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2. DaaHNbl.
5 AcA23A Imbinarea cu flanse libere a tuburilor,
pieselor de legatura si armaturilor, la 173,58 173,58
conducte din poliesteri, armate cu fibre i 1.00
de sticla, avind diametrul de 50-100 o > 33,44 33,44
mm (¢aanen ctansHON 1=100MM)
6 AcA31A Montarea prin sudura electrica a
flanselor sau pieselor de legatura, din 21020 1 681,74
otel, la capatul tevilor, avind diametrul b 8.00
de 50-100 mm (dmanen cTaabHON M 2 51,32 410,54
nprBapHOi a=100Mm)
i AcA31A Montarea prin sudura electrica a
flanselor sau pieselor de legatura, din 174,52 349,03
otel, la capatul tevilor, avind diametrul b .00
de 50-100 mm (¢ranew cTanbHOM Mg ? 51,32 102,63
npuBap. 1=50MM)
8 AcA31A Montarea prin sudura electrica a
flanselor sau pieselor de legatura, din 151,42 302,83
otel, la capatul tevilor, avind diametrul By .00
de 50-100 mm(¢aHer cTaTbHOR ue > 51,32 102,63
I=25MM)
Total ®aannel. 2 507,19
Incluziv salariu 649,25
3. Tpy6n1 u dacoHas 4acThb.
9 GD52E Teava din polietilena, pentru conducte
de distributie, montata in sant, cu 175,14 52,54
diametrul de 125 mm( PE100 SDR17 m 0,30 2
PN10 D=140x8,3mm) 32,75 9,83
10 AcF11B Spalarea conductelor din otel 2 1/2" - 22,16 6,65
4", de apa potabila dupa montarea si 0.30
imbinarea, inaintea receptiei M > S0 1.73
11 AcAO04A Montarea in pamint a conductelor din
otel, asamblate prin sudura electrica, 176,16 2 466,20
avind diametrul de 50-100 mm (Tpy6s! 14.00
CTaJILHEIE eJIEKTPOCBAPHbIE L > 28.83 403,62
1=114x465mm)
12 AcAO04A Montarea in pamint a conductelor din
otel, asamblate prin sudura electrica, 144,34 T
avind diametrul de 50-100 mm (TpyOs! 500
CBapHbIE EJIEKTPOCBAPHEIE H ? 28,83 144,15
1=89x365MM)
13 AcAO04A Montarea in pamint a conductelor din 118.89 IV 78
otel, asamblate prin sudura electrica, : e
avind diametrul de 50-100 mm(Tpy6s! m 2,00 2883 5766
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