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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

_Grupa specializata nr. nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de incdlzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizand Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-
mania referitor la: "Tevi multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST®" fa-
bricate de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska
“nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964, elibereaza Evaluarea tehnicad nr. 02/05-
047:2023 in conformitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente
domeniului de referinta si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGE-
MENT" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

Teava multistrat din PE 100 - RC, este

fabricatd de

firma KONTI HIDRO-

PLAST, in Macedonia, din polietilena
(PE 100 si PE 100 - RC) cu straturi co-
extrudate atét din exterior cat si/sau In in-
teriorul tevii, pentru transportul apei reci
destinate consumului uman. Domeniul de
fabricatie include clasificarea tevilor in 3
tipuri de conducte descrise mai jos, alca-
tuite din straturi diferite de material.
Tabel 1.Tip 1: Teavd monostrat

strat interior din PE100 RC
(min 2,5 mm sau 8%) de cu-
loare albastra (sau neagra). daca
exteriorul este de culoare nea-
gra, teava va contine o dungd
albastra pentru identificarea
apei potabile.

b. Teava cu strat triplu — stratu-
rile exterior si interior de cu-
loare albastra sau neagra, din
PE 100 RC (grosimea straturilor
min. 2,5 mm sau 8% DN), iar
stratul din mijloc din material
PE 100, de culoare neagra sau
albastra.

Teava de culoare neagré cu
Aspect dunga albastra sau de cu-
loare albastrd 100%
. Alimentare cu apa potabila,
Domeniu . . 5
s instalatie subterand, cu po-
utilizare - o 5
zare cu sau fdrd pat de nisip
Material Integral PE 100-RC, monos-
trat
Dimensiuni | DN (mm): 25 - 800
/ SDR*/ SDR 17; SDR11; SDR9Y;
Clase presi- | SDR7.4; SDR6
une PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32
Teava pand la DN 125 mm
Forma de disponibila in colaci, de la
livrare DN 140 mm — bare drepte de
6msil2m

Alimentare cu apa potabild, in-

Tabel 2. Tip 2: Teava multistrat

Aspect

a. Teava cu strat dublu: exterior
de culoare neagra (sau albastrd)
din PE 100 sau PE 100 RC;
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Domeniu . <
e stalatie subterana, cu pozare cu
utilizare _ o
sau fard pat de nisip
a. Dublu strat PE 100 RC/ PE
. 100
Material | "“1ip1y strat PE100 RC/PE
100/PE 100 RC, co-extrudate
Dimensiuni |DN (mm): 25 - 800
/ SDR*/ SDR 17; SDR11; SDRY;
Clase pre- |SDR7.4; SDR6
siune PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32
Teava pana la DN 125 mm dis-
Formd de |ponibild in colaci, de la DN 140
livrare mm — bare drepte de 6 m si 12

m

Tabel 3. Tip 3: Teavd multistrat cu strat
aditional protector din PP cu/ fara fir con-

ductor

Aspect

Teava monostrat de culoare

neagrd din PE 100 RC sau
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teava multistrat de culoare
neagrd/ albastra din PE100
RC/ PE 100 cu dunga albastra
cu 0 manta protectoare din po-
lipropilena, culoare albastra
(pentru apa potabila).
Grosimea minima a invelisului
de protectie din PP depinde de
DN al tevii; tevile de dimensi-
uni mari au 0 manta mai
groasa din cauza incarcarilor
mai grele pentru care sunt pro-
iectate. Rezistenta de imbinare
dintre mantaua protectoare si
conducta de baza a fost aleasa
cat sa compenseze fortele de
forfecare care apar in timpul
ozitionarii tevilor.

Alimentare cu apa potabila,
instalatie subterand, cu pozare
fard pat de nisip

Domeniu
utilizare

PE 100 RC, PE 100, PPHM
Stratul de protectie din PP are
orosime minima de 0.8 mm si
este suplimentar grosimii con-
ductei;

In varianta cu fir din inox sau
cupru (gr. max. 2 mm), mate-
rialul conductor se integreaza
in procesul de productie sub
stratul de protectie din PP, cu
rol in detectarea defectelor
conductelor in exploatare.

Material

Dimensiuni [DN (mm): 25 - 800

/ SDR*/ SDR 17; SDR11; SDRY;
Clase presi- |[SDR7.4; SDR6

une PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

De la DN 25-75 mm 1n colaci;
Dimensiunile de la DN 90 mm
— bare drepte de 6 m si 12 m

Forma de li-
vrare

* SDR = d/en, raportul dintre diametrul exterior si gro-
simea peretelui.

Cerinte pentru materialul PE 100 RC
Pentru fabricarea peretilor tevilor multis-
trat KONTI HIDROPLAST® se folosesc

mai multe combinatii de materiale (Tab.

Evaluare tehnica 02/05-047:2023

2, Tab. 3), nu doar PE 100. Materialul
component din alcatuire PE 100-RC, este
o polietilend de inaltd densitate, diferita
de PE 100 prin rezistentd semnificativ
mai ridicatd la abraziune, fisurare i pro-
pagarea lentd a fisurilor in comparatie cu
PE 80 si PE 100 uzuale. Deoarece mate-
rialul PE 100-RC depaseste cerintele mi-
nime aplicate in cazul PE 100, pentru ca-
racterizarea acestui tip de polietilend a
fost introdusd cerinta suplimentard de
efectuarea unui test complet de fluaj
FNTC, pentru a diferentia comportamen-
tul la rupere (friabil si ductil) In timpul fi-
surdrilor la solicitarile de mediu.

Pentru alegerea materialului tevilor in
vederea reducerii riscului de deteriorare a
sistemului de tevi instalat, conductele cu
mai multe straturi fatd de cele monostrat,
sunt fabricate pentru utilizare in conditii
specifice dificile de instalare, unde sunt
necesare tehnici alternative de montaj
(montare neconventionala a tevilor fara
pat de nisip).

1.2 Identificarea produselor

Tevile sunt marcate din fabricatie rea-
lizat prin imprimare intr-o culoare con-
trastanta cu culoarea tevii (alb, pentru apa
rece):

- numele producatorului;

- norma de fabricatie

- tipul de teava (tip 1, 2, 3);

- dimensiunile nominale: DN ext. X €;

- specificarea materialului;

- seria SDR; clasa de presiune PN;

- data (z/L/an; ora) si locul de fabrica-
tie.

Fiecare livrare va fi insotitd de declara-
tia de performanta, aferenta lotului de fa-
bricatie, precum si de certificatul de ga-
rantie.
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2EVALUARE TEHNICA

- 2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Tevile sunt utilizate la executarea si ex-
ploatarea instalatiilor sanitare interioare
sau exterioare de apa rece, pentru:

- cladiri civile (de locuit, social-cultu-
rale, administrative, laboratoare, clddiri

“similare din industrie-grupuri sanitare,

etc.) si cladiri industriale (de productie
si/sau depozitare) la care se foloseste apa
potabila;

- transportul si distributia din retele ex-
terioare de alimentare cu apa de consum
(intre bransamentele instalatiilor interi-
oare de alimentare cu apa si statiile de ri-
dicare a presiunii din cladiri/ ansambluri
cladiri);

- instalatiile de apa pentru stingerea in-
cendiilor, In cazul in care nu sunt comune
cu instalatiile interioare de alimentare cu
apa;

- retele exterioare de canalizare din an-
samblurile de cladiri, cuprinse intre racor-
durile instalatiilor interioare de canalizare
si colectoarele principale de canalizare ale
localitatilor sau statiile de epurare a apelor
uzate ale ansamblurilor de cladiri;

- retele de colectarea, depozitarea si
tratarea apelor pluviale pentru irigatii sau
combaterea incendiilor.

Nu se utilizeazd pentru instalatii de in-
calzire sau instalatii sanitare de apa calda
menajera, tmax 60 °C.

Presiunea maxima de instalare este de
32 bar.

Produsele cuprinse in aceastd evaluare
tehnica se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-X1II din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii, cu modificarile si
completarile ulterioare si a reglementari-
lor tehnice 1n vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului

2.2.1 Aptitudinea de exploatare
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Rezistentd mecanicd si stabilitate —
Pentru fabricarea peretilor tevilor multis-
trat se folosesc mai multe combinatii de
materiale (Tab. 2, Tab. 3). Procedeul de
fabricatie si materia prima utilizatd con-
ferd produselor caracteristici fizice si me-
canice ridicate (tabelul 1): indice de flui-
ditate la cald in masa, densitate, reversia
longitudinald a tevii (dupa incalzire la
110°C si racire), rezistenta hidrostatica la
presiune interioard la 20 °C si la 80 °C (tip
test: apd in apd, capsulare tip A, conditii
expunere: 165 h, o inelarad indicata 5.4
MPa), proprietati de tractiune (alungirea
la rupere), rapoarte de incercare anexate
in dosarul tehnic. Produsele 1n toate vari-
antele constructive prezinta o buna rezis-
tentd mecanica la manevrele din exploa-
tare, in domeniul de utilizare acceptat si in
conditiile normale de punere in opera.

Securitatea la incendiu - Produsele
nu fac obiectul acestei cerinte particulare
de comportare la foc. In exploatare nu
prezintd riscuri de incendiu, deoarece sunt
utilizate pentru transportul apei reci la uti-
lizator, oricare ar fi modul de montaj (in-
gropat, sau aparent suprateran sau aerian).

Securitatea incendiard conform NCM
E43.02.

Igiend, sandtate si mediu inconjur-
tor - Materialele utilizate nu contin sub-
stante  radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente ddunatoare sa-
natatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurator. La executarea lucrarilor, se
vor respecta urmatoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154
din 28.03.2003;

Sigurantd si accesibilitate in exploa-
tare - Produsele nu prezintd riscul de ac-
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cidente la utilizarea lor normald si in con-
ditiile prevazute in instructiunile tehnice
date de producdtor.

Siguranta si accesibilitatea In exploa-
tare a traseelor de distributie si transport
- realizate cu teava multistrat KONTI HI-
DROPLAST®, este asiguratd dacd sunt
respectate:

- alegerea prin proiectare a dimensiu-
nilor, presiunii de utilizare si a materialu-
lui tevilor in vederea reducerii riscului de
deteriorare a sistemului de tevi instalat:

- indicatiile producatorului privind rea-
lizarea corectd a imbinarilor dintre tevi si
fitinguri;

- indicatiile de punere 1n opera din pro-
iectul de executie;

- exploatarea in conditii normale a in-
stalatiilor, executarea reviziilor curente, a
reparatiilor si intretinerea lor, functie de
capacitatea instalatiilor de utilizare, im-
pusa de normele 1n vigoare cu stabilirea:

* masurilor care trebuie luate in caz
de avarii si intreruperi ale activitatii de ali-
mentare cu apa (ex: cazul fisurdrii tevilor)
din cauze cum ar fi:

a. montarea lor descentrata In fitinguri
si realizarea unor Tmbinari cu defecte; se
asigura coaxialitatea tevii cu fitingurile si
se reface asamblarea cu tuburile multis-
trat;

b. depasirea presiunii de serviciu sau a
temperaturilor maxime de lucru; limitarea
lor la valorile nominale;

Protectia impotriva zgomotului — Nu
influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Procedeul de
fabricatie si materia primd utilizatd con-
fera produselor impermeabilitate la apa si
etanseitate. Tevile multistrat sunt reali-
zate din straturi de polietilena de inaltd
densitate co-extrudate. Constructia si
montarea lor este astfel conceputa incat
punerea lor Tn operd sa necesite un con-
sum redus de energie.

Izolare termicd — Nu influenteaza
aceastd cerinta.
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Utilizare sustenabild a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificarile si completa-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Tevile prezintd o bund rezistentd la
agenti chimici, la imbatranire. Durata mi-
nima de viata a produsului este apreciata
de producator la 30 ani, In conditii nor-
male de exploatare.

Producatorul acorda o garantie de
2 ani de la data punerii n opera, asigurata
in conditiile respectarii domeniului de
utilizare si a instructiunilor de instalare.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Produsele se produc pe linii tehnolo-
gice automatizate. Produsele se reali-
zeaza pe baza normelor tehnice ale pro-
ducatorului, in conditii care asigura re-
productibilitatea performantelor aferente
domeniului de utilizare preconizat.

Principalele faze de fabricatie cu-
prind:

- verificarea tehnicd permanenta a li-
niei de fabricatie a produsului, conform
instructiunilor de lucru proprii firmei
KONTI HIDROPLAST, Macedonia;

- controlul materiei prime;

- pregatire si pornire extrudere i co-
extrudere;

- pornirea procesului de productie
propriu - zis prin operatori si control au-
tomatizat;

- extrudare/ coextrudere polietilena,
cu urmdrirea in permanentd a aspectului
tipului de teava produsé, cu evitarea de-
formarilor si pdstrarea formei, a aspectu-
lui neted si fara linii longitudinale sau va-
riatii de culoare;

- racirea tevilor prin baie de récire;

- imprimarea marcajului pe teava;

- verificarea tevii in laboratorul fir-
meli, prin mostre prelevate de pe fluxul de
productie;
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- bobinarea, legarea si etichetarea te-
vii;

- depozitarea si livrarea productiei.

Firma KONTI HIDROPLAST, Ma-
cedonia,  detine  certificate  ISO
9001:2015; EN ISO 14001: 2015:
OHSAS 18001:2007; EN ISO
50001:2011.

In vederea asigurarii constantei cali-

tatii, producatorul va urmari:
e Intern unitatii: controlul intern
sever si eficient atat pentru mate-
riile prime si respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producéatorului.
e Extern unititii: mentinerea unei
forme de certificare recunoscutd
pentru sistem si produs.
Evaluarea conformitdtii produselor
poate fi efectuata dupd sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 201 1.

Produsele evaluate se situeaza la nive-
lul cel mai inalt al standardelor internati-
onale datorita performantelor calitative.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeazd con-
form instructiunilor producatorului si a
reglementarilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de catre specialisti calificati
si atestafi in acest tip de lucréri care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producétor si prezenta evaluare.

Tevile PE 100 RC multistrat sunt ase-
zate si asamblate la fel ca si conductele PE
100. Se recomanda ca acestea sa fie po-
zate in santuri pe pat de nisip la o adan-
cime peste adancimea minima de inghet
(50-90 cm), in functie de zona climaticd a
amplasamentului. Instalarea tevilor poate
fi efectuata la o temperaturd a aerului de
pana la -5°C.
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Datorita rezistentei lor ridicate la sar-
cini punctuale si zgarieturi ale suprafete-
lor, unde conditiile de amplasament nu
permit realizarea santurilor de pozare, pro-
ducatorul recomanda ca montaj alternativ
si instalarea conductelor direct in sol fara
pat de nisip sau rambleu, care este de obi-
cei folosit ca strat de protectie. Rezistenta
ridicatd a conductelor PE 100 RC fata de
propagarea lentd a crapaturilor permite
asezarea tevilor in soluri grele cu rambleu
si ambalare din roci si pietre sfardmate
pana la 60 mm. Fragmentele de sol trebuie
sd sustind in mod uniform conducta in ju-
rul circumferintei acesteia.

- pentru utilizarea numai Ingropat,
adancimea gropii de montaj este corelatd
cu dimensiunile produsului incat sd asi-
gure acoperirea integrald a acestuia. Baza
santului de montaj trebuie sa fie pland;

- prin sapaturd trebuie sa se asigure
spatiul de montaj atat in plan orizontal cat
si in plan vertical, indiferent ca sapdtura
se executd cu peretii verticali (cu sau fara
sprijin) sau cu taluz Inclinat;

- pe tundul gropii de montaj se aseaza
uniform un strat de 5 + 15 cm de nisip;

- se aseazd produsul intr-o pozitie sta-
bila pe fundul gropii si se executd lucra-
rile auxiliare de montaj care prevad:

- verificarea integritdtii tevii multis-
trat, privind posibilele deteriorari ca ur-
mare a transportului, depozitarii sau ma-
nipuldrii necorespunzatoare;

- verificarea caracteristicilor (DN, PN,
tipul tevii) conform cu proiectul de mon-
taj;

Polietilena poate fi conectatd dintre
tevi sau tevi si echipamente in moduri di-
ferite. Cele mai frecvente sunt:

* Sudarea cap la cap

* Sudarea prin electrofuziune

+ Conectarea mecanica

La sdparea santurilor de montaj si la
instalarea rezervorului vor fi respectate
normele de protectia muncii In vigoare.
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Prevenirea noncalitdtii 1n procesul
executdrii lucrarilor se va asigura con-
form normativelor si legislagiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Pentru fabricarea peretilor tevilor mul-
tistrat se folosesc mai multe combinatii de
materiale, nu doar PE 100. Materialul
component din alcatuire PE 100-RC, este
diferit de PE 100 prin rezistentd semnifi-
cativ mai ridicatd la abraziune, fisurare si
propagarea lentd a fisurilor In comparatie
cu PE 80 si PE 100 obisnuite; astfel prin
conceptia lui, pentru ca PE 100-RC depa-
seste cerintele minime aplicate In cazul
PE 100, s-a introdus o cerinta suplimen-
tara de verificare pentru materia primd
prin testul complet de fluaj la solicitarile
de mediu (Full Notch Creep Test, FNCT),
in acord cu cerintele din norma PAS
1075:2009-04, creatd specific pentru a re-
glementa parametrii de fabricatie pentru
acest tip de polietilend de Tnaltd densitate.

Pentru alegerea materialului tevilor in
vederea reducerii riscului de deteriorare a
sistemului de tevi instalat, conductele cu
mai multe straturi fatd de cele monostrat,
sunt fabricate pentru utilizare in conditii
specifice dificile de instalare, unde sunt
necesare tehnici alternative de montaj
(montare neconventionald a tevilor fard pat
de nisip).

Utilizarea lor pentru obiective de con-
structii, se va face pe baza regulilor de
calcul 1n vigoare pentru dimensionare in-
stalatii interioare sau exterioare de apa
rece, in acord cu: NCM A.08.02, CP
G.03.02, CHulT 2.04.02, GOST 12.3.00,
precum si precizdrile din prezenta Evalu-
are Tehnica.

Depozitarea, transportul si livrarea
produselor se face in acord cu instructiu-
nile firmei producétoare.
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Proiectarea lucrdrilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, {inand seama de
recomandarile producatorului.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asigurata si garantata de producdtor $i co-
merciant prin declaratia de performanta
eliberata pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o datd in an de grupa speciali-
zata care a elaborat Evaluarea tehnica pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sotite de Evaluarea tehnica, de Declaratia
de conformitate cu acesta (datd de produ-
cdtor sau de reprezentantul acestuia), de
Certificate, declaratie de performantd
pentru materiile prime i materialele utili-
zate si de instructiuni de utilizare, exploa-
tare si intretinere elaborate dc producdtor
in limba romand. Producétorul va furniza
datele privind conditiile de transport, ma-
nipulare si depozitare.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operda a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor
de executie din proiect, tindnd cont de re-
comandadrile producdtorului.

Controlul materialelor Intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
crarii.

Punerea in operda a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.
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3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1 Grupa specializatd nr. 5 a examinat produsele si remarca ca:

- Tevile multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST® sunt realizate pe linii
tehnologice moderne (utilaje, masini, instalatii) i automatizate si fiind aplicate corect vor
avea in continuare o comportare corespunzitoare In exploatare, in conditiile specifice ale
Republicii Moldova;

- constanta calitatii este asiguratd prin autocontrol de producator prin laboratorul propriu
si control exterior — Certificate EN ISO 9001:2015, EN ISO 14001:2015, OH SAS 18001;

- orice modificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii
prime care vor conduce la modificéri ale caracteristicilor, se vor aduce la cunostinta elabo-
ratorului de Evaluare tehnica.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezintd pericol pentru sandtatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantata de producator si comerciant prin declaratia
de performanta eliberata pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a Tevilor multistrat din PE 100 - RC marca
KONTI HIDROPLAST® este apreciata favorabil, daca se respectd prevederile prezentei
Evaluari Tehnice.

Conditii implicd in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau

e (alitatea produselor si metodele de uti- . ; :
drepturile legale ale firmei de a comercia-

lizare au fost examinate si gasite satisfa- i Pt
catoare de ICSP "INMACOMPROIECT" 1za produsul,

SRL. . . .
e Trebuie mentionat ca orice recoman-

dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continutd in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Controlul de inspectie asupra stabilitd-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnicd in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueazd de céa-
tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu Incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legatura
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct

e Oriunde se face referire In aceasta eva- i i )
sau indirect al folosirii acestui produs.

luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sa fie in vigoare la data elaborarii
acestei evaluari;

e Detindtorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecarui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare

e Acordiand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
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VALABILITATE: 30 decembrie 2026

NOTA:

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-
lizatd respectivd minimum o datd in an.

2. Prelungirea valabilititii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni inainte de data expirarii termenului stabilit.

3. In cazul neprelungirii valabilititii, Evaluarea tehnicd se anuleazd de la sine.

M Anastasia BELOUSOVA

DIRECTOR
ICSP "INMACOMPROIECT" SRL
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DOSARUL TEHNIC
Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei
Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roma-
nia.

Producitor: "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215
225, fax: +389 34 211 964

Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incdlzire, climatizdri, ventilatii sanitare, gaze, electrice"
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A. DESCRIEREA
1 Principiul

RAPORT TEHNIC

Teava multistrat din PE 100 - RC, este fabricatd de firma KONTI HIDROPLAST, in Ma-
cedonia, din polietilena (PE 100 si PE 100 - RC) cu straturi co-extrudate atét din exterior
cét si/sau in interiorul tevii, pentru transportul apei reci destinate consumului uman.

2 Elemente componente primare

Tabel 1.Tip 1: Teavd monostrat

Aspect

Teavi de culoare neagra cu dungd albastra sau de culoare albastra
100%

Material

Integral PE 100-RC, monostrat

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 - 800
SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6
PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Tabel 2. Tip 2: Teava multistrat

a. Teavi cu strat dublu: exterior de culoare neagra (sau albastrd) din
PE 100 sau PE 100 RC; strat interior din PE100 RC (min 2,5 mm

sau 8%) de culoare albastra (sau neagrd). dacd exteriorul este de cu-
loare neagrd, teava va contine o dunga albastrd pentru identificarea

Aspect apei potabile.
b. Teavi cu strat triplu — straturile exterior si interior de culoare al-
bastra sau neagrd, din PE 100 RC (grosimea straturilor min. 2,5 mm
sau 8% DN), iar stratul din mijloc din material PE 100, de culoare
neagra sau albastra.
. a. Dublu strat PE 100 RC / PE 100
Material

b. Triplu strat PE100 RC/PE 100/PE 100 RC, co-extrudate

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 - 800
SDR 17: SDR11: SDR9; SDR7.4; SDR6
PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Tabel 3. Tip 3: Teava multistrat cu strat aditional protector din PP cu/ férd fir conductor

Aspect

Teava monostrat de culoare neagra din PE 100 RC sau teavd mul-
tistrat de culoare neagré/ albastra din PE100 RC/ PE 100 cu dunga
albastrd cu o manta protectoare din polipropilend, culoare albastra
(pentru apa potabila). Grosimea minima a invelisului de protectie
din PP depinde de DN al tevii; tevile de dimensiuni mari au o
manta mai groasa din cauza incarcarilor mai grele pentru care sunt
proiectate. Rezistenta de imbinare dintre mantaua protectoare si
conducta de baza a fost aleasd cat sa compenseze fortele de forfe-
care care apar in timpul pozitiondrii tevilor.

Material

PE 100 RC, PE 100, PPHM

Stratul de protectie din PP are grosime minima de 0.8 mm si este
suplimentar grosimii conductei;

In varianta cu fir din inox sau cupru (gr. max. 2 mm), materialul
conductor se integreaza in procesul de productie sub stratul de pro-
tectie din PP, cu rol in detectarea defectelor conductelor in exploa-
tare.

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 — 800 SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6

PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32
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3 Elemente
Cerinte pentru materialul PE 100 RC
Pentru fabricarea peretilor tevilor multistrat KONTI HIDROPLAST® se folosesc mai
multe combinatii de materiale (Tab. 2, Tab. 3), nu doar PE 100. Materialul component din
alcatuire PE 100-RC, este o polietilena de inaltd densitate, diferitda de PE 100 prin rezis-
tentd semnificativ mai ridicata la abraziune, fisurare si propagarea lenta a fisurilor in com-
~paratie cu PE 80 si PE 100 uzuale. Deoarece materialul PE 100-RC depaseste cerintele
minime aplicate in cazul PE 100, pentru caracterizarea acestui tip de polietilena a fost in-
trodusa cerinta suplimentara de efectuarea unui test complet de fluaj FNTC, pentru a dife-
rentia comportamentul la rupere (friabil si ductil) in timpul fisurdrilor la solicitarile de
mediu.

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotita
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate Incepand cu
materia prima, care trebuie sd fie insotita de buletine de analiza respective, dupa cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitatii produsului In procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

S Punerea in opera
Punerea 1n operd a produselor evaluate se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluari tehnice.

B. REFERINTE

Utilizdri pentru executarea si exploatarea instalatiilor sanitare interioare sau exterioare de
apd rece in tarile UE, Romania.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

1 Aviz sanitar Nr. P-17205/2023 din 12 mai 2023 eliberat de Agentia Nationald pentru
Sanatate publica a Republicii Moldova;

2 Grupa specializata nr. 5 1si Insuseste rezultatele conform Agrementului tehnic roménesc,
eliberat de INCD URBAN-INCERC — Sucursala Iasi, Romania.

Sinteza rezultatelor conform tabelului 1.
Tabelul 1.

Nr. Caracteristicd UM

Metoda de Valoare Valoare Unitatea
incercare de referinta Masuratd executanta

A. Determindri pe probe de materie prima: Borealis BorSafe HE3490-LS-H, polietilena de 1naltd densitate
(HDPE 100-RC negru) prelevate din lotul 5160734/ 2018, cerinte pentru material conf. SR EN 12201-
2+A1:2014 si PAS 1075: 2009-04

Indicele de fluiditate la cald

in masa (MFR), Conditii: SO 1133- k%’g?}glg;‘gc
Temperatura de extrudare: |g/10 min; 1:2011 0,2-14 0,242 PLAST )
190°C Greutate proba: SKg, Metoda A .
L . = Macedonia
timp: 10 min.

SR EN ISO Laborator tehnic
Densitate la 23°C Kg/m? | 1183-1:2013 >930 946,2 KONTIHIDRO-

Metoda A PLAST
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w

Continutul de materii vola-
tile Conditii: Temp. de exa-
minare: 1052°C Timp: 65
min.

mg/kg

SR EN
12099:1999

<350

159

Macedonia

B. Determinari pe probe de tevi KONTI HIDROPLAST® cerinte fizice si mecanice pentru tevi conf. SR

EN 12201-2+A1:2014

B1. teava tip 1, din polietilend PE 100 RC, DN 250, PN 10, materie prima polietilena Borealis HE3490-LS-
H, lot 20B12595/ data productiei tevii 03.03.2018, Raport incercéri nr. 18-6H06-000035/12.05.2018

Aspect (cap. 5.1): negru cu dungi albastre

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA DVGW DW8146 BN0452 TW DIN 12201-2 PN10 PE
100 RC TYPE 1 K1367 SDR17 ®250x14,8 GRAD B 03 18 06 35

Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201- | dem, max: 251.5 251,1
1 | (Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, dem, min: 250.0
Ovalitate cap. 6.2,tab. 1 | <5,0 2,2
Grosimea peretelui tevii SR EN L2231 € max: 16,4 15,8
2 : tolerante mm 2+A1:2014, e - 148 153
S1 tolera cap. 6.3. tab. 2 min« 5 )
Indicele de fluiditate la cald
-mr\:;;:alia;naterie prima IS0 1133- -1 = 0,250
3 1. 5 /10 min| 1:2011 * 0,245 Laborator tehnic
NI Jeaya Metoda A +20 % 2%
* Diferenta max. intre MFR ’ = ° KONTIHIDRO-
teavd si materia prima MPLAdST_
: T acedonia
Re\_/.ersm longitudinala a SR EN 12201- ) 53. 1,58
tevii RI p fara modificarea
“ | (dupiincilzirela110°Csi | ° | ZPAL2014, o ectului iniial|] L0
- pa : cap. 8, tab. 5 P . 1,49
racire) atevil
orestune nterioard 1 80 °C SR EN 1220} |- BRI | p gy
pr . ~ 2+A1:2014, - fard modificari ’
. | Tip test: apd In apa, capsu- bar
* | teta ik bar cap. 7, structurale -
P . SRENISO |- fardpierderi | P
Conditii expunere: 180 h, ¢ : conform
. A 1167-1/2:2006 | de fluid
inelara indicata 5,4 MPa

B2. teava tip 2, din polietilena PE 100 RC, DN 160, PN 10, materie prima polietilena Borealis HE3490-
LS-H/HE3494-LS-H; lot: 20B12347/ 5160734, data productiei tevii 25.04.2018, Raport incercéri nr. 18-

6H06-000125/25.04.2018

Aspect (cap. 5.1): interior negru, exterior negru cu dungi albastre si strat intermediar albastru

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA DVGW DW8143 C00244 TW DIN 12201 PE 100
RC/PE100/ PE1I0ORC TYPE 2 K1464 PN10 SDR17 ®160x9.5 GRAD B 04 18 06 125

Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201- | dem, max: 161.0 160.4
1 | (Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, dem, min: 160.0
Ovalitate cap. 6.2, tab. 1 | <3,2 L1
Grosimea peretelui tevii R EN 12201 € max: 10.6 10.2
2 | | mm | 2+A1:2014, —y 97
si tolerante cap. 6.3, tab. 2 € min: Y. . Laborator tehnic
Indicele de fluiditate la cald KONTIHIDRO-
in masa: PLAST,
* MFR materie prima - i < 0,200 | Macedonia
s ISO 1133- 02-14
3 | > MFR icavg /10 min| 1:2011 V28
= MFR strat intermediar al- At +20% = 0,243
bastru 3%
* Diferenta max. intre MFR
teavd si materia prima
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- SRR =
Reyglsla longitudinala a SR EN 12201- = 3 1,56
tevii RI farda modificarea
T A : % 2+A1:2014, SENE 1,64
(dupa incalzire la 110°C si cap. 8. tab. 5 aspectului initial 137
racire) D B a tevii ’ Laborator tehnic
istenta hidr ica . . KONTIHIDRO-
Rez‘ste g.a . OSt,atlca 8 SR EN 12201- | - féra fisuri
presiune interioard la 80 °C . - - ..l Ptest PLAST
: A _ 2+A1:2014, - fara modificari :
Tip test: apa 1n apd, capsu- 6,95 pro- Macedonia
fiite fin A bar cap. 7, structurale fe o
e SRENISO |- fara pierderi
Conditii expunere: 180 h, ¢ i : form
, oL 1167-1/2:2006 | de fluid
inelara indicata 5,4 MPa

B3. teava tip 3, din polietilend PE 100 RC cu strat de protectie PP si fir conductor, DN 250, PN 16, materie
prima polietilena HDPE 100; lot: 18 06 133, data productiei tevii 11.05.2018, Raport incercari nr. 18-
6H06-000133/11.05.2018

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA POTABLE WATER SDR11 ©250x22,7 PN 16 PE 100
RC TYPE 3 PP PEELABLE LAYER EN 12201-2 W Batch No. 18 06 133

Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201- | dem, max: 251,5 250,6

(Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, dem, min: 250.0 250,5

Ovalitate cap. 6.2, tab. 1 | <5,0 1,0

Grosimea peretelui tevii REN 12301= | maxt 25,1 23,8

si tolerante . Az, € mint 22,7 23,4

: cap. 6.3,tab. 2 | ™ 77 ’

Indicele de fluiditate la cald

in masa:

* MFR materie prima ISO 1133- 0.2-14 . 8’%38

* MFR teava ¢/10 min| 1:2011 . 0’273

* MFR strat protectie PP Metoda A. +20% ”

* Diferenta max. intre MFR )

teavd si materia prima Laborator tehnic
Reversia longitudinala a <3 KONTIHIDRO-
A SR EN 12201- By : PLAST
tevii RI Y 24A1:2014 fara modificarea 152 .
(dupa incalzire la 110°C si ° ' i aspectului initial ’ Macedonia
.. cap. 8, tab. 5 .

rdcire) a tevii

R i | | ket ma e [,

P DU 2+A1:2014, - fard modificari| ~ "% S

Tip test: apd in apa, capsu- 13,3

lare tip A bar cap. 7, structurale produs

i ) SR EN ISO - fard pierderi
Conditii expunere: 165 h, ¢ 1167-1/2:2006 | de fluid conform
inelard indicata 5,4 MPa ) Y
SR EN 12201-

Proprietati de tractiune: alun- 2+A1:2014,

girea la rupere, pentru e,> % cap. 7 >350 5113

12 mm SR EN ISO

6259-1:2002

3. Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®.

4. Produsele au fost evaluate in Republica Moldova - Evaluare tehnica nr. 02/05-
030:2018, Nr. 02/05-048:2021.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluarii tehnice

1 NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor

2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sandtatea muncii in constructii

3 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa si canalizare din materiale de polimeri

4  CHulI 2.04.02-84 Bonocuadxenne. HapyXHble CETH ¥ COOPYKEHUS

5 GOST 12.3.006-75 Cucrema cTaHIapToB 0€30IacCHOCTH TpyJa. JKCITyarTa-
IIMsI BOJIOTIPOBOAHBIX M KAHATH3aIlHOHHBIX COOpYKeHHH u cetert. Obmme Tpe-
©oBaHus 6€30MaCHOCTH

6 SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii fun-
damentale si vocabular

7 SM SR ENISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte
8 Legeanr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii
9 Hotarirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-

tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

10 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 10 din 15 decembrie 2023

Grupa specializatd nr. 5 alcatuitd din urmatorii specialisti:

- presedinte: V. Proaspat
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa
ing. C. Rosca

intrunitd la data de 15 decembrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentatd de solici-
tant referitor la produsul "Tevi multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDRO-
PLAST®" fabricata de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964 impreund cu intreg dosar de
date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberdrii Evaludrii tehnice Nr. 02/05-047:2023 pentru "Tevi multistrat
din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: la executarea
si exploatarea instalatiilor sanitare interioare sau exterioare de apd rece. Nu se utilizeazd
pentru instalatii de incalzire sau instalatii sanitare de apa caldd menajera, tmax 60°C. Presi-
unea maxima de instalare este de 32 bar.

- se recomanda furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str.
Preciziei Nr. 3F, sector 6, Bucuresti, Romania, tel.: +40 723 36 45 25 si realizeze ncercari
control calitate si suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a
produselor evaluate pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din
02.02.1996 privind calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 5 V. Proaspat
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