
ТАРЕЛЬЧАТЫЙ КЛАПАН

TVPM - TVOM

TPM 028/03
Изменение 1

Действительно от 5.8.2011



2

I. ÎÁÙÅÅ

1. Îïèñàíèå

ÎïèñàíèåÊëàïàí ðàáîòàåò êàê êîíöåâîé âîçäóõîòåõíè÷åñêèé ýëåìåíò äëÿ ðàñïðåäåëåíèÿ ïîòîêà
âîçäóõà â âåíòèëèðóåìûõ èëè êîíäèöèîíèðóåìûõ ïîìåùåíèÿõ.  Ïëàâíàÿ ðåãóëèðîâêà êîëè÷åñòâà
ïîäàâàåìîãî âîçäóõà íà ïîäâîäÿùèõ ìåòàëëè÷åñêèõ êëàïàíàõ TVPM è ðåãóëèðîâêà êîëè÷åñòâà
âîçäóõà íà ìåòàëëè÷åñêèõ êëàïàíàõ îòâîäà TVOM  âûïîëíÿåòñÿ ïîâîðà÷èâàíèåì òàðåëêè êëàïàíà.
Ïîñëå íàñòðîéêè ïîëîæåíèÿ  "s" êîðïóñ êëàïàíà èçâëåêàåòñÿ èç âòóëêè, ïîëîæåíèå ôèêñèðóåòñÿ
ãàéêîé è êëàïàí ñíîâà óñòàíàâëèâàåòñÿ âî âòóëêó. Êîðïóñ êëàïàíà âî âòóëêå ôèêñèðóåòñÿ
øòûêîâûì çàòâîðîì.

2. Èñïîëíåíèå

2.1. Êëàïàíû ïîñòàâëÿþòñÿ â èñïîëíåíèè:
- äëÿ ïîäà÷è âîçäóõà - TVPM
- äëÿ îòâîäà âîçäóõà - TVOM

2.2. Êëàïàíû ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ðàáîòû  â ñðåäå çàùèù¸ííîé îò ìåòåîóñëîâèé êàòåãîðèè 3K5 ïî 
ČSN EN 60 721-3-3, â ïîìåùåíèÿõ BNV ïî ČSN EN 1127-1 è ñðåäå AA4 ïî ČSN 332000-3.

3. Ãàáàðèòû [ìì], ìàññà [êã]

Ãàáàðèòû â ìì, ìàññà â êã.
Íàñòîÿùèå òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ îïðåäåëÿþò ïàðàìåòðû òèïîðàçìåðíîãî ðÿäà 
"ÒÀÐÅËÜ×ÀÒÛÅ ÊËÀÏÀÍÛ"  (äàëüøå"êëàïàíû") TVPM  äëÿ ïîäà÷è âîçäóõà è TVOM äëÿ
îòâîäà âîçäóõà ∅ 80, 100, 125, 150, 160, 200 è ðàñïðîñòðàíÿþòñÿ íà ïðîèçâîäñòâî, 
ïðîåêòèðîâàíèå, ñîñòàâëåíèå çàêàçà, ïîñòàâêó, ìîíòàæ, ýêñïëóàòàöèþ è òåõîáñëóæèâàíèå èçäåëèÿ.
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Ïîçèöèÿ  

1. Êîïðóñ êëàïàíà 

2. Âòóëêà êëàïàíà

3. Óïëîòíåíèå

4. Òàðåëêà êëàïàíà    

5. Ãàéêà 

Ãàáàðèòû ∅∅ D ∅∅ D1 s ìàññà
TVPM TVOM TVPM TVOM

80 115 105 9 až   −3 12 až −15 0,150 0,125
100 138 125 10 až   −3 10 až −10 0,190 0,170
125 164 150 15 až   −7 9 až −17 0,270 0,230
150 202 175 15 až   −5 10 až −15 0,390 0,350
160 211 185 15 až −10 5 až −20 0,420 0,380
200 248 225 20 až   −3 20 až −25 0,590 0,510

Êëàïàí äëÿ ïîäà÷è âîçäóõà - TVPM

ìì
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4. Ðàçìåùåíèå, ìîíòàæ   

4.1. Êëàïàíû óñòàíàâëèâàþòñÿ â ïîòîëêàõ, ñòåíàõ è äð. ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèÿõ. 

4.2. Äëÿ ðàâíîìåðíîãî äâèæåíèÿ ïîòîêà âîçäóõà ó êëàïàíîâ äëÿ ïîäà÷è è îòâîäà âîçäóõà íåîá-
õîäèìî, ÷òîáû äëèíà ïîñëåäóþùåãî çà íèìè ïðÿìîãî ó÷àñòêà òðóáîïðîâîäà ñîñòàâèëà íå
ìåíåå 250 ìì.

II. ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÄÀÍÍÛÅ

5. Ðàñ÷¸òíûå è îïðåäåëÿþùèå âåëè÷èíû

Êëàïàí äëÿ ïîäà÷è âîçäóõà TVPM

Ðàçìåð 80 100 125 150 160 200

Vmax [ì3.÷-1] 60 90 150 200 200 250

mm

1

Ïîçèöèÿ  

1. Êîïðóñ êëàïàíà 

2. Âòóëêà êëàïàíà

3. Óïëîòíåíèå

4. Òàðåëêà êëàïàíà    

5. Ãàéêà 

Êëàïàí äëÿ îòâîäà âîçäóõà  TVOM

TPM 028/03

V [ì3.÷-1] - ðàñõîä âîçäóõà íà 1 êëàïàí
s [ìì] - ðàññòîÿíèå  îòìåòêè óñòàíîâêè òàðåëü÷àòîãî êëàïàíà îò íóëåâîãî ïîëîæåíèÿ
∆pc [Ïà] - ñóììàðíàÿ ïîòåðÿ äàâëåíèÿ ïðè ς = 1,2 êã.ì-3

LWA [äÁ(A)] - óðîâåíü àêóñòè÷åñêîé ìîùíîñòè

.

.

Êëàïàí äëÿ îòâîäà âîçäóõà TVOM

Ðàçìåð 80 100 125 150 160 200

Vmax [ì3.÷-1] 60 90 150 200 200 250
.

ìì
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6. Ïîòåðè äàâëåíèÿ è óðîâíÿ àêóñòè÷åñêîé ìîùíîñòè

6.1. Êëàïàí äëÿ ïîäà÷è âîçäóõà  TVPM

TVPM 80 TVPM 100

TVPM 125 TVPM 150

TVPM 160 TVPM 200

TPM 028/03
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6.2. Êëàïàí äëÿ îòâîäà âîçäóõà TVOM

TVOM 80 TVOM 100

TVOM 125 TVOM 150

TVOM 160 TVOM 200

TPM 028/03



6

TPM 028/03

Ïðèìåð

Çàäàíû âåëè÷èíû: Òàðåëü÷àòûé êëàïàí TVPM 100

V = 80 ì3.÷-1

s = 8 ìì

Äèàãðàììà 2: ∆pc = 43 Ïà 

LWA =  28 äÁ(A)

III.  ÄÀÍÍÛÅ ÄËß ÇÀÊÀÇÀ

ÒÀÐÅËÜ×ÀÒÛÉ ÊËÀÏÀÍ TVPM      80       TPM 028/03

òèï:
TVPM  - ïîäà÷à âîçäóõà
TVOM - îòâîä âîçäóõà

ðàçìåð

òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ

7. Ìàòåðèàë, îòäåëêà 

Êîðïóñ è òàðåëêà êëàïàíà èçãîòîâëåíû èç ñòàëüíîãî ëèñòà ñ ïîêðûòèåì èç áåëîãî ëàêà RAL 9010 íà
ýïîêñèïîëèýôèðå, âòóëêà èçãîòîâëåíà èç îöèíêîâàííîãî ìåòàëëè÷åñêîãî ëèñòà.

IV. ÊÎÍÒÐÎËÜ, ÈÑÏÛÒÀÍÈß

8.1. Êîíòðîëü ðàçìåðîâ ïðîèçâîäèòñÿ ñ ïîìîùüþ ñòàíäàðòíûõ èçìåðèòåëüíûõ ïðèáîðîâ, 
â ñîîòâåòñòâèè ñî ñòàíäàðòîì íà  ðàçìåðû áåç äîïóñêîâ îáû÷íî ïðèìåíÿåìîì â  âîçäó-
õîòåõíè÷åñêèõ ñèñòåìàõ. 

8.2. Ïðîèçâîäèòñÿ ìåæîïåðàöèîííûé êîíòðîëü  îñíîâíûõ  ðàçìåðîâ äåòàëåé íà ñîîòâåòñòâèå
÷åðòåæàì.

8.3. Ïîñëå ñáîðêè âûïîëíÿåòñÿ êîíòðîëü ðàáîòîñïîñîáíîñòè êëàïàíà.

V. ÓÏÀÊÎÂÊÀ, ÒÐÀÍÑÏÎÐÒÈÐÎÂÊÀ, ÑÄÀ×À-ÏÐÈ¨ÌÊÀ, ÕÐÀÍÅÍÈÅ

9. Òðàíñïîðòèðîâêà êëàïàíîâ ïðîèçâîäèòñÿ íàâàëîì íà  çàêðûòûõ ñðåäñòâàõ òðàíñïîðòà. Ïî
ñîãëàñîâàíèþ ñ  çàêàç÷èêîì êëàïàíû ìîãóò áûòü  îòãðóæåíû  íà ïîääîíàõ èëè â ðåø¸ò÷àòûõ
ÿùèêàõ.

Âî âðåìÿ òðàíñïîðòíûõ è ñêëàäñêèõ îïåðàöèé êëàïàíû íóæíî áåðå÷ü îò ìåõàíè÷åñêèõ
ïîâðåæäåíèé. Ïðè îòãðóçêå â òàðå � èñïîëüçóåòñÿ òàðà îäíîðàçîâîãî ïîëüçîâàíèÿ è å¸
ñòîèìîñòü íå âõîäèò â ñòîèìîñòü êëàïàíîâ, à ðàññ÷èòûâàåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ïîëîæåíèÿìè
çàêîíà 477/2001 Sb.

10. Ñäà÷åé-ïðè¸ìêîé òîâàðà ñ÷èòàåòñÿ ïåðåäà÷à òîâàðà ïåðåâîç÷èêó, åñëè â çàêàçå íå óêàçàíî èíîå.

11. Êëàïàíû ñëåäóåò õðàíèòü â çàêðûòûõ ïîìåùåíèÿõ   áåç àãðåññèâíûõ èñïàðåíèé, ãàçîâ è ïûëè,
ïðè òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåé ñðåäû â äèàïàçîíå îò ìèíóñ 5 äî ïëþñ 40 °C è âëàæíîñòè âîçäó-
õà íå áîëåå 80 %.

12. Ãàðàíòèÿ ïðîèçâîäèòåëÿ: 24 ìåñÿöà ñ äàòû îòãðóçêè.

13. Â êîìïëåêò ïîñòàâêè âõîäèò òàðåëü÷àòûé êëàïàí â ñáîðå.

.
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VI.   ÌÎÍÒÀÆ, ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ, ÒÅÕÓÕÎÄ, ÐÅÂÈÇÈß.

14. Ìîíòàæíûå ðàáîòû ñâîäÿòñÿ ê óñòàíîâêå êëàïàíà â âîçäóõîòåõíè÷åñêóþ ðàñïðåäåëèòåëüíóþ
ñèñòåìó.

VII.  ÑÌÅÆÍÛÅ ÑÒÀÍÄÀÐÒÛ, ÈÍÑÒÐÓÊÖÈÈ, ÏÐÎÒÎÊÎËÛ:

ČSN 332000−3:1995 Ýëåêòðîòåõíè÷åñêèå ïðàâèëà.Îïðåäåëåíèå îñíîâíûõ õàðàêòåðèñòèê

ČSN EN 1127−1:1998 Âçðûâîîïàñíûå óñòðîéñòâà. Ïðåäîòâðàùåíèå âçðûâà è çàùèòà ïåðåä
âçðûâîì

ČSN EN 60 721−3−3:1997 Êëàññèôèêàöèÿ óñëîâèé ñðåäû
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