¢ S.C. LACECA S.A. ‘.l

INCERCARE

}/ Centrul de Cercetare pentru Calitatea Produselor Textile si Protectia Mediului = ;
R A

LABORATOR LACECA - DEPARTAMENT CALITATEA RELAR
S| 7025:
PRODUSELOR TEXTILE CEI:‘T;N(;?:’;C‘:C;; i?rfRE
L1327

Str. Gramont nr. 7, Sector 4, BUCURESTI 040182, ROMANIA,

Registrul Comertului J40/6982/1991, CIF RO 1576584

Cont RO66RNCB0072049687070001 - BCR Sector 1

Tel/Fax: 0314.362.427 E-mail: office@laceca.ro, Web: https://laceca.ro

RAPORT DE INCERCARE Nr. 1758 / 03.07.2026

Produsul de incercat: TESATURA DIN FIBRE 65%PES, 35%VISCOZA, DENSITATEA SUPERFICIALA 160 g/m?,
LEGATURA PANZA, PENTRU UNIFORMA, ART. TR6535155PL — VOPSITA CULOAREA ALBASTRU-DESCHIS
DELLA ROBBIA BLUE 16-4020, SIGILIU NR. ICC000531 — cod probé: 189.

Cantitatea de proba: 2,0 ml.

Solicitant: ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR "INSPECTIE-CERTIFICARE-CALITATE” (OC ICC),
CHISINAU, REPUBLICA MOLDOVA, comanda nr. 9797-26 din 19.06.2026 inregistrata: L157/22.06.2026.

Client: "SARM” S.A., str. Calea lesilor, 49V, MUN. CHISINAU, REPUBLICA MOLDOVA

Producator: SUZHOU SHENGHAI INTERNATIONAL TRADING CO. LTD., CHINA

Intervalul efectudrii incercarilor: de la 22.06.2026, pana la 02.07.2026.
Prelevarea probelor a fost efectuata de catre Client

::qrrt Denumirea incercarii Metoda de lucru UM Rezultate obtinute
SR 13231:1994
1. Identificarea fibrelor SR 13231:1994/C1:1996 - Poliester,viscoza
SR 13231:1994/C91:2023
Analiza chimica cantitativa a k 63,8 Poliester
2, amestecurilor binare si ternare SSIE éE'\ll\l IISSOO 11883333-111.'22002108 % 36,2 Viscoza
de fibre oLk Incertitudine metoda: + 1,60%
3 Determinarea masei pe metru SR EN 12127:2003 e 152 8
' patrat SR EN 12127:2003/C91:2024 | 9 §
Dete_rmingrea fortei | Forta de N U=734.4 B = 592.0
g, e S RS e SR EN ISO 13934-1:2013
si a alungirii la ungirea % U=242 B =250
rupere la rupere
5. Determ'"areaaﬁ’meab'"tét“ e SR EN ISO 9237:1999 Um?/s 2428
Determinarea modificarilor SR EN ISO 6330:2022
6. | dimensionale la spalat - dupa 1 SR EN ISO 5077:2008 % uUu=-1,5 B=-1,0
spélare la 40°C SR EN I1SO 3759:2011
Determinarea rezistentei
7. vopsirilor la spalare casnica gi SR EN ISO 105-C06:2010 Nota 5/5/5/4-5/5/5/5
industrial dupé o spalare la 40°C
Determinarea umeda 4 -5
8. rezistentei SR EN ISO 105-X12:2016 Nota
vopsirilor la frecare | uscata 4-5
Determinarea acida e 5/5/4-5/4-5/5/5/5
9. | rezistentei vopsirilor ] SR EN ISO 105-E04:2013 ot
la transpiratie alcalina 5/5/5/5/5/5/5
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Obs.. Metodele utilizate pentru identificarea fibrelor: examinare microscopica, ardere si determinarea solubilitatii
relative.

Analiza chimica cantitativa a amestecurilor binare si ternare de fibre se refera la masa absolut uscata.

Conditii de testare: atmosfera de conditionare: (20£2)°C/(65+4)% umiditate. Atmosfera de lucru: 21°C/62%
umiditate Tratament aplicat: relaxare pe suprafata plana timp de 24 ore.

Numarul de epruvete folosite pentru determinarea fortei de rupere: 5 pe lungime si 5 pe latime. Latimea
epruvetelor. 50 mm. Numar incercari anulate la rupere: 0.

Determinarea permeabilitétii la aer: suprafata de incercat = 50 cm?; diferenta de presiune folositd = 100 Pa;
numdrul de Tncercari = 10.

Determinarea modificarilor dimensionale la spélat s-a efectuat pe Wascator tip A, procedura 4N, s-a folosit
detergent tip 3, metoda de uscare C — uscare pe plan orizontal. Numar de epruvete spélate si uscate: 2. Simboluri: - =
contractie; + = alungire; U = urzeald, B = batatura.

Pentru rezistentele umidotermice ale vopsirii s-a folosit banda muiltifibra DW, iar rezultatele sunt evaluate cu
ajutorul scarilor de gri cu note de la 1 la 5: modificarea culorii/cedare pe acetat/ cedare pe bumbac/ cedare pe PA/
cedare pe PES/ cedare pe PAN /cedare pe lana. Epruveta a fost testata vertical.

Determinarea rezistentei vopsirilor la frecare uscata: forta utilizata este de 9 N; directia epruvetei montate este
pe urzeald si bataturd; tija de frecare folosita este alcatuita dintr-un cilindru cu un diametru de 16 mm. Pentru frecare
umeda procentul de umezire este 98%.(95%-100%)

Pentru rezistenta la spalare casnica si industrialad s-a folosit metoda A1S, cu 10 bile de otel cu detergentul de
referintda AATCC 1993, WOB. Nu s-a efectuat tratarea cu acid acetic.

Pentru rezistentele vopsirilor la transpiratie si ap, epruvetele au fost conditionate la etuva la 37°C +2°C timp
de 4h in pozitie verticala.

Noti: Determinarile au fost efectuate conform standardelor in vigoare.
Rezultatele obtinute se referd numai la produsul de incercat §i cantitatea analizata.
Opiniile si interpretarile nu sunt acoperite de acreditarea RENAR.
Este interzisa reproducerea partiald sau totals a Raportului de incercare fara acordul scris al institutiei
executante.
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