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Spiral Slide Metal Railing
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and nuts. Screw hiding plugs will be used on screw heads.

produced with a minimum thickness of 19 mm and with different

jors inside and outside.

(DPE parts will form a figure model by processing the upper layer 4 mm +/- 2 mm in CNC machines.
% HDPE panels must be self-produced in two colors, after painting, bonding, etc. transactions should not be
@ There should be 2 handles in the HDPE seat part. The handies will be fastened by means of galvang
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SOIL GROUND APPLICATION

WICVCLE PEDAL

CONCRETE FLOOR APPLICATION

FIELD INSTALLATION SAMPLE AFPLICATION

ACIK ALAN SPOR ALETLER! GENEL

ACIK ALAN SPOR ALETLERI TEK e
OZeml

89mm capinda, 3 oilfigind SON borudly ofFturutacak®. Boru caplan 34mm. 1200mm

uzuniugunda ve 3,2 hnds borljar birbirine metal kelepgelerle baglanacaktr. Bu borulann

ast kasmian su Y ve yal dde girmesini engellemek amacyla enjeksiyon yontemi ile

re silinde iki adet alaminyum percin ile sabitlenmis plastik tapalarla kapatilacaktic
birbirlerine dik agi olugturacak sekilde baglanacaktr. Borular kumlama lslemine tabi

1- Imalatianmizdaki tam metal parcalar son kat boya tncesi “Galvaniz veya Astar”.

2- Imalatianmizdaki tum metal parcalar son kat boya 6ncesi “kataforez” kaplanmaktadir

3- Tam metal aksamlar dis mekan kullanimi icin yoksek kaliteli boya (elektrostatik toz) ile boyan
4- Outdoor fitness ekipmanlannda kullanilan tam plastik parcalar yoksek kaliteli (HI E, e
ina

plastiklerden aretilmektedir, Orijinal (daha yeni geri dondstartimas) plagik ile. Darbeler i
Karst dayaniklicir
ELEKTROSTATIK BOYA

k!

Imalaty tamamlanan tom metal

Fdaki 0 e 78 °Cde %5 konsantrasyonlu yaq alma
madan 9w fosfat kaplama ozeligine sahip 6zel alagimii
ILAMIBISLEMENE tabii tutulduktan sonra polyester esash statik toz
C finn iginde, 20 dakika streyle finnlanmalid

(& ©

olmalidr. Baglants caplan 34men. Caph

o000 ee
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@ Bariyer kelepgeleri enjeksiyon sl olmal
4 Kiris Baglantlary enje

borulara uygun olmal

% Kelepcelerde kullanilan lomun ve $10x16 avata dazenine gore olmahdir

¢

HDPE PLASTIK MALZEMELER

1-Solmaya karsi dayandkh cis mekan kullanim igin UV stabilize
2-Guramez, delaminasyon yapmaz, kymik veya Gatiama yapmaz
3-Kolay temizlik igin leke ve grafiti dayanikl
4-Dayanikh portakal kabugu dokulu kaplama
5-Neme ve kimyasallara dayanikls
6-Yaksek darbeye dayaniki

HDPE Levha: 15mm & 19mm

Meveut Kalinhk: Portakal kabugu doku kaplarg

L

e

C-0205 WORKOUT,

\

L]
L
s

«

0
ralel ¢

SO\

mm uzuniugunda cok genisliki paralel

Konstraksiyon, farkii ‘ksomkre' it dil
qubuidar ve 6300 k kath
fe gt u

Yoksekiik (H): 2820mm

Agulik: 231 kg

Boru dlgumleri: cap & et kalinhgi ©89mm  3.2mm
Yas grubu: 14+

Maksimum kullanio agirhge 120 kg

EIE T
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Uygunluk beyan edilen kullanilan ilgili Standart / Teknik Sarts

Gok genislii paralel

608 mm ve genis ucta 1008 mm'dir. Paralel qubuklar igin

El y
niglik farki 400 miTdir. Yapi, metal kelepgelerle birbirine sabitiervr.
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