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CERTIFICAT DE CONFORMITATE A
CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA

DE VIZAT
L T CERTIFICAT NUMARUL 2174 - CPR - 768
APRILIE
2020 .
In conformitate cu Regulamentul 305/2011/EU al Parlamentului European si al Consiliului din 9 martie 2011
(Regulamentul Produselor pentru Constructii sau CPR ), acest cerfificat se aplica produsului pentru constructii
DE VIZAT PROFILE CAVE FORMATE LA RECE SUDATE
FAbR N PENTRU CONSTRUCTII DIN OTELURI NEALIATE
AZ‘;IZLIIE avand parametrii declarati (niveluri gi clase de performanta ale produsului) conform anexei acestui certificat
Tip: CFCHS- tevi rotunde de la @16mm péand la @152mm cu grosimi ale peretelui de la 1,5mm pand la 6mm;
DE VIZAT CFRHS-fevi patrate de la 15X15mm péna la 120X120mm cu grosimi ale peretelui de la 1,5mm péna la 6mm,
PANA IN
APRILIE -tevi dreptunghiulare de 20X 10mm péana la 160X80mm cu grosimi ale peretelui de la 1,5mm pénd la 6mm
2022
domeniul de utilizare: pentru lucrdri de structuri metalice sau structuri composite metal-beton
DE VIZAT produs de
PANA IN
o MAIRON TUBES SRL
2023
cu sediul in: Galati, Str. Drumul de Centurd, nr .59, Jud. Galati
si fabricat la: Giesti, B-dul. 13 decembrie, nr .208, Jud.Dimbovita
DE VIZAT Acest certificat atestd faptul ca toate prevederile privind evaluarea §i verificarea constantei
PANA IN performantei si performantele descrise in Anexa ZA a standardului / standardelor
APRILIE

2024 SR EN 10219-1:2006
e EN 10219-1:2006

sub sistemul 2+ sunt aplicate, iar controlul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele
de performanta prevazute in acest certificat.

Acest certificat a fost emis initial la 11.04.2019 si va rimane valabil pan la 10.04.2025, conditionat de vizarca anuald, atita timp
¢t nu sunt modificate metodele de incercare si/sau cerinte de control al productiei din fabrica incluse in standardul armonizat,
utilizat pentru a evalua performanta caracteristicilor esentiale declarate, iar produsul, precum si conditiile de productie din fabricd,

nu sunt modificate in mod semnificativ, cu exceptia suspendarii sau retragerii de catre organismul de control a productiei in fabrica.

Acest certificat este valabil numai insi de-anexa.l.

a CERTIND SA: telefosm: 0

- 11.04.2019

curment se padapseste conform legi

Organismul de certificare isi rezerva dreptul de a suspenda, retrage sau anula prezentul ceriificat dacala auditurile de supraveghere programate
silsau la sesizarea autoritétii de notificare a organismelor de certificare/autoritatii de supravegherea pietel se constata ca
nu au fost mentinute conditiile de la data certificarii initiale.

CERTIND S.A. - Organism notificat nr. 2174

Bucuresti, strada George Enescu, nr, 27-29, Sector 1
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la CERTIND
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ind veridicitatea acestui certificat pot fi obir

Falsificarea acestui document se pedepseste conform le
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CERT,

ANEXA LA
CERTIFICATUL DE CONFORMITATE
A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA

Anexa 1
Certificatului de Conformitate a
Controlului Productiei in Fabricid numarul 2174 - CPR - 768

privind produsul: PROFILE CAVE FORMATE LA RECE SUDATE
PENTRU CONSTRUCTII DIN OTELURI NEALIATE
Tip: CFCHS- tevi rotunde de la @16mm péana la @152mm cu grosimi ale peretelui
de la 1,5mm péana la 6mm;
CFRHS-tevi pdtrate de la 15X15mm pana la 120X 120mm cu grosimi ale peretelui
de la 1,5mm péna la 6mm;
-tevi dreptunghiulare de 20X 10mm pana la 160X80mm cu grosimi ale peretelui
de la 1,5mm péni la 6mm.

produs de: MAIRON TUBES SRL
la locul de productie: Giesti, B-dul. 13 decembrie, nr .208, Jud.Dambovita
__are urmatorii parametrii declarati (nivelurisi clase de performantaale produsului)
“_ in conformitate cu prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei

3 si performantele descrise in Anexa ZA a standardului/standardelor
SR EN 10219-1:2006

EN 10219-1:20006

Aqe

IND
N

Cerinta din
Caracteristici esentiale | standardul | Niveluri si clase de performanti ale produsului
armonizat
Mesii liniars 6112 +6%din lungimile individuale livrate
Dimensiune exterioars 6111 +1%din sectiune, dar nu mai putin de +0,5 nm
Grosimea peretelului (T) 6111 Pentru T<Smm, +10%; pentru T>5mm, +0,5mm
Rectiliniaritate 6111 0,15% din lungimea totald; max. 3mm pe lungimea de Im
Clasa de otel 421 S235)R; S235JRH; S275IR; S235IRH; S23500H;
S23SIRH; S355IR; S35502H; S355JRH
Emisie de substante - mai putin de 0,2 ppn
periculoase
Durabilitate 6.82 NPD

Toate celelalte caracteristici: NPD (nici o performanti declarata — nivel sau clasa)
Prezenta Anexd face parle integrantd din Certificatul de Conformitate a Controlului Productiei in Fabrici

si este valabild doar impreund cu acesta.

11.04.2019
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Bucuresti, strada George Enescu nr. 27-29, Sector 1



		2022-06-15T22:33:00+0300
	Moldova
	MoldSign Signature




