	              ANEXA NR.1
CAIET DE SARCINI 
pentru achiziţia lucrărilor/serviciilor
1. [bookmark: _Hlk505169483][bookmark: _Hlk98146890]Obiectul caietului de sarcini: Servicii de instalare de echipamente și ajustarea dispozitivelor TAM GE nr.3
[bookmark: _Hlk93309951]
2 .        Descriere generală. Termeni de execuție. 
Locul, adresa desfășurării lucrărilor: «TERMOELECTRICA» S.A., Centrala Electrică cu Termoficare Sursa-1, cazanul energetic ТГМ-96Б nr.3, mun. Chișinău, str. Meșterul Manole, 3.
Termenul de realizare a lucrărilor: iunie 2022
Ofertantul în mod obligatoriu trebuie:
· să dețină capacitatea tehnică și profesională pentru executarea lucrărilor solicitate;
· să dețină experiență în domeniu de cel puțin 5 ani.
3 Informații și proiectare: În timpul  înlocuirii țevilor economizorului cazanului energetic ТГМ-96Б nr.3 pe linia „Б”, se va efectua demontarea termocuplurilor existente și montarea termocuplurilor noi a următoarelor puncte de măsurare:
· poz. 3K-п22-5„Г” – temperatura metalului grindinei ВЭК linia „Б” – 18 termocupluri;
· poz.3K-п22-6„Г” – temperatura aburului în camera ВЭК linia „Б” – 2 termocupluri.
       Controlulul termic al pozițiilor indicate se va executa conform cerințelor  
      documentației de proiect în vigoare. 
[bookmark: _Hlk505778466]4.  Materiale, compatibilități, reglementări tehnice şi standarde utilizate.
4.1. Documente tehnico-normative ce dictează necesitatea serviciilor:

	Nr.
	Codul 
documentului
	Denumirea documentului

	4.1.1
	RS-21
	P.6.4.5.1. Reguli de exploatare tehnică a instalațiilor stațiilor electrice, centralelor termice și rețelelor aferente „TERMOELECTRICA”

	 4.1.2
	РД 34.35.134-96

	Tехнические требования к модернизации систем контроля и управления технологическим оборудованием                                                                     (pct.1.... depășirea duratei de exploatare, uzura fizică și îmbătrânirea morală a aparatelor de măsură și control (AMC))



4.2. Documente tehnico-normative de reglementare a lucrărilor:

	Nr.
	Codul documentului
	Denumirea documentului

	 4.2.1
	CO 34.04.1081-2003
	Правила организации технического обслуживания и ремонта оборудования, зданий и сооружений электростанций и сетей

	4.2.2
	РД 34.26.609-97
	Методические указания по организации технического обслуживания поверхностей нагрева котлов тепловых электростанций



5. Specificații tehnice:

5.1. Prestatorul este obligat să ţină cont de specificul întreprinderii (condiţiile de exploatare a centralei electrice) şi să corespundă cerinţelor normativelor tehnice de exploatare în vigoare.
[bookmark: _Hlk505610954][bookmark: _Hlk98146973]5.2. După semnarea contractului, în termen de 10 zile lucrătoare, Executantul va prezenta și aproba cu administrația „TERMOELECTRICA” S.A. graficul linear al serviciilor de instalare de echipamente și ajustarea dispozitivelor TAM GE nr.3. 
5.3 Devieri de la proiect nu se admit. La apariția necesității devierii de la proiectul inițial, Executatul va fi obligat să coordoneze aceste modificări cu Beneficiarul.
5.4. Toată responsabilitatea în executarea serviciilor de instalare de echipamente și ajustarea dispozitivelor TAM GE nr.3, cu respectarea normelor și reglementărilor privind tehnica securității și securitatea incendiară revine Executantului;
5.5. Calitatea serviciilor trebuie să fie în conformitate cu cerințele caietului de sarcini și alte documente normative stabilite prin Legislația Republicii Moldova;
[bookmark: _Hlk505610994]5.6. Bunurile materiale destinate spre montare vor fi eliberate de la depozitul „TERMOELECTRICA” S.A.

[bookmark: _Hlk505105355]6. Condiții de recepţie a serviciilor:

[bookmark: _Hlk505611177]6.1. La finalizare, Executantul va notifica Beneficiarul despre posibilitatea recepţiei serviciilor şi va remite Beneficiarului procesul-verbal de recepţie;
6.2. Beneficiarul urmează să recepţioneze serviciile în termen de  10  zile lucrătoare, după punerea în funcțiune a utilajului, prin semnarea procesului-verbal de recepţie, sau să remită în acelaşi termen Executantului refuzul de a semna actul dat cu indicarea obiecţiilor; 
6.3. În cazul în care se constată existența vreunor lipsuri şi/sau deficienţe, acestea vor fi aduse la cunoştinţa Executantului, stabilindu-se termenele necesare pentru finalizare sau remediere; 
6.4. Lichidarea lipsurilor şi deficienţelor se efectuează din contul Executantului, inclusiv în partea materialelor necesare pentru înlăturarea acestora;
6.5. După lichidarea de către Executant a tuturor lipsurilor şi deficienţelor, părţile vor efectua din nou recepţia. În funcţie de constatările făcute, Beneficiarul va aproba sau va respinge recepţia. 
7. Echipamentele, instalațiile, utilajele, sculele, instrumentele, dispozitivele şi alte obiecte necesare pentru executarea lucrărilor
7.1. Compania ofertantă trebuie să prezinte dovadă că este dotată cu toate etaloanele, mecanismele, ustensile şi instrumentele necesare pentru executarea contractului;

8. Cerinţe de garanție și de mentenanţă:

8.1. Perioada de garanţie la serviciile de instalare de echipamente și ajustarea dispozitivelor TAM GE nr.3, va constitui minimum 12 luni din data recepției;
8.2. Acordarea suportului tehnic (posibilitatea contactării prin e-mail sau telefon, pentru obţinerea unor instrucțiuni de remediere a deranjamentelor);
8.3. La depistarea neconformităților (deficiențelor) în perioada garanției la serviciile prestate, Executantul este obligat să înlăture neconformitățile în termen de 3 zile lucrătoare după înștiințare.

9. Măsuri de protecție a muncii:

Beneficiarul și Executantul vor organiza și efectua serviciile, în conformitate, și cu respectarea normelor legale de protecție a muncii RM în vigoare: 
· «Legea Nr.186 din 10.07.2008 securității și sănătății în muncă», implementată prin 
              H.G.Nr.95 din 05.02.2009; 
· «H.G. Nr.353 din 05.05.2010 cu privire la aprobarea cerințelor minime de securitate și sănătate la locul de muncă»;
· Правила техники безопасности при эксплуатации тепломеханического оборудования      электростанций и тепловых сетей. М. «Издательство НЦ ЭНАС», 2003;
· NE1-02:2019 „Norme de securitate la exploatarea instalațiilor electrice”, Chișinău, 2019.


12. Formularul de deviz nr. 1 — Lista cu volumul de servicii:


DEVIZ DE CHELTUIELI (Calculație)

[bookmark: _Hlk96518263]Înlocuirea termocuplurilor de măsurare a temperaturii metalului grinzilor a economizorului de apă a cazanului energetic ТГМ-96 Б nr.3 la CET, Sursa1

Lucrări pe baza prescurantelor (Прейскурант  N.8, 1995 г.) și (Прейскурант  N.1/91, 1998 г.)
	Nr. d/o
	Poziția în lista de prețuri
	Denumirea lucrărilor
	Unitatea de măsură
	Cantitatea

	1.
	Прейскурант  N.8, 1995 г.                        p. 0904080301
	Termometru termoelectric (confecționarea)
Изготовление Термоэлектрического термометра
	buc
	10

	2.
	p. 0904040801
	(Demontarea și instalarea) a Termometrelor termoelectrice
Замена термоэлектрического термометра
	buc
	20

	3.
	p. 0901030101
Notă: 7.11
	Conductor de compensare (înlocuirea) pe construcții metalice Dy, până la 25 mm
Замена компенсационного провода ø до 25 мм
	100 m.l.
	3,6

	
	
	*Nota 7. k = 1,4 - la efectuarea lucrărilor la echipamentele puse în funcțiune.
При выполнении работ на действующем оборудование
*Nota 11. k = 2,7 – la schimbarea porțiunilor și fabricarea acestora
При замене участка компенсационного провода с его изготовлением
	
	

	4.
	p. 0902010102
Notă: 4
	Țeavă de oțel (înlocuirea) pe construcții metalice Dy, până la 25 mm. Sudare. La 10 m.l. revine 6 îmbinări 
Замена защитных труб (стальных) со сварным соединением по металлическим конструкциям ( 6 стыков на каждые 10 п.м.)
	10 m.l.
	15

	
	
	*Nota 4: la sudarea mai mult de 2 îmbinări se acceptă suprataxa de 5 %, pentru fiecare îmbinare. 4 х 5% = 20 %
При сварке более 2-х стыков на 10 п.м. применяется доплата 5% за каждый последующий стык.
	
	

	5.
	p. 0905010202
	Cutii de conexiune (înlocuirea)
Изготовление и замена коробки соединительной 
	buc.
	18

	6.
	p. 0901040101
	Conductor. Conectare
Подключение провода
	100 ieșiri
	0,4

	7.
	p. 0201041703
	Sistem de măsurare (ajustare)
Наладка измерительной системы 

	buc
	1

	
	
	*Pentru punctele 1 ÷ 7 se admite k = 3,85
Итого по п.п. 1 ÷ 7   с к = 3,85
	
	

	8.
	Прейскурант  N.1/91, 1998 г.                        
p. 1804010101
	Sudarea cu arc electric a secțiunilor îmbinate în timpul instalării (joncțiunea)
Электродуговая сварка вертикальных стыков ø до 42 мм

	buc.
	36

	
	
	*Pentru punctul 8 se admite k = 4,07
Итого по п.п. 8 с к = 4,07
	
	




* „TERMOELECTRICA” S.A. î-şi rezervă dreptul de a modifica volumele după necesitate.


