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care efectuiazi atestarea personalului tehnico-ingineresc la cunoagterea
exigentelor tehnico-normative de sudurd in ramura de constructii

Comisia in componenta: presedintelui N.Mornealo
si membrilor comisiei P.Paduret, V.Jerega

a examinat cunostinele personalului tehnico-ingineresc al_,.Mavitex Cons” SRL
(denumirea organizatiilor)

la executarea lucrarilor de sudare in constructie cu urmétoarele rezultate:

Nr. Numele, prenumele Functia Studiile Nr.bilet. Nota |  Decizia
d/o de exam. comisiei
1. | Chiperi Anatolie diriginte de santier super. atestat
/
//"\
Membrii comisiei( P.Paduret
St 47 4 V.Jerega

/A. [zbinda

REPUBLICA mr MOLDOVA
Prin decizia Comisiei de Atestarea

INSTITUTUL DE CERCETARI GTWTFICE IN CONSTRUCTH .
JINCERCOM" 1. 8. Institutului de Cercetiiri Stiintifice in
PERMIS m;:m or. 069 Constructii ,,INCERCOM” iS este

admis conform SNiP 3.03.01 — 87
pentru conducerea lucriirilor de

sudurd in ramura de constructii.

Proces verbal nr.2 din 19 august 2020.




PROCES - VERBAL Ne 20 - 02 om “27” martie 2020 e 3 . - MINISTERUL ECONOMIEI AL REPUBLICII MOLDOVA
e : . , v : nmzuszs.-..ma:!.n pentru Securitate Industriald si Certificare
» MAVITEX - CONS” SRL o - Avizul expertizei privind securitatea industriald Nr 0551
, . : din 06 aprilie.2015
. Centrul de diagnosticé si sudorilor ENERGOSERVICE S.A.

al Sedintei comisiei permanente “ENERGOSERVICE” SA de verificare a cunostintelor in conformitate
cu cerintele Regulamentului de atestare a sudorilor.
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) -~ MOLDOVA
INSPECTORATUL PRINCIPAL DE STAT
PENTRU SUPRAVEGHEREA TEHNICA A
OBIECTELOR PERICULOASE
Demers Ne 04/0064 din 11-02-2015
LEGITIMATIE Ne
ELIBERATA dlui VASILIEV Pavel
poanson «B»
anul nagterii 1979, cu vechimea in muncd
de sudor 14 ani precum ci al in conformitate
cu Regulile de atestarea sudorilor a fost
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