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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCȚII

Grupa specializată nr. nr. 5 "Produse, procedee și echipamente pentru instalații aferente 
construcțiilor, de încălzire, climatizări, ventilații sanitare, gaze, electrice" a ICȘP „INMA- 
COMPROIECT” SRL analizând Dosarul tehnic și documentele prezentate de firma "DE- 
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, București, Ro
mânia referitor la: "Țeavă compactă PP ML din polipropilenă multistrat pentru drenaj și 
canalizare subterană fără presiune marca KONTI HIDROPLAST®" fabricate de firma 
"KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel: +389 34 
215 225, fax: +389 34 211 964, eliberează Evaluarea tehnică nr. 02/05-056:2023 în con
formitate cu documentele tehnice valabile în Republica Moldova, aferente domeniului de 
referință si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL.5 5

1 Definirea succintă
1.1 Descrierea succintă

PP ML KONTI HIDROPLAST® este o 
țeavă compactă din polipropilenă multis
trat pentru drenaj și canalizare subterană 
Iară presiune - un sistem de conducte cu 
pereți tripli structurați, cu suprafață interi
oară și exterioară și sistem netede, profil 
tip Al. Conductele compacte PP ML sunt 
fabricate din polipropilenă cu rezistență 
înaltă (PP-HM) ca material de bază, în trei 
straturi. Fiecare dintre cele trei straturi are 
o formulă modificată diferită a materialu
lui de bază care oferă performanțe speci
fice calității totale a țevii.

Structura cu 3 straturi a țevii compacte 
PP ML cere echipamente de producție de 
înaltă tehnologie. Trei straturi diferite sunt 
combinate pentru a realiza o conductă de 
canalizare cu caracteristici excepționale, 
utilizând un sistem de extrudare multistrat 
și o nouă tehnologie de producție. Noua 
tehnologie asigură o structură compactă a 
grosimii peretelui. Structura compactă nu 
are nici o divizare sau delaminare.

Stratul interior:
Fabricat din PP modificat, care garan

tează o rezistență chimică și abrazivă ridi
cată. Suprafața netedă din interior asigură 
un flux bun și previne incrustarea.

Stratul de mijloc:
Strat rezistent la impact chiar și la tem

peraturi foarte scăzute.
Stratul exterior:
Fabricat din PP de înaltă calitate, um

plut cu modificator mineral; foarte rezis
tent la agenții atmosferici și la deteriorarea 
suprafeței. Formula modificată a PP asi
gură o protecție UV ridicată, care permite 
stocarea tubului în exterior.

Gama de dimensiuni: De la DN / OD 
160 mm până la 400 mm, cu o gamă com
pletă cu o gamă completă de accesorii. 
Disponibil în diferite clase de rigiditate SN 
8 kN/m2; SN 10 kN/m2; SN 12 kN/m2 și 
SN 16 kN/m2.

Caracteristicile materialului țevilor:
Caracteristica u.m. Valoare

IFM g/io 
min

0.3

densitate kg/m3 900

modul de flexiune MPa 1500-
2000

rezistența la întin
dere 26 °C

MPa 35

forța de impact cu 
crestătură

kJ/m2 50
2.2
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1.2 Identificarea produselor

Țevile sunt marcate din fabricație prin 
imprimare pe care sunt menționate în 
limba română date referitoare la:

- numele producătorului;
- adresa producătorului
- denumirea produsului;

- data fabricației;
- număr lot.
Fiecare livrare va fi însoțită de decla

rație de performanță cu prezenta Evaluare 
tehnică, conform prevederilor legale în vi
goare și instrucțiuni de depozitare și utili
zare în limba română.

2 EVALUARE TEHNICĂ

2.1 Domeniul de utilizare acceptat
Țeavă compactă PP ML din polipropi- 

lenă multistrat marca KONTI HIDRO- 
PLAST® este destinată pentru drenaj și 
canalizare subterană fără presiune: Dre
najul municipalității; Industrie; Aeropor
turi; încărcături extreme pe roți; Soluri li
chefiate.

Produsele cuprinse în această evaluare 
tehnică se aplică numai urmare a unui 
proiect de execuție întocmit cu respecta
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind 
calitatea în construcții, cu modificările și 
completările ulterioare și a reglementări
lor tehnice în vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului

2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistență mecanică și stabilitate - 
Rezistența și stabilitatea sunt asigurate 
prin construcția produselor și prin modul 
de alegere, montare și exploatare corectă 
în instalații în conformitate cu prescripți
ile în vigoare și a instrucțiunilor producă
torului.

Produsele se execută cu utilaje de 
producție specializate, cu sisteme auto
matizate. Produsele sunt fabricate din ma
teriale de calitate, analizate și verificate.

Produsele prezintă rezistență meca
nică la condițiile normale de transport, 
manipulare și exploatare;

Securitatea la incendiu - Produsele 
nu fac obiectul acestei cerințe particulare 
de comportare la foc. Clasa de reacție la 
foc este F.

Securitatea incendiară conform NCM 
E.03.02.

Igienă, sănătate și mediu înconjură
tor - Echipamentele utilizate nu conțin 
substanțe radioactive sau cancerigene, 
deșeuri toxice, rebuturi industriale sau 
alte substanțe ori elemente dăunătoare să
nătății oamenilor sau integrității mediului 
înconjurător. La executarea lucrărilor, se 
vor respecta următoarele reglementari 
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Co
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 
din 28.03.2003. Producătorul are certifi
cat și implementat Sistemul de Manage
ment de mediu, conform ISO 14001 și 
Sistemul de Management al sănătății și 
securității ocupaționale, conform OHSAS 
18001;’

Siguranță și accesibilitate în exploa
tare - Exploatarea în condițiile precizate 
de producător conferă siguranță în ex
ploatare prin menținerea caracteristicilor 
funcționale declarate pe durata de viață 
estimată a produsului.

Produsele nu implică riscul de acci
dente la utilizarea lor normală. Dacă se 
respectă condițiile de montaj impuse de 
producător și normativele în vigoare se 
apreciază o bună siguranță în funcționare.

Materialele utilizate nu absorb și nu 
interacționează cu apa și lichidele, astfel 
produsele nu necesită protecție împotriva 
coroziunii.

Produsele fabricate din mase plastice 
nu conduc electricitatea si curentul elec
tric.
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Produsele sunt rezistente la radiațiile 
ultraviolete.

Produsele permit trecerea semnalului 
de unde radio datorită materialelor din 
care sunt fabricate.

Materialele componente sunt recicla- 
bile.

Proiecția împotriva zgomotului - Nu 
influențează această cerință. 9 9

Economia de energie - Produsele 
sunt fabricate prin injectare, pe utilaje au
tomate de producție, m oderne, necesitând 
un consum mic de energie.

Produsele nu fac obiectul unor cerințe 
speciale pentru izolare termică în timpul 
transportului și depozitării.

Izolare termică - produsele se pot 
izola termic, dacă instalația necesită 
această lucrare.

Utilizare sustenabilă a resurselor na
turale - Se va aplica conform Legii 721- 
XIII din 02.02.1996 privind calitatea în 
construcții, cu modificările și completă
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si întreținerea

Țevile prezintă o bună rezistență la 
agenți chimici, la îmbătrânire. Durata 
minimă de viață a produsului este apreci
ată de producător la 30 ani, în condiții 
normale de exploatare.

Producătorul acordă o garanție de 2 ani 
de la data livrării, dacă sunt respectate 
condițiile de transport, manipulare, depo
zitare, punere în operă și exploatare.

2.2.3 Fabricația si controlulT 9 9

Produsele se produc pe linii tehnolo
gice automatizate. Produsele se reali
zează pe baza normelor tehnice ale pro
ducătorului, în condiții care asigură re- 
productibilitatea performanțelor aferente 
domeniului de utilizare preconizat.

în vederea asigurării constantei cali
tății, producătorul va urmări:

• Intern unității: controlul intern 
sever și eficient atât pentru mate
riile prime și respectarea parame
trilor tehnologiei, cât și pentru 
produsul finit, control efectuat 
conform Manualului de Asigurare 
a Calității al producătorului.

• Extern unității: obținerea unei 
forme de certificare recunoscută 
pentru sistem și produs.

Evaluarea conformității produselor 
poate fl efectuată după sistemul 3 din Re
gulamentul (UE) nr. 305/2011 al Parla
mentului European și al Consiliului din 9 
martie 2011.

Produsele evaluate se situează la nive
lul cel mai înalt al standardelor internați
onale datorită performanțelor calitative.

2.2.4 Punerea în operă

Punerea în operă se realizează con
form instrucțiunilor producătorului și a 
reglementărilor în vigoare din domeniu. 
Ea se va face de către specialiști calificați 
și atestați în acest tip de lucrări care vor 
respecta instrucțiunile tehnice stabilite de 
producător și prezenta evaluare.

Următoarele instrucțiuni se aplică pen
tru utilizarea și instalarea tuburilor și a fi- 
tingurilor PPHM de înaltă performanță 
din polipropilenă (PP) care servesc drept 
conducte subterane fără presiune pentru 
drenajul apelor uzate.

• în condiții normale de încărcare, 
este permisă o deformare de instalare de 
până la 6%

• în condiții speciale, cum ar fi condi
țiile dificile de construcție, deformarea 
permisă este de < 8%

• în cazuri speciale, datorită denivelă
rii pronunțate < 15%.

Tuburile pot fi așezate în soluri consis
tente, relativ afânate, cu granulație fină, 
dacă este posibil un suport de-a lungul în
tregii lungimi. La prize, trebuie realizate 
goluri în zona de incastrare inferioară, as
tfel încât conexiunea să poată fi efectuată 
în mod corespunzător. Golurile nu trebuie 
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să fie mai mari decât este necesar pentru 
a realiza conexiunile corespunzătoare. în 
cazul în care solul în cauză este necores
punzător ca suport, patul de șanț trebuie 
să fie săpat mai adânc și trebuie sprijinit. 
Grosimea stratului inferior de incastrare 
nu trebuie să depășească următoarele:

• 100 mm în cazul solului normal
• 150 mm în cazul pietrelor sau al so

lului compact.
Prevenirea noncalității în procesul 

executării lucrărilor se va asigura con
form normativelor și legislației în vi
goare.

2.3 Caietul de prescripții tehnice
2.3.1 Condiții de concepții

Executarea componentelor se realizează 
pe mașini și instalații automatizate.

Proiectarea lucrărilor de montaj a 
instalațiilor se va face conform reglemen
tărilor tehnice în vigoare, ținând seama de 
recomandările producătorului.

Se vor avea în vedere, în principal, re
comandările cuprinse în NCM A.08.02, 
NCM G.03.02, NCM G.03.03, CP G.03.02 
precum și precizările din prezenta Evalu
are Tehnică.

2.3.2 Condițiile de fabricare

Calitatea constantă a produsului va fi 
asigurată și garantată de producător și co
merciant prin declarație de performanță 
eliberată pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspecție se efectuează 
minimum o dată în an de grupa speciali
zată care a elaborat Evaluarea tehnică pe 
bază de contract.

2.3.3. Condițiile de livrare

La livrare produsele trebuie să fie în
soțite de Evaluarea tehnică, de Declarația 
de conformitate cu acesta (dată de produ
cător sau de reprezentantul acestuia), de 
declarație de performanță eliberată pentru 
materiile prime și materialele utilizate și 
de instrucțiuni de utilizare, exploatare și 
întreținere elaborate dc producător în 
limba română. Producătorul va furniza 
datele privind condițiile de transport, ma
nipulare și depozitare.

2.3.4 Condițiile de punere în operă

Punerea în operă a produselor se va 
face conform documentelor tehnico-nor- 
mative ale R. Moldova în vigoare aferente 
acestor produse, prevederilor și detaliilor 
de execuție din proiect, ținând cont de re
comandările producătorului.

Controlul materialelor întrebuințate, 
al modului de execuție și al procesului 
tehnologic se va face pe toată durata lu
crării.

Punerea în operă a produselor se va 
face conform cu NCM E.03.02, NCM 
A.08.02 și alte documente tehnico-nor- 
mative care sunt în vigoare Republica 
Moldova.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1 Grupa specializată nr. 5 a examinat produsele și remarcă că:

- Țevile PP ML din polipropilenă multistrat pentru drenaj și canalizare subterană fără pre
siune marca KONTI HIDROPLAST® sunt realizate pe linii tehnologice moderne (utilaje, 
mașini, instalații) și automatizate și fiind aplicate corect vor avea în continuare o compor
tare corespunzătoare în exploatare, în condițiile specifice ale Republicii Moldova;

- constanta calității este asigurată prin autocontrol de producător prin laboratorul propriu 
și control exterior - Certificate EN ISO 9001:2015, EN ISO 14001:2015, OH SAS 18001;
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- orice modificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii 
prime care vor conduce la modificări ale caracteristicilor, se vor aduce la cunoștința elabo
ratorului de Evaluare tehnică.

3.2 Cerințe privind siguranța produsului asupra sănătății umane: nu conțin substanțe no
cive, nu poluează și nu prezintă pericol pentru sănătatea oamenilor și mediul ambiant la 
utilizare cu respectarea condițiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT" 
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurată și garantată de producător și comerciant prin declarație 
de performanță eliberată pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea în Republica Moldova a țevilor PP ML din polipropilenă multistrat 
pentru drenaj și canalizare subterană fără presiune marca KONTI HIDP1OPLAST® este 
apreciată favorabil, daca se respectă prevederile prezentei Evaluări Tehnice.

Condiții

• Calitatea produselor și metodele de uti
lizare au fost examinate și găsite satisfă
cătoare de ICȘP "INMACOMPROIECT" 
SRL.

• Controlul de inspecție asupra stabilită
ții caracteristicilor confirmate prin evalu
area tehnică în cursul procesului de utili
zare / comercializare se efectuează de că
tre grupa specializată care a eliberat eva
luarea tehnică cu încadrarea organelor de 
certificare sau laboratoarelor de încercări 
acreditate pentru acest domeniu de activi
tate.

• Oriunde se face referire în această eva
luare la acte legislative sau reglementări 
tehnice, trebuie avut în vedere ca aceste 
acte să fie în vigoare la data elaborării 
acestei evaluări;

• Acordând această evaluare, Consiliul 
tehnic permanent pentru construcții nu se

implică în prezența sau absența drepturi
lor de brevet conținute în produs și /sau 
drepturile legale ale firmei de a comercia
liza produsul;

• Trebuie menționat ca orice recoman
dare relativ la folosirea în condiții de si
guranța a acestui produs, conținută în pre
zenta evaluare tehnică, reprezintă cerin
țele minime necesare la utilizarea lui;

• Acordând această evaluare, Consiliul 
tehnic permanent pentru construcții nu ac
ceptă nici o responsabilitate față de vre-o 
persoană sau organism pentru orice 
pierdere sau daună survenită în legătură 
cu un rău personal ivit ca un rezultat direct 
sau indirect al folosirii acestui produs.

• Deținătorul Evaluării tehnice la folosi
rea produselor procurate va prezenta obli
gatoriu fiecărui agent economic care va 
folosi aceste produse copia evaluării teh
nice și instrucțiunile de transport, depozi
tare și exploatare
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VALABILITATE: 30 martie 2026

NOTĂ:

1. Controlul de inspecție asupra produselor evaluate tehnic se efectuează de grupa specia
lizată respectivă minimum o dată în an.
2. Prelungirea valabilității sau revizuirea Evaluării tehnice trebuie solicitată cu cel puțin 
trei luni înainte de data expirării termenului stabilit.
3. în cazul neprelungirii valabilității, Evaluarea tehnică se anulează de la sine.

Anastasia BELOUSOVA
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DOSARUL TEHNIC
ȚEAVĂ COMPACTĂ PP ML DIN POLIPROPILENĂ 
MULTISTRAT PENTRU DRENAJ ȘI CANALIZARE 

SUBTERANĂ FĂRĂ PRESIUNE 
MARCA KONTI HIDROPLAST®

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN
AGEMENT" SRL, str. Preciziei 
Nr. 6M, sector 6, București, Româ
nia.

Producător: ’’KONTI HIDROPLAST”
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215 
225, fax: +389 34 211 964

Grupa specializată nr. nr. 5 "Produse, procedee și echipamente pentru instalații aferente 
construcțiilor, de încălzire, climatizări, ventilații sanitare, gaze, electrice"
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA
1 Principiul
PP ML COMPACT PIPE este o țeavă compactă din Polipropilenă Multistrat pentru drenaj 
și canalizare subterană Iară presiune - un sistem de conducte cu pereți tripli structurați, cu 
suprafață interioară și exterioară și sistem netede, profil tip AL Conductele compacte PP ML 
sunt fabricate din polipropilenă cu rezistență înaltă (PP-HM) ca material de bază, în trei stra
turi. Fiecare dintre cele trei straturi are o formulă modificată diferită a materialului de bază 
care oferă performanțe specifice calității totale a țevii.
Structura cu 3 straturi a țevii compacte PP ML cere echipamente de producție de înaltă teh
nologie. Trei straturi diferite sunt combinate pentru a realiza o conductă de canalizare cu 
caracteristici excepționale, utilizând un sistem de extrudare multistrat și o nouă tehnologie 
de producție. Noua tehnologie asigură o structură compactă a grosimii peretelui. Structura 
compactă nu are nici o divizare sau delaminare.
Stratul interior:
Fabricat din PP modificat, care garantează o rezistență chimică și abrazivă ridicată. Suprafața 
netedă din interior asigură un flux bun și previne incrustarea.
Stratul de mijloc:
Strat rezistent la impact chiar și la temperaturi foarte scăzute.
Stratul exterior:
Fabricat din PP de înaltă calitate, umplut cu modificator mineral; foarte rezistent la agenții 
atmosferici și la deteriorarea suprafeței. Formula modificată a PP asigură o protecție UV 
ridicată, care permite stocarea tubului în exterior.

2 Elemente componente primare
Polipropilenă (PP) este un material termoplastic aparținând grupului de poliolefme. Aceste 
materiale plastice au fost deja utilizate cu succes în producția de țevi timp de mai multe 
decenii. PP îndeplinește cele mai stricte cerințe în ceea ce privește mediul și tehnologia.

Caracteristicile materialului țevilor: ____________________________________________________________ 2______________

Caracteristica u.m. Valoare
IFM g/10 min 0.3
densitate i / 3 kg/m 900

modul de flexiune MPa 1500-2000
rezistența la întindere 26 c° MPa 35
forța de impact cu crestătură kJ/m2 50

22
Culoare: Stratul exterior maro portocaliu / de mijloc - negru și interior de culoare des
chisă.
Poate fi executată conform cererii clientului.
Conexiune: Conexiune cu filet cu o etanșeitate la 
apă foarte bună de până la 2,5 bar și EPDM intro
dus ferm. Acest tip de țeavă poate fi combinat cu 
toate celelalte tipuri de țevi și fitinguri din plastic 
standardizate datorită diametrului exterior stan
dard.
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3 Elemente
Proprietățile tubului de canalizare de înaltă performanță
• Cea mai înaltă calitate a polipropilenei copolimer bloc PP-b, care oferă rezistență 
foarte bună la impact chiar și la temperaturi scăzute
• Cea mai înaltă clasă de rigiditate SN 8, SN 10, SN 12 și SN 16 pentru gama completă 
de țevi și fitinguri
• Rezistența la sarcina punctuală
• Rezistență foarte bună la abraziune
• Rezistență excelentă la impact și duritate extremă
- nu are tendința de a se sparge sau de a răspândi fisuri
- robustă în condiții de solicitare mecanică (adică de spălare la
• Capacitate avansată de încărcare chimică și termică
• Suprafață interioară netedă
• Grosimea mare a peretelui
• Rezistență chimică foarte bună (valori PH 1-13)
• Potrivit pentru traficul de vehicule grele
• Durată de viată de 100 de ani

9

presiune ridicată)

• Rezistența la temperatură (pe o 
perioadă scurtă până la 90 ° C3 pentru 
perioade mai lungi de până la 60 0 C)

• Manipulare ușoară
• Complet reciclabile și farâ conținut de 

halogeni sau metale serele

Temperatura - intervale de aplicare

*30-20 ’10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

PROPRIETĂȚILE MATERIALELOR PENTRU CONDUCTELE DE CANALIZARE
I s‘

Fibră de ciment- 
“““ Beton

Argilă
neglazurată
PVC

■■■■■ Argilă glazurată
PP

——PE-HD
pp HM

solid

Tabelul de dimensiuni și clasele de presiune ale conductelor
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Seria SN 8 
kN/m2 SDR 29 

S 14

Seria SN 10 kN/m2 

(FLExURAL MODULUS 
1800 MPa)

Seria SN 12 kN/m2 
(Flexural Modulus 2000 MPh) 

SDR 26 S 12.5

Seria SN 16 
kN/m2 SDR 22 

S 10.5

DN DI e DN DI e DN DI e
160 149.0 5.5 160 147.60 6.2 160 145.40 7.3
200 186.2 6.9 200 184.60 7.7 200 181.80 9.1
250 232.80 8.6 250 230.8 9.6 250 227.20 11.40
315 293.40 10.8 315 290.70 12.1 315 286.20 14.4
400 372.60 13.7 400 369.40 15.3 400 363.60 18.2

Sistem complet
Sistemul de conducte de canalizare de înaltă performanță include tuburi și numeroase fi- 
tinguri care sunt necesare pentru planificarea și construirea unui sistem funcțional de ca
nalizare. Fitingurile sunt turnate prin injecție. în mod natural, sistemul de țevi PPHM poate 
fi combinat cu sistemele tipice de țevi standardizate din plastic datorită diametrului exterior 
standard.

4 Fabricare
Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producătorului și este însoțită 
de un autocontrol intern și control extern periodic asigurat de instituții autorizate. Controlul 
fabricației produselor se realizează conform condițiilor de control și calitate începând cu 
materia primă, care trebuie să fie însoțită de buletine de analiză respective, după cum ur
mează:
- controlul calității materiei prime;
- controlul calității produsului în procesul de fabricare;
- controlul produsului finit.

5 Punerea în operă
Punerea în operă a produselor evaluate se realizează în conformitate cu recomandările, 
instrucțiunile tehnice producătorului și cerințelor prezentei evaluări tehnice.
transportare și depozitare
Tuburile și fitingurile trebuie protejate împotriva deteriorării. Tuburile trebuie să fie spri
jinite pe toată lungimea lor în timpul transportului, pentru a evita căderea. Rezistența la 
impact - în special la temperaturi de îngheț - trebuie evitată. Tuburile și fitingurile pot fi 
stocate în aer liber.
La depozitarea tuburilor trebuie luate următoarele măsuri:
• Tuburile trebuie să fie depozitate în așa fel încât să se asigure o susținere perfectă și să 
nu să se producă deformări.
• Straturile de tuburi pot fi stocate atât cu, cât și fără despărțitoare din lemn, între ele.
• La depozitare, prizele de țeavă trebuie să fie libere orizontal și vertical.
• Nu trebuie depășită o înălțime de stivuire de 2 metri.
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Elementele de etanșare din cauciuc, dacă nu sunt protejate, nu trebuie depozitate în exterior 
pentru perioade lungi de timp.
Instalare
Următoarele instrucțiuni se aplică pentru utilizarea și instalarea tuburilor și a fitingurilor 
PPHM de înaltă performanță din polipropilenă (PP) care servesc drept conducte subterane 
fără presiune pentru drenajul apelor uzate.
• în condiții normale de încărcare, este permisă o deformare de instalare de până la 6%
• în condiții speciale, cum ar fi condițiile dificile de construcție, deformarea permisă este 
de <8%
• în cazuri speciale, datorită denivelării pronunțate < 15%
SUPORT ȘI INCORPORARE
Tuburile pot fi așezate în soluri consistente, relativ afânate, cu granulație fină, dacă este 
posibil un suport de-a lungul întregii lungimi. La prize, trebuie realizate goluri în zona de 
incastrare inferioară, astfel încât conexiunea să poată fi efectuată în mod corespunzător. 
Golurile nu trebuie să fie mai mari decât este necesar pentru a realiza conexiunile cores
punzătoare. în cazul în care solul în cauză este necorespunzător ca suport, patul de șanț 
trebuie să fie săpat mai adânc și trebuie sprijinit. Grosimea stratului inferior de incastrare 
nu trebuie să depășească următoarele:
• 100 mm în cazul solului normal
• 150 mm în cazul pietrelor sau al solului compact

1. Suprafața 7. Stratul superior de 13. Adâncimea canalului

2. Marginea inferioară a incastrare a Grosimea stratului de
drumului sau a structurii 8. Stratul inferior de incastrare inferior
șinei, dacă este prezentă incastrare b Grosimea stratului

3. Pereții de șanțuri 9. Patul canalului
de incastrare superior

4. Umplerea principală (3.6) 10. înălțimea capacului
c .Grosimea golfului

5. Acoperire (3.5) 11. Grosimea încastrării
6. Umplerea laterală (3.12)

12. Grosimea zonei de 
conducte

Grosimea stratului superior de înfundare trebuie realizată în așa fel încât să fie îndeplinite 
condițiile de analiză structurală și un unghi de susținere de 180°, adică, în general, 0,5 x 
DA. în cazul în care patul de șanț nu are suficiente proprietăți de susținere, sunt necesare 
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măsuri speciale. In cazul în care, datorită construcției, este necesară o placă de beton în 
zona pe care se află țevile, se recomandă să se prevadă un strat intermediar de sol potrivit 
între țeavă și placă. Acest strat trebuie să fie de 150 mm sub conductă arbore și 100 mm 
sub conexiune.
în cazul în care, din motive structurale, trebuie considerate esențiale etapele suplimentare 
de instalare, este recomandată o placă de beton deasupra zonei de acoperire în locul unei 
mantale din beton pentru distribuția încărcăturii. în cazul în care este planificată o manta 
de beton, ea trebuie produsă astfel încât întreaga încărcătură structurală să poată fi absorbită 
de manta.
Tăiere la lungime și înclinare
Dacă este necesar, conductele pot fi tăiate în 
lungime cu un tăietor de plastic adecvat sau 
cu ferăstrău cu dinți fini. Tăieturile trebuie 
efectuate în unghi drept față de axa țevii. Un 
cadru de ghidare poate fi util.
Marginile de tăiere trebuie prelucrate. Cape
tele țevilor trebuie tăiate la un unghi de aprox. 
15 °, ca pe desen, utilizând fie o unealtă po
trivită pentru tăiere sau o pilă aspră.

Stabilirea conexiunii la țevi și fitinguri
îndepărtați orice murdărie de la capătul de introducere (capătul cu tija) și prize și, dacă este 
necesar, de la elementul de etanșare.
Verificați poziția elementelor de etanșare și asigurați-vă că sunt în stare perfectă.
Acoperiți uniform înclinarea capătului de introducere cu un lubrifiant. Nu folosiți ulei sau 
unsori!
împingeți capătul de introducere în manșetă până când rezistă și faceți un marcaj pe mar
ginea soclului cu un creion sau un stilou. în cele din urmă, capătul țevii trebuie tras la cea. 
3 mm pe metru de lungime totală instalată. Cu toate acestea, trebuie să fie scos cel puțin 
10 mm. Instalarea cuplelor și a manșetelor duble se realizează în același mod.

Conectarea la construcții
Conectarea la construcții (camere etc.) trebuie realizată cu îmbinări folosind garnituri inte
rioare.
Etanșarea între căptușeala interioară a camerei și conducta de canalizare se realizează cu 
ajutorul unui inel de etanșare din cauciuc.
Test de etanșeitate la apă
Verificarea faptului că tuburile, axele și orificiile de inspecție sunt etanșe la apă se efectu
ează fie cu aer (procedura "L"), fie cu apă (procedura "W") conform EN 1610. în cazul

Evaluare Tehnică
ICȘP Inmacomproiect SRL

Pag. nr. 13Evaluare tehnică 02/05-056:2023



procedurii "L" numărul măsurilor corective și a verificărilor repetate în cazul eșecului este 
nelimitat. Rezultatul testului de apă este deci decisiv
Testarea cu apă
Trebuie verificate toate deschiderile secțiunii conductelor, ramurile și joncțiunile trebuie 
de asemenea închise într-o manieră etanșă la apă, fixate împotriva presiunii și presate.
Se recomandă - în special în regiunea proprietății - ca un număr mare de fitinguri să fie 
ancorate prin intermediul dirijării în stâlpi sau prin ancorarea acestora cu cleme de blocare 
adecvate, astfel încât orice schimbare de poziție să fie evitată.
De asemenea, în conducte drepte, țevile și dopurile de control trebuie sprijinite în mod 
corespunzător împotriva presiunii orizontale. Tuburile, dacă nu sunt acoperite, trebuie să 
fie asigurate împotriva schimbărilor de poziție. Tuburile trebuie umplute cu apă în așa fel 
încât să nu aibă aer. Prin urmare, este logic să umpleți țevile încet din cel mai de jos punct, 
astfel încât aerul prezent în țevi să poată ieși prin punctele de eliberare a aerului suficient 
de mari la cel mai înalt punct al conductei.
Trebuie să fie prevăzută o perioadă de timp suficientă (o oră) între umplerea și verificarea 
conductelor pentru a permite ca orice cantitate de aer care a intratîn țevi la umplere să fie 
evacuat treptat. Testul de presiune se va efectua la cel mai jos punct al părții fi verificat. 
Conductele fără presiune trebuie verificate cu presiune excesivă de 0,5 bari. Presiunea de 
încercare, care trebuie să fi fost obținută înainte de testare, trebuie menținută timp de 30 de 
minute, în conformitate cu EN 1610.
Dacă este necesar, cantitatea de apă necesară trebuie umplută și măsurată constant. Cerin
țele de încercare sunt îndeplinite atunci când volumul de apă adăugat în 30 de minute nu 
este mai mare de 0,15 1 / m2 în cazul tuburilor. ATENȚIE: de reținunt - m2 descrie suprafața 
interioară umedă.

Aer

Punctele de evacuare 
a aerului deschise la 
umplere

B. REFERINȚE
Utilizări pentru drenaj și canalizare subterană fără presiune: Drenajul municipalității; In
dustrie; Aeroporturi; încărcături extreme pe roți; Soluri lichefiate în țările UE, România.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE
1 Aviz sanitar Nr. P-0290/2019 din 06.02.2019 eliberat de Agenția Națională pentru Sănă
tate publică a Republicii Moldova;
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2 Grupa specializată nr. 5 își însușește rezultatele declarate conform Certificatului de con
formitate Nr. 14 -2405 eliberat de Bulgarkontrola SA, Sofia, Bulgaria, declarația de per
formanță Nr. 4885449-2405-1-2019 eliberată de KONTIHIDROPLAST Macedonia (ane
xate la dosar).
Sinteza rezultatelor conform tabelului 1.
Tabelul 1.

Nr. Caracteristică UM Metodă de 
încercare

Valoare 
Măsurată

1 /Kspect - BDS EN 13476-1:2008 Suprafață netedă și curată 
fără pori

2 (Culoare - -

Exterioară strălucitoare 
Stratul intermediar: negru 
Strat interior: albastru sau 

nuanță

3 (Caracteristici geometrice mm
BDSEN 13476-2:2008,
BDSEN 13476- 
2:2008/NA:2015

DN/OD 110-500

4
i 
t 
(
i

ndicele de fluiditate la cald în 
nașă (MFR), Condiții: Tempera- 
ura de extrudare: 210°C
jreutate proba: 2,16 Kg, timp: 10 
nin.

g/io 
min

BDS EN 13476- 
2:2008/NA:2015

<0,2 între MFR materia 
primă și conducta PP

5 ntinderea longitudinală % BDS EN 13476- 
2:2008/NA:2015

<2%, fără delaminare, 
crăpături și blistere

6 IRigiditatea inelului SN kN/m2 BDS EN 13476- 
2:2008/NA:2015 SN 8/SN10/SN 16

7 1Rezistența la impact 0°C BDS EN 13476- 
2:2008/NA:2015 FIR <113% fără distrugere

8 Iflexibilitatea inelului kN BDS EN 13476- 
2:2008/NA:2015

fără daune, min. 30% din 
dem

3 încheierea de securitate la incendiu nu se aplică pentru țeavă compactă PP ML din poli- 
propilenă multistrat pentru drenaj și canalizare subterană fără presiune.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluării tehnice

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

NNCM E..03.02-2014 Protecția împotriva incendiilor a clădirilor și instalațiilor

NCM A.08.02:2014 Securitatea si sănătatea muncii în construcții 5 9

NCM G.03.02:2015 Rețele si instalații exterioare de canalizare 9 9 9

NCM G.03.03:2015 Instalații interioare de alimentare cu apă și canalizare

CP G.03.02-2006 Proiectarea și montarea conductelor sistemelor de alimen
tare cu apă și canalizare din materiale de polimeri

SM EN 13501-1:2019 Clasificare la foc a produselor și elementelor de con
strucție. Partea 1: Clasificare folosind rezultatele încercărilor de reacție la foc9 9

SM EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calității. Principii funda
mentale si vocabular9

SM EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calității. Cerințe

Hotărîrea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen
tării tehnice cu privire la cerințele minime pentru comercializarea produselor 
pentru construcții

Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003

Legea nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea în construcții.
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Extras din procesul verbal al ședinței de deliberare al grupei specializate

Procesul verbal nr. 10 din 15 decembrie 2023

Grupa specializată nr. 5 alcătuită din următorii specialiști:

- președinte: V. Proaspăt

- membrii: ing. A. Belousova

ing. E. Oprea

ing. V. Mursa

ing. C. Roșea

întrunită la data de 15 decembrie 2023 pentru a analiza documentația prezentată de solici
tant referitor la produsul "Țeavă compactă PP ML din polipropilenă multistrat pentru dre
naj și canalizare subterană fără presiune marca KONTI HIDPLOPLAST®" fabricată de 
firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel: 
+389 34 215 225, fax: +389 34 211 964 împreună cu întreg dosar de date și documentații 
tehnice pus la dispoziție de beneficiar decide:

aprobarea eliberării prelungirii Evaluării tehnice Nr. 02/05-056:2023 pentru 
"Țeavă compactă PP ML din polipropilenă multistrat pentru drenaj și canalizare subterană 
fără presiune marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: pentru drenaj și 
canalizare subterană fără presiune: Drenajul municipalității; Industrie; Aeroporturi; încăr
cături extreme pe roți; Soluri lichefiate.

se recomandă furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. 
Preciziei Nr. 6M, sector 6, București, România, tel.: +40 723 36 45 25 să realizeze încercări 
control calitate și suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a 
produselor evaluate pentru verificarea calității conform cerințelor Legii nr. 721-XIII din 
02.02.1996 privind calitatea în construcții.

V. Proaspăt
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CERERE

pentru prelungirea evaluării tehnice in construcții

№.... 056 .... din...... 10 20_23_

1. ADRESANT: Ghișeul unic de evaluare tehnică în construcții
2. SOLICITANT: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 
6M, sector 6, București, România.
3. UNITATEA PRODUCĂTOARE: KONTI HIDROPLAST, Macedonia, 
1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964
4. NUMĂRUL COMPLET AL EVALUĂRII TEHNICE PENTRU CARE SE 
SOLICITĂ PRELUNGIREAȘI DENUMIREA PRODUSULUI: nr. 02/05-005:2022 
Țeavă compactă PP ML din polipropilenă multistrat pentru drenaj și canalizare subterană fără 
presiune marca KONTI HIDROPLAST®
5. ELABORATORUL EVALUĂRII TEHNICE: ICȘP "INMACOMPROIECT SRL
6. DATA EXPIRĂRII EVALUĂRII TEHNICE: 30 04 2024

PRIN PREZENTA CERERE CONFIRM ASUMAREA URMĂTOARELOR 
OBLIGAȚII:
- asigurarea eșantioanelor de produs necesare încercărilor de laborator;
- permiterea efectuării de încercări de laborator suplimentare la cererea grupei 
specializate, de către un laborator acreditat;
- permiterea constatării condițiilor de fabricație a produsului sau echipamentului dacă 
este cazul;
- decontarea pe bază de contract a tuturor cheltuielilor derivate din procedura de 
elaborare a evaluării tehnice.
Am luat cunoștință că durata maximă de elaborare a evaluării tehnice este de 4 luni, 
începînd cu data la care sînt îndeplinite toate obligațiile contractate cu organismul 
elaborator de evaluare tehnică cu privire la asigurarea eșantioanelor de produs 
necesare încercărilor de laborator.
Am fost informat despre răspunderea care survine în cazul declarării cu bună știință 
în cererea pentru evaluare tehnică în construcții a informației intenționat false.

Director general, Alexandru Negrescu

































CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI 
MATERIALELOR DE CONSTRUCȚII 

“INMACOM”

РЕСПУБЛИКАНСКИЙ КОНЦЕРН 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ СТРОИТЕЛЬНЫХ 

МАТЕРИАЛОВ “ИНМАКОМ”

SOCITATEA CU RĂSPUNDERE LIMITATĂ 
INSTITUTUL DE CERCETĂRI ȘTIINȚIFICE 

Șl PROIECTARE ÎN DOMENIUL 
MATERIALELOR DE CONSTRUCȚII

ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕНОЙ ОТВЕТСТВЕНО- 
СТЬЮ НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ И 

ПРОЕКТНО-КОНСТРУКТОРСКИЙ ИНСТИТУТ 
СТРОИТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ

”1N М А С О М Р R О I Е С Т"
www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chișinau, 
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel, fax 521-130, tel.52-10-29

___ 27.12.2023___ nr._01/43
la nr.din___________________

2015, Республика Молдова, мун. Кишинэу, 
ул. Сармизежетуса, 15, тел, факс 521-130,52-10-29
Г 1

"DEMATEK WATER
MANAGEMENT” SRL

Г 1

Vă înaintăm prezentul Aviz la Evaluarea tehnică nr. nr. 02/05-056:2023 care 
a fost aprobată în data de 15 decembrie 2023 la ICȘP ’’INMACOMPROIECT” SRL. 
Avizul tehnic al Consiliului Tehnic Permanent pentru Construcții îl vom transmite 
după ce va fi semnat la Ministerul Infrastructurii și Dezvoltării Regionale al Repu
blicii Moldova.

Ex. V. Proaspăt 
+373 22 52 10 29

http://www.inmacomproiect.md




































MINISTERUL SĂNĂTĂŢII AL REPUBLICII MOLDOVA
МИНИСТЕРСТВО ЗДРАВООХРАНЕНИЯ 

РЕСПУБЛИКИ  МОЛДОВА
AGENȚIA NAȚIONALĂ PENTRU SĂNĂTATE PUBLICĂ
НАЦИОНАЛЬНOЕ АГЕНТСТВО  OБЩЕСТВЕННОГО 

ЗДОРОВЬЯ
MD-2028,  mun. Chișinău, str. Gheorghe. Asachi, 67 a

Tel. + 373 22  574501, fax + 373 22 729725
IDNO 1018601000021

e-mail: office@ansp.gov.md

DOCUMENTAȚIE MEDICALĂ/ Медицинская документация
FORMULAR/ Форма  Nr. 303-2/e
APROBAT DE MS al RM / Утверждена МЗ РМ  Nr. 828 
от  31.10.11 
Centrul de  încercări de laborator acreditat de către Centrul 
Naţional  de  Acreditare din Republica Moldova  MOLDAC
Испытательный лабораторный центр аккредитованный 
Национальным Аккредитационным Центром РМ  MOLDAC 
Certificat nr. LÎ-044  din  17.02.2018 valabil până la 16.02.2026 

AVIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE ȘI NEALIMENTARE Nr. P-17205/2023

Санитарноe заключение для пищевых и непищевых продуктов
din/oт 12 mai 2023

Prin prezentul aviz sanitar se confirmă că producerea, importul, utilizarea şi desfacerea produselor / echipamentelor
Настоящим санитарным заключением подтверждается что производство, ввоз, использование и реализация продукции / оборудовании

Țeavă și fitinguri PEHD și PP marca KONTI HIDROPLAST

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / соответствуют санитарному (ым)  регламенту (ам) (se va indica denumirea completă a 
Regulamentului (lor) sanitar (e) / указать полное наименование санитарного (ых) регламента (ов))

Reglementărilor tehnice cu privire la produsele pentru construcții aprobate prin HG 913/2016, Regulamentului 
sanitar privind materialele și obiectele din plastic destinate să vină în contact cu produsele alimentare aprobat prin HG 
278/2013

Organizaţia-producătoare/importatoare, ţara de origine / организация произв./импортер, страна  происхождения
         KONTI HIDROPLAST EOOD  MACEDONIA DE NORD

Destinatarul avizului sanitar / получатель санитарного заключения
       DEMATEK WATER MANAGEMENT , România, Bucuresti, BUCURESTIPRECIZIEI NR.6M, , 062203

Temei pentru recunoaşterea conformității produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) menționat (e) a servit /
Oснованием для признания продукции указанному (ым) санитарному (ым) регламенту (ам) послужило
Demers, certificat de calitate, ISO, aviz tehnic, raport tehnic, evaluarea tehnica nr.02/05-030:2018, notificare nr.64 CRSPM/ 
02.11.2018, aviz sanitar nr.1211 din 16.04.2020
(a enumera documentele de însoţire, buletinele de analiză / перечислить сопроводительные док., протоколы исслед.)

Caracteristica sanitară a produselor / санитарная характеристика продукции:
Parametrii (factorii) / показатели (факторы) Normativul sanitar / санитарный норматив

Țevile și fitingurile sunt confecționate din materiale admise pentru utilizare în industria apei potabile, montarea, instalarea 
sistemelor de apeduct

Domeniu de utilizare / Область применения:
contact apă potabilă

Condiţiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, măsurile de securitate / Необходимые условия использования, хранения, 
транспортировки, меры безопасности:
plasarea pe piaţă în condiţiile  respectării legislaţiei în vigoare în Republica Moldova

AVIZUL SANITAR este valabil pînă la / Cанитарное заключение действительно до: 31.05.2026
DIRECTORUL AGENȚIEI NAȚIONALE  PENTRU SĂNĂTATE PUBLICĂ

Nicolae Jelamschi
Digitally signed by Jelamschi Nicolae
Date: 2023.05.12 13:01:41 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova



2023-06-20

Dr. Ina Förster
Certification Body

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidroplast 
Ul. Industriska B.B. 
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques - 
PE 100-RC

Classification EG 926.1, Outer diameter up to 63 mm

Type, Model KONTI HIDROPLAST PE100/100RC

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 2L - TW 
Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

Registration No. P1R0645

Valid until 2028-06-30

Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in 
conjunction with the specified registration number. 
See annex for further information.



ANNEX
Certificate P1R0645 dated 2023-06-20

Page 1 of 1

Technical Data PAS 1075 Type 2 2L - TW 
Basis EN 12201-2 
  
Outer diameter up to 63 mm 
Minimum wall thickness inner pipe: 2,3 mm 
  
Material: PE 100-RC 
  
Type: see production facility related material list 
  
Colour outer layer: royal blue 
Colour inner layer: black 
  
DW-8138CQ0016 
  
Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex O 14

Testing laboratory/              
Inspection body

Hessel Ingenieurtechnik GmbH 
Am Münsterwald 3 
52159 Roetgen
GERMANY

Test report(s) R22 06 4236-A_2NCT+ dated 2022-06-20 
R22 06 4236-A_PLT+ dated 2022-06-20



2023-06-20

Dr. Ina Förster
Certification Body

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidroplast 
Ul. Industriska B.B. 
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques - 
PE 100-RC

Classification EG 926.2, Outer diameter 75 mm up to 225 mm

Type, Model PE-HD-Rohr "Konti"

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 3L - TW 
Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

Registration No. P1R0646

Valid until 2028-06-30

Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in 
conjunction with the specified registration number. 
See annex for further information.



ANNEX
Certificate P1R0646 dated 2023-06-20

Page 1 of 1

Technical Data PAS 1075 Type 2 3L - TW 
Basis EN 12201-2 
  
Outer diameter 75 mm up to 225 mm 
  
Material: PE 100-RC 
  
Type: see production facility related material list 
  
Colour outer layer: black 
Colour middle layer: royal blue 
Colour inner layer: black 
  
DW-8143CO0244 
  
Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex O 14

Testing laboratory/              
Inspection body

Hessel Ingenieurtechnik GmbH 
Am Münsterwald 3 
52159 Roetgen
GERMANY

Test report(s) R22 06 4236-C_ACT dated 2022-06-20 
R22 06 4236-C_PLT+ dated 2022-06-20



2023-06-20

Dr. Ina Förster
Certification Body

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidroplast 
Ul. Industriska B.B. 
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques - 
PE 100-RC

Classification EG 926.3, Outer diameter 250 mm up to 630 mm

Type, Model PE-HD-Rohr "Konti"

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 3L - TW 
Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

Registration No. P1R0647

Valid until 2028-06-30

Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in 
conjunction with the specified registration number. 
See annex for further information.



ANNEX
Certificate P1R0647 dated 2023-06-20

Page 1 of 1

Technical Data PAS 1075 Type 2 3L - TW 
Basis EN 12201-2 
  
Outer diameter 250 mm up to 630 mm 
  
Maximum wall thickness inner pipe: 70,0 mm 
  
Material: PE 100-RC 
  
Type: see production facility related material list 
  
Colour outer layer: black 
Colour middle layer: royal blue 
Colour inner layer: black 
  
DW-8148CO0245 
  
Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex O 14

Testing laboratory/              
Inspection body

Hessel Ingenieurtechnik GmbH 
Am Münsterwald 3 
52159 Roetgen
GERMANY

Test report(s) R22 06 4326-D_ACT dated 2022-11-09 
R22 06 4326-E_ACT dated 2022-11-09 
R22 06 4326-E_PLT+_rev 1 dated 2022-11-09 
R22 06 4326-D_PLT+ dated 2022-11-09 
R22 06 4236-D1_ACT_longitudinal dated 2022-06-20 
R22 06 4236-D2_ACT_circumferential dated 2022-06-20

























Customer: KONTI & HIDRO PLAST

      

Address: GEVGELIJA - MACEDONIA

GO NO GO

ISO 1133

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

190,0 190,0 190,1 0,07 190,0 190,1 190,1 0,00

Temperature checked at 10 mm above the Die. (Acc. ISO 1133 5.1 and table 1): 189,8 °C

Temperature checked at 30 mm above the Die. (Acc. ISO 1133 5.1 and table 1): 190,1 °C

Temperature checked at 50 mm above the Die. (Acc. ISO 1133 5.1 and table 1): 190,3 °C

Temperature checked at 75 mm above the Die. (Acc. ISO 1133 5.1 and table 1): 190,3 °C

Name: Title: Service Engineer Date: Signature:

Certificate for Calibration of MFI

25659_1Certificate Number:

Primary Instrument: Double ended Taperlock Plug Gauge.        Serial Number. 054106

Die

Calibration of:

RHO 3, 8382 Hinerup, Denmark

Tel: +45 86 96 19 33   Fax: +45 86 96 24 75

E-mail: service@sciteq.com      Homepage: www.sciteq.com

Equipment

MODEL: 400C1 SCITEQ No: 1406011

ID-Nr. 2354-1-3-15

values before calibration values after calibration

Helder Queiros 29/03/2018

Temperature Primary Instrument: Hanna HI935005 Serial number: B0022653

Primary Instrument: Double ended Taperlock Plug Gauge.        Serial Number. 1211001

Barrel

Page 1 of 3
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Customer: KONTI & HIDRO PLAST Helder Queiros

29/03/2018

Address: GEVGELIJA - MACEDONIA 25659

Sciteq Sub 5

According to BNM, LNE, DTI accreditation no. 200 Temp: 16mBar +/-

Station No.

Transmitter No. -0,07 / -0,02 0- 40,00 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

38,00 38,13 38,20 -0,07 -0,175 38,00 38,22 38,22 0,00 0,000

Station No.

Transmitter No. -0,06 / +0,02 0- 40,02 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

38,00 38,00 38,07 -0,07 -0,175 38,00 37,99 37,99 0,00 0,000

Station No.

Transmitter No. -0,09 / +0,03 0- 60,56 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

55,00 55,30 55,80 -0,50 -0,826 55,00 55,30 55,30 0,00 0,000

Station No.

Transmitter No. -0,01 / -0,03 0- 59,99 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

55,00 55,22 55,28 -0,06 -0,100 55,00 54,98 54,98 0,00 0,000

Station No.

Transmitter No. -0,09 / -0,12 0- 99,89 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

95,00 95,05 95,05 0,00 0,000 95,00 95,00 95,00 0,00 0,000

Name: Title: Date: Signature:

Primary Instrument: AMETEK-JOFRA Model CE PPC 140 bar. Serial N.: 509180-00681

SCITEQ Technician:

Station No. 1-5

Calibration Date:

S40

Model:

Certificate Number:

Certificate for Calibration of Pressure

values before calibration values after calibration

Calibration Traceability: 23 ºC +/- 1 Calibration uncertainty:

1 Controler No. 15077532

410874-033 Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

2 Controler No. 15077532

415197-001 Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

3 Controler No. 15077532

388574-035 Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

4 Controler No. 15077532

388574-049 Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

5 Controler No. 15077532

413254-008 Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

Rho 3, 8382 Hinnerup, Denmark

Tel: +45 86 96 19 33   Fax: +45 86 96 24 75

E-mail: service@sciteq.com      Homepage: www.sciteq.com

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

Helder Queiros Service engineer 29/03/2018
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Customer: KONTI & HIDRO PLAST Helder Queiros

29/03/2018

Address: GEVGELIJA - MACEDONIA 25659

Sciteq Sub 5

According to BNM, LNE, DTI accreditation no. 200 Temp: 16mBar +/-

Station No.

Transmitter No. -0,03 / +0,03 0- 100,09 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

95,00 95,13 95,41 -0,28 -0,280 95,00 95,12 95,12 0,00 0,000

Station No.

Transmitter No. +0,05 / -0,05 0- 59,91 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

55,00 55,08 55,01 0,07 0,117 55,00 54,98 54,98 0,00 0,000

Station No.

Transmitter No. -0,07 / +0,05 0- 60,31 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

55,00 55,17 55,47 -0,30 -0,497 55,00 54,99 54,99 0,00 0,000

Station No.

Transmitter No. -0,03 / +0,01 0- 40,01 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

38,00 38,00 38,08 -0,08 -0,200 38,00 38,15 38,15 0,00 0,000

Station No.

Transmitter No. +0,01 / 0,00 0- 40,03 4-20 mA

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation

0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

38,00 38,09 38,13 -0,04 -0,100 38,00 37,98 37,98 0,00 0,000

Name: Title: Date: Signature:

s40

Station No. 6-10

SCITEQ Technician:

Calibration Date:

Certificate Number:

Certificate for Calibration of Pressure

Calibration Traceability: 23 ºC +/- 1 Calibration uncertainty:

6 Controler No. 15077532

Model:

Primary Instrument: AMETEK-JOFRA Model CE PPC 140 bar. Serial N.: 509180-00681

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

474902-009 Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

7 Controler No. 15077532

474902-006 Transmitter Offset before/after

480346-23 Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

8 Controler No. 15077532

9 Controler No. 15077532

480346-002 Transmitter Offset before/after

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

Deviation % Deviation %

10 Controler No. 15077532

Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

values before calibration values after calibration

values before calibration values after calibration

Transmitter Full Scale Transmitter Full Scale

471692-017 Transmitter Offset before/after Class/type 0,3 Pressure Range (Bar)

Rho 3, 8382 Hinnerup, Denmark

Tel: +45 86 96 19 33   Fax: +45 86 96 24 75

E-mail: service@sciteq.com      Homepage: www.sciteq.com

Deviation % Deviation %

Helder Queiros Service engineer 29/03/2018
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

1 Digital caliper „BETA“ 020 С81029631 0-150mm/ 0.01mm 22.05.2015 22.05.2016 EUROMETING Laboratory Unapproved Not in use

2 Mechanical caliper 2.86 027 0-300mm/0.05mm 10.03.2010 10.03.2011 EUROMETING Production plant Not calibrated Not in use

3
Measurment tape X3017-

0002
033 2001642 100-230/ 0.05mm 10.03.2010 10.03.2011 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

4
Mechanical caliper  

„Mitutoyo“
025 10155595 0-200mm/0.05mm 22.05.2015 22.05.2016 EUROMETING Production plant missing Not in use

5 Etalons 032 / L (1.0mm … 100.0mm) 13.06.2019 13.06.2020 EUROMETING   Laboratory Approved

6
Mechanical caliper - Depth 

measuring 
029 290120021 0-300 /0.05mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING

Production plant 

/mech. department
Approved

7 Mechanical caliper „Vis“ 028 10401259 0-500mm/0.05mm EUROMETING
Mech. department/ 

Lab. or prod. line

8 Mechanical caliper 2.87 015 0-300mm/0.05mm 19.06.2019 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

9
Mechanical caliper 

„KANON-Japan“
2.89 2.89 0-200mm/0.02mm 19.06.2019 11.06.2020 EUROMETING Mech. department Approved

10 Mech. caliper  „BETA“ 031 05080730 0-150mm/0.05mm 16.05.2014 16.05.2015 EUROMETING
 Injection moding 

deparment
Unapproved Not in use

11 Digital caliper  „BETA“ 023 C810290466 0-150mm/0.01mm 17.04.2013 16.04.2014 EUROMETING Production plant - missing

12 Digital caliper  „HILKA“ 0.24 76991500 0-150mm/0.01mm 11.04.2012 10.04.2013 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

13
Digital caliper  „KANON-

Japan“
022 830379 0-150mm/0.01mm 15.04.2011 15.04.2012 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

14
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin“ OD2050R
030 AA43H044 0-50mm/0.05mm 17.04.2013 16.04.2014 EUROMETING Production line Unapproved Not in use

LIST-REGISTER OF CALIBRATED INSTRUMENTS AND EQUIPMENT  _ 20.01.2020

Length measuring instruments

Renamed as #1007 by EUROMETING
Renamed as #1007 by 

EUROMETING

\\Srvx\novdisk\ЗафирСтарделев\ЗАФИР СТАРДЕЛЕВ\КОНТРОЛА НА КВАЛИТЕТ\registar na merila\2020\EN_LIST-REGISTER OF CALIBRATION INSTRUMENTS AND EQUIPMENT_2020 01 20



List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

15 Measurment tape 0.27 228 0-3000 /1mm 15.04.2011 15.04.2012 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

16
Digital micrometer 

„Kroeplin“
019 2.113 0-50 /0.01mm 02.03.2009 27.02.2010 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

17
Measurment tape X3017-

0003
021 2001593 200-330 /0.05mm 02.03.2009 27.02.2010 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use

18 Etalons 1027
Ø(20;25;32;40;50;63;75;9

0;110)
19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Production plant Approved

19
Mechanical caliper 

„VERNIER“
034 D 00507 0-1000/0.02mm 19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING

Production plant/ 

Mech. Department
Approved

20
Digital caliper  „BETA“1651 

DG T/P
1005 C 1011191705 0-150/0.01mm 09.06.2014 09.06.2015 EUROMETING Laboratory - Not in use

21
Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` CJU950
1001 950E 9234 Ø 20- Ø 300 /0.1mm 10.06.2014 09.06.2015 EUROMETING Laboratory Unapproved Not in use

22

Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` 

CJU2200

1002 2200 10401 Ø 300- Ø 700 /0.1mm 09.06.2014 09.06.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

23

Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` 

CJU3460 

1003 3460E 8043 Ø 700-Ø 1100/ 0.1mm 19.06.2019 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

24
Digital micrometer 

„Kroeplin“
1004 NW 03 L 041 0-60mm/0.02mm 20.05.2015 20.05.2016 EUROMETING Production line 8 Unapproved Not in use

25
Mechanical caliper 

„BETA“1650
1006 11080399 150mm/0.1mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING

Fitting production 

plant
Approved

26 Mechanical caliper "VIS" 1007 10401259 0-500mm/0.05mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

27
Digital caliper  „BETA“1651 

DG T/P
1008 C01110180585 0-150mm/0.01mm 19.06.2019 20.06.2020 EUROMETING Production plant Approved

28
Под. Клунесто мерило 

„BETA“1651 DG T/P
1009 C1011191858 0-150mm/0.01mm 16.05.2014 16.05.2015 EUROMETING Production plant - missing

29
Mechanical caliper 

„BETA“1650
1010 0212-4514 150mm/0.02mm 17.04.2013 16.04.2014 EUROMETING Maintenance Not calibrated Not in use

30
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin D2R20“
1011  DA05M094 0-20mm/0.01mm 10.06.2017 EUROMETING Production plant Damage Not in use

31
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin OD2050R“
1012 AA21L101 0-50mm/0.05mm June 2017 June 2018 EUROMETING Production plant Damage Not in use

32
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin OD2050R“
1013 AA04L186 0-50mm/0.05mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

Length measuring instruments
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

33
Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` CJU950
1014 950E 9316 Ø 20- Ø 300 /0.1mm 19.06.2019 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

34

Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` 

CJU2200

1015 2200 10765 Ø 300- Ø 700 /0.1mm 19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

35

Mechanical  caliper   

„Kroeplin IP 65“ TYPE 

D8R100

1017 AX10N009 0-100mm/0.1mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

36
Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` CJU950
1018 950E 10532 Ø 20- Ø 40 /0.1mm 15.05.2014 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

37

Circumferential INOX  

tape ``Schwenk`` 

CJU2200

1019 2200 12501 Ø 300- Ø 700 /0.1mm 15.05.2014 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not Approved Not in use

38
Mechanical caliper "BETA 

1650"  
1022.1 S/N 11080083 0-150mm/0.05mm 17.04.2013 16.04.2014 EUROMETING Mech. Department - missing

39 Mechanical caliper 1023/150 S/N 09251576 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved

40
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin OD2050R“
1020 AA16M103 0-50mm/0.05mm 20.05.2015 20.05.2016 EUROMETING Laboratory Broken Not in use

41 Digital caliper ``MIB`` 1022 GX 140700616 0-500/0.01mm 19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

42 Digital caliper ``MIB`` 1023/1000 GX 140400046 0-1000mm/0.01mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

43
Circumferential INOX  

tape ``MIB`` 161R-6
1024 07074075 457 Ø20-Ø2400mm/0.1mm 19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

44
Mechanical caliper 

``MIB``
1025 GX 131000398 0-300/0.05mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved

45
Mechanical caliper 

``MIB``
1026 61001001150 0-150/0.05mm 19.06.2019 11.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved

46
Digital caliper ``BETA 1651 

DGT``
1030 C 1110181899 0-150/0.01mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

47 Digital caliper ``MIB`` 1031 GX130900001 0-300/0.01mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

Length measuring instruments
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Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

48 Digital caliper ``Filetta`` 1032 E 42305 0-150mm/0.01mm June 2018 June 2019 EUROMETING Production plant Not Approved Not in use

49
Mechanical caliper 

``Filetta``
1033 / 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved

50
Mechanical caliper 

``Mitotoyo``
1034 10069744 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved

51
Mechanical caliper 

``MIB``
1035 / 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved

52 Etalons, Ø rings 1036 /

Ø(20; 20.3; 25.0; 25.0; 

25.3; 32.0; 32.3; 40.0; 

40.4; 50.0; 50.4; 63.0; 

63.4)

19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

53
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin D2R20“
1037  DA420135 0-20mm/0.01mm 01.06.2018 01.06.2019 EUROMETING Laboratory Not Approved Not in use

54
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin D4R50“
1038 AA14P004 0-50mm/0.05mm 19.06.2019 12.06.2020 EUROMETING

Production line 6, 8, 

26
Approved

55
Mechanical  caliper   

„MIB“
1039 / 0-150mm/0.05mm June 2018 - EUROMETING Product. Line 20;21-24 Not Approved Not in use

56
Mechanical  caliper   

„Mitutoyo“
1040 14185884 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING Mech. Department Comply

57 INZISE 1108-150 1041 0502181638 0-150mm/0.01mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING
Machines for small 

dimenrsions
Comply

58
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin IP65 D4R50“
1042 AA21R031 0-50/0.05mm July 2018 Laboratory Do not comply

Returned back 

to the seller

0.36
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin IP65 D4R50“
1043 AA21R005 0-50/0.05mm 19.06.2019 18.06.2020 Laboratory Comply

60
Mechanical  micrometer   

„Kroeplin IP65 D2R20“
1044 DA46Q042 0-20/0.01mm 19.06.2019 12.06.2020 Laboratory Comply

Mechanical caliper (NO 

NAME)
1045 - 0-200/0.02mm July 2019 Not Approved Not in use

57 INZISE 1108-150 1046 1102181930 0-150mm/0.01mm 19.06.2019 20.06.2020 Kostadinov Bore Comply Internal check

57 ACCUD 111-006-12 1047 180921220 0-150mm/0.01mm 19.06.2019 17.06.2020 Eng. Goran Uzunov Comply Internal check

Digital caliper ``BETA 1651 

DGT``
1050 C 1810170688 0-150/0.01mm 19.06.2019 17.06.2020 EUROMETING Polizoev Approved

Length measuring instruments
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

1
pressure gauge-

„Italmanometri“
2.20 179 0-60 bar/0.2bar 10.03.2010 10.03.2011 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

2
pressure gauge-

„Italmanometri“
2.21 178 0-60 bar/0.2bar 11.04.2012 10.04.2013 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

3 pressure gauge-„Kindmen“ 2.22 177 0-100 bar/0.2bar 11.04.2012 10.04.2013 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

4
Digital manometar-

„WIKA“
013 WIKA S # 4107133 0-40 bar/0.01bar 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Comply

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

1
Temperature regulator 

(China)
2.154 Pt 100 0-400°C/1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

2
Temperature regulator 

(RKC)
2.24 K 0-400°C/1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

3
Temperature thermometer- 

„МС“
2.24 А МС 0-80°C/2°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

4
Temperature regulator 

(RKC)
2.23 Pt 100 0-400°C/1°C 10.03.2011 10.03.2012 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

5
Temperature regulator 

(Eurotherm)
2.153 2216 e 0-350°C/ 0.1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

6
Digital thermometer "TBT 

08H"
2.25 2.25 -50 to 300°C /0.1°C 15.05.2014 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use

7 Digital thermometer "Lae" 2.26 0 to 100°C /0.1°C 13.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

Digital thermometer 

"Ridgid"
2.27 -50 to +800°C /0.1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

Analog "LSW" 2.28 -30 to + 50 °C / 1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

8
Temperature regulator 

SCITEQ Pt100
1128 23504-1-3-15 0 to 450°C /0.1°C 25.01.2019 25.01.2020 SCITEQ Laboratory Approved

9

Temperature regulator 

ENDA, water tank No.2, 

pressure station

1129 SN 141411309 1 to 200°C /0.1°C 19.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

Pressure measurment instruments

Temperature regulators
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Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument
Fabric designation Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

1
Digital scale -KERN PLS 

360-3
0025 072705 0-360 /0.001g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Laboratory Approved

2

Digital scale- 

„ATHENA“MK-05-03-

00073

0033 12285 030g-15kg/2g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Laboratory Approved

3
Digital scale -60/D5 MK-05-

03-00167
0738 100655 200g-60kg/10g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

4
Digital scale -30/D5 MK-05-

03-00167
0737 100810 400g-60kg/5g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

5 Digital scale -Tehtnica 0023 EXACTA 610 EB 0-600g /0.01g 22.03.2010 22.03.2011 MAKMERA Laboratory Not calibrated Not in use

6
Digital scale -30/D5 MK-05-

03-00167
/ 8999997 0-500kg/200g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

Ordinal 

number
Measuring instrument

Nu. of measuring 

instrument

Fabric designation 

Ser.no.
Measuring range

Date of 

calibration

Validity of the 

calibration

Institution for external 

calibration

Location of measuring 

instrument
Status Note

1
Dynamometer ATORN 

41570008
1016 7501 0-10 kN / 0.2kN 10.06.2013 Producer Laboratory Do not comply Not in use

Scales (weight measurment devices)

DYNAMOMETER
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

Ordinal number
Nu. of measuring 

equipment

Fabric 

designation

Date of 

calibration

Location of measuring 

instrument

Institution for 

calibration

Note

1 0024 CFR 91/2 19.06.2019 Laboratory EUROMETING
Temperature regulator 2.153; 

MFR scales, Not in use

2 1128 XNR-400C1 25.01.2019 Laboratory SCITEQ every 2nd year Temperature regulator 11.28

3 0022
STEMI DR 

1663
/ Laboratory / Not subject to calibration

4 1856 STEMI 508 / Laboratory / Not subject to calibration

5 0021 HM 325 / Laboratory / Not subject to calibration

6 0018 101-2А 19.06.2019 Laboratory EUROMETING Temperature regulator 2.154

7 0016 XJL-300 08.04.2019 Laboratory Internal check Conform

8 0008
Testometric 

М500-50kN
07.11.2018 Laboratory

ЛАБОРАТОРИЈА 

КАЛАБСИ
Conform

9 1214
WDT-W 

50kN, 2013121
07.11.2018 Laboratory

ЛАБОРАТОРИЈА 

КАЛАБСИ
Conform

10 1101

WDT-W 

50kN, 

2014660

07.11.2018 Laboratory
ЛАБОРАТОРИЈА 

КАЛАБСИ
Conform

11 0012 ISO LAB / Laboratory / Not subject for calibration

12 017 XGY-B / / / Not in use

SCITEQ SUB10 March 2018 Laboratory SCITEQ every 2nd year Conform

SCITEQ SUB10
Every 3 

months
Laboratory Internal check Conform

14 0015 XGY-400 19.06.2019 Laboratory EUROMETING
Temperature regulator 2.24, 

Internally cheched

15 1129 ENDA 19.06.2019 Laboratory EUROMETING
Temperature regulator 1129. 

Checks with # 2.26

16 0018 YLZ-150 / Laboratory / Not subject to calibration

17 1120 / Laboratory / Not subject to calibration

Date

Microscope "ZEISS" Stemi 508 with 

camera Axiocam 208 color

Mech. eng. Stardelev Zafir

Quality control  

Watertightness

Milling machine

Temperature tank No.2 for pressure 

station

Temperature tank No.1 for pressure 

station

Laboratory equipment

Machine for determination ring stiffness

Pressure station13

20.01.2020

0014

Machine for determination ring stiffness, 

2m

Melt index extruder  „SCITEQ“ 

Melt index extruder  „SCITEQ“ 

Measuring equipment

Machine for determination ring stiffness 

and tensile properties

Impact strenght equipment

Oven

Micro slice cutter

Microscope "ZEISS"

Pressure station

Equipment for determination hardness of 

water
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QUALITY CONTROL PLAN FOR BRT AND PVT FOR PE100-RC WATER SUPPLY PIPE  

Batch release test (BRT) acc.12201-7 Table 7 

Characteristics Reference to Part and clause  Minimum sampling frequency
   ͣ Number of test piece ¹⁾ 

Number of 

measurements per 

test piece 
Appearance and colour  
(coils and straight lengths) 2-5.1/5.2 Every 4 h. If production of an item: > 4 h, every 

item 1 1 

Geometrical (coils and 

straight lengths) 
2-6 Continuously or every 4 h. If production of an 

item: > 4 h every item 
1 1 

Hidrostatic strength (80°C, 

165 h)  
2-7.2 

Once per pipe batch per week ²⁾ 1 1 

Melt mass-flow rate (MFR)  
³⁾ 

2-8.2 
Not applicable , 100 % virgin material used 1 1 

Elongation at break  2-8.2 Once per pipe batch See note 4) 1 
Oxidation induction time 

(thermal stability) 
2-8.2 

Not applicable / / 

Marking 2-12.4 At start up and every 4 h. 1 1 
1) The number of test pieces given in the table are the minimum. All test pieces shall pass the relevant tests . 
2) Once per batch for size 3 and 4. 
3) Tests to be carried out where reprocessed materials are used. 
4) Number of test pieces are specified in ISO 6259-1. The test pieces are taken from the circumference of one pipe sample. 

  

Process verification test (PVT) acc.  EN 12201-7 Table 11 

Characteristics Reference to Part and clause  Minimum sampling frequency
   ͣ Number of test piece  

Number of 

measurements per 

test piece 

Hydrostatic strength      (80 

°C, ≥ 1 000 h) 3-7.3 Once per size group per year ¹⁾ 3 ²⁾ 1 

Oxidation induction time 3-8.2 Not applicable / / 

1) Rotate sizes, SDR and compound each year. 
2) One for size groups 3 and 4.   

f.8.4.08 

Date:  
April 2020 

Quality control manager 
Eng.  Gordana Manoleva 

 



 

QUALITY CONTROL PLAN FOR (TT) FOR PE100-RC WATER SUPPLY PIPE  

Type test  (TT) acc.  EN 12201-7 Table 3 

Characteristic Reference to Part and clause 

of EN 12201 Sampling procedure Number of test 

piece(s) ¹⁾ 

Number of 

measurements 

per test piece 
Appearance and colour 2-5.1/5.2 Two dimension per size group 1 1 
Geometrical  2-6.1 Two dimension per size group 1 1 
Hidrostatic strength             
(20°C, 100 h) 2-7.2 Two dimension per size group ²⁾ 3 1 

Hidrostatic strength        (80°C,  
1000 h) 2.72 Two dimension per size group ²⁾ 3 1 

Elongation at break  2-8.2 Two dimension per size group ³⁾ See note 3) 1 

Oxidation induction time 2-8.2 Not applicable / / 
Melt mass-flow rate (MFR) 2-8.2 Once per size group 3 1 
Marking 2-12.4 Once per size 1 1 
Fitness for purpose For preperation of assemblies, tests and frequency see en 12201-5 

1) All te test piece(s) given in Table are the minimum. All test pieces shall pass the relevant tests. 
2) If the product range covers more than one size group, samples shall comprise the smallest and largest diametars manufactured plus a sample from each 

intermediate size group. The succesful testing will validate all diametars within the range tested. Successful testing on the lowest SDR pipe will validate pipes with the 

same OD having a high SDR i.e. thinner wall thickness. Where a manufacturer extends his production beyond his approval then addiitional type testing shall be carried 

out. 
3) The number of test pieces are specified in ISO 6259-1. The test pieces are taken from the circumference of one pipe sample. 

f.8.4.08 
Date:  Quality control menager 
14.09.2019 Eng. Gordana Manoleva 
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FIŞA TEHNICA Nr.1 
Utilajul, echipamentul tehnologic: Echipament de epurare pentru Qu zi max = 50 m³/zi 

Nr. 
Crt. 

Specificații tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu 
specificațiile tehnice impuse prin Caietul de sarcini 

Producător 

0 1 2 3 

1. Parametrii tehnici si funcționali: 
Echipament de aerare, omogenizare, pompare si decantare 
pentru tratarea biologica a apelor uzate menajere. Echipament de 
epurare complet automatizat. Echipamentul tehnic corespunde si 
garantează îndeplinirea următoarele cerințe: 
Modul de funcționare al instalație sa fie automatizat. 
Monitorizarea procesului are loc central de la un singur panou 
electric. 
Operatorul are posibilitatea de a modifica parametrii sau de a 
dirija procesul manual. 
Materiale de înalta calitate cu durabilitate îndelungata 
Consum de energie redus 
Mod de operare ușor 
Grad înalt de eficienta 
Lucrările de întreținere si service pot fi executate ușor de către un 
operator școlarizat si unul sau doi muncitori. 
Nămolul in exces este in mare parte mineralizat, materia organica 
fiind “semi-stabilizata”. Scopul acestei tratări a nămolului este de 
a evita mirosuri neplăcute in instalație. 
Stocul de rezerva este minim. 

Echipamentul de epurare biologica este compus din: 
Aerator flotor si mixer de omogenizare într-o singura unitate. 
Aerator de suprafața cu motor (conf. IEC 34-1 / VDE 0530) 
flansat direct fără cutie de distribuție, clasa de eficienta IE3, cu 
pornire directa. Cu profil lateral pentru fixarea in bazinul de 
tratare. Accesorii pentru montaj precum ancore, elemente de 
fixare, etc. incluse. 
Nr. aeratoare: 4 buc. 
Tensiune: 230V/50Hz 
Putere : 0.75 kW 
Amperaj: 5.2 A 
Diametru aerator: 800 mm 

Parametrii tehnici si funcționali: 
Echipament de aerare, omogenizare, pompare si 
decantare pentru tratarea biologica a apelor uzate 
menajere. Echipament de epurare complet automatizat. 
Echipamentul tehnic corespunde si garantează 
îndeplinirea următoarele cerințe: 
Modul de funcționare al instalație sa fie automatizat. 
Monitorizarea procesului are loc central de la un singur 
panou electric. 
Operatorul are posibilitatea de a modifica parametrii sau 
de a dirija procesul manual. 
Materiale de înalta calitate cu durabilitate 
îndelungata Consum de energie redus 
Mod de operare 
ușor Grad înalt de 
eficienta 
Lucrările de întreținere si service pot fi executate ușor de 
către un operator școlarizat si unul sau doi muncitori. 
Nămolul in exces este in mare parte mineralizat, materia 
organica fiind “semi-stabilizata”. Scopul acestei tratări a 
nămolului este de a evita mirosuri neplăcute in instalație. 
Stocul de rezerva este minim. 

Echipamentul de epurare biologica este compus din: 
Aerator flotor si mixer de omogenizare într-o singura 
unitate. Aerator de suprafața cu motor (conf. IEC 34-
1 / VDE 0530) 
flansat direct fără cutie de distribuție, clasa de eficienta 
IE3, cu pornire directa. Cu profil lateral pentru fixarea in 
bazinul de tratare. Accesorii pentru montaj precum ancore, 
elemente de fixare, etc. incluse. 
Nr. aeratoare: 4 buc. 
Tensiune: 230V/50Hz 
Putere : 0.75 kW 
Amperaj: 5.2 A 

Diametru aerator: 800 mm 

ATB WATER SYSTEMS 
ROMANIA 
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 Înălțime aerator: 850 mm 
Greutate: 55 kg 
Protecție: IP56 
Material: Inox/plastic 

 
 
 
Electropompa submersibila pentru apa uzata menajera. Montaj in 
bazinul de stocare si pompare ca pompa de alimentare si in bazinul 
SBR ca pompa de evacuare apa epurata si nămol in exces. Inclusiv 
lanț de ghidaj si de ancorare / extragere a cate 5.0m lungime, 
material de fixare, 5m conducta DN40 si 10 m cablu de legătură 
3x1.0mm 
Accesorii de fixare si montaj incluse. 
Nr. pompe: 6 buc. 
Tensiune: 230V/50Hz 
Putere P1/P2: 1,00/0.55 
Amperaj: 4.3A 
Protecție: IP68 
Debit: 12m³/h 
Înălțime de pompare: 4,0m 
Trecere libera: DN40 
Greutate: 8.5 kg 
Material: AISI304 
Comutatoare de nivel pentru activarea agregatelor in dependenta 
de nivelul apei din bazinul colector. 

 
 
 

Echipament clorinare compusa din: 
Pompa dozaj TPG800,  
rezervor 100 l,  
senzor nivel , x 2 seturi 
Nr. pompe: 2 buc. 
Tensiune: 230V/50Hz 
Putere P1/P2: 36w 

  Debit: max.20l/h 
 

Înălțime aerator: 850 mm 
Greutate: 55 kg 
Protecție: IP56 
Material: Inox/plastic 

 
 
 
Electropompa submersibila pentru apa uzata menajera. 
Montaj in bazinul de stocare si pompare ca pompa de 
alimentare si in bazinul SBR ca pompa de evacuare apa 
epurata si nămol in exces. Inclusiv lanț de ghidaj si de 
ancorare / extragere a cate 5.0m lungime, material de fixare, 
5m conducta DN40 si 10 m cablu de legătură 3x1.0mm 
Accesorii de fixare si montaj incluse. 
Nr. pompe: 6 buc. 
Tensiune: 230V/50Hz 
Putere P1/P2: 1,00/0.55 
Amperaj: 4.3A 
Protecție: IP68 
Debit: 12m³/h 
Înălțime de pompare: 4,0m 
Trecere libera: DN40 
Greutate: 8.5 kg 
Material: AISI304 
Comutatoare de nivel pentru activarea agregatelor in 
dependenta de nivelul apei din bazinul colector. 

 
 
 

Echipament clorinare compusa din: 
Pompa dozaj TPG800,  
rezervor 100 l,  
senzor nivel , x 2 seturi 
Nr. pompe: 2 buc. 
Tensiune: 230V/50Hz 
Putere P1/P2: 36w 

  Debit: max.20l/h 
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Unitate de control cu automat programabil. Manipulare simpla si 
rapida prin display si tastatura, limbaj: română, timpi de 
funcționare presetați, posibilitate de modificare setări si 
parametrii, indicare alarme cu data si ora apariției. Contact liber 
pentru cuplarea unei pompe de dozaj pentru eliminare fosfor si 
pentru cuplarea unei pompe de dozaj hipoclorit. Modulul de 
comandă și deservire are în componență dulapul de comandă și 
automatizare cu următoarele funcțiuni: 
- alimentarea cu energie electrică si protecția electrica a 
echipamentelor stației 
- selectarea regimului de funcționare al stației: stop, manual și 
automat 
- generarea comenzilor în regim manual 
- comanda și controlul funcționării diferitelor componente ale 
stației în regim automat în conformitate cu schema tehnologică a 
statiei. 

- semnalizarea optică, acustică, etc a situațiilor de alarmă sau 
avarie apărute în timpul funcționării. 
Structura dulapului de comandă și automatizare se compune din: 
- automatul programabil 
- interfața de forță (disjunctoare, relee, contactoare, etc) dintre 
automatul programabil și componentele comandate (pompe, 
motoare, vane, etc) 
Dulap electric IP44 cu priza electrica, încălzire pentru dulapul 
electric 200W cu aerisire si termostat. Tensiune de operare 
230V/50Hz. Putere instalata 10kW. 

Unitate de control cu automat programabil. Manipulare 
simpla si rapida prin display si tastatura, limbaj: română, 
timpi de funcționare presetați, posibilitate de modificare 
setări si parametrii, indicare alarme cu data si ora apariției. 
Contact liber pentru cuplarea unei pompe de dozaj pentru 
eliminare fosfor si pentru cuplarea unei pompe de dozaj 
hipoclorit. Modulul de comandă și deservire are în 
componență dulapul de comandă și automatizare cu 
următoarele funcțiuni: 
- alimentarea cu energie electrică si protecția 
electrica a echipamentelor stației 
- selectarea regimului de funcționare al stației: stop, 
manual și automat 
- generarea comenzilor în regim manual 
- comanda și controlul funcționării diferitelor componente ale 
stației în regim automat în conformitate cu schema 
tehnologică a statiei. 

- semnalizarea optică, acustică, etc a situațiilor de 
alarmă sau avarie apărute în timpul funcționării. 
Structura dulapului de comandă și automatizare se compune 
din: 
- automatul programabil 
- interfața de forță (disjunctoare, relee, contactoare, etc) 
dintre automatul programabil și componentele 
comandate (pompe, motoare, vane, etc) 

Dulap electric IP44 cu priza electrica, încălzire pentru dulapul 
electric 200W cu aerisire si termostat. Tensiune de operare 
230V/50Hz. Putere instalata 10kW. 
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2. Specificații de performanta si condiții privind siguranța in 
exploatare: 
Utilajele sunt proiectate si realizate in conformitate cu ISO 9001 si 
cu norme relevante precum directiva pentru mașini 98/37 EEC, 
directiva 89/336 EEC normele EN, VDE si DIN. 
Manual de întreținere si exploatare si instrucțiuni de utilizare in 
limba romana. 

Specificații de performanta si condiții privind siguranța 
in exploatare: 
Utilajele sunt proiectate si realizate in conformitate cu ISO 
9001 si cu norme relevante precum directiva pentru mașini 
98/37 EEC, directiva 89/336 EEC normele EN, VDE si DIN. 

Manual de întreținere si exploatare si instrucțiuni de utilizare 
in limba romana. 

 

3. Condiții privind conformitatea cu standarde relevante: 
Echipamentele trebuie sa fie fabricate in conformitate cu 
standardele internaționale ISO 9001. 
Obligatoriu declarație de conformitate CE 
Caracteristici la admisie: 
 Parametrii influent: 
CCO-Cr - 500 mg/l 
CBO5 - 300 mg/l 
NH4-N - 30 mg/l 
P - 5 mg/l 
MS - 350 mg/l 
Sub. extr. - 30 mg/l 
pH - 6,5 – 8,5 
Caracteristici la evacuare: 
Parametrii efluent: 
CCO-Cr - 90 – 125 mg/l 
CBO5 - 20 - 25 mg/l 
Ntotal - 10 - 15 mg/l 
MS - 35 - 40 mg/l 
Sub. extr. - 20 mg/l 
pH - 6,5 – 8,5 
In cadrul procesului de epurare se realizează următoarele grade 

Condiții privind conformitatea cu standarde relevante: 
Echipamentele trebuie sa fie fabricate in conformitate cu 
standardele internaționale ISO 9001. 
Obligatoriu declarație de conformitate CE 
Caracteristici la admisie: 
 Parametrii influent: 
CCO-Cr - 500 mg/l 
CBO5 - 300 mg/l 
NH4-N - 30 mg/l 
P - 5 mg/l 
MS - 350 mg/l 
Sub. extr. - 30 mg/l 
pH - 6,5 – 8,5 
Caracteristici la evacuare: 
Parametrii efluent: 
CCO-Cr - 90 – 125 mg/l 
CBO5 - 20 - 25 mg/l 
Ntotal - 10 - 15 mg/l 
MS - 35 - 40 mg/l 
Sub. extr. - 20 mg/l 
pH - 6,5 – 8,5 

In cadrul procesului de epurare se realizează următoarele 
grade 
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 de epurare: 
-consum biochimic de oxigen CBO5 - 92 % ; 
-materii in suspensii - 83 %; 
-azot total - 63 %; 
-fosfor total - 60 %; 
-extractibile - 35 %; 
Obținerea parametrilor de evacuare este valabila in condițiile: 
- respectării debitului de admisie pentru care a fost dimensionata 
stația 
- respectarea încărcăturilor de poluanți, respectiv a concentrațiilor  
atât ca parametrii de intrare cit si ca raport intre CBO5/N/P 
- existenta bazinului de stocare si omogenizare pentru 
alimentarea continua a stației de epurare 

de epurare: 
-consum biochimic de oxigen CBO5 - 92 % ; 
-materii in suspensii - 83 %; 
-azot total - 63 %; 
-fosfor total - 60 %; 
-extractibile - 35 %; 
Obținerea parametrilor de evacuare este valabila in condițiile: 
- respectării debitului de admisie pentru care a fost 
dimensionata stația 
- respectarea încărcăturilor de poluanți, respectiv a 
concentrațiilor  atât ca parametrii de intrare cit si ca raport 
intre CBO5/N/P 

existenta bazinului de stocare si omogenizare pentru 
alimentarea continua a stației de epurare 

 

4. Condiții de garanție si post garanție: 
Garanție: 12 luni de funcționare, dar nu mai mult de 24 luni de la 
livrare. In perioada de garanție se asigura mod gratuit piese de 
schimb. Pe perioada de garanție trebuie asigurat si executat 
periodic (2 ori pe an) un service calificat. 
Post garanție: Asigurare piese de schimb in perioada de post 
garanție (contra cost pe baza de contract de service) pe o 
perioada de minim 10 ani de la livrare. Asigurare service in 
perioada de post garanție (contra cost pe baza de contract de 
service) pe o perioada de minim 10 ani de la livrare. 

Condiții de garanție si post garanție: 
Garanție: 12 luni de funcționare, dar nu mai mult de 24 luni 
de la livrare. In perioada de garanție se asigura mod gratuit 
piese de schimb. Pe perioada de garanție trebuie asigurat si 
executat periodic (2 ori pe an) un service calificat. 
Post garanție: Asigurare piese de schimb in perioada de 
post garanție (contra cost pe baza de contract de service) 
pe o perioada de minim 10 ani de la livrare. Asigurare 
service in perioada de post garanție (contra cost pe baza 
de contract de 

service) pe o perioada de minim 10 ani de la livrare. 

 

5. Alte condiții cu caracter tehnic: 
Soluția de epurare trebuie sa asigure gradul de epurare necesar, 
impus de normativul in vigoare. Consumul de energie este redus. 
Procesul de epurare biologica trebuie sa aibă o amorsare rapida. 
Unitatea trebuie sa ajunga in maximum 4 – 6 săptămâni la 
condiții optime de funcționare in cazul in care nu au loc 
întreruperi mai îndelungate in ceea ce privește alimentarea cu 
apa uzata. Automatizarea instalației sa conducă la siguranța in 
exploatare, nefiind obligatorie 
supravegherea permanenta. 

Alte condiții cu caracter tehnic: 
Soluția de epurare trebuie sa asigure gradul de epurare 
necesar, impus de normativul in vigoare. Consumul de 
energie este redus. Procesul de epurare biologica trebuie 
sa aibă o amorsare rapida. Unitatea trebuie sa ajunga in 
maximum 4 – 6 săptămâni la condiții optime de funcționare 
in cazul in care nu au loc întreruperi mai îndelungate in 
ceea ce privește alimentarea cu apa uzata. Automatizarea 
instalației sa conducă la siguranța in exploatare, nefiind 
obligatorie 

supravegherea permanenta. 

 

. 
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{)\SentMatGon
PROGRAM DE SUPRAVEGHERE

Denumire solicitant: "GOIANA PETRCO' S.RL. s. Goianul Nou, mun. Chiqindu, Republica Moldova
Denumire produs:

Agregate de balastieri pentru beton qi pentru utilizare in ingenerie civili qi drumuri:
- Agregat fin (nisip spalat), sort 04 mm
- Agregat fin (nisip cernut), sort 0-4 mm
- Agregat grosier (pietriq concasat) sort 4-8mm, sort 8-16 mm, sort 16-315 mm
- Amestec da agregate (nisip-pietriq) sort 0-31,5 mm

Certificat: ePF- 336 -2023

Data eliberirii: 04.ft .2023

Valabil: A3.rc.2}28

se va efectua cu 3 luni inainte de expirarea termenului de

Nota 2: In canil in care Solicitantul nu va depune Cererea la recertificare in termenii stabilifi, OC
CERTMATCON iqi asumi responsabilitatea de efectua certificare initiald.

Nota 3: Solicitantul trebuie sd asigure buna organizare qi desfr;urare a activitdlilor de supraveghere in
conformitate cu cerin{ele stabilite de OC CERTMATCON.

Nota 4: Daci Solicitantul refuzd desfdqurarea supravegherii, OC CERTMATCO\ suspendd Certificatele qi

anun!6 public pe pagina web, in refelele de socializare qi autorit6file interesate Decizia de suspendare.

Supravegherea I

LOCATIILE PLANIFICATE PENTRU EVALUARE (dupd caz):

Supravegherea L

2424
Supravegherea2

2A2s
Supravegherea 3

2426
Supravegherea 4

2027

Adresa loca{iei. s. Goianul Nou, mun. Chiqiniu, RepublicaMoldova

Nota 1: Depunerea Cererii
valabilitate a Certifi catului.

ELABORAT
Responsabil de dosar
Expert OC
Natalia Melnicova

APROBAT
Conducdtorul OC

Ion PUIIA

Prrmrt:

FC-7-30

Valeriu RACIULA
{Nwn€,pertun€,

editia 02102.O2.2022 1 / 1

la recertificard

-{

sernnatura, data)



Organism Certificare Prod use CERTMATCON
1vD2023, str. Uzinelor, 4/?, of .4. mun. Chnin5u. Republica Moldova.

tel.. +371 27W3 00t. mob. +373 78191 001.

u e-mail:

ITOLDAC

AOLDOUAEEffiffial a

Acest cerJar6m6ne valabil at6ttimp c6t standardul armornzat produsul

pentru *il, metodele de evalure a curstanpi performanfei qi condifile de

pr"dffabricd rm sunt modificate eser4ial. Acest certificat poate fi
susnendatltras dacd * ""*"fr:r6#se 

menlin condiliile inbazaclrora a

E5-i

CertificareiniFaH 01.03.2a24

Expirare

GERTIFICAT
DE CONFORMITATE A CONTROLILUI PRODUCTIEI tX TANNTCA

Numlrul: CPF-364-2024

ln conformitate cu Ho6riirea& Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
ceri4cle minime pentrrrr comercializrea produselor pentru construcgii, acest certificat se aplici pentru:

, ;. ii+}i-"J 
".:fl 

CNNCATE DE BALASTIERA
PN RI DE INGINERIE CIVLA $I DRUMURI

';:-;E;Y-*ffistec de agregate de balastierd, sort 0-31,5 mm.

VERIFICA CERNFICATUL

I SM SR EN 13242+Al:2010

I"*1ffi IfrTtil?.ff ffi ffi i:ff ::t:"ffi"*HlX:*llTi.-*n

Director

EI E

de vizat
p6nl in

ftbruarh
2@5

de vizat
ptun in

febnarie
m25

f flAr

Certificat valabil doar cu condi{ia vizlrii anuale.

Ion

((
\-/,

--z

E-

-r--

29.02.2027

I
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ОСрr-018

ORGANISMUL DE CERTIFICARE
PRODUSE IcýP .INMAсoMPRoIEcT, SRL

MD 2015, mчп. Сhigiпiч, str.Sагmizеgеtчsа, 15, tel:+37322522066

CERTIFICAT DE С ONFORMITATE
а сопtrоlчlчi рrоdчсýiеi lп fabrici

ОСрr-018 t 1А 1587-2l
lп conformitatc сu Rеglсmепtаrсе Тсhпiсё сч ргiчirс la сеriп;еlс miпimс репtrчсоmсrсiаlizагса рrоdцsсlоr рGпtrч construclii aprobati рriп Ноtirlrсе Gччсrпчlчi
RcpuЫicii Moldove пr.9l3 din 25.07.20r6.

AGREGATE DIN MATERIALE NELEGATE SAU LЕGЛТЕ
HIDRAULIс PENTRU UTILIZAREA lгt rmcrNERIE cIиtA ýIIш coNSTRucTII DE DRuMuRI

tip - аgrеgаtё concasate de balastiera, clasa de gгanulozitate: agfegat fiп 0/4 mm,
еgrеgаt grosier 4/lб mm, agregat grosier |6132пm, agregat grosier 32/63 пm,
am€ýtec de agregate оllб mm, ameýtec de agre8ate oziz пm,
arncýt€c de agregete О/63 mm, сеriсrа Tгifegti.

Dоmепiu dc utilizerc: Pentfu lчсriri dc iпgiпеriе civilЛ 9i сопstrчсцii de drчmчгi.

SA "FеЬriса dc matcfialc dc conýtruclic Rczineo
RсрчЫiсе Moldove, r-l Rezina, s.Trifegti

Acest certificat atesti:
indeplinirea tutuгоr рrсчеdеrilоr privind ечаlчаrеа 9i verificarca constanEei
регfоrmапlеi specificate in апеха ZA а stапdаrdчlчi

SM SR EN l3242+Al:20l0 - SISTEM 2+
(EN lз242:2002+Аl ;2007)

еvаluаrеа controlului pгoducgiei iп fаЬгiсi in conformitate сч ceringile aplicabile.
Acest ceгtificat а fost cmis inigial 24,o3.2o2l, modificat 26.04,2022, zт,бз.zоZ4 9i гimiпс yalabil
atita timP cit пu suпt modificate semnificatiY:ýtandardul аrmо nizat, produsul рспtrч construclii,
metodcle de сvаlчаrе 9i чсrifiсаrс а conýtan[ei реrfогmапqсi 9i а сопdЦiiIоr de fabricagic, in аfаrа
de cazul lп саrе eýte ýuspendat sац геtrаý de оrgапismчl de сеrtifiсаrе есгеditаt -
OCpr ICýP "Inmacomproiect' SRL.
yalabilitatea certificatului este condigionati de еfесtчаrеа апчаli а sчрrачеghеrii qi а ечаlчiгii
continue а сопtrоlцlui ргоdчсgiеi in fabrici сопfirmаtё prin rароаrtеlе rezultate. certificatul
poate fi suspendat ýаu retraý, decд se constati ci пч se mепgiп condiqiilc iп baza сirоrа а fost
emis.Acest certificat este valabil nrrmai insogit dc апеха.
valabilitatea сеrtiбсаtцlцi cste condigionati de еfесtчаfеа ýчрrачеghеrilоr апчаlе la data de:
03- 03_ 03_ 03- 03-

20292о27 2028

Data emite riiz 24.03.2O2l
Data ultimei modificiri: 27

Сопdчсёtогчl оrgапi Е.Орrса

2025 2о26

ol
Ф
z

D8 сЕRтIfIсАпЕ
_ рпODUss



ANEXA LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE
а controlului producgiei in fаЫiсl

ОСрr-0l8 11А 1587-21

Pagina 1 din 2
аgrеgаtе din materiale nelegate sau legate hidraulic репtru utilizarea iп ingincrie civili gi

in construcgii de drumuri, tip - аgrеgаt fiп0/4 mm, аgrеgаt grоsiеr 4/|6 mm,еgrеgаt gгоsiеr |6/32 m
аgгеgаt grоsiеr 32/63 mm, саriеrа Trifc9ti SM SR EN 13242+Al:2010

Nivelurile 9i clascle de реrfоrmапti mentionate in рrсzепgа anexi au fost stabilitc
de рrоduсitоr gi vor fi dесlаrаtе dc acesta, саrс аrе rcsponsabilitatea uпiсi in acest scns.

Aceasta апехi elibcrati la 27 .03.2024 elabili ccrtificatulcste ч numal cu at.

сагасtеristiсi csentialc simbol Аgrеgаtе concasate de Ьаlаsdсга
Реrfогmапtс dссlагаtс/ sогturi

Fоrmа, miгimеа 9i
masa volumctrici,
reali а grапчlеlог

Clasa dc
grапчlоzitаtе,

d/D Аgгеgаt
ffп 0/4

Аgrсgеt
grosicr
4/|6

Аgгсgаt

grоsiсr
16/32

Аgгеgаt

gгоsiеr
зzl6з

Granu.lozitatc, % G GF85 Gc85/l5 Gc80/20 Gc85/l5
Fоrmа agregatului
grоsiег

Sl Slzo Slzo Slzo

Dcnsitatca
grапчlсlоr, Мя/mЗ

P,d 2,66 2,66 z,62 2,58

masavolumctricё in
чrас, Mg/m3

P.d |,34 \,zз |,2|

Puritate Pirgi fiпс,%о f fз fz f2 f2

Rczistenga la
fгаgmспtаrе/
stаrеmаrе

Rczistcnga la
frаgmепtаrс а

agгcgatului grosicr-
sоrt l0-14
(cocfiicicnt Los
Angcles),%

LA

LАю

Absorbgia dc api coeficienr de

absorbqie de api,%o

ýИАz,r VАzц 4,О WЬzцЗ,7 У/Аzц2,79

DчгаЬilitаtса ЪЕе de
iпфсg-dсzфсq

Rezistenqa

agregatului gгоsiсг la
iпфе9-dеzфе9- sort
|0-14,o/o

MS

MSrB

Nаtuга rocii Саlсаr

Е.Орrее

c.l
(>

z

:aхt
,.л,.\i

conducitorul tm
f,Li,l,lll:ж



ANEXA LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE
а controlului producgiei in fаЬriсi

ОСрr-0181lА 1587-2l
Pagina 2 diп2

аgrеgаtе din mаtеriаlе nelegate sau legate hidraulic рспtru utilizerca in inginerie civill;i
in construcgii de drumuri, tip - amestec de agregate 0/16 mm, amestec dc аgгсgаtс 0/32 mm,

amcstcc de agregate 0/63 mm, саriеrа Trife9ti SM SR EN 13242+Al:2010

Nivelurilc 9i clasele de реrfоrmапgi menEionate in рrеzепtа anexi au fost stabilitc
dc рrоduсitоr 9i чоr fi dcclarate dc acesta, саrе аrе rcsponsabilitatea unicl in accst scns.

Aceasta anexl eliberatl la27.03,2024 este valabili пumаi ificatul

rrL Е.Орrеа

Nо
2

eSEe пu сu сеrсlгlсаЕul mentlonat.
саrасtегistiсi esentialc simbol Agrcgate concasate dc Ьаlаstiеrа

Рсrfогmапgс dесlаrаtс/ sоrtчri

Fогmа, mirimса 9i
masa чоlчmсtriсi
геаli а gгапчlсlоr

Clasa dc
granulozitate,

d/D Amestcc de

agregatc 0/lб
Аmсstсс dc
agregate0/3Z

Аmсstес dc
аягсяаtс 0/63

Granulozitatc, % G Gл85 Gл85 G^85
Fоrmа egrcgatului
gгоsiсr

Sl Slro Slzo Slzo

Densitatca
gгапчlсlоr, Mg/m3

P.d z,60 z,64 z,M

masa чоlчmсtгiсi in
чrас, Mg/m3

P.d |,з4 |,47 |,47

Puritate Pirgi {ine,%o f fз fз fз

АЬsоrЬЕiа dc api coeftcicnt dc
absorhic de api,o/o

ýИАzц SlАzц 4,23 WAz+4,23

Nаtчга госii Саlсаг

сопdчсitоrчl

р,:н:ъ
0RGANIýMUL

DE сuRтlf!сАRЕ
PRODUSE !;



nism Certificare Produse CERTMATCON
. Uzinelor, 412, of.4, mun. Chiqindu, Republica Moldova.
1..+373 22903 001, mob. +373 78191 001.

V.carljt).il{.tojl rt,l e-tnail: irllicc rt c!'tiiilii,.-i)t} ll)(i

AGREGATE CONCASATE DIN CALCAR
PENTRU LUCRART DE INGTNERTE CMA 5r nnUUUm

Agregat fin sort: 0-4 mm;
Agregat grosier concasat din prundig, sort: 4-16 mm, 76-32 mm,32-63 mm;

A1rtestec de agregate de balastierd, sort 0-32 mm, 0-63 mm,

CERTIFIGAT
DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iX r,q,gnrCA

Numlrul: CPF-370-2024

in conformitate cu Hotirdrea de Guvern Nr. 913 din25.07.2016 privind aprobarea Reglementdrii tehnice cu privire la
cerinJele minime pentru comercializarea produselor pentru construclii, acest certificat se aplicd pentru:

SM Etr EOICE! l?o6s:2o13
qmqnox

VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:
ACIT TRANS SRL.

Republica Moldova, rl. StriEeni, s. Gornoe.
Loc de producfie: s. Gornoe, raionul Strdqeni.

Loc de extracfie: s. Peresecina, rl. Orhei.

Acest certificat atestd cd toate prevederile privind evalnarea gi verificarea constanlei performanlei gi
performanlele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010
dupd sistemul ),+ pentrLr performan{ele stabilite in acest certificat sunt aplicate gi

controlul producJiei in fabricd indeplinegte toate cerinlele specificate pentru aceste performanle.

Acest certificat va rdrndne valabil at6t timp cdt standardul a

pentru construcfii, metodele de evaluare a constanfei perform
productie in fabricd nu sunt modificate esenfial. Acest certific

sau retras daci se constatd cd nu se mentin conditiile in baza

Director General

Certificat valabil doar cu condifia vizlrii anuale.
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S.A. F.E.C.

MD.2023, str. Uzinetor, 96, mun. Chiginiu, Republica Moldova.

tet/fax (+37 3 -221 85-58-38, 85-58-44, 85'58'45, e'mai I offi ce@fec'md

Consumator

1. cod unic de identificare al produsului-tip: cI Io'+f*(codt6230;CElo'6f(c0:d'49i80)
c=q$-gYbtl derrezssv(coid- Zotttr)', c4'ts-15 *1 c0 d taZgt)

2. Denumi rea: Camine de vizitare qi canine de racord tlin beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :

4. Standart/fteferential: SM SR EN 1917:2C10|AC:2010

5. Utilizarea preconizata:
Accesul de retele de canalizare core transpo,ta apele uzate meteorice Si apele de siroire cu nivel

liber sau ocazional sub presiune scazutaiin,:talati in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala

6. Fabricant: SA ,,tr'EC", str. Uzinel or,96 mun. Chiqinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Crisinau

8. Sisteme de certific atet 4
i_
OC CERTMATCON a efectuat Controlul Producliei gi a emis

DBCLARATIB DE PERFORMANTA
Nr. Lt+'202q din 19. 04 ' 20L11'

FO R L: IY C OA/5 ., S C Sd?L

certificat cn Nr. CV-126-2022
f

9. Performanta declarata:

Caracteristici Performanta
Specificatia te.hnica

armonruata

1 Dimensiuni,rnm

cxtu+s\loool"45nIeo)
6 t o-'erltctool;c:o[ 90)
c'T,'t ; - 9 kcu'debq?scrr- Hsad/ qdgt
c{4s- +5k(ifro f+501vo) '

SM SR EN
1917:20l0lAC:2010

2 Configuratie Valuarea declarata

J
Absorbtia de apa.o/o 5,82

Clasa/ Marcare llA

4 Rezistenta Betonului,MPa 52,17

5
Rezistenta betonului MPa
Examinarea nedistructiva

37,78

6
Substante periculoase :

Emisii radioactive
Nu contine RNI 06-5.3 .35:2001 P,22

10. performanta produsului identificat la punctele i qi 2 este in conformitate cu performanf a declarata

cle la pu,ctul 9. Acesta declaratie de perf'ormanla esie emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

identificat la punctul 6.

Manager prodtrcfie SA ,,F'.ll.C"

Maistru controlor in producere ,'F.E.C"

$afer Mihail

Skalatkaia Lilia



4 ,4

iF
,/ C
.E

I

S.A. F.E.C.

MD-2023, str. U:inetor, 96, mun' Chiginiu' Republica Moldova'

tel/fax(+373'22185'58-38,85'58'44,85'58'45'e'mailotfice@fec'md

DECLARATIB DE

Nr. 116'2OLL\-

PERFORMANTA
din 4 9. oT ' ZOZ\'

Consumator

1. Cod unic de identificare al produsului'tip: 96 1 o-SiCOdtqry1,1.9[ 1'5 -1 Oo"(COd. 16"lg6) )

6n-U2;;5r( co4 1642'l; G {A-g rcu det ezsoz ( coa LO143)

2. Denumi rea: camine de vizitare si camine de racord din beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :

4.Standart/Referential:SMSREN1917:2Cl0lAC:2010

5' utilizarea preconizata: 
te meteorice si apele de siroire cu nivel

iriiri de reiete de canalizare care transprta apele uza,

liber sau ocazional sub presiune scazutaiin;talati tn zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala

6. Fabricant: sA,,FEC", str. uzinelor, 96, mun. chiqinau' Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str, Uzinelor,96, mun' Chisinau

8. Sisteme de certificaret 4

oc CERTMATCON a efcctuat controlul Producfiei qi a emis

certificat c-u Nr. CY'126-2022

9. Performanta declarata:

identifrcat la Punctul 6.

Manager Producfie SA ,,ll.E.C"

N4aistru controlor in producere ,,F'E'C"

10. performanta produsului identificat la purrctele 1 qi 2 es,tein conformitate cu performanla declaruta

cle la pu^ctur g. Acesta declarafie a. p"r6rn-rnla esi. emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

$afer Mihail

Skalatkaia Lilia

t:oRt:MCOA/S'sc

Performanta
Specificatia tehnica

armonvata

SM SR EN
1917:20l0lAC:2010

RNI 06-5.3 .35:2001 P.22

Caracteristici

Valuarea declarata

I o -gY toutlsttc,lso)
7 5 - 16i*gsfr)lo'oo)2-01\ro-Z5*f t1colzralgo)
( (l- 9 kctt de*zsoz(l

1 Dimensiuni,tnm

) Configuratie

J
Absorbtia de aPa .Yo 5,82

Clasa/ Marcare 1lA

4

5

Rezistenta Betonului,MPa 52,17

Rezistenta betonului MPa

Examinarea nedistructiva
37,78

6
Substante periculoase:
Emisii radioactive

Nu contine



/.j

F C.E

I

S.A. F.E.C.

MD-2023, str. Uzineror, g6, mun. chigindu, Republica Moldova'

tel/fax l+37 3'22165'58-38, 85'58'44' 85-58-45' e-mail office@fec'md

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr. LIS -zo1q din -,1 9 ^, 
O? , 70zq .

Consumator FDR.EMCO//S, 5C J RL

L.'f$#p(HHiU'fdAi;il{#l$:&*Hil'ffi ?;r,pi$Jin[rTili{:}1?,fl;
2. Denumi rea: camine de vizitare qi camine de racord din beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, ei pluci de acoperire la cotd,)

3. Tipul Produsului :

4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2C10|AC:2010

5. Utilizarea preconizata: le de siroire cu nivel
Accesul de retele de canalizare care transpo4a- apele uzate meteorice si apet

riber sau ocazionar sub presiune scazutgin;tarati tn zon-i supuse ra'o circulatie rutieia si/sau

pietonala

6. Fabricant: sA ,,FEC", str. Uzinel or,9Gmun. chiqinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun' Chisinau

8' Sisteme de certificare: 4 
. A -r-.-r--r D;^r,,n+rai oi a ettriq

oCCERTMATCONaefectuatControlulProducfieiqiaemis
certificat cu Nr' CV-126-2022

9. Performanta declarata:,YE

Performanta

_ 5,82

1lA

52,17

3? J8

Nu contine

cT {i-.
c\'to- |(s1t-
crlt-

ts-ool2solEa,
oool goolgct)

600l

Snecificatia tehnica' armonizata

toulso)
3uq90/

SM SR EN
1917:20l0lAC:2010

Caracteristici

1 Dimensiuni,mm

2 Configuratie

-1

Absorbtia de aPa ,Yo

Clasa/ Marcare

4 R ez.i stenta Betonului,MPa

Rezistenta betonului MPa

Examinarea nedistructiva

6
Substante Periculoase:
Emisii radioactive

10. performanta produsului identificat ra^pur-ctele 1 qi 2 este-in conformitate cu performanta declarata

de la punctrl q. ecesia declar*1ie de perftrmanta este .rnitu f. *'p*dtttu exilusiva a fabricantului

identificat la Punctul 6.

Manager Produclie SA ,,lj'E"C"

lvlaistru controlor in producere ,,F 'E'C"

$afer Mihail

Skalatkaia Lilia

RNI 06-5.3 .35.2001 P'22



/"4 /4

F ,/ G
E

I

S.A. F.E,.C.

MD-2023, str. [Izinelor, 96, mun' Chiginiu' Republica Moldova'

tel/faxl+373-22185-58'38,85-58'44,85-58-45'e-mailoffice@fec'md

Nr. Llq'2OZt'{ 19 . 0+ .2o2q'

Consumator

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: ..q5 1a (cod.-tsg 8 4)^', tB 2G9 (cod 1 52J7))
'. '. 

"'62o'A(co(lrszo)t
2. Denumi rea: camine de vizitare Ei camine de racord d,in beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul Produsului :

4. StandartlReferential: SM SR EN 1917:2)10lAC:2010

5. utilizarea preconizata: 
te meteorice si apele de siroire cu nivel

),riurot de reiele de canalizare care transporta. apele uza

riber sau ocazionar sub presiune scazutaiirstarate tn zone supuse ra'o circulatie rutiera si/sau

pietonala

6. Fabricant: SA,,FEC,,, str. Uzinelor, 96, mun. Chiqinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun' Chisinau

8. Sisteme de certificarez 4

OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei qi a emis

certificat lu Nr' CV'126-2022

9. 1'erformanta declarata:

10. performanta produsurui identifioat la punctele 1 qi 2 este in conformitate cu performanfa declarata

cle 1a pu.otul g, Acesta decraralie cle perfor.anfa este e,risa pe rarpundereu.*ir.,riva a fabricantului

identificat la Punctul 6.

Manager Produclie SA ,,F'E'C"

Maistru controlor in producere ,,F'E'C"

DECLARATIE DB PERFORMANTA
din

t--oRl: M (04/ s Y s c S'?.L

' Performanta

c-E ? -3 (1OO l3oO loo 1

cs Lo'g (zDDDhc)cNleo)

Valuarea declarata

Specificatia te.hnica
armonrzata

SM SR EN
1917:2010lAC:2010

RNI 06-5.3 .35.2001 P.22

Caracteristici

1 Dimensiuni,tnm

1 Configuratie

J
Absorbtia de apa .%o

5,82

uA
Clasa/ Marcare

4 Rezistenta Betonului,MPa 52,17

37,78
5

6

Rezistenta betonului MPa

Examinarea nedistructiva

Substante Periculoase:
Emisii radioactive

Nu contine

-A$aferMihailpry.-
- 

W 
skalatkaia Lilia



,/i
.F c

E

I

S.A. F.E.C.

MD-2023, str. uzinetor, 96, mun' Chiginiu' Republica Moldova'

tel/fax(+373.22|85.58.38,85.58.44,85-58.45,e.mailoffice@fec.md

DECLARATItr DE PERFORMANTA

1. Cod unic de identificare al produsulu--tip:'C{P l-z>"t Icc'c( l$60;W:'?y lr:Y{9186)
cqp4414 (cod{a.*r+J; crb-aot.oa rili, i:lZsoz4s:r(clcl- 20561)) c\P 1'?o'2(cod t6s13)

2. Denumi rea: camine de vizitare si camine de racord. crin beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele cle aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :

4.Standart/Referential:SMSRENlgtT:2)l0lAC:2010

5. Utilizarea Preconizata:
Accesur de retere de canarizare care transporta apere uzate meteorice si apele de siroire c.u nivel

liber sau ocazional sub presiune scazuta,instalati tn zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala

6. Fabricant: SA ,,FEC,,, str. Uzinelor, 96, mun. Chiqinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun' Chisinau

8. Sisteme de certificatet 4

' OC CERTMATCON a e:'ectuat Controlul Producfiei qi a emis

certifi cat cu Nr' CV'126-20.22

Nr. 43 - 202\ 19,o1.L921_

Consumator I=OREMCO/VS'5C S.EL

9. Performanta declarata:
Specificatia tehnica

armonlzataCaracteristici Performanta

SM SR EN
1917:2010lAC:2010

1 Dimensiuni,mm

(RPr-20- r ; LaD'lov; c\P 4-ts'4;

c$D-20 i cTp 2-15'2ic:IPr-zo'2

2 Configuratie Valuarea declarata

J

;

Absorbtia de aPa .o/o 5,82

Clasa/ Marcare UA

Rezistenta Betonului,MPa 52,17

37,78
5

Rezistenta betonului MPa

Examinarea nedistructiva

RNI 06-5.3 .35:2001 P.22
6

Substante periculoase:
Emisii radioactive

Nu contine

din

10. perfonnanta produsului identificat rapunctele 1 Ei 2 este in conformitate cu performanla declarata

de la punctul 9. Acesta declarafie de perforr:ranta este emisa pe raspunderea exil'siva a fabricantului

identificat la Punctul 6.

Manager Produclie SA ,,F'E'C"

Maistru controlor in producere ,,F'E'C"

$afer Mihail

Skalatkaia Lilia



S.A. F.E.C.

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: cf,|J !qq{15gj9ysT,P.4'10-21cod'1+'D'.'
cTl).-$p(cod {21;cin-rs (cod 14;tia;P {i'AztcitApatA;cIP 1'4s'2 (cod zla)

2. Denumi rea: camine de vizitare si canine de racord crin beton armat(inele,fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul Produsului :

A. StrnAo.tlReferential: SM SR EN 1917:20lOlAC:2010

5. Utilizarea preconizata: 
tu meteo,ice Si apele de siroire cu nivel-,4riuri 

de reiele de canalizare care transptrta. apele uza

riber sau ocazionar sub presiune scazutaiinEtalat-e tn zone supuse ra o circulatie rutiera si/sau

pietonala

6. Fabricant: sA,,F'EC", str. uzinelor, 96, mun. chiqinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun' Chisinau

8. Sisteme de certificaret 4

OCCERTMATCONaef:ctuatControlulProduclieiqiaemis

'-:3o ^ L**.1,
IF G

:E

Consumator

9. Performanta declarata:

identificat la Punctul 6.

Manager Produclie SA ,,F'E'C"

Maistru controlor in producere ,,F 'E'C"

MD-2023, str. Ulinelor, 96, mun' Chigindu' Republica Moldova'

tel/fax(+373'22)85'58'38,85'58'44'85-58'45'e'mailoffice@fec'md

DECLARATItr DE PERFORMANTA

N.._5J:3!4 49, O+. 2O2LL

certificat cu Nr. CV'126'2022

din

10. perfbrmanta produsurui identificat la pur ctele 1 qi 2 este in conformitate cu performanta declarata

de la punctul 9. Acesta declarafie c1e perforrnatr{a este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

$afer Mihail

Skalatkaia Lilia

FDREMCOAS "SC

Performanta
Specificatia te,hnica

armonrzata

SM SR EN
l9l7 :20l0lAC:20 1 0

Caracteristici

cS ll-1 , cI,P 1-t}l
cd']1 b ; c+o'ts,' c T P 2 -1 02
LT,? 445 -2

I Dimensiuni,mm

1 Configuratie Valuarea declarata

J
Absorbtia de aPa .o/o 5,82

Clasa/ Marcare llA
52,17

4 Rezistenta Betonului,MPa

5
Rezistenta betonului MPa

Examinarea nedistructiva
37,78

Nu contine RNI 06-5.3 .35:2001 P.22
6

Substante Periculoase:
Emisii radioactive
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