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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de incélzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizand Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-
mania referitor la: "Teava compacta PP ML din polipropilend multistrat pentru drenaj si
canalizare subterand fird presiune marca KONTI HIDROPLAST®" fabricate de firma
"KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel: +389 34
215 225, fax: +389 34 211 964, elibereazd Evaluarea tehnicad nr. 02/05-056:2023 in con-
formitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeniului de
referinta si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintd

PP ML KONTI HIDROPLAST® este o
teava compactd din polipropilend multis-
trat pentru drenaj si canalizare subterana
fara presiune - un sistem de conducte cu
pereti tripli structurati, cu suprafata interi-
oard si exterioara si sistem netede, profil
tip Al. Conductele compacte PP ML sunt
fabricate din polipropilend cu rezistentd
inalta (PP-HM) ca material de baza, in trei
straturi. Fiecare dintre cele trei straturi are
o formula modificaté diferitd a materialu-
lui de baza care oferd performante speci-
fice calitatii totale a tevii.

Structura cu 3 straturi a tevii compacte
PP ML cere echipamente de productie de
inalta tehnologie. Trei straturi diferite sunt
combinate pentru a realiza o conducta de
canalizare cu caracteristici exceptionale,
utilizand un sistem de extrudare multistrat
si 0 noud tehnologie de productie. Noua
tehnologie asigura o structurd compacta a
grosimii peretelui. Structura compactd nu
are nici o divizare sau delaminare.

Stratul exterior
Stratul de mijloc

Stratul interior:

Fabricat din PP modificat, care garan-
teaza o rezistentd chimica si abraziva ridi-
catd. Suprafata neteda din interior asigurad
un flux bun si previne incrustarea.

Stratul de mijloc:

Strat rezistent la impact chiar si la tem-
peraturi foarte scdzute.

Stratul exterior:

Fabricat din PP de inaltd calitate, um-
plut cu modificator mineral; foarte rezis-
tent la agentii atmosferici si la deteriorarea
suprafetei. Formula modificata a PP asi-
gura o protectie UV ridicata, care permite
stocarea tubului in exterior.

Gama de dimensiuni: De la DN / OD
160 mm pana la 400 mm, cu o gama com-
pletd cu o gama completd de accesorii.
Disponibil in diferite clase de rigiditate SN
8 kN/m?; SN 10 kN/m?; SN 12 kN/m? si
SN 16 kKN/m?.

Caracteristicile materialului tevilor:

Caracteristica u.m. Valoare

IFM g/10 0.3
min
densitate kg/m3 900
modul de flexiune MPa 1500-
2000

rezistenta la intin- MPa 35
dere 26 °C
forta de impact cu LT 50
crestatura 2.2
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1.2 Identificarea produselor

Tevile sunt marcate din fabricatie prin
imprimare pe care sunt mentionate in

limba roména date referitoare la:
- numele producédtorului;
- adresa producitorului
- denumirea produsului;

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Teava compactda PP ML din polipropi-
lend multistrat marca KONTI HIDRO-
PLAST® este destinati pentru drenaj si
canalizare subterand fara presiune: Dre-
najul municipalitatii; Industrie; Aeropor-
turi; Incarcaturi extreme pe roti; Soluri li-
chefiate.

Produsele cuprinse in aceastd evaluare
tehnica se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii, cu modificarile si
completarile ulterioare si a reglementari-
lor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanica si stabilitate —
Rezistenta si stabilitatea sunt asigurate
prin constructia produselor si prin modul
de alegere, montare si exploatare corectd
in instalatii in conformitate cu prescripti-
ile in vigoare si a instructiunilor produca-
torului.

Produsele se executd cu utilaje de
productie specializate, cu sisteme auto-
matizate. Produsele sunt fabricate din ma-
teriale de calitate, analizate si verificate.

Produsele prezintd rezistentd meca-
nicd la conditiile normale de transport,
manipulare si exploatare;

Securitatea la incendiu - Produsele
nu fac obiectul acestei cerinte particulare
de comportare la foc. Clasa de reactie la
foc este F.
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- data fabricatiei;

- numar lot.

Fiecare livrare va fi insotitd de decla-
ratie de performanta cu prezenta Evaluare
tehnicd, conform prevederilor legale in vi-
goare si instructiuni de depozitare $i utili-
zare in limba romana.

TEHNICA

Securitatea incendiard conform NCM
E.03.02.

Igiend, sandtate si mediu inconjurd-
tor - Echipamentele utilizate nu contin
substante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente daunétoare sa-
ndtdtii oamenilor sau integritdtii mediului
inconjurdtor. La executarea lucrdrilor, se
vor respecta urmatoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154
din 28.03.2003. Producitorul are certifi-
cat si implementat Sistemul de Manage-
ment de mediu, conform ISO 14001 si
Sistemul de Management al sanatatii si
securitatii ocupationale, conform OHSAS
18001;

Sigurantd si accesibilitate in exploa-
tare - Exploatarea in conditiile precizate
de producator conferd sigurantd in ex-
ploatare prin mentinerea caracteristicilor
functionale declarate pe durata de viata
estimata a produsului.

Produsele nu implicd riscul de acci-
dente la utilizarea lor normald. Daca se
respectad conditiile de montaj impuse de
producdtor si normativele in vigoare se
apreciaza o buna sigurantd in functionare.

Materialele utilizate nu absorb si nu
interactioneaza cu apa si lichidele, astfel
produsele nu necesitad protectie impotriva
coroziunii.

Produsele fabricate din mase plastice
nu conduc electricitatea si curentul elec-
tric.
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Produsele sunt rezistente la radiatiile
ultraviolete.

Produsele permit trecerea semnalului
de unde radio datoritd materialelor din
care sunt fabricate.

Materialele componente sunt recicla-
bile.

Protectia impotriva zgomotului — Nu
influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Produsele
sunt fabricate prin injectare, pe utilaje au-
tomate de productie, moderne, necesitand
un consum mic de energie.

Produsele nu fac obiectul unor cerinte
speciale pentru izolare termicd in timpul
transportului si depozitarii.

Izolare termica — produsele se pot
izola termic, dacd instalatia necesitd
aceasta lucrare.

Utilizare sustenabili a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificarile si completa-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Tevile prezintd o bund rezistentd la
agenti chimici, la imbatranire. Durata
minima de viata a produsului este apreci-
atd de producdtor la 30 ani, in conditii
normale de exploatare.

Producitorul acordd o garantie de 2 ani
de la data livrarii, dacd sunt respectate
conditiile de transport. manipulare, depo-
zitare, punere in operad si exploatare.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Produsele se produc pe linii tehnolo-
gice automatizate. Produsele se reali-
zeaza pe baza normelor tehnice ale pro-
ducdtorului, in conditii care asigura re-
productibilitatea performantelor aferente
domeniului de utilizare preconizat.

in vederea asiguririi constantei cali-
tatii, producatorul va urmari:
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e Intern unititii: controlul intern
sever si eficient atat pentru mate-
riile prime si respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producétorului.
e Extern unititii: obfinerea unei
forme de certificare recunoscuta
pentru sistem $i produs.
Evaluarea conformitdtii produselor
poate fi efectuatd dupd sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 201 1.

Produsele evaluate se situeaza la nive-
lul cel mai inalt al standardelor internati-
onale datoritd performantelor calitative.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeaza con-
form instructiunilor producétorului si a
reglementarilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de catre specialisti calificati
si atestati in acest tip de lucréri care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producitor si prezenta evaluare.

Urmatoarele instructiuni se aplica pen-
tru utilizarea si instalarea tuburilor si a fi-
tingurilor PPHM de inaltd performanta
din polipropilena (PP) care servesc drept
conducte subterane fard presiune pentru
drenajul apelor uzate.

+ In conditii normale de incércare,
este permisd o deformare de instalare de
pana la 6%

» In conditii speciale, cum ar fi condi-
tille dificile de constructie, deformarea
permisa este de < 8%

« In cazuri speciale, datorita denivela-
rii pronuntate < 15%.

Tuburile pot fi asezate in soluri consis-
tente, relativ afdnate, cu granulatie fina,
daca este posibil un suport de-a lungul in-
tregii lungimi. La prize, trebuie realizate
goluri in zona de incastrare inferioara, as-
tfel incat conexiunea sa poata fi efectuata
in mod corespunzitor. Golurile nu trebuie
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sd fie mai mari decéat este necesar pentru
a realiza conexiunile corespunzitoare. in
cazul in care solul in cauza este necores-
punzdtor ca suport, patul de sant trebuie
sa fie sdpat mai adanc si trebuie sprijinit.
Grosimea stratului inferior de incastrare
nu trebuie s depaseasca urmatoarele:

+ 100 mm in cazul solului normal

+ 150 mm in cazul pietrelor sau al so-
lului compact.

Prevenirea noncalitdtii in procesul
executdrii lucrdrilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Executarea componentelor se realizeaza
pe masini si instalafii automatizate.
Proiectarea lucrdrilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, t{inand seama de
recomandarile producétorului.

Se vor avea in vedere, in principal, re-
comandarile cuprinse in NCM A.08.02,
NCM G.03.02, NCM G.03.03, CP G.03.02
precum si precizirile din prezenta Evalu-
are Tehnica.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asigurata si garantatd de producator si co-
merciant prin declaratie de performanta
eliberata pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o data in an de grupa speciali-
zata care a elaborat Evaluarea tehnica pe

baza de contract.
2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie si fie in-
sotite de Evaluarea tehnicd, de Declaratia
de conformitate cu acesta (datd de produ-
cator sau de reprezentantul acestuia), de
declaratie de performanta eliberatd pentru
materiile prime si materialele utilizate si
de instructiuni de utilizare, exploatare si
intretinere elaborate dc producdtor in
limba romana. Producéatorul va furniza
datele privind conditiile de transport, ma-
nipulare si depozitare.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor
de executie din proiect, tindnd cont de re-
comandarile producatorului.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
crarii.

Punerea in opera a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1 Grupa specializata nr. 5 a examinat produsele si remarca ca:

- Tevile PP ML din polipropilend multistrat pentru drenaj si canalizare subterana fara pre-
siune marca KONTI HIDROPLAST® sunt realizate pe linii tehnologice moderne (utilaje,
masini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor avea in continuare o compor-
tare corespunzitoare in exploatare, in conditiile specifice ale Republicii Moldova;

- constanta calitatii este asigurata prin autocontrol de producdtor prin laboratorul propriu
si control exterior — Certificate EN ISO 9001:2015. EN ISO 14001:2015, OH SAS18001;

E Evaluare Tehnica
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- orice modificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii
prime care vor conduce la modificari ale caracteristicilor, se vor aduce la cunostinta elabo-
ratorului de Evaluare tehnica.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatitii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueazd si nu prezintd pericol pentru sanitatea oamenilor si mediul ambiant la

utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantata de producitor si comerciant prin declaratie
de performanta eliberata pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a tevilor PP ML din polipropilena multistrat
pentru drenaj si canalizare subterani fird presiune marca KONTI HIDROPLAST® este
apreciatd favorabil, daca se respecta prevederile prezentei Evaluari Tehnice.

Conditii implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau

*. glIBIES progyse or 4l miesacel e de - drepturile legale ale firmei de a comercia-

lizare au fost examinate si gasite satisfa- I dusul
citoare de ICSP "INMACOMPROIECT" 128 ProGRatss

SRIL. e Trebuie mentionat ca orice recoman-

dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continutd in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
cepta nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau dauna survenitd in legatura
cu un rdu personal ivit ca un rezultat direct

¢ Oriunde se face referire in aceasta eva- i 5 53 ;
sau indirect al folosirii acestui produs.

luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sa fie in vigoare la data elabordrii
acestei evaludri;

e Detinatorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
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VALABILITATE: 30 martie 2026

NOTA:

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-
lizata respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitata cu cel putin
trei luni inainte de data expirarii termenului stabilit.

3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnici se anuleaza de la sine.

DIRECTOR WV{%
ICSP "INMACOMPROIECT" SRL . Anastasia BELOUSOVA
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DOSARUL TEHNIC
TEAVA COMPACTA PP ML DIN POLIPROPILENA
MULTISTRAT PENTRU DRENAJ SI CANALIZARE
SUBTERANA FARA PRESIUNE
MARCA KONTI HIDROPLAST®

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei
Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roma-

nia.

Producitor: "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215
225, fax: +389 34 211 964

Grupa specializata nr. nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de incélzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice"
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

PP ML COMPACT PIPE este o teava compactd din Polipropilena Multistrat pentru drenaj
si canalizare subterand fard presiune - un sistem de conducte cu pereti tripli structurati, cu
suprafatd interioard si exterioara si sistem netede, profil tip A1. Conductele compacte PP ML
sunt fabricate din polipropilend cu rezistentd inalta (PP-HM) ca material de baza, in trei stra-
turi. Fiecare dintre cele trei straturi are o formuld modificata diferitd a materialului de baza
care oferd performante specifice calitétii totale a tevii.

Structura cu 3 straturi a tevii compacte PP ML cere echipamente de productie de inalta teh-
nologie. Trei straturi diferite sunt combinate pentru a realiza o conductd de canalizare cu
caracteristici exceptionale, utilizand un sistem de extrudare multistrat $i o noud tehnologie
de productie. Noua tehnologie asigurd o structurd compacta a grosimii peretelui. Structura
compactd nu are nici o divizare sau delaminare.

Stratul interior:

Fabricat din PP modificat, care garanteaza o rezistentd chimica si abraziva ridicata. Suprafata
neteda din interior asigurd un flux bun si previne incrustarea.

Stratul de mijloc:

Strat rezistent la impact chiar si la temperaturi foarte scazute.

Stratul exterior:

Fabricat din PP de inalta calitate, umplut cu modificator mineral; foarte rezistent la agentii
atmosferici si la deteriorarea suprafetei. Formula modificata a PP asigurd o protectie UV
ridicatd, care permite stocarea tubului in exterior.

2 Elemente componente primare

Polipropilena (PP) este un material termoplastic apartinand grupului de poliolefine. Aceste

materiale plastice au fost deja utilizate cu succes in productia de tevi timp de mai multe

decenii. PP indeplineste cele mai stricte cerinte in ceea ce priveste mediul si tehnologia.
Caracteristicile materialului tevilor:

Caracteristica u.m. Valoare
IFM g/10 min 0.3
densitate kg/m3 900
modul de flexiune MPa 1500-2000
rezistenta la intindere 26 c° MPa 2
forta de impact cu crestatura i 50
2.2

Culoare: Stratul exterior maro portocaliu / de mijloc - negru si interior de culoare des-
chisa.
Poate fi executatd conform cererii clientului. '

. . ¥ Protective
Conexiune: Conexiune cu filet cu o etanseitate la strong
apa foarte bund de pana la 2,5 bar si EPDM intro- eSSt
dus ferm. Acest tip de teava poate fi combinat cu
toate celelalte tipuri de tevi si fitinguri din plastic
standardizate datoritd diametrului exterior stan-
dard.
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3 Elemente

Proprietatile tubului de canalizare de inalta performanta

+ Cea mai inalta calitate a polipropilenei copolimer bloc PP-b, care ofera rezistent
foarte buna la impact chiar si la temperaturi scazute

« (Cea mai 1nalté clasa de rigiditate SN 8, SN 10, SN 12 si SN 16 pentru gama completa
de tevi si fitinguri

« Rezistenta la sarcina punctuala

« Rezistentad foarte buna la abraziune

* Rezistenta excelenta la impact si duritate extrema

— nu are tendinta de a se sparge sau de a raspandi fisuri

— robustd in conditii de solicitare mecanica (adica de spélare la presiune ridicatd)

« Capacitate avansata de incarcare chimica si termica

« Suprafata interioarad neteda

« Grosimea mare a peretelui

+ Rezistentd chimica foarte bund (valori PH 1-13)

« Potrivit pentru traficul de vehicule grele

« Duratd de viata de 100 de ani

Temperatura - intervale de aplicare

+ Rezistenta la temperatura (pe o
perioada scurta pana la 90 ° C, pentru
perioade mai lungi de pana la 60 ° C)

+ Manipulare usoara

+ Complet reciclabile s1 fara continut de
halogeni sau metale grele

< >

-30-20-10 0 10 20 30 40 S0 B0 70 80 90

PROPRIETATILE MATERIALELOR PENTRU CONDUCTELE DE CANALIZARE
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Tabelul de dimensiuni si clasele de presiune ale conductelor
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] Seria SN 10 kN/m’ _
Serlza SN 8 (FLEXURAL MODULUS Serlil SN 16
kN/m SDR 29 1800 MPa) kN/m+« SDR 22
Suldh Seria SN 12 kN/m” S102
(Flexural Modulus 2000 MPa)
SDR26 S12.5

DN DI (= DN DI e DN DI e
160 149.0 5.5 160 147.60 6.2 160 145.40 e
200 186.2 6.9 200 184.60 7547 200 181.80 9.1
250 232.80 8.6 250 230.8 9.6 250 227.20 11.40
315 293.40 10.8 315 290.70 121 315 286.20 14.4
400 372.60 .1 400 369.40 15.3 400 363.60 18.2

Sistem complet

Sistemul de conducte de canalizare de inalta performanta include tuburi si numeroase fi-
tinguri care sunt necesare pentru planificarea si construirea unui sistem functional de ca-
nalizare. Fitingurile sunt turnate prin injectie. In mod natural, sistemul de tevi PPHM poate
fi combinat cu sistemele tipice de tevi standardizate din plastic datorita diametrului exterior
standard.

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotitd
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeazd conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia prima, care trebuie sa fie insotita de buletine de analiza respective, dupd cum ur-
meaza:

- controlul calitdtii materiei prime;

- controlul calitatii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in operia

Punerea in opera a produselor evaluate se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaludri tehnice.

transportare si depozitare

Tuburile si fitingurile trebuie protejate impotriva deteriorarii. Tuburile trebuie sa fie spri-
jinite pe toata lungimea lor in timpul transportului, pentru a evita ciderea. Rezistenta la
impact - in special la temperaturi de inghet - trebuie evitata. Tuburile si fitingurile pot fi
stocate 1n aer liber.

La depozitarea tuburilor trebuie luate urmatoarele masuri:

«  Tuburile trebuie si fie depozitate in asa fel incat sa se asigure o sustinere perfectd i sd
nu sa se producd deformari.

«  Straturile de tuburi pot fi stocate atat cu, cét si fara despartitoare din lemn, intre ele.

« La depozitare, prizele de teava trebuie sa fie libere orizontal si vertical.

+  Nu trebuie depasita o inaltime de stivuire de 2 metri.

Evaluare Tehnica
1C5P Inmacomproiect SRL

Evaluare tehnica 02/05-056:2023 Pag. nr. 11




Elementele de etansare din cauciuc, dac nu sunt protejate, nu trebuie depozitate in exterior
pentru perioade lungi de timp.

Instalare

Urmatoarele instructiuni se aplica pentru utilizarea si instalarea tuburilor si a fitingurilor
PPHM de inalta performanta din polipropilend (PP) care servesc drept conducte subterane
fara presiune pentru drenajul apelor uzate.

. in conditii normale de incarcare, este permisad o deformare de instalare de pana la 6%

« In conditii speciale, cum ar fi conditiile dificile de constructie, deformarea permisa este
de < 8%

» In cazuri speciale, datorita denivelarii pronuntate < 15%

SUPORT SI INCORPORARE

Tuburile pot fi asezate in soluri consistente, relativ afinate, cu granulatie find, dacd este
posibil un suport de-a lungul intregii lungimi. La prize, trebuie realizate goluri in zona de
incastrare inferioara, astfel incat conexiunea sa poata fi efectuatd in mod corespunzitor.
Golurile nu trebuie sa fie mai mari decat este necesar pentru a realiza conexiunile cores-
punzatoare. In cazul in care solul in cauzi este necorespunzitor ca suport, patul de sant
trebuie sa fie sdpat mai adanc si trebuie sprijinit. Grosimea stratului inferior de incastrare
nu trebuie sa depaseasca urmatoarele:

« 100 mm in cazul solului normal

« 150 mm in cazul pietrelor sau al solului compact
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13. Adancimea canalului

1. Suprafata 7. Stratul superior de : ;

2. Marginea inferioara a incastrare a Grosimea stratului de
drumului sau a structurii 8 Stratul inferior de incastrare inferior
sinei, daca este prezenta incastrare b Grosimea stratului

de incastrare superior
¢ .Grosimea golfului

3. Peretii de santuri

4. Umplerea principala (3.6)
5. Acoperire (3.5)

6. Umplerea laterala (3.12)

9. Patul canalului

10. Indltimea capacului
11. Grosimea incastrarii
12. Grosimea zonei de

conducte

Grosimea stratului superior de infundare trebuie realizatd in asa fel incat s fie indeplinite
conditiile de analiza structurala si un unghi de sustinere de 180°, adicd, in general, 0,5 X
DA. In cazul in care patul de sant nu are suficiente proprietdti de sustinere, sunt necesare
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masuri speciale. In cazul in care, datorita constructiei, este necesara o placd de beton in
zona pe care se afla tevile, se recomanda s se prevada un strat intermediar de sol potrivit
intre teava si placd. Acest strat trebuie sd fie de 150 mm sub conducta arbore si 100 mm
sub conexiune.

in cazul in care, din motive structurale, trebuie considerate esentiale etapele suplimentare
de instalare, este recomandata o placa de beton deasupra zonei de acoperire in locul unei
mantale din beton pentru distributia incarcaturii. In cazul in care este planificatd o manta
de beton, ea trebuie produsa astfel incat intreaga incarcaturd structurala sa poata fi absorbitd
de manta.

Taiere la lungime si inclinare

Daci este necesar, conductele pot fi tdiate in b
lungime cu un tdietor de plastic adecvat sau il
cu ferastrdu cu dinti fini. Taieturile trebuie
efectuate in unghi drept fatd de axa tevii. Un
cadru de ghidare poate fi util.

Marginile de tdiere trebuie prelucrate. Cape-
tele tevilor trebuie taiate la un unghi de aprox.
15 °, ca pe desen, utilizdnd fie o unealtd po-
trivitd pentru tdiere sau o pild aspra.

Stabilirea conexiunii la tevi si fitinguri

indepartati orice murdirie de la capatul de introducere (capatul cu tija) si prize si, daci este
necesar, de la elementul de etansare.

Verificati pozitia elementelor de etansare si asigurati-va ca sunt in stare perfecta.
Acoperiti uniform inclinarea capatului de introducere cu un lubrifiant. Nu folositi ulei sau
unsori!

{mpingeti capatul de introducere in manseta pana cand rezisti si faceti un marcaj pe mar-
ginea soclului cu un creion sau un stilou. In cele din urma, capatul tevii trebuie tras la cca.
3 mm pe metru de lungime totala instalatd. Cu toate acestea, trebuie sa fie scos cel putin
10 mm. Instalarea cuplelor si a mangetelor duble se realizeaza in acelasi mod.

Conectarea la constructii

Conectarea la constructii (camere etc.) trebuie realizata cu imbinari folosind garnituri inte-
rioare.

Etansarea intre captuseala interioara a camerei si conducta de canalizare se realizeaza cu
ajutorul unui inel de etansare din cauciuc.

Test de etangeitate la apa

Verificarea faptului c tuburile, axele si orificiile de inspectie sunt etanse la apa se efectu-
eaza fie cu aer (procedura "L"), fie cu apa (procedura "W") conform EN 1610. In cazul
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procedurii "L" numérul masurilor corective si a verificarilor repetate in cazul esecului este
nelimitat. Rezultatul testului de apa este deci decisiv

Testarea cu apa

Trebuie verificate toate deschiderile sectiunii conductelor, ramurile si jonctiunile trebuie
de asemenea inchise intr-o maniera etansa la apa, fixate impotriva presiunii $i presate.

Se recomanda - in special in regiunea proprietdtii - ca un numér mare de fitinguri sé fie
ancorate prin intermediul dirijarii in stalpi sau prin ancorarea acestora cu cleme de blocare
adecvate, astfel incat orice schimbare de pozitie sa fie evitata.

De asemenea, in conducte drepte, tevile si dopurile de control trebuie sprijinite in mod
corespunzator impotriva presiunii orizontale. Tuburile, daca nu sunt acoperite, trebuie s
fie asigurate impotriva schimbdrilor de pozitie. Tuburile trebuie umplute cu apéa in asa fel
incét sa nu aiba aer. Prin urmare, este logic sa umpleti tevile incet din cel mai de jos punct,
astfel incat aerul prezent in fevi sd poata iesi prin punctele de eliberare a aerului suficient
de mari la cel mai Tnalt punct al conductei.

Trebuie sa fie prevazutd o perioadad de timp suficienta (o ord) intre umplerea si verificarea
conductelor pentru a permite ca orice cantitate de aer care a intratin tevi la umplere sa fie
evacuat treptat. Testul de presiune se va efectua la cel mai jos punct al partii fi verificat.
Conductele fara presiune trebuie verificate cu presiune excesiva de 0,5 bari. Presiunea de
incercare, care trebuie sa fi fost obtinuta inainte de testare, trebuie mentinuta timp de 30 de
minute, in conformitate cu EN 1610.

Daca este necesar, cantitatea de apd necesara trebuie umpluta si masurata constant. Cerin-
tele de incercare sunt indeplinite atunci cdnd volumul de apa addugat in 30 de minute nu
este mai mare de 0,15 1/ m? in cazul tuburilor. ATENTIE: de retinunt - m? descrie suprafata
interioara umeda.

T

Aer o =
Rezervor L — || £
Punctele de evacuare . o
a aerului deschise la deschis cu S
umplere scari o)
Hidrant

B. REFERINTE
Utilizdri pentru drenaj si canalizare subterand fard presiune: Drenajul municipalitatii; In-
dustrie; Aeroporturi; Incarcaturi extreme pe roti; Soluri lichefiate in tarile UE, Roménia.

C.REZULTATELE EXPERIMENTALE

1 Aviz sanitar Nr. P-0290/2019 din 06.02.2019 eliberat de Agentia Nationala pentru Sana-
tate publica a Republicii Moldova;

Evaluare tehnica 02/05-056:2023 Pag. nr. 14

Evaluare Tehnica
ICSP Inmacomproiect SRL




2 Grupa specializata nr. 5 isi insugeste rezultatele declarate conform Certificatului de con-
formitate Nr. 14 -2405 eliberat de Bulgarkontrola SA, Sofia, Bulgaria, declaratia de per-
formanta Nr. 4885449-2405-1-2019 eliberata de KONTI HIDROPLAST Macedonia (ane-

xate la dosar).
Sinteza rezultatelor conform tabelului 1.

Tabelul 1.
Nr. Caracteristici UM I\A/letoda ae Viloare
incercare Masurata
1 | Aspect - | BDS EN 13476-1:2008 S“prafa‘%“?teda. goacte
ard pori
Exterioara stralucitoare
> | cul Stratul intermediar: negru
- ) ¥ Strat interior: albastru sau
nuanta
BDS EN 13476-2:2008,
3 | Caracteristici geometrice mm | BDS EN 13476- DN/OD 110-500
2:2008/NA:2015
Indicele de fluiditate la cald in
, | ask (MER), Conclfl: Tempera- | 410 | BDS EN 13476- <0,2 intre MFR materia
’ . i : : i i ta PP
Grentate proba: 2,16 Kg, timp: 10 min | 2:2008/NA:2015 prima si conduc
min.
5 | $astnderen fongitudinald G || SR PR =2%, tird delanvinare,
& ° | 2:2008/NA:2015 crapaturi si blistere
s i ! ; BDS EN 13476-
2
6 | Rigiditatea inelului SN kN/m 22008/NA:2015 SN 8/SN10/SN 16
| . o BDS EN 13476- & :
7 | Rezistenta la impact 0°C 22008/NA:2015 FIR <10% fara distrugere
- X ; BDS EN 13476- fara daune, min. 30% din
8 | Flexibilitatea inelului kN 22008/NA:2015 dem

3 Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru teavd compacti PP ML din poli-
propilend multistrat pentru drenaj si canalizare subterana fara presiune.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

1 NNCME.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sanatatea muncii in constructii

3 NCM G.03.02:2015 Retele si instalatii exterioare de canalizare

4 NCM G.03.03:2015 Instalatii interioare de alimentare cu apa si canalizare

5 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa si canalizare din materiale de polimeri

6 SM EN 13501-1:2019 Clasificare la foc a produselor si elementelor de con-
structie. Partea 1: Clasificare folosind rezultatele incercarilor de reactie la foc

7 SM EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii funda-
mentale si vocabular

8 SMENISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte

9 Hotarirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

10 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003

11 Legea nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 10 din 15 decembrie 2023

Grupa specializatd nr. 5 alcdtuitd din urmatorii specialisti:

- presedinte: V. Proaspit
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa
ing. C. Rosca

intrunita la data de 15 decembrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentata de solici-
tant referitor la produsul "Teava compacta PP ML din polipropilend multistrat pentru dre-
naj si canalizare subterand fard presiune marca KONTI HIDROPLAST®" fabricatd de
firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel:
+389 34 215 225, fax: +389 34 211 964 impreuna cu intreg dosar de date si documentatii
tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberdrii prelungirii Evaluarii tehnice Nr. 02/05-056:2023 pentru
"Teava compacta PP ML din polipropilena multistrat pentru drenaj si canalizare subterana
fara presiune marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: pentru drenaj si
canalizare subterand fara presiune: Drenajul municipalititii; Industrie; Aeroporturi; Incar-
caturi extreme pe roti; Soluri lichefiate.

- se recomanda furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str.
Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania, tel.: +40 723 36 45 25 sa realizeze incercari
control calitate si suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a
produselor evaluate pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din
02.02.1996 privind calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 5/ =8 % V. Proaspit

Eval Tehnica
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CERERE

pentru prelungirea evaluarii tehnice in constructii

Nr.... 056 ... din ...... 10 20 23
1. ADRESANT: Ghiseul unic de evaluare tehnicd in constructii

2. SOLICITANT: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr.
6M, sector 6, Bucuresti, Romania.

3. UNITATEA PRODUCATOARE: KONTI HIDROPLAST, Macedonia,
1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964

4. NUMAVRUL COMPLET AL EVALUARII TEHNICE PENTRU CARE SE
SOLICITA PRELUNGIREASI DENUMIREA PRODUSULUI: nr. 02/05-005:2022

Teava compacta PP ML din polipropilend multistrat pentru drenaj si canalizare subterana fara
presiune marca KONTI HIDROPLAST®

5. ELABORATORUL EVALUARII TEHNICE: ICSP "INMACOMPROIECT" SRL
6. DATA EXPIRARII EVALUARII TEHNICE: 30.04.2024

PRIN PREZENTA CERERE CONFIRM ASUMAREA URMATOARELOR
OBLIGATII:

- asigurarea esantioanelor de produs necesare incercarilor de laborator,

- permiterea efectudarii de incercari de laborator suplimentare la cererea grupei
specializate, de catre un laborator acreditat;

- permiterea constatdrii conditiilor de fabricatie a produsului sau echipamentului daca
este cazul;

- decontarea pe bazd de contract a tuturor cheltuielilor derivate din procedura de
elaborare a evaluarii tehnice.

Am luat cunostinta ca durata maximd de elaborare a evaluarii tehnice este de 4 luni,
incepind cu data la care sint indeplinite toate obligatiile contractate cu organismul
elaborator de evaluare tehnica cu privire la asigurarea esantioanelor de produs
necesare incercdrilor de laborator.

Am fost informat despre raspunderea care survine in cazul declararii cu bund stiinta
in cererea pentru evaluare tehnicd in constructii a informatiei intentionat false.

Director general, Alexandru Negrescu




MINISTERUL DEZVOLTARIL, LUCRARILOR PUBLICIE SI ADMINISTRATTE]
CONSILIUL TEANIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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Agrement
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Agrement Tehnic
003-05/1219-2024

CONDUCTE DIN PE SAU PP, CU SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA TIP B,
PENTRU SISTEME DE CANALIZARE

TUYAUX EN PE OU PP AVEC SURFACE EXTERIEURE PROFILEE DE TYPE B POUR
L'ASSAINISSEMENT

PLE OR PP PIPES WITH PROFILED EXTERNAL SURFACE TYPE B FOR SEWERAGE
PE- ODER PP-ROHRE MIT PROFILIERTER AUSSENFLACHE TYP B FUR DIE ABWASSUNG
Cod: 28

PRODUCATOR: KONTI HIDROPLAST
1480 Gevgelija, Macedonia de Nord
Str. Industriska bb
Tel: ~389 34 212 064, I'ax: + 389 34 211 964
e-mail.: contactia@ konti-hidroplast.com.mk

TITULAR AGREMENT TEHNIC: SCDEMATEK WATER MANAGEMENT SRL
B-dul Preciziei nr. 6M, sector 6, \
Bucuresti — ROMANIA \
Tel: +40 371475962, Fax: +40 371475962 \\ .
e-mail: info'a dematek.ro )

ELABORATOR AGREMENT S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. :'?; PRY

TEHNIC: Str. Preciziei nr. 6R \- "
Bucuresti — Romdnia
Tel: 021.318.08.51
Fax. 021.318.08.50

Grupa specializatd nr. 5 — Produse, procedee §i echipamente pentru instalafii de incdlzire, ventilare, climatizare,
sanitare, gaze yi electrice aferente construcyiilor

Prezentul agrement tehnic este valabil pand la data de 18.09.2027 numai insotit de AVIZUL TEHNIC
al Consiliului Tehnic Permanent pentru Construcii si nu fine loc de certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTH

Grupa specializata nr. 5 “ Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de
incalzire, ventilare, climatizare, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din
cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. analizind documentatia de solicitare de
agrement tehnic, prezentatd de SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL
Bucuresti si inregistratd cu nr. 2705 din data de 11.07.2024, referitoare la CONDUCTE
DIN PE SAU PP, CU SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA TIP B, PENTRU
SISTEME DE CANALIZARE realizate de KONTI HIDROPLAST Macedonia de
Nord, elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 003-05/1219-2024, in conformitate cu
documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de referintd, valabile la aceastd
data.

1. Definirea succinta

1.1. Descrierea succinta

Prezentul agrement tehnic se refera la
.CONDUCTE DIN PE SAU PP, (CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA
Tip B, PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE” produse de firma KONTI
HIDROPI.AST Macedonia de Novd, utilizate la
executarea instalatiilor de canalizare subteran,
sistemelor de canalizare  gravitationalda — si
sistemelor pluviale.

CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA
TIP B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE
produse de firma KONTI HIDROPILAST
Macedonia de Nord sunt tevi structurate, cu
pereti dubli (lis la interior si ondulat la exierior).
Jevile se realizeaza prin coextrudarea celor doi
pereti, exterior si interior. Peretele exterior
corugat (ondulat), ofera o rezisteni@ mecanica
ridicata la strivire, iar peretele interior cu
suprafafa lisa, are un coeficient de frecare redus,
ceea ce ii confera un grad ridicat de curgere a
apet reziduale.

Conductele din PE sunt realizate din granule
virgine de PEID tip MARLEX HHM 5502BN,
produs de  Chevron  Phillips  Chemicals
International N.V. Belgia, care este o polietilend
cu modul de elasticitate ridicar (~ 1370 MPa) si
cu rigiditate adecvata scopului. Tevile din PE suni
negre la exterior si albastre la imterior. La
exterior sunt prevazute cu o dunga portocalie
caracteristica.

KONTI HIDROPLAST Macedonia de Nord
produce fevi corugate din PE cu DN cuprins F}%

110 = 1000 mm, in urmatoarele variante de closc

de rigiditate inelara:

(8kN/m”), SN12 (12kN-m’) si SN16 (16kN m’). N

AT 003-05/1219-2024

SN+ (4kN'm),  SN§

\

Tevile se produc cu lungimea standard de
6m, 8m si 12m si pot fi prevazute cu mufd la
unul din capete sau pot fi fara mufa, cn
dimensiuni conform EN 13476-3+41:2020. La
solicitarea clientului se pot produce tevi si cu
alte lungimi sau alie clase de rigiditate in

functie de proiectul de executie.

Tevile cu @400-1000 mm prevazute cu
mufa se asambleaza direct, utilizand o
garnitura din  cauciuc  cu  profil  special,

Surnizata impreund cu feava.

levile cu (2110-315 mm fara muyfa se pot
cupla cu o mufa speciala si garnituri de
etansare din cauciuc care asigura etanseitatrea
completa in ambele directil.

Conductele _din PP sunt realizate din
granule virgine de PP-HM tip Total PPC 1640,
produs de Astrans Petro chemicals GMBH,
Austria, care este o polipropilena de inalti
performanta cu modul ridicar de elasticitate
(1700-2000 MPa) cu rezistente mai bune la
intindere, abraziune i fisurare decdat PP
standard prezinta o rezistenta la impact
ridicata chiar si la temperaturi scazute. Tevile
din PP sunt negre sau portocaliv'maro la
exterior si turcoaz saw albe la interior.

KONTI HIDROPLAST Macedonia de
Nord produce fevi corugate din PP cu DN
cuprins intre 100 = 1200 mm, in urmatoarele
variante de clasa de rigiditate inelara: SN4
(4kN m”), SN8 (SkN-m’) si SN16 (16kN nr’).

Jevile se produc cu lungimea standard de
6m + [2m, cu dimensiuni conform EN 13476-
3-A41:2020. La solicitarea clientului se pot

_produce fevi si cu alte lungimi sau alte clase de

rigiditate in functie de proiectul de executie.
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levile din PP se pot asmbleaza cu o mufa
speciald si garnituri de etansare din cauciuc.
Imbinarea ,,solid connect™ este prevazutl cu un
strat armat sudat la suprafata exterioara, care
elimina curgerea tipica pe termen lung a
materialului plastic

Asamblarea  elementelor  sistemului  de
canalizare cu tevile si fitingurile corugate se
realizeaza prin mufare sau prin sudura cap la cap.
Asamblarea evilor corugate la regelele existente
de canalizare din PE, PP, fonta beton, se
realizeaza unlizand fitinguri adaptoare.

Fitingurile corugate din PEPP  pentru
instalaii de canalizare sunt realizate prin injecfie
in matrifd sau sunt confectionate din segmente de
feava corugata in aceiasi gama de diametre cu
fevile cu care urmeaza a fi imbinate.

Pentru asamblare KONTI HIDROPLAST
Macedonia de Nord produce urmdtoarele
Sitinguri:

-cotla 1l1°, 22°, 30", 457, 60", 90°, DN 110 :
1000 mm, cu mufa integrata, dimensiuni conform
EN 13476-3+A1:2020, realizat prin sudare din
segmente feava PLE;

-ramificafie egala la 45" DN 110 = 1000 mm,
cu mufa integraid, dimensiuni conform [N 13476-
3-A1:2020, realizat prin sudare din segmente
feava PIF;

-ramificafie redusa la 45~ DN 125 110
1000 800 mm, cu mufa integrata, dimensiuni
conform I[N 13476-3 A1:2020, realizal prin
sudare din segmente feava PL;

- teu egal la 90° DN 110 = 1000 mm, cu mufa
integrata, dimensiuni  conform EN  13476-
3+A1:2020, realizat prin sudare din segmente
teava PE;

- teu redus la 90" DN 125 110 = 1000800
mm, cu mufa integratd, dimensiuni conform LN
13476-3+A1:2020, realizat prin sudare din
segmente teava PL;

- reductie excentrica, DN 125 110 = 1000 800
mm, dimensiuni conform EN [3476-3+A41:2020,
realizat prin sudare din segmente teava PI.;

-dop DN 110 = 1000 mm, dimensiuni conform
EN 13476-3-A1:2020, realizat prin sudare din
segmente teava PL;

-mufa, DN 110 = 1000 mm, dimensiuni
conform EN [13476-3+A1:2020, realizat prin
injectie din PE;

-adaptor tranzifie teava cougata feqva lisa,
DN 110 200 mm, dimensiuni conform EN
13476-3+ A1:2020, realizat prin injectie c’{{.:;-}'-’}'"
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-cot la 45", 90", DN 160 + 315 num, cu mufa
integrata, dimensiuni  conform FEN [3476-
3+A1:2020, realizat prin injectie din PE;

-teu egal la 90" DN 160 = 315 mm, cu nufc
integrata, dimensiuni  conform N 13476-
31 A1:2020, realizat prin injectie din PL;

-ramificatie egala DN 160 + 315 mm, cu
mufa integratd, dimensiuni conform EN 13476-
3-A1:2020, realizat prin injectie din PI.;

-ramificatie redusa DN 160 110+ 315 250
mm, cu mufa integrata, dimensiuni conform LN
13476-3+-A1:2020, realizat prin injectie din
vE:

-reductie  excentrica DN 160 110
315250 mm, cu mufa integrata, dimensiuni
conform N 13476-3+A41:2020, realizat prin
injectie din PL;

-ten redus DN 160 110 = 315 250 mm, cu
mufa integrata, dimensiuni conform N 13476-
3-A1:2020, realizat prin injectie din PL.;

-cot la 11°, 22°, 457, 60", 90°, DN 200 +
1200 mm, cu mufa integrata, dimensiuni
conform N 13476-3+A1:2020, realizat prin
sudare din segmente teava PP,

-ramificatie egala la 45" DN 400 = 1200
mm, cu mufa integrata, dimensiuni conform LN
13476-3+A1:2020, realizat prin sudare din
segmente feava PP;

-ramificatie redusa la 45 DN 300200 -
1200:600 mm, cu mufd integrata, dimensiuni
conform EN 13476-31 A1:2020, realizat prin
sudare din segmente teava PP;

- teu egal la 90" DN 250 = 1200 mm, cu
mufa integrata, dimensiuni conform N 13476-
3-A1:2020, realizat prin sudare din segmente
teava PP;

- teu redus la 90" DN 300 200 - 1200 600
mim, cumufaintegrata, dimensiuni conform EN
13476-3+A1:2020, realizat prin sudare din
segmente feava PP;

- reductie excentrica, DN 300 200
12001000 mm, dimensiuni conform N 13476-
3+A1:2020, realizat prin sudare din segmente
teava PP;

-dop DN 200 = 1200 mm, dimensiuni
conform EN 13476-3+A1:2020, realizat prin
sudare din segmente feava PP;

-mufa, DN 100 = 1200 mm, dimensiuni
conform N 13476-3+~A1:2020, realizat prin
injectie din PP,

-cot la 45", 90°, DN 200 = 300 mm, cu mufa
integrata, dimensiuni  conform LN 13476-

W 3+ A1:2020, realizat prin injectie din PP;
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-teu egal la 90" DN 200 = 300 mm, cu mufd
imegraia, dimensiuni - conform N 13476-
3+ A1:2020, realizat prin injectie din PP,

-ramificafie egala DN 200 + 315 mm, cu mufa

integrata, dimensiuni  conform EN  13476-
3+A41:2020, realizat prin injectie din PP;
-ramificatie redusa DN 250200 = 300 250

mm, cu mufd integrata, dimensiuni conform EN
13476-3+A1:2020, realizat prin injecfie din PP;
-teu redus DN 250200 = 300 250 mm, cu
mufa integrata, dimensiuni conform LN 13476-
3-A41:2020, realizat prin injectie din PP
-reductie excentrica DN 230 200 + 300 250
mm, cu mufa integratda, dimensiuni conform [N
13476-3+ A1:2020, realizat prin injectie din PP;
Fitingurile sunt prevdazute cu garnituri din
caucine care confera imbinarii etanseilate  si

PROFILATA TIP B, PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE produse de firma KONTI
HIDROPLAST Macedonia de Nord, se face la
Jabricare prin imprimare pe corpul produselor.
Marcajul cuprinde urmatoarele date:

- tipul materialului: PE sau PP

- clasa de rigiditate inelara SN

- denumirea si sau sigla producdtorului;

- standardul de produs;

- diametrul nominal (DN 1D);

standardul de produs;
aria de aplicare;

Tevile din PE sunt negre la exterior i
albastre la interior si sunt prevdazute ci o dunga
portocalie caracteristica la exterior.

Tevile din PP sunt negre la exterior si
turcuaz la interior

stabilitare ridicaiq..

1.2. Identificarea produselor

Identificarea CONDUCTELOR DIN PE
SAU PP, CU SUPRAFATA EXTERIOARA

La livrare, produsele vor fi insofite de
declaratia de conformitate a producdatorului
cu referire la prezentul agrement tehnic nr.
003-05 1219-2024

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA
TIP B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE
produse de firma KONTI HIDROPILAST
Macedonia de Nord, sunt destinate utilizarii in
constructii, in conditiile normativului 19-2022, la
realizarea de refele si instalaftii exterioare de
canalizare, inclusiv pe sub cai cu trafic stradal,
feroviar, pentru transportul apelor reziduale cu
temperatura de cel mult 40 °C (accidental pand la
60 °C) in cazul tevilor din PE, respectiv cu
femperatura de cel mult 60 °C (accidental pana la
90 °C) in cazul tevilor din PP.

Agresivitatea chimica a fluidului vehiculat prin
retelele de canalizare trebuie sa fie cuprinsa intre
pH 2 (acid) = 12 (alcalin).

Nu se utilizeaza pentru instalafii de alimentare
cu apa san instalatii sanitare de apa calda
menajerd.

Produsele se utilizeaza numai ca urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respectarea legii
101995 privind calitatea in constructii, cu
modificarile si completarile ulterioare si a

reglementarilor iehnice in vigoare. -,‘\

2.2. Aprecieri asupra produsulm P
2.2.1. Aptitudinea de e\’piomané
constructii
AT 003-05/1219-2024

: k constructive  prezinid o

CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA
TIP B, PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE produse de firma KONTI
HIDROPLAST Macedonia de Nord au
performante corespunzatoare domeniului  de
utilizare si satisfac cerintele esentiale din
Legea nr. 101995 cu modificarile i
completarile ulterioare cu privire la calitatea
in constructii
® Rezistentd mecanicda si stabilitate:

Solutiile adoptate in conceptia tevilor si
utilizarea fabricatie a polietilener  si
polipropilenei de inalia performania cu modul
ridicat de elasticitate (~ 1370 MPa in cazul PE)
1700-2000 MPa in cazul PP) confera
produselor rezistentad mai bune la intindere,
abraziune si fisurare si rezistente la impaci.

Prin materia prima utilizata si procesul de
Jabricafie se obtin produse cu caracteristici
care asigura Sstabilitatea fizica s1 mecanica:
indice de fluiditate la cald in masa (MFR
material si MIFR teava), densitate, rezistenta la
presiune interioara la 80 °C (test: apa in apa,
capsulare tip A, conditii expunere: 140 h, o
inelara indicatad de standard 4,2 MPa),
Mexibilitatea si rigiditatea melara a fevii,
rapoarte de incercare anexate in dosarul
tehnic.  Produsele in  toate  variantele
buna rezistenja
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mecanica la manevrele din  exploatare, in
domeniul de utilizare acceptat si in condifiile
normale de punere in operda specificate in cap
2.3.4.

Peretii - fitingurilor cu  suprafata internd
neteda fac ca frecarile sa fie mimime si asifel
debitul de apa prin sectiunea tevilor sa ramdna
consiant.

Fitingurile sunt prevazute cu garnituri dmn
cauctuc care confera imbinarii etangeitate si
stabilitate ridicata..

o Securitate la incendiu:

Pentru produsele care fac obiectul agrement-
ului tehnic nu au fost efectuate incercari pentru
determinarea performantelor de comportare la
foc.

In exploatare nu prezintd riscuri de incendiu,
deoarece sunt utilizate pentru transportul apei
uzate
o Igiend, sandtate si mediu inconjuritor:

Forma  constructiva  si  materialele
utilizate, fac ca tevile corugate din PE sau PP
§d nu prezinte niciun pericol pentru sandatatea
oamenilor si sa nu constituie un factor de
poluare, daca se respecta indicafiile din
manualul de exploatare si intrefinere al
produselor.

Materialele  folosite  la  fabricarea
produselor sunt nepoluante, nehigroscopice,
stabile din punct de vedere chimic, nu degaja
halogeni, nu confin substante radioactive.

Pentru  protectia  persoanelor si a
lucrdatorilor  trebuie  respectate  cerinfele
expunerii ocupationale in conformitate cu HG
1425 2006  pentrn  aprobarea  Normelor
Metodologice de aplicare a prevederilor Legii
nr. 319 2006 - Legea securitafii si sanalatii in
munca cu completarile si modificarile
ulterioare. La utilizarea acestor produse sunt
respectate condifiile prevazute de legislatia in
domenin si anume: Legea Protectiei mediului
nr. 2632006, Ordinul MS 1192014 cu
modificarile si completarile ulterioare pentru
aprobarea Normelor de igiena si sandtate
publica privind mediul de viata a populatiei,
Legea privind asigurarea pentru accidente de
munca si boli profesionale nr. 3462002, cu
modificarile  si  completarile  ulterioare.
Trebuie respectata legislatia in vigoare din
Romania privind regimul, depozitarea si
gestinnea deseurilor: Ordonanta nr 22021
privind depozitarea deseurilor, HG 856 2002
privind evidenta gestiunii deseurilor §i pentru

AT 003-05/1219-2024

aprobarea listei  cuprinzand  deseurile,
inclusiv deseurile periculoase si Legea
17 2023 privind regimul deseurilor
Produsele sunt reciclabile.
o Siguranta si accesibilitate in exploatare:
Materialele  utilizate,  tehnologia  de
execufie a tevilor si fitingurilor | sistemul de
realizare a imbinarilor intre (evi si fitinguri
asigura securitatea si etanseitatea refelei de
canalizare.
Peretele interior al tevilor, cu suprafata
neteda, care se menfine in fimp, asigurd
siguranfa in exploatare a instalatiei, fiind

Jacilitata mentinerea si pasirarea constanta a

debitelor prin secfiunea tevilor.

levile corugate din Pl sau PP sunt
rezistente la coroziune. Lle prezinta rezisten(a
la apa sarata, alcalii, acizi, sulfafi, gaze
agresive si detergenti. Sunt adecvate peniru
transportul  apelor reziduale  agresive in
domeniul pH 2 -12, dar sunt sensibile la ape cu
continut ridicat de benzind, petrol, acetona alic.

Gradul de finisare al produselor, asigurd
securitatea utilizatorilor fata de eventualele
raniri, suprafefele accesibile sunt netede, fard
muchii taioase sau bavuri ascufite.

e Protectie impotriva zgomotului:

Acaest cerinfa nu este influenfata de
CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA TiP
B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE.,

o Economia de energie si izolare termicd

CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFAJA EXTERIOARA PROFILATA TIP
B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE
produse de firma KONTI HIDROPLAST
Macedonia de Nord utilizate in instalatii de
canalizare fard presiune, nu fac obiectul unor
exigenfe speciale din punct de vedere al
cerintelor de economie de energie si izolare
termicd in proiectele tehnice.

Tevile si fitingurile sunt realizate din PL.
sau PP de inalta performanta. Constructia si
montarea lor este astfel conceputa incdt
punerea lor in operd sd necesite un consum
redus de energie.

Produsele montate in pamdnt nu  au
influenta asupra exigenfelor legate de izolafia
termicg.

tilizarea  sustenabild  a  resurselor
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Se va aplica conform lLegii Nr. 101995
privind calitatea in constructii cu modificarile si
completdrile ulterioare.

Materialele sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea
produsului:

Solutiile adoptate in conceptia fevilor si
Sitingurilor corugate din PE sau PP, calitatea
materialelor utilizate In fabricatie si controlul
eficient efectuat in .s‘copu/ mentinerii constante a
calitafii, precum si tehnologiile de punere in
opera, confera o fiabilitate ridicata produselor si
conduc la estimarea corecta a duratei de viaid.

Rezistenta  mecanica, la abraziune i
depuneri, rezistenta la coroziune si uzurd, solutiile
adoptate pentru imbinarea fitingurilor cu fevi ,
conduc la o durata de viaga estimata de cdatre
Jabricant de 100 de ani, in condiiile:

- respectarii  instructinnilor de  transport,

depozitare, manipulare, montare si intrefinere;

- respectarii prescripiilor tehnice indicate la cap.

2.3.4 din prezentul agrement;

- respectarii temperaturii de referinta a fluidului

vehiculat de panda la 40 °C (accidental pana la 60

C) in eazul tevilor din PE, respectiv 60 “°C

(accidental panc la 90 °C) in cazul tevilor din PP.
Fabricantul acorda tevilor i fitingurilor

corugate din PE sau PP o garantie de 2 ani de la

punerea in operd, in condifitle respectarii
instructinnilor de depozitare, punere in opera si
exploatare.

Produsele nu necesita operatii de intrefinere
in conditii normale de exploatare.

2.2.3. Fabricatia si controlul

CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA TIP
B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE sunt
produse de  firma KONTI HIDROPLAST -
Macedonia de Nord in sectiile de productie
proprii, dotate cu utilaje specifice si cu personal
calificat pentru deservire. Produsele sunt supuse
unui control de calitate pe parcursul executiei si la
Jinal de catre laboratorul propriu

In vederea asigurdrii - constanfei caliidatii,
producdtorul are obligatia sa urmcdreasca :

a) Intern unititii — realizarea productiei in
conformitate cu prevederile standardului EN
180 9001:2015. Producdatorul are implementat
sistemul de management al calitatii: certificat
nr. 014420 emis de QUALITYAL fb‘TRI,;i §i
IONLT.

b) Extern unitatii

verificarea menfing

aptitudinii de utilizare al produselor va i/
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efectuata in cadrul unui laborator de

specialitate autorizat.

Fabricatia produselor se realizeaza in
secqii specializate: extrudare mase plastice,
injectie mase plastice, confectii  materiale
plastice, vulcanizare.

[evile sunt fabricate prin extrudere pe linii
tehnologice  complet  automatizate, cu  un
control  compurterizatr  al  parametrilor
tehnologici si cu posibilitatea de alimentare
individuala a fiecarei linii.

Compozifia supusa extrudarii este o PI. sau
PP de inaltc performana.

Toate produsele cu  defectiuni  sunt
identificate si excluse, dupd care se aplicda o
procedura corectiva pentru a putea  evita
repetarea defectelor.

Calitatea produselor este asiguratd prin
execntarea unui  contfrol intern, aidt pentru
materia  primda  si - peniru  respectared
parametrilor tehnologici, cat si pentru produsul

finit, control efectuat cu respectarea cerintelor

din specificatia de produs.

Firma este dotata cu laborator propriu
care efecueaza un control permanent al calitatii
materialelor si a performangelor produsului, cu
respectarea standardelor in domeniu.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in opera a CONDUCTELOR
DIN PE SAU PP, CU SUPRAFATA
EXTERIOARA PROFILATA TIP B, PENTRU
SISTEMIE. DE CANALIZARE.  se face fara
dificultati - particulare, de catre personal
specializat, cu respectarea instructiunilor
furnizate de catre producdtor si a conditiilor
impuse de reglementarile tehnice prevazute la
pet. 2.3.4 din prezeniul agrement, astfel:

- montarea conductelor de canalizare
direct in pamant se face sub limita de inghe,
masurata de la generatoarea superioard d
conductei  pdna la  suprafata  terenului
amenajat. Daca pozarea in aceste condifii nu
este posibila, se iau mdsuri speciale pentru
evitarea  pericolului — de  inghet,  prin
termoizolarea tevilor cu materiale izolatoare
adecvate. Se recomandda ca acestea sa fie
pozate in sanfuri pe pat de nisip la o addncime
peste adancimea minima de inghet, in functie
de zona climaticd a amplasamentului.
Instalarea tevilor poate fi efectuata la o
temperatura a aerului de pana la -5 °C.

Tuburile pot fi asezate in soluri consistente,
relativ afdnate, cu granulatie fina. La mufe
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trebuie realizate santuri in zona de Incastrare
inferioara, astfel incdt conexiunea sa poatd fi
efectuata in mod corespunzdtor. Sanfurile nu
trebuie sa fie mai mari decat este necesar pentru
a realiza conexiunile corespunzatoare. La
saparea sanfurilor de montaj si la instalarea
tevilor vor fi respecte normele de protectia
muncii in vigoare;

- se asigura verificarea integritatii tevilor,
privind  posibile deteriorari ca uwrmare a
fransportului,  depozitarii  sau  manmipularii
necorespunzdatoare;

-se verifica caracteristicile DN, PN, tipul
tevii conform proiectului de montaj;

- interconectarea tevilor se face prin mufare,
cu etansarea Imbinarii cu garnitura de cauciuc
EPDM. Garnitura este amplasaia la exteriorul
tevilor corugate in locasul dintre douda onduleuri.
Asamblarea retelei se realizeaza prin deplasarea
axiala a parfii tubulare in mufa, pana la umar.
Pentru  protectia  garniturilor — si  usurinfa
montajului, la asamblarea elmentelor instalagiei
se utilizeaza lubrifianti (cu exceptia wuleiurilor
minerale). Pentru racordarile ulterioare la
refeaua de canalizare sistemul prevede fitinguri
pentru montarea ramificatiilor.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA TIP
B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE sunt
astfel concepute si executate incdt sa corespunda
prevederilor normei SR EN 13476-3 - 41:2020 si a
altor standarde si normative in domeniu.

Conductele din PE sunt realizate din gramile
virgine de PEID tip MARLEX HHM 3302BN,
produs de  Chevron  Phillips — Chemicals
International N.V. Belgia, care este o polietilend
cu modul de elasticitate ridicat (~ 1370 MPa) si cu
rigiditate adecvata scopului.

Conductele din PP sunt realizate din granule
virgine de PP-HM tip Total PP 1640, produs de
Astrans Petro chemicals GMBH, Ausiria, care este
o polipropilena de inalta performania cu modul
ridicat de elasticitate (1700-2000 MPa) cu
rezistente mai bune la intindere, abraziune si
Sisurare decdt PP standard prezinta o rezistenta la
impact ridicata chiar si la temperaturt scazute.

Tevile corugate din PE  sauPP  pen
instalatii de canalizare sunt astfel concepute in
sa reziste actiunilor mecanice, termice, chimi
de coroziune la care sunt supuse in exploatare.

AT 003-05/1219-2024

Produsele sunt astfel concepute incat nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant si nu prezinta niciun fel de pericol
pentru sandtatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricatia  se  desfasoara  conform
prescriptiilor tehnologice din documentatia de
executie si tehnologica, utilizand proceduri si
instructiuni de lucru, si in conformitate cu
standardul 1SO 9001:2015. Producatorul are
implementat  sistemul de  management al
calitagii: — certificat  nr. 014420 emis de
QUALITYAUSTRIA si IONET

In elaborarea si aplicarea tehnologiei de
Jabricatie a produselor s-a avut in vedere
obtinerea  si  pastrarea  constanid  a
proprietafilor yi caracteristicilor tehnice.

Procesul de fabricatie se desfasoarda in
conformitate cu prevederile normei de produs
st cu prevederile planului calitafit.

In procesul de fabricatie se respectd
regulile de verificare a calitafii declarate in
Marmalul de Asigurare a Calitatii propriu
producatorului.

Materialele  si procedeele utilizate la
fabricarea produselor nu  afecteaza calitatea
mediului inconjurator.

Materialele care intra in alcatuirea
produselor trebuie sa fie insofite de declaratii
de conformitate si trebuie sa fie achizifionate de
la  furnizori autorizafi - conform normelor

europene.
Constanta calitafii este asiguraia prin
control intern Si exrern, conform

reglementarilor in vigoare.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sa fie insojite
de declaratia de conformitate cu prezentul
agrement  tehnic,  potrivit  prevederilor
standardului SK EN IS0 CEL 17050-1:2010 si
SR EN I1SO CEI 17050-2:2005 “Criterii
generale pentru declaratia de conformitate data
de furnizori”.

CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA
TIP B, PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE  se livreaza la lungimi ale
barelor de 6m = 12m.

Garniturile de etansare se livreazd
impreuna cu produsele, ca parte a acestora.
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Datorita stabilitatii  reduse la actiunea
indelungata a razelor UV, magaziile de depozitare
se construiesc in locuri  ferite de expunerea
indelungata la radiatii solare, departe de surse de
caldura, ferite de posibilitatea  deteriorarii,
spargerii sau zgarierii, de contactul cu substante
chimice, in special hidrocarburi.

Producatorul acorda o garantie de maxim 24
luni de la liviare, in conditiile respectarii
mstructiunilor sale de depozitare, montare i
intretinere.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera a CONDUCTELOR DIN PL
SAU PP, CU SUPRAFATA EXTERIOARA
PROFIILATA TIP B, PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE  produse de  firma  KONTI
HIDROPILAST Macedonmia de Nord se face de
personal specializat, pe baza proiectelor intocmite $i
avizate, respeciand instructiunile de wtilizare ale
producatorulut  si  cerintele legii 101995, cu
modificarile si completarile ulterioare.

La imtocmirea proiectelor si in timpul punerii in
opera se vor respecta instructiunile de montare,
exploatare i intrefinere ale fabricantului, si
prevederile reglementarilor romdanesti in vigoare:

o - [9-2022 - Normativ privind proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor;

NP 133-2022 - Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de alimeniare
cu apa si canalizare a localitafilor;

P 96-2014, Ghid pentru proiectarea, execufia si
exploatarea sistemelor de alimemare cu apa si
canalizare a localitatilor;

e (" 36 - 2002 - Normativ pentru verificarea

calitatii lucrarilor de constructii si instalagiilor

aferente;

o - C 300 - 1994 - Norme de PSI pe durata
executarii - lucrarilor de  constructie i
instalatiilor aferente acestora;

o - Ordinul M.S. nr. 119 2014 pentru aprobarea
Normelor de igiena si sandatate publica privind
mediul de viata al populatiei;

o - Legea Securitagii si Sanatctii in Munca nr. 319

2006 ;
o - Legea protectiei mediului nr. 265 2006;
o - Legea 17 2023 privind regimul deseurilor;;

o - HG nr. 8562002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificarile si  completarile
ulterioare ;

- Legea privind asigurarea pentru accidente de
muica si boli profesionale nr. 346 2802, cu
modificarile si completarile ulterioare.
AT 003-05/1219-2024

Jabricare, au fost

o Ordinul ANRSC nr. 88 2007, cu modificarile si
completarile ulterioare.

Concluzii
Aprecierea globala
Utilizarea CONDUCTELOR DIN
PE SAU PP, CU SUPRAFATA
EXTERIOARA PROFILATA TIP B,

PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE in  domeniile  de
utilizare acceptate este  apreciatd

favorabil, in conditiile specifice din
Romdnia,  daca  se  respectd
prevederile prezentului agrement.

Conditii

o Calitatea produselor si metoda de
examinate  si - gasite
corespunzatoare de catre LABCONSULT PLUS
si BULGAKONTROLA Bulgaria si vor fi
mentinute la acest standard pe toata durata de
valabilitate a acestui agrement.

o Acordand acest agrement, Consiliul
lehnie Permanent pentru Constructii, nie se
implica in prezenfa si sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a monta, comercializa, sau
intrefine produsele.

o Orice recomandare relativ la folosirea
in conditii de siguranta a acestor produse, care
este confinuld sau se refera la acest agrement
tehnic, reprezinta cerinfe minime necesare la
punerea lor in opera.

o PROCEMA  CERCETARE  SRL
BUCURESTI raspunde de exactitatea datelor
inscrise in agrementul tehnic si de incercarile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolva pe furnizori
si san utilizatori de responsabilitatile ce le revin
conform reglementarilor tehnice in vigoare.

o Verificarea mentinerii aptitudinii - de
utilizare a produselor va fi realizata conform
programului  stabilit de camre PROCEMA
CERCETARE S.R.L.. verificarea aspectului si
starea produselor, etanseitatea instalafiei,
precum si verificarea valabilitaii certificatelor

firmei producdtoare; verificarile se vor efectua

la interval de 12 luni, in SITU, la cel puin o

~lucrare selectata din lista de referinfe pusa la

c\ﬁ‘spn:fﬂe de titularul agrementului  tehnic,
actualizata periodic si atasatd la dosarul
tehnic.
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o Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

e Qrice modificare a t1ehnologiei de
Jabricare si sau introducere de noi materii
prime si materiale se va aduce la cunostinfa
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luata in considerare si a se proceda la extinderea

modificarea agrementului tehnic.

o PROCEMA CERCETARLE SRL;
BUCURESTI  va informa Consiliul ~ Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar daca acestea nu dovedesc
menfinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
CTPC declansarea actiunii de suspendare
agrementului tehnic.

e Suspendarea se declanseaza si in cazul
constatarii prin controale, de catre organisme
abilitate, a nerespectarii mentinerii constante a
conditiilor de  fabricatie si  utilizare ale
produselor.

o In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeaza acestor prevederi, se va
declansa procedura de retragere a agrementului
tehnic.

Valabilitatea agrementului tehnic: 18.09.2027
Valabilitatea avizului tehnic: 18.09.2026

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitaia cu cel pufin trei luni inainte de
data expirarii acestuia.

In  cazul  neprelungirii  valabilitdfii
avizului tehnic, agrementul tehnic se anuleaza
de la sine.

Modificarea Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului - de
valabilitate initial.

Pentru grupa specializata nr. 5
Presedinte
ing. Claudia lonescu

3. Remarci complementare ale grupei specializate \

Grupa specializata nr. 5 din PROCEMA CERCETARLE SRL a examinat documentatia si rezultatele

incercarilor referitoare la CONDUCTE DIN PE SAU PP, CU SUPRAFATA EXTERIOARA
PROFILATA TIP B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE produse de firma KONTI HIDROPLAST
din Macedonia de Nord, concluzionand wrmatoarele :

solicitarea beneficiarului pentru agrementul 003-05933-2021 pentru CONDUCTE DIN PE SAU PP,
CU SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA TIP B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE

CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA TIP B,
PENTRU SISTEME DE CANALIZARE produse de firma KONTI HIDROPLAST din Macedonia de

Este esential sa fie respectate conditiile de montaj si intretinere peniru a asigura performanele optime
in perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul are obligatia sa asigure urmarirea
comportarii in exploatare a produselor care fac obiectul prezentului agrement tehnic, datele obtinuie

Jiind prezentate la elaboratorul agrementului tehnic, cu scopul concluzionarii asupra comportarii

L]
respectd prevederile actelor normative yi reglementarilor tehnice in vigoare;
L
Nord corespund domeniului de utilizare (conform pet. 2. 1. din agrementul tehnic);
L]
-
acestora in conditii reale de exploatare;
e Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de intro

AT 003-05/1219-2024

ucere a noi componente sau materiale, se vor

s ; .\l
aduce la cunostinga elaboratorului de agrement tehniex

\
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Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fata de producator.

In laboratorul de incercéri LABKONSULT PLUS Bulgaria (laborator acreditat FA-BAS nr. 71) si
MIRTEC-EBETAM Grecia (laborator notificat NB0437) au fost verificate caracteristicile functionale ale
produselor pe esantioane puse la dispozifie de catre producdator. Rapoartele de incercare cu nr. 1-1316 din
23.01.2023; [-318 din 23.01.2023; 1-1319 din 23.01.2023; 1-1604 din 27.06.2023; 1-1964 din 17.06.2023
emise de LABKONSULT PLUS si PL LT TH 02 din 21.02.2024 emis de MIRTEC-EBETAM sunt atasate
la dosarul tehnic si arata incadrarea parametrilor tehnici ai produselor in prevederile documentatiei de
origine si ale documentelor de referinia romanesti. Produsele sunt certificate de catre BULGAKONTROLA
SA Bulgaria, organism notificat cu nr NBI1814

SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARE

Valoare de

Metaoda de

Incercare

Determinarea UM. | Valoare obtinuti . . . 8
F referingd determinare| efectuata de
CONDUCTE DIN PEID, DN/OD 630, SN8
i.):frferf.mrm, - ! - corespunde in limitele admise % INEO | z4BCONSULT]
-diammetri interior, grosime perete, 3126:2003
Rezistenfa la incdlzire la T-110°C, 150

=30 min,

Idra deteriordri

Fira deteriorar

12091:1995

LABCONSULT)

EN ISO 1143-

Densitate, perete exterior Kgm?® 952 >031) 12019 LABCONSULT
Densitate, perete inerior Kenr’ 951 =930 = :\%: (j&;— LABCONSOLY
{mf.*(;) de fluiditate la cald, perete - ) EN ISO 1133- LABCONSULY?
exterior 2'10min rfe2 <l.6 12022
MER (190°C 5kg). e

S ok e —_ . N ENISO | LABCONSULT]
Rigiditatea tnelara la 23 °C., KN mi 9.76 >8 90692016
Rezistenta la impact la 0 °C % 0 R <10 }jej\j'(:’é’; 8 LARCONSULY
Rezistenta la socuri extene (metoda " 55220 Hsp=1,0 EN 50 LABCONSULT
searii) d90, 8,0keg, -10 °C (fara deteriorari (fard deteriorari 11173:2018
Etanseitatea imbinarilor
(Conditia B — deformare diametrala a
mufei cu 3%, si atevii cu 10%) " ENISO 13259:

Farda modif

Modif pres< 10%

LABCONSULT)

= . 5 Fag . ‘U 217D
~ : };.:- :::: P 0 nj.:;s; - fara scurgeri de fluid | fara scurgeri de fluid <020
s ]hi mm'_ ; 0.5 bar fara scurgert de fluid | fard scurgert de fluid
CONDUCTE DIN PP, DN/ID 500, SN8
Dimensiuni, ) el e ” EN SO el
diametrainterior; grasime pereis, - corespuncde in limitele adniise 3126:2005 LABCONSULT
Rezistenta la incdlzire la T=150 °C, 1 IS0

=30 min,

Fara deteriorari

Fara deteriordri

12091:1993

LABCONSULT

Densitate, perete exterior

Kgnr'

ENISO 1153-

LABCONSULT)

1:2019
Densitate, perete inerior Kegm’® 908 - X }r\%: ; e LABCONSULT)
Indice de fluiditate la cald, perete Lo as | LABCONSULT
exterior g 10min 0,265 ] o L.\%;’;’J.:-
MER (190 C'Skg), i
Indice de fluiditate la cald, perete S N LABCONSULT
i o/ 10minf\ o EN ISO 1133-

MER (190 C5key,

12022

AT 003-15/1219-2024
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i ’ < o9 : ENISO LABCONSULT
s 5 Fla 23" .7 [/ 4 >5
Rigiditatea inelard la 23 °C, kN 9,45 >8 0969-2016
Flexibilitate inelard la 23 C = = : " ENISO LABCONSULT
(deformare la 3094 din d.s) - Fara deteriorari Fara deteriordri 139682009
. : ] ) o EN ISO LABCONSULT
] f ] \ 4 L3
Rezistenta la impact la 0 % % 0 TIR <10 3127:2018
Rezistenfa la socuri extene (metoda 5 Hsp=2,0 Hsoz1,0 EN ISO LABCONSULT
sedrii) d90, 8, 0kg, -10 C (fara deteriorari) (fard deteriordri 11173:2018
Ftanseitatea imbindrilor
(Conditia B — deformare diametrali a
nugﬁe.‘_cn 'jf':"'f; ::’:: ”1:"-{‘;(‘;!7:)3:‘ % Fard modif Modif pres< 10% kA fﬂf{))jg-. L LABCONSULT
- = I‘i .v;rn'n.‘f - 0.05bar - Jard scurgeri de fluid | farda scurgeri de fluid i
s i‘i min‘-i: ~ ﬂ' iuhm- - Jfard scurgeri de fluid | farda scurgeri de fluid
CONDUCTE DIN PP, DN/ID 600, SN8
Dimensiuni, e . e e ENISO S
diametri interior, grostme perers, - corespuride in limitele admise 3126-2005 LABCONSULT]
Rezistenta la incalzive la T=150°C, 1S0)

=30 min,

fdra deteriordri

Iara deteriordri

12091:1995

LABCONSULT

ENISO 1183-

Densitate, perete exterior Ken@ 906 12019 LABCONSULT
Densitate, perete inerior Ken@ 909 - L }J’.?i:)jés_?— [ABCONSULT
;'ndm¢ de fluiditate la cald, perete o ENISO 1133- LABCONSULT
exterior g min 0,461 <13 12022
MFR (190°C5kg), =i
7f Ts i ] 43 wele T - i i 4 I»‘.'; L1
Jff?cfrc:{’ de fluiditate la cald, peretc . - ) EN ISO 1133- LABCONSUL1
interior g 10min 0.354 <l.5 12002
MER (190 C Ske), iy
- . T ey - . EN IS0 LABCONSULT
Rigiditatea inelard la 23 “C, kN 10,67 =8 0969:2016
Flexibilitate inelara (a 23 C Bk detoriarivi L dbieriordig EN ISO LABCONSULT
(deformare la 30% din dew' R b 13968:2009
g - : &5 o ENISO LABCONSULT
Rezistenja la impact la 0 C %5 ] TiR < 10 31372018
Rezistenta la socuri extene (metoda . Hsu=2,0 Hso21,0 EN ISO LABCONSULT
sedrii) d90, 8.0kg, -10 C (fard deteriordrt) (fara deteriorari 11173:2018
Ftanseitatea imbindrilor
(Condifia B - deformare diametrald a
mufei cu 5%, gia .fm_'u cu 10%) % R modil Modif pres< 10% EN SO 13259: JABCONSULT]
- t= {3 nun; p--03bar it i SR e 2020
. 2 - fara scurgeri de flwid | fara scurgeri de fluid
= t=dJ3min; p=10,05bar I;‘?’m‘r Tm:rhr Pl '.ﬁ’ i I,f(“u'i \'can ert de fluid
- 1= 13nmin; p= 0.5 bar : NGRS RN SRR PeRES ik
CONDUCTE DIN PP, DN/OD 630, SN8
Dimensiuni, T . EN ISO A—
- g 2 > se = i NSUL
~diametru interior, grosime perele, poresputIgy milipiines aiss 3126:2005 LABCONSULL
Rezistenta la incdlzire la T- 150 °C. 1 o i s o e IS0 S e
30 min, - Fara detertordri Fara deteriordri 1209] 1995 LABCONSULT
i ; ; s EN ISO LABCONSULT
- 13 ¢ AT ) .
Rigiditatea inelard la 23 °C, kN 14,95 >8 9969:2016
Flexibilitate inelard la 23 C EN IS0 LABCONSULT

(deformare la 30% din dei

Fara deteriordri

Fdra deteriordri

130968: 2009

CONDUCTE DIN PP, DN/OD 400, SN8

Dimensiuni, e e Ao IS EN ISO R

et iNbGAIH, rosiond parsth - corespuride in limitele admise 3126-2005 LABCONSULT)

Rezistenta la incalzire la T=130 °C, ¢ . S . o IS0 e

_30 min - Fdra deteriordri Fdara deteriordri 120911995 LABCONSULY
ST — . B LR 5 1 i ENISO LABCONSULT]

Rigiditatea inelard la 23 °C, ANm 12,10 1 _ >8 0969-2016

Flexibilitate inelara la 23 °C EN IS0 LABCONSULT)

(deformare la 30% din de

Fara deteriordri

13968.: 2009

AT 003-05/1219-2024
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FITINGURI

Rigiditatea inelard la 23 °C, TEU e . - EN ISO MIRTEC
ot KN nr 14,19 =5 e Craw
ID250XTD250 SN 13967:2009 EBETAM
Rezistenta la impact la 0 °C, h=500mm| P — Fara deteriorari ENISO MIRTEC
TEU ID250XTD250 SN¥ s 13263:2017 EBETAM
Efeatul inedlairil T=130C, ¢ =30 mmin, - Fdara deteriordri Fiéra deteriordri EN IS0 MIRTEC
TEL [D250XTN 250 SNS : 380:2005 EBETAM
Rigiditatea inelard la 23 °C, Cor 45 LN 12.57 =8 EN ISO MIRTEC
D200 SNS ' 0 = 13967:2009 EBETAM
Rezistenfa la impact la 0 °C, h=500mm| Bliva dtoricrivi . ENISO MIRTEC
Cot 45 1D200 SN8 ' i 13263:2017 FEBETAM
Efectul incalzivii T=150 °C, 1 =30 min,| Edra-dedertordvi Fiva deteriorde EN ISO MIRTEC
Cot 43 ID200) SN§ 380:2003 EBETAM
Densitate, Cot 43 [D200 SN¥ Kgom?® NO() - & ;'s_;:);;hh ;.gf;ii /
Rezistenja la impact la 0 °C, h=500mm| Eiva deteriordiri Fara deteriordri EN ISO MIRTEC
mufe [D250 SNS ' 13263:2017 EBETAM
Efectul incalzivii T-150 °C, 1 =30 min| Foves dotoriorart s hmionte FN ISO MIRTEC
mufi 1D250 SNX 380:2005 EBETAM

Grupa specializata nr. 5 din cadrul PROCEMA CERCETARE S.R.L. isi insuseste rezultatele
incercarilor efectuate de catre LABKONSULT PLUS Bulgaria (laborator acreditat EA-BAS nr. 71) si
MIRTEC-EBETAM Grecia (laborator notificat NB0437).

4. Anexe

Extrase din Procesul Verbal Nr. 1743 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din data
de 05.09.2024

Grupa Specializata nr. 5 din §.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. intrunita in wrmatoarea
componentd: ing. Claudia lonescu
CS ing. Liliana Militaru
CS3 ing. Mihaela Balan
C'S ing. Laszlo Széll

a analizat cererea si documentagia tehnica, inamtate SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL
Bucuresti si prezentata de raportorul desemnat, referitoare la ,, CONDUCTE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA TIP B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE ",
Ca urmare a expunerii sus{inute de raportorul Grupei Specializate nr. 5 si pe baza Dosarului
Tehnic, s-au constatat urmdtoarele aspecte:
- documentafia tehiica sus(ine cererea de Agrement Tehnic;
- produsul corespunde ceringelor de performanti pentru lucrari curente, cu conditia ca la punerea
in opera sa se respecte prevederile reglementarilor tehnice in vigoare;
- producatorul trebuie sa aiba asigurat controlul produsului de cdtre un laborator acreditat care
sa efectueze determindrile conform normelor, {indnd evidena acestora la zi pentru verificare.

Grupa specializata nr. 5 a 5.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. propune aprobarea Agrementului Tehnic
003-05'1219-2024 ,, CONDUCTE DIN PE SAU PP, CU SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA
TIP B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE" cu termen de valabilitate 18.09.2027.

S-a incheiat procesul verbal nr. 174305.09.2024

Dosarul tehnic al Agrementului Tehnic nr. 003-05/1219-2024 continind 96 pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.
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" Fig 1 Conductd din PE Fig 2 Conductd din PP

Cot Teu egal Ramificatie la 45°

Reductie excentricd Adaptor tranzitie Dop Mufa dubli

Ramificatie redusa Teu redus %
Fig 3 Fitinguri din PE si PP
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Fig. 4 a, b, ¢, d - Conectarea tevilor profilate PP cu mufe din PP

5a, b 5¢, d

Fig. 5 a, b, ¢, d - Conectarea tevilor profilate cu piese de conectare din PVC sau PE

ik Mortar de ciment ax.
05xDn ~—— / jo—— (14 %D
on 500 mm y \ ori 500 mm
/ N\
£ %
Beton

| \ Substrat de
\ \ , “nisip

LTub KONTI KAN PP-+HM

Fig. 6 - Asamblarea fevilor profilate PP sau PE in camine de vizitare din beton
AN
i)

A -
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Fig. 7 - Asamblarea tevilor profilate PP sau PE in camine de vizitare din PE-PP

Capac de acces din fonta
Placa de distributie a greutatii din beton Placa de distributie a greutatii din

beton

Corpul drumului

minului de vizitare

mun

H - Inalimea

150 - 200 mm

= Corpul drumului

H - indltimea
caminului de
vizitare

Raportorul grupei specializate nr. 5

Membrii grupei specializate

ing. Claudia lonescu

C'S ing. Liliana Militaru

('S3 mg. Mihaela Balan .~
( /
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CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECNYBJIMKAHCKHII KOHIIEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII IMPOMBIIIVIEHHOCTH CTPOUTEJILHBIX
“INMACOM” MATEPHAJIOB “HHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBLIECTBO C OI'PAHUYEHOM OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERC?TARI STIINTIFICE CThIO HAYYHO-UCCJEJOBATEJILCKUI U
$1 PROIECTARE IN DOMENIUL NMPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKUN HHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII CTPOUTEJIBHBIX MATEPUAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pecnybnuka Monnosa, myH. Kuiuntoy,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-10-29  yn. Capmusexertyca, 15, Tein, dakc 521-130,52-10-29
27122023 nr. 01/43 r 1
Ty din — "DEMATEK WATER

MANAGEMENT" SRL

Va fnaintam prezentul Aviz la Evaluarea tehnica nr. nr. 02/05-056:2023 care
a fost aprobatd in data de 15 decembrie 2023 la ICSP "INMACOMPROIECT” SRL.
Avizul tehnic al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii il vom transmite
dupa ce va fi semnat la Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale al Repu-
blicii Moldova.

Director 22\ AL Belousova

Ex. V. Proaspat
+373 22521029


http://www.inmacomproiect.md

ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului-verbal al sedintei de avizare din data de 18 septembrie 2024,
nr. 194491 al Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in

constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 003-05/1219-2024, elaborat de SC PROCEMA CERCETARE SRL, pentru
Conducte din PE sau PP, cu suprafata exterioara profilata tip B, pentru sisteme de
canalizare produs/e de KONTI HIDROPLAST, 1480 Gevgelija, Str.Industrica bb, Macedonia
de Nord.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 18 septembrie 2026 si se
poate prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul
tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 18 septembrie 2027, pentru

titular, producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SUBSECRETAR DE STAT
loan Cristian HAJDUC

Cl



MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Evaluare Tehnica
Moldoveneasci

Evaluare tehnica
Nr. 02/05-047:2023

Valabilitate pdnd la 30.12.2026

Cod NM MD 3917 21
Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®

Titular: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roménia,
Tel.: +40 723 36 45 25.

Producitor: "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5,
tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964

Evaluarea tehnica a fost emisd de ICSP ,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, or. Chisinau,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de incélzire, climatizéri, ventilatii sanitare, gaze, electrice".

Prezenta evaluare tehnica contine 16 pagini si anexa 20 pagini care face parte integrantd din pre-
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnica este eliberata in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea
si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluirii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotararea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicd
tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

_Grupa specializata nr. nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizand Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-
mania referitor la: "Tevi multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST®" fa-
bricate de firma "KONTI HIDROPLAST". Macedonia, 1480. Gevgelija, Str. Industriska
nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964, elibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/05-
047:2023 in conformitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente
domeniului de referinta si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGE-
MENT" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintda

Teava multistrat din PE 100 - RC, este

fabricatd de

firma KONTI HIDRO-

PLAST, in Macedonia, din polietilend
(PE 100 si PE 100 - RC) cu straturi co-
extrudate atat din exterior cét si/sau in in-
teriorul tevii, pentru transportul apei reci
destinate consumului uman. Domeniul de
fabricatie include clasificarea tevilor in 3
tipuri de conducte descrise mai jos, alca-
tuite din straturi diferite de material.
Tabel 1.Tip 1: Teavd monostrat

Teava de culoare neagra cu
Aspect dungd albastra sau de cu-
loare albastra 100%
D : Alimentare cu apa potabila,
omeniu . .
e instalatie subterana, cu po-
utilizare = 5
zare cu sau fara pat de nisip
NMaseiial Integral PE 100-RC, monos-
trat
Dimensiuni | DN (mm): 25 - 800
/ SDR*/ SDR 17: SDR11: SDR9;
Clase presi- | SDR7.4; SDR6
une PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32
Teava péand la DN 125 mm
Forma de disponibila in colaci, de la
livrare DN 140 mm — bare drepte de
6msil2m

Tabel 2. Tip 2: Teava multistrat

Aspect

a. Teava cu strat dublu: exterior
de culoare neagra (sau albastrd)
din PE 100 sau PE 100 RC:

Evaluare tehnica 02/05-047:2023

strat interior din PE100 RC
(min 2,5 mm sau 8%) de cu-
loare albastrd (sau neagrd). daca
exteriorul este de culoare nea-
gra, teava va contine o dunga
albastra pentru identificarea
apei potabile.

b. Teava cu strat triplu — stratu-
rile exterior si interior de cu-
loare albastra sau neagra, din
PE 100 RC (grosimea straturilorn
min. 2,5 mm sau 8% DN), iar
stratul din mijloc din material
PE 100, de culoare neagra sau
albastra.

Alimentare cu apa potabild, in-

Domeniu : 5
- stalatie subterana. cu pozare cu
utilizare . s
sau fara pat de nisip
a. Dublu strat PE 100 RC / PE
Material L :
b. Triplu strat PE100 RC/PE
100/PE 100 RC, co-extrudate
Dimensiuni |[DN (mm): 25 - 800
/ SDR*/ SDR 17; SDR11; SDR9:
Clase pre- |SDR7.4; SDR6
siune PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32
Teava pana la DN 125 mm dis-
Forma de |ponibila in colaci, de la DN 140
livrare mm — bare drepte de 6 m si 12

m |

Tabel 3. Tip 3: Teavd multistrat cu strat
aditional protector din PP cu/ fara fir con-

ductor

Aspect

Teava monostrat de culoare

neagrd din PE 100 RC sau
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teava multistrat de culoare
neagrd/ albastra din PE100
RC/ PE 100 cu dunga albastra
cu 0 manta protectoare din po-
lipropilend, culoare albastra
(pentru apa potabila).
Grosimea minima a invelisului
de protectie din PP depinde de
DN al tevii; tevile de dimensi-
uni mari au 0 manta mai
groasd din cauza incarcdrilor
mai grele pentru care sunt pro-
iectate. Rezistenta de imbinare
dintre mantaua protectoare $i
conducta de baza a fost aleasa
cat sa compenseze fortele de
forfecare care apar in timpul
pozitiondrii tevilor.

Alimentare cu apa potabila,
instalatie subterand, cu pozare
fara pat de nisip

Domeniu
utilizare

PE 100 RC, PE 100, PPHM
Stratul de protectie din PP are
erosime minima de 0.8 mm si
este suplimentar grosimii con-
ductei;

In varianta cu fir din inox sau
cupru (gr. max. 2 mm), mate-
rialul conductor se integreaza
in procesul de productie sub
stratul de protectie din PP, cu
rol in detectarea defectelor
conductelor in exploatare.

Material

Dimensiuni [DN (mm): 25 - 800

/ SDR*/ SDR 17; SDR11; SDRY;
Clase presi- [SDR7.4; SDR6

une PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

De la DN 25-75 mm 1in colaci;
Dimensiunile de la DN 90 mm
— bare drepte de 6 msi 12 m

Formai de li-
vrare

* SDR =d./e,, raportul dintre diametrul exterior si gro-
simea peretelui.

Cerinte pentru materialul PE 100 RC
Pentru fabricarea peretilor tevilor multis-
trat KONTI HIDROPLAST® se folosesc

mai multe combinatii de materiale (Tab.
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2, Tab. 3), nu doar PE 100. Materialul
component din alcatuire PE 100-RC, este
o polietilend de inaltd densitate, diferita
de PE 100 prin rezistentd semnificativ
mai ridicata la abraziune, fisurare si pro-
pagarea lentd a fisurilor in comparatie cu
PE 80 si PE 100 uzuale. Deoarece mate-
rialul PE 100-RC depaseste cerintele mi-
nime aplicate in cazul PE 100, pentru ca-
racterizarea acestui tip de polietilend a
fost introdusd cerinta suplimentard de
efectuarea unui test complet de fluaj
FNTC, pentru a diferentia comportamen-
tul la rupere (friabil si ductil) in timpul fi-
surdrilor la solicitarile de mediu.

Pentru alegerea materialului tevilor in
vederea reducerii riscului de deteriorare a
sistemului de tevi instalat, conductele cu
mai multe straturi fatd de cele monostrat,
sunt fabricate pentru utilizare in conditii
specifice dificile de instalare, unde sunt
necesare tehnici alternative de montaj
(montare neconventionala a tevilor fara
pat de nisip).

1.2 Identificarea produselor

Tevile sunt marcate din fabricatie rea-
lizat prin imprimare intr-o culoare con-
trastantd cu culoarea tevii (alb, pentru apa
rece):

- numele producdtorului;

- norma de fabricatie

- tipul de teava (tip 1, 2, 3);

- dimensiunile nominale: DN ext X €;

- specificarea materialului;

- seria SDR; clasa de presiune PN;

- data (z/L/an; ora) si locul de fabrica-
tie.

Fiecare livrare va fi insotita de declara-
tia de performanta, aferenta lotului de fa-
bricatie, precum si de certificatul de ga-
rantie.
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2 EVALUARE TEHNICA

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Tevile sunt utilizate la executarea si ex-
ploatarea instalatiilor sanitare interioare
sau exterioare de apd rece, pentru:

- cladiri civile (de locuit, social-cultu-
rale, administrative, laboratoare, cladiri
similare din industrie-grupuri sanitare,
etc.) si cladiri industriale (de productie
si/sau depozitare) la care se foloseste apa
potabild:

- transportul si distributia din retele ex-
terioare de alimentare cu apd de consum
(intre bransamentele instalatiilor interi-
oare de alimentare cu apd si statiile de ri-
dicare a presiunii din cladiri/ ansambluri
cladiri);

- instalatiile de apa pentru stingerea in-
cendiilor. in cazul in care nu sunt comune
cu instalatiile interioare de alimentare cu
apa;

- retele exterioare de canalizare din an-
samblurile de cladiri, cuprinse intre racor-
durile instalatiilor interioare de canalizare
si colectoarele principale de canalizare ale
localitatilor sau statiile de epurare a apelor
uzate ale ansamblurilor de cladiri;

- retele de colectarea, depozitarea si
tratarea apelor pluviale pentru irigatii sau
combaterea incendiilor.

Nu se utilizeaza pentru instalatii de in-
calzire sau instalatii sanitare de apa calda
menajera, tmax 60 °C.

Presiunea maxima de instalare este de
32 bar.

Produsele cuprinse in aceastd evaluare
tehnica se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie Intocmit cu respecta-
rea Legii 721-X11I din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii. cu modificérile si
completarile ulterioare si a reglementdri-
lor tehnice 1n vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului

2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Evaluare tehnica 02/05-047:2023

Rezistentd mecanicd si stabilitate —
Pentru fabricarea peretilor tevilor multis-
trat se folosesc mai multe combinatii de
materiale (Tab. 2, Tab. 3). Procedeul de
fabricatie si materia prima utilizata con-
ferd produselor caracteristici fizice $i me-
canice ridicate (tabelul 1): indice de flui-
ditate la cald in masa, densitate, reversia
longitudinald a tevii (dupa incalzire la
110°C si racire), rezistenta hidrostatica la
presiune interioara la 20 °C si la 80 °C (tip
test: apd in apd, capsulare tip A, conditii
expunere: 165 h, o inelarad indicata 5,4
MPa), proprietdti de tractiune (alungirea
la rupere), rapoarte de incercare anexate
in dosarul tehnic. Produsele in toate vari-
antele constructive prezintd o buna rezis-
tentd mecanica la manevrele din exploa-
tare, in domeniul de utilizare acceptat si in
conditiile normale de punere In opera.

Securitatea la incendiu - Produsele
nu fac obiectul acestei cerinte particulare
de comportare la foc. In exploatare nu
prezintd riscuri de incendiu, deoarece sunt
utilizate pentru transportul apei reci la uti-
lizator, oricare ar fi modul de montaj (in-
gropat, sau aparent suprateran sau aerian).

Securitatea incendiara conform NCM
E.03.02.

Igiend, sandtate si mediu inconjurd-
tor - Materialele utilizate nu contin sub-
stanfe radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente daunatoare sa-
natatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurator. La executarea lucrérilor, se
vor respecta urmdtoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02: Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154
din 28.03.2003;

Siguranta si accesibilitate in exploa-
tare - Produsele nu prezinta riscul de ac-
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cidente la utilizarea lor normald si in con-
ditiile prevazute in instructiunile tehnice
date de producitor.

Siguranta si accesibilitatea in exploa-
tare a traseelor de distributie si transport
- realizate cu teava multistrat KONTI HI-
DROPLAST®, este asiguratd daca sunt
respectate:

- alegerea prin proiectare a dimensiu-
nilor. presiunii de utilizare si a materialu-
lui tevilor in vederea reducerii riscului de
deteriorare a sistemului de tevi instalat:

- indicatiile producatorului privind rea-
lizarea corectd a imbindrilor dintre tevi si
fitinguri;

- indicatiile de punere in opera din pro-
iectul de executie:

- exploatarea in conditii normale a in-
stalatiilor, executarea reviziilor curente, a
reparatiilor si intretinerea lor, functie de
capacitatea instalatiilor de utilizare, im-
pusa de normele in vigoare cu stabilirea:

* masurilor care trebuie luate in caz
de avarii si intreruperi ale activitatii de ali-
mentare cu apa (ex: cazul fisurarii tevilor)
din cauze cum ar fi:

a. montarea lor descentrata in fitinguri
si realizarea unor imbinari cu defecte; se
asigura coaxialitatea tevii cu fitingurile si
se reface asamblarea cu tuburile multis-
trat;

b. depasirea presiunii de serviciu sau a
temperaturilor maxime de lucru; limitarea
lor la valorile nominale;

Protectia impotriva zgomotului — Nu
influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Procedeul de
fabricatie si materia prima utilizata con-
fera produselor impermeabilitate la apa si
etanseitate. Tevile multistrat sunt reali-
zate din straturi de polietilend de inalta
densitate co-extrudate. Constructia si
montarea lor este astfel conceputa incat
punerea lor in operd sa necesite un con-
sum redus de energie.

Izolare termicad — Nu influenteaza
aceasta cerinta.

Utilizare sustenabild a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificarile si completa-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Tevile prezintd o bund rezistentd la
agenti chimici, la imbatranire. Durata mi-
nima de viata a produsului este apreciata
de producator la 30 ani, in conditii nor-
male de exploatare.

Producatorul acorda o garantie de
2 ani de la data punerii In opera, asigurata
in conditiile respectarii domeniului de
utilizare si a instructiunilor de instalare.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Produsele se produc pe linii tehnolo-
gice automatizate. Produsele se reali-
zeazd pe baza normelor tehnice ale pro-
ducétorului, in conditii care asigura re-
productibilitatea performantelor aferente
domeniului de utilizare preconizat.

Principalele faze de fabricatie cu-
prind:

- verificarea tehnica permanenta a li-
niei de fabricatie a produsului, conform
instructiunilor de lucru proprii firmei
KONTI HIDROPLAST, Macedonia;

- controlul materiei prime;

- pregdtire si pornire extrudere §i co-
extrudere;

- pornirea procesului de productie
propriu - zis prin operatori si control au-
tomatizat;

- extrudare/ coextrudere polietilena,
cu urmarirea in permanenta a aspectului
tipului de teava produsad, cu evitarea de-
formarilor si pastrarea formei, a aspectu-
lui neted si fara linii longitudinale sau va-
riatii de culoare;

- racirea tevilor prin baie de racire;

- imprimarea marcajului pe teava;

- verificarea tevii in laboratorul fir-
mei, prin mostre prelevate de pe fluxul de
productie;
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- bobinarea, legarea si etichetarea te-
vii;

- depozitarea si livrarea productiei.

Firma KONTI HIDROPLAST, Ma-
cedonia, detine  certificate  ISO
9001:2015: EN ISO 14001: 2015:
OHSAS 18001:2007:  EN [SO
50001:2011.

In vederea asigurarii constantei cali-

tatii, producatorul va urmari:
e Intern unitatii: controlul intern
sever si eficient atat pentru mate-
riile prime $i respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producatorului.
e Extern unitdtii: mentinerea unei
forme de certificare recunoscuta
pentru sistem $i produs.
Evaluarea conformitdtii produselor
poate fi efectuata dupa sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European §i al Consiliului din 9
martie 201 1.

Produsele evaluate se situeaza la nive-
lul cel mai inalt al standardelor internati-
onale datorita performantelor calitative.

2.2.4 Punerea in operi

Punerea in operda se realizeaza con-
form instructiunilor producatorului si a
reglementarilor In vigoare din domeniu.
Ea se va face de catre specialisti calificafi
si atestati In acest tip de lucrari care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producator si prezenta evaluare.

Tevile PE 100 RC multistrat sunt ase-
zate si asamblate la fel ca si conductele PE
100. Se recomanda ca acestea sd fie po-
zate in santuri pe pat de nisip la o adan-
cime peste addncimea minima de inghet
(50-90 cm), in functie de zona climatica a
amplasamentului. Instalarea tevilor poate
fi efectuatd la o temperaturd a aerului de
pana la-5°C.
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Datorita rezistentei lor ridicate la sar-
cini punctuale si zgérieturi ale suprafete-
lor, unde conditiile de amplasament nu
permit realizarea santurilor de pozare, pro-
ducdtorul recomandd ca montaj alternativ
si instalarea conductelor direct in sol fara
pat de nisip sau rambleu, care este de obi-
cei folosit ca strat de protectie. Rezistenta
ridicatd a conductelor PE 100 RC fatd de
propagarea lentd a crapaturilor permite
asezarea tevilor in soluri grele cu rambleu
si ambalare din roci si pietre sfardmate
pand la 60 mm. Fragmentele de sol trebuie
sa sustind in mod uniform conducta in ju-
rul circumferintei acesteia.

- pentru utilizarea numai Ingropat,
adancimea gropii de montaj este corelata
cu dimensiunile produsului incat sa asi-
gure acoperirea integrala a acestuia. Baza
santului de montaj trebuie sa fie plana;

- prin sapaturd trebuie sa se asigure
spatiul de montaj atét in plan orizontal cét
si in plan vertical, indiferent cad sdpatura
se executd cu peretii verticali (cu sau fard
sprijin) sau cu taluz Inclinat;

- pe fundul gropii de montaj se aseaza
uniform un strat de 5 + 15 cm de nisip;

- se aseazd produsul intr-o pozitie sta-
bila pe fundul gropii si se executd lucra-
rile auxiliare de montaj care prevad:

- verificarea integritdtii tevii multis-
trat, privind posibilele deteriorari ca ur-
mare a transportului, depozitarii sau ma-
nipuldrii necorespunzatoare;

- verificarea caracteristicilor (DN, PN,
tipul tevii) conform cu proiectul de mon-
taj:

Polietilena poate fi conectatd dintre
tevi sau tevi si echipamente in moduri di-
ferite. Cele mai frecvente sunt:

* Sudarea cap la cap

* Sudarea prin electrofuziune

* Conectarea mecanica

La saparea santurilor de montaj si la
instalarea rezervorului vor fi respectate
normele de protectia muncii in vigoare.
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Prevenirea noncalitatii in procesul
executdrii lucrarilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Pentru fabricarea peretilor tevilor mul-
tistrat se folosesc mai multe combinatii de
materiale, nu doar PE 100. Materialul
component din alcatuire PE 100-RC, este
diferit de PE 100 prin rezistentd semnifi-
cativ mai ridicatd la abraziune, fisurare si
propagarea lentd a fisurilor In comparatie
cu PE 80 si PE 100 obisnuite: astfel prin
conceptia lui, pentru ca PE 100-RC depa-
seste cerintele minime aplicate in cazul
PE 100, s-a introdus o cerinta suplimen-
tard de verificare pentru materia prima
prin testul complet de fluaj la solicitdrile
de mediu (Full Notch Creep Test, FNCT),
in acord cu cerintele din norma PAS
1075:2009-04, creata specific pentru a re-
glementa parametrii de fabricatie pentru
acest tip de polietilend de inalta densitate.

Pentru alegerea materialului tevilor in
vederea reducerii riscului de deteriorare a
sistemului de tevi instalat, conductele cu
mai multe straturi fata de cele monostrat,
sunt fabricate pentru utilizare in conditii
specifice dificile de instalare, unde sunt
necesare tehnici alternative de montaj
(montare neconventionald a tevilor fara pat
de nisip).

Utilizarea lor pentru obiective de con-
structii, se va face pe baza regulilor de
calcul in vigoare pentru dimensionare in-
stalatii interioare sau exterioare de apd
rece. in acord cu: NCM A.08.02, CP
(G.03.02, CHuIT 2.04.02. GOST 12.3.00.
precum si precizarile din prezenta Evalu-
are Tehnica.

Depozitarea, transportul si livrarea
produselor se face in acord cu instructiu-
nile firmei producitoare.
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Proiectarea lucrarilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, {inand seama de
recomandarile producatorului.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asiguratd si garantata de producator si co-
merciant prin declaratia de performanta
eliberatd pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o data in an de grupa speciali-
zata care a elaborat Evaluarea tehnicd pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sotite de Evaluarea tehnica, de Declaraia
de conformitate cu acesta (datd de produ-
cdtor sau de reprezentantul acestuia), de
Certificate, declaratie de performanta
pentru materiile prime i materialele utili-
zate si de instructiuni de utilizare, exploa-
tare si intretinere elaborate dc producator
in limba roména. Producatorul va furniza
datele privind conditiile de transport, ma-
nipulare si depozitare.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operad a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor
de executie din proiect, tinand cont de re-
comandarile producatorului.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
crarii.

Punerea in operd a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.
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3 Remarci complimentare ale grupei specializate
3.1 Grupa specializatd nr. 5 a examinat produsele si remarca ca:

- Tevile multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST® sunt realizate pe linii
tehnologice moderne (utilaje, masini, instalatii) i automatizate si fiind aplicate corect vor
avea in continuare o comportare corespunzitoare in exploatare, in conditiile specifice ale
Republicii Moldova;

- constanta calitatii este asigurata prin autocontrol de producator prin laboratorul propriu
si control exterior — Certificate EN ISO 9001:2015, EN ISO 14001:2015, OH SAS 18001;

- orice modificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii
prime care vor conduce la modificdri ale caracteristicilor, se vor aduce la cunostinta elabo-
ratorului de Evaluare tehnica.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezintd pericol pentru sanitatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantata de producator si comerciant prin declaratia
de performanta eliberatd pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a Tevilor multistrat din PE 100 - RC marca
KONTI HIDROPLAST® este apreciata favorabil, daca se respecta prevederile prezentei
Evaluari Tehnice.

Conditii implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau

¢ Calitatea produselor si metodele de uti- . . .
drepturile legale ale firmei de a comercia-

lizare au fost examinate si gasite satisfa- I s
catoare de ICSP "INMACOMPROIECT" 148 Produsily

SRL. ; 3 :
e Trebuie mentionat ca orice recoman-

dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continutd in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnica cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de Incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
cepta nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau dauna survenitd in legatura
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct

e Oriunde se face referire in aceasta eva- S i :
sau indirect al folosirii acestui produs.

luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut In vedere ca aceste
acte sa fie in vigoare la data elaborarii
acestei evaluari;

e Detindtorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecarui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se

Evaluare tehnica 02/05-047:2023 Pag. nr. 8



VALABILITATE: 30 decembrie 2026

NOTA:

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazé de grupa specia-
lizata respectivd minimum o datd in an.

2. Prelungirea valabilitdtii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni nainte de data expirarii termenului stabilit.

3. In cazul neprelungirii valabilititii, Evaluarea tehnica se anuleaza de la sine.

M Anastasia BELOUSOVA

DIRECTOR
ICSP "INMACOMPROIECT" SRL

Evaluare tehnica 02/05-047:2023 Pag. nr. 9



DOSARUL TEHNIC
Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei
Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roma-
nia.

Producitor: "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215
225, fax: +389 34 211 964

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incadlzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice"

Evaluare tehnica 02/05-047:2023 ' Pag. nr. 10



A. DESCRIEREA
1 Principiul

RAPORT TEHNIC

Teava multistrat din PE 100 - RC, este fabricata de firma KONTI HIDROPLAST, in Ma-
cedonia, din polietilena (PE 100 si PE 100 - RC) cu straturi co-extrudate atét din exterior
cét si/sau in interiorul tevii, pentru transportul apei reci destinate consumului uman.

2 Elemente componente primare

Tabel 1.Tip 1: Teavd monostrat

Aspect

Teava de culoare neagra cu dungd albastra sau de culoare albastra
100%

Material

Integral PE 100-RC, monostrat

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 - 800
SDR 17: SDR11: SDR9:; SDR7.4;: SDR6
PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Tabel 2. Tip 2: Teava multistrat

a. Teavi cu strat dublu: exterior de culoare neagra (sau albastra) din
PE 100 sau PE 100 RC; strat interior din PE100 RC (min 2,5 mm
sau 8%) de culoare albastra (sau neagra). dacd exteriorul este de cu-
loare neagra, teava va contine o dunga albastra pentru identificarea

Aspect apei potabile.
b. Teava cu strat triplu — straturile exterior si interior de culoare al-
bastrd sau neagri. din PE 100 RC (grosimea straturilor min. 2,5 mm
sau 8% DN), iar stratul din mijloc din material PE 100, de culoare
neagra sau albastra.
i a. Dublu strat PE 100 RC / PE 100
Material

b. Triplu strat PE100 RC/PE 100/PE 100 RC, co-extrudate

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 - 800
SDR 17: SDR11: SDR9: SDR7.4: SDR6
PN (bar): 10, 16. 20, 25, 32

Tabel 3. Tip 3: Teava multistrat cu strat aditional protector din PP cu/ fara fir conductor

Aspect

Teava monostrat de culoare neagra din PE 100 RC sau teava mul-
tistrat de culoare neagréd/ albastrd din PE100 RC/ PE 100 cu dunga
albastrd cu o manta protectoare din polipropilena, culoare albastra
pentru apa potabila). Grosimea minima a invelisului de protectie
din PP depinde de DN al tevii; tevile de dimensiuni mari au o
manta mai groasa din cauza incarcarilor mai grele pentru care sunt
proiectate. Rezistenta de imbinare dintre mantaua protectoare si
conducta de bazi a fost aleasa cat sa compenseze fortele de forfe-
care care apar in timpul pozitiondrii tevilor.

Material

PE 100 RC, PE 100, PPHM

Stratul de protectie din PP are grosime minima de 0.8 mm si este
suplimentar grosimii conductei:

In varianta cu fir din inox sau cupru (gr. max. 2 mm), materialul
conductor se integreaza in procesul de productie sub stratul de pro-
tectie din PP, cu rol in detectarea defectelor conductelor in exploa-
tare.

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 — 800 SDR 17: SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6
PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Evaluare tehnica 02/05-047:2023
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3 Elemente

Cerinte pentru materialul PE 100 RC

Pentru fabricarea peretilor tevilor multistrat KONTI HIDROPLAST® se folosesc mai
multe combinatii de materiale (Tab. 2, Tab. 3), nu doar PE 100. Materialul component din
alcdtuire PE 100-RC, este o polietilena de inalta densitate, diferitd de PE 100 prin rezis-
tenta semnificativ mai ridicata la abraziune, fisurare si propagarea lenta a fisurilor in com-
paratie cu PE 80 si PE 100 uzuale. Deoarece materialul PE 100-RC depaseste cerintele
minime aplicate in cazul PE 100, pentru caracterizarea acestui tip de polietilena a fost in-
trodusa cerinta suplimentara de efectuarea unui test complet de fluaj FNTC, pentru a dife-
rentia comportamentul la rupere (friabil si ductil) in timpul fisurarilor la solicitarile de
mediu.

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este nsotita
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia prima, care trebuie sa fie insotita de buletine de analiza respective, dupa cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitétii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in opera
Punerea iIn operd a produselor evaluate se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluari tehnice.

B. REFERINTE

Utilizari pentru executarea si exploatarea instalatiilor sanitare interioare sau exterioare de
apa rece in tarile UE, Romania.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

I Aviz sanitar Nr. P-17205/2023 din 12 mai 2023 eliberat de Agentia Nationala pentru
Sanatate publicad a Republicii Moldova:

2 Grupa specializatd nr. 5 1si insuseste rezultatele conform Agrementului tehnic roménesc,
eliberat de INCD URBAN-INCERC - Sucursala Iasi. Romania.

Sinteza rezultatelor conform tabelului 1.

Tabelul 1.

Nr. Caracteristica

UM Metoda de Valoare Valoare Unitatea
incercare de referinta Masurata executanta

A. Determindri pe probe de materie prima: Borealis BorSafe HE3490-LS-H, polietilen de inaltd densitate
(HDPE 100-RC negru) prelevate din lotul 5160734/ 2018, cerinte pentru material conf. SR EN 12201-
2+A1:2014 si PAS 1075: 2009-04

Indicele de fluiditate la cald L:aborator tehnic
| lTn masa (MI"R). C’0|'1d|1n.“ . I%O 1133- KONTIHIDRO-
emperatura de extrudare: |g/10 min| 1:2011 02-14 0,242 PLAST
190°C Greutate proba: SKg, Metoda A Mseadonin
timp: 10 min.
SR EN ISO Laborator tehnic
2 | Densitate la 23°C Kg/m? | 1183-1:2013 > 930 946,2 KONTIHIDRO-
Metoda A PLAST
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(OS]

Continutul de materii vola-
tile Conditii: Temp. de exa-
minare: 1052°C Timp: 65
min.

mg/kg

SR EN
12099:1999

<350

159

Macedonia

B. Determindri pe probe de tevi KONTI HIDROPLAST® cerinte fizice si mecanice pentru tevi conf. SR

EN 12201-2+A1:2014

B1. teava tip 1, din polietilend PE 100 RC, DN 250, PN 10, materie prima polietilena Borealis HE3490-LS-
H, lot 20B12595/ data productiei tevii 03.03.2018, Raport incercari nr. 18-6H06-000035/ 12.05.2018

Aspect (cap. 5.1): negru cu dungi albastre

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA DVGW DW8146 BN0452 TW DIN 12201-2 PN10 PE
100 RC TYPE 1 K1367 SDR17 ®250x14,8 GRAD B 03 18 06 35

Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201- | dem max: 251.5 251,1
1 | (Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, dem, min: 250.0
Ovalitate cap. 6.2,tab. 1 | <5,0 2.2
2201-
Grosimea peretelui tevii = EN 12201- .o max: 16,4 15,8
2 | si tolerante oty | RO L o s 148 15.3
cap. 6.3, tab.2 [~ ™" 7 ?
Indicele de fluiditate la cald
in masa:
' i ISO 1133- 02-14 * 0,250
3| L Min aenie Primalg/10 min| 1:2011 £ 0,245
’ 4 0, 0,
* Diferenta max. intre MFR ietoda 209 &%
teava si materia prima
::::Tﬂlslla ongitudinala s SREN 12201 lerw m(?d:isﬁcarea :
4| (dupdincilzirela 110°Csi | 2 | 2FAL2014 o ectului inigial| 10
g0 ’ cap. 8, tab. 5 Gl 1,49
racire) a tevii
Rezistenta hidrostatica la y
S s g ez - SR EN 12201- | - fara fisuri
presiune mtvefloara' siinlig 2+A1:2014, - fara modificari PEsE 7,0
- | Tip test: apd in apa, capsu- . bar
5 | are tie A bar cap. 7, structurale ———
X ) SR EN ISO - fara pierderi P
Conditii expunere: 180 h, ¢ : conform
: S 1167-1/2:2006 | de fluid
inelara indicata 5,4 MPa

Laborator tehnic
KONTIHIDRO-
PLAST
Macedonia

B2. teava tip 2, din polietilena PE 100 RC, DN 160. PN 10, materie prima polietilena Borealis HE3490-
LS-H/HE3494-LS-H; lot: 20B12347/ 5160734, data productiei tevii 25.04.2018, Raport incercéri nr. 18-

6H06-000125/25.04.2018

Aspect (cap. 5.1): interior negru, exterior negru cu dungi albastre si strat intermediar albastru

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA DVGW DW8143 C00244 TW DIN 12201 PE 100
RC/PE100/ PE100RC TYPE 2 K1464 PN10 SDR17 ®160x9.5 GRAD B 04 18 06 125

Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201~ | dem. max: 161.0 160.4
1 | (Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, dem, min: 160.0
Ovalitate cap. 6.2, tab. 1 | <3.2 N
: 201-
Grosimea peretelui tevii SR.EN 12201 € max: 10.6 10.2
2 si tolerante i sral20l4, Caiin: 9.5 9.7
cap.6.3,tab.2 |~ ™ 7 ;
Indicele de fluiditate la cald
in masa:
- 1 1 - ’)
MFR matsne prima SO 1133- 02-14 0,290
* MFR teava ; = 0,283
3 Bt 2 . /10 min| 1:2011
= MFR strat intermediar al- = 0,243
Metoda A, + 20 %
bastru 3%

* Diferenta max. intre MFR

teava si materia prima

Laborator tehnic
KONTIHIDRO-
PLAST
Macedonia
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= T =
:{ <\:/\il'eilslla onetudinala s SREN 12201= (4 mc?d?ﬁcarea L2t
g | o | % | 2+A1:2014, Mg 1,64
(dupa incalzire la 110°C si cab. 8.1ab. 5 aspectului initial 137
racire) P. Oy talk a tevii 2 Laborator tehnic
Rezx'sten;.a th!rOSt?llC& la SR EN 12201- | - fira fisuri KONTIHIDRO-
presiune interioara la 80 °C ) B ox ol PiESE PLAST
5 S 2+A1:2014, - fara modificari :
. | Tip test: apa in apa, capsu- 6,95 pro- Macedonia
S : bar cap. 7, structurale
lare tip A S dus con-
W SR EN ISO - fara pierderi
Conditii expunere: 180 h, ¢ 1167-1/2:2006 | de fluid form
inelara indicata 5,4 MPa -
B3. teava tip 3, din polietilend PE 100 RC cu strat de protectie PP si fir conductor, DN 250, PN 16, materie
prima polietilena HDPE 100; lot: 18 06 133, data productiei tevii 11.05.2018, Raport incercari nr. 18-
6H06-000133/11.05.2018
Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA POTABLE WATER SDR11 ®250x22,7 PN 16 PE 100
RC TYPE 3 PP PEELABLE LAYER EN 12201-2 W Batch No. 18 06 133
Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201- | dem, max: 251,5 250.6
| | (Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, e, min: 250.0 250,5
Ovalitate cap. 6.2,tab. 1 | <5,0 1,0
- | Grosimea peretelui tevii SR EIT' 12201 € max: 25,1 23.8
“ | si tolerante o || AL e wint 22,7 234
? cap. 6.3,tab.2 |~ ™ : ’
Indicele de fluiditate la cald
in masa:
* MFR materie prima ISO 1133- 0.2-14 . 8%38
3 | » MFR teava 2/10 min| 1:2011 . 0'273
* MFR strat protectie PP Metoda A. +20% ”
* Diferenta max. intre MFR .
teava si materia prima Laborator tehnic
Reversia longitudinala a <3 KONTIHIDRO-
9 SR EN 12201- | .. . 4 PLAST
4 | tevii RI % 2+A1:2014 fara modificarea 1.52 .
(dupa incalzire la 110°C si ° 7" |aspectului initial : Macedonia
2y cap. 8, tab. 5 5
racire) a tevii
S AR 18 80°C SREN 201 |-Rellfioeri | o .
e s 2+A1:2014, - fard modificari| ~ o &
- | Tip test: apd in apa. capsu- 13,3
3 |ae tip A bar cap. 7, structurale sodiia
e , SRENISO |- farapierderi | P
Conditii expunere: 165 h, ¢ 1167-1/2:2006 | de fluid conform
inelard indicata 5,4 MPa '
SR EN 12201-
Proprietati de tractiune: alun- 2+A1:2014,
6 | girea la rupere, pentru e,> % cap. 7 > 350 5113
12 mm SR EN ISO
6259-1:2002

3. Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®.

4. Produsele au fost evaluate in Republica Moldova - Evaluare tehnica nr. 02/05-
030:2018, Nr. 02/05-048:2021.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

1 NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sanatatea muncii in constructii

3 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa si canalizare din materiale de polimeri

4  CHull 2.04.02-84 BoaocuaOxenune. HapykHbie ceTH U COOPYKEHHUS

5 GOST 12.3.006-75 Cucrema cTaHAapToB 0e30MMaCHOCTH Tpyaa. DKCIITyaTa-
11Mst BOJIOTIPOBO/IHBIX M KAHATH3allHOHHBIX cOOpyXKeHHH u cetel. O0mme Tpe-
OoBaHus 6€3011aCHOCTH

6 SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii fun-
damentale si vocabular

7 SM SR EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitétii. Cerinte
8 Legeanr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii
9 Hotarirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-

tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

10 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 10 din 15 decembrie 2023

Grupa specializatd nr. 5 alcatuitd din urmdtorii specialigti:

- presedinte: V. Proaspat
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa
ing. C. Rosca

intrunita la data de 15 decembrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentatd de solici-
tant referitor la produsul "Tevi multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDRO-
PLAST®" fabricati de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964 impreuna cu intreg dosar de
date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberdrii Evaludrii tehnice Nr. 02/05-047:2023 pentru "Tevi multistrat
din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: la executarea
si exploatarea instalatiilor sanitare interioare sau exterioare de apd rece. Nu se utilizeaza
pentru instalatii de incalzire sau instalatii sanitare de apa calda menajera, tmax 60°C. Presi-
unea maxima de instalare este de 32 bar.

- se recomanda furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str.
Preciziei Nr. 3F, sector 6, Bucuresti, Romania, tel.: +40 723 36 45 25 sa realizeze incercari
control calitate si suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a
produselor evaluate pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din
02.02.1996 privind calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 5 V. Proaspit
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MINISTERUL SANATATII AL REPUBLICII MOLDOVA
MUHUCTEPCTBO 3/IPABOOXPAHEHHSA
PECIIYBJIUKH MOJILJOBA
AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA
HAIIMOHAJIBHOE ATEHTCTBO OBIIECTBEHHOI'O
3JI0POBbSI
MD-2028, mun. Chisinau, str. Gheorghe. Asachi, 67 a
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725

DOCUMENTATIE MEDICALA/ Memummackas JIOKYMEHTaLuUs
FORMULAR/ ®opma Nr. 303-2/e

APROBAT DE MS al RM / VtBepxznena M3 PM Nr. 828

or 31.10.11

Centrul de incercari de laborator acreditat de catre Centrul
National de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC
HcnpiTaTenbHpli 1a60paTOpHBIA HEHTP aKKPEIUTOBAHHbIN
HanponansaeiM Akkpeantannosasv Liearpom PM MOLDAC
Certificat nr. Li-044 din 17.02.2018 valabil pani la 16.02.2026

IDNO 1018601000021
e-mail: office@ansp.gov.md
AVIZ SANITAR

PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr. P-17205/2023

Canumapnoe 3axnouenue 0s NUWEBLIX U HenUWeablx NpooyKmos

din/ot 12 mai 2023

Prin prezentul aviz sanitar se confirma ca producerea, importul, utilizarea si desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmommm CAHUMAPHBIM 3AKNI0OYEeHUEM nodm@epofcdaemc;z umo npous’@obcm@o, 6603, UCNOJIb306AHUE U pealu3ayus npodymmu /060]7}1()08&]‘”4%

Teava si fitinguri PEHD si PP marca KONTI HIDROPLAST

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / coomsemcmeyiom canumapnomy (vim) peznamenmy (am) (se va indica denumirea completa a
Regulamentului (lor) sanitar (e) / yxasamo noanoe naumenosanue canumaprozo (vix) pecnamenma (06))

Reglementarilor tehnice cu privire la produsele pentru constructii aprobate prin HG 913/2016, Regulamentului
sanitar privind materialele si obiectele din plastic destinate sa vind in contact cu produsele alimentare aprobat prin HG
278/2013

Organizatia-produciitoare/importatoare, tara de origine / opeanusayus npouss./umnopmep, cmpana npoucxosicdenus

KONTI HIDROPLAST EOOD MACEDONIA DE NORD

Destinatarul avizului sanitar / noayuvamens canumapnozo 3axnouenus

DEMATEK WATER MANAGEMENT , Romania, Bucuresti, BUCURESTIPRECIZIEI NR.6M, , 062203

Temei pentru recunoasterea conformititii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) mentionat (e) a servit /
OcHosanuem 0151 NPUSHAHUA NPOOYKYUU YKA3AHHOMY (bIM) CAHUMAPHOMY (bIM) pe2iamenmy (am) ROCIyHcuno

Demers, certificat de calitate, ISO, aviz tehnic, raport tehnic, evaluarea tehnica nr.02/05-030:2018, notificare nr.64 CRSPM/
02.11.2018, aviz sanitar nr.1211 din 16.04.2020

(a enumera documentele de insotire, buletinele de analiza / nepevuciume conposooumenvruvlie OOK., NPOMOKOIbL UCCILED.)

Caracteristica sanitari a produselor / canumapnas xapaxmepucmuxa npodyxuyuu:
Parametrii (factorii) / noxazamenu (gaxmopu)

Tevile si fitingurile sunt confectionate din materiale admise pentru utilizare in industria apei potabile, montarea, instalarea

sistemelor de apeduct

Normativul sanitar / canumapnwiii nopmamue

Domeniu de utilizare / O6racms npumenenua:
contact apa potabila

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, misurile de securitate / Heo6xooumsie ycrosus ucnons3oeanus, xpanenus,
mpancnopmupoeKu, mepovl 6e30NACHOCMU:
plasarea pe piata in conditiile respectarii legislatiei in vigoare in Republica Moldova

AVIZUL SANITAR este valabil pina la / Canumapnoe saxaouenue deticmeumensio do: 31.05. 20%@

DIRECTORUL AGENTIEI NATIONALE PENTRU SANATATE PUBLICA
Digitally signed by Jelamschi Nicolae
Date: 2023.05.12 13:01:41 EEST
Reason: MoldSign Signature

Location: Moldova

Nicolae Jelamschi




DIN CERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidroplast

Ul. Industriska B.B.
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques -
PE 100-RC
Classification EG 926.1, Outer diameter up to 63 mm

Type, Model KONTI HIDROPLAST PE100/100RC

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 2L - TW

Basis EN 12201-2

PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Testing basis

Mark of conformity

DIN

Registration No.

Valid until

Right of use

P1R0645
2028-06-30

This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in
conjunction with the specified registration number.
See annex for further information. —
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& 8 —

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - Alboinstrafie 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DIN CERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH

ANNEX

Certificate P1R0645 dated 2023-06-20

Technical Data PAS 1075 Type 2 2L - TW
Basis EN 12201-2

Outer diameter up to 63 mm
Minimum wall thickness inner pipe: 2,3 mm

Material: PE 100-RC
Type: see production facility related material list

Colour outer layer: royal blue
Colour inner layer: black

DW-8138CQ0016

Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex 0 14

Testing laboratory/ Hessel Ingenieurtechnik GmbH
Inspection body Am Miinsterwald 3

52159 Roetgen

GERMANY
Test report(s) R22 06 4236-A_2NCT+ dated 2022-06-20

R22 06 4236-A_PLT+ dated 2022-06-20

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - Alboinstrafie 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DIN CERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidrop[ast
UL. Industriska B.B.
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques -
PE 100-RC

Classification EG 926.2, Outer diameter 75 mm up to 225 mm

Type, Model PE-HD-Rohr "Konti"

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 3L - TW

Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

DIN

Registration No. P1R0646
Valid until 2028-06-30
Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in

conjunction with the specified registration number.
See annex for further information.

2023-06-20 qu ﬁn :

& !
Dr. Ina Forster bl [
Certification Body

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - Alboinstrafie 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DIN CERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH

ANNEX

Certificate P1R0646 dated 2023-06-20

Technical Data PAS 1075 Type 2 3L - TW
Basis EN 12201-2

Outer diameter 75 mm up to 225 mm

Material: PE 100-RC

Type: see production facility related material list
Colour outer layer: black

Colour middle layer: royal blue

Colour inner layer: black

DW-8143C00244

Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex 0 14

Testing laboratory/ Hessel Ingenieurtechnik GmbH
Inspection body Am Miinsterwald 3

52159 Roetgen

GERMANY
Test report(s) R22 06 4236-C_ACT dated 2022-06-20

R22 06 4236-C_PLT+ dated 2022-06-20

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - Alboinstrafie 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DIN CERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidrop[ast
UL. Industriska B.B.
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques -
PE 100-RC

Classification EG 926.3, Outer diameter 250 mm up to 630 mm

Type, Model PE-HD-Rohr "Konti"

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 3L - TW

Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

DIN

Registration No. P1R0647
Valid until 2028-06-30
Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in

conjunction with the specified registration number.
See annex for further information.

2023-06-20
Dr. Ina Forster
Certification Body

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - Alboinstrafie 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DIN CERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH

Certificate

Technical Data

Testing laboratory/
Inspection body

Test report(s)

ANNEX

P1R0647 dated 2023-06-20

PAS 1075 Type 2 3L - TW
Basis EN 12201-2

Outer diameter 250 mm up to 630 mm

Maximum wall thickness inner pipe: 70,0 mm
Material: PE 100-RC

Type: see production facility related material list

Colour outer layer: black
Colour middle layer: royal blue
Colour inner layer: black

DW-8148C00245

Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex 0 14

Hessel Ingenieurtechnik GmbH
Am Miinsterwald 3

52159 Roetgen

GERMANY

R22 06 4326-D_ACT dated 2022-11-09

R22 06 4326-E_ACT dated 2022-11-09

R22 06 4326-E_PLT+ rev 1 dated 2022-11-09

R22 06 4326-D_PLT+ dated 2022-11-09

R22 06 4236-D1_ACT_longitudinal dated 2022-06-20
R22 06 4236-D2_ACT_circumferential dated 2022-06-20

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - Alboinstrafie 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



Nuuenumpan kopucark: KONT) HICTITPLAST | O6pazew; AZA

PaGotex Hanor  Bp. 19-6H04-000300

Hapauka 19-6H04-000300

Datym Ha PH 25.7.2019

Mpouseon ME100 PL, /ME100/ME100 PL| LUIPEBO ®250 MH 10 ® 250.80

BK. KonuyuHa 276.00 M Smin 14.80

Pen Ha npou3BoACTEO LIPHA-CUHO- UPHA Smax 15.60
23x12m,9x1.2m Osannoct 2,50

Pok Ha npouzsoacTao 15.30 Yac

Pecypc Mpownssogxa nuHwuja 4

MoTpebHu matepujanu MotpebHa konWumMHa

1 ME100 XE3490 JICX BOREALIS HE 3490 LS-H 3036.0 KI

TEXHOINOLLKA KAPTA 3A NMPUTUCOYHW LIPEBA U LIEBKA

TexHonoluka kapta bp. ® 250 | BOREALIS HE 3490 LS-H

Mpowaeoaxa nuHuja Bp. 4

MaTtepujan: Boja (% macTepbay)
HapsopeweH crioj: BOREALIS HE 3490 LS-H /

CpeaeH cnoj: BOREALIS HE 3494 LS-H /

BHaTpelueH cnoj: BOREALIS HE 3490 LS-H /

TTnHum: BOREALIS HE 3494 LS-H

TexHonoLku napameTpu: Anat (mm):

LUiHexa HagBopelwHo (rpm): 15 Hz TpH 222
LLIHeka cpeaHo (rpm): 122 Yaypa 270
Heka BHaTpeluHo (rpm): 30

Bneua (m/min): 0.3 Kanubpatop 259
TemnepaTtypa Ha wHeka (°C): 200

Temnepatypa Ha rnasa (°C): 200

Bakym V1 (bar): 0.60

Bakym V2 (bar): 5.00

Napewe T1{°C): 20

Napewe T2(°C): 18

Meuar: KONTI HIDROPLAST POTABLE WATER DVGW DW8148 CO0245 TW DIN EN12201-2 PN10 PE100RC /

PE100 / PE100RC TYPE2 SDR17 ®250X14.8 GRAD B 07 19 04 300

s
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KONTI —

HIDRO PLAST
LABORATORY REPORT FOR QUALITY I e
CONTROL OF RAW MATERIAL e

MATERIAL: Borealis BorSafe HE3490-LS-H  Nu. ofentrance: 180829

Type of material: HDPE 100-RC black S EREg e 01.04.200)
Lot/batch: 20B13411 R 29,575.00

Test nu.: 8703

MELT FLOW RATE (JUIJYB Standard: EN 1SO 1133-1;2011 Method A, Equipment 0024

Subject: raw material

CONDITION: |
Temperature of extrusion (°C): 190 T, =10min.=600sec.
Mass weight (kg): 5 Cutt-off time - t (sec 240
CALCULATION: |
il G4 T MFR (g/10min)= 0.254
m2(g): 0.105 MFR=_"¢. m,.,
m3(g): 0.1 ¢ % MFR certif. (g/10min)= 0.24
MFR acc. EN12201 EN1555, method (190°C/5kg): | Difference (%): 5.90 _
0.2<MFR<1.4 (§/10min) | Max allowed difference less than +20% |
Status MFR: Conform
DENSITY STANDARD EN ISO 1183-1;2012, Equipment 00024
1} Bensity: L Density by certificate  .9599 Density acc. EN 12201
2) Density: 0.9555 (g/cm?) 20.930 (g/cm?)
3) Density: 0.9566
Average (g/cm®): 0.9564 Status density: Conform

Date: “ j ResponsiEl_e for quality control N
02.04.2019 2 Eng. Gordana Manoleva; U/
, Laboratory | QC: Mech. Eng. Z&ffir Stardelev

f8.528/03 Laboratory report E [ ,{L‘Ng page 1/2
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KONTI
HIDRO PLAST

TECHNICAL-TECHNOLOGICAL
LABORATORY
KONTI HIDROPLAST

LABORATORY REPORT FOR QUALITY
CONTROL OF RAW MATERIAL

MATERIAL: Borealis BorSafe HE3490-LS-H Nu. of entrance: 180829

ype of material: HDPE 100-RC black Date of entrance: 01.04.2019
Lot/batch: 20B13411 Qe ) 23.375.00

VOLA TILE CONTENT STANDARD EN 12099:1997, Equipment 00019
CONDITION: J Masa before heating: 25.004 CALCULATION:
Temperature of exemination: 105+2(°C) Mass after heating: 24,999 — ” . m------
3 - L 6
Time: 65 min. Result (mg/kg): 199.97 im" N m, %10
REQUIREMENT: <350 mg/kg Status volatile content:  Conform

HOMOGENITY

Inhoemogenity: 0.00
Limit inhomogenity: 0.02 Result homogenity: Conform

STANDARD GW 322 - A2, Equipment 00022

Test note [

H

/
|r r

o~ jl

"~ Date: 4' “ﬁesponsiblpeﬂf“df quality ¢ trb]\ L_I 3
02.04.2019 | Eng. Gordana Manole

i Laboratory | QC: Mec;a, Eng. Zafir Stardelev

\ Db‘/]
£8.528/03 Laboratory report page 2/2




m BOREALIS

KONTI HIDROPLAST

Ul. Industrijska 5

1480 GEVGELIJA/MACEDONIA
REPUBLIC OF NORTH MACEDONIA
Attn: Jelena Repac

E-mail: gordanam@konti-hidroplast.com.mk

Inspection Certificate 3.1 EN 10204

Order number/date
2001293862/21.03.2019 Fagnriit
Delivery no. / date
85321625/22.03.2019

Product

BorSafe HE3490-LS-H Bag

HD Polyethylene

Batch number

20B13411

Quantity

23.375 KG

Date Production date
25.03.2019 06.03.2019
Contact person

Suzana Peric
Suzana.Peric@borealisgroup.com

Tel: 4373269815084

Fax: 4373269815825

Y our reference

4

Shipping unit

VI2498AB,VI2361AB

Property

Melt Flow Rate (190 /5.0Kg)
Density 23T

Oxidation Ind. Time (2107C)
Total Moisture content
Carbon Black content
Dispersion

Appearance

Reference test method Unit Value
1ISO 1133 g/10min 0,24
ISO 1183-1/ Methad A kg/m? 959.9
SO 11357-6 min 43,0
ISO 15512 ppm 10
ISO 6964 % 2.4
1ISO 18553 Note 2,3
1SO 18553 B

The actual method used, may differ from the mentioned reference method, The obtained results are equal to those of the reference method and are traceable

via an established and documented correlation.

To the best of our knowledge, the information contained herein is accurate and reliable as of the date of production However, the CoA does not release the

customer from their liability to check that the delivered material is fit for purpose.

Quality Control Department, Anna Fritzon, Stenungsund Sweden)
For questions regarding the certificate, please contact your Borealis Sales Representative.

Borealis AG

Wagramerstrasse 17-19, A-1220 Vienna, Austria, Tel.;+ 43 1 22 400 300, Fax.: + 43 1 22 400 333
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KONTI =2

HIDRO PLAST
LABORATORY REPORT FOR QUALITY e TECHNGLOGCAL
CONTROL OF RAW MATERIAL B

MATERIAL: Borealis BorSafe HE3494-LS-H  Nu.ofentrance: 180830

Type of material: HDPE 100-RC blue Date of éntrance: 01.04.2019
Lot/batch: 5180802 L0000

MELT FLOW RATE [(UJJ9B standard: EN ISO 1133-1;2011 Method A, Equipment 0024

Subject: raw material

{

CONDITION:
Temperature of extrusion (°C): 190 7,,, =10min.=600sec.
Mass weight (kg): 5 Cutt-off time - t (sec 240
CALCULATION: §
1(g): 0. 5 ;

) e r MFR (g/10min)= 0.247

m2(g): 0.098 MFR="2.m__, N .

m3(g): 0.099 t MFR certif. (g/10min)= 0.26
MFR acc. EN12201 EN1555, method (190°C/5kg): Difference (%): 5.13
e Rl G/ilmin) | Max allowed difference less than +20% |

Status MFR: Conform
DENSITY STANDARD EN ISO 1183-1;2012, Equipment 00024
1) Density: 0.9611 Density by certificate 0.9498 Density acc. EN 12201
2) Density: 0.9541 (g/cm?) 20.930 (g/cm?)
3) Density: 0.9492
Average (g/cm?®): 0.9548 Status density: Conform
_ — . — e A
Date: Responsible for quality contrpl
- I.L_.'
02.04.2019 Eng. Gordana Manolevag b 7

a Laboratory | QC: Me%&%;g_ ' %._Stardelev
f8.528/03 Laboratory report Atb’“’\ page 1/2

h ]




KONTI =
HIDRO PLAST
TECHNICAL-TECHNOLOGICAL

LABORATORY
KONTI HIDROPLAST

LABORATORY REPORT FOR QUALITY
CONTROL OF RAW MATERIAL

MATERIAL: Borealis BorSafe HE3494-LS-H Nu. of entrance: 180830

ype of material: HDPE 100-RC blue Date of entrance: 01.04.2019
Quantity (kg): 11,000.00

Lot/batch: 5180802

Test nu.: 8596

VOLA TI .LE CON TEN T STANDARD EN 12099:1997, Equipment 00019
_Cf_J!EfDiTE‘EJJf_F Masa before heating: 25.0104 CALCULATION:
Temperature of exemination: 10522 (°C) Mass after heating:  25.0079 'E, ?—- _}-n ==
Time: 65 mi m, =22 108
ime: 65 min. Result (mg/kg): 99.96 ’ v "
REQUIREMENT: <350 mg/kg Status volatile content: ~ Conform
HOMOGENITY
STANDARD GW 322 - A2, Equipment 00022
Inhomogenity: 0.00
Limit inhomogenity: 0.02 Result homogenity: Conform
Test note
P 5 e
; Date: Responsible for quality con rol,L )
02.04.2019 | Eng. Gordana Manol va L. ‘
|§ Laboratory | QC: Mech. EngZafir Stardelev

|
' - ' page 2/2

f8.528/03 Laboratory report 8.




E BOREALIS

KONTI HIDROPLAST
Ul. Industrijska 5
1480 GEVGELIJA/MACEDONIA

REPUBLIC OF NORTH MACEDONIA
Attn: Jelena Repac

Inspection Certificate 3.1 EN 10204

Order number/date

2001292779/15.03.2019 eager
Delivery no. / date

85319321/21.03.2019

Product

BorSafe HE3494-LS-H Bag

HD Polyethylene

Batch number

5180802

Quantity

11.000 KG

Date Production date
27.03.2019 17.11.2018

Contact person

Suzana Peric
Suzana.Peric@borealisgroup.com
Tel: 4373269815084

Fax: 4373269815825

Your reference

3

Shipping unit

PVN813/XX2022
Property Reference test method  Unit Value
Melt Flow Rate (190 /5.0Kg) ISO 1133 g/10min 0,26
Density 23°C ISO 1183-1/Method A kg/m? 949,8
Oxidation Ind. Time (210°C) 1SO11357-6 min 101
Total Moisture content I1SO 15512 ppm 10
Dispersion ISO 18553 Note 2.5

The actual method used, may differ from the mentioned reference method. The obtained results are equal to those of the reference method and are traceable

via an established and documented correlation.

To the best of our knowledge, the information contained herein is accurate and reliable as of the date of production However, the CoA does not release the

customer from their liability to check that the delivered material is fit for purpose.

Quality Control Department, Marjo Taive, Porvoo (Finland)
For questions regarding the certificate, please contact your Borealis Sales Representative.

Borealis AG

Wagramerstrasse 17-19, A-1220 Vienna, Austria, Tel-+43 1 22 400 300, Fax.: +43 1 22 400 333
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KONTI o
HIDRO PLAST
TECHNICAL
ORT FOR PIPE TESTING LIS

LABORATORY REP

Test
19-6H04-000300

|
164900 Production date 26,07.2019

| [Standard][EN 12201 ]

I Appearanca[ Black inside and outside, blue middle layer with blue stripes
KONTI HIDROPLAST POTABLE WATER DVGW DW8148 C00245 TW DIN EN12201-2 PN10 PE100 RC/PE100/PE100

Marking:
8 RC TYPE2 SDR17 @250x14.8 GRAD B 07 19 04 300

is HE3490-LS- HE3494-LS-H lMater.Lot: 20B13411 / 5180802

Raw materia Bor

DIMENSION AND TOLERANCE (mm)
- Ouality max; 5.0 Ei:::;e;:f;t 1043/1014/1031

de max: 2515 Thickness max: 16.4
de min: 250.0 Thickness min: 14.8
de (mm) 250.65 e (mm) 1525/15.55 Ovality 1.4 Status Conform

MELT FLO W RA TE STANDARD EN IS0 1133:97 METHOD A, EQUIPMENT 00024
0.254

Test no. of MFR of raw material MFR of raw material (g/10min)

CONDITION:I

Subject: pipe

Temperature of extrusion,T (°C 190 Cut-off time (sec): 240
Load (kg): 5.0 Tref. = 10 min = 600 sek
CALCULATION: I mls: 0.102 RESULT |
T m2s: 0.100 MFR pipe(g/lOmin) 0.253
MFR = i . m,., m3s: 0.102 . o
{ e [Gi00s Difference (%): 0
Note_MFR:

Limits and tolerance:
MFR of middle blue layer from pipe is

MFR acc. EN12201,method (190°C/5kg):
0.2<MFR<1.4 (g/10min) ; Max 0.255 g/10min => 3.2%.
difference between pipe and raw

Status : Comply

material less than +20%

pagel/3

£8.526/03



KONTI “
HIDRO PLAST

GEEMe A yr VRDVCTPACKA" 66 Ten. (004} §12-064

TECHNICAL
LABORATORY REPORT FOR PIPE TESTING [ LTS

Test ~ PE100RCType2 DN/PN 250/10 Worlkdhoek
164900 Pproduction date: 26.07.2019 1 OHDE00000
I Appearance | IB}a;I.c“i“r;side and outsic.:.l.;mb.l-u;middle layer with blue stripes ] |Standard] IEN 12201 |
Mark_ing: Il:g%'LE{;DESRP;?;Eggj&B&.ER\iﬁﬁTglé?‘ng\é\;g‘;’gﬁ148 C00245 TW DIN EN12201-2 PN10 PE100 RC/PE100/PE100

Raw materia Borealis HE3490-LS-H / HE3494-LS-H | Lot/batch: 20B13411 /5180802

STANDARD EN 12201, ISO 3126

HOMOGENITY STANDARD GW 322-A2, Lab. equipment 00021,00022

Inhomogenity: 0.00
Limit inhomoge_n_ity: 0.0?
Status: Comply
LONGITUDINAL REVERSION OF PIPE STANDARD IS0 2505-1/2, METHOD B EQUIPMENT 00018
LENGTHS
0
Before heating/,  After cooling Ei R, (%) CALCULATION (%)
L 100 98.61 1.39 Tolerance AL=L,-1L,
0,
2. 100 98.52 1.48 £3% _
3. 100 98.47 1.53 Rg = Z‘ *100
Time exposure to the test 120 Date: 05.08.2019
temperature (min):
Test temperature (°C): 110 Status: Conform

8.5 26/03 page2/3




KONTI -

_—

HIDRO PLAST

F14B FEBMEMAUA yn MHOVCTPACHA® 66 Ten, [034i 212004

LABORATORY REPORT FOR PIPE TESTING

_ ourony

Test
164900

LABORATORY OF
KONTI HIDROPLAST

PE 100 RC Type 2 DN/PN 250/10 Work sheet

19-6H04-000300

Production date: 26.07.2019

|Appearance: l | Black inside and outside, blue middle layer with blue stripes

| [Standard][EN 12201 |

Marking:

KONTI HIDROPLAST POTABLE WATER DVGW DW8148 C00245 TW DIN EN12201-2 PN10 PE100
RC/PE100/PE100 RC TYPEZ SDR17 #250x14.8 GRAD B 07 19 04 300

Raw materia Borealis HE3490-LS-H / HE3494-LS-H ] Lot/batch: 20B13411 /5180802

HYDROSTATIC STRENGTH

Pressure test type, parameters,
method and conditions

Pressure test results

: % /-19 L(mm) 912
Grafic no: 164900 P (bar), +2% / -1% 7
. Tank T(°C), £ 1(°C) 80 Pipe length shouldbe min
Hoop stress, 6(MPa) e h 180 3xdn (min 250mm), for
Test time t .
Tank T(°C), = 1(°C) a0 t (h) dn>315mm, L 2 2xdn
Test time min, t(h) 165 Pressure test environment:  Water in water
Set time to achieve 30 sec Time to achieve test pressur
test pressure (sec): ) .
Type of failure (ductile/brittle): -
5 . A
Lypeatend caps: Forced burst rupture after testing -
Number of test pieces: 7 (ductile/brittle):

Pressure test not ‘

Status: Conform

STANDARD EN IS0 1167-1/2, EQUIPMENT 00014/00015

FINAL STATEMENT:
Test results meet the Standard requirements. §
/ )
Date Responsible for ality’..\control Quality control, laboratory:
13.08.2019 Eng. Gordana Manoleva Mech. Eng. Zafir Stardelev
Vi P
£8.526/03 { \ Thun page3/3
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Certificate for Calibration of MFI

Customer: KONTI & HIDRO PLAST
Certificate Number: 25659 1
Equipment
Address: GEVGELIJA - MACEDONIA ID-Nr. 2354-1-3-15
MODEL: 400C1 SCITEQ No: 1406011
Calibration of: GO NO GO
Die Primary Instrument: Double ended Taperlock Plug Gauge. Serial Number. 1211001 -
Barrel Primary Instrument: Double ended Taperlock Plug Gauge. Serial Number. 054106 0
Temperature Primary Instrument: Hanna HI935005 Serial number: B0O022653
ISO 1133

Table 1 — Maximum allowable variation in temperature with distance

and with time throughout the test

Test temperature, 7

Maximum variation in test temperature 2

with distance at between

with time at 10 mm above
the die surface

°C 10 mm and 75 mm above
the die surface
°C °C
126 < T< 250 + 2,0 +0,5¢
250 < T< 300 +2,5 +0,5
300 T +3,0 +1.0

calibration of the equipment.

surface.

a Variation is over the normal time of a test, typically less than 25 min, and can be verified during
b When using a 4 mm length die (see 5.1.4), the readings should be made 14 mm above the die

¢ A value of 0,2 °C is preferred since it gives better reproducibility. It is intended that the value of
0.2 °C will become a requirement at the next revision of this International Standard.

values before calibration

values after calibration

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation
190,0 190,0 190,1 0,07 190,0 190,1 190,1 0,00
Temperature checked at 10 mm above the Die. (Acc. 1ISO 1133 5.1 and table 1): 189,8 °C
Temperature checked at 30 mm above the Die. (Acc. 1SO 1133 5.1 and table 1): ]90,1 °C
Temperature checked at 50 mm above the Die. (Acc. 1ISO 1133 5.1 and table 1): 190,3 °C
Temperature checked at 75 mm above the Die. (Acc. 1SO 1133 5.1 and table 1): 190,3 °C
/Zjid/rﬂf <5 S, LR AL o
Name: Helder Queiros Title:  Service Engineer Date: 29/03/2018 Signature:

SCITEQ

RHO 3, 8382 Hinerup, Denmark
Tel: +45 86 96 19 33 Fax: +45 86 96 24 75

E-mail: service@sciteg.com

Page 1 of 3

Homepage: www.sciteq.com
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A ®
u catl m Certificate of Calibration

centro de apoio tecnologico s
Gt Fetalomachnics Metrology Laboratory - Temperature and Humidity

DATE OF ISSUE: 2018-03-02 CERTIFICATE N° LMT20185002062/10 Page 1 of 2
English Version

SEPI-HELDER QUEIROS, LDA
Rua do Comércio do Porto 126 - 4° Esq Frente,
4400-421 Vila Nova de Gaia

Type of equipment iThermo.meter

Reading Unit
Manufacturer HANNA INSTRUMENTS
Model HI 935005
Serial number B0022653
Reference ——
Temperature Sensor
Manufacturer e
Model e
Serial number R
Reference B0022653-S

Equipment condition In good condition of conservation

Reading unit resolution 0.1 °C for every steps

vLocal CATIM Porfo Temperature Laboratory
Calibration date 2018-03-01
Temperature 23°C (x3)°C

Humidity 50 %hr ( £10) %hr

i rd ditemal procedures:
LMT P03.10, Rev. A4, 2016-06-09; LMT P03.02, Rev. A4 2004-02-26

25 Ohm reference num er0450720 can ratedat ; . 250 m reference numbero ; 0144 calibratedat PQ; quund
bath HART SCIENTIFIC reference number 02.50583; Liquid bath JULABO reference number 10/501125; Furnace FLUKE 91008,

reference number 16.30.535, calibrated at CATIM and traceable to IPQ; Tinsley bridge Ambassador, reference number 85/04087/8,
calibrated at CATIM and traceable to IPQ.

The reported expanded uncertainty is based on the standard uncertainty multiplied by a coverage factor k=2, which provides a
confidence level of approximately 95%. The uncertainty has been determined in accordance with EA-4/02

IPAC is signatory to the EA MLA for calibration, testing, certification and inspection scopes

Calibration Technician Technical Supervisor I m C
: S_ ( acred:tacao

M0003
bal Pinheiro ) ( Madalena Sarmento) Calibracao
Rua dos Pidtanos, 197 Estrada do Pago do Lumiar, Campus do Lumiar - Edificio Q Rua Cidade do Porto, Campus da Delphi - Edificio 4

4100-414 Porto - Portugal 1649-038 Lisboa - Portugal 4705-086 Braga - Portugal

Page 2 of 3
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catim

centro de apoio techolégico
a indastria metalomecanica

Certificate of Calibration
Metrology Laboratory - Temperature and Humidity

DATE OF ISSUE: 2018-03-02 CERTIFICATE N° LMT20185002062/10 Page 2 of 2
. 2 Standard Equipament . s :
Calibration Step Reading Reading Error k vef Uncertainty
1 -19.938 °C -19.7 °C 0.2 °C 2.02 } 122 +/- 0.077 °C
2 0.027 °C 0.2 °C 0.2 °C 2.02 122 +/- 0.077 °C
3 99.979 °C 100.5 °C 0.5 °C 2.02 130 +/- 0.086 °C
4 199.960 °C 200 °C 0°C 2.05 51 +/- 0,60 °C
5 299.677 °C 300 °C 0 °C 2.04 59 +- 21 °C

Rua dos Platanos, 197
4100-414 Porto - Portugal

Estrada do Pag¢o do Lumiar, Campus do Lumiar - Edificio Q

1649-038 Lisboa - Portugal

Page 3 of 3

Rua Cidade do Porto, Campus da Delphi - Edificio 4

4705-086 Braga - Portugal




Certificate for Calibration of Pressure

Customer: KONTI & HIDRO PLAST SCITEQ Technician: Helder Queiros
Station No. 1-5
Calibration Date: 29/03/2018
Address: GEVGELUA - MACEDONIA $40 Certificate Number: 25659
Model: Sciteq Sub 5
Primary Instrument: AMETEK-JOFRA Model CE PPC 140 bar. Serial N.: 509180-00681
Calibration Traceability: According to BNM, LNE, DTI accreditation no. 200 Temp: 23°C +/-1 Calibration uncertainty: 16mBar +/-
Station No. 1 Controler No. 15077532
Transmitter No. 410874-033 Transmitter Offset before/after -0,07 / -0,02 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 40,00 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
38,00 38,13 38,20 -0,07 | -0,175 38,00 38,22 38,22 0,00 | 0,000
Station No. 2 Controler No. 15077532
Transmitter No. 415197-001 Transmitter Offset before/after -0,06 / +0,02 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 40,02 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation = Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
38,00 38,00 38,07 -0,07 | -0,175 38,00 37,99 37,99 0,00 | 0,000
Station No. 3 Controler No. 15077532
Transmitter No. 388574-035 Transmitter Offset before/after -0,09 / +0,03 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 60,56 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
55,00 55,30 55,80 -0,50 | -0,826 55,00 55,30 55,30 0,00 | 0,000
Station No. 4 Controler No. 15077532
Transmitter No. 388574-049 Transmitter Offset before/after -0,01/-0,03 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 59,99 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation = Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
55,00 55,22 55,28 -0,06 | -0,100 55,00 54,98 54,98 0,00 | 0,000
Station No. 5 Controler No. 15077532
Transmitter No. 413254-008 Transmitter Offset before/after -0,09/-0,12 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 99,89 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation = Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
95,00 95,05 95,05 0,00 | 0,000 95,00 95,00 95,00 0,00 | 0,000
Name: Helder Queiros Title:  Service engineer Date: 29/03/2018 Signature: /fw-ﬁ }/{;f“ 5 "7{;“1 o

SCITEQ

Rho 3, 8382 Hinnerup, Denmark
Tel: +45 86 96 19 33 Fax: +45 86 96 24 75
E-mail: service@sciteg.com Homepage: www.sciteq.com
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Certificate for Calibration of Pressure

Customer: KONTI & HIDRO PLAST SCITEQ Technician: Helder Queiros
Station No. 6-10
Calibration Date: 29/03/2018
Address: GEVGELUA - MACEDONIA s40 Certificate Number: 25659
Model: Sciteq Sub 5
Primary Instrument: AMETEK-JOFRA Model CE PPC 140 bar. Serial N.: 509180-00681
Calibration Traceability: According to BNM, LNE, DTI accreditation no. 200 Temp: 23°C +/-1 Calibration uncertainty: 16mBar +/-
Station No. 6 Controler No. 15077532
Transmitter No. 474902-009 Transmitter Offset before/after -0,03 / +0,03 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 100,09 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
95,00 95,13 95,41 -0,28 | -0,280 95,00 95,12 95,12 0,00 | 0,000
Station No. 7 Controler No. 15077532
Transmitter No. 474902-006 Transmitter Offset before/after +0,05 / -0,05 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 59,91 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation = Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
55,00 55,08 55,01 0,07 | 0,117 55,00 54,98 54,98 0,00 | 0,000
Station No. 8 Controler No. 15077532
Transmitter No. 480346-23 Transmitter Offset before/after -0,07 / +0,05 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 60,31 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
55,00 55,17 55,47 -0.30 | -0,497 55,00 54,99 54,99 0,00 | 0,000
Station No. 9 Controler No. 15077532
Transmitter No. 480346-002 Transmitter Offset before/after -0,03 / +0,01 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 40,01 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation = Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
38,00 38,00 38,08 -0,08 | -0,200 38,00 38,15 38,15 0,00 | 0,000
Station No. 10 Controler No. 15077532
Transmitter No. 471692-017 Transmitter Offset before/after +0,01 / 0,00 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 40,03 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation = Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
38,00 38,09 38,13 -0,04 | -0,100 38,00 37,98 37,98 0,00 | 0,000
_,-' ‘I:J_ :4::' i ; _:_l .""- -f_‘_ )
Name: Helder Queiros Title:  Service engineer Date: 29/03/2018 Signature: %JM'? }/{:’: 3 ";f:::i =

SCITEQ

Rho 3, 8382 Hinnerup, Denmark
Tel: +45 86 96 19 33 Fax: +45 86 96 24 75
E-mail: service@sciteg.com Homepage: www.sciteq.com
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catim

centione bl tacrioivirioy Calibration Certificate
alomecanica
LaborMet - METROLOGY LABORATORY - PRESSURE

English version

Page 1 of 2

Date : 201 8-02-26 Cerﬂﬂca te n.%: LMP20185002 l 1 4/ 10

SEPI-SOLUCOES DE ENGENHARIA PARA PROCESSOS INDUSTRIAIS HELDER QUEIROS,LDA
Rua Macieirinhan® 5 -
4050-341 Porto

'.ifEbCRl P’TION

Equlpment Pressure Cahbrator

Manufacture: AMETEK Range of indication: 0 a 140 bar
Model: CE PPCE 140 BAR Division: 0.01 bar

Serial Number: 509180-00681 Resolution; 0.01 bar

Equipment reference Accuracy

MAIN EQUIPMENT USED: : o L
STANDARDS CATIM N° TRACEABLE

Calibrador RUSKA 7252 i 17.501464 FLUKE

€ ALIBRATION PROCESS | :
The calibration was performed using LMP-POI 04 - RevA2:2013-05-31.
Three sets of measurements were made in the direction of increasing and decreasing pressure. The values presented in the results
table are the average of all readings. The error of the equipment is calculated as the difference between the pressure of the
equipment and the reference pressure ( Error = P equipment - P standard ) .

Pressure generated with Nitrogen. All measurements were performed in a controlled environment of (20+2)°C and (50+10)%
RH., at the Oporto facilities.

V[Sl' AL INSPECTION :
The equipment is in good condition.

“The reported expanded uncertainty is stated as the standard uncertainty multiplied by the coverage factor k = k’, which for a t-
distribution with vef = v'ef effective degrees of freedom corresponds to a coverage probability of approximately 95%. The
standard uncertainty has been determined in accordance with EA-4/02 document™

IPAC is signatory to the EA MLA for calibration, testing, certification and inspection scopes.

Calibration date: 2018-02-26

T ician Technical Responsible

acredrtacao
! M0003
L

: : Calibracao
aniel Pinto Pedro Castro =5 eI
Rua dos Platanos, 197 Estrada do Pago do Lumiar, Campus do Lumiar - Edificio Q Rua Cidade do Porto, Campus da Delphi - Edificio 4
4100-414 Porto - Portugal 1649-038 Lisboa - Portugal 4705-086 Braga - Portueal

Page 3 of 4
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Ngd 03

frad

A7 catim
centiti e apihi tecnoltion Calibration Certificate
a industria metalomecanica
LaborMet - METROLOGY LABORATORY - PRESSURE

English version

Date: 2018-02-26
RESULTS:

Certificate n.”: LMP20185002114/10 ~ Page 2 of

Equipment Error 2 P Expanded Uncertainty Error
bar bar s bar % E.S.
0.00 0.00 2.05 56 + 0.0061 0.0
10.00 -0.01 4.53 2 + 0.036 0.0

20.00 -0.02 2.87 4 +0.018 0.0
30.00 -0.03 2.32 9 +0.012 0.0
40.00 -0.05 2.23 12 +0.012 0.0
50.00 -0.06 2.32 9 +0.014 0.0
60.00 -0.07 2.10 26 = (0.016 0.1
80.00 -0.11 2.02 106 +0.013 0.1
100.00 -0.13 2.02 138 + (0.016 -0.1
120.00 -0.14 2.02 104 +0.015 -0.1
140.00 -0.15 2.02 105 +0.015 -0.1

Maximum hysteresis error: 0.01 bar

-0.02 -
-0.04 -
-0.06 -
-0.08 -
0.1
-0.12 +
-0.14 -
-0.16 -

Error/ bar

Pressure / bar

ENVIRONMENTAL CONDITIONS: _ 0
Temperature ("C) Humidity (%hr)

Atmospheric Pressure (bar) Air Density (kg.m-3)

200 - rooeaieaee 0.9908 - 1.175
0.9906 +--

2000 - 0.9904 +--- 1470
0.9902 +-—-

19.00 Lossmsmmimnamas 300 1 s 0.9900 - 1165

OBSERVATIONS:

The equipment was calibrated with the display vertically.

/
It is considered the outlet pressure as the equipment reference . / } .
The unit of pressure according to the International System of Units (SI) is the Pascal (1 bar = 100000 Pa).
Rua dos Platanos, 187 Estrada do Pago do Lumiar, Campus do Lumiar - Edificio Q Rua Cidade do Porto, Campus da Delphi - Edificio 4
4100-414 Porto - Portugal 1649-038 Lisboa - Portugal 4705-086 Braga - Portugal
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020

Quality control Konti Hidroplast

KONTI
AN CTETE MM -,»Qx-,\:«.» B ree M0
LIST-REGISTER OF CALIBRATED INSTRUMENTS AND EQUIPMENT _ 20.01.2020
Length measuring instruments
Ordinal Measuring instrument Nu.. of measuring Fabric designation Measuring range D.ate (?f Vahd.lty ch the Instltutlo_n fo:: external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument D
1 Digital caliper .BETA" 020 C81029631 0-150mm/ 0.0lmm 22.05.2015 | 22.05.2016 EUROMETING Laboratory Unapproved Not in use
2 Mechanical caliper 2.86 027 0-300mm/0.05mm 10.03.2010 10.03.2011 EUROMETING Production plant Not calibrated Not in use
Measurment tape X3017- . .
3 002 033 2001642 100-230/ 0.05mm 10.03.2010 | 10.03.201 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
4 Mec;‘\jafiﬁffper 025 10155595 0-200mm/0.05mm 22.05.2015 | 22.05.2016 EUROMETING Production plant missing Not in use
5 Etalons 032 / L (1.0mm ... 100.0mm) 13.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Mechanical caliper - Depth Production plant
6 easuring 029 290120021 0-300 /0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING /mech. department Approved
8 Mechanical caliper 2.87 015 0-300mm/0.05mm 19.06.2019 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Mechanical caliper
9  KANON Japan® 2.89 2.89 0-200mm/0.02mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Mech. department Approved
10 Mech. caliper ,BETA* 031 05080730 0-150mm/0.05mm 16.05.2014 | 16.05.2015 EUROMETING l“’fjc;oarr‘n:;i‘:mg Unapproved Not in use
1 Digital caliper .BETA" 023 C810290466 0-150mm/0.0Tmm 17.04.2013_| 16.04.2014 EUROMETING Production plant B missing
12 Digital caliper L.HILKA" 0.24 76991500 0-150mm/0.0Tmm 11.04.2012_| 10.04.2013 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
13 | Disital Calj';’s;n:KANON' 022 830379 0-150mm/0.0Tmm 15.04.2011 | 15.04.2012 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
14 | Mechanical micrometer 030 AA43HO044 0-50mm/0.05mm 17.04.2013 | 16.04.2014 EUROMETING Production line Unapproved Not in use
»Kroeplin“ OD2050R

\\Srvx\novdisk\3acupCrapaenes\3A®UP CTAPOENEB\KOHTPOJIA HA KBAJIMTET\registar na merila\2020\EN_LIST-REGISTER OF CALIBRATION INSTRUMENTS AND EQUIPMENT_2020 01 20




Tat

List-register of calibrated instruments and equipment 2020

Quality control Konti Hidroplast

KONTI %
AN CTETE MM -,»Qx-,\:«; B ree KN I0WE
Length measuring instruments
Ordinal Measuring instrument Nu.' of measuring Fabric designation Measuring range D.ate <')f Valld'lty qf the lnstltutlo.n for: external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =
15 Measurment tape 0.27 228 0-3000 /Tmm 15.04.2011 15.04.2012 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
16 D’g‘talir:;;rl‘i’nTEter 019 2.113 0-50 /0.01mm 02.03.2009 | 27.02.2010 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
17 Meas”rmeggg‘;pe A0 021 2001593 200-330 /0.05mm 02.03.2009 | 27.02.2010 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
18 Etalons 1027 2(20:25 ‘33‘.?]%‘)50‘63 759 | 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
Mechanical caliper Production plant/
19 “VERNIER® 034 D 00507 0-1000/0.02mm 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Mech. Devanment Approved
20 |Distal ca"gng;EETA el 1005 C 1011191705 0-150/0.01mm 09.06.2014 | 09.06.2015 EUROMETING Laboratory - Not in use
21 Clreumferentisl INOX 1001 950E 9234 @ 20- @ 300 /0.1mm 10.06.2014 | 09.06.2015 EUROMETING Laborator Unapproved Not in use
tape *“Schwenk® "~ CJU950 . e e aboratory ppro o St
Circumferential INOX
22 tape **Schwenk™* 1002 2200 10401 @ 300- @ 700 /0.Imm | 09.06.2014 | 09.06.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
CJU2200
Circumferential INOX
23 tape **Schwenk"* 1003 3460E 8043 @ 700-@ 1100/ 0.lmm | 19.06.2019 | 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
CJU3460
24 D’g'tir:e’;‘i’n'?“er 1004 NW 03 L 041 0-60mm/0.02mm 20.05.2015 | 20.05.2016 EUROMETING Production line 8 Unapproved Not in use
25 Mechanical caliper 1006 11080399 150mm/0.Tmm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Fitting production Approved
.BETA"1650 plant
26 | Mechanical caliper "VIS" 1007 10401259 0-500mm/0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
27 |Digital ca“[‘)’ng‘/‘gETA 1651 1008 CO1110180585 0-150mm/0.01mm 19.06.2019 | 20.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
Moa. KnyHecTo mepwuno . ..
28 ] 1009 1011191858 0-150mm/0.0Tmm 16.05.2014 | 16.05.2015 EUROMETING Production plant . missing
29 Mecg;;';fl]g;gper 1010 0212-4514 150mm/0.02mm 17.04.2013 | 16.04.2014 EUROMETING Maintenance Not calibrated Not in use
30 | Mechanical micrometer 1011 DAO5M094 0-20mm/0.0Tmm 10.06.2017 EUROMETING Production plant Damage Not in use
.Kroeplin D2R20
Mechanical micrometer . .
31 Kroeplin OD2050R" 1012 AA21L101 0-50mm/0.05mm June 2017 June 2018 EUROMETING Production plant Damage Not in use
3p | Mechanical micrometer 1013 AA04L186 0-50mm/0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

. Kroeplin OD2050R*

\\Srvx\novdisk\3acupCrapaenes\3A®UP CTAPOENEB\KOHTPOJIA HA KBAJIMTET\registar na merila\2020\EN_LIST-REGISTER OF CALIBRATION INSTRUMENTS AND EQUIPMENT_2020 01 20




Tat

List-register of calibrated instruments and equipment 2020

Quality control Konti Hidroplast

]{().7\77"] P
HIDRO PIAST
Length measuring instruments
Ordinal Measuring instrument Nu.' of measuring Fabric designation Measuring range D.ate (')f Vallc!lty qf the lnstltutlo.n for: external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =
Circumferential INOX
33| tape - Schwenk* CJUS0 1014 950E 9316 @ 20- @ 300 /0.Imm 19.06.2019 | 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Circumferential INOX
34 tape **Schwenk"* 1015 2200 10765 @ 300- @ 700 /0.lmm | 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
CJU2200
Mechanical caliper
35 Kroeplin IP 65" TYPE 1017 AXION009 0-100mm/0.Tmm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
D8R100
Circumferential INOX . D
36 o & 1018 950E 10532 @ 20- @ 40 /0.1mm 15.05.2014 | 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
tape " " Schwenk™ ™ CJU950
Circumferential INOX
37 tape **Schwenk™* 1019 2200 12501 @ 300- @ 700 /0.lmm | 15.05.2014 | 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not Approved Not in use
CluU2200
Mechanical caliper "BETA .
38 A 1022.1 $/N 11080083 0-150mm/0.05mm 17.04.2013 | 16.04.2014 EUROMETING Mech. Department . missing
39 Mechanical caliper 1023/150 $/N 09251576 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved
40 | Mechanical micrometer 1020 AA16M103 0-50mm/0.05mm 20.05.2015 | 20.05.2016 EUROMETING Laboratory Broken Not in use
Kroeplin OD2050R
41 Digital caliper **MIB"* 1022 GX 140700616 0-500/0.0lmm 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
42 Digital caliper **MIB"* 1023/1000 GX 140400046 0-1000mm/0.01mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Circumferential INOX
43 tape - “MIB" 161R6 1024 07074075 457 | @20-@2400mm/0.Imm | 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
44 Me‘hﬁr;\‘;fé caliper 1025 GX 131000398 0-300/0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved
45 Me‘hfr;\‘;féf?“"er 1026 61001001150 0-150/0.05mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved
46 |DiEl Ca"ger JBETAT65T 1030 C 1110181899 0-150/0.01mm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
47 Digital caliper **MIB"* 1031 GX130900001 0-300/0.01mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

\\Srvx\novdisk\3acupCrapaenes\3A®UP CTAPOENEB\KOHTPOJIA HA KBAJIMTET\registar na merila\2020\EN_LIST-REGISTER OF CALIBRATION INSTRUMENTS AND EQUIPMENT_2020 01 20
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KONTI =
HIDRD FLAST

List-register of calibrated instruments and equipment 2020

Quality control Konti Hidroplast

Length measuring instruments

Ordinal Measuring instrument Nu.' of measuring Fabric designation Measuring range D.ate (')f Vallc!lty qf the lnstltutlo.n for: external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =
48 Digital caliper " Filetta™ " 1032 E 42305 0-150mm/0.0Tmm June 2018 June 2019 EUROMETING Production plant Not Approved Not in use
49 Me‘f‘?;:;ft'afa."per 1033 / 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
50 M?fﬁ;gﬁg;ﬁ){'?er 1034 10069744 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
51 Me‘@?\‘;fg caliper 1035 / 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
@(20; 20.3; 25.0; 25.0;
. 25.3; 32.0; 32.3; 40.0;
52 Etalons, @ rings 1036 / 0.4 50,0, 504 63.0. | 19:06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
63.4)
53 Mecgfg:;?gn ”[;;rR(;rgfter 1037 DA420135 0-20mm/0.0Tmm 01.06.2018 | 01.06.2019 EUROMETING Laboratory Not Approved Not in use
Mechanical micrometer Production line 6, 8,
54  Kroeplin DAR50" 1038 AA14P004 0-50mm/0.05mm 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING o Approved
55 MeCha”ﬁfg‘Fa“per 1039 / 0-150mm/0.05mm June 2018 EUROMETING Product. Line 20:21-24 Not Approved Not in use
56 M“h&?t'jfgyf"fper 1040 14185884 0-150mmy/0.05mm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Mech. Department Comply
57 INZISE 1108-150 1041 0502181638 0-150mm/0.0Tmm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Ma;}i‘r'::;rfs‘i’;:s“a“ Comply
Mechanical micrometer Returned back
58 Kroeplin IP65 DAR50" 1042 AA21RO31 0-50/0.05mm July 2018 Laboratory Do not comply to the seller
Mechanical micrometer
036 | "\ ouniin IP65 DARSO" 1043 AA21R005 0-50/0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 Laboratory Comply
Mechanical micrometer
60 | in P65 DRRIO- 1044 DA46Q042 0-20/0.0lmm 19.06.2019 | 12.06.2020 Laboratory Comply
Mecm”ﬁiﬁg’” (NO 1045 0-200/0.02mm July 2019 Not Approved Not in use
57 INZISE 1108-150 1046 1102181930 0-150mm/0.0lmm 19.06.2019 20.06.2020 Kostadinov Bore Comply Internal check
57 ACCUD 111-006-12 1047 180921220 0-150mm/0.01Tmm 19.06.2019 17.06.2020 Eng. Goran Uzunov Comply Internal check
Digital caliper ""BETA 1651 1050 C 1810170688 0-150/0.0lmm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Polizoev Approved

DCT™
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@ List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

KONTI
HIDRO PI.AST
Pressure measurment instruments
Ordinal Mezsiiring nstrument Nu: of measuring Fabricldesigistion MR renae Qate c?f Vahd‘lty o'f the Instltutlop for' external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument I
1 pressure gauge- 2.20 179 0-60 bar/0.2bar 10.03.2010 | 10.03.2011 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
Lltalmanometri
2 pressure gauge- 2.21 178 0-60 bar/0.2bar 11.04.2012 | 10.04.2013 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
Lltalmanometri
3 pressure gauge-,,Kindmen* 2.22 177 0-100 bar/0.2bar 11.04.2012 10.04.2013 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
4 D'g'ta[\)”;fl:;f’ etar- 013 WIKA § # 4107133 0-40 bar/0.01bar 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Comply
Temperature regulators
Ordinal e e Nu: of measuring e A T Pate c?f Vahc!lty o.f the Instltutlop fonj external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument —
1 Temper?é‘;\:i;)eg“'amr 2.154 Pt 100 0-400°C/1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
2 Tempera(té‘fc;eg“'amr 2.24 K 0-400°C/1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
3 Temperat”rf\ﬂgfrmometer' 2.24 A MC 0-80°C/2°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
4 Tempera(t;fc)regmator 2.23 Pt 100 0-400°C/1°C 10.03.2011 | 10.03.2012 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
5 Temﬁf:;’:serfﬁ;"ator 2.153 2216 e 0-350°C/ 0.1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
5 | LEE theg’ga’,,“eter UL 2.25 2.25 -50 to 300°C /0.1°C 15.05.2014 | 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
7 | Digital thermometer "Lae" 2.26 0 to 100°C /0.1°C 13.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
D‘g‘ta',,:i‘j;riz?meter 2.27 -50 to +800°C /0.1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Analog "LSW" 2.28 30 to + 50 °C/1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Temperature regulator o o
8 SCITEQ PH00 1128 23504-1-3-15 0 to 450°C /0.1°C 25.01.2019 25.01.2020 SCITEQ Laboratory Approved
Temperature regulator
9 | ENDA, water tank No.2, 1129 SN 141411309 1to 200°C /0.1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
pressure station
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020

Quality control Konti Hidroplast

KONTI
HIDRO PLAST
A CIRTE MU v MHCOCTICAN 40 ren, M| 2004
Scales (weight measurment devices)

Ordinal Mezsiiring nstrument Nu: of measuring Fabricldesigistion MR renae Qate c?f Vahd‘lty o.f the Instltutlop for. external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =

1 Digital ‘C;é%:EERN PLS 0025 072705 0-360 /0.001g 07.06.2018 | 07.06.2020 MAKMERA Laboratory Approved

Digital scale-
2 ~ATHENA“MK-05-03- 0033 12285 030g-15kg/2g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Laboratory Approved
00073

3 |Digital ‘cg';_(')%?gs MK-05 0738 100655 200g-60kg/10g 07.06.2018 | 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

4 |Dietal ‘cg';_(')%?gs MK-05 0737 100810 400g-60kg/5g 07.06.2018 | 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

5 Digital scale -Tehtnica 0023 EXACTA 610 EB 0-600g /0.01g 22.03.2010 22.03.2011 MAKMERA Laboratory Not calibrated Not in use

Digital scale -30/D5 MK-05 .
6 03-00167 / 8999997 0-500kg/200g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved
DYNAMOMETER

Ordinal e Nu.. of measuring | Fabric designation Measuring range D.ate (?f Vahd.lty czf the Instltutlo.n fo:f external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument Ser.no. calibration calibration calibration instrument D

1 Dy”a":’]’;‘;é%rogTORN 1016 7501 0-10 kN / 0.2kN 10.06.2013 Producer Laboratory Do not comply Not in use

\\Srvx\novdisk\3acpupCrapaenes\3A®PUP CTAPOENEB\KOHTPOJIA HA KBAITUTET\registar na merila\2020\EN_LIST-REGISTER OF CALIBRATION INSTRUMENTS AND EQUIPMENT_2020 01 20




Taiat
KONTI =
HIDRO FLAST

List-register of calibrated instruments and equipment 2020

Laboratory equipment

Quality control Konti Hidroplast

0 q 0 Nu. of measuring Fabric Date of Location of measuring Institution for
Ordinal number Measuring equipment . . . f . . . . Note
equipment designation calibration instrument calibration
. « Temperature regulator 2.153;
1 Melt index extruder ,,SCITEQ 0024 CFR 91/2 19.06.2019 Laboratory EUROMETING .
MER scales, Not in use
2 Melt index extruder ,,SCITEQ* 1128 XNR-400C1 25.01.2019 Laboratory SCITEQ every 2nd year| Temperature regulator 11.28
3 Microscope "ZEISS" 0022 ST?ZQSDR / Laboratory / Not subject to calibration
4 Microscope ZFISS Stemi 508 with 1856 STEMI 508 / Laboratory / Not subject to calibration
camera Axiocam 208 color
5 Micro slice cutter 0021 HM 325 / Laboratory / Not subject to calibration
6 Oven 0018 101-2A 19.06.2019 Laboratory EUROMETING Temperature regulator 2.154
7 Impact strenght equipment 0016 XJL-300 08.04.2019 Laboratory Internal check Conform
Machine for determination ring stiffness Testometric JIABOPATOPUJA
8 and tensile properties 0008 M500-50kN 07.11.2018 Laboratory KANABCH Conform
Machine for determination ring stiffness, WDT-W JNABOPATOPWJA
9 om 1214 50KN. 2013121 07.11.2018 Laboratory KANAECH Conform
WDT-W
10 Machine for determination ring stiffness 101 50kN, 07.11.2018 Laboratory NABOPATOPLIA Conform
KANABCU
2014660
n Equipment for det:/;l’g:ahon hardness of 0012 1SO LAB / Laboratory / Not subject for calibration
12 Pressure station 017 XGY-B / / / Not in use
SCITEQ SUB10| March 2018 Laboratory SCITEQ every 2nd year Conform
13 Pressure station 0014 E 3
SCITEQ SUB10 very Laboratory Internal check Conform
months
T ture tank No.1 f
14 emperature ank. o.1 for pressure 0015 XGY-400 19.06.2019 Laboratory EUROMETING Temperature regulator 2.24,
station Internally cheched
Temperature tank No.2 for pressure Temperature regulator 1129.
15 station 1129 ENDA 19.06.2019 Laboratory EUROMETING Checks with # 2.26
16 Milling machine 0018 YLZ-150 / Laboratory / Not subject to calibration
17 Watertightness 1120 / Laboratory / Not subject to calibration

Date 20.01.2020

Quality control

Mech. eng. Stardelev Zafir
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@ qualityaustria

HIDRO PLAST S e
IS0 9001:2008 No.01442/0
1450 1 EBTEIRUA yn. VIIYCTHNCKA® 66 ~on, (034) 212064 130 140012004 No. 0021110
QUALITY CONTROL PLAN FOR BRT AND PVT FOR PE100-RC WATER SUPPLY PIPE
Batch release test (BRT) acc.12201-7 Table 7
Number of
a
Characteristics Reference to Part and clause Minimum sampling frequency Number of test piece” | measurements per

test piece

Appearance and colour . X
K . Every 4 h. If production of an item: > 4 h, every
(coils and straight lengths) [2-5.1/5.2 . 1 1
item
Geometrical (coils and 2-6 Continuously or every 4 h. If production of an 1 1
straight lengths) item: >4 h every item
Hidrostatic strength (80°C,|2-7.2 X 2 1 1
Once per pipe batch per week
165 h)
Melt mass-flow rate (MFR) |2-8.2 1 1
3 W ( ) Not applicable , 100 % virgin material used
Elongation at break 2-8.2 Once per pipe batch See note 4) 1
Oxidation induction time 2-8.2 Not anplicable / /
i
(thermal stability) PP
Marking 2-12.4 At start up and every 4 h. 1 1
1) The number of test pieces given in the table are the minimum. All test pieces shall pass the relevant tests .
2) Once per batch for size 3 and 4.
3) Tests to be carried out where reprocessed materials are used.
4) Number of test pieces are specified in 1ISO 6259-1. The test pieces are taken from the circumference of one pipe sample.
Process verification test (PVT) acc. EN 12201-7 Table 11
Number of
a
Characteristics Reference to Part and clause Minimum sampling frequency Number of test piece measurements per

test piece
Hydrostatic strength 80
"Cy, >1000 h) g ( 3-7.3 Once per size group per year " 32 1
Oxidation induction time 3-8.2 Not applicable / /

1) Rotate sizes, SDR and compound each year.

2) One for size groups 3 and 4.

f.8.4.08

Date:
April 2020

——
GUNIB 0N
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KONTI 2
HIDRO PLAST

1080 MEBME VLA v "HHOYE TRPUCKAT 00 ton, (034] 212.064

A § @ qualityaustria

Net SYSTEM CERTIFIED
1SO 9001:2008 No.01442/0
1SO 14001:2004 No.00211/0

QUALITY CONTROL PLAN FOR (TT) FOR PE100-RC WATER SUPPLY PIPE

Type test (TT) acc. EN 12201-7 Table 3

Number of
L. Reference to Part and clause . Number of test
Characteristic Sampling procedure ) D measurements
of EN 12201 piece(s) .
per test piece
Appearance and colour 2-5.1/5.2 Two dimension per size group 1 1
Geometrical 2-6.1 Two dimension per size group 1 1
Hidrostatic strength
2-7.2 Two dimension per size group 2 3 1
(20°C, 100 h) P group
Hidrostatic strength (80°C, 272 Two di i . 2) 3 1
. wo dimension per size grou
1000 h) P group
Elongation at break 2-8.2 Two dimension per size group 3 See note 3) 1
Oxidation induction time 2-8.2 Not applicable / /
Melt mass-flow rate (MFR) 2-8.2 Once per size group 3 1
Marking 2-12.4 Once per size 1 1
Fitness for purpose For preperation of assemblies, tests and frequency see en 12201-5
1) All te test piece(s) given in Table are the minimum. All test pieces shall pass the relevant tests.
2) If the product range covers more than one size group, samples shall comprise the smallest and largest diametars manufactured plus a sample from each
intermediate size group. The succesful testing will validate all diametars within the range tested. Successful testing on the lowest SDR pipe will validate pipes with the
same OD having a high SDR i.e. thinner wall thickness. Where a manufacturer extends his production beyond his approval then addiitional type testing shall be carried
out.
3) The number of test pieces are specified in ISO 6259-1. The test pieces are taken from the circumference of one pipe sample.
.8.4.08
Date: Quality control menager
14.09.2019 : “Wyﬁordana Manoleva
> S
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CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECITYBJIMKAHCKHI KOHLIEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII MPOMBIIIJIEHHOCTHU CTPOUTEJIbHbIX
“INMACOM” MATEPHAJIOB “UHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBLLECTBO C OTPAHUYEHOM OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERC!ZTI\RI STIINTIFICE CTBbIO HAYYHO-UCCJEAOBATEJBLCKHI U
S1 PROIECTARE IN DOMENIUL MPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKHI HHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII CTPOUTEJIBHBIX MATEPHUAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pecny6sinka Monaoa, myH. KuiunHoy,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-10-29  ya. Capmusexeryca, 15, Ten, dake 521-130,52-10-29
26122023 __nr._ 01/34 r 1
la nr. din "DEMATEK WATER

MANAGEMENT" SRL

Vi Tnaintdm prezentul Aviz la Evaluarea tehnica nr. nr. 02/05-047:2023 care
a fost aprobata in data de 15 decembrie 2023 la ICSP "INMACOMPROIECT” SRL.
Avizul tehnic al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii il vom transmite
dupa ce va fi semnat la Ministerul Infrastructurii i Dezvoltarii Regionale al Repu-
blicii Moldova.

"

A. Belousova

Director

Ex. V. Proaspit
+37322521029



MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

*x

u

Romiinia

' Agrement
. onnsno’)

Agrement Tehnic
003-05/1218-2024

TEAVA DIN PP-HM, PP-MD SI PP-MIL. COMPACT PENTRU
SISTEME DE CANALIZARE

TUBES EN PP-HM, PP-MD et PP-ML POUR SYSTEMES DEE CANALISATIONS
PP-HM, PP-MD, PP-ML COMPACT PIPES FOR SEWERAGE SYSTEMS

PP-HM, PP-MD UND PP-MI. KOMPAKTROHRE FUR DIE ABWASSUNG
Cod: 28

PRODUCATOR: KONTI HIDROPLAST
1480 Gevgelija, Macedonia de Nord
Str. Industriska bb
Tel: +389 34 212 064, Fax: +389 34 211 964
e-mail: contact@konti-hidroplast.com.mk

TITULAR AGREMENT TEHNIC: SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SFL
B-dul Preciziei nr. 6M, sector 6,
Bucuresti — ROMANIA
Tel: +40 371 475 962, Fax: +40 371 475 962
e-mail: infoladematek.ro

ELABORATOR AGREMENT S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.
TEHNIC: Str. Preciziei nr. 6R

Bucuresti — Romdnia

Tel: 021.318.08.51

Fax. 021.318.08.50

)\
.\'l

Grupa specializatd nr. 5 — Produse, procedee i echipamente pentru instalafii de incdlzire, ventilare, climatizare,
sanitare, gaze §i electrice aferente constructiilor

Prezentul agrement tehnic este valabil pana la data de 18.09.2027 numai insofit de AVIZUL TEHNIC
al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu fine loc de certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTH

Grupa specializatd nr. 5 “ Produse, procedee si echipamente pentru instalafii de
incalzire, ventilare, climatizare, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din
cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. analizand documentatia de solicitare de
agrement tehnic, prezentati de SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL
Bucuresti si inregistrati cu nr. 27048 din data de 11.07.2024, referitoare la TEAVA
DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML COMPACT PENTRU SISTEME DE CANALIZARE
realizate de KONTI HIDROPLAST Macedonia de Nord, elaboreazd prezentul
Agrement Tehnic nr. 003-05/1218-2024, in conformitate cu documentele tehnice
romdnesti aferente domeniului de referintd, valabile la aceastd datd.

1. Definirea succinta

1.1. Descrierea succintd

Prezentul agrement tehnic se refera la
.TEAVA DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML
COMPACT  PENTRU  SISTEME DE
CANALIZARE” produse de firma KONTI
HIDROPILAST Macedonia de Nord, utilizate la
executarea instalatitlor de canalizare fara
presiune si drenaj subteran.

TEVILE DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML
COMPACT  PENTRU  SISTEME DE
CANALIZARE sunt realizate prin extrudare co-
extrudare  din  granule  nereciclate  de
polipropilena  PP-HM  (PP-High Modulus).
Pentru fabricarea tevilor se utilizeaza granule de
PP BorECO BA212E-20 produs de BOREALIS,
care este o polipropilend de inalti performanta cu
modul ridicat de elasticitate (1500-2000 MPa) cu
rezistente mai bune la intindere, abraziune si
Sfisurare decat PP standard.

KONTI HIDROPLAST Macedonia de Nord
produce tevi din PP in doua variante constructive:

- Teavi monostrat din PP-HM, compact cu
perete neted la interior si exterior. Jevile sunt de
culoare portocaliv-maro;

- Teava compactd multistrat PP-ML, triplu
structurat, cu suprafafa interioara si exterioard
netedda. Materialul de baza este PP-HM, fiecare
strat are o formula modificata diferita care dau
performante specific fevii. Stratul interior de
culoare deschisa prezinta rezistenta chimica si la
abraziune ridicata. Stratul din mijloc de culoare
neagra confera tevii rezistenta ridicatd la impact
chiar si la temperaturi scazute. Stratul exterior
este de culoare portocaliu-maro este realizat din
polipropilend cu modificatori minerali PP-MD si
prezinta rezistenta UV imbundtdatita si in
timp duritate ridicata si rezistenfd la a
atmosferici.

AT 003-05/1218-2024

Jevile se produc cu lungimea de 6 m,
dimensiuni conform EN 1852-1+A41:2022 si EN
13476-2+A1:2020. Jevile sunt previzute cu
mufa dubla cu garnitura EPDM la un capat si
sunt sanfrenate sub un unghi de 15° la celdalalt
capat.

KONTI HIDROPLAST Macedonia de
Nord produce wurmatoarele tipuri de fevi
monostrat sau multistrat;

- Seria S-14 cu SDR29, cu rigiditatea
inelara SN8 cu diametrul nominal
cuprins in domeniul DNOD 110 +
630mm, grosimea minima a peretelui
emin intre 3,8 ~ 21,6mm,;

- Seria S-12,5 cu SDR26, cu rigiditatea
inelarad SN10 (modul de elasticitate
1800MPa) cu diametrul nominal
cuprins in domeniul DN/OD 110 +
630mm, grosimea minima a peretelui
Cmin intre 4,2 + 24 Imm,;

- Seria 5-12,5 cu SDR26, cu rigiditatea
inelara SN12 (modul de elasticitate
2000MPa) cu  diametrul  nominal
cuprins in domeniul DN/OD 110 -
630mm, grosimea minimda a peretelui
emin intre 4,2 = 24, Imm,;

- Seria §-10,5 cu SDR22, cu rigiditatea
inelara SN16 cu diametrul nominal
cuprins in domeniul DNOD 110 +
630mm, grosimea minima a peretelui
Cmin intre 5,0 = 28, 7mm,;

La solicitarea beneficiarilor se pot
produce fevi cu alte lungimi sau in alta clasa de
rigiditate inelara.

Pentru asamblare KONTI
HIDROPLAST Macedonia de Nord produce
urmatoarele fitinguri, realizate din PP-HM
prin injectie in matrifa:
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-cot la 11°, 227, 30°, 45°, 60°, 90°, DN 160 +
400 mm, cu mufa dubla integraid, dimensiuni
conform EN 1852-1+A1:2022 §i EN 13476~
2+A1:2020;

-ramificafie egala la 45° DN 160 = 2540 mm,
cu mufa dubla integrata, dimensiuni conform EN
1852-1+A1:2022 i EN 13476-2+A1:2020;

- ramificafie redusa la 45° DN 160/110 =
250200 mm, cu mufa dubla integrata, dimensiuni
conform EN 1852-1+A41:2022 si EN 13476-
2+A1:2020;

- teu egal la 90" DN 160 + 400 mm, cu mufa
dubla integrata, dimensiuni conform EN 1852-
1+A1:2022 5i EN 13476-2+A41:2020;

- teu redus la 90° DN 160/110 + 400/315 mm,
cu mufa dubla integrata, dimensiuni conform EN
1852-1+A41:2022 i EN 13476-2+A41:2020;

- mufa redusa, DN 1607110 = 400/315 mm, cu
mufd dubla integrata, dimensiuni conform EN
1852-1+A1:2022 5i EN 13476-2+41:2020;

-dop DN 160 + 400 mm, dimensiuni conform
EN 1852-1+A41:2022 §i EN 13476-2+A1:2020;

-mufa, DN 160 + 400 mm, dimensiuni
conform EN 1852-1+A41:2022 si EN 13476-
2+A1:2020;

Fitingurile sunt prevazute cu garnituri din
cauciuc care conferda imbindrii o rezistenfa si
stabilitate ridicata..

1.2. Identificarea produselor

Identificarea TEVILOR DIN PP-HM, PP-
MD SI PP-MIL. COMPACT PENTRU
SISTEME DE CANALIZARE” produse de
Sfirma KONTI HIDROPLAST Macedonia de
Nord se face la fabricare prin imprimare pe
corpul  produselor.  Marcajul  cuprinde
urmatoarele date:

- tipul materialului
clasa de rigiditate inelara SN
denumirea si/sau sigla producatorului;
standardul de produs;
diametrul nominal (DN/ID).
Tevile din PP-HM sunt de culoare
portocaliu-maro.

Tevile PP-ML sunt de culoare portocaliu-
maro la exterior, si de culoare deschisa la
interior fin  jfunctie de solicitarea
beneficiarului) iar stratul din mijloc este negru.

La livrare, produsele vor fi insotite de
declaratia de conformitate a producdtorului
cu referire la prezentul agrement tehnic nr.
003-05/1218-2024.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in

constructii

TEVILE DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML
COMPACT  PENTRU  SISTEME  DE
CANALIZARE produse de firma KONTI
HIDROPLAST Macedonia de Nord, sunt
destinate utilizarii in constructii, in conditiile
normativului - 19-2022,  la  executarea  si
exploatarea, sistemelor de drenaj subteran,
canalizare fara presiune si evacuare a apelor
meteorice din ansamblurile de cladiri, spatii de
productie si depozitare.

Nu se utilizeazda pentru instalatii de alimentare
cu apd sau instalatii sanitare de apa calda
menajerd.

Produsele se utilizeaza numai ca urmare a unii
proiect de execufie intocmit cu respectarea legii
101995 privind calitatea in construcfii, cu
modificarile si completarile ulterioare si a
reglementarilor tehnice in vigoare.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare 1.

constructii

AT 003-05/1218-2024

TEVILE DIN PP-HM, PP-MD SI PP-MI.
COMPACT PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE produse de firma KONTI
HIDROPLAST Macedonia de Nord au
performante corespunzatoare domeniului de
utilizare si satisfac cerintele esenfiale din
Legea wnr. 101995 cu modificarile i
completarile ulterioare cu privire la calitatea
in constructii
o Rezistentd mecanicd si stabilitate:

Solutiile adoptate in conceptia tevilor si
utilizarea in fabricatie a polipropilenei PP-HM
de inalti performanta cu modul ridicat de
elasticitate (1500 - 2000 MPa), confera
produselor  rezistenta i stabilitate  in
exploatare.

Prin materia primd utilizata si procesul de

fabricatie se obtin produse cu caracteristici

care asigura stabilitatea fizica si mecanica:
indice de fluiditate la cald in masa (MIR
material si MR teava), reversia longitudinalda
a tevii (dupa incalzire la 150 °C si racire 60
120 min. prin imersare), rezistenta la presiune
interioard la 80 °C (1est: apa in apad, capsulare
tip A, condifii de expunere: 140 h, o inelard
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indicata de standard 4,2 MPa), flexibilitatea si
rigiditatea inelara a tevii, rapoarte de incercare
anexate in dosarul tehnic. Produsele in toate
variantele constructive prezintd o buna rezistenfa
mecanica la manevrele din exploatare, in
domeniul de utilizare acceptat si in conditiile
normale de punere in opera specificate in cap
2.34.

Imbindrile cu mufi dubld cu garnituri din
EPDM confera etanseitate pana la 2,5 bar.

Perefii fitingurilor cu suprafaja neteda fac ca
frecarile sa fie minime si astfel debitul de apa prin
sectiunea fevilor sa ramdna constant.

e Securitate la incendiu:

Pentru produsele care fac obiectul agrement-
ului tehnic nu au fost efectuate incercari pentru
determinarea performantelor de comportare la
Joc.

e Igiend, sanatate si mediu tnconjurator:

Forma  constructiva  si  materialele
utilizate, fac ca fevile din PP sa nu prezinte
niciun pericol pentru sanatatea oamenilor si
sa nu constituie un factor de poluare, daca se
respecta indicatiile din  manualul  de
exploatare si intrefinere al produselor.

Materialele  folosite la  fabricarea
produselor sunt nepoluante, nehigroscopice,
stabile din punct de vedere chimic, nu degaja
halogeni, nu confin substante radioactive.

Pentru protectia persoanelor §i a
lucratorilor  trebuie respectate cerintele
expunerii ocupationale in conformitate cu HG
1425/2006  pentru  aprobarea  Normelor
Metodologice de aplicare a prevederilor Legii
nr. 3192006 — Legea securildatii si sanatatii in
munca cu completarile si  modificarile
ulterioare. La utilizarea acestor produse sunt
respectate conditiile prevazute de legislatia in
domeniu si anume: Legea Protectiei mediului
nr. 2652006, Ordinul MS 1192014 cu
modificdarile si completarile ulterioare pentru
aprobarea Normelor de igiena si sanatate
publica privind mediul de viatad a populatiei,
Legea privind asigurarea peniru accidente de
munca si boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificarile si  completarile  ulterioare.
Trebuie respectata legislatia in vigoare din
Romania privind regimul, depozitarea si
gestiunea deseurilor: Ordonanta nr 2/2021
privind depozitarea deseurilor, HG 85 6-'2}002
privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru
aprobarea listei cuprinzdnd degeurile, inclus\i_y

\\
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deseurile periculoase si Legea 17/2023
privind regimul deseurilor

Produsele sunt reciclabile.

o Sigurantda si accesibilitate in exploatare:

Materialele  utilizate, tehnologia de
executie a tevilor si fitingurilor , sistemul de
realizare a imbindrilor intre fevi si fitinguri
asigurd securitatea si etanseitatea refelei de
canalizare sau drenaj.

Peretele interior al evilor, cu suprafata
netedda, care se menfine in timp, asigurd
siguranta in exploatare a instalafiei, fiind

Jacilitatd mentinerea §i pdstrarea constantda a
debitelor prin sectiunea tevilor.

Tevile din PP sunt rezistente la coroziune.
Ele prezinta rezistenta la apa sarata, alcalii,
acizi, sulfafi, gaze agresive si detergenti. Sunt
adecvate pentru transportul apelor reziduale
agresive in domeniul pH 2 -12, dar sunt
sensibile la ape cu confinut ridicat de benzind,
petrol, acetona etc.

Gradul de finisare al produselor din PP,
asigura securitatea utilizatorilor fata de
eventualele raniri, suprafefele accesibile sunt
netede, fara muchii taioase sau bavuri ascufite.

e Protectie impotriva zgomotului:

Acaesta cerinta nu este influentata de
{EVILE DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML
COMPACT  PENTRU  SISTEME  DE
CANALIZARE
e Economia de energie si izolare termicd

TEVILE DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML
COMPACT  PENTRU  SISTEME  DE
CANALIZARE  produse de firma KONTI
HIDROPLAST Macedonia de Nord utilizate in
instalatii de canalizare fara presiune, nu fac
obiectul unor exigenfe speciale din punct de
vedere al cerinfelor de economie de energie si
izolare termica in proiectele tehnice.

Tevile si fitingurile sunt realizate din PP de
inalta performanta. Constructia si montarea lor
este astfel conceputa incat punerea lor in opera
sa necesite un consum redus de energie.

Produsele montate in pamdnt nu au
influenta asupra exigengelor legate de izolatia
fermica.

e Utilizarea sustenabili a resurselor
naturale
Se va aplica conform Legii Nr. 10/1995
privind calitatea in constructii cu modificarile
si completarile ulterioare.
Materialele sunt reciclabile.
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2.2.2. Durabilitatea si intrefinerea

produsului:

Solutiile adoptate in concepfia tevilor si
fitingurilor din PP, calitatea materialelor
utilizate in fabricatie si controlul eficient efectuat
in scopul mentinerii constante a calitdfii, precum
si tehnologiile de punere in operd, confera o
Siabilitate ridicata produselor si conduc la
estimarea corectda a duratei de viata.

Rezistenfa mecanica, la abraziune si
depuneri, rezistenta la coroziune si uzurd, solutiile
adoptate pentru imbinarea fitingurilor cu fevi
conduc la o durata de viata estimata de catre
fabricant de 100 de ani, in conditiile:

- respectarii  instructiunilor de transport,
depozitare, manipulare, montare si intrefinere;

- respeciarii prescripfiilor tehnice indicate la cap.
2.3.4 din prezentul agrement;

- respectarii temperaturii de referinga a fluidului
vehiculat de pdna la +60 °C' sau pdana la +~90 °C
pe perioade scurte de expunere.

Fabricantul acorda tevilor si fitingurilor din
PP o garantie de 2 ani de la punerea in opera, in
conditiile respectarii instructiunilor de depozitare,
punere in opera si exploatare.

Produsele nu necesita operatii de intrefinere
in condifii normale de exploatare..

2.2.3. Fabricatia si controlul

TEVILE DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML
COMPACT  PENTRU  SISTEME DE
CANALIZARE sunt produse de firma KONTI
HIDROPLAST — Macedonia de Nord in sectiile
de productie proprii, dotate cu utilaje specifice si
cu personal calificat pentru deservire. Produsele
sunt supuse unui control de calitate pe parcursul
executiei si la final de catre laboratorul propriu

In vederea asigurdrii constantei calitfii,
producatorul are obligatia sa urmareasca :

a) Intern unitatii — realizarea productiei in
conformitate cu prevederile standardului EN
ISO 9001:2015. Producatorul are implementat
sistemul de management al calitatii: certificat
nr. 014420 emis de QUALITYAUSTRIA si
IONET.

b) Extern unitdtii verificarea menfinerii
aptitudinii de utilizare al produselor va fi
efectuatad in cadrul unui laborator de
specialitate autorizat.

Fabricatia produselor se realizeaza in .t;cﬁf
specializate: extrudare mase plastice, injecfie
mase plastice, confecii materiale plastice,
vulcanizare. \
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[evile suni fabricate prin extrudare pe linii
tehnologice complet automatizate, cu un
control  computerizatr  al  parametrilor
tehnologici si cu posibilitatea de alimentare
individuald a fiecarei linii.

Compozitia supusa extrudarii este o PP de
inalta performanya.

Toate produsele cu defectiuni  sunt
identificate si excluse, dupa care se aplica o
procedurd corectiva penfru a pulea evila
repetarea defectelor.

Calitatea produselor este asiguratd prin
executarea unui control intern, atdr pentru
materia  prima §i  peniru  respectarea
parametrilor tehnologici, cat si pentru produsul
finit, control efectuat cu respectarea cerinfelor
din specificatia de produs.

Firma este dotata cu laborator propriu
care efecueaza un control permanent al calitatii
materialelor si a performantelor produsului, cu
respectarea standardelor in domeniu.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in operd a JEVILOR DIN PP-
HM, PP-MD §I PP-MI. COMPACT PENTRU
SISTEME DE CANALIZARE  se face fara
dificultati  particulare, de catre personal
specializat, cu respectarea instructiunilor
Sfurnizate de cdatre producdtor si a conditiilor
impuse de reglementarile tehnice prevazute la
pet. 2.3.4 din prezentul agrement, astfel:

-pentru  montarea  conductelor  de
canalizare in canale de protectie se folosesc,
de regula, canale de tip vizitabile, prevazute
cu camine de control cu basd pentru
colectarea apei provenita de la conducte
defecte, prin infiltratii sau neetangeilfi;

- montarea conductelor de canalizare
direct in pamant se face sub limita de inghej,
masurata de la generatoarea superioard a
conductei pana la suprafata  terenului
amenajat. Daca pozarea in aceste condifii nu
este posibila, se iau masuri speciale pentru
evitarea  pericolului  de  inghet, prin
termoizolarea tevilor cu materiale izolatoare
adecvate. Se recomanda ca acestea sa fie
pozate in sanfuri pe pat de nisip la o addncime
peste addncimea minima de inghet, in functie
de zonma climaticda a amplasamentului.
Instalarea tevilor poate fi efectuata la o
temperaturd a aerului de pdana la -5 °C.
Tuburile pot fi asezate in soluri consistente,
relativ afdnate, cu granulatie find. La mufe
trebuie realizate santuri in zona de incastrare
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inferioard, astfel incdt conexiunea sa poatd fi
efectuata in mod corespunzator. Santurile nu
trebuie sa fie mai mari decdt este necesar pentru
a realiza conexiunile corespunzatoare. La
sdaparea sanfurilor de montaj si la instalarea
tevilor vor fi respecte normele de protectia
muncil in vigoare;

- se asigura verificarea integritatii fevilor,
privind posibile deteriorari ca urmare a
transportului,  depozitarii  sau  manipuldrii
necorespunzatoare;

-se verifica caracteristicile DN, PN, tipul
fevii conform proiectului de montaj;

- imterconectarea [evilor se face prin
intermediul elementului de racordare integrat
(mufa dubla).

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

TEVILE DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML
COMPACT  PENTRU  SISTEME DE
CANALIZARE sunt astfel concepute si executate
incdt sa corespunda prevederilor normelor EN
1852-1+A1:2022 5i EN 13476-2+A1:2020 $i a
altor standarde si normative in domeniu..

Materialul component din alcatuire, PP
BorliCO BA212E-20 produs de BOREALIS, este o
polipropilend de inalta performantd cu modul
ridicat de elasticitate (1500 - 2000 MPa) cu
rezistente mai bune la intindere, abraziune si
Jisurare decat PP standard.

levile din PP pentru instalatii de canalizare
sunt astfel concepute incdt sa reziste actiunilor
mecanice, termice, chimice, de coroziune la care
sunt supuse in exploatare.

Produsele sunt astfel concepute incat nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant i nu prezinta niciun fel de pericol pentru
sandatatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricatia se desfasoara conform
prescriptiilor tehnologice din documentatia de
execufie si tehnologica, utilizdand proceduri si
instructiuni  de lucru, si in conformitate cu
standardul 1SO 9001:2015. Producdtorul are
implementat sistemul de management al calitatii:
certificat nr. 01442/0 emis de QUALITYAUSTRIA
si IONET

In elaborarea si aplicarea tehnologiei de
Jabricatie a produselor s-a avut in ‘\;vea'ere
obtinerea si pastrarea constanta a proprietdfilor
§i caracteristicilor tehnice.
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Procesul de fabricatie se desfasoara in
conformitate cu prevederile normei de produs
si cu prevederile planului calitatii.

In procesul de fabricatie se respectd
regulile de verificare a calitdfii declarate in
Mamualul de Asigurare a Calitagii propriu
producdatorului.

Materialele si  procedeele utilizate la
fabricarea produselor nu afecteaza calitatea
mediului inconjurdtor.

Materialele care intra in alcatuirea
produselor trebuie sa fie insofite de declaratii
de conformitate si trebuie sa fie achizitionate de
la furnizori autorizati conform normelor
europene.

Constanta calitatii este asigurata prin
control  intern  §i  extern,  conform
reglementdarilor in vigoare.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sa fie insofite
de declaratia de conformitate cu prezentul
agrement  tehnic,  potrivit  prevederilor
standardului SR EN ISO CEI 17050-1:2010 si
SR EN ISO CEI 17050-2:2005 *“Criterii
generale pentru declaratia de conformitate datc
de furnizori’.

TEVILE DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML
COMPACT PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE se livreaza la lungimea
standard al barelor de 6m Numarul de bare pe
pachet este functie de diametrul tevilor sau
Junctie de cererea clientului.

Ambalarea se face cu [fdsii de
polipropilena si la cerere pe paleti din lemn..

Fitingurile se livreaza in cutii de carton.
Pe fiecare colet se aplicad o etichetd de
identificare cu inscrisurile de la pct. 1.2.

Datorita stabilitatii reduse la actiunea
indelungata a razelor UV, magaziile de
depozitare se construiesc in locuri  ferite de
expunerea indelungata la radiatii  solare,
departe de surse de cdaldurda, ferite de
posibilitatea  deteriorarii,  spargerii  sau
zgdrierii, de contactul cu substante chimice, in
special hidrocarburi.

Pe durata transportului, depozitarii i
partial a punerii in operd, produsele se
pastreaza in ambalajele originale.

Producatorul acordi o garantie de maxim
24 luni de la livrare, in conditiile respectarii
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instructiunilor sale de depozitare, montare §i
intrefinere.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in opera TEVILOR DIN PP-HM, PP-
MD ST PP-MI. COMPACT PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE  produse de firma KONTI
HIDROPLAST Macedonia de Nord se face de
personal specializat, pe baza proiectelor intocmite §i
avizate, respectand instructiunile de utilizare ale
producatorului  si ceringele legii 101995, cu
modificarile si completarile ulterioare.

La intocmirea proiectelor si in timpul punerii in
opera se vor respecta instructiunile de montare,
exploatare i intrefinere ale fabricantului, si
prevederile reglementarilor romanesti in vigoare:

o - [.9-2022 - Normativ privind proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor;

NP 133-2022 - Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de alimentare
cu apa si canalizare a localitatilor;

P 96-2014, Ghid pentru proiectarea, execufia si
exploatarea sistemelor de alimentare cu apa si
canalizare a localitatilor;

e (C 56 - 2002 - Normativ pentru verificarea
calitafii lucrarilor de constructii si instalatiilor
aferente;

e - (' 300 - 1994 - Norme de PSI pe durata
executarii  lucrarilor de  constructie  §i
instalatiilor aferente acestora;

o - Ordinul M.S. nr. 1192014 pentru aprobarea
Normelor de igiena si sanatate publica privind
mediul de viata al populatiei;

o - Legea Securitatii si Sancatatii in Munca nr. 319
/2006 ;

o - Legea protectiei mediului nr. 265 /2006;

o - Legea 172023 privind regimul deseurilor;;

o - HG nr. 8562002 privind evidenfa gestiunii
deseurilor, cu modificarile si completarile
ulterioare ;

» - Legea privind asigurarea pentru accidente de
munca si boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificarile si completarile ulterioare.

o Ordinul ANRSC nr. 882007, cu modificarile si
completarile ulterioare.
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Concluzii
Aprecierea globala
Jtilizarea TEVILOR DIN PP-HM,
PP-MD SI PP-ML COMPACT

PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE in  domeniile de
utilizare acceptate este apreciatd

favorabil, in conditiile specifice din
Romdnia,  daca se  respectd
prevederile prezentului agrement.

Conditii

o Calitatea produselor si metoda de
Jabricare, au fost examinate §i gasite
corespunzatoare de catre LABCONSULT PLUS
si BULGAKONTROLA Bulgaria si vor fi
mentinute la acest standard pe toata durata de
valabilitate a acestui agrement.

o Acorddand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu se
implica in prezenta si’sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a monta, comercializa, sau
intretine produsele.

e Orice recomandare relativ la folosirea
in conditii de sigurania a acestor produse, care
este confinuia sau se refera la acest agrement
fehnic, reprezinia cerinfe minime necesare la
punerea lor in opera.

o PROCEMA  CERCETARE  SRL
BUCURESTI raspunde de exactitatea datelor
inscrise in agrementul tehnic si de incercarile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolva pe furnizori
si‘sau utilizatori de responsabilitatile ce le revin
conform reglementarilor tehnice in vigoare.

o Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizata conform
programului  stabilit de catre PROCEMA
CERCETARE S.R.L.: verificarea aspectului si
starea produselor, etanseitatea instalatiei,
precum si verificarea valabilitafii certificatelor
firmei producatoare; verificarile se vor efectua
la interval de 12 Iuni, in SITU, la cel pufin o
lucrare selectata din lista de referinte pusa la
dispozitie de ftitularul agrementului tehnic,
actualizata periodic si atasata la dosarul
tehnic.

o Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele normative
si reglementarile tehnice in vigoare.
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e Orice modificare a tehnologiei de
fabricare si‘'sau introducere de noi materii
prime si materiale se va aduce la cunostinta
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luata in considerare $i a se proceda la extinderea
“modificarea agrementului tehnic.

e PROCEMA CERCETARE SRL
BUCURESTI va informa Consiliul Tehnic

Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar daca acestea nu dovedesc
menfinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
CTPC declansarea actiunii de suspendare a

Valabilitatea agrementului tehnic: 18.09.2027
Valabilitatea avizului tehnic: 18.09.2026

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni inainte de
data expirarii acestuia.

In  cazul neprelungirii  valabilitdtii
avizului tehnic, agrementul tehnic se anuleaza
de la sine.

Modificarea’Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseaza si in cazul
constatarii prin controale, de cdtre organisme
abilitate, a nerespectarii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produselor.

o In cazul in care ftitularul de agrement
tehnic nu se conformeaza acestor prevederi, se va
declansa procedura de retragere a agrementului
tehnic.

Pentru grupa specializatd nr. 5
Presedinte
ing. Claudia lonescu

h—

DIRECTOR GENERAL
ing. Mihaela Topologeanu

3. Remarci complementare ale grupei specializate \

Grupa specializatd nr. 5 din PROCEMA CERCETARE SRL a examinat documentatia si rezultatele
incercarilor referitoare la TEVI DIN PP-HM, PP-MD SI PP-MIL. COMPACT PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE produse de firma KONTI HIDROPLAST din Macedonia de Nord, concluziondnd
urmdtoarele :

o solicitarea beneficiarului pentru agrementul 003-05/1218-2024 pentru TEVI DIN PP-HM, PP-MD §I
PP-MIL. COMPACT PENTRU SISTEME DE CANALIZARE respectd prevederile actelor normative
si reglementarilor tehnice in vigoare,

o TEVILE DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML. COMPACT PENTRU SISTEME DE CANALIZARE
produse de firma KONTI HIDROPILAST din Macedonia de Nord corespund domeniului de utilizare
(conform pet. 2.1. din agrementul tehnic);

o [iste esenfial ca respectarea instructiunilor de montaj si intrefinere sda fie realizatd corespunzator
pentru a asigura performantele optime pe termen lung

e in perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul are obligatia sa asigure urmarirea

comportdrii in exploatare a produselor care fac obiectul prezentului agrement tehnic, datele obtinute

fiind prezentate la elaboratorul agrementului tehnic, cu scopul concluziondrii asupra comportarii
acestora in conditii reale de exploatare;

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se vor

aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fata de producator.

In laboratorul de incerciri LABKONSULT PLUS Bulgaria (laborator acreditat EA-BAS nr. 71) au
Jost verificate caracteristicile functjonale ale produselor pe esantioane puse la dispozifie de catre
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producdtor. Raportul de incercare cu nr. 1-1777 din 30.11.2023 este atasat la dosarul tehnic si aratd
incadrarea parametrilor tehnici ai produselor in prevederile documentatiei de origine si ale documentelor
de referingi romdnesti. Produsele sunt certificate de catre BULGAKONTROILA SA Bulgaria, organism

notificat cu nr NB1814

SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARE

) . Valoar inc
Determinarea UM. | Valoare obtinuti b (fe Metadfz e | Sneraare
referintd determinare| efectuatd de
Teava PP-HM — DN 200 x 7,7 SDR 26, SN 8
Dimensiuni EN ISO
-diametru interior, diametru exterior,, - corespunde in limitele admise 3 ;j 6{’ ; 05 LABCONSULT]
grosime perete, e
Indice de fluiditate la cald —— LABCONSULT)
MFR (230°C/2, 16kg), /10min 0,312 <t,5g/1omin | ENISO 1133-
; ' 1:2022
strat exterior
. . = EN ISO LABCONSULT]
Rezis - z
ezistenfa la impact la 0 % % 0 TIR<10 3127-2018
Contractia longitudinald la cald, _ EN ISO LABCONSUL?
=150 °C, t =60 min i B =20 2505:2023
Rigidtaitea ineldnd 1 23.°C kNP 10,94 >8 ENISO |/ pcoNSULT
' i 9969:2016 :
Mufa PP-HM — DN 200 x 7,7 SDR 26, SN 8
Dimensiuni EN ISO
-diametru interior, diametru exterior,, - corespunde in limitele admise 3 ;'f, 6- A 005 LABCONSULT
grosime perete, i
iy T e ; oy ” ——— EN ISO "
Efectul incalzirii T=150 °C, t =30 min, - Fara deteriordri Fira deteriordri 580-2005 LABCONSULY
Indice de fluiditate la cald s LABCONSULT]
MEFR (230°C/2, 16kg), o/ I Oniis 0,312 <L ofitmin. || ?%iﬁ -
strai exterior T
7 . ; EN ISO LABCONSUL1T
- [’
Rezistenta la impact la 0 °C % 0 TIR <10 31272018
Contracfia longitudinald la cald, o 0.94 <20 EN ISO LABCONSULT
7=150°C, t =60 min : = 2505:2023
Rigiditatea inelaréi la 23 °C kNt 10,94 >8 ENISO | LaconsuL]
SHanae sl e ’ — 9969:2016 |~
Rezistenta mecanicd/flexibilitatea Fard scurgert Fard scurgeri EN ISO

fitingurilor, T=22,7 °C., t =15 min

Fard deteriordri in

Fard deteriordri in

12364:2018

LABCONSULT

punctul critic punciul critic

Franseitatea imbindrilor
(Conditia B — deformare diametrald a

2 o . as ‘N i 5 e ~ O T
AINfed G358, gl a tevil o 10%) % Fard modif Modifpres< 10% [EN 150 132594 1y peonsurT

- t= 15 min; p=-03bar - ! Fas : 2020

- t=15min; p=0,05bar - Jard scurgeri de fluid | fard scurgeri de fluid

y : - Jarda scurgeri de fluid | fard scurgeri de fluid

- t= 15 min; p= 0,5 bar

Grupa specializata nr. 5 din cadrul PROCEMA CERCETARE S.R.L. isi insuseste rezultatele
incercarilor efectuate de catre LABKONSULT PLUS Bulgaria.
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4. Anexe

Extrase din Procesul Verbal Nr. 1742 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din data
de 05.09.2024

Grupa Specializata nr. 5 din S5.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. intrunitd in urmatoarea
componenfd: ing. Claudia lonescu
CS ing. Liliana Militaru
CS3 ing. Mihaela Balan
CS ing. Laszlo Széll

a analizat cererea si documentatia tehnica, inaintate SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL
Bucuresti si prezentata de raportorul desemnat, referitoare la ,, TEVI DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML
COMPACT PENTRU SISTEME DE CANALIZARE".
Ca urmare a expunerii sustinute de raportorul Grupei Specializate nr. 5 si pe baza Dosarului
Tehnic, s-au constatal urmatoarele aspecte:
- documentatia tehnicd sustine cererea de Agrement Tehnic,
- produsul corespunde cerinfelor de performanta pentru lucrdri curente, cu condifia ca la punerea
in opera sa se respecte prevederile reglementdrilor tehnice in vigoare;
- producatorul trebuie sa aiba asigurat controlul produsului de catre un laborator acreditat care
sa efectueze determinarile conform normelor, (indnd evidenta acestora la zi pentru verificare.

Grupa specializata nr. 5 a S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. propune aprobarea Agrementului Tehnic
003-05/1218-2024 ,.TEVI DIN PP-HM, PP-MD SI PP-MI. COMPACT PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE cu termen de valabilitate 18.09.2027.

S-a incheiat procesul verbal nr. 1742/05.09.2024

Dosarul tehnic al Agrementului Tehnic nr. 003-05/1218-2024 contindnd 60 pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupe cmhzare nr. 5
CS ing. *e!!

i

-
e fus KONT; MBROR g,

'\"T;.,\ Fig 1 Teava PP-HM

N\
N
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Strat de
Protectie
Puternic
Rezistent

Stratul exterior

Fig 2 Conducta din PP-LM
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Mufa redusa

Ramificatie redusa Teu redus

Fig 3 Fitinguri din PP-HM
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Fig. 4 - Montarea conductelor PP-HM cu executarea imbinarii intre tevi si fitinguri
Fig. 4a: Legenda: 1. Suprafata; 2. Marginea infericara a zonei de circulatie sau a structurii sinei, daca este prezenta; 3. Peretii sanfurilor;
4. Umplerea principala; 5. Acoperire; 6. Umplerea laterald; 7. Straful superior de ingropare; 8. Stratul inferior de ingropare;
9. Patul canalului; 10. Inaltimea capacului; 11. Adancimea de pozare; 12. Grosimea zonei de conducta;
13. Adancimea canalului: a. Grosime strat inferior de ingropare; b. Grosime strat de sustinere; c. Grosime strat superior.

Fig. 4b | Fig. 4c Fig. 4d
Ra rul grupei speci, l?gte nr. 5

CS ing. Lasglo Szé
Membrii grupei specializate /

ing. Claudia lonescu

C'S ing. Liliana Militaru

/

(CS3 ing. Mihaela Balan %
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FISA TEHNICA Nr.1
Utilajul, echipamentul tehnologic: Echipament de epurare pentru Qu zi max = 50 m3/zi

Nr. Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu Producator
Crt. specificatiile tehnice impuse prin Caietul de sarcini

0 1 2 3

1. | Parametrii tehnici si functionali: Parametrii tehnici si functionali: ATB WATER SYSTEMS

Echipament de aerare, omogenizare, pompare si decantare
pentru tratarea biologica a apelor uzate menajere. Echipament de
epurare complet automatizat. Echipamentul tehnic corespunde si
garanteaza indeplinirea urmatoarele cerinte:

Modul de functionare al instalatie sa fie automatizat.
Monitorizarea procesului are loc central de la un singur panou
electric.

Operatorul are posibilitatea de a modifica parametrii sau de a
dirija procesul manual.

Materiale de Tnalta calitate cu durabilitate indelungata

Consum de energie redus

Mod de operare usor

Grad inalt de eficienta

Lucrarile de intretinere si service pot fi executate usor de catre un
operator scolarizat si unul sau doi muncitori.

Namolul in exces este in mare parte mineralizat, materia organica
fiind “semi-stabilizata”. Scopul acestei tratari a namolului este de
a evita mirosuri neplacute in instalatie.

Stocul de rezerva este minim.

Echipamentul de epurare biologica este compus din:

Aerator flotor si mixer de omogenizare ntr-o singura unitate.
Aerator de suprafata cu motor (conf. IEC 34-1 / VDE 0530)
flansat direct fara cutie de distributie, clasa de eficienta IE3, cu
pornire directa. Cu profil lateral pentru fixarea in bazinul de
tratare. Accesorii pentru montaj precum ancore, elemente de
fixare, etc. incluse.

Nr. aeratoare: 4 buc.
Tensiune: 230V/50Hz
Putere : 0.75 kw
Amperaj: 52A
Diametru aerator: 800 mm

Echipament de aerare, omogenizare, pompare Si
decantare pentru tratarea biologica a apelor uzate
menajere. Echipament de epurare complet automatizat.
Echipamentul tehnic corespunde si garanteaza
indeplinirea urmatoarele cerinte:

Modul de functionare al instalatie sa fie automatizat.
Monitorizarea procesului are loc central de la un singur
panou electric.

Operatorul are posibilitatea de a modifica parametrii sau
de a dirija procesul manual.

Materiale de Tnalta calitate cu durabilitate

Tndelungata Consum de energie redus

Mod de operare

usor Grad nalt de

eficienta

Lucrarile de intretinere si service pot fi executate usor de
catre un operator scolarizat si unul sau doi muncitori.
Namolul in exces este in mare parte mineralizat, materia
organica fiind “semi-stabilizata”. Scopul acestei tratari a
namolului este de a evita mirosuri neplacute in instalatie.
Stocul de rezerva este minim.

Echipamentul de epurare biologica este compus din:
Aerator flotor si mixer de omogenizare intr-o singura
unitate. Aerator de suprafata cu motor (conf. IEC 34-
1/VDE 0530)

flansat direct fara cutie de distributie, clasa de eficienta
IE3, cu pornire directa. Cu profil lateral pentru fixarea in
bazinul de tratare. Accesorii pentru montaj precum ancore,
elemente de fixare, etc. incluse.

Nr. aeratoare: 4 buc.
Tensiune: 230V/50Hz
Putere : 0.75 kw
Amperaj: 52A

Diametru aerator: 800 mm

ROMANIA
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Inaltime aerator:
Greutate:
Protectie:
Material:

3x1.0mm
Accesorii de fixare si montaj incluse.
Nr. pompe:
Tensiune:
Putere P1/P2:
Amperaj:
Protectie:
Debit:
inaltime de pompare:
Trecere libera:
Greutate:
Material:

de nivelul apei din bazinul colector.

Echipament clorinare compusa din:
Pompa dozaj TPG800,

rezervor 100 |,

senzor nivel , x 2 seturi

Nr. pompe:

Tensiune:

Putere P1/P2:

Debit:

850 mm
55 kg

IP56
Inox/plastic

Electropompa submersibila pentru apa uzata menajera. Montaj in
bazinul de stocare si pompare ca pompa de alimentare si in bazinul
SBR ca pompa de evacuare apa epurata si namol in exces. Inclusiv
lant de ghidaj si de ancorare / extragere a cate 5.0m lungime,
material de fixare, 5m conducta DN40 si 10 m cablu de legatura

6 buc.
230V/50Hz
1,00/0.55
4.3A

IP68
12m3/h
4,0m

DN40

8.5 kg
AISI304

Comutatoare de nivel pentru activarea agregatelor in dependenta

2 buc.
230V/50Hz
36w
max.20l/h

Inaltime aerator:
Greutate:
Protectie:
Material:

Nr. pompe:
Tensiune:

Putere P1/P2:
Amperaj:

Protectie:

Debit:

Inaltime de pompare:
Trecere libera:
Greutate:

Material:

Pompa dozaj TPG800,
rezervor 100 |,

senzor nivel , X 2 seturi
Nr. pompe:

Tensiune:

Putere P1/P2:

Debit:

Echipament clorinare compusa din:

850 mm
55 kg

IP56
Inox/plastic

Electropompa submersibila pentru apa uzata menajera.

Montaj in bazinul de stocare si pompare ca pompa de

alimentare si in bazinul SBR ca pompa de evacuare apa

epurata si namol in exces. Inclusiv lant de ghidaj si de

ancorare / extragere a cate 5.0m lungime, material de fixare,

5m conducta DN40 si 10 m cablu de legatura 3x1.0mm
Accesorii de fixare si montaj incluse.

6 buc.
230V/50Hz
1,00/0.55
4.3A

IP68
12m3/h
4,0m

DN40

8.5 kg
AlSI304

Comutatoare de nivel pentru activarea agregatelor in
dependenta de nivelul apei din bazinul colector.

2 buc.
230V/50Hz
36w
max.20l/h
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Unitate de control cu automat programabil. Manipulare simpla si
rapida prin display si tastatura, limbaj: romana, timpi de
functionare presetati, posibilitate de modificare setari si
parametrii, indicare alarme cu data si ora aparitiei. Contact liber
pentru cuplarea unei pompe de dozaj pentru eliminare fosfor si
pentru cuplarea unei pompe de dozaj hipoclorit. Modulul de
comanda si deservire are in componenta dulapul de comanda si
automatizare cu urmatoarele functiuni:

- alimentarea cu energie electrica si protectia electrica a
echipamentelor statiei

- selectarea regimului de functionare al statiei: stop, manual si
automat

- generarea comenzilor in regim manual

- comanda si controlul functionarii diferitelor componente ale
statiei Tn regim automat in conformitate cu schema tehnologica a
statiei.

semnalizarea optica, acustica, etc a situatiilor de alarma sau
avarie aparute in timpul functionarii.

Structura dulapului de comanda si automatizare se compune din:
- automatul programabil

- interfata de forta (disjunctoare, relee, contactoare, etc) dintre
automatul programabil si componentele comandate (pompe,
motoare, vane, etc)

Dulap electric IP44 cu priza electrica, incalzire pentru dulapul
electric 200W cu aerisire si termostat. Tensiune de operare
230V/50Hz. Putere instalata 10kW.

Unitate de control cu automat programabil. Manipulare
simpla si rapida prin display si tastatura, limbaj: romana,
timpi de functionare presetati, posibilitate de modificare
setari si parametrii, indicare alarme cu data si ora aparitiei.
Contact liber pentru cuplarea unei pompe de dozaj pentru
eliminare fosfor si pentru cuplarea unei pompe de dozaj
hipoclorit. Modulul de comanda si deservire are in
componenta dulapul de comanda si automatizare cu
urmatoarele functiuni:

- alimentarea cu energie electrica si protectia

electrica a echipamentelor statiei

- selectarea regimului de functionare al statiei: stop,

manual si automat

- generarea comenzilor in regim manual

- comanda si controlul functionarii diferitelor componente ale
statiei Tn regim automat in conformitate cu schema
tehnologica a statiei.

semnalizarea optica, acustica, etc a situatiilor de

alarma sau avarie aparute in timpul functionarii.

Structura dulapului de comanda si automatizare se compune
din:

- automatul programabil

- interfata de forta (disjunctoare, relee, contactoare, etc)
dintre automatul programabil si componentele

comandate (pompe, motoare, vane, etc)

Dulap electric IP44 cu priza electrica, incalzire pentru dulapul
electric 200W cu aerisire si termostat. Tensiune de operare
230V/50Hz. Putere instalata 10kW.
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Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in
exploatare:

Utilajele sunt proiectate si realizate in conformitate cu 1ISO 9001 si
cu norme relevante precum directiva pentru masini 98/37 EEC,
directiva 89/336 EEC normele EN, VDE si DIN.

Manual de intretinere si exploatare si instructiuni de utilizare in
limba romana.

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta
in exploatare:

Utilajele sunt proiectate si realizate in conformitate cu ISO
9001 si cu norme relevante precum directiva pentru masini

98/37 EEC, directiva 89/336 EEC normele EN, VDE si DIN.

Manual de intretinere si exploatare si instructiuni de utilizare
in limba romana.

Conditii privind conformitatea cu standarde relevante:
Echipamentele trebuie sa fie fabricate in conformitate cu
standardele internationale 1SO 9001.

Obligatoriu declaratie de conformitate CE

Caracteristici la admisie:

Parametrii influent:

CCO-Cr - 500 mg/l
CBO5 - 300 mg/l
NH4-N - 30 mg/l
P -5 mgll
MS - 350 mg/l
Sub. extr. - 30 mgl/l
pH -6,5-85

Caracteristici la evacuare:
Parametrii efluent:

CCO-Cr -90-125 mgl/l
CBO5 -20-25mgl/l
Ntotal -10-15 mgl/l
MS -35-40 mg/l
Sub. extr. - 20 mgl/l

pH -6,5-85

In cadrul procesului de epurare se realizeaza urmatoarele grade

Conditii privind conformitatea cu standarde relevante:
Echipamentele trebuie sa fie fabricate in conformitate cu
standardele internationale 1SO 9001.

Obligatoriu declaratie de conformitate CE

Caracteristici la admisie:

Parametrii influent:

CCO-Cr - 500 mg/l
CBO5 - 300 mg/l
NH4-N - 30 mg/l
P -5mgl/l
MS - 350 mg/l
Sub. extr. - 30 mg/l
pH -6,5-85

Caracteristici la evacuare:
Parametrii efluent:

CCO-Cr -90 - 125 mg/l
CBO5 - 20 - 25 mg/l
Ntotal -10-15 mgl/l
MS - 35-40 mg/l
Sub. extr. - 20 mg/l

pH -6,5-85

In cadrul procesului de epurare se realizeaza urmatoarele

grade

4/5




de epurare:

-consum biochimic de oxigen CBO5 -92%;
-materii in suspensii - 83 %;
-azot total - 63 %;
-fosfor total - 60 %;
-extractibile - 35 %;

Obtinerea parametrilor de evacuare este valabila in conditiile:

- respectarii debitului de admisie pentru care a fost dimensionata
statia

- respectarea incarcaturilor de poluanti, respectiv a concentratiilor
atat ca parametrii de intrare cit si ca raport intre CBO5/N/P

- existenta bazinului de stocare si omogenizare pentru
alimentarea continua a statiei de epurare

de epurare:

-consum biochimic de oxigen CBO5 -92%;
-materii in suspensii - 83 %;
-azot total - 63 %;
-fosfor total - 60 %;
-extractibile - 35 %;

Obtinerea parametrilor de evacuare este valabila in conditiile:
- respectarii debitului de admisie pentru care a fost
dimensionata statia
- respectarea incarcaturilor de poluanti, respectiv a
concentratiilor atat ca parametrii de intrare cit si ca raport
intre CBOS5/N/P
existenta bazinului de stocare si omogenizare pentru
alimentarea continua a statiei de epurare

Conditii de garantie si post garantie:

Garantie: 12 luni de functionare, dar nu mai mult de 24 luni de la
livrare. In perioada de garantie se asigura mod gratuit piese de
schimb. Pe perioada de garantie trebuie asigurat si executat
periodic (2 ori pe an) un service calificat.

Post garantie: Asigurare piese de schimb in perioada de post
garantie (contra cost pe baza de contract de service) pe o
perioada de minim 10 ani de la livrare. Asigurare service in

perioada de post garantie (contra cost pe baza de contract de
service) pe o perioada de minim 10 ani de la livrare.

Conditii de garantie si post garantie:
Garantie: 12 luni de functionare, dar nu mai mult de 24 luni
de la livrare. In perioada de garantie se asigura mod gratuit
piese de schimb. Pe perioada de garantie trebuie asigurat si
executat periodic (2 ori pe an) un service calificat.
Post garantie: Asigurare piese de schimb in perioada de
post garantie (contra cost pe baza de contract de service)
pe o perioada de minim 10 ani de la livrare. Asigurare
service in perioada de post garantie (contra cost pe baza
de contract de

service) pe o perioada de minim 10 ani de la livrare.

Alte conditii cu caracter tehnic:

Solutia de epurare trebuie sa asigure gradul de epurare necesar,
impus de normativul in vigoare. Consumul de energie este redus.
Procesul de epurare biologica trebuie sa aiba o amorsare rapida.
Unitatea trebuie sa ajunga in maximum 4 — 6 saptamani la
conditii optime de functionare in cazul in care nu au loc
intreruperi mai indelungate in ceea ce priveste alimentarea cu
apa uzata. Automatizarea instalatiei sa conduca la siguranta in
exploatare, nefiind obligatorie

supravegherea permanenta.

Alte conditii cu caracter tehnic:

Solutia de epurare trebuie sa asigure gradul de epurare
necesar, impus de normativul in vigoare. Consumul de
energie este redus. Procesul de epurare biologica trebuie
sa aiba o amorsare rapida. Unitatea trebuie sa ajunga in
maximum 4 — 6 saptamani la conditii optime de functionare
in cazul in care nu au loc intreruperi mai indelungate in
ceea ce priveste alimentarea cu apa uzata. Automatizarea
instalatiei sa conduca la siguranta in exploatare, nefiind
obligatorie

supravegherea permanenta.
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\-(:6\ Saeai e PROGRAM DE SUPRAVEGHERE

Denumire solicitant: ”GOIANA PETR.CO” S.R.L. s. Goianul Nou, mun. Chisindu, Republica Moldova
Denumire produs:

Agregate de balastieri pentru beton si pentru utilizare in ingenerie civild si drumuri:
- Agregat fin (nisip spalat), sort 0-4 mm

- Agregat fin (nisip cernut), sort 0-4 mm

- Agregat grosier (pietris concasat) sort 4-8mm, sort 8-16 mm, sort 16-315 mm

- Amestec de agregate (nisip-pietrig) sort 0-31,5 mm

Certificat: CPF- 336 -2023

Data eliberarii: 04.10.2023

Valabil: 03.10.2028

ANUL | Ian Feb | Mar | Apr | Mai | lunie

Noiem | Decem

2024

2025

2026

2027

Nota 1: Depunerea Cererii la recertificare se va efectua cu 3 luni inainte de expirarea termenului de
valabilitate a Certificatului.

Nota 2: In cazul in care Solicitantul nu va depune Cererea la recertificare in termenii stabiliti, OC
CERTMATCON isi asuma responsabilitatea de efectua certificare inifiala.

Nota 3: Solicitantul trebuie sa asigure buna organizare si desfasurare a activitatilor de supraveghere in
conformitate cu cerintele stabilite de OC CERTMATCON.

Nota 4: Daca Solicitantul refuza desfasurarea supravegherii, OC CERTMATCON, suspenda Certificatele si
anunta public pe pagina web, in retelele de socializare si autoritétile interesate Decizia de suspendare.
Supravegherea 1

LOCATIILE PLANIFICATE PENTRU EVALUARE (dup caz):

Supravegherea 1 | Supravegherea 2 | Supravegherea 3 | Supravegherea 4
2024 2025 2026 2027 -

Adresa locatiei. | s. Goianul Nou, mun. Chisindu, Republica Moldova

ELABORAT APROBAT
Responsabil de dosar Conducatorul OC
Expert OC

Natalia Melnicova &Z/ Ion PUHA

Primit.  Valeriu RACIULA
(Nume, penume, semnatura, data)

FC-7-30 editia 02/02.02.2022 1/1



sm Certificare Produse CERTMATCON
Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisiniu, Republica Moldova.
el.. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.
_certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md

RTIFICAT

\TE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CPF-364-2024

vern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

GREGATE DE BALASTIERA
RARI DE INGINERIE CIVILA SI DRUMURI
ec de agregate de balastiera, sort 0-31,5 mm.

VERIFICA CERTIFICATUL

Introdus pe piata de:

INVEST OIL PRIM SRL
yublica Moldova, mun. Chisiniu, str. Petricani, 32, MD-2059

Fabricate de:
MINERAL RESURS SRL,
publica Moldova, mun. Bender, Severnaia promzona, MD-3200
Loc de extragere: Zacamant de nisip-prundis ”Vinogradnoe™,
5 km vest si 5,5 nord-vest de vest a s. Vinogradnoe, r-nul Grigoriopol, TDS Nistrului.

ertificat atestd ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010

dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate §1
rolul productiei in fabricé indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest ce a ramane valabil atat timp cét standardul armonizat, produsul |
pentru co , metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de ] Certificare initiala 01.03.2024
produg fabrica nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi
suspendat ras dacd se constatd ¢ nu se mentin conditiile in baza cérora a
fost emis.

Expirare 29.0

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.



ORGANISMUL DE CERTIFICARE :MOLDAC !
PRODUSE IC$P “INMACOMPROIECT” SRL S e

MD 2015, mun. Chiginiu, str.Sarmizegetusa, 15, tel:+37322522066 I
OCpr-018

A EN INOCES 70800010
CERTITEATINY

CERTIFICAT DE CONFORMITATE
a controlului productiei in fabrici

OCpr-018 11A 1587-21

In conformitate cu Reglementarea Tehnici cu privire la ceringele minime pentru
comercializarea produselor pentru constructii aprobati prin Hotirirea Guvernului
Republicii Moldova nr.913 din 25.07.2016.

AGREGATE DIN MATERIALE NELEGATE SAU LEGATE
HIDRAULIC PENTRU UTILIZAREA IN INGINERIE CIVILA §I
IN CONSTRUCTII DE DRUMURI
tip - agregate concasate de balastiera, clasa de granulozitate: agregat fin 0/4 mm,

agregat grosier 4/16 mm, agregat grosier 16/32mm, agregat grosier 32/63 mm,

amestec de agregate 0/16 mm, amestec de agregate 0/32 mm,
amestec de agregate 0/63 mm, cariera Trifesti.
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T " : pa S

SOOI

-

= '. el i, .
o

Domeniu de utilizare: pentru lucriri de inginerie civili §i constructii de drumuri.

SA "Fabrica de materiale de constructie Rezina”
Republica Moldova, r-1 Rezina, s.Trifegti

Acest certificat atesti:
indeplinirea tuturor prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei
performantei specificate in anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010 - SISTEM 2+

(EN 13242:2002+A1:2007)

evaluarea controlului productiei in fabrica in conformitate cu cerintile aplicabile.
Acest certificat a fost emis initial 24.03.2021, modificat 26.04.2022, 27.03.2024 si rimane valabil
atita timp cat nu sunt modificate semnificativ:standardul armonizat, produsul pentru constructii,
metodele de evaluare si verificare a constantei performangei si a conditiilor de fabricatie, in afari
de cazul in care este suspendat sau retras de organismul de certificare acreditat -
OCpr ICSP “Inmacomproiect” SRL. -
Valabilitatea certificatului este conditionati de efectuarea anuali a supravegherii si a evaluirii
continue a controlului productiei in fabrici confirmata prin rapoartele rezultate. Certificatul
poate fi suspendat sau retras, daci se constati ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost
emis.Acest certificat este valabil numai insotit de anexa.
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ANEXA LA CERTIF ICATUL DE CONFORMITATE
a controlului productiei in fabrici
OCpr-018 11A 1587-21
Pagina 1 din 2
agregate din materiale nelegate sau legate hidraulic pentru utilizarea in inginerie civila i %
in constructii de drumuri, tip - agregat fin 0/4 mm, agregat grosier 4/16 mm, agregat grosier 16/32 mm,
agregat grosier 32/63 mm, cariera Trifesti SM SR EN 13242+ A1:2010

etetece e v

Nivelurile si clasele de performantd mentionate in prezenta anexi au fost stabilite

de producitor si vor fi declarate de acesta, care are responsabilitatea unici in acest sens.
Aceasta anexi eliberatd la 27.03.2024 este valabila numai cu certificatul mentionat.
Caracteristici esentiale simbol | Agregate concasate de balastiera
Performante declarate/ sorturi

oot

Forma, mirimea §i Clasa de Agregat Agregat Agregat Agregat
masa volumetrici granulozitate, fin 0/4 grosier grosier grosier

reali a granulelor 4/16 16/32 32/63
Granulozitate, % Gr85 Gc85/15 Gc80/20 Gc85/15
Forma agregatului - Sl Slao Slao

_grosicr
Densitatea 2,66 2,66 2,62 2,58

| granulelor, Mg/m’
masa volumetrica in 1,34 1,23 1,21
vrac, Mg/m’®
Pir;i ﬁnc,% f3 Ez fz
Rezistenta la -
fragmentare a
agregatului grosier-
sort 10-14
(coefficient Los

‘ Angeles),%
Absorbtia de apa Coeficient de
absorbtic de apa,%
Durabilitatea fatade | Rezistenta
inghet-dezghet agregatului grosier la
inghet-dezghet- sort
10-14, %

Natura rocii Calcar

Conducitorul orgamsm
S.RL.
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ANEXA LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE
a controlului productiei in fabrici !
OCpr-018 11A 1587-21
Pagina 2 din 2
agregate din materiale nelegate sau legate hidraulic pentru utilizarea in inginerie civili si
in constructii de drumuri, tip — amestec de agregate 0/16 mm, amestec de agregate 0/32 mm,

amestec de agregate 0/63 mm, cariera Trifesti SM SR EN 13242+A1:2010

Nivelurile si clasele de performanta mengionate in prezenta anexi au fost stabilite
de producitor si vor fi declarate de acesta, care are responsabilitatea unici in acest sens.
Aceasta anexa eliberati la 27.03.2024 este valabila numai cu certificatul mentionat.

Caracteristici esentiale simbol | Agregate concasate de balasticra
Performante declarate/ sorturi

Forma, mirimea §i Clasa de d/D | Amestec de Amestec de
masa volumetrici granulozitate, agregate 0/16 agregate 0/32 -
reali a granulelor Granulozitate, % G Ga8S Ga85

Forma agregatului Sl Shy Sk

grosier
Densitatea pd | 2,60 2,64
granulelor, Mg/m’

masa volumetrici in 1,34
vrac, Mg/m’
Puritate Pirti fine,% £ f;

Absorbtia de api Cocficient de WA 4,23
absorbrie de apa,%
Natura rocii Calcar

>

-

’-..,.'. s et S S R T e L e T __—.-_-,. - LN Ay

R DR S SR

GREANISMUL
DE CERTIFICARE
PRODUSE

Sww.

gl o
2 P, 16036009 S

2, lfowm. n‘ sﬁ

L

TN

s

.

SO S

SR SR SIS

- ‘\"
S
N 00251




Certificare Produse CERTMATCON
lor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica Moldova. REPUBLICA MOLDOVA
373 22 903 001, moh, +373 78 191 001.

Wcertmatcon.md e-mail: office@certimaiconamd.

ERTIFICAT

A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numéirul: CPF-370-2024

17065:2003
DCprME

In conformitate
cerinfe

em Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementarii tehnice cu privire la
ercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplici pentru:

EGATE CONCASATE DIN CALCAR
"RARI DE INGINERIE CIVILA SI DRUMURI

[l E

Agregat fin sort: 0-4 mm; %
casat din prundis, sort: 4-16 mm, 16-32 mm, 32-63 mm; ﬁg

L%

de agregate de balastier, sort 0-32 mm, 0-63 mm.

VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:
ACIT TRANS SRL,
Republica Moldova, rl. Straseni, s. Gornoe.

Loc de productie: s. Gornoe, raionut Striseni.
Loc de extractie: s. Peresecina, rl. Orhei.

ficat atestd c toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010

dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate si
olul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest ¢ raméne valabil atat timp c4t standardul armonizat, produsul | Certificare initiala ~ 05.03.2021

pentru cong . metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de R i 05032004
productie it nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat g aen B
sau retras dacdl se constatd ca nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis. Birirare 04.03.2029

Director Ge



S.A. F.E.C.
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chisindu, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) B5-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr, HF-2024 din 19. OF. 202.4.

Consumator FOREMCONS " SC SRL

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: CF 1’0—’-{—[_5*( C0d16_236)}’ CE10-6 *(cod.1g{30)
CE15-9% bt desezsoz (cod 2017 CH1S-H5 < cod 16291) |

2. Denumirea: Camine de vizitare si camine de racord din beton armat(inele, fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la coti)

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2C10/AC:2010

5. Utilizarea preconizata: .
Accesul de retele de canalizare care transpovta apele uzate meteorice si apele de siroire cu nivel
liber sau ocazional sub presiune scazuta,in-talate in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala
6. Fabricant: SA ,,FEC”, str. Uzinelor, 96 mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Caisinau

8. Sisteme de certificare: 4

' OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei i a emis
certificat cu Nr. CV-126-2022

9, Perforinanta declarata:

o 3 Specificatia tehnica
Caracteristici @ Performanta armonizata

C »ro-asj(mgo;gs‘t?t ;3)
; o : {1 0-6 ¥(1000/600( 90)
1 |Dimensiuni,mm C 15-9 %o detrrsar(f 5? a /SU olod)
B E C415- (1500 /#50/90 /
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
3 Absorbtia de apa .% 5,82 3= 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
5 Remst'enta betomlllm Mpa 37.78
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
Emisii radioactive

10. Performanta produsului identificat la punctele 1 si 2 este in conformitate cu performanta declarata
de la punctul 9. Acesta declaratie de performenta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

identificat la punctul 6. . .
s 5 ,,/""/ g
Manager productie SA ,,F.E.C M ' Safer Mihail

Maistru controlor in producere ,,F.E.C” '(/"k Skalatkaia Lilia




DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr. U6-202H4.

S.A. R.E.C.

din 19.0%.2024.

Consumator FORIEM CONS " SCERL

MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) 35-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: CH{0-5 *{c@dw‘l%),'

CF10-2,5%( C0d, {6242); €H10-9*cu devezsoz ( cod 20M3)

5 Denumirea: Camine de vizitare si camine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :

4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2C10/AC:2010

5, Utilizarea preconizata:

Accesul de retele de canalizare care transpox
liber sau ocazional sub presiune scazula,insta

pietonala

C515-10%(codl 16436);

ta apele uzate meteorice §i apele de siroire cu nivel
late in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

6. Fabricant: SA ,,FEC”, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei si a emis
certificat cu Nr. CV-126-2022

9, Pcrforinanta declarata:

Caracteristici Performanta Spec;lf:inc]f:)t;%ilz;il;nlca
CL 10 -ﬁiow/s-b o/ 9)@))
: bt CL {5 -10* (/5000100090
1 |Dimensiuni,mm €2 +0-2,5%(1000/250/90) J
CT 10-0%cu deoeTsoz (100990940
i ]
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
; Absorbtia de apa .% 5,82 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52.17
Rezistenta betonului Mpa
5 : ; ; 37,78
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
Emisii radioactive

10. Performanta produsului identificat la p
de la punctul 9. Acesta declaratie de perfo

identificat la punctul 6.

Manager productie SA ,,F.E.C”

,’_'_;,.Q /

—

unctele 1 si 2 este in conformitate cu performanta declarata
riranta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

. ~ Safer Mihail

Maistru controlor in producere ,,F.E.C” W Skalatkaia Lilia




MD-2023, str. Uzinelor, 96,
tel/fax (+373-22

S.A. FE.C.

mun. Chisindu, Republica Moldova.
) £5-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr, H5-202H4

din 49.0%.202H4.

Consumator

FDREMCONS" SC SRL

!

1. Cod unic de identificare al pro

CT45-6 (ol 19182); €15~

dusului-tip: CF {5-2,5"( cod 16204),
I%cod19184) CT10-10™( cod (6133 %10 'S’Tcod 19231

eT10-9%(cod19157,

5. Denumirea: Camine de vizitare si cancine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :

4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2C 10/AC:2010

5. Utilizarea preconizata:

Accesul de retele de canalizare care (ranspo*
liber sau ocazional sub presiune scazula, inatalate

pietonala

6. Fabricant: SA ,,FEC?”, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Mo

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

ta apele uzate meteorice i apele de siroire cu nivel
in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

ldova

' OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei si a emis

9, Perforhlanta declarata:

certificat cu Nr. CV-126-2022

Specificatia tehnica

Emisii radioactive

Caracteristici : Performanta armonizata
c f;-z;Tg’Tfi;oo;zsolgo)
L CTA0- 91000/ 900/ 90) -
1 |Dimensiuni,mm c%;_—e ‘fsooééaoolgcy‘c 61071000 oooggo
T 15-9 *(1500/900]90) C}, 10-2X(1000/309/ 50
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
4 Absorbtia de apa .% 5,82 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
5 Rezistenta betonglul Mpa 3778
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22

10. Performanta produsului identi
de la punctul 9. Acesta declaratie

identificat la punctul 6.

ficat la pur.ctele 1 si 2 este in con

formitate cu performanta declarata
de performanta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

Manager productie SA o A e /74 " Safer Mihail

Maistru controlor in producere ,,F.E.C”

0

Skalatkaia Lilia




S.A. F.E.C.
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) 85-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr. HU-202Y din 19. 0% .202H.

Consumator ”f—TO REMCOAN S 8CSRL

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: CE3-3 (cocl15984) " C% 20-9 (COC( 15239);

| . " w ch 20+ 6(codl 15520) /
2. Denumirea: Camine de vizitare §i cartine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2)10/AC:2010

5. Utilizarea preconizata:
Accesul de retele de canalizare care transporta apele uzate meteorice §i apele de siroire cu nivel
liber sau ocazional sub presiune scazula, irstalate in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala
6. Fabricant: SA ,,FEC”, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4
OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei §i a emis
‘ certificat zu Nr. CV-126-2022
9, Performanta declarata: wl S ¥

Caracteristici : Performanta Spe(;li.i:f:}tﬁ?ztﬁgmca
G 7-3(300/300(6D)
1 |Dimensiuni,mm €3 2.0-9(20DD/0U00] 90)
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
; Absorbtia de apa .% 5,82 ' 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
5 Rez1stler11a betonglm Mpa 3778
Examinarea nedistructiva
§ [ Eeticuloase: Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
L Emisii radioactive

10. Performanta produsului identificat la punctele 1 §i 2 este in conformitate cu performanta declarata
de la punctul 9. Acesta declaratie de perforranta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

identificat la punctul 6. _

Manager productie SA ,,F.E.C” e Safer Mihail

) P
Maistru controlor in producere ,,F.E.C” @ 'V'JZ Skalatkaia Lilia




S.A. F‘EIC.
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chiginau, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) 85-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr. H3-202H din 19 0F.202Y4.

Consumator COREMCONSY ST SEL

1. Cod unic de identificare al produsulu -tip: CKP {-20-1 Ccod (5361) |, CTD-10V (cod (9186)
CIP4A54 (cod 1¥#); CTD-20(cod 15364 5 CHP2-15-2 (0o 20561), CEP 1-20-2 (cod {6513)
2. Denumirea: Camine de vizitare §i camine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2310/4C:2010

5. Utilizarea preconizata:
Uccesul de retele de canalizare care transporta apele uzate meteorice si apele de siroire cu nivel
liber sau ocazional sub presiune scazuta,irstalate in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala
6. Fabricant: SA ,,FEC”, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

OC CERTMATCON a e-ectuat Controlul Productiei i a emis
certificat cu Nr. CV-126-2022

9, Perfor'manta declarata:

Caracteristici - Performanta Spef:?;%tﬁ?zﬁgmca
CRP{-20-1  C(KDIOY, ChP 4151,
1 |Dimensiuni,mm (3D-20 | CFP 2-15-2; CRPA -20-2
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
] Absorbtia de apa .% 5,82 1917:2010/AC:2010
"~ |Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 5217
Rezistenta betonului Mpa
5 ; - . 37,78
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
Emisii radioactive

10. Performanta produsului identificat la punctele 1 gi 2 este in conformitate cu performana declarata
de la punctul 9. Acesta declaratic de perforrianta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabri cantului

identificat la punctul 6.

S

Manager productie SA ,,F.E.C” Safer Mihail

Maistru controlor in producere ,,F.E.C” @U«Q Skalatkaia Lilia




SlA. FOEOCO
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) 35-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr. 43 -202Y4 din 19. 0%F. 2024,

Consumator FOREMCIONS “SC S&..

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: cTo1 ((;Qd\ 15986): CTLP 1-10-2 (cod. 271 )
CTD -40(cod 42 ); CTD-15 (cod 143); C5P 2-’102(@&201{5))(?1{!31-‘15'2 (cod 278)
5. Denumirea: Camine de vizitare §i carnine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2010/4C:2010
5. Utilizarea preconizata:

Accesul de retele de canalizare care transparia apele uzate meteorice §i apele de siroire cu nivel
liber sau ocazional sub presiune scazula, instalate in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala
6. Fabricant: SA ,FEC”, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

OC CERTMATCON a efzctuat Controlul Productiei §i a emis
certificat eu Nr. CV-126-2022

9, Performanta declarata: =

Caracteristici : Performanta Spe‘:ﬁfﬂfgzﬁgmca
CH0-1 CI,PT-’I'O'?.
1 |Dimensiuni,mm CED-1D (ID-15/CHP2-102
CEP1AS2
2 |Confi ti V. :
onfiguratie aluarea declarata SM SR EN
" Absorbtia de apa .% 5,82 | 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
5 Remstlenta betongiul Mpa 37,78
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: s Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
Emisii radioactive

==
10. Performanta produsului identificat la pur ctele 1 ¢i 2 este in conformitatel cu performanta declarata
de la punctul 9. Acesta declarafie de performanta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului
identificat la punctul 6.
i
Manager productie SA R __,_.:-/_-;_j:?;'_?:;"f/‘ Safer Mihail

- w
Maistru controlor in producere ,,F.E.C” @ P ,Q Skalatkaia Lilia




rtificare Produse CERTMATCON
or, 472, of 4, mun_ Chiginiu, Republica Moldova.
373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

tmatcon md e-mail: office@centmatcon md

DE CONFORMITAT
Numiirul: CC-068-2021

zentul certificat de conformitate se atesta ¢ produsul
BETON,

: C8/10; C12/15; C16/20; C20/25; C25/30; C30/37;
C35/45; C40/50

Beton

Fabricat in conform cerintelor
SM EN 206+A1:2017 si SM 324:2017

Produs de:
K 1 BETON SRL,
Moldova, mun. Chisindu, sec. Ciocana, str. Mesterul Manole, 5.
fabricare: mun. Chisindiu, sec. Ciocana, str. Mesterul Manole, 5.

oducator unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru

ndeplinirea 1 menfinerea cerinfelor specificate in documentul de referinta.

fectuat inspecpa inifiald a procesului de productie §i a controlului productiei in fabrica (CPF), a

incercani §i va efectua supravegherea continud a procesului de productie, a CPF i a produsului
prin incercin pe esantioane prelevate de la locul de produche.

mi de certificare aplicabila: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

[l
este supus d

CERTMA
evaluat raj

rdmane valabil atat imp cat standardul armonizat, produsul : : o

metodele de evaluare a constaniei performanei si condifiile ; Certificare initiald  26.01.2021
abricd nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi
as dacd se constatd ca nu se menfin condifiile in baza cirora : Modificare 05.12.20
a fost emis. :

emis in mod voluntar si la cererea producatorului 1 poat

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.
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