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IRION

COMPANY

IDNO : 1016600030506/TVA 0209543 IBAN: MD72AG000000022512988955
AGRNMD2X438, BC “MOLDOVA-AGROINDBANK” SA, suc.Teilor

Adresa juridica : mun.Chisinau, str. Valea Crucii 9/2, of., (ap.) 6;0ficiul : mun.Chisinau,
Costiujeni 1G;Tel. : 062002222; 060229999; Email: irion.sri@gmail.com; Administrator : Ginu
Corneliu

Lista materiale

Nisip;

Ciment M400;

Pavaj gri 200*100*60 cm;

Bordura beton pentru trotuare dimensiuni 100*20*8 cm;
Pietris fr.20/40 mm;

Beton M200;

Banci (cu spatar metal si lemn);
Urne (din metal si lemn), etc. in conformitate cu Formularul nr.3 din Deviz Local.
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Denumirea firmei si sigiliu: ”Irion Company” SRL

Semnat:

Nume: Ginu Corneliu

Functia in cadrul firmei: Administrator

Semnatura, persoana autorizata (in baza procurii 03.01.2022):

Cerchina Denis

Digitally signed by Cerchina Denis
Date: 2022.09.19 17:42:56 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
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CERTIFICAT DE CALITATE

: AP A !
Nr. 10 620 %4 0

27.01.2021

Cod: CDC -8.6
Versiunea:2.0
DATA:01.02.2020

Sistemul de Management al Calititii este certificat conform standardului internafional IS0 $001:2015 de cétre SGS Systems& Services
CIMENT PORTLAND cu calcar confrorm$M SR EN 197 - 1: 2044 : CEM VA - LL 32.5R
CIMENT PORTLAND cu cu calcar conformSM GOST 31108:2008 : LIEM II/A-1 32,56

, ¥ Cod NM MD 2523
CCpr028
LOT Ne SILOZ Ne SACI
285 3 V]
Caracteristici produs Standardul de incercari Prevederile din standard R:;;;::::
Clasa de rezistenta SM GOST 31108:2008 32,56
SMSREN 197 -1: 2014 - 32.5R
Rezistenta mecanicd la compresiune la 2 zile™ Shi GOST 3(744:2008 > 10 MPa 26.2
SMEN 186 - 1: 2016 -
Rezistenta mecanici la compresiune la 28 zile™ SM GOST 30744:2008 i
SMEN 196 - 1: 2016 e 51.9
Rezistenta mecanicd la compresiune la 28 zile® GOST 1017885 51399 MPa 539
i GOST 310.4 - 81 ! g
M GOST 30744:2008 SR TR
Consistenta normala a pastei de ciment ™ SMEN 196 - 3 :2017 A8 TNt 26.31
Timp initial de priza* SM GOST 30744:2008 5 .
SM EN 196 -3 2017 =i L
Stabilitate™ SM GOST 30744:2008 <
SM EN 196 -3 :2017 i 0.5
Continut de sulfati {sub forma de S03) ™ GOST 538291 8
SM EN 196-2:201 5% 2.62
Continut de cloruri C1-* GOST §382-91 B
SM EN 1962201 S01% 0.046
Continut de Calcar ™ SM GOST R 51793: 2006 6-20% 16.863
Priza falsa ™ Meloda interna fara limita nu

*conform rezultatelor din luna anterioar obtinute pe probele de pe flux

**conform rezultatelor din luna anterioard obtinute pe probele de autocontrol
Certificate de Conformitate SM nr. Nr_001151 valabil pina la 22 decembrie 2020/ Certificat de Constanta Performantei nr.00002
Produsul poats fi utilizat conform standardelor si normativelor aplicabile.
Termenul de valabilitate este de 90 zile pentru ciment in saci si 80 de zile pentru vrac de la data fivraril insdculrl (vezi pe sac)In conditiile respectarii
instructiunilor de transportare si depozitare prevazule in reglementarile in vigoare. A sg vedesa pe verso,

Lahoratorul de incercari LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A, este acreditat in conformitate cu SM EN ISO/IEC 17025:2018.

Certificat de acreditare Nr. L1-085 valabil pinala 8 maj 2024
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Manager Calitate
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Organism Certificare Produse , CERTMAFCON” |
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Cliigmay; Republica Moldova.
tel /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

e-mail:

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numiérul: CV-049-2021

ELEMENTE DE BORDURI DE BETON OBTINUTE PRIN METODA PRESARII

Utilizare: Separarea, delimitarea fizicd sau vizuala,
drenarea la marginea zonelor pavate sau alte suprafete acoperite.

Produse de:

S.C. “TACOBAS CONSTRUCT” S.R.L.,
str. Uzinelor, 186/6, mun.Chisiniu, Republica Moldova

Loc de productie: str. Chisinaului, 60, or. Singera, Republica Moldova

Produsele sunt supuse de citre producitor incercirilor initiale de tip pentru produs i unui control al
procesului de productie care cuprinde toate misurile necesare pentru indeplinirea
s1 mentinerea cerintelor specificate in documentele de referinti. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurarii controlului-productiei in fabrica de citre producitor conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercdrile inifiale de tip si va efectua supravegherea continui a procesului de productie.
Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind asigurarea controlului productiei in fabrica descrise in
anexa ZA a standardului:

SM SR EN 1340:2010/ SM SR EN 1340:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima data la data de 08.07.2021 si va riiméne valabil pani la data de 07.07.2024,
atit timp ct standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constati ci nu se mentin conditiile
in baza céarora a fost emis.
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Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.



Organism Certificare Produse ,, CERTMATCON”
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel./fax. +373 22 903 G601, mob. +373 78 191 001.

e-mail:

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numarul: CV-048-2021

DALE SI PAVELE DE BETON OBTINUTE PRIN METODA PRESARII,

Utilizare:
DALE - in zonele pavate de circulatie.
PAVELE - pentru utilizare pietonal, utilizare a vehiculelor, pentru drumuri pietonale, zone
pietonale, piste de biciclete, parcuri, sosele, autostrizi, spatii industriale, statii de autobuz, benzindrii.

e ' Produse de:

S.C. “TACOBAS CONSTRUCT” S.R.L.,
str. Uzinelor, 186/6, mun.Chisiniiu, Republica Moldova

Loc de productie: str. Chisindului, 60, or. Singera, Republica Moldova

Produsele sunt supuse de cétre producator incercirilor initiale de tip pentru produs si unui control al
procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
s1 mentinerea cerintelor specificate in documentele de referingi. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurarii controlului productiei in fabrica de catre producitor conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercarile initiale-de tip §i va efectua supravegherea continui a procesulul de productie.
Acest certificat atesta 1ndep11n1rea prevederilor privind asigurarea controlului productiei in fabrica descrise in
anexa ZA a standardului:

SM SR EN 1338:2010/SM SR EN 1338:2010/AC:2010
SM SR EN 1339:2010/SM SR EN 1339:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima data la data de 08.07.2021 si va rimane valabil pani la data de 07.07.2024,
atdt timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Acest cemﬁcat poate fi suspendat sau retras daca se constata ca nu se mentin conditiile
in baza cérora a fost emis.
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Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.
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