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Руководство по эксплуатации (РЭ) предназначено для изучения принципа действия, 
конструкции и технических характеристик регулирующие серии КМР, регулирующе-
отсечные серии КМРО, отсечные серии КМО плунжерного типа (далее клапаны) с 
номинальным диаметром от DN10 до DN400 мм, на номинальное давление РN 1,6; 2,5; 4,0; 
6,3; 10,0; 16,0; 20,0; 25,0 МПа. 

Дополнительно следует пользоваться руководством по эксплуатации на привод, а также 
руководствами по эксплуатации на дополнительные средства контроля и автоматизации, 
поставляемые по заказу. 
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1. СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ И РАБОТЕ ИЗДЕЛИЯ.
1.1 Назначение изделия. 
Клапаны предназначены для применения на потенциально взрывоопасных 

производствах в соответствии с маркировкой взрывозащиты. Клапаны являются элементами 
систем автоматического управления технологическими процессами.  

Клапаны малогабаритные регулирующие (КМР) предназначены для 
автоматического управления потоками сред, неагрессивных по отношению к материалам 
клапана. 

Клапаны малогабаритные регулирующе-отсечные (КМРО) предназначены для 
автоматического управления потоками среды, а также аварийного открытия или перекрытия 
трубопровода. 

Клапаны малогабаритные отсечные (КМО) предназначены для автоматического 
открытия или перекрытия трубопровода в соответствии с управляющим сигналом. 

Клапаны КМР, КМРО и КМО являются плунжерными клапанами (плунжерный – по 
способу реализации пропускной характеристики).  

Плунжерные клапаны КМР, КМРО, КМО являются в настоящее время наиболее 
совершенной и универсальной конструкцией регулирующих, регулирующе-отсечных и 
отсечных клапанов, превосходя клапаны старых конструкций по ряду показателей: 

- точности и плавности регулирования; 
- отсутствию перепада давления на направляющей втулке; 
- повышенному значению допустимого перепада давления; 
- высокой устойчивостью к загрязненным средам;  
- антишумовым и антикавитационным характеристикам; 
- независимостью положения клапана от вертикали;  
- устойчивостью к автоколебаниям; 
- плавному приращению расхода при начальных значениях хода штока 

клапана; 
- увеличенному ресурсу клапана; 
- повышенному диапазону регулирования до 1 к 100; 
- повышенным значениям коэффициентов Кс, Хt, обеспечивающих устойчивое 

регулирование при значительных перепадах давления на клапане. 
У клапанов существенно снижен вес, а конструкция позволяет устанавливать их на 

трубопроводах без применения переходных конусов, снижающих условный диаметр клапана, 
что значительно упрощает их установку и эксплуатацию. 
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1.2 Устройство и принцип действия клапана 
Клапаны с плунжерным дросселированием - это современные клапаны, изменение 

энергии потока через которые происходит за счет изменения эффективной площади зазора 
между седлом клапана и плунжером. В клапанах плунжерного типа в конструкции 
регулирующего (дроссельного) узла используют характерные детали - втулка с 
максимальными вырезами и профилированный плунжер. При помощи втулки седло 
прижимается и фиксируется в корпусе, в некоторых конструкциях седло и втулка выполнены 
в виде единой детали. В регулирующих клапанах пропускная характеристика (зависимость 
пропускной способности от положения затвора (плунжера)) обеспечивается стандартным 
способом, за счёт изменения площади щели между затвором, имеющим определенный 
профиль, и седлом. 

Плунжерная конструкция имеет ряд важных преимуществ по сравнению с другими: 
- более надежная с точки зрения длительности эксплуатации конструкция, т.к. 

клапан может иметь разгруженный дроссельный узел. Это позволяет иметь перепады 
на клапане до РN при незначительной мощности привода; 

- большая площадь направляющей поверхности затвора позволяет 
существенно уменьшить вибрации и шумы клапана при увеличении перепада, 
устранить возможные перекосы затвора при движении, а также иметь высокую 
степень герметичности клапана при уплотнении «металл-металл»; 

- простота замены дроссельной пары (клапан ремонтопригоден). 
В качестве привода могут применяться: 

- пневматический привод мембранно-пружинного типа (МИМ); 
- ручной привод (ПР); 
- электрический привод. 

Конструкция клапана плунжерного типа позволяет заменить устаревшие клапаны, 
имеющие двухседельную конструкцию, на клапаны плунжерного типа непосредственно на 
трубопроводе без его реконструкции, так как обе конструкции имеют: 

- одинаковые присоединительные размеры фланцев, 
- одинаковые строительные длины, 
- близкие диапазоны значений условной пропускной способности Kvy. 

Различные типы клапанов могут применяться для различных условий эксплуатации и 
технологического процесса. 

Клапаны предназначены для работы на открытых площадках и не требуют защиты от 
прямого воздействия солнечной радиации и атмосферных осадков. По защищенности от 
попадания внутрь пыли и воды клапаны имеют степень защиты IР66 по ГОСТ 14254-2015. 
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По устойчивости к климатическим воздействиям клапаны соответствуют исполнению 
по ГОСТ 15150-69: 

- У (от минус 40 до плюс 60ºС), относительной влажностью воздуха 80% при 
15ºС и более низких температурах без конденсации влаги; 

- У1 (от минус 50 до плюс 60ºС), относительной влажностью воздуха 80% при 
15ºС и более низких температурах без конденсации влаги; 

- УХЛ(ХЛ) (от минус 60 до плюс 60ºС), относительной влажностью воздуха 
80% при 15ºС и более низких температурах без конденсации влаги; 

- В (от минус 60 до плюс 75ºС), относительной влажностью воздуха 80% при 
27ºС и более низких температурах без конденсации влаги; 

- специальное строгое соответствие техническому заданию Заказчика. 
Минимум температур окружающей среды в климатических исполнениях УХЛ(ХЛ), В 

может достигать минус 62°С. 
В окружающем воздухе допускается наличие сернистых и других включений для типа 

атмосферы по ГОСТ 15150-69: 
- II (для исполнений У, У1, УХЛ(ХЛ); 
- III (для исполнений В). 

По стойкости к механическим воздействиям  клапаны соответствуют группе 
исполнения N3 по ГОСТ Р 52931-2008 (воздействие вибрационных нагрузок с частотой от 5 
до 80 Гц, амплитудой смещения 0,075 мм и амплитудой ускорения 9,8 м/с2). 

Структура и примеры условного обозначения клапанов типа КМР, КМРО, КМО 
приведены в приложении А. 
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Клапаны регулирующие КМР 
Регулирующие клапаны плунжерного типа КМР предназначены для автоматического 

управления потоками сред, неагрессивных по отношению к материалам клапана, 
транспортируемых по трубопроводу при стандартных условиях эксплуатации (температура 
окружающей среды от минус 40 (50, 60) до плюс 75ºС; температура регулируемой среды от 
минус 40/60 до плюс 225ºС). 

Конструкция клапана позволяет легко проводить осмотр дроссельной пары и 
внутреннего пространства корпуса клапана, а также в случае необходимости проводить 
ретрофит на клапане, т.е. замену дроссельной пары. Дроссельная пара (седло-плунжер-
втулка) представляют собой единую сборку, которая в собранном виде устанавливается в 
корпусе клапана и фиксируется отнгосительно корпуса обоймой, прижатой к корпусу 
верхним фланцем, что позволяет произвести замену (ремонт) дроссельной пары легко и 
быстро, не снимая клапан с трубопровода. Кроме того, в клапане отсутствуют внутренние 
резьбовые крепления и «приваривание» дроссельной пары к корпусу. 

Регулирующие клапаны КМР имеют широкий набор конструктивных исполнений 
дроссельных пар с расширенным рядом условных пропускных способностей клапанов, 
включая микрорасходы. 

Клапаны КМР могут иметь специальные исполнения, в том числе с расширенным 
диапазоном регулирования, позволяющие осуществлять одновременно регулирование и 
дросселирование, что дает возможность применять их при перепадах давления вплоть до 
условного давления, в том числе когда возможно возникновение кавитации или критического 
течения среды, а также ряд других исполнений. 

В стандартном варианте класс герметичности IV по ГОСТ 23866-87. 
Регулирующие клапаны КМР могут быть установлены на трубопроводах с условным 

проходом 10, 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 125, 150, 200, 250, 300, 350, 400  мм без 
применения переходных конусов, понижающих условный диаметр клапана, что значительно 
упрощает их установку и эксплуатацию. 

Клапаны КМР могут устанавливаться в любом положении относительно трубопровода, 
в том числе приводом вниз, что обеспечивает наиболее удобное, с точки зрения монтажа и 
обслуживания, расположение клапана относительно трубопровода. За счет малого веса 
клапаны могут устанавливаться на трубопровод без дополнительной опоры (фундамента). 
Клапаны имеют высокую соосность, обеспеченную жесткой направляющей, что гарантирует 
работоспособность клапана на трубопроводе в любом положении, в том числе на 
вертикальных участках. 

В настоящее время клапаны изготавливаются с диаметром DN 10, 15, 20, 25, 32, 40,  50, 
65, 80, 100, 125, 150, 2 00, 250, 300, 350, 400 мм на условное давление РN 1,6; 2,5; 4,0; 6,3; 
10,0; 16,0, 20,0; 25,0 МПа и могут иметь условную пропускную способность Kvy от 0,006 до 
4600,0. 

В стандартном варианте клапан изготавливается с пневмоприводом мембранно-
пружинного типа (МИМ).  
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Клапаны регулирующе-отсечные КМРО 
Регулирующе-отсечные клапаны плунжерного типа КМРО предназначены для 

автоматического управления потоками среды, а также аварийного открытия или перекрытия 
трубопровода при стандартных условиях эксплуатации (температура окружающей среды от 
минус 40 (50, 60) до плюс 75ºС; температура регулируемой среды от минус 40/60 до плюс 
225ºС). Это позволяет использовать один клапан КМРО вместо двух последовательно 
устанавливаемых клапанов - регулирующего и запорного. Для управления регулирующе-
отсечным клапаном КМРО используется схема управления, включающая позиционер и 
электромагнитный клапан или электронный позиционер - управление осуществляться за счет 
внутренних функций позиционера. 

Конструкция клапана обеспечивает регулирование расхода, одновременно допуская 
быстрое срабатывание клапана и надежное запирание. Класс герметичности регулирующе-
отсечных клапанов в стандартном варианте «АА» по ГОСТ 9544-2015, по специальному 
заказу клапан изготавливаются с классом герметичности «А». 

Быстрое открытие или закрытие клапана обеспечивается за счет электромагнитного 
клапана, устанавливаемого на клапане и приводимого в действие от цепи дополнительного 
сигнала. Время закрытия (открытия) устанавливается в стандартном исполнении – 12 секунд, 
по специальному заказу от 0,5 до 6 секунд.  

В настоящее время клапаны изготавливаются с диаметром DN 10, 15, 20, 25, 32, 40,  50, 
65, 80, 100, 125, 150, 2 00, 250, 300, 350, 40 0 мм на условное давление РN 1,6; 2,5; 4,0; 6,3; 
10,0; 16,0; 20,0; 25,0 МПа и могут иметь условную пропускную способность от 0,006 до 
4600,0. 

В стандартном варианте клапан изготавливается с пневмоприводом мембранно-
пружинного типа (МИМ). 

ПКТЦ.493100.012 РЭ лист 
Изм Лист № докум. Подпись Дата 8 

Инв. № подл. Подпись и дата Взам. инв. № Инв. № дубл. Подпись и Дата 



Клапаны отсечные КМО 
Отсечные клапаны плунжерного типа КМО предназначены для автоматического 

открытия или перекрытия трубопровода в соответствии с управляющим сигналом при 
стандартных условиях эксплуатации (температура окружающей среды от минус 40 (50, 60) до 
плюс 75ºС; температура регулируемой среды от минус 40/60 до плюс 225ºС). 

От регулирующих клапанов клапаны КМО конструктивно отличаются специальной 
отсечной парой и навесным оборудованием. Новая конструкция отсечных клапанов, в 
сравнении с устаревшими конструкциями, отличается: 

- большей устойчивостью к загрязненным средам; 
- высокой герметичностью;  
- существенно повышенной надежностью; 
- обеспечением перекрытия трубопровода как в прямом, так и обратном 

направлении. 
Стандартное исполнение клапана имеет герметичность класса «А» по ГОСТ 9544-2015. 

В этом случае применяется специальная запорная дроссельная пара, которая в случае 
необходимости быстрого срабатывания клапана аварийного перекрытия обеспечивает 
высокую герметичность и защиту от ударных нагрузок на седло за счет комбинированных 
уплотнений. 

В настоящее время клапаны изготавливаются с диаметром DN 10, 15, 20, 25, 32, 40,  50, 
65, 80, 100, 125, 150,  200, 350, 400 мм на условное давление РN 1,6; 2,5; 4,0; 6,3; 10,0; 16,0; 
20,0; 25,0 МПа. 

В стандартном варианте клапан изготавливается с пневмоприводом мембранно-
пружинного типа (МИМ).  
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1.3 Сведения о конструкции регулирующего (исполнительного) органа клапана 
1.3.1 Конструкция регулирующего (исполнительного) органа проходного клапана 
Регулирующие (исполнительные) органы имеют конструкцию, как с профилированным 

плунжером, так и с дросселирующей втулкой, и в зависимости от перепада давления среды на 
клапане используются различные конструкции дросселирующего узла. 

Конструкция дроссельного узла выполняется: 
- неразгруженного типа (см. рисунок 1.1); 
- разгруженного типа (см. рисунок 1.2). 

Регулирующий (исполнительный) орган с дроссельным узлом неразгруженного типа и 
профилированным плунжером, показанный на рисунке 1.1, состоит из корпуса 35, фланцев 43 
и 45, обоймы 42 и дроссельной пары (седло 38, затвор 37 и втулка 36). Верхний фланец 45 с 
помощью обоймы 42, направляющую втулку 36 прижимает и фиксирует седло 38, которое 
перекрывается затвором 37 (плунжер со штоком).  

Уплотнение корпуса 35 с обоймой 42 осуществляется при помощи спирально-навитой 
прокладки 32 и прокладок из паронита 1, а корпуса 35 с седлом 38 – при помощи прокладки 
из паронита 2. В обойме 42 расположен сальниковый уплотнительный узел, состоящий из 
грундбуксы 48, манжет 10 и кольца 49, поджатый с одной стороны пружиной 9, а с другой – 
втулкой сальника 51. 

Перемещение затвора осуществляется приводом, шток которого жестко связан со штоком 
затвора 37 с помощью соединительной муфты. Крепление кронштейна привода на 
регулирующий (исполнительный) орган клапана осуществляется с помощью фасонной гайки 7. 

Регулирующий (исполнительный) орган с дроссельным узлом разгруженного типа, 
показанный на рисунке 1.2, состоит из корпуса 40, фланцев 8 и 17, обоймы 43 и дроссельной 
пары (седло 49, затвор 41 и втулка 42). Верхний фланец 17 с помощью обоймы 43, 
направляющей втулки 42 прижимает и фиксирует седло 49, которое перекрывается затвором 
41 (плунжер со штоком). Плунжер затвора выполнен с отверстием, позволяющим разгрузить 
шток от усилий, вызываемых перепадом давления рабочей среды. 

Уплотнение корпуса 40 с обоймой 43 осуществляется при помощи спирально-навитой 
прокладки 33 и прокладок из паронита 5, а корпуса 40 с седлом 49 – при помощи прокладки 
из паронита 4. В обойме 43 расположен сальниковый уплотнительный узел, состоящий из 
грундбуксы 45, манжет 1 и кольца 46, поджатый пружиной 47 и втулкой сальника 51. 

Перемещение затвора осуществляется приводом, шток которого жестко связан со штоком 
затвора 41 с помощью соединительной муфты. Крепление кронштейна привода на 
регулирующий (исполнительный) орган клапана осуществляется с помощью фасонной гайки 9. 

Крепление с использованием нижнего резьбового фланца позволяет существенно 
снизить вес и габариты клапана и при необходимости обеспечивает удобный доступ к 
внутренним деталям клапана. 

Применение в конструкции спирально-навитых прокладок, допускающих повышенные 
деформации, позволило за счёт крепёжных деталей крышки обеспечить уплотнение по двум 
поверхностям: в соединении корпуса с крышкой и корпуса с седлом. Таким образом, была 
исключена необходимость в креплении седла в корпусе посредством резьбы или сварки, что 
является большим преимуществом в процессе эксплуатации при ремонтно-
профилактических работах в сравнении с клапанами устаревших конструкций. 

Корпуса клапанов изготавливаются из стали 20, углеродистых низкотемпературных 
сталей, 12Х18Н10Т, 10Х17Н13М2Т и специальных материалов по согласованию с заказчиком. 

Для изготовления корпусов, крышек и других деталей кроме литья применяется метод 
штамповки и ковки, при этом резко повышаются прочностные характеристики, снижается 
вес, повышается надежность изготавливаемых клапанов. 
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Рисунок 1.1 – Регулирующий (исполнительный) орган с неразгруженным дроссельным узлом 
проходного клапана. 
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Рисунок 1.2 – Регулирующий (исполнительный) орган 
с разгруженным дроссельным узлом проходного клапана 

ПКТЦ.493100.012 РЭ лист 
Изм Лист № докум. Подпись Дата 12 

Инв. № подл. Подпись и дата Взам. инв. № Инв. № дубл. Подпись и Дата 



Как альтернатива кованым конструкциям выпускаются клапана с литым корпусом и 
ввертным седлом, применение которых оправдано на более простых позициях. 

Конструкция клапанов с литым корпусом, с разгруженным и неразгруженным 
дроссельным узлом представлена на рисунке 1.3 и 1.4. 

Регулирующий (исполнительный) орган с неразгруженным дроссельным узлом литого 
клапана показанный на рисунке 1.3, состоит из корпуса 2, обоймы 1, верхнего фланца 5, 
нижнего фланца с заглушкой 6, седла 3, затвора 4. 

Нижнее отверстие корпуса 2 закрывается нижним фланцем с заглушкой 6 и фиксируется 
с помощью шпилек 14, гаек 12 и шайб 16. В корпус 2 до упора вворачивается седло, с 
уплотнением под седлом в зависимости от условий эксплуатации. Затвор 4 вставляется в 
обойму 1, которая дает направление затвору 4. Обойма 1 вставляется в корпус 2. Верхний 
фланец 5 прижимает обойму 1 и фиксируется с помощью шпилек 15, гаек 13 и шайб 17. 

Уплотнение корпуса 2 с обоймой 1 и с седлом 3 осуществляется при помощи 
уплотнительных элементов. В обойме 1 расположен сальниковый узел, состоящий из шайбы, 
пружины, грундбуксы, манжет и колец в зависимости от исполнения. Сальниковый узел 
прижимается накидной гайкой 8 с кольцом 19. Для поджатия сальниковой группы в процессе 
эксплуатации необходимо удалить кольцо 7 и затянуть накидную гайку 8. 

Перемещение затвора осуществляется приводом, шток которого жестко связан со 
штоком затвора 4 с помощью соединительной муфты. Крепление кронштейна привода на 
регулирующий (исполнительный) орган клапана осуществляется с помощью фасонной гайки 
9, которая фиксируется винтом 11. 

Регулирующий (исполнительный) орган с разгруженным дроссельным узлом литого 
клапана показанный на рисунке 1.4, состоит из корпуса 2, обоймы 1, верхнего фланца 5, 
нижнего фланца с заглушкой 6, седла 3, затвора 4. 

Нижнее отверстие корпуса 2 закрывается нижним фланцем с заглушкой 6 и фиксируется 
с помощью шпилек 14, гаек 12 и шайб 16. В корпус 2 до упора вворачивается седло, с 
уплотнением под седлом в зависимости от условий эксплуатации. Затвор 4 вставляется в 
обойму 1, которая дает направление затвору 4. Обойма 1 вставляется в корпус 2. Верхний 
фланец 5 прижимает обойму 1 и фиксируется с помощью шпилек 15, гаек 13 и шайб 17. 
Плунжер затвора 4 выполнен с отверстием, позволяющим разгрузить шток от усилий, 
вызываемых перепадом давления рабочей среды. 

Уплотнение корпуса 2 с обоймой 1 и с седлом 3 осуществляется при помощи 
уплотнительных элементов. В обойме 1 расположен сальниковый узел, состоящий из шайбы, 
пружины, грундбуксы, манжет и колец в зависимости от исполнения, и уплотнение разгрузки, 
состоящее из грундбуксы, манжеты и кольца в зависимости от исполнения. Сальниковый узел 
прижимается накидной гайкой 8 с кольцом 19, для поджатия сальниковой группы в процессе 
эксплуатации необходимо удалить кольцо 7 и затянуть накидную гайку 8. 

Перемещение затвора осуществляется приводом, шток которого жестко связан со 
штоком затвора 4 с помощью соединительной муфты. Крепление кронштейна привода на 
регулирующий (исполнительный) орган клапана осуществляется с помощью фасонной гайки 
9, которая фиксируется винтом 11. 

Клапаны с литым корпусом проходные, полнопроходные, имеют номинальное  давление 
PN до 16,0 МПа и условный диаметр DN до 400 мм. 

Конструкция клапанов серии КМР, КМО, КМРО с литыми корпусами аналогична 
зарубежным клапанам плунжерного типа, имея два существенных конструктивных 
преимущества: 
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– двойное сальниковое уплотнение, повышающее надежность и время
наработки на отказ; 

– съемная нижняя крышка, позволяющая производить периодическую очистку
клапана без его демонтажа с трубопровода. 

Клапаны с литыми корпусами и ввертными седлами хорошо зарекомендовали себя при 
работе с загрязненными средами. Дросселирующие (запорные) узлы этих клапанов имеют 
упрощенную плунжерную конструкцию, стойкую к попаданию частиц грязи. 

Для обеспечения герметичности по классу ≪А≫ или ≪В≫ в конструкции с ввертным 
седлом необходим тип контакта ≪металл-эластомер≫. В большинстве конструкций 
эластомерная вставка устанавливается на плунжере. Для демонтажа ввертного седла с целью 
его доработки или замены необходим специальный инструмент. Коррозия резьбы в корпусе 
при длительной эксплуатации затрудняет возможность повторной установки седла. Это, а 
также повышенный износ внутренних литых каналов корпуса, снижает срок эксплуатации по 
сравнению с кованой конструкцией. 

Клапаны DN 25  только для неразгруженного исполнения, DN 50…200 – 
изготавливаются как в разгруженном, так и в неразгруженном исполнении, клапаны 
DN 200…400 – только в разгруженном. Материал литых корпусов углеродистая сталь 20ГЛ и 
нержавеющая сталь 12Х18Н9ТЛ. Для повышения коррозионной стойкости литые корпуса из 
углеродистых сталей пассивируют, а снаружи покрывают спекаемой эмалью. 

Для клапанов с корпусами из углеродистых сталей детали дросселирующего узла 
изготавливаются в серийном варианте из стали 40Х13, для клапанов с корпусами из 
нержавеющей стали детали дросселирующего узла изготавливаются из стали 12Х18Н10Т. 

Основные преимущества клапанов серии КМР, КМО, КМРО с литыми корпусами: 
– низкая цена (как следствие упрощения конструкции);
– минимальные гидравлические потери в литых каналах корпуса;
– стойкость к загрязнениям.
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Рисунок 1.3 - Регулирующий (исполнительный) орган с неразгруженным 
дроссельным узлом литого клапана 
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Рисунок 1.4 - Регулирующий (исполнительный) орган с разгруженным 
дроссельным узлом литого клапана 
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1.3.2 Конструкция регулирующего (исполнительного) органа углового клапана 
Регулирующие (исполнительные) органы имеют конструкцию, как с профилированным 

плунжером, так и с дросселирующей втулкой, и в зависимости от перепада давления среды на 
клапане используются различные конструкции дросселирующего узла. 

Конструкция дроссельного узла выполняется: 
- неразгруженного типа (см. рисунок 1.5); 
- разгруженного типа (см. рисунок 1.6). 

Регулирующий (исполнительный) орган с дроссельным узлом неразгруженного типа и 
профилированным плунжером, показанный на рисунке 1.5, состоит из корпуса 1, фланцев 18 
и 19, обоймы 14 и дроссельной пары (седло 26, затвор 2 и втулка 15). Верхний фланец 18 с 
помощью обоймы 14, направляющую втулку 15 прижимает и фиксирует седло 26, которое 
перекрывается затвором 2 (плунжер со штоком).  

Уплотнение корпуса 1 с обоймой 14 осуществляется при помощи спирально-навитой 
прокладки 43 и прокладок из паронита 22, а корпуса 1 с седлом 26 – при помощи прокладки 
из паронита 23. В обойме 14 расположен сальниковый уплотнительный узел, состоящий из 
грундбуксы 9, манжет 7 и кольца 10, поджатый с одной стороны пружиной 6, а с другой – 
втулкой сальника 16. 

Перемещение затвора осуществляется приводом, шток которого жестко связан со 
штоком затвора 2 с помощью соединительной муфты. Крепление кронштейна привода на 
регулирующий (исполнительный) орган клапана осуществляется с помощью фасонной гайки 5. 

Регулирующий (исполнительный) орган с дроссельным узлом разгруженного типа, 
показанный на рисунке 1.6, состоит из корпуса 40, фланцев 18 и 17, обоймы 50 и дроссельной 
пары (седло 49, затвор 41 и втулка 42). Верхний фланец 17 с помощью обоймы 50, 
направляющей втулки 42 прижимает и фиксирует седло 49, которое перекрывается затвором 
41 (плунжер со штоком). Плунжер затвора выполнен с отверстием, позволяющим разгрузить 
шток от усилий, вызываемых перепадом давления рабочей среды. 

Уплотнение корпуса 40 с обоймой 50 осуществляется при помощи спирально-навитой 
прокладки 33 и прокладок из паронита 5, а корпуса 40 с седлом 49 – при помощи прокладки 
из паронита 4. В обойме 50 расположен сальниковый уплотнительный узел, состоящий из 
грундбуксы 45, манжет 1 и кольца 53, поджатый пружиной 46 и гайкой 51. 

Перемещение затвора осуществляется приводом, шток которого жестко связан со 
штоком затвора 41 с помощью соединительной муфты. Крепление кронштейна привода на 
регулирующий (исполнительный) орган клапана осуществляется с помощью фасонной гайки 9. 

Крепление с использованием нижнего резьбового фланца позволяет существенно 
снизить вес и габариты клапана и при необходимости обеспечивает удобный доступ к 
внутренним деталям клапана. 

Применение в конструкции спирально-навитых прокладок, допускающих повышенные 
деформации, позволило за счёт крепёжных деталей крышки обеспечить уплотнение по двум 
поверхностям: в соединении корпуса с крышкой и корпуса с седлом. Таким образом, была 
исключена необходимость в креплении седла в корпусе посредством резьбы или сварки, что 
является большим преимуществом в процессе эксплуатации при ремонтно-
профилактических работах в сравнениями с клапанами устаревших конструкций, где седло 
ввертывается в корпус клапана. 
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Корпуса клапанов изготавливаются из стали 20, углеродистых низкотемпературных 
сталей, 12Х18Н10Т, 10Х17Н13М2Т и специальных материалов по согласованию с 
заказчиком. 

Для изготовления корпусов, крышек и других деталей кроме литья применяется метод 
штамповки и ковки, при этом резко повышаются прочностные характеристики, снижается 
вес, повышается надежность изготавливаемых клапанов. 

Рисунок 1.5 - Регулирующий (исполнительный) орган 
с неразгруженным дроссельным узлом углового клапана 
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Рисунок 1.6 – Регулирующий (исполнительный) орган 
с разгруженным дроссельным узлом углового клапана 
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1.3.3 Конструкция рабочего органа трехходового клапана 
Конструкция рабочего органа трехходового смесительного/разделительного клапана 

показана на рисунке 1.7. 
Рабочий орган состоит из корпуса 33, фланцев 7 и 8, дроссельного узла, включающего в 

себя направляющую втулку 34, втулку 44 с двумя седлами и профилированного плунжера 35, 
и обоймы 37. Верхний фланец 7 с помощью обоймы 37 прижимает и фиксирует дроссельный 
узел.  

Уплотнение корпуса 33 с обоймой 37 осуществляется при помощи спирально-навитой 
прокладки 30 и прокладок из паронита 12, а корпуса 33 со втулкой 44 – прокладки из 
паронита 16 и резинового кольца 26. В обойме 37 расположен сальниковый уплотнительный 
узел, состоящий из грундбуксы, манжет 3  и кольца, поджатый с одной стороны пружиной 4, 
а с другой – втулкой сальника 42. 

Перемещение затвора осуществляется приводом, шток которого жестко связан со 
штоком затвора 35 с помощью соединительной муфты. Крепление кронштейна привода на 
рабочий орган клапана осуществляется с помощью фасонной гайки 14. 

Конструкция рабочего органа смесительного клапана основана на смешивании потоков 
среды, поступающих через патрубки А и Б и выходящих из патрубка В. В случае выполнения 
разделительной функции поток среды, поступающий через патрубок А делится на два 
потока, выходящие из патрубков Б и В. 

Конструкция рабочего органа трехходового переключающего клапана показана на 
рисунке 1.8. 

Рабочий орган состоит из корпуса 33, фланцев 7 и 8, дроссельного узла, включающего в 
себя направляющую втулку 34, втулку 44 с седлом, седла 43 и профилированного плунжера 
35, и обоймы 37. Верхний фланец 7 с помощью обоймы 37 прижимает и фиксирует 
дроссельный узел. 

Уплотнение корпуса 33 с обоймой 37 осуществляется при помощи спирально-навитой 
прокладки 30 и прокладок из паронита 12, а корпуса 33 со втулкой 44 – прокладки из 
паронита 16 и резинового кольца 26. Уплотнение седла 43 со втулкой 44 осуществляется при 
помощи прокладки из паронита 18. В обойме 37 расположен сальниковый уплотнительный 
узел, состоящий из грундбуксы, манжет 3  и кольца, поджатый с одной стороны пружиной 4, 
а с другой – втулкой сальника 42. 

Конструкция рабочего органа переключающего клапана основана на отсекании потока 
среды через один патрубок и переключении его на другой. 
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Рисунок 1.7 – Рабочий орган трехходового переключающего клапана 
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Рисунок 1.8 – рабочий орган трехходового переключающего клапана 
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1.3.4. Конструкция регулирующего органа с пружинным регулятором давления  
Конструкция клапана с пружинным регулятором давления представлена на рис.1.9. 
Конструкция клапана включает в себя стандартный регулирующий орган КМР поз.1) с 

неразгруженной дроссельной парой, герметичность по классу А и пружинно-поршневой 
регулятор давления (ПРД), который крепится на обойме регулирующего органа поз.2 при 
помощи фасонной гайки поз.3. ПРД состоит из кронштейна поз.6, с ввинченной в него 
втулкой резьбовой поз.7. С помощью болтов поз.23 к кронштейну закреплен фланец 
кронштейна поз.13. Внутри кронштейна установлены кольцо поз.9, опора пружины нижняя 
поз.11 и пружина поз.10. С помощью шпилек поз.20 и гаек поз.21 к фланцу кронштейна 
крепится пневмоцилиндр поз.14. Шток пневмоцилиндра ПРД соединен со штоком 
регулирующего органа с помощью бобышки поз.4 и полумуфты поз.5. Регулировка поджатия 
пружины осуществляется втулкой резьбовой поз.7. Для ручного закрытия или открытия 
регулируемой среды, клапан с регулятором давления оснащен боковым ручным дублером 
поз.12, закрепленном на кронштейне ПРД. Для приведения ручного дублера в рабочее 
состояние необходимо, вращая штурвал, совместить отверстия в рычагах и вставить штифт, 
соединив тем самым их между собой. Дальнейшее вращение штурвала, в одну или другую 
сторону, приведет к перемещению штока дроссельной пары. После манипуляций с боковым 
ручным дублером необходимо вытащить штифт, что приведет его в нерабочее состояние. 

На корпусе регулирующего органа имеется резьбовое отверстие, соединенное с каналом 
на выходе потока. Через это резьбовое отверстие, фитинг поз.25 и нержавеющую 
импульсную трубку поз.26 выходное давление передается в пневмоцилиндр поз.14. 

Регулятор давления в высокотемпературном варианте исполнения, показан на рис. 1.10. 
Конструктивной особенностью этих клапанов является нижнее расположение ПРД. На 

рис.1.10. регулятор давления имеет высокотемпературный вариант  исполнения 
пневмоцилиндра. Высокотемпературный пневмоцилиндр состоит из чугунной оребренной 
гильзы поз.14, поршня поз.15 с чугунными разрезными компрессионными кольцами и штока 
поз.16. 

Выпускаются конструкции регулятора давления с разделительным сосудом, который 
исключает непосредственное соприкосновение высокотемпературной регулируемой среды с 
пневмоцилиндром. Применение разделительного сосуда исключает перегрев пневмоцилиндра 
и увеличивает ресурс эксплуатации уплотнительных манжет поршня.  

Перед эксплуатацией этого регулятора давления необходимо разделительный сосуд 
заполнить через заливную горловину, зимой незамерзающей жидкостью, а летом водой. 

ПКТЦ.493100.012 РЭ лист 
Изм Лист № докум. Подпись Дата 23 

Инв. № подл. Подпись и дата Взам. инв. № Инв. № дубл. Подпись и Дата 



Рис.1.9 – Регулирующий орган с пружинным регулятором давления. 

ПКТЦ.493100.012 РЭ лист 
Изм Лист № докум. Подпись Дата 24 

Инв. № подл. Подпись и дата Взам. инв. № Инв. № дубл. Подпись и Дата 



Рис.1.10 – Регулирующий орган с пружинным регулятором давления высокотемпературный. 
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1.3.5 Клапаны с пневмоприводом. 
Для клапанов в качестве привода используется мембранно-пружинный исполнительный 

механизм (МИМ), содержащий резиновую мембрану, опирающуюся на жесткий центр, 
поджатый пружиной. 

Конструкции клапанов с МИМом приведены на рисунках 1.11, 1.12, 1.13.  
Мембранно-пружинный исполнительный механизм (МИМ) преобразует изменение 

входного пневматического сигнала в перемещение выходного звена (штока), т.е. 
пневматический сигнал поступает в мембранную полость и воздействует на мембрану. При 
этом усилие пружины противодействует усилию, создаваемому давлением сжатого воздуха, 
вследствие чего жесткий центр перемещается на величину пропорциональную изменению 
входного сигнала и поджимает пружину. Обратный ход совершается под действием пружины. 

При отсутствии сжатого воздуха в рабочей полости МИМа пружина удерживает шток в 
крайнем положении: 

- нижнем - в устройствах нормально закрытых (НЗ), 
- верхнем - в устройствах нормально открытых (НО). 
- приводы двойного действия (ДД) – отсутствует пружина, воздух подается в 

обе рабочих полости, регулируется подача воздуха с помощью пневмораспределителя. 
- специальное исполнение привода (СП) – исполнительный механизм при 

отсутствии воздуха находится в фиксированном положении, за счет применения в 
обвязке исполнительного механизма обратного клапана. 

Клапаны с пневмоприводом дополнительно комплектуются: 
- навесным оборудованием; 
- ручным дублером (верхним или боковым). 

Позиционер предназначен для уменьшения рассогласования хода и повышения 
быстродействия МИМа путём введения жёсткой обратной связи по положению выходного 
звена привода. 

Фильтр-редуктор предназначен для обеспечения очистки питающего воздуха от 
примесей и конденсата. 

Электромагнитный клапан предназначен для управления давлением воздуха МИМа и 
обеспечивает перемещение плунжера рабочего органа регулирующе-отсечных и отсечных 
клапанов независимо от работы позиционера. 

Сигнализатор конечных положений предназначен для сигнализации о нахождении 
плунжера в крайних положениях (открыт - закрыт). 

Ручной дублёр предназначен для ручного управления клапаном в случае отказа 
пневматической системы (выхода из строя мембраны МИМа, поломки пружины, отключения 
электросети). 

При автоматическом управлении клапаном ручной дублёр не препятствует 
перемещению штока привода. 

Описание устройства и работы навесного оборудования (позиционер, фильтр-редуктор, 
электромагнитный клапан, сигнализатор конечных положений) приведено в руководстве по 
эксплуатации на соответствующее изделие, входящее в комплект поставки. 
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Управление регулирующими клапанами с пневмоприводом осуществляется с помощью 
пневматического позиционера с входным сигналом 0,4-2,0 атм или электропневматического 
позиционера с входным сигналом 4-20 мА (0-5 мA). Для питания привода клапана 
необходимо давление не менее 2,0-2,5 атм с учетом позиционера и потерь на фильтре-
редукторе. Диапазон изменения входного пневматического сигнала, при котором 
осуществляется действительный ход штока механизма, соответствует: 

0,2…1,0 атм; 
0,4…2,0 атм; 
1,2…2,0 атм. 
Управление отсечными клапанами осуществляется за счет подачи или снятия 

напряжения: 24В, 110В, 220В – постоянного тока или 220В переменного тока. При этом 
давление воздуха сбрасывается из МИМа и клапан срабатывает усилием пружины. Для 
питания привода клапана необходимо давление, равное 4,0 атм, с учетом потерь на фильтре-
редукторе. 

Рисунок 1.11 - Клапан КМР с позиционером 
SIPART PS2 и фильтром-редуктором 

Рисунок 1.12 - Клапан КМО с электромагнитным 
клапаном ASCO и фильтром-редуктором 
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Рисунок 1.13 - Клапан с боковым ручным дублером 

1.3.6 Клапаны с ручным приводом 
Конструкции клапанов c ручным приводом (ПР) показаны на рисунках 1.14, 1.15-а, 1.15-б. 
Клапан с ручным приводом состоит из регулирующего (исполнительного) органа 1 и 

ручного привода, включающего в себя ходовой узел 2, маховик 3 и кронштейн 4. Крепление 
кронштейна на регулирующий (исполнительный) орган осуществляется с помощью 
фасонной гайки 5. Регулирующий (исполнительный) орган клапана с ручным приводом 
полностью идентичен рабочему органу клапана с пневмоприводом. 

Управление перемещением затвора регулирующего (исполнительного) органа клапана 
осуществляется с помощью винтовой пары 6 ходового узла ручного привода, преобразующей 
вращательное движение маховика в поступательное движение штока 7. Шток ручного 
привода жестко связан со штоком затвора клапана с помощью соединительной муфты. 

Перемещение штока при повороте маховика на один оборот составляет: 
- для исполнения по варианту 1 (см. рисунок 1.15-а) – 2 мм; 
- для исполнения по варианту 2 (см. рисунок 1.15-б) – 5 мм. 

Движение штока отслеживается по шкале 8. Фиксация положения штока 
осуществляется за счет контргайки 9, поворачиваемой рукояткой или ключом. 

Клапан с ручным приводом применяется в установках, как переменное дроссельное 
устройство для установки в линии требуемого значения давления, расхода и т.п. 
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Рисунок 1.14 - Клапан с ручным приводом 

Рисунок 1.15-а - ручной привод исполнения по варианту 1 
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Рисунок 1.15-б - ручной привод исполнения по варианту 2 

1.3.7 Клапаны с электроприводом. 
Конструкции клапанов c электроприводами показаны на рисунках 1.16, 1.17, 1.18. 
В качестве привода могут использоваться электроприводы как зарубежного, так и 

отечественного производства. 
Привод устанавливается на клапан при помощи стоек и фланца и фиксируется 

относительно клапана при помощи прижимной гайки. 
Управление клапанов с электроприводом может осуществляться по коммутационной 

схеме или управляющим электрическим сигналом постоянного тока в диапазоне от 0 до 20 
мА (например, от 4 до 20 мА, от 0 до 20 мА, от 0 до 5 мА и т.п.) или специальным способом, 
предусмотренным для данного типа привода. 

Клапаны с электроприводом могут применяться в различных отраслях 
промышленности, где требуется автоматизация работы трубопроводной арматуры и создание 
современных систем АСУТП. 

Описание устройства и работы приводов приведено в руководстве по эксплуатации на 
соответствующий привод. 
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Рисунок 1.16 – Клапан КМР с электроприводом AUMA 

Рисунок 1.17 – Клапан КМР с 
электроприводом МЭПК 

Рисунок 1.18 – Клапан КМР с 
электроприводом ЭПР 
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1.3.8. Клапаны специального назначения в зависимости от рабочей среды 
Специфика работы таких клапанов обусловлена особенностью физико-химических 

характеристик рабочей среды, в связи с которыми возникла необходимость применения 
специальных конструкций и специальных материалов для деталей клапана, контактирующих 
с рабочей средой. 

Изготавливаются следующие специальные клапаны: 
- клапаны для загрязненных и вязких сред КМРЗ, КМРОЗ и КМОЗ; 
- клапаны антишумовые, антикавитационные, многокаскадные; 
- высокотемпературные клапаны КМР, КМРО и КМО; 
- криогенные клапаны КМР, КМРО и КМО; 
- клапаны с парообогревом КМП; 
- клапаны для химической промышленности; 
- клапаны для пищевой промышленности; 
- клапаны для работы на природном газе; 
- клапаны для атомной промышленности. 

1.3.9. Клапаны для загрязненных и вязких сред КМРЗ, КМРОЗ и КМОЗ 
Конструкция клапанов КМРЗ имеет исполнения для регулирования потоков 

загрязненных и вязких сред. Стандартное исполнение клапанов КМРЗ для загрязненных и 
вязких сред применяется при рабочих давлениях до 4,0 МПа. На давления свыше 4,0 и до 
25,0 МПа для клапанов КМРЗ дроссельная пара имеет специальное исполнение с твердостью 
рабочей поверхности до 80-90 HRC. В настоящее время клапаны изготавливаются с 
диаметром 10, 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 10 0, 125, 150, 200, 250, 3 00, 350, 400 мм и могут 
иметь пропускную способность от 0,006 до 4600,0 м3/час. 

Конструкция клапанов КМРЗ предназначенная для загрязненных и вязких сред, 
аналогична конструкции односедельных неразгруженных клапанов и обеспечивает 
регулирование за счет профилированного плунжера. В проточной части клапана отсутствуют 
застойные зоны и существенно снижена вероятность заедания клапана или его заклинивание 
из-за различных механических примесей в среде. 

Конструкции для загрязненных сред обычно применяются до перепадов не более 15-20 
атм. На большие перепады при наличии значительного количества абразивных примесей в 
среде применяется ряд специальных конструкций клапанов, которые выбираются исходя из 
конкретных условий эксплуатации и изготавливается, как специальное исполнение. 

Аналогичные конструкции существует для отсечных (КМОЗ) и регулирующе-отсечных 
клапанов (КМРОЗ). 

Конструкция клапана обеспечивает высокую ремонтопригодность за счет простоты 
замены дроссельной пары. 

В стандартном варианте клапан изготавливается с пневмоприводом мембранно-
пружинного типа (МИМ). 
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Рисунок 1.19 - 
профилированный плунжер 

Рисунок 1.20 - Дроссельная 
пара микрорасходов 

Рисунок 1.21 - Дроссельная пара 
клапана КМРЗ 

1.3.10. Клапаны антишумовые, антикавитационные, многокаскадные 
Клапаны с поступательным движением штока 

плунжерной конструкции, наилучшим образом 
подходят для применения при больших значениях 
перепада давления, где не последнее место 
занимают вопросы коррозионной устойчивости, 
сопротивления разрушению и шуму. 

При использовании клапана, для управления 
газовыми потоками при большом перепаде давления, 
вследствие которого достигается критическое 
течение газа, рекомендуется применять 
антишумовую конструкцию клапана. Это 
объясняется тем, что газ - сжимаемая среда, и при 
увеличении скорости происходит ее разряжение при 
постоянном максимальном расходе. В результате 
чего при большом перепаде давления на клапане 
(для различных газов примерно Рвх≈2Рвых) скорость 
газа в сжатом сечении достигает околозвукового 
значения и дальнейшее разряжение за клапаном не 
приводит к увеличению скорости, поэтому 
достигается критическое течение газа. В этом случае 
на клапане возникает шум за счет торможения среды за клапаном, а также большая вибрация, 
что приводит к неустойчивой работе клапана и очень часто, в том числе для двухседельных 
клапанов, возникают автоколебания.  

Рисунок 1.22 - Многокаскадные 
дроссельные пары клапана КМР 

(антикавитационная, 
антишумовая) 
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Во избежание шума и вибраций рекомендуется использовать антишумовые клапаны, 
конструкция которых обеспечивает устойчивое и плавное регулирование расхода при 
больших перепадах давления. Это обеспечивается за счет использования в клапане 
специально разработанной антишумовой, многокаскадной дроссельной пары. 

При использовании клапана, для управления потоками жидкостей, при температурах 
близких к температуре ее парообразования в случае большого перепада давления, 
рекомендуется применять клапаны, имеющие антикавитационную конструкцию. 

В антикавитационных конструкциях клапанов применяется специально разработанная 
дроссельная пара, задачей которой является предотвращение падения давления жидкости 
ниже точки ее парообразования, следовательно, возникновения процесса кавитации, а также 
шума и вибрации из-за больших перепадов давления. Конструкция дроссельной пары имеет 
двух- или трехкаскадное исполнение, в которой давление жидкости снижается ступенчато в 
зависимости от числа каскадов. Такая конструкция, в сочетании со специально 
спрофилированными отверстиями, исключает падение давления жидкости на каждом из 
каскадов ниже точки парообразования этой жидкости. В результате исключается появление 
кавитации и, следовательно, вызываемые ею разрушения. 

При работе клапана в экстремальных условиях (шум, кавитация) рекомендуется 
использовать регулирующие, регулирующе-отсечные клапаны  КМР, КМРО, имеющие 
антишумовые или антикавитационные конструкции, которые применяются на трубопроводах 
с диаметром 10, 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 125, 150, 200, 250, 300, 350, 400  мм на 
условное давление 1,6; 2,5; 4,0; 6,3; 10,0; 16,0; 20,0; 25,0 МПа и могут иметь пропускную 
способность от 0,006 до 4600,0 , м3/час. 

1.3.11. Высокотемпературные клапаны КМР, КМРО и КМО 
Высокотемпературные клапаны, рассчитанные на давления до 25,0 МПа при небольших 

перепадах давления, предназначены для работы при температурах рабочей среды: 
- от минус 40 (60) до плюс 320°С; 
- от минус 40 (60) до плюс 450°С; 
- от минус 40 (60) до плюс 550°С; 
- от минус 40 (60) до плюс 600°С 

В настоящее время изготавливаются с диаметрами 10, 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 
125, 150, 200, 250,  300, 350, 400  мм и могут иметь пропускную способность от 0,006 до 
4600,0. 

Диапазон температур окружающей среды от минус 40 (60) до плюс 70°С. 
В качестве рабочей (регулируемой) среды используются жидкие или газообразные 

среды, в которых отсутствует наличие загрязнений (различных механических примесей и 
включений).  

Регулирующе-отсечные клапаны типа КМРО изготавливаются с уплотнением металл по 
металлу с запиранием по классу герметичности «АА» по ГОСТ 9544-2015 (на рабочие 
температуры до плюс 450°С). 

Характеристики клапанов КМРО полностью соответствуют клапанам типа КМР. 
Возможно специальное исполнение клапана на рабочие температуры до плюс 650°С. 
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Конструкция клапана отличается от стандартного исполнения наличием оребренной 
обоймы и специальных уплотнительных материалов, применяемых при высоких 
температурах. Для специального исполнения клапана устанавливается теплозащитный экран 
для защиты МИМа от теплового излучения. 

В стандартном варианте клапан изготавливается с пневмоприводом мембранно-
пружинного типа (МИМ). 

Рисунок 1.23 – Высокотемпературный клапан КМР 

1.3.12 Криогенные клапаны КМР, КМРО и КМО 
Криогенные клапаны предназначены для автоматического управления жидкими и 

газообразными потоками среды, имеющими температуру: 
- от минус 90 до плюс 220ºС. 
- от минус 250 до плюс 220ºС. 

Конструкция узлов клапана должны удовлетворять требованиям взрыво- и 
пожаробезопасности при работе на этих средах. 

Криогенные клапаны производятся на базе современных малогабаритных клапанов 
плунжерной конструкции. В конструкции низкотемпературного  клапана в качестве 
уплотнений используются специально подобранные материалы, успешно работающие при 
низких температурах. 

В настоящее время клапаны изготавливаются с диаметром DN 10, 15, 20, 25, 32, 40,  50, 
65, 80, 100, 125, 150, 2 00, 250, 300, 350, 400  мм на условное давление РN 1,6; 2,5; 4,0; 6,3; 
10,0; 16,0; 20,0; 25,0 МПа и могут иметь условную пропускную способность Kvy от 0,006 до 
4600,0 м3/час.  

В стандартном варианте клапан изготавливается с пневмоприводом мембранно-
пружинного типа (МИМ). 
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1.3.13. Клапаны с парообогревом КМП 
Клапаны с парообогревом (КМП) предназначены для автоматического управления 

потоками жидкостей, газов, загрязненных, химически активных и других сред, 
кристаллизующихся в застойных зонах при обычных температурах. Клапаны применяются на 
обогреваемых трубопроводах с диаметром 10, 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 125, 150, 
200 мм при рабочих давлениях при рабочих давлениях до 4,0 МПа и имеют пропускную 
способность от 0,006 до 630 м3/час. 

Конструкция клапана основана на обогреве корпуса электричеством. 
Теплоизоляционная рубашка охватывает корпус клапана, что позволяет сохранить 
работоспособность клапана при работе с кристаллизующимися средами. 

В стандартном варианте клапан изготавливается с пневмоприводом мембранно-
пружинного типа (МИМ). 
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1.4 Технические характеристики 
Клапаны предназначены для управления потоками жидких и газообразных сред: нефти, 

нефтепродуктов, газа, пара, воды и других, в том числе загрязненных и химическиактивных 
сред, содержащих механические примеси. При скорости среды в трубопроводе от 3 до 4 м/с 
для жидкости и от 10 до 15 м/с для газа допустимое содержание механических примесей 
приведено в таблице 1.1. 

Таблица 1.1 – Допустимое содержание механических примесей 

Кол-во «мягких примесей» 
в рабочем режиме, 
% от объема жидкой среды, не 
более 

Кол-во«мягких примесей» 
в исключительных случаях, 
% от объема жидкой среды, не 
более 

Кол-во абразивных 
включений, 
% от объема жидкой среды, 
не более 

0,5 3 0,1 
Примечания 
1. Отложения среды, окислы трубопроводов и др. частицы с HRC≤15 учитываются как «мягкие
примеси». 
2 Для газов это соотношение остается с учетом плотности среды при рабочих условиях. 

1.4.1 Диапазон температур рабочей среды в клапане: 
- от минус 40(60) до плюс 225 °С; 
- от минус 40(60) до плюс 320 °С; 
- от минус 40(60) до плюс 450 °С; 
- от минус 40(60) до плюс 550 °С; 
- специальный. 

(Для исполнения УХЛ(ХЛ) температура рабочей среды в клапане до минус 60°С) 
Диапазон температур рабочей среды в низкотемпературном клапане: 

- от минус 90 до плюс 225 °С; 
- от минус 250 до плюс 225 °С 
- специальный. 

1.4.1.1 По защищенности от попадания внутрь пыли и воды механизмы имеют степень 
защиты не менее IР66 по ГОСТ 14254-2015. 

1.4.2. Условные давления РN приведены в таблице 1.2. 
Таблица 1.2 

Условное давление РN, МПа 
по ГОСТ 356-80 1,6 2,5 4,0 6,3 10,0 16,0 20,0 25,0 

Класс давления 
по API-6D b ASME B 16-34 

class 150 
(PN 20) 

class 150 
(PN 20) 

class 300 
(PN 50) 

class 400 
(PN 64) 

class 600 
(PN 100) 

class 900 
(PN 150) (PN 200) class 1500

(PN 250) 
Примечание 
Для клапанов с подогревом РN до 4,0 МПа включительно (по ГОСТ 356-80). 

Максимальные рабочие давления определяются в соответствии с температурой рабочей 
среды и материалом корпуса клапана. 

1.4.3. Условные проходы DN. приведены в таблице 1.3. 
Таблица 1.3 

DN, мм 
по ГОСТ 28338-89 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 

DN в дюймах 3/8 1/2 3/4 1 11/4 11/2 2 21/2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 
Примечание 
У трехходовых клапанов и клапанов с подогревом DN до 80 мм включительно. 
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1.4.4. Значения условной пропускной способности Кvy (кроме отсечных клапанов). 
Значения условной пропускной способности КVУ (кроме отсечных клапанов) приведены 

в таблице 1.4. 
Значения условной пропускной способности КVу для трехходовых 

смесительных/разделительных клапанов приведены в таблице 1.5. 

1.4.5. Конструктивное исполнение клапанов 
По расположению входного и выходного патрубков: 

- проходные; 
- угловые; 
- трехходовые (смесительные, переключающие) 

По типу присоединения к трубопроводу: 
- фланцевые; 
- муфтовые; 
- под приварку. 

По типу присоединения к теплоносителю для клапанов с подогревом 
(тип обогревателя клапана – рубашка; теплоноситель: пар, или газ, или жидкие среды). 

Диаметр входного штуцера теплоносителя: 
- 10мм, присоединение штуцерное (для клапанов DN 10, 15, 20, 25, 32) 
- 15 мм, присоединение фланцевое (для клапанов DN 40, 50, 65, 80). 

По типу уплотнения подвижных элементов относительно внешней среды: 
- сальниковые; 
- сильфонные. 

По дроссельной части РО (ИО): 
- плунжерные; 
- многокаскадные (кроме отсечных клапанов). 

По типу затвора: 
- с разгруженным затвором; 
- с неразгруженным затвором. 

По пропускной характеристике (кроме отсечных клапанов): 
- с линейной пропускной характеристикой; 
- с равнопроцентной пропускной характеристикой; 
- с расширенным диапазоном регулирования. 

По уплотнению в затворе: 
- металл-металл; 
- металл-эластомер; 
- комбинированное. 

Значения допустимого пропуска воздуха в затворе для КМР, КМРО, КМО приведены в 
приложении Б. 

По виду действия (для клапанов с пневмоприводом): 
- НО (нормально открыт); 
- НЗ (нормально закрыт); 
- ДД (двойного действия); 
- СП (специальное исполнение). 
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1.4.6. Условный ход затвора SУ. 
Условный ход затвора SУ: 10, 16, 25, 40, 60, 100, 150 мм и специальный. 
У трехходовых клапанов SУ до 40 мм включительно. 
1.4.7. Материалы корпуса клапана. 
Материалы, из которых изготавливают корпус клапана, приведены в таблице 1.6 

Таблица 1.6. 
Материалы кованных корпусов Материалы литых корпусов 

сталь 20 сталь 20ГЛ 
сталь 09Г2С сталь 20ГСЛ 

сталь 12Х18Н10Т сталь 12Х18Н9ТЛ 
сталь 10Х17Н13М2Т сталь 10Х17Н13М3ТЛ 

титановые сплавы 
специальные сплавы 

1.4.8. Материалы дроссельной части РО (ИО). 
Дроссельные части РО (ИО) изготавливают из следующих материалов: 

- сталь 40Х13 
- сталь 12Х18Н10Т;  
- сталь 10Х17Н13М2Т; 
- титановые сплавы; 
- специальные сплавы. 

1.4.9. Присоедини тельные размеры. 
Конструкция и размеры фланцев клапанов по ГОСТ 33259-2015. 
Присоединительные размеры и размеры уплотнительных поверхностей фланцев 

соответствуют исполнению по ГОСТ 33259-2015. 
Строительные длины фланцевых клапанов по ГОСТ 3326-86 (для угловых и трехходовых 

фланцевых клапанов см. обозначения L, L1 на рис. 1.24). 

а) угловой б) трехходовой 

Рисунок 1.24 Расположение патрубков в угловом и трехходовом клапанах 

ПКТЦ.493100.012 РЭ лист 
Изм Лист № докум. Подпись Дата 41 

Инв. № подл. Подпись и дата Взам. инв. № Инв. № дубл. Подпись и Дата 



Муфтовые концы – по ГОСТ 6527-68. 
Строительные длины клапанов под приварку приведены в таблице 1.7. 

1.4.10. Габаритные размеры и масса. 
Справочные габаритные размеры и масса клапанов приведены в приложении В 

настоящего руководства. 
Габаритные размеры и масса на конкретный клапан указываются в паспорте на клапан. 

1.4.11. Приводы клапанов 
В качестве привода клапана может быть использован ручной, пневматический или 

электрический привод 
Время закрытия (отсечки) для клапанов с пневмоприводом регулирующее-отсечных и 

отсечных: 
- 12 сек (стандартное исполнение); 
- 0,5-6 сек (по специальному заказу); 

Пневмопривод. 
Параметры питания клапанов с пневмоприводом: 

- давление питания пневмопривода: 250-400 кПа; 
- перестановочный диапазон: от 20 до 100 кПа; от 40 до 200 кПа; от 120 

до 200 кПа; 
- давление питания позиционера: от 140 до 700 кПа (в зависимости от типа 

позиционера);  
- класс загрязненности воздуха питания: 0 или 1 по ГОСТ 17433-80; для 

специального исполнения управление может осуществляться газом с возможностью 
небольшой примеси агрессивных соединений, в том числе сероводорода (очищенный 
и осушенный природный газ по ОСТ 51.40). 

Управление клапанами (кроме отсечных клапанов) с пневмоприводом может 
осуществляться: 

- управляющим пневматическим сигналом в диапазоне от 20 до 100 кПа; 
- управляющим электрическим сигналом постоянного тока в диапазоне от 0 до 

20 мА (например, от 4 до 20 мА, от 0 до 20 мА, от 0 до 5 мА и т.п.). 
Управление отсечными клапанами осуществляется за счет подачи или снятия 

напряжения: 
- 24В, 110В, 220В постоянного тока; или 
- 220В  переменного тока. 

Таблица 1.7 – Строительные длины клапанов под приварку 
DN, мм 

20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 

Строительные 
длины 

клапанов, мм 

РN ≤4 
МПа 130 ГОСТ 3326-86 РN ≤16,0 
МПа 
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Электропривод. 
Параметры электропитания клапанов с электроприводом: 

- напряжение питания: переменное трехфазное 380 В, переменное однофазное 
220 В, 24В постоянного тока; 

- потребляемая мощность: от 20 до 1000 Вт. 
Управление клапанами с электроприводом может осуществляться: 

- по коммутационной схеме; 
- управляющим электрическим сигналом постоянного тока в диапазоне от 0 

до 20 мА (например, от 4 до 20 мА, от 0 до 20 мА, от 0 до 5 мА и т.п.)   (кроме 
отсечных клапанов); 

- специальным способом, предусмотренным для данного типа привода. 

1.5 Состав изделия 
Клапан состоит из регулирующего (исполнительного) органа, а также привода. В 

качестве привода может быть использован пневматический, ручной или электрический 
привод. 

1.5.1 Комплектация клапанов с пневмоприводами 
В качестве пневмопривода для клапанов может быть использован пневматический 

привод мембранно-пружинного типа (МИМ). Клапаны с МИМ в зависимости от заказа могут 
комплектоваться ручным дублером и различным навесным оборудованием (структура 
комплектации приведена в таблице 1.8). 
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Регулирующие клапаны комплектуются: 
– Позиционерами:

• Пневматический позиционер ГСП типа ПП (общепромышленное исполнение)
изготовитель ОАО «Саранский приборостроительный завод» (Россия, г.Саранск); 

• Электропневматический позиционер ЭПП-Ех с маркировкой взрывозащиты
0ЕхiаIIСТ6 Х – изготовитель ОАО «Саранский приборостроительный завод» (Россия, 
г. Саранск); 

• Электропневматический позиционер SIPART PS2 типа 6DR5***-0+*** с
маркировкой взрывозащиты 1ExiаIIСT6/T4, 2ExiсIIСT6/Т4, 2ExnLIIСT6/T4, или в 
общепромышленном исполнении – изготовитель фирма «SIEMENS AG» (Германия); 

• Электропневматические позиционеры Сипарт ПС2, собранные из
комплектующих, фирмы «SIEMENS AG» (Германия), имеющие маркировку 
взрывозащиты 1ExiаIIСT6/T4– изготовитель фирма ООО ПНФ "ЛГ автоматика" 
(Россия, г. Москва); 

• Электропневматический позиционер SIPART PS2 типа 6DR5ххх Север с
маркировкой взрывозащиты 1ExiаIIСT6/T4 – изготовитель фирма 
ООО ПНФ "ЛГ автоматика" (Россия, г.Москва); 

• Электропневматический позиционер SIPART PS2 типа 6DR5ххх Север с
маркировкой взрывозащиты 1ExdIIСT6/T4 – изготовитель фирма 
ООО ПНФ "ЛГ автоматика" (Россия, г.Москва); 

• Электропневматический позиционер серии YT2300-YT3350, с маркировкой
взрывозащиты 0ExiaIICT6, 0ExiaIICT5; электропневматический позиционер серии 
YT3400, YT3450, YT2600 с маркировкой взрывозащиты 1ExdIICT6, 1ExdIICT5 – 
изготовитель «Young Tech Co. Ltd. (республика Корея); 

– Фильтром-редуктором MC104-D10 – изготовитель фирма «CAMOZZI»,
обеспечивающим дополнительную очистку воздуха от частиц, размером более 5 микрон и 
конденсата. Если воздух загрязнен значительно (3-й класс и ниже), то возможно 
использование «последовательного фильтра», обеспечивающего класс чистоты воздуха не 
хуже первого. 

– Ответными фланцами с крепежом и прокладками.
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Отсечные клапаны комплектуются: 
– Электромагнитными клапанами:

• Соленоидный клапан типа NF с маркировкой взрывозащиты 2ЕхdIIСТ6/T4
торговой марки «ASCO/Joucomatic» - изготовитель фирма «ASCO Controls B.V» 
(Нидерланды); 

• Соленоидный клапан типа WPIS с маркировкой взрывозащиты 2ЕхiaIIСТ6
торговой марки «ASCO/Joucomatic» - изготовитель фирма «ASCO Controls B.V» 
(Нидерланды); 

• Клапаном электромагнитным серии 454(ЛГ)-01Х-Х-Х-ХХХ с маркировкой
взрывозащиты II Gb c T5/1ExdIIT5 – изготовитель ООО ПНФ «ЛГ автоматика» 
(Россия, г.Москва); 

• Клапаном электромагнитным серии 454(ЛГ)-01Х-Х-Х-ХХХ с маркировкой
взрывозащиты II Gb c T5/2ExmIIT4 X– изготовитель ООО ПНФ «ЛГ автоматика» 
(Россия, г.Москва); 

• Клапаном электромагнитным серии КСВ с маркировкой взрывозащиты
1ЕхdIICT5– изготовитель ООО ПНФ «ЛГ автоматика» (Россия, г.Москва). 

– Сигнализатором конечных положений
• СКП-10.16 с маркировкой взрывозащиты 1Ex d IIC T6 Gb X – изготовитель

ООО ПНФ «ЛГ автоматика» (Россия, г. Москва); 
• СКП-10.17 с маркировкой взрывозащиты 0Ex ia IIC T6 Ga X – изготовитель

ООО ПНФ «ЛГ автоматика» (Россия, г. Москва); 
• СКП-10.21 с маркировкой взрывозащиты II Gb c T6 – изготовитель ООО

ПНФ «ЛГ автоматика» (Россия, г. Москва). 

– Фильтром-редуктором MC104-D10 – изготовитель фирма «CAMOZZI»;

– Ответными фланцами с крепежом и прокладками.

Все комплектующие поставляются установленными на клапан и 
отрегулированными совместно с клапаном. 
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1.5.2 Комплектация клапанов с ручными приводами: 

Клапаны могут комплектоваться ответными фланцами с крепежом из материалов 
сталь 20, 09Г2С, 12Х18Н10Т, 10Х17Н13М2Т, специальных материалов. 

1.5.3 Комплектация клапанов с электроприводами: 
В качестве электропривода могут использоваться: 
1) Электроприводы зарубежного производства:

- Электроприводы типов SA(R)Ex07.1 – SA(R)Ex10.1 торговой марки AUMA 
NORM; SA(R)МEx07.1 – SA(R)МEx16.1 торговой марки AUMA MATIC и 
SA(R)МEx14.1 – SA(R)МEx25.1 торговой марки  AUMA NORM с маркировкой 
взрывозащиты 1ExdeIIBT4 или 1ExdeibIIBT4 – изготовитель фирма «Werner Reister 
GmbH & Co.KG» (Германия) (от самой простой комплектации AUMA NORM без 
встроенных пускателей до приводов, управляемых аналоговым сигналом или по 
цифровому интерфейсу с блоком MATIC); 

- Электроприводы фирмы Rotork Control Limited серии CVA типов CVL, CVQ с 
маркировкой взрывозащиты 1ExdIIBT4, 2ExdeIIBT4, 1ExdIICT4, 2ExdeIIXCT4. 

2) Электроприводы отечественного производства:
- Электроприводы МЭПК-6300 (общепромышленное исполнение), МЭПК-

6300-IIBT4-00 с маркировкой взрывозащиты 1ExdIIАT5 – изготовитель ОАО «Завод 
электроники и механики» («ЗЭиМ») (Россия, г. Чебоксары); 

- Электропривод ЭПР-8/50 (общепромышленное исполнение) – изготовитель 
ООО «БЕТРО-Тех» (Россия, г. Бердск). 

Клапаны с электроприводами могут изготавливаться как в общепромышленном, так и во 
взрывозащитном исполнении. 

Клапаны с электроприводами зарубежного производства поставляются со встроенными 
конечными выключателями, ограничителями момента, системой коммутации и управления 
клапаном аналоговым сигналом. По специальному заказу можно включить в систему 
управления блоки для работы с клапаном по HART-протоколу, PROFIBUS и т.п. 

При комплектации клапана электроприводом учитывается температура окружающей 
среды, а также учитывается климатическое исполнение электропривода и его предельные 
температуры.  

Электропривод ЭПР 8/50 во взрывозащищенном исполнении имеет климатическое 
исполнения УХЛ3 по ГОСТ 15150-69, но при этом предельные рабочие температуры 
окружающего воздуха: верхняя – плюс 70ºС, нижняя – минус 25ºС, относительная влажность 
до 95% при плюс 25ºС. 

Электропривод типа МЭПК как в общепромышленном, так и во взрывозащищенном 
исполнении имеет климатическое исполнение У2 или Т2 по ГОСТ 15150-69 с температурой 
окружающей среды соответственно от минус 40 до плюс 50°С, относительная влажность 
воздуха до 95% при плюс 35°С или от минус 10 до плюс 50°С, относительная влажность 
воздуха 100% при плюс 35°С. 

ПКТЦ.493100.012 РЭ лист 
Изм Лист № докум. Подпись Дата 47 

Инв. № подл. Подпись и дата Взам. инв. № Инв. № дубл. Подпись и Дата 



Исполнения электроприводов торговой марки AUMA приведены в таблице 1.9. 

Структура комплектации клапанов электроприводами приведена в таблице 1.10. 

Таблица 1.9 - Исполнения электроприводов AUMA 

Типы Тип привода Исполнение Диапазон 
температур 

SA Общепромышленные приводы 
для отсечных клапанов 

Стандартное от минус 25 до плюс 80ºС 

IP 68, затопляемое от минус 25 до плюс 80ºС 

Низкотемпературное от минус 40 до плюс 60ºС 
Экстремально  
низкотемпературное от минус 60 до плюс 60ºС

Высокотемпературное от 0 до плюс 120ºС 

SA Ex Взрывозащищенные приводы
для отсечных клапанов 

Стандартное от минус 20 до плюс 40ºС 
IP 68, затопляемое от минус 20 до плюс 40ºС 
Низкотемпературное от минус 40 до плюс 40ºС 
Экстремально  
низкотемпературное от минус 60 до плюс 40ºС

SAR Общепромышленные приводы 
для регулирующих клапанов 

Стандартное от минус 25 до плюс 60ºС 
Низкотемпературное от минус 60 до плюс 60ºС 
Высокотемпературное от 0 до плюс 120ºС 

SAR Ex Взрывозащищенные приводы
для регулирующих клапанов 

Стандартное от минус 20 до плюс 40ºС 
Низкотемпературное от минус 40 до плюс 40ºС 
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1.5.4 Комплектность поставки 
Комплектность клапанов при поставке приведена в таблице 1.11. 

Таблица 1.11 – Комплектность клапанов 
Обозначение Наименование Примечания 

ПКТЦ.ХХХ.ХХХ Клапан с приводом 
ПКТЦ.493100.012 ПС Паспорт 
ПКТЦ.493100.012 РЭ Руководство по эксплуатации 

Комплект монтажных и запасных частей 
Примечание 
1. Допускается поставка одного экземпляра руководства по эксплуатации на партию не более 10

изделий, отправляемых одному потребителю. 

2. ОБЕСПЕЧЕНИЕ ВЗРЫВОЗАЩИЩЕННОСТИ
Взрывозащита клапана определяется с учетом комплектации изделия. 
Клапан в сборе – это комплектное изделие, включающее механическую и 

электрическую составляющие. 
Механическая часть клапана включает: 

– регулирующий орган (РО) или исполнительный орган (ИО);
– пневматический или ручной привод;
– фильтр-редуктор.

Пневматический мембранный (поршневой) исполнительный механизм (МИМ, ПИМ) 
предназначен для перемещения затвора регулирующего, регулирующе-отсечного (запорно-
регулирующего) или отсечного (запорного) клапана в соответствии с входным 
пневматическим сигналом. 

Пневмопривода включают: 
Привода мембранного типа: 

– мембранно исполнительный механизм (МИМ);
– привод мембранно-исполнительный (ПМИ);

Поршневого типа 
– пневматический исполнительный механизм (ПИМ);
– привод поршневой исполнительный (ППИ).

Состав изделия 
Пневмопривод состоит из механизма в сборе, а также по заказу привод может 

комплектоваться дополнительным блоком ручного управления – ручным дублером. 
Ручной дублёр предназначен для ручного управления клапаном в случае отказа 

пневматической системы (выхода из строя мембраны (поршня) пневмопривода, поломки 
пружины, отключения электросети). 

При автоматическом управлении клапаном ручной дублёр не препятствует 
перемещению штока привода. 

Устройство и работа пневмопривода. 
Механизм состоит из закреплённой на кронштейне мембранной (поршневой) коробки, с 

размещённой внутри мембраной (поршнем), жёстко соединённой со штоком механизма и 
пружиной, ориентированной относительно мембраны (или поршня) в зависимости от 
исполнения механизма (прямого действия-НЗ или обратного действия-НО). 
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Механизм работает по принципу компенсации усилий и содержит резиновую мембрану 
(поршень), опирающуюся на жёсткий центр, поджатый пружиной. 

Пневматический входной сигнал от управляющего устройства поступает в мембранную 
(поршневую) полость и воздействует на мембрану (поршень). При этом жесткий центр 
перемещается в зависимости от жесткости пружины и управляющего давления. 

При помощи регулирующей втулки путём поджатия пружины можно отрегулировать 
начало перемещения штока привода при значении входного сигнала равного минимальному 
значению перестановочного усилия.  

Номинальное давление мембранной камеры, РN для приводов мембранного типа: 
МИМ ЛГ160-МИМ ЛГ320 ................. 0,25; 0,4; 0,63 МПа; 
МИМ ЛГ400-МИМ ЛГ650 .......................... 0,25; 0,4 МПа; 
ПМИ160-ПМИ650 .............................. 0,25; 0,4; 0,63 МПа. 

Номинальное давление поршневой камеры, РN для приводов поршневого типа: 
ПИМ80-ПИМ500 ................................ 0,25; 0,4; 0,63 МПа. 
ППИ80-ППИ500.................................. 0,25; 0,4; 0,63 МПа; 

Для ручных приводов (ПР ЛГ и РП) 
Максимальное усилие на штоке привода Р, следующие: 

ПР2 ЛГ, РП2 ................................................................ 1500Н; 
ПР3 ЛГ, РП3 ................................................................ 3000Н; 
ПР4 ЛГ, РП4 .............................................................. 12000Н; 
ПР6 ЛГ, РП6 .............................................................. 12000Н; 
ПР7 ЛГ, РП7 .............................................................. 30000Н; 
ПР8 ЛГ, РП8 .............................................................. 30000Н. 

Взрывозащита пневматических и ручных приводов обеспечивается следующими 
конструктивными приемами: 

− Качество поверхностей и точность изготовления деталей, уплотнения в 
механизме приводов исключают возможность попадания в работающий привод 
твердых тел, пыли или газа, которые могут вступить в контакт с движущимися 
частями и привести к созданию потенциального источника воспламенения, 
неисправностям или пожару;  

− Детали привода изготовлены из материалов, не вызывающих 
искрообразования при взаимодействии друг с другом; 

− Скорость перемещения подвижных частей не превышает 1 м/с, что не может 
вызвать искрообразования; 

− Толщина слоя наружного неметаллического покрытия поверхностей привода 
не превышает 0,2 мм согласно ГОСТ 31441.1-2011; 

− Температура на поверхности изделия не превышает 85°С. 

Приводы имеют маркировку взрывозащиты II Gb c T6 по ГОСТ 31441.5-2011. 
Взрывозащита механической части клапана обеспечивается следующими 

конструктивными приемами: 
− Качество взрывоопасных поверхностей и точность изготовления деталей, 

уплотнений клапана исключают возможность попадания в работающий клапан 
твердых тел, пыли или газа, которые могут вступить в контакт с движущимися 
частями и привести к созданию потенциального источника воспламенения, 
неисправностям или пожару;  
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− Материалы, используемые для изготовления корпусных деталей, содержат не 
более 7,5% магния и титана; 

− Детали клапана и привода изготовлены из материалов, не вызывающих 
искрообразования при взаимодействии друг с другом; 

− Скорость перемещения подвижных частей не превышает 1 м/с, что не может 
вызвать искрообразования; 

− Толщина слоя наружного неметаллического покрытия поверхностей клапана 
и привода не превышает 0,2 мм согласно ГОСТ 31441.1-2011. 

Оценка опасностей воспламенения, проведенная в соответствии с ГОСТ 31441.1, 
ГОСТ 31441.5, и приведенная в приложении В, показала, что механическая часть клапана 
(регулирующий орган – РО или исполнительный орган – ИО), а также пневматический или 
ручной привод могут быть отнесены к неэлектрическому оборудованию группы II с уровнем 
взрывозащиты Gb, с видом взрывозащиты «конструкционная безопасность «с», с 
температурным классом поверхности Х, и имеет вид взрывозащиты  

II Gb c TХ. 
Электрическая часть клапана включает: 

- электропривод; 
- различное навесное оборудование (пневматический или 

электропневматический позиционер (кроме отсечных), управляющий 
электромагнитный клапан, сигнализатор конечных положений). 

При комплектации клапана электрооборудованием вид взрывозащиты клапана 
определяется с учетом вида взрывозащиты этого оборудования. 

Взрывозащита навесного электрооборудования клапана должна иметь сертификаты 
соответствия, подтверждающие разрешение на работы во взрывоопасной среде. 

Взрывозащита навесного электрооборудования клапана должна иметь сертификаты 
соответствия, подтверждающие разрешение на работы во взрывоопасной среде. 

По уровню взрывозащиты комплектующее электрооборудование применяется 
следующих исполнений: 

- общепромышленное исполнение (без взрывозащиты); 
- искробезопасное исполнение Exia/ib; 
- взрывонепроницаемая оболочка Exd; 
- герметизация компаундом Exm.  
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3. УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ, ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ И
РЕМОНТУ ИЗДЕЛИЯ 

Функциональные комбинированные схемы регулирующего КМР и отсечного КМО с 
пневмоприводом представлены на рисунках 2.1 и 2.2 соответственно. 

3.1 Порядок установки 
3.1.1 При установке клапана на трубопровод следует четко выполнять указания 

настоящего РЭ.  
3.1.2 Перед монтажом клапана проверьте соответствие его технических характеристик 

эксплуатационным требованиям и произведите его настройку. Устанавливать клапан следует 
в соответствии с направлением стрелки на корпусе клапана, указывающей направление 
потока среды.  

3.1.3 Клапан смонтируйте в помещении или на открытой площадке, при этом 
обеспечьте к нему лёгкий доступ и предусмотрите возможность проведения настройки и 
разборки на месте. 

3.1.4 Клапаны рекомендуется устанавливать на трубопроводах, имеющих прямые 
участки до и после клапана длиной не менее 10 условных диаметров DN. Клапаны 
допускается устанавливать на трубопроводах, не имеющих прямолинейных участков до и 
после клапана. 

3.1.5 Перед установкой клапана рекомендуется выполнить промывку системы труб. 
3.1.6 Клапаны в кованых корпусах до DN150 включительно могут устанавливаться в 

любом положении относительно трубопровода. При установке клапанов не в вертикальном 
положении допускается снижение чувствительности на 5-7 %. 

Для клапанов в кованых корпусах свыше DN 150, а также для клапанов в литых 
корпусах DN50-DN200 включительно установка в любом положении относительно 
трубопровода не рекомендуется. При отклонении от вертикального положения более 30 
градусов снижается чувствительность хода до 50%, а так же возможно появление протечек. 

Для клапанов в литых корпусах свыше DN200 установка не в вертикальном положении 
запрещена. 

3.1.7 На трубопроводах до и после клапана для удобства обслуживания и эксплуатации 
рекомендуется устанавливать запорную арматуру. 

3.1.8 При монтаже клапана с пневмоприводом на открытой площадке пневматические 
линии должны быть изготовлены из металлических труб (латунные, медные, из 
нержавеющей стали или алюминиевые), а при монтаже в закрытом помещении 
пневматические линии могут быть изготовлены из полимерных материалов. Внутренний 
диаметр труб - 6 мм. 

3.1.9 Консервационные пломбы и заглушки необходимо снимать непосредственно 
перед установкой клапана на трубопровод. 

ПКТЦ.493100.012 РЭ лист 
Изм Лист № докум. Подпись Дата 53 

Инв. № подл. Подпись и дата Взам. инв. № Инв. № дубл. Подпись и Дата 



Рисунок 3.1 – Схема комбинированная функциональная 
регулирующего клапана с пневмоприводом 

Рисунок 3.2 – Схема комбинированная функциональная 
отсечного клапана с пневмоприводом 

Принятые условные обозначения: 
РО (ИО) – регулирующий (исполнительный)орган; 
МИМ - мембранно-пружинный исполнительный механизм; 
П - позиционер (электропневматический, пневматический, интеллектуальный); 
СКП-10 - сигнализатор конечных положений СКП-10; 
ЭК - электромагнитный клапан; 
ФР – фильтр-редуктор (фильтр); 

 механические связи; 
 пневматические связи; 
 электрические связи.  

ПКТЦ.493100.012 РЭ лист 
Изм Лист № докум. Подпись Дата 54 

Инв. № подл. Подпись и дата Взам. инв. № Инв. № дубл. Подпись и Дата 



3.2 Настройка и регулирование изделия 
Настройка и регулирование клапана производится на заводе-изготовителе, если другие 

условия не оговорены. 
3.2.1 Приборы для измерений 

- индикатор часового типа с ценою деления 0,05 мм используется при 
измерении величины перемещения подвижной системы; 

- манометр класса 0,4 со шкалой 1 МПа используется при измерении 
величины входного пневматического сигнала; 

- миллиамперметр со шкалой от 0 до 30 мА используется при измерении 
величины входного электрического сигнала, если показания входного сигнала не 
отражаются на табло позиционера. 

3.2.2 Настройка клапанов, укомплектованных пневматическим позиционером. 
3.2.2.1 Настройка клапанов нормально открытых «НО»: 

1) Подать входной пневматический сигнал с фильтра-редуктора непосредственно
в рабочую полость МИМа. 

2) Регулирующей гайкой МИМа установить предварительный натяг пружины
таким, чтобы подвижная система устройства переместилась на 0,05...0,25 мм при 
входном сигнале согласно паспорта клапана. 

3) Подключить позиционер.
4) Редуктором произвести регулирование давления питания воздуха, подаваемого

через фильтр в линию питания согласно требованиям паспорта позиционера, что 
проверяется манометром, установленным на фильтре-редукторе или позиционере. 

5) Настроить позиционер в соответствие с описанием к нему на рабочий угол
поворота заслонки. 

6) Установите шкалу на кронштейне МИМа, совместив риску “О” (открыто) с
указателем. 

3.2.2.2 Настройка клапанов нормально закрытых «НЗ». 
1) Подключить позиционер по 2.2.1.1 согласно 1).
2) Произвести регулирование по 2.2.1.1 согласно 4).
3) Добиться полного хода по 2.2.1.1 согласно 5).
4) Установить шкалу на кронштейне МИМа, совместив риску “З” (закрыто) с

указателем. 
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3.2.3 Настройка клапанов, укомплектованных электропневматическим позиционером ЭПП 
3.2.3.1 Настройка клапанов нормально открытых «НО». 

1) Входной пневматический сигнал подаётся непосредственно в рабочую полость
МИМа. Регулирующей втулкой МИМа установить предварительный натяг пружины 
таким, чтобы подвижная система устройства переместилась на 0,05...0,25 мм при 
входном сигнале согласно паспорта клапана. Положение затвора определяется по 
шкале, укреплённой на кронштейне МИМа. 

2) Подключить позиционер, при этом пневматическую линию от источника
питания отсоединить от штуцера на крышке МИМа. Линию “1” позиционера 
соединить с рабочей полостью МИМа. К линии “1“ позиционера подсоединить 
давление питания согласно паспорта позиционера. 

3) Выполнить монтаж проводов к позиционеру и провести его настройку в
соответствии с паспортом на него. 

4) Добиться, чтобы подвижная система устройства при изменении входного
электрического сигнала от 4 мА до 20 мА переместилась на величину условного хода 
клапана, а затвор контактировал с седлом, причём при давлении 4 мА допускается 
перемещение подвижной системы на 0,1...0,15 мм. 

5) Установить шкалу на кронштейне МИМа, совместив риску “О” (открыто) с
указателем. 

3.2.3.2 Настройка клапанов нормально закрытых «НЗ». 
1) Произвести настройку клапана по 3.2.3.1 согласно 1), 2), 3).
2) Добиться, чтобы подвижная система устройства при изменении входного

электрического сигнала от 4 мА до 20 мА переместилась на величину условного хода 
клапана. 

3) Установить шкалу на кронштейне МИМ, совместив риску “З” (закрыто) с
указателем. 

3.2.4 Настройка клапанов с электроприводами. 
Сведения по настройке электроприводов приведены в документации к данному 

электроприводу. 
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3.3 Техническое обслуживание 
Техническое обслуживание клапана проводится с целью выяснения его технического 

состояния и в зависимости от технического состояния подвергается различным видам 
ремонта. Техническое обслуживание клапана производиться согласно требованиям 
нормативной документации, действующей на предприятии. 

3.3.1 Для обеспечения нормальной работы клапана необходимо систематически следить 
за наличием смазки в подвижных соединениях. 

3.3.2 Наружный осмотр клапана производить в соответствии с установленным 
графиком для данных условий эксплуатации, но не реже одного раза в месяц. 

При осмотре необходимо проверить: 
- герметичность прокладочных соединений РО и сальника; 
- плавность хода подвижной системы; 
- соответствие положения штока входному сигналу. 
- герметичность пневматических линий; 
- герметичность рабочей полости МИМа. 

3.3.3 Техническое обслуживание составных частей клапана должно производиться в 
соответствии с требованиями паспорта на них. 

3.4 Текущий ремонт 
Текущий ремонт предназначен для поддержания исправного состояния клапана и 

характеризуется тем, что при его проведении не требуется демонтаж клапана с трубопровода. 
3.4.1 Планово-предупредительный ремонт 
Планово-предупредительный ремонт клапана производить в соответствии с 

установленным на объекте графиком для данных условий эксплуатации. При этом могут 
выполняться следующие работы: 

1) разборка клапана;
2) осмотр, чистка и промывка деталей;
3) замена изношенных деталей;
4) сборка, регулировка и испытание клапана.
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4. УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ
4.1 При монтаже и эксплуатации устройств выполнять правила и инструкции по 

технике безопасности, действующие на данном предприятии. 
4.2 При испытаниях, монтаже и эксплуатации устройств соблюдать требования ГОСТ 

12.2.063-2015, ГОСТ 12.2.003-91. 
4.3 Эксплуатация устройства осуществляется после ознакомления обслуживающего 

персонала с эксплуатационной документацией на устройство и комплектующие изделия. 
4.4 Не допускается перетягивание гаек прокладки сальника регулирующего органа. 

Чрезмерное сжатие повышает вращающий момент, необходимый для функционирования 
клапана. 

В случае негерметичности регулирующего органа следует закручивать гайки 
сальникового уплотнения полуоборотами до тех пор, пока протечка не прекратиться. 

4.5 При монтаже на МИМ, настройке и эксплуатации позиционера соблюдать указания 
мер безопасности согласно руководства по эксплуатации на него. 

4.6 К монтажу и эксплуатации клапана допускается персонал, имеющие допуск для 
работы с установками, работающими под давлением.  

4.7 Монтаж и техническое обслуживание клапана производить при полном отсутствии 
давления в магистрали. 
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5. МАРКИРОВКА
5.1. На табличке, изготовленной фотохимическим способом или другим, не 

ухудшающим внешний вид, укрепленной на кронштейне привода или корпусе клапана 
должно быть указано: 

- надпись – «Сделано в России»; 
- фирменный знак предприятия-изготовителя – «ЛГ»; 
- наименование предприятия-изготовителя - ПНФ «ЛГ автоматика»; 
- условное обозначение клапана; 
- заводской номер и год выпуска клапана. 
- условное давление; 
- условный проход; 
- пропускная характеристика (кроме отсечных клапанов); 
- условная пропускная способность (кроме отсечных клапанов); 
- диапазон температур рабочей среды;  
- диапазон температур окружающей среды; 
- материал корпуса (марка стали); 
- материал затвора (марка стали) - дроссельной части РО (ИО); 
- маркировка взрывозащиты – II Gb c T6; 
- маркировка взрывозащиты; 
- название или знак органа по сертификации и номер сертификата; 
- единый знак обращения продукции на рынке Евразийского экономического 

союза, утвержденный Решением Комиссии Таможенного союза от 15.07.2011 № 711, 
при условии соответствия оборудования требованиям всех Технических регламентов 
Таможенного союза и Технических регламентов ЕАЭС, действие которых 
распространяется на заявленное оборудование; 

- специальный знак взрывобезопасности «Ех», согласно Приложению 2 
Технического регламента Таможенного союза 012/2011 «О безопасности 
оборудования для работы во взрывоопасных средах». 

5.2 На корпусе клапана должно быть нанесено: 
- условное давление; 
- условный проход (условный проход указывается по проходу входного 

фланца; допускается указывать условный проход по проходу корпуса, если проход 
корпуса отличается от прохода входного фланца); 

- направление потока среды (указывается стрелкой); 
- марка материала. 

На деталях клапана в соответствии с чертежами должна быть нанесена марка 
материала.  

5.3 Маркировка, наносимая на тару, должна соответствовать ГОСТ 14192-96.  
На тару должны быть нанесены основные, дополнительные, информационные надписи 

и манипуляционные знаки: «ВЕРХ, НЕ КАНТОВАТЬ», «БЕРЕЧЬ ОТ ВЛАГИ», 
«ОСТОРОЖНО». 
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6. УПАКОВКА
6.1 Упаковку клапана производят в дощатый ящик типа II - I по ГОСТ 2991-85. 
6.2 Упаковочные материалы, способы крепления в ящике должны обеспечить 

сохранность клапана во время транспортирования и хранения. 
6.3 Ящик внутри должен быть выстлан кровельным пергамином по ГОСТ 2697-83.  
6.4 Ящик снаружи по торцу должен быть обит стальной упаковочной лентой по ГОСТ 

3560-73. 
6.5 Перед упаковкой клапан должен быть подвергнут консервации. Проходные каналы 

должны быть закрыты колпачками или дисками, предохраняющими их внутренние полости 
от загрязнения. 

6.6 Перед упаковкой должна быть проверена комплектность клапана. 
6.7 Документация должна быть помещена в папку с надписью «Эксплуатационная и 

сопроводительная документация». Папка должна быть вложена в пакет из полиэтиленовой 
пленки, после чего пакет заваривается или закрывается другим герметичным способом.  

6.8 Упаковка должна производиться в закрытом помещении при температуре от плюс 
10 до плюс 35°С. 

7. ХРАНЕНИЕ
7.1 Условия хранения – по группе 5 (ОЖ4) ГОСТ 15150-69. Срок хранения без 

переконсервации – не менее 3 лет.  
7.2 Клапаны хранить в транспортной таре или на стеллажах, периодически проверяя 

состояние и сохранность. 
7.3 При обеспечении целостности транспортной тары допускается хранение по 

группе 8 (ОЖ3). 
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8. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ
8.1 Условия транспортирования – по группе 5 (ОЖ4) ГОСТ 15150-69. 
8.2 Клапаны в транспортной таре могут транспортироваться любыми видами 

транспортных средств. Транспортирование самолетом должно осуществляться в отсеках, 
температура воздуха которых не ниже минус 40°С. 

9. НАЗНАЧЕННЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ
Основные назначенные показатели приведены в таблице 9.1. 

Таблица 9.1 – Назначенные показатели 
Наименование показателя Размерность 

Назначенные 
показатели 

Срок службы до 
списания 

40 лет 

Ресурс до списания (для 
отсечных клапанов) 

320 000 часов 

Ресурс до списания (для 
регулирующих клапанов) 

240 000 часов 

Назначенный срок 
хранения 

3 года с консервацией 
1 год без консервации 

Срок службы до 
капитального ремонта 

10 лет 

Показатели 
безотказности 

Вероятность безотказной 
работы в течении 
назначенного ресурса 

0,95 
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10. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ
 ИХ УСТРАНЕНИЯ 

Перечень возможных неисправностей и методы их устранения приведены в таблице 10.1. 
Таблица 10.1 - Возможные неисправности клапана с пневмоприводом и методы их устранения 

Наименование 
неисправности Вероятная причина Метод устранения 

1 Несоответствие 
положения затвора по 
входному сигналу 

1 Негерметичность или 
засорение пневматических линий 

Подтянуть резьбовые 
соединения, заменить или 
прочистить трубки 

2 Негерметичность рабочей 
полости МИМ 

Подтянуть резьбовые соединения 
крышек, проверить состояние 
мембраны, при необходимости 
заменить её. 

3 Неисправность позиционера Устранить неисправности и 
произвести настройку 
позиционера согласно паспорта 
на него, при необходимости 
заменить позиционер 

4 Неправильное положение 
ходового винта бокового ручного 
дублёра 

Очистить от грязи и смазать 
винтовое соединение, 
подшипники и другие трущиеся 
поверхности дублёра 

5 Не выключен боковой дублер Вынуть чеку из бокового дублера

2 Нарушение 
герметичности 
регулирующего органа. 

1 Ослабление затяжки 
соединения 

Подтянуть резьбовые соединения 

2 Износ прокладок Заменить прокладки 

3 Износ уплотняющих колец 
сальника (из фторопласта -4) 

Заменить кольца сальника 

3 Увеличение пропуска 
среды через закрытое 
устройство 

1 Неточность установки затвора Отрегулировать положение 
затвора 

2 Износ седла и затвора Заменить седло и затвор или 
притереть их 

4 Маховик бокового 
ручного дублёра не 
вращается или вращается 
с усилием более 50 кгс.  

1 Заедание в винтовом 
соединении или подшипниках 
дублёра 

Очистить от грязи и смазать 
винтовое соединение, 
подшипники и другие трущиеся 
поверхности дублёра 

2 Неправильная установка 
дублёра на МИМе 

Отрегулировать установку 
дублёра 

5 Постоянные 
колебания штока 
клапана без 
изменения входного 
сигнала 

1 Утечка в питании МИМа и в 
соединении МИМа с 
позиционером 

Устранить утечку 

2 Повышенный перепад давления 
и подача среды «на плунжер» (за 
исключением кавитирующих 
жидкостей) 

Изменить направление среды 
(подача среды «под плунжер») 
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Для клапанов с электроприводом возможные неисправности электроприводов и методы 
их устранения приведены в сопроводительных документах, входящих в комплект их 
поставки. 

11. ПЕРЕЧЕНЬ ВОЗМОЖНЫХ ОТКАЗОВ (В Т.Ч. КРИТИЧЕСКИХ),
ВОЗМОЖНЫЕ ОШИБОЧНЫЕ ДЕЙСТВИЯ ПЕРСОНАЛА, КОТОРЫЕ 

ПРИВОДЯТ К ИНЦИДЕНТУ ИЛИ АВАРИИ. ДЕЙСТВИЯ ПЕРСОНАЛА В 
СЛУЧАЕ ИНЦИДЕНТА, КРИТИЧЕСКОГО ОТКАЗА ИЛИ АВАРИИ. 

11.1 Перечень возможных отказов (в т.ч. критических): 
- Потеря герметичности по отношению к внешней среде корпусных деталей 

(критический отказ); 
- Потеря герметичности по отношению к внешней среде подвижных соединений (узел 

сальникового уплотнения); 
- Потеря герметичности по отношению к внешней среде  неподвижных соединений 

(соединение «корпус-обойма», присоединение к трубопроводу) (критический отказ); 
Отклонение протечки в затворе от значения, нормируемого условиями эксплуатации; 
- Невыполнение функции «открытие-закрытие». 

11.2 Возможные ошибочные действия персонала, приводящие к отказу, инциденту или 
аварии: 

- Использовать арматуру для работы в условиях, превышающих указанные в паспорте; 
- Использовать гаечные ключи, большие по размеру, чем размеры крепежных деталей; 
- Производить работы по демонтажу, техническому обслуживанию и ремонту при 

наличии давления рабочей среды в клапане; 
- Эксплуатировать клапан при отсутствии эксплуатационной документации. 

11.3 Действия персонала в случае инцидента, критического отказа или аварии. 

При инциденте, критическом отказе или аварии прекратить подачу рабочей среды на 
аварийный клапан.  
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12. КРИТЕРИИ ПРЕДЕЛЬНЫХ СОСТОЯНИЙ
12.1 Потенциально возможные отказы 

К потенциально возможным отказам клапанов относятся: 
− потеря прочности корпусных деталей и сварных швов; 
− потеря плотности материалов корпусных деталей и сварных швов; 
− потеря герметичности по отношению к внешней среде по уплотнениям 

неподвижных (прокладочных и беспрокладочных) соединений корпусных деталей, 
подвижных соединений (сальников, сильфонов, мембран и др.); 

− потеря герметичности затвора сверх допустимых пределов; 
− невыполнение функций по назначению. 

Критичность отказа клапанов определяет проектировщик системы, в которой 
применяют арматуру, в зависимости от вероятности (частоты) проявления отказа и тяжести 
его последствий на месте эксплуатации. Анализ видов, последствий и критичности отказов 
проводят в соответствии с ГОСТ Р 51901.12. 

12.2 Критерии предельных состояний 
К критериям предельного состояния арматуры относятся: 

− начальная стадия нарушения целостности корпусных деталей (потение, 
капельная течь, газовая течь); 

− недопустимое изменение размеров элементов по условиям прочности и 
функционирования арматуры; 

− потеря герметичности в разъемных соединениях, неустранимая их 
подтяжкой; 

− возникновение трещин на основных деталях арматуры; 
− наличие шума от протекания рабочей среды через затвор или обмерзания 

(образования инея) на корпусе со стороны выходного патрубка при положении 
арматуры «закрыто», свидетельствующих об утечке через затвор; 

Предельные состояния арматуры предшествуют ее отказам. 
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13. УКАЗАНИЯ ПО ВЫВОДУ ИЗ ЭКСПЛУАТАЦИИ
И УТИЛИЗАЦИИ 

13.1 Клапаны подлежат утилизации после наступления назначенного срока службы или 
принятия решения о невозможности или нецелесообразности их капитального ремонта или 
недопустимости дальнейшей эксплуатации. 

13.2 Лица, ответственные за утилизацию, должны обеспечить соответствие процесса 
утилизации клапанов требованиям настоящего РЭ. 

13.3 Утилизацию клапанов необходимо производить способом, исключающим 
возможность их восстановления и дальнейшей эксплуатации. 

13.4 Перед отправкой на утилизацию из клапанов должны быть удалены в 
установленном порядке опасные вещества и проведена в случае необходимости в полном 
объеме дезактивация (дегазация и т.п.) клапанов. Методики удаления опасных веществ и 
дезактивации клапанов должны быть разработаны эксплуатирующей организацией. 

13.5 Персонал, проводящий все этапы утилизации клапанов, должен иметь 
необходимую квалификацию, пройти соответствующее обучение и соблюдать все 
требования безопасности труда.  

13.6 Узлы и элементы клапанов при утилизации должны быть сгруппированы по видам 
материалов (черные металлы, цветные металлы, полимеры, резина и т.д.) в зависимости от 
действующих для них правил утилизации. 

13.7 Утилизация черных металлов – по ГОСТ 2787, цветных металлов и сплавов – по 
ГОСТ 639, резиновых и пластмассовых комплектующих клапанов – по ГОСТ 30774. 

14. СВЕДЕНИЯ О КВАЛИФИКАЦИИ ОБСЛУЖИВАЮЩЕГО
ПЕРСОНАЛА 

14.1 Персонал, эксплуатирующий клапаны, должен иметь необходимую квалификацию, 
должен пройти инструктаж по технике безопасности, быть ознакомлен с настоящей 
инструкцией по ее эксплуатации и обслуживанию, иметь индивидуальные средства защиты, 
соблюдать требования пожарной безопасности. Организация обучения персонала правилам 
безопасности труда – по ГОСТ 12.0.004.  
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ПРИЛОЖЕНИЕ А 
(справочное) 

Обозначение клапанов 
При заказе клапана используются обозначения, приведенные в таблицах А.1…А.5. 
В буквенное обозначение клапана входит обозначение фирмы-производителя «ЛГ». 
Обозначения параметров записываются последовательно в соответствии с указанными 

таблицами. Обозначение комплектации клапана указывается после обозначения клапана и 
состоит из сочетания символов: буквенного и цифрового. 

Первым в обозначении ставится буквенный символ, а за ним цифровой. 
Структура обозначения комплектации клапана с пневмоприводом при заказе приведена 

в таблице А.3. 
Клапан с ручным приводом или электроприводом может быть укомплектован 

ответными фланцами с крепежом.  
Дополнительные обозначения при комплектации клапана электроприводом приведены 

в таблице А.4  
При заказе клапана с регулятором давления следует руководствоваться таблицей А.5. 
При заказе клапана специального исполнения после условного обозначения 

указываются предъявляемые специальные требования. 

Примеры записи при заказе: 
1) клапан регулирующий с пневмоприводом, ЛГ–дополнительная информация о

производителе (зарегистрированный торговый знак), рассчитан на номинальное давление 
РN 2,5 МПа, прямой проходной, температура регулируемой среды от минус 40 до плюс 225°С, 
корпус из нержавеющей стали 12Х18Н10Т, на номинальный диаметр DN 50 мм, расход через 
клапан Кvy 12 м3/час, с равнопроцентной пропускной характеристикой, НО, рассчитанный на 
работу при температуре окружающей среды от минус 50 до плюс 60°С, укомплектованный 
ответными фланцами с крепежом и прокладками, электропневматическим позиционером во 
взрывозащищенном исполнении, фильтром-редуктором, сигнализаторами конечных 
положений во взрывозащищенном исполнении, будет иметь следующее обозначение: 

КМР ЛГ 201 НЖ 50 12 Р НО У1 в комплектации D12 ТУ 28.14.13-012-17839959-2018 

2) клапан регулирующий с пневмоприводом, ЛГ–дополнительная информация о
производителе (зарегистрированный торговый знак), рассчитан на номинальное давление 
РN 2,5 МПа, прямой проходной, температура регулируемой среды от минус 40 до плюс 225°С, 
корпус из углеродистой стали, литой, на номинальный диаметр DN 50 мм, расход через 
клапан Кvy 12 м3/час, с линейной пропускной характеристикой, НЗ, рассчитанный на работу 
при температуре окружающей среды от минус 50 до плюс 60°С, укомплектованный 
ответными фланцами с крепежом и прокладками, электропневматическим позиционером во 
взрывозащищенном исполнении, фильтром-редуктором, сигнализаторами конечных 
положений во взрывозащищенном исполнении, будет иметь следующее обозначение: 

КМР ЛГ 201 Сл 50 12 Л НЗ У1 в комплектации D12 ТУ 28.14.13-012-17839959-2018 
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3) клапан малогабаритный отсечной КМО с пневмоприводом, ЛГ–дополнительная
информация о производителе (зарегистрированный торговый знак), на РN 6,3 МПа, 
проходной, с температурой рабочей среды от минус 40 до плюс 225 °С, с кованным 
корпусом из стали 12Х18Н10Т, DN 32 мм, с классом герметичности «А» по ГОСТ 9544-2015, 
НО, рассчитанный на работу при температуре окружающей среды от минус 60 до плюс 60°С, 
укомплектованный управляющим электромагнитным клапаном, сигнализаторами конечных 
положений во взрывозащищенном исполнении, будет иметь следующее обозначение: 

КМО ЛГ 401 НЖ 32 А НО УХЛ(ХЛ) в комплектации Е2 ТУ 28.14.13-012-17839959-2018 

4) регулятор давления пружинный, ЛГ–дополнительная информация о производителе
(зарегистрированный торговый знак), регулировка после клапана, PN 4,0 МПа, проходной, 
корпус стальной литой, DN50, КVу40, рассчитанный на работу при температуре окружающей 
среды от минус 40 до плюс 60°С, обеспечивает давление на выходе в пределах 2,0/2,5 МПа, 
температура перекачиваемой среды от минус 40 до плюс 225°С 

КМР-РД-ЛГ пп 301 с 50 40 У(2,0/2,5) ТУ 28.14.13-012-17839959-2018 
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Таблица  А.1 – Условные обозначения параметров клапана 

№ Наименование 
параметра 

Обозна-
чение Характеристика параметра 

1 Тип клапана 1) КМР клапан малогабаритный регулирующий 
КМРО клапан малогабаритный регулирующе-отсечной 
КМО клапан малогабаритный отсечной 

2 Тип привода 2) клапан с пневмоприводом
- Р клапан с ручным приводом 
- Э клапан с электроприводом 

3 РN, МПа по 
ГОСТ 356-80 
(PN и класс 
давления 
по API-6D и 
ASME B 16-34) 

1 1,6     (PN20 - class 150) 
2 2,5     (PN20 - class 150) 
3 4,0     (PN50 - class 300) 
4 6,3     (PN64 - class 400) 
5 10,0   (PN100 - class 600) 
6 16,0   (PN150 - class 900) 
7 20,0   (PN200) 
8 25,0   (PN250 - class 1500) 

4 Тип корпуса 3) 0 прямой проходной 
1 угловой 

5 Температура 
регулируемой 
среды, °С 

1 
от минус 40/60 до плюс 225°С 
(для исполнения УХЛ(ХЛ) температура регулируемой среды до 
минус 60°С) 

2 
от минус 40/60 до плюс 450°С 
(для исполнения УХЛ(ХЛ) температура регулируемой среды до 
минус 60°С) 

3 
от минус 40/60 до плюс 550°С 
(для исполнения УХЛ(ХЛ) температура регулируемой среды до 
минус 60°С) 

4 
от минус 40/60 до плюс 600°С 
(для исполнения УХЛ(ХЛ) температура регулируемой среды до 
минус 60°С) 

54) специальное
6 от минус 90 до плюс 220°С 
7 от минус 250 до плюс 220°С 

8 
от минус 40/60 до плюс 320°С 
(для исполнения УХЛ(ХЛ) температура регулируемой среды до 
минус 60°С) 

6 Материал 
корпуса C 

Материалы кованных корпусов Материалы литых 
корпусов 

Сталь углеродистая сталь 20 сталь 20ГСЛ5) 
сталь 09Г2С5) сталь 20ГЛ5) 

НЖ сталь нерж. 12Х18Н10Т 12Х18Н9ТЛ 
М сталь нерж. 10Х17Н13М2Т 12Х18Н12М3ТЛ 
Т титановые сплавы 

7 DN, мм 
----------------- 
(DN в дюймах) 

6)
10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 

3/8 1/2 3/4 1 11/4 11/2 2 21/2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 

8 Кvу, м3/час 
(только для 
клапанов КМР, 
КМРО) 

6)

0,006; 0,016; 0,04; 0,1; 0,16; 0,25; 0,4; 0,6; 1,0; 1,6; 2,5; 4,0; 6,3; 8,0; 
10,0; 12,0; 14,0; 16,0; 20,0; 25,0; 32,0; 40,0; 50,0; 63,0; 80,0; 100,0; 
125,0; 160,0; 200,0; 250,0; 320,0; 400,0; 500,0; 630,0; 800,0; 1000; 
1200,0; 1600; 2200; 2500;3200,0; 4000,0; 4600 
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Продолжение таблицы  А.1 – Условные обозначения параметров клапана 

№ Наименование 
параметра Обозначение Характеристика параметра 

9 Конструктивно
е исполнение 
по пропускной 
характеристике 
(только для 
клапанов КМР, 
КМРО) 

Л линейная 

Р равнопроцентная 

РР расширенный диапазон регулирования 

Сп специальная 
10 Класс 

герметичности 
А для клапанов КМРО ЛГ, КМО ЛГ 

 - класс герметичности «А» по ГОСТ 9544-2015 
В для клапанов КМРО ЛГ, КМО ЛГ 

 - класс герметичности «В» по ГОСТ 9544-2015 
С для клапанов КМРО ЛГ, КМО ЛГ 

- класс герметичности «С» по ГОСТ 9544-2015 

IV(F) 
для клапанов КМР ЛГ, КМРО ЛГ 
(уплотнение «металл-металл») 
- класс герметичности «IV» по FCI 70 (ANSI-B16.104) 

VI(F) для клапанов КМО ЛГ, КМРО ЛГ (мягкое уплотнение) 
- класс герметичности «VI» по FCI 70 (ANSI-B16.104) 

по 
умолчанию 

для клапанов КМР ЛГ – класс герметичности IV  
по ГОСТ 9544-2015 
для клапанов КМРО – класс герметичности «АА» 
по ГОСТ 9544-2015 
для клапанов КМО – класс герметичности «А»  
по ГОСТ 9544-2015, если не указано иное 

11 Исходное 
(аварийное) 
положение 
клапана7)

НО нормально открытое 
НЗ нормально закрытое 
ДД не задано 
СП специальное исполнение 

12 Климатическое 
исполнение 
по ГОСТ 
15150-699) 

У 
Для районов с умеренным климатом 
t окр. среды от минус 40 °С  до плюс 60 °С; 
среднегодовое значение относит. влажн. 75% при 15°С 

У1 
Для районов с умеренным климатом 
t окр. среды от минус 50 °С  до плюс 60 °С; 
среднегодовое значение относит. влажн. 75% при 15°С 

УХЛ(ХЛ)10) 
Для районов с умеренным и холодным климатом 
t окр. среды от минус 60 °С  до плюс 60 °С; 
среднегодовое значение относит. влажн. 75% при 15ºС 
(для исполн. УХЛ(ХЛ) t регулируемой среды до минус 60°С) 

В10) 
Всеклиматическое исполнение 
t окр. среды от минус 60 °С  до плюс 75 °С; 
среднегодовое значение относит. влажн. 80% при 27°С 

специальное 
Примечания 
1) Обозачение специальных типов клапанов приведено в таблице 1.2.
2) По умолчанию клапан комплектуется пневмоприводом.
3) Конструктивное исполнение по типу присоединения к трубопроводу (фланцевое или под приварку)
 указывается дополнительно. 
4) Диапазон температур регулируемой среды, отличный от приведенных, является специальным
и указывается дополнительно. 
5) При обозначении клапана с климатическим исполнением УХЛ(ХЛ) корпус клапана изготавливается
из стали 09Г2С, 20ГСЛ, 20ГЛ 
6) Обозначение параметра совпадает с его характеристикой.
7) Распространяется на клапан с пневмоприводом, для ручного и электропривода исходное (аварийное)
положение клапана в маркировке не указывается. 
8)По умолчанию копуса клапанов изготавливают штампованными. При заказе клапана с литым 
корпусом после марки материала дополнительно ставится буква «Л». 
9) Разрешаетя эксплуатация клапанов на открытом воздухе.
10) Минимум температур окружающей среды может достигать минус 62°С.
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Таблица А.2 - Структура обозначения клапана с регулятором давления 

№ Наименование 
параметра Обозначение Характеристика параметра 

1 
Тип клапана КМР–РД клапан малогабаритный регулирующий 

КМРО–РД клапан малогабаритный регулирующе-отсечной 
КМО–РД клапан малогабаритный отсечной 

2 
Способ регулирования д до клапана 

п после клапана 

3 
Тип привода п пружинный 

с силовой 
э электронный 

4 

РN, МПа 1 1,6 
2 2,5 
3 4,0 
4 6,3 
5 10,0 
6 16,0 
7 20,0 
8 25,0 

5 

Конструктивное 
исполнение по 
расположению входного 
и выходного патрубков 

0 прямой проходной 

1 угловой 

6 Температура рабочей 
среды, °С 

1 от минус 40/60 до плюс 225°С (для исполнения УХЛ(ХЛ) 
температура регулируемой среды до минус 60°С) 

2 от минус 40/60 до плюс 450°С (для исполнения УХЛ(ХЛ) 
температура регулируемой среды до минус 60°С) 

3 от минус 40/60 до плюс 550°С (для исполнения УХЛ(ХЛ) 
температура регулируемой среды до минус 60°С) 

4 от минус 40/60 до плюс 600°С (для исполнения УХЛ(ХЛ) 
температура регулируемой среды до минус 60°С) 

52) специальное
6 от минус 90 до плюс 220°С 
7 от минус 250 до плюс 220°С 

8 от минус 40/60 до плюс 320°С (для исполнения УХЛ(ХЛ) 
температура регулируемой среды до минус 60°С) 

7 Материал корпуса 

C 
Материалы кованных корпусов Материалы литых 

корпусов 
Сталь 
углеродистая 

сталь 20 сталь 20ГСЛ3) 
сталь 09Г2С сталь 20ГЛ3) 

НЖ сталь нерж. 12Х18Н10Т 12Х18Н9ТЛ 

8 
DN, мм 1) 10, 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 125, 150, 200, 250, 

300, 350, 400 

9 

Кvу, м3/час (только для 
клапанов КМР, КМРО) 

1)

0,006; 0,016; 0,04; 0,1; 0,16; 0,25; 0,4; 0,6; 1,0; 1,6; 2,5; 
4,0; 6,3; 8,0; 10,0; 12,0; 14,0; 16,0; 20,0; 25,0; 32,0; 40,0; 
50,0; 63,0; 80,0; 100,0; 125,0; 160,0; 200,0; 250,0; 320,0; 
400,0; 500, 630,0; 800,0; 1000; 1200; 1600; 2200; 
2500;3200,0; 4000,0; 4600,0 

Продолжение таблицы 1.2 см. след. лист 

ПКТЦ.493100.012 РЭ лист 
Изм Лист № докум. Подпись Дата 70 

Инв. № подл. Подпись и дата Взам. инв. № Инв. № дубл. Подпись и Дата 



Продолжение таблицы А.2 
10 Климатическое 

исполнение 
по ГОСТ 15150-699) 

У 
Для районов с умеренным климатом 
t окр. среды от минус 40 °С  до плюс 60 °С; 
среднегодовое значение относит. влажн. 75% при 15°С 

У1 
Для районов с умеренным климатом 
t окр. среды от минус 50 °С до плюс 60 °С; 
среднегодовое значение относит. влажн. 75% при 15°С 

УХЛ(ХЛ)4) 

Для районов с умеренным и холодным климатом 
t окр. среды от минус 60 °С  до плюс 60 °С; 
среднегодовое значение относит. влажн. 75% при 15ºС 
(для исполн. УХЛ(ХЛ) t регулируемой среды до минус 
60°С) 

В4) 
Всеклиматическое исполнение 
t окр. среды от минус 60 °С  до плюс 75 °С; 
среднегодовое значение относит. влажн. 80% при 27°С 

специальное 

11 Р1/Р2 2) Диапазон давлений, при котором обеспечивается 
регулировка. 

Примечание: 
1) Взависимости от материала корпуса.
2) Обозначение совпадает с характеристикой, по умолчанию пропускная характеристика-линейная.
3) При обозначении клапана с климатическим исполнением УХЛ(ХЛ) корпус клапана изготавливается из
стали 09Г2С, 20ГСЛ, 20 ГЛ. 
4) Минимум температур окружающей среды может достигать минус 62°С.
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Таблица  А.3  -  Условные обозначения типов клапана 

№ Тип клапана Обозначение Наименование 
 1 Клапаны трехходовые КМР(КТС) клапан малогабаритный регулирующий 
трехходовой смесительный/разделительный 

КМО(КТП) клапан малогабаритный отсечной трехходовой 
переключающий 

2 Клапаны 
для загрязненных 
и вязких сред 

КМР(З) клапан малогабаритный регулирующий 
для загрязненных и вязких сред 

КМРО(З) 
клапан малогабаритный регулирующе-
отсечной  
для загрязненных и вязких сред 

КМО(З) клапан малогабаритный отсечной 
для загрязненных и вязких сред 

3 Клапаны с подогревом 
для сред 
кристаллизующихся 
при обычных 
температурах 

КМР(КМП) клапан малогабаритный регулирующий с 
подогревом 

КМРО(КМП) клапан малогабаритный регулирующе-
отсечной с подогревом 

КМО(КМП) клапан малогабаритный отсечной с 
подогревом 

4 Клапаны для пищевого 
производства КМР(Пищ) клапан малогабаритный регулирующий 

для пищевого производства 

КМРО(Пищ) 
клапан малогабаритный регулирующе-
отсечной  
для пищевого производства 

КМО(Пищ) клапан малогабаритный отсечной 
для пищевого производства 

5 Клапаны 
предназначенные для 
применения на 
трубопроводах природ-
ного газа объектов ОАО 
«Газпром» 

КМР(ПГ) клапан малогабаритный регулирующий 

КМРО(ПГ) клапан малогабаритный регулирующе-
отсечной 

КМО(ПГ) клапан малогабаритный отсечной 

6 Клапаны 
предназначенные для 
применения на объектах 
атомной 
промышленности 

КМР(АП) клапан малогабаритный регулирующий для 
работы на объектах атомной промышленности 

КМРО(АП) 
клапан малогабаритный регулирующе-
отсечной для работы на объектах атомной 
промышленности 

КМО(АП) клапан малогабаритный отсечной для работы 
на объектах атомной промышленности 

7 Клапаны, выполненные 
в соответствии с 
зарубежными 
стандартами 
(API, DIN, ANSI/ASME) 

КМР(…AS) клапан малогабаритный регулирующий 

КМРО(…AS) клапан малогабаритный регулирующе-
отсечной 

КМО(…AS) клапан малогабаритный отсечной 
8 Клапаны другого 

специального 
назначения 1)

КМР(ххх…) клапан малогабаритный регулирующий … 

КМРО(ххх…) клапан малогабаритный регулирующе-
отсечной … 

КМО(ххх…) клапан малогабаритный отсечной … 
Примечания 
1) 1. При обозначении допускается применение буквенного индекса или краткого наименования по 
которым может быть осуществлено однозначное толкование  
2. При обозначении клапана выполненного с антишумовыми или антикавитационными
характеристиками, а также многокаскадного эти параметры указываются после условного 
обозначения. 
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Таблица А.4 - Обозначение клапана с пневмоприводом в зависимости от комплектации 
дополнительными блоками 

Буквенный код Расшифровка буквенного кода 
Вариант исполнения - клапаны регулирующие 

А Клапан + ответные фланцы с крепежом и прокладками 
В Клапан + ответные фланцы с крепежом + пневматический позиционер 

С (Сi)* Клапан + ответные фланцы с крепежом и прокладками + 
электропневматический позиционер 

D (Di)* Клапан + ответные фланцы с крепежом и прокладками + 
электропневматический позиционер во взрывозащищенном исполнении 

Вариант исполнения – клапаны отсечные 

Е Клапан + ответные фланцы с крепежом и прокладками + управляющий 
электромагнитный клапан. 

Вариант исполнения – клапаны с функцией отсечки 

F Клапан + ответные фланцы с крепежом и прокладками + управляющий 
электромагнитный клапан + пневматический позиционер 

G (Gi)* Клапан + ответные фланцы с крепежом и прокладками + управляющий 
электромагнитный клапан + электропневматический позиционер 

H (Hi)* 
Клапан + ответные фланцы с крепежом и прокладками + управляющий 
электромагнитный клапан + электропневматический позиционер во 
взрывозащищенном исполнении 

Цифровой код Расшифровка цифрового кода 
0 Клапан без ответных фланцев 
1 С фильтром-редуктором 
2 С сигнализаторами конечных положений во взрывозащищенном исполнении 
3 С ручным дублером 

Примечания 
1. Дополнительный буквенный индекс i применяется для обозначения соответствующего

интеллектуального позиционера. 
2. Для клапанов, оснащенных оборудованием со взрывозащитой, применяются сигнализаторы

конечных положений во взрывозащищенном исполнении. 
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Таблица А.5 – Дополнительное обозначение при комплектации клапана электроприводом 
Обозначение Тип электропривода 

АUМ/АUМ(Ех) Aumatiс (в общепромышл.варианте/со взрывозащитой) 
АМ/АМ(Ех) Auma Matiс (в общепромышл.варианте/со взрывозащитой) 
АN/АN(Ех) Auma Norm (в общепромышл.варианте/со взрывозащитой) 

R/R(Ex) Rotork (в общепромышл.варианте/со взрывозащитой) 
NA/NA(Ex) NA/NL (в общепромышл.варианте/со взрывозащитой) NL/NL(Ex) 

Б/Б(Ex) БИРС 11, БИРС 12, БИРС 14 
(в общепромышл.варианте/со взрывозащитой) 

М/М(Ех) МЭП, ПЭП, МЭПК, МЭО, МЭОФ, ПЭМ  
(в общепромышл.варианте/со взрывозащитой) 

Р/Р(Ех) РэмТЭК (в общепромышл.варианте/со взрывозащитой) 
Т/Т(Ех) Тулаэлектропривод (в общепромышл.варианте/со взрывозащитой) 
L(Ex) Limitorque (со взрывозащитой) 
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б 
(справочное) 

Значения допустимого пропуска воздуха в затворе 
1. Для регулирующих клапанов относительная протечка в затворе - не более 0,01% от

Кvy (класс герметичности IV ГОСТ 9544-2015). 
Значения допустимого пропуска воздуха в затворе Qзат при ∆Рисп = 0,6 МПа не должны 

превышать величин (в соответствии с приложением 4 ГОСТ 12893-2005), указанных в 
таблице Б1. 
Таблица Б.1 – Значения допустимого пропуска воздуха в затворе для регулирующих клапанов 

Кvy, м3/час Qзат, дм3/мин Кvy, м3/час Qзат, дм3/мин Кvy, м3/час Qзат, дм3/мин 

0,006 0,15∗10-3 14,0 3,2∗10-1 500 116,0∙10-1 
0,016 0,36∗10-3 16,0 3,6∗10-1 630 150,0∗10-1 
0,040 0,94∗10-3 20,0 4,9∗10-1 800 190,0∗10-1 
0,100 2,40∗10-3 25,0 5,8∗10-1 1000 240,0∗10-1 
0,160 3,60∗10-3 32 7,4∗10-1 1200 280,0∗10-1 
0,250 5,80∗10-3 40 9,4∗10-1 1600 360,0∗10-1 
0,400 9,40∗10-3 50 11,9∗10-1 2200 500,0*10-1 
0,600 15,00∗10-3 65 15,0∗10-1 2500 580,0∗10-1 
1,0 2,40∗10-2 80 19,0∗10-1 3200 740,0∗10- 
1,6 3,60∗10-2 100 24,0∗10-1 4000 940,0∗10-1 
2,5 5,8∗10-2 125 30,0∗10-1 4600 990,0∗10-1 
4,0 9,4∗10-2 160 36,0∗10-1 
6,3 15,0∗10-2 200 49,0∗10-1 
8,0 19,0∗10-2 250 58,0∗10-1 
10,0 24,0∗10-2 320 74,0∗10-1 
12,0 28,0∗10-2 400 94,0∗10-1 

2. Для регулирующе-отсечных и отсечных клапанов значения максимально допустимых
протечек по классам герметичности при приемо-сдаточных испытаниях указаны в таблице Б2 
(данные по ГОСТ 9544-2015). 

Таблица Б.2 – Значения допустимых протечек для регулирующе-отсечных и отсечных клапанов 
Класс герметичности по ГОСТ 9544-2015 

А В С 

Нет видимых протечек 
0,0006 см3/мин×Dy (вода) 0,0018 см3/мин×Dy (вода) 
0,018 см3/мин×Dy (воздух) 0,18 см3/мин×Dy (воздух) 

Примечания 
1. Значения протечек соответствуют случаю истечения в атмосферу.
2. При определение протечек номинальный диаметр принимать в миллиметрах.
3. Испытательную среду выбирать в зависимости от назначения клапана и она должна

соответствовать: вода-ГОСТ 2874-82, воздух класса 0 ГОСТ 17433-80. Температура испытательной 
среды – от плюс 5°С до плюс 40°С. 

4. Погрешность измерений протечек не должна превышать:
±0.01 см3/мин – для протечек ≤ 0,1 см3/мин; 
±5% – для протечек > 0,1 см3/мин. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ В 
(справочное) 

Габаритные размеры клапанов 

Клапаны КМР, КМО, КМРО с пневмоприводом 

Таблица В.1 
DN*, 
мм 

PN, 
МПа L, мм H, мм m, кг 

Рисунок В1 

10 ≤ 4,0 120 450 8,1 
≥ 6,3 210 455 9,2 

15 ≤ 4,0 130 453 10,1 
≥ 6,3 210 458 11,7 

20 ≤ 4,0 150 520 12,8 
≥ 6,3 230 520 13,2 

25 ≤ 4,0 160 520 14,1 
≥ 6,3 230 520 15,2 

32 ≤ 4,0 180 520 15,1 
≥ 6,3 260 525 16,2 

40 ≤ 4,0 200 560/720 23,1/26,6 
≥ 6,3 260 560/720 25,0/28,5 

50 ≤ 4,0 230 560/720 24,3/27,8 
≥ 6,3 300 560/720 26,2/29,7 

65 ≤ 4,0 290 729 28,0/40,4 
≥ 6,3 340 739 53,4/59,0 

80 ≤ 4,0 310 737 49,7/57,1 
≥ 6,3 380 744 60,1/68,2 

100 ≤ 4,0 350 754 81,5 
≥ 6,3 430 764 92,0 

125 ≤ 4,0 400 774 83,0 
≥ 6,3 500 787 96,0 

150 ≤ 4,0 480 786 112,0 
≥ 6,3 550 799 131,0 

200 ≤ 4,0 600 956 136,0 
≥ 6,3 650 1102 157 

250 ≤ 4,0 730 1509 160 
≥ 6,3 787 1484 184 

300 ≤ 4,0 850 1680 185 
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Габаритные размеры угловых клапанов КМР 

Таблица В.2  

DN*, мм PN, МПа L, мм H, мм m, кг 

10 ≤ 4,0 85 450 8,1
≥ 6,3 105 455 9,2

15 ≤ 4,0 90 453 10,1
≥ 6,3 105 458 11,7

20 ≤ 4,0 95 520 12,8
≥ 6,3 115 520 13,2

25 ≤ 4,0 100 520 14,1
≥ 6,3 115 520 15,2

32 ≤ 4,0 105 520 15,1
≥ 6,3 130 525 16,2

40 ≤ 4,0 115 560/720 23,1/26,6
≥ 6,3 130 560/720 25,0/28,5

50 ≤ 4,0 125 560/720 24,3/27,8
≥ 6,3 150 560/720 26,2/29,7

65 ≤ 4,0 145 729 28,0/40,4
≥ 6,3 170 739 53,4/59,0

80 ≤ 4,0 155 737 49,7/57,1
≥ 6,3 190 744 60,1/68,2

100 ≤ 4,0 175 754 81,5
≥ 6,3 215 764 92,0

125 ≤ 4,0 200 774 83,0
≥ 6,3 250 787 96,0

150 ≤ 4,0 225 786 112,0
≥ 6,3 275 799 131,0

200 ≤ 4,0 275 956 136,0
≥ 6,3 325 1102 157,0

Рисунок В2 
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Габаритные размеры трехходовых клапанов КТС, КТП 

Таблица В.3 
DN, 
мм 

L, мм H, мм L1, мм L, мм H, мм L1, мм 
PN ≤ 4,0 МПа PN ≥ 6,3 МПа 

10 85 487 120 105 507 210 
15 90 492 130 105 507 210 
20 95 545 150 115 565 230 
25 100 550 160 115 565 230 
32 105 555 180 130 580 260 
40 115 565 200 130 580 260 
50 125 575 230 150 600 300 
65 145 814 290 170 839 340 
80 155 824 310 190 869 380 
100 175 1089 350 215 1143 430 
125 200 1114 400 250 1178 500 
150 225 1248 480 275 1258 550 
200 275 1298 600 325 1308 650 
250 
300 По согласованию с заказчиком Рисунок В3 

Габаритные размеры клапанов с парообогревом КМП 

DN, мм L, мм H, мм 
10 120 476
15 130 476
20 150 541
25 160 541
32 180 548
40 200 651
50 230 651
65 290 651 
80 310 775
100 350 914
125 400 914
150 480 1023
200 600 1023

Рисунок В4 
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Габаритные размеры клапанов с ручным приводом КМР-Р 

Таблица В.5  
DN*, мм PN, МПа L, мм H, мм m, кг

Рисунок В5 

10 ≤ 4,0 120 450 8,1
≥ 6,3 210 455 9,2

15 ≤ 4,0 130 453 10,1
≥ 6,3 210 458 11,7

20 ≤ 4,0 150 520 12,8
≥ 6,3 230 520 13,2

25 ≤ 4,0 160 520 14,1
≥ 6,3 230 520 15,2

32 ≤ 4,0 180 520 15,1
≥ 6,3 260 525 16,2

40 ≤ 4,0 200 560/720 23,1/26,6
≥ 6,3 260 560/720 25,0/28,5

50 ≤ 4,0 230 560/720 24,3/27,8
≥ 6,3 300 560/720 26,2/29,7

65 ≤ 4,0 290 729 28,0/40,4
≥ 6,3 340 739 53,4/59,0

80 ≤ 4,0 310 737 49,7/57,1
≥ 6,3 380 744 60,1/68,2

100 ≤ 4,0 350 754 81,5
≥ 6,3 430 764 92,0

125 ≤ 4,0 400 774 83,0
≥ 6,3 500 787 96,0

150 ≤ 4,0 480 786 112,0
≥ 6,3 550 799 131,0

200 ≤ 4,0 600 956 136,0
≥ 6,3 650 982 157

250 ≤ 4,0 730 1077 160
≥ 6,3 787 1064 184

300 ≤ 4,0 850 1247 185 

* Клапаны КМР могут быть установлены  на трубопроводах с условным проходом 10,
15, 20, 25, 32, 40, 50, 65 и 80, 100, 125, мм без применения переходных конусов, снижающих 
условный диаметр клапана, что значительно упрощает их установку  и эксплуатацию. В этом 
случае корпус клапана выполняется в соответствии с требуемой пропускной способностью 
(Kvy), а фланцы соответствуют диаметру трубопровода. 
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Габаритные размеры клапанов типа КМР-Э с электроприводом 

Рисунок В6 - Клапан КМР-Э с 
электроприводом ЭПР 

Рисунок В7 - Клапан КМР-Э  с 
электроприводом МЭПК 

Рисунок В8 - Клапан КМР-Э с электроприводом AUMA 
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Таблица В6 – Габаритные размеры клапанов с электроприводами 

DN* PN,
МПа 

L, 
мм 

H, мм m, кг H, мм 

ЭПР МЭП
К ЭПР МЭПК AUMATIC ROTOK

20 <4,0 150 530 680 18,7 24,7 890 647 
>6,3 230 530 680 20,7 26,7 890 647 

25 <4,0 160 530 680 21,7 27,3 890 647 
>6,3 230 530 680 22,2 29,2 890 647 

32 <4,0 180 530 680 22,9 28,9 907 664 
>6,3 260 535 685 24,8 30,8 907 664 

40 <4,0 200 570 720 30,7 36,7 935 734 
>6,3 260 572 722 31,6 38,6 935 693 

50 <4,0 230 570 720 31,9 37,9 935 690 
>6,3 300 577 727 32,8 39,8 1024 734 

65 <4,0 290 579 729 48,4 52,4 935 733 
>6,3 340 589 739 59,4 65,4 1024 774 

80 <4,0 310 587 737 52,7 59,7 1032 781 
>6,3 380 594 744 62,1 70,1 1053 802 

100 <4,0 350 596 757 75 83 1144 844 
>6,3 430 608 764 87 92 1146 846 

125 <4,0 400 610 769 83 90 1144 844 
>6,3 500 621 777 96 105 1146 846 

150 <4,0 480 651 807 125 132 1199 898 
>6,3 550 667 823 140 147 1199 898 

200 <4,0 600 682 838 155 152 1210 909 
>6,3 650 701 872 168 175 1210 909 

250 <4,0 730 853 906 176 183 1250 921 
>6,3 787 872 924 191 197 1250 921 

300 <4,0 850 908 987 210 211 1301 944 
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ПРИЛОЖЕНИЕ Г 
Оценка опасностей воспламенения 

Таблица Г1 
Потенциальный источник воспламенения Технические предупредительные и 

защитные меры, предотвращающие 
образование активных источников 

воспламенения 

Применяемые 
защитные меры по 
предотвращению 
воспламенения 

Нормальный 
режим 

эксплуатации 

Ожидаемая 
неисправность 

Редкая 
неисправ-

ность 
1 2 3 4 5 

Открытые 
нагретые 
поверхности 

Максимальная температура нагретых 
поверхностей с учетом максимальной 
температуры эксплуатации в зависимости 
от исполнения (+45°С, +60°С, +75°С) не 
превышает допустимую температуру 
85°С для температурного класса Т6; 95°С 
для Т5; 130°С для Т4; 195°С для Т3; 
290°С для Т2; 440°С для Т1 

ГОСТ 31441.1-2011 
(EN 13463-1:2001)  
(п. 6.1) 

Нагрев трением от 
движущихся 
частей 

Уплотнения движущихся частей 
выполнены из материалов, стойких к 
деформациям и разрушениям, 
нарушающим вид взрывозащиты, а также 
ко всему диапазону температуры 
эксплуатации и рабочим средам. Нагрев 
между движущимися частями 
исключается за счет соблюдения 
необходимых зазоров. 

ГОСТ 31441.1-2011 
(EN 13463-1:2001)  
(п. 6.1),  
ГОСТ 31441.5-2011 
(EN 13463-5:2003)  
(п. 4.4) 

Разряд 
статического 
электричества 

Риск воспламенения от 
электростатического разряда отсутствует, 
так как все части клапана выполнены из 
металла и имеют лакокрасочное покрытие 
толщиной не более 0,2 мм. 

ГОСТ 31441.1-2011 
(п. 7.4.4) 

Соударение между 
наружными 
частями из легких 
металлов и 
сталью, покрытой 
ржавчиной 

Наружные части оборудования 
выполнены из металлов, не содержащих 
по массе более 7,5% магния и титана. 
Риск воспламенения от трения, удара или 
абразивных искр исключен. 

ГОСТ 31441.1-2011 
(EN 13463-1:2001)  
(п. 8.3) 

Искры, 
полученные 
механическим 
путем в 
результате трения 
и соударения 
частей механизма  

Детали клапана изготовлены из 
материалов, не вызывающих 
искрообразования при взаимодействии 
друг с другом; 

ГОСТ 31441.1-2011 
(п  5.1) 

Попадание 
посторонних 
предметов в 
подвижные части 
устройства 

Уплотнения в клапане исключают 
возможность попадания в клапан твердых 
тел, пыли или газа, которые могут 
вступить в контакт с движущимися 
частями и привести к созданию 
потенциального источника 
воспламенения, неисправностям или 
пожару 

ГОСТ 31441.3-2011 
(п. 4.3) 
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1 2 3 4 5 

Съемные части 
оборудования 

  Все съемные части оборудования 
возможно снять только с помощью 
специального инструмента.  

ГОСТ 31441.1-2011 
(EN 13463-1:2001) п.9 

 Вибрации, 
приводящие к 
возникновению 
нагретых 
поверхностей или 
фрикционных искр 

 В нормальном режиме эксплуатации и 
ожидаемых неисправностях вибрации, 
приводящие к возникновению нагретых 
поверхностей или искр, отсутствуют. 

ГОСТ 31441.5-2011 
(EN 13463-5:2003) п. 
5.2 

Воспламенение от 
электро-
оборудования 

  В составе применяется комплектующее 
сертифицированное электрооборудование 
соответствующее условиям применения 
клапана,  имеющие действующие 
сертификаты соответствия, допускающие 
возможность применения во 
взрывоопасных зонах. 

ГОСТ 31438.1-2011 
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