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La verificarea cunogtintelor teoretice §i

practice sudorul BESELEA Pavel

a obfinut urmatorele note:

Cunogstintele teoretice satisficiitor

Pregatirea practici satisfaciitor

Admis la suduri cu arc electric si

sudare electrica in gaze

protectoare argon utilaj

tehnolojic,conducte tehnologice,

conducte din otel inoxidabil, carbon

in toate pozitiile, conducte din cupru

comform EN ISO 9606 si 15609

(WPS), EN 13133 (BPS)
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INSPECTORATUL PRINCIPAL DE STAT PENTRU
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Demers Ne 04/0064 din 11-02- 2015
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Pentru verificare au fost sudate:
Teava diametru 28 x 1.5mm argon otel inox 304
Teava diamet 76 x 4mm otel cu arc electr otel CT3
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Testiiri _periodice:

La .22,, S ep{ein 201°a fost efectuatii
l:staren sudorului lngr, Q8 gé'z Jo e« 037'@
A examenare persoane fost sudate

CBESELEZ™ Parel

Pozitia imbinarilor sudate_t/> 2 ¢ ¢ e

Materiale de sudare 5(/{7(( .[‘g, A yf,““ LidX 3y

in baza verificiirilor a fost hpreciate’: & 2 7;4

Cunogstintele teoretice Les
regiitirea practici _1797(?,—

Q66 S l.S"é'D‘) w R
procesului verbal al comisiei permaneme
SA lndmonhlj "

NP 26 din 22 xg{g_m_zm .Q\
Legitimatia este valabili p nd Ia A
&" re.gfgﬁ 201 & X

Pregedintéle comisiei
Membrii comisiei
LS. X y

>

La w__w 201 a fost efectuati
testarea sudorului la

La examenare persoane fost sudate

Pozitia imbindirilor sudate

Materiale de sudare

in baza verificirilor a fost apreciate :
Cunostintele teoretice
Pregitirea practicd

Baza:
procesului verbal al comisiei permanente
S. A. ,, Indmontaj ,,
Ne din " 201 Legitimatia
este valabila  pind la
i 201

Presedintele comisiei
Membrii comisiei




		2020-11-16T09:54:04+0200
	Moldova
	MoldSign Signature




