atind Xenia

:32 EEST ertificare Produse CERTMATCON
Bfiation Body elor, 4/2, of. 4, mun. Chisinau, Republica Mold

“'glmi: ‘ at +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.
' ertmatcon.md e-mail: office@certmatcon.md.

TIFICAT

A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numiirul: CPF-370-2024 |

17065:2013
oCpr-019

DE C(

In conformitate ern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementdrii tehnice cu privire la
cerinte ercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplicd pentru:

GATE CONCASATE DIN CALCAR
RARI DE INGINERIE CIVILA SI DRUMURI

[=] 53 [m]
Agregat fin sort: 0-4 mm; %
yncasat din prundis, sort: 4-16 mm, 16-32 mm, 32-63 mm; é@
de agregate de balastiers, sort 0-32 mm, 0-63 mm. E&ﬁ

VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de: Di%itally signed by Capatind Xenia
Date: 2025.05.23 15:00:27 EEST
ACIT TRANS SRL, Reason: MoldSign Signature

Location: Moldova

Republica Moldova, rl. Straseni, s. Gornegs 5. zororana |
Loc de productie: s. Gornoe, raionul Strigeni.
Loc de extractie: s. Peresecina, rl. Orhei.

ficat atestd cd toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010
dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate si
lul productiei in fabrica indeplinegte toate cerinele specificate pentru aceste performante.

Certificare initiald ~ 05.03.2021

Acest ce a ramane valabil atat timp cat standardul armonizat, produsul

pentru co metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de Recertifi 05.03.2024
productie 1 4 nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat R s
sau retras e constaté cd nu se mentin conditiile in baza cérora a fost emis. Expirare 04.03.2029

Directo

SRS




LAFARGE

OCPr-044

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) SA

Republica MOLDOVA
5400, Rezina, Str. Viitorului nr. 1
Uzina REZINA
21
CPR_04__REA
000037
SM SR EN 197-1:2014
Ciment Portland cu calcar
CEM II/A-LL 32,5R (PATRIOT)

Prepararea betonului, mortarului, pastei si a altor
amestecuri pentru constructii si pentru fabricarea
produselor pentru constructii.

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr._ CPR_04_ REA Versiunea 6

1.Cod unic de identificare al produsului-tip: Ciment Portland cu calcar EN 197-1 CEM II/A-LL 32,5R
(PATRIOT).

2.Utilizari preconizate: Prepararea betonului, mortarului, pastei si altor amestecuri pentru constructii si
pentru fabricarea produselor pentru constructii.

3.Fabricant: LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A., 5400, Moldova, or. Rezina str. Viitorului 1
Tel.:(+373) (254) 55 500, Fax: (+373) (254) 55 549.

4. Sistemul de evaluare si verificare a constantei performantei: Sistemul 1+
5. Standard armonizat: SM SR EN 197-1:2014

Organismul de certificare: ,,CONTROLCONSTRUCT” SRL - Organism de certificare acrteditat pentru
atestarea conformitatii produselor pentru constructii numar de identificare 044 a efectuat :

() evaluarea performantei produselor pe baza incercarii de tip, inclusiv esantionarea

(I1) inspectarea initiala a fabricii si a controlului productiei in fabrica

(11) supravegherea si evaluarea continua a controlului productiei in fabrica

(V) incercarea prin sondaj a unor esantioane prelevate inaintea introducerii produsului pe piata in cadrul
sistemului de evaluare si verificare a constantei performantei produsului pentru constructii, 1+, si a emis
Certificatul de constanta a performantei: Nr. 000037.

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.

Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova
Tel.: (+373) (254) 55 500,

email: lafarge.moldova@Iafarge.com ﬂ A MEMBER OF
IDNO: 1003606006217

Capital social: 222502635 lei v HOLCIM
www.lafarge.md



LAFARGE

6.Performante declarate:

Caracteristici esentiale Performanta declarata Standard tehnic armonizat
Componente si compozitie (% de masa) :
- Clincher (K) 80+94
- Calcar (LL) 6+20
- Componente auxiliare minore 0+5
Rezistenta la compresiune la 2 zile (MPa) 26
Rezistenta la compresiune la 28 zile (MPa) 48
Timp de priza initial (min) 135-190
Consistenta normala a pastei de ciment (%) 23.0-27.5
Stabilitate (mm) Max. 1.6
Continut de sulfati sub forma de S03 (%) Max. 3.5 SM SR EN 197-1:2014
Continut de cloruri (%) Max. 0.1
Durabilitate Durabilitatea se refera la betonul,
mortarul, pasta si alte amestecuri
fabricate din ciment in conformitate
cu regulile de aplicare valabile la
locul de utilizare.
Eliberarea de substante periculoase (%): Max. 00002
- Continut de crom hexavalent

Producatorul asigura uniformitatea rezistentei la compresiune la 2 zile si a rezistentei la compresiune la 28
zile de mai sus cu abaterea standard de + 2 MPa.

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de performante declarate.
Aceasta declaratie de performanta este eliberata in conformitate cu Reglamentarea Tehnica cu privire
la cerintele minime pentru Comercializarea produselor pentru constructii, aprobata prin Hotararea
Guvernului Republicii Moldova Nr.913 din 25.07.2016, pe raspunderea exclusiva a fabricantului
identificat mai sus.

Termentul de valabilitate este:

-pentru cimenturi in vrac: 60 zile de la data livrarii

-pentru cimenturi in saci: 90 zile de la data insacuirii indicata pe sac.

Termenul de valabilitate indicat mai sus se garanteaza de catre producator cu conditia respectarii
instructiunilor de transportare si depozitare ale cimenturilor prevazute in reglementarile in vigoare.

Semnata pentru si in numele fabricantului LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A. de catre:

Director Interimar Uzina Sef Laborator

Vad|m Lazari ( /&LW Vlctorla Mancos ,{;_,J’ 07 /

La: 19.03.2024

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.
Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova

Tel.: (+373) (254) 55 500,

email: lafarge.moldova@Iafarge.com ﬂ A MEMBER OF
IDNO: 1003606006217

Capital social: 222502635 lei (1) HOLCIM

www.lafarge.md


VIMANCOS
Stamp


LAFARGE

OCPr-D44

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) SA

Republica MOLDOVA
5400, Rezina, Str. Viitorului nr. 1
Uzina REZINA
23
CPR_09 _REA
B 000036
SM SR EN 197-1:2014
Ciment Portland cu zgura
CEM II/A-S 425R

Prepararea betonului, mortarului, pastei si a altor
amestecuri pentru constructii si pentru fabricarea
produselor pentru constructii.

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr. CPR_09 REA Versiunea 2

1.Cod unic de identificare al produsului-tip: Ciment Portland cu zgura EN 197-1 CEM II/A-S 42,5R
(CEMFORT EXTRA).

2.Utilizari preconizate: Prepararea betonului, mortarului, pastei si altor amestecuri pentru constructii si
pentru fabricarea produselor pentru constructii.

3.Fabricant: LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A., 5400, Moldova, or. Rezina str. Viitorului 1
Tel.:(+373) (254) 55 500, Fax: (+373) (254) 55 549.

4. Sistemul de evaluare si verificare a constantei performantei: Sistemul 1+

5. Standard armonizat: SM SR EN 197-1:2014

Organismul de certificare: ,, CONTROLCONSTRUCT” SRL - Organism de certificare acrteditat pentru
atestarea conformitatii produselor pentru constructii numar de identificare 044 a efectuat :

() evaluarea performantei produselor pe baza incercarii de tip, inclusiv esantionarea

(1) inspectarea initiala a fabricii si a controlului productiei in fabrica

(1) supravegherea si evaluarea continua a controlului productiei in fabrica

(V) incercarea prin sondaj a unor esantioane prelevate inaintea introducerii produsului pe piata in cadrul
sistemului de evaluare si verificare a constantei performantei produsului pentru constructii, 1+, si a emis
Certificatul de constanta a performantei: Nr. B 000036.

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.

Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova
Tel.: (+373) (254) 55 500,

email: lafarge.moldova@Iafarge.com ﬂ A MEMBER OF
IDNO: 1003606006217

Capital social: 222502635 lei v HOLCIM
www.lafarge.md



LAFARGE

6.Performante declarate:

Caracteristici esentiale Performanta declarata Standard tehnic armonizat
Componente si compozitie (% de masa) :
- Clincher (K) 80+94
- Zgura (S) 6+20
- Componente auxiliare minore 0+5
Rezistenta la compresiune la 2 zile (MPa) 25
Rezistenta la compresiune la 28 zile (MPa) 54
Timp de priza initial (min) 130 -190
Consistenta normala a pastei de ciment (%) 26.0 -29.0
Stabilitate (mm) Max. 1.6
Continut de sulfati sub forma de S03 (%) Max. 3.5
Continut de cloruri (%) Max. 0.1 SM SR EN 197-1:2014
Durabilitate Durabilitatea se refera la betonul,
mortarul, pasta si alte amestecuri
fabricate din ciment in conformitate|
cu regulile de aplicare valabile la
locul de utilizare.
Eliberarea de substante periculoase (%): Max. 0.0002
- Continut de crom hexavalent

Producatorul asigura uniformitatea rezistentei la compresiune la 2 zile si a rezistentei la compresiune la 28
zile de mai sus cu abaterea standard de + 2 MPa.

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de performante declarate.
Aceasta declaratie de performanta este eliberata in conformitate cu Reglamentarea Tehnica cu privire
la cerintele minime pentru Comercializarea produselor pentru constructii, aprobata prin Hotararea
Guvernului Republicii Moldova Nr.913 din 25.07.2016, pe raspunderea exclusiva a fabricantului
identificat mai sus.

Termentul de valabilitate este:

-pentru cimenturi in vrac: 60 zile de la data livrarii

-pentru cimenturi in saci: 90 zile de la data insacuirii indicata pe sac.

Termenul de valabilitate indicat mai sus se garanteaza de catre producator cu conditia respectarii

instructiunilor de transportare si depozitare ale cimenturilor prevazute in reglementarile in vigoare.

Semnata pentru si in numele fabricantului LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A. de catre:

Dire_ctor Inter_im%&;%b Sef Laborator - ,
Vadim Lazari\/ / Victoria Mancos e L
La: 05.01.2024 / e

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.
Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova

Tel.: (+373) (254) 55 500,

A MEMBER OF

email: lafarge.moldova@Ilafarge.com

IDNO: 1003606006217 oﬂ H o Lc I M

Capital social: 222502635 lei
www.lafarge.md


VIMANCOS
Stamp


Organism Certificare Produse CER
[D2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu,

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 1
www.certmatcon.md e-mail: offi

TIFICAT

E VERIFI( RARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRIC
Numirul: CV-169-2023

DURI DE BETON OBTINUTE PRIN METODA PRESARII
izare: Separarea, delimitarea fizica sau vizuala,
a la marginea zonelor pavate sau alte suprafefe acoperite

Produse de:

CREAMOBIL S.R.L.,
publica Moldova, mun. Chisiniu, sos. Muncesti, 426

Loc de productie: sos. Muncesti, 426, mun. Chisindu

puse de citre producator incercarilor initiale de tip si unui control al procesului de

¢ cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea si mentinerea cerintelor
specificate in documentele de referinta.

a efectuat verificarea asigurarii controlului productiei in fabrica, a evaluat rapoartele

arile initiale de tip si confirma corespunderea cu cerintele descrise in anexa ZA a

standardului:

SM EN 1340:2010 / SM EN 1340:2010/AC:2010

at a fost emis la data de 22.05.2023 si va raméne valabil pana la data de 21.03.2028 atat

standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei

si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential si sunt confirmate in urma
supravegherii de catre OC Certmatcon.

fost emis in mod voluntar si la cererea producatorului si poate fi suspendat sau retras daca

se constatd ca nu se mentin conditiile initiale.

Director General
de wzat de wzat )
lﬂ'




Organism Certificare Produse CER’

catle ‘ [D2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisinau, R
; cert tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 1
/44 www.certmatcon.md e-mail: offi

TIFICAT

E VERIFI( RARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRIC
Numiirul: CV-168-2023

DE BETON OBTINUTE PRIN METODA PRESARII
Utilizare:

DALE - in zonele pavate de circulatie.

e pietonald, utilizare a vehiculelor, pentru drumuri pietonale, zone pietonale,

arcuri, sosele, autostrizi, spatii industriale, statii de autobuz, benzinarii.

‘REAMOB l

Produse de:

CREAMOBIL S.R.L.,
epublica Moldova, mun. Chisiniiu, sos. Muncesti, 426

Loc de productie: sos. Muncesti, 426, mun. Chisindu

PAVELE
piste

supuse de catre producator incercarilor initiale de tip si unui control al procesului de
are cuprinde toate misurile necesare pentru indeplinirea si mentinerea cerintelor
specificate in documentele de referinta.
n a efectuat verificarea asigurarii controlului productiei in fabrica, a evaluat rapoartele
ercarile initiale de tip si confirma corespunderea cu cerintele descrise in anexa ZA a
standardelor:
SM SR EN 1338:2010 / SM SR EN 1338:2010/AC:2010

SM SR EN 1339:2010 / SM SR EN 1339:2010/AC:2010

OCC

Aces cat a fost emis la data de 22.05.2023 si va ramane valabil pana la data de 21.03.2028 atat
standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
perfo i si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential si sunt confirmate in urma
supravegherii de catre OC Certmatcon.
Certifi a fost emis in mod voluntar si la cererea producatorului si poate fi suspendat sau retras daca

se constatd cd nu se mentin conditiile inifiale.

5 |

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.



Organism Certificare Produse
MD20'§3, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisina

tel. +373 22 903 001, mob. +373 78
www.certmatcon.md e-mail: office@certm

TIFICAT

JRARITI CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRIC
Numarul: CV-293-2024

ication Body

ertMat(

entul certificat se atesta ca produsul

DALE SI PAVELE DE BETON
pavari de drumuri supuse circulatiei pietonale si circulatiei
parcari, sosele, spatii industriale, benzindrii, statii de autobuz.

14>

IACOBAS

OOy
I U VERIFICA CERTIFICATUL
: \

fabricat de: SC ZIACOBAS CONSTRUCT” SRL

epublica Moldova, mun. Chisiniu, str. Uzinelor 186/6
oductie: Republica Moldova, mun. Chisindu, or. Singera, str. Chisindului 60

Utilizare: La
ehiculelor, pi.

gura cerintele SM SR EN 1339:2010/ SM SR EN 1339:2010/AC:2010
SM SR EN 1338:2010/ SM SR EN 1338:2010/AC:2010

oducitor unui control al procesului de productie care cuprinde toate misurile necesare pentru
deplinirea si mentinerea cerintelor specificate in documentul de referinta.

CERTMATC fectuat inspectia initiald a procesului de productie si a controlului productiei in fabrica (CPF), a
evaluat e de incercdri si va efectua supravegherea continui a CPF si a produsului prin incercéri pe
esantioane prelevate de la locul de productie.

1emad de certificare aplicabild: 3CPF, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

este supus d

t va rdmane valabil atat timp cét producdtorul va respecta
ardului, metodele de evaluare a constantei performantei si
controlul productiei in fabrica.
Certifica st emis in mod voluntar la cererea producatorului si poate fi Expirare 07.07.2029
suspend retras dacd se constatd cd nu se mentin conditiile initiale.

Acest ¢

cerintele Certificare initiala  08.07.2024

|

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.




4
1 Certificare Produse CERTMATCON
zinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica Moldov:
el.. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.
.certmatcon.md e-mail: office@certmatcon.md.

RTIFICAT

E A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CPF-189-2024

DE C

n conformitate Suvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
cerinte ' omercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

ELEME RU ZIDARIE DE BETON CU AGREGATE
(FORTAN) Ig]'_i;‘ﬁ_' [=]
230

EVaS 0

IACOBAS

I U i VERIFICA CERTIFICATUL
A

_ Fabricate de: ,
" SC ”IACOBAS CONSTRUCT” SRL,

Republica Moldova, mun. Chisindu, str. Uzinelor 186/6.
productie: Republica Moldova, mun. Chisinau, or. Singera, str. Chisindului 60.

certificat atestd faptul ci toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei
performantei descrise in Anexa ZA a standardului

SM EN 771-3+A1:2016

in sistemul 2+ sunt aplicate si controlul productiei in fabrici este evaluat ca fiind
in conformitate cu cerintele aplicabile.

Acest cert 2 riméne valabil atat timp cat standardul armonizat, produsul | Certificare initiald ~ 08.07.2021

pentru cons etodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de Recertifi 08.07.2004
productie in i nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat ee - -
sau retras d constati ci nu se mentin conditiile in baza carora a fostemis. | Expirare 07.07.2029

Director Gene

Certificat valabil doar cu conditia vizarii anuale.




,,\Organism Certificare Produse C
MD?2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisinai

tel. +373 22 903 001, mob. +373 78
www.certmatcon.md e-mail: office@cert

TIFICAT

JRARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRIC
Numirul: CV-294-2024

ntul certificat se atesta ci produsul
NTE DE BORDURI DE BETON

Separarea, delimitarea fizica sau vizuald,
'ginea zonelor pavate sau alte suprafete acoperite

HL>»

IACOBAS

. U VERIFICA CERTIFICATUL
: \

fabricat de: SC "TACOBAS CONSTRUCT” SRL

epublica Moldova, mun. Chisindu, str. Uzinelor 186/6
oductie: Republica Moldova, mun. Chisindu, or. Singera, str. Chisindului 60

asigurd cerintele SM EN 1340:2010 / SM EN 1340v:2010/AC:2010

oducator unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru

deplinirea si mentinerea cerintelor specificate in documentul de referinta.

ectuat inspectia initiald a procesului de productie si a controlului productiei in fabricd (CPF), a

e de incercari si va efectua supravegherea continud a CPF si a produsului prin incercéri pe
esantioane prelevate de la locul de productie.

ema de certificare aplicabild: 3CPF, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

va rimane valabil atat timp cat producétorul va respecta
ardului, metodele de evaluare a constantei performantei si Certificare initiald ~ 08.07.2024
controlul productiei in fabrica.

st emis in mod voluntar la cererea producatorului si poate fi

1 retras daci se constatd cd nu se mentin conditiile initiale. Expirare LR

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.
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