Ofertant: COMSALES GRUP SRL

VOLUMUL 1

SECTIUNEA 4 :

FORMULARUL 4.6.7

SISTEMUL (-ELE) DE ASIGURARE A CALITATII

Va rugam sa prezentati mai jos detalii privind sistemul(ele) de asigurare a calitatii
pe care va propuneti sa le utilizati pentru efectuarea cu succes a lucrarilor.

Candidatul va demonstra detinerea laboratoarelor proprii autorizate si acreditate, sau a contractelor cu
aceste laboratoare, pentru incerari in domeniul:

V' Testarii asfaltului/betonului
v’ Testarii sudurilor din metal si polietilena
v’ Testarii gradului de compactare a lucrérilor de terasament
Candidatul va fi certificat in domeniu:
v" Managementul calitatii
v' Managementul sdnatatii si securitdtii muncii/ocupationale

v" Managementul mediului;
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Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
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SRAC CERT S.R.L. - Bucuresti, ROMANIA
Str. Vasile Parvan, nr. 14, sector 1
tel 021.313.63.35 - fax 021.313.23.80 RE AR

office@srac.ro, www.srac.ro SR EN ISO/CEI 17065:2013

CERTIFICAT DE ACREDITARE
ON 074

EU - Notified Body

2 SRAC CERT SRL
NB 2003

Cc E R T I F I C€ A T

CERTIFICAT DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
2003 - CPR - 1220

In conformitate cu Regulamentul (UE) nr. 305/2011 al Parlamentului European si al Consiliului
din 9 Martie 2011(Regulamentul pentru produse de constructii sau CPR), acest certificat se aplicd
produsului pentru constructii

ELEMENTE STRUCTURALE DIN OTEL

Elemente structurale din otel executate in clasa de executie EXC2, asamblate prin sudurd - material- S 355J2, subgrupa de
materiale 1.1 5i 1.2, procedee de sudurd calificate 111, 135, protejate impotriva coroziunii, avdnd tolerante la dimensiuni si
formd conform SR EN 1090-2 si proiect de executie, reactia la foc —clasa A1; metoda de marcaj CE -ZA 3.4 conform SR EN

1090-1, asa cum fabricantul intentioneazad sd le introducd in declaratia sa de performantd si cu utilizare preconizatd la
lucrdride constructii cu rol structural

introdus pe piata sub numele sau sub marca sa

COMSALES GRUP S.R.L
Str. Mesterul Manole, nr. 5A, Chisinau, Republica Moldova

si fabricat in unitatea de productie
Str. Mesterul Manole, nr. 5A, Chisindu, Republica Moldova

Acest certificat atestd cd toate prevederile referitoare la evaluarea si verificarea
constantei performantei descrise in Anexa ZA a standardului

EN 1090-1:2009+A1:2011; SR EN 1090-1+A1:2012

sub sistem 2+ sunt aplicate si cd
controlul productiei in fabricd este evaluat pentru a fi in conformitate cu cerintele aplicabile

Valabilitatea certificatului este conditionata de efectuarea supravegherilor anuale pana la data de: |8 s

: : Director General
Acest certificat a fost emis initial la data de 27 iuni si va ramane valabil, atatz . -
r’_\C.L._;I (;t.‘ltlt.ltcit.cl fu__t etm_. mltl._jl la L_iata de 27 ll_.ir'fle 20]_.9 si va ra_m“mt tfﬂ-li“iﬂ atata Ing. Mihaela Cristea
timp cat atat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele EVC S

conditile de productie in fabrica nu sunt modificate in mod semnificativ si

SRAC CERT SRL nu suspenda sau anuleaza acest certificat.

27 iunie 2019




SRAC CERT S.R.L. - Bucuresti, ROMANIA
Str. Vasile Pdrvan, nr. 14, sector 1

tel 021.313.63.35 - fax 021.313.23.80
office@srac.ro, www.srac.ro

oK

C E R T |1 F C A

CERTIFICAT DE SUDURA

ANEXA LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE AL CONTROLULUI
PRODUCTIEI iN FABRICA NR.: 2003 - CPR - 1220

(in conformitate cu EN 1090-1+A1:2011, Tabelul B1)
Acest Certificat de sudurd este valabil numai in legdturd cu certificatul CPF in domeniul CPR, mentionat mai sus.

PRODUCATOR: COMSALES GRUPS.R.L
LOCATIE DE PRODUCTIE: Str. Mesterul Manole, nr. 5A, Chisindu, Republica Moldova

SPECIFICATII TEHNICE: EN1090-2+A1:2011; SREN 1090-2+A1:2012
EN 3834-3:2005; SREN 3834-3:2006

CLASE DEEXECUTIE: pdnd la EXC 2, inclusiv EXC2, conform EN 1090-2:2018

PROCEDEE DE SUDURA CALIFICATE:  111-Sudare manuald cu arc electric (cu electrod invelit)
135-Sudare cu arc electric cu electrod fuzibil in mediu de gaz activ(MAG)

MATERIAL DE BAZA: $355J2 conform tabel 2 i 3 din EN 1090-2
GRUPE/SUBGRUPEDE MATERIALE:  1/1.1si1.2

COORDONATOR SUDURA: Schipor Cristian Constantin—Certificat RO/EWE/00923 din 26 ianuarie 2018,
data nagterii 02 aprilie 1991

LOCTIITOR COORDONATOR SUDURA: Mocanu Artur- Diploma de licentd Inginer Constructii si Inginerie civild
nr. 509421811754 din 09.07.2009 emisd de UT Republica Moldova

Acest certificat atestd cd toate prevederile privind executia si supravegherea lucrdrilor
de sudurd, asa cum sunt mentionate in referentialele de mai sus, sunt implementate.

06- 06-
Valabilitatea certificatului este conditionaté de efectuarea supravegherilor anuale péni la data de: [ = - | 2022 | | 2023
Director General

Acest certificat a fost emis initial la data de 27 iunie 2019 si ramane 2 2
Ing. Mihaela Cristea

valabil atat timp cat conditiile stabilite in specificatiile tehnice de mai
sus (in corelatie cu EN 1090-1+A1:2011) sau cele privind controlul
productieiin fabrica, nu se modifica semnificativ.

27 iunie 2019




CERTIFICAT
Q-CERT

QMSCERT Ltd, furnizor acreditat pentru certificarea sistemului de terta parte,
atesta ca:

COMSALES GRUP SRL

STR. MESTERUL MANOLE 5A, CHISINAU, REPUBLICA MOLDOVA

avand domeniul de activitate:

Fabricarea de constructii metalice si parti componente ale structurilor
metalice. Proiectare si constructii de depozite. Productia de cantare.
Constructii de caldiri si constructii ingineresti. Instalatii si retele tehnico-
edilitare, reconstructii, consolidari.

a implementat un
SISTEM DE MANAGEMENT DE MEDIU

care este in conformitate cu cerintele Standardului International

EN ISO 14001:2015

07 martie 2025 08 martie 2022

Sfarsitul Perioadei de Certificare Data certificarii initiale

08 martie 2022

Data Certificarii Codul NACE: 25.1, 41, 43 Pentru comisia QMSCERT

Aceasta certificare este supusd auditurilor anuale de supraveghere. Certificarea este valabild (timp de trei ani) numai daca este urmata

de audituri anuale de supraveghere aprobate.

Pentru informatii privind valabilitatea certificatului, puteti vizita site-ul www.gmscert.com
MS Certification

Cert. No. 110

Certificatul Nr: 080322-2

QMSCERT Ltd  26th OCTOBER Str.90 — GR 546 27 — THESSALONIKI - HELLAS



CERTIFICAT
Q-CERT

QMSCERT Ltd, furnizor acreditat pentru certificarea sistemului de terta parte,
atesta ca:

COMSALES GRUP SRL

STR. MESTERUL MANOLE 5A, CHISINAU, REPUBLICA MOLDOVA

avand domeniul de activitate:

Fabricarea de constructii metalice si parti componente ale structurilor
metalice. Proiectare si constructii de depozite. Productia de cantare.
Constructii de caldiri si constructii ingineresti. Instalatii si retele tehnico-
edilitare, reconstructii, consolidari.

a implementat un
SISTEM DE MANAGEMENT AL SANATATII & SECURITATII IN MUNCA

care este in conformitate cu cerintele Standardului International

ISO 45001:2018

07 martie 2025 08 martie 2022

Sfarsitul Perioadei de Certificare Data certificarii initiale

08 martie 2022

Data Certificarii Sector IAF/EA: 17, 28 Pentru comisia QMSCERT

Aceasta certificare este supusd auditurilor anuale de supraveghere. Certificarea este valabild (timp de trei ani) numai daca este urmata
de audituri anuale de supraveghere aprobate.
Pentru informatii privind valabilitatea certificatului, puteti vizita site-ul www.gmscert.com

MS Certification

Certificatul Nr: 080322-3 Cert. No. 110

QMSCERT Ltd 26th OCTOBER Str.90 — GR 546 27 — SOLUN - GRCKA



CERTIFICAT
Q-CERT

QMSCERT, furnizor acreditat pentru certificarea sistemului de terta parte,
atesta ca:

COMSALES GRUP SRL

STR. MESTERUL MANOLE 5A, CHISINAU, REPUBLICA MOLDOVA

avand domeniul de activitate:

Fabricarea de constructii metalice si parti componente ale structurilor
metalice. Proiectare si constructii de depozite. Productia de cantare.
Constructii de caldiri si constructii ingineresti. Instalatii si retele tehnico-
edilitare, reconstructii, consolidari.

a implementat un
SISTEM DE MANAGEMENT AL CALITATII

care este in conformitate cu cerintele Standardului International

EN ISO 9001:2015

07 martie 2025 08 martie 2022

Sfarsitul Perioadei de Certificare Data certificarii initiale

08 martie 2022

Data Certificarii Subsector IAF/EA: 17.2, 28 Pentru comisia QMSCERT

Aceasta certificare este supusd auditurilor anuale de supraveghere. Certificarea este valabila (timp de trei ani) numai daca este urmata

de audituri anuale de supraveghere aprobate.

Pentru informatii privind valabilitatea certificatului, puteti vizita site-ul www.gmscert.com
MS Certification

Cert. No. 110

Certificatul Nr: 251115-8

QMSCERT Ltd  26th OCTOBER Str.90 — GR 546 27 — THESSALONIKI - HELLAS
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MANUALUL SISTEMULUI DE MANAGEMENT
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CUPRINS

1. Scop

2. Domeniu de aplicare

3. Documente de referinta

4. Definitii si prescurtari

5. Structura documentului

6. Structura Sistemului de Management Integrat

CERINTE ISO 9001, SM SR EN ISO 14001:2016, SM ISO 45001:2018:
4.0 Contextul organizatiei

4.1 intelegerea organizatiei si contextului in care activeaza

4.2 Tn;elegerea nevoilor si asteptérilor pértilor interesate

4.3 Determinarea domeniului de aplicare al sistemului de management al calit#tii
4.4 Sistemul de management al calitatii si procesele sale

5.0 Leadership

5.1 Leadership si angajament

5.2 Politica

5.3 Roluri organizationale Responsabilitéti si autorititi

6.0 Planificare

6.1 Actiuni de abordare a riscurilor si oportunitétilor

6.2 Obiective de calitate si planificare pentru realizarea lor

6.3 Planificarea modificérilor

7.0 Suport

7.1 Resurse

7.2 Competenta

7.3 Constientizare

7.4 Comunicare

7.5 Informatii documentate

8.0 Operare

8.1 Planificarea si controlul operational

8.2 Cerinte pentru produse si servicii

8.3 Proiectarea si dezvoltarea produselor i serviciilor

8.4 Controlul proceselor, produselor si serviciilor furnizate extern
CERINTE SM SR EN 1090-1+A1:2014, SM EN 1090-2:2018:
8.5 Productia si furnizarea de servicii

Cerinte ISO 3834-3:

5. Analiza cerintelor si analiza tehnica

6. Subcontractare

7. Personal pentru sudare

8. Personal pentru inspectii si incercari

9. Utilaje

10. Sudare si actiuni conexe

11. Depozitarea si manipularea materialelor consumabile pentru sudare
12. Depozitarea materialelor de baza

13. Tratament termic dupa sudare - NEAPLICABIL

14. Inspectii si incercari

15. Neconformitati si actiuni corrective

16. Etalonarea si validarea echipamentelor pentru masurari, inspectii si incercari
17. Identificare si trasabilitate

18. Inregistrari referitoare la calitate

CERINTE SM SR EN 1090-1+A1:2014, SM EN 1090-2:2018:
8.6 Eliberarea produselor si serviciilor

CERINTE ISO 9001, SM SR EN ISO 14001:2016, SM ISO 45001:2018:
8.7 Controlul elementelor de iesire neconforme

9.0 Evaluarea performantei

9.1 Monitorizare, masurare, analiza si evaluare

9.2 Audit intern

9.3 Analiza efectuata de management

10. Imbunétitirea

10.1 Generalitati

10.2 Nonconformitate §i actiune corectiva

10.3 imbunitatirea continua
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1. SCOP
Acest manual este pregatit in scopul definirii interpretarilor companiei asupra standardelor internationale
SM EN ISO 9001: 2015;

SM SR EN 1090-1+A1:2014;

SM EN 1090-2:2018;

SM EN ISO 3834-3:2021;

SM SR EN ISO 14001:2016;

SM ISO 45001:2018 precum si pentru a demonstra modul in care compania respecta cerintele acestor
standarde.

2. DOMENIU DE APLICARE
Acest manual defineste cerintele pentru:
- un sistem de management al calitatii conform standardului SM EN ISO 9001:2015;
- cerintele conformitétii caracteristicilor operationale si cerinte pentru fabricarea structurilor de constructii
din otel conform standardelor SM SR EN 1090-1+A1:2014 si SM EN 1090-2:2018;
- cerintele de calitate normale la sudarea prin topire a materialelor metalice in fabrica conform
SM EN ISO 3834-3;
- un sistem de management de mediu aplicabil pentru imbunétatirea performantei de mediu conform
SM SR EN ISO 14001:2016;
- un sistem de management al sanatatii si securitdtii ocupationale conform standardului
SM ISO 45001:2018.

3. DOCUMENTE DE REFERINTA

Legea nr. 721-XIII din 02.02.96 Privind calitatea in constructii

Hotarirea Guvernului nr. 285 din 23.05.96 Regulament de receptie a constructiilor si instalatiilor
aferente

Hotéirirea Guvernului nr. 360 din 25.05.96 cu privire la controlul de Stat al calitatii in constructii
Hotirirea Guvernului nr. 361 din 25.06.96 cu privire la asigurarea calitétii constructiilor

Hotarirea Guvernului nr. 382 din 24.04.97 Regulament privind urmérirea comportérii in exploatare,
interventiei In timp si postutilizarea constructiilor

NCM A 02.02-96 “Sistemul calitétii in constructii. Regulament privind conducerea si asigurarea calitatii”
CP A 08.01.96 Regulament privind organizatia principala a serviciului metrologic in constructii.
Instructiuni de verificare a calitétii si de receptie a lucrarilor ascunse si/sau in faze determinate la
constructii si instalatii aferente.

CODUL Nr. 828 din 25.12.1991 CODUL FUNCIAR

Legea nr.1515 — XII din 16.06.1993 privind protectia mediului inconjurator

Legea Nr. 209 din 29.07.2016 privind deseurile

Legea nr. 86 din 29.05.2014 privind evaluarea impactului asupra mediului

Hotérirea Guvernului nr. 682 din 11.07.2018 cu privire la aprobarea Conceptului Sistemului
informational automatizat ,,Managementul deseurilor”

Hotarirea Guvernului nr. 99 din 30.01.2018 pentru aprobarea Listei deseurilor

Hotirirea Guvernului nr. 501 din 29.05.2018 pentru aprobarea Instructiunii cu privire la tinerea
evidentei si transmiterea datelor si informatiilor despre deseuri §i gestionarea acestora

Hotéirirea Guvernului nr. 1467 din 30.12.2016 pentru aprobarea Regulamentul privind accesul
publicului la informatia de mediu

SM EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte

SM SR EN 1090-1+A1:2014 Executia structurilor de otel si structurilor de aluminiu. Partea 1: Cerinte
pentru evaluarea conformitétii elementelor structural

SM EN 1090-2:2018 Executia structurilor de otel si structurilor de aluminiu. Partea 2: Cerinte tehnice
pentru structurile din otel
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SM SR EN ISO 14001:2016 Sisteme de management de mediu. Cerinte cu ghid de utilizare

SM ISO 45001:2018 Sisteme de management al sanatatii i securitafii ocupationale. Cerinte si indrumari
pentru utilizare

SM EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii fundamentale si vocabular

SM EN ISO 3834-3:2021 Cerinte de calitate pentru sudarea prin topire a materialelor metalice Partea 3:

Cerinte de calitate normale.

SM SR ISO/TR 10013:2011 Linii directoare pentru documentatia sistemului de management al calitatii

4. DEFINITI SI PRESCURTARI
4.1 DEFINITII

Context al organizatiei — combinatie de aspect interne si externe care pot avea un effect asupra modului
in care o organizatie abordeaza dezvoltarea si realizarea obiectivelor sale.

Client — persoana sau organizatie care ar putea primi sau primeste un produs sau serviciu, destinate
acestei personae sau organizatii sau care cerut de acesta.

Fumizor - organizatie care furnizeaza un produs sau serviciu.

Furnizor extern - furnizor care nu face parte din organizatie.

imbunatitire - activitate pentru cresterea performantei.

imbunititire continua - activitate repetata pentru cresterea performantei.

Management - activititi coordonate pentru a orienta si a controla o organizatie.

Managementul calitatii - management referitor la calitate.

Planificarea calitatii - parte a managementului calitd{ii concentratd pe stabilirea obiectivelor referitoare
la calitate si care specifica procesele operationale necesare si resursele aferente pentru a realiza
obiectivele calitatii.

Asigurarea calititii- parte a managementului calitatii concentrata pe furnizarea increderii ¢ cerintele
referitoare la calitate vor fi indeplinite.

Controlul calitatii - parte a managementului calitafii concentrata pe indeplinirea cerintelor referitoare la
calitate.

Imbunatitirea calitatii - parte a managementului calitatii concentrata pe cresterea capabilitatii de a
indeplini cerintele referitoare la calitate.

Controlul modificarilor - managementul configuratiei activitati pentru controlul elementelor de iesire
dupa aprobarea oficiala a informatiilor referitoare la configuratia produsului.

Proces - ansamblu de activitati corelate sau in interactiune care utilizeaza elemente de intrare pentru a
livra un rezultat intentionat.

Proceduri - mod specificat de realizare a unei activitafi sau a unui proces.

Sistem - ansamblu de elemente corelate sau in interactiune.

Sistem de management - ansamblu de elemente corelate sau in interactiune ale unei organizatii prin care
se stabilesc politicile si obiectivele, precum si procesele prin care se realizeaza acele obiective.

Sistem de management al calititii - parte a unui sistem de management referitoare la calitate.

Mediu de lucru - ansamblu de conditii in care se desfasoara activitatea.

Politica - intentii si directie ale unei organizatii asa cum sunt exprimate oficial de managementul su de la
cel mai inalt nivel.

Politica referitoare la calitate - politicd In legdtura cu calitatea.

Viziune - aspiratie spre ceea ce o organizatie ar dori s devina, asa cum este exprimatd de managementul
sau de ia cel mai inalt nivel.

Misiune - rajiunea de a exista o organizatie, aga cum este exprimati de managementul siu de la cel mai
inalt nivel.

Strategie - plan pentru indeplinirea unui obiectiv pe termen lung sau a unui obiectiv general.

Calitate - masura in care un ansamblu de caracteristici intrinseci ale unui obiect indeplineste cerintele.
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Cerinti - nevoie sau asteptare care este declaratd, in general implicitd sau obligatorie

Cerinta referitoare la calitate - cerin{d pentru calitate.

Cerinta legali - cerinta obligatorie specificatd de un organism legislativ.

Cerinta reglementati - cerin{a specificatd de o autoritate mandatata de un organism legislativ.
Neconformitate - neindeplinirea unei cerinte.

Defect - neconformitate referitoare la o utilizare intentionata sau specificata.

Conformitate - indeplinirea unei cerinte.

Trasabilitate - capacitatea de a reconstitui istoricul, aplicarea sau localizarea unui obiect.

Obiectiv - rezultat de indeplinit.

Obiectiv referitor la calitate - obiectiv in legétura cu calitatea.

Element de iesire - rezultatul unui proces.

Produs - element de iesire al unei organizatii care poate fi produs fara existenta unei tranzactii care are
loc intre organizatie si client.

Serviciu - element de iesire al unei organizatii cu cel putin o activitate desfasurata in mod necesar intre
organizatie si client.

Performanti - rezultat masurabil.

Risc - efect al incertitudinii.

Eficienti - relatia dintre rezultatul obfinut si resursele utilizate.

Eficacitate - gradul in care activitatile planificate sunt realizate si rezultatele planificate sunt obfinute
Document - informatii si mediul care le contine.

Informatii documentate - informatii care necesita a fi controlate si mentinute de o organizatie impreuna
cu mediul care le contine.

Specificatie - document care contine cerinte.

Manual al calitétii - specificatie pentru sistemul de management al calitatii al unei organizatii.

Plan al calitatii - specificatie care precizeaza procedurile si resursele asociate care vor fi aplicate unui
obiect specific, cand si de catre cine.

inregistrare document - prin care se declara rezultatele obtinute sau se furnizeazi dovezi ale activitatilor
realizate.

Verificare - confirmare, prin furnizare de dovezi obiective ca cerintele specificate au fost indeplinite.
Validare - confirmare, prin furnizare de dovezi obiective ca cerintele pentru o utilizare sau aplicatie
intentionata au fost indeplinite.

Feedback “satisfactia clientului” - opinii, comentarii si exprimari ale interesului fata de un produs, un
serviciu sau un proces de tratare a reclamatiilor.

Satisfactia clientului - perceptie a clientului despre masura in care asteptarile clientului au fost
indeplinite. '

Reclamatie “satisfactia clientului” - exprimarea insatisfactiei, adresata unei organizatii referitoare la
produsul sau serviciul acesteia sau la procesul in sine de tratare a reclamatiilor, la care este asteptat in
mod explicit sau implicit un raspuns sau o rezolutie.

Factor uman - caracteristicd a unei persoane, care are un impact asupra unui obiect luat in considerare.
Competenti - capacitate de a aplica cunostinte si abilitdti pentru a obtine rezultate intentionate.
Monitorizare - determinare a starii unui sistem, proces, produs, serviciu sau a unei activitagi.
Misurare - proces de determinare a unei valori.

Specificatii de proiectare (design specification): cerinte pentru un produs specificat de un client sau
organizatie, inclusiv cerintele clientului sau reguli / reglementari

NOTA Cerintele pentru un produs si, in unele cazuri, procesele conexe pot fi continute, de exemplu, in
specificatii tehnice, standarde de produs, standarde de proces, acorduri contractuale si reguli /
regulamente.

Personal calificat (qualified person): personal a cérui abilitate / abilitéti si cunostinte sunt derivate din
educatie, instruire si / sau experientd practica relevanta.

NOTA Dovada calificarilor poate fi necesari pentru a stabili / demonstra un nivel de abilitate / abilitate si
cunostinte profesionale.



MANUALUL SISTEMULUI DE MANAGEMENT ED 4/ REV [1 2345
INTEGRAT - CALITATE - CONTROLUL Pag 7/27
PRODUCTIE! IN FABRICA - MEDIU —
SANATATE SI SECURITATE OCUPATIONALA

COD: MSMI

Comsales Grup

Constructie (construction): Un produs sudat, structura sau orice alt produs sudat.

Producitor (manufacturer, fabricator): Persoana sau organizatia care este responsabild pentru productia
de sudura.

Subcontractant (sub-contractor): Parti care furnizeaza produse, furnizeaza servicii si / sau efectueazi
lucrari pentru un producétor intr-o situatie contractuala.

Impact asupra mediului Orice modificare a mediului, ddunitoare sau benefica, care rezulti total sau
partial din aspectele de mediu ale organizatiei, copie sau original sau combinatia lor.

Sistem de management integrat Parte a sistemului de management al unei organizatii utilizat pentru a
dezvolta si implementa politica sa de calitate-controlul productiei in fabrica-mediu-sanatate si securitate
ocupationala si a gestiona aspectele de calitate- controlul productiei in fabrica-mediu-sanatate si securitate
ocupationala.

Aspect de mediu Un element al activitatilor, produselor sau serviciilor unei organizatii care
interactioneaza sau poate interactiona cu mediul.

System de management de mediu Partea a sistemului de management utilizata pentru a gestiona
aspectele de mediu, a indeplini angajamentele si a lua in considerare riscurile si oportunitatile.

Politica de mediu Intentia si directia unei organizatii in ceea ce priveste performanta sa de mediu, asa
cum este formulata in mod oficial de conducerea sa de varf.

Mediu Mediul in care opereaza o organizatie, incluzand aer, apa, pamant, resurse naturale, flord, fauna,
oameni si relatiile lor.

Obiectiv de mediu Un obiectiv stabilit de o organizatie in conformitate cu politica sa de mediu.
Prevenirea poluirii Utilizarea de procese, practici, solutii de inginerie, materiale, produse, servicii sau
energie pentru a evita, reduce sau controla (singuri sau in combinatie) generarea, eliberarea sau evacuarea
oricarui tip de poluant sau deseuri in scopul de a reduce negativ impacturi asupra mediului.

Performanta de mediu Performanta legata de managementul aspectelor de mediu.

Sistem de management al sanatatii si securitatii ocupationale Sistem de management sau o parte a
sistemului de management utilizat pentru implementarea politicii SSM.

Politica de sanatate si securitate ocupationala Politici pentru prevenirea vitimarilor profesionale si
daunele aduse sanatatii lucratorilor si asigurarea unor locuri de munca sigure in ceea ce priveste sdnatatea
si conditiile de munca.

Obiectiv in domeniul sanatatii si securitatii in muncd Un scop stabilit de o organizatie pentru a obtine
rezultate specifice in conformitate cu politica SSM

Risc pentru sinatate si sigurantd Combinatie dintre probabilitatea aparitiei unei situatii de munca
periculoase sau a unei expuneri §i severitatea rénirii sau a stéirii de séndtate care ar putea fi cauzata de
acea situatie sau expunere.

Indicator in domeniul séinitétii si securititii in munci Indicator de performant legat de eficacitatea
prevenirii vatdmarilor $i daunelor sanatatii lucratorilor si asigurdrii unor locuri de munca sigure in ceea ce
priveste sanatatea si conditiile de munca.

4.2 PRESCURTARI

SMC - Sistem de management al calitatii,
SMI - Sistem de management integrat (Calitate, Controlul productiei in fabrica, Mediu. Sanatate si
securitate ocupationala)
e MSMI - Manualul Sistemului de Management Integrat — Calitate - Controlul productiei in fabrica —
Mediu — Sanatate si securitate ocupationala
PS — Proceduri de sistem de management
IL — Instructiune de Lucru
RSMI - Reprezentantul Sistemul de Management Integrat
RMM —Resurse de Masurare si Monitorizare;
AC- Actiune corectiva,
CPF - Controlul Productiei in Fabrica
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RNC - Raport de Neconformitate.

ACFN — Aparat de cantarit cu functionare neautomata
PT — Proceduri tehnice

IWE - Inginer international de sudurd

IWS - Specialist international in sudare

NDT - Testare nedistructiva

pWPS - Specificatia procedurii preliminare de sudare
WI - Instructie de lucru

WPQR - Protocol de calificare a procedurii de sudare
WPS - Specificatie procedura de sudare

SSM — Sanatate si securitatea muncii

5. STRUCTURA DOCUMENTULUI
5.1 Generalitati

“Comsales Grup” SRL a dezvoltat, documentat, mentine si imbunatateste in permanenta sistemul
sdu de management integrat pentru activitatea sa in scopul de a satisface cit mai bine necesitatile si
cerintele clientilor, beneficiarilor si pentru a perfectiona propriul sistem de management intergrat.
Sistemul de management integrat (In continuare - SMI) implementat corespunde cerintelor standardului
SM EN ISO 9001:2015, SM SR EN 1090-1+A1:2014, SM EN 1090-2:2018, SM EN ISO 3834-3:2021,
SM SR EN ISO 14001:2016 si SM ISO 45001:2018.

SMI implementat este descris in prezentul Manualul Sistemului de Management Integrat — Calitate
- Controlul productiei in fabrica — Mediu — Séanatate si securitate ocupationala (mai departe - MSMI).

5.2 Mentinerea si utilizarea documentului

5.2.1 Procedura de tinere sub control a MSMI

MSMI si modificdrile la manual sunt elaborate de catre RSMI si aprobate de catre Directorul
»Comsales Grup” SRL

MSMI este editat intr-un exemplar si este tinut pe suport de hartie la RSMI.

Péstrarea si gestionarea exemplarului original curent precum si a versiunii actuale electronice se
face de catre RSMI.

Difuzarea MSMI si a modificarilor acestuia precum si retragerea paginilor modificate se face de
catre RSMI in baza procedurii de sistem ,,PS 7.5 Control informatii documentate”.

Accesul la exemplarul original curent se face prin permisiunea RSMI.

La exemplarele difuzate are acces personalul din subdiviziunile respective.

5.3 Modificarea MSMI

Elaborarea, analizarea si aprobarea modificadrilor MSMI se face de regula de catre persoanele de
aceleasi functii care au elaborat, analizat si aprobat documentul initial, cu exceptia cazului in care s-a
decis altfel.

RSMI completeaza pagina de inregistrare a modificérilor cu elementele modificérii: editia,

pagina si data introducerii modificarii.

Elaborarea, difuzarea si retragerea modificarilor se efectueazi conform prescriptiilor procedurii
de sistem .,PS 7.5 Control informatii documentate”.

6. STRUCTURA SISTEMULUI DE MANAGEMENT INTEGRAT:
CERINTE SM EN ISO 9001:2015, SM SR EN 1090-1+A1:2014, SM EN 1090-2:2018,
SM EN ISO 3834-3:2021, SM SR EN ISO 14001:2016 si SM ISO 45001:2018.
SMI implementat este adecvat domeniului de activitate si modului de organizare a
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companiei descriind organizarea, responsabilitatile, resursele implicate, procedurile de sistem, procedurile
tehnice si instructiunile de lucru necesare desfasurarii activitatii la nivel de competenta cerut de
standardele de referinta.

Structura MSMI este conceputa astfel incét include referirea la procedurile de sistem si
procedurile tehnice i face referire la instructiunile de lucru utilizate.

Sunt documentate politica calitatii, de mediu, sanatate si securitate ocupationala, obiectivele
calitatii, de mediu, sanatate si securitate ocupationala, instructiunile necesare pentru a asigura calitatea
produselor furnizate. Documentatia SMI este adusa la cunostinta intregului personal al companiei, este
inteleasa de citre acesta si este disponibili la necesitate. Intreg personal implementeaza politica §i
procedurile stabilite in activitatea lor.

CERINTE ISO 9001, SM SR EN ISO 14001:2016, SM ISO 45001:2018

4.0 CONTEXTUL ORGANIZATIEI

4.1 intelegerea organizatiei si a contextului in care activeaza

COMSALES GRUP SRL a revizuit si analizat aspectele cheie ale sale si ale partilor interesate pentru a
determina directia strategica a companiei si care 1i afecteaza capacitatea de a obtine rezultatele scontate
ale sistemului sdu de management al calitatii, de mediu, sanitate si securitate ocupationala. Acest lucru
necesitd infelegerea problemelor interne si externe care o preocupa pe COMSALES GRUP SRL si partile
interesate (la punctul 4.2 de mai jos); pértile interesate sunt identificate in conformitate cu documentul
PS 4.1 Contextul organizatiei.

Astfel de probleme sunt monitorizate si actualizate dupa caz si discutate ca parte a revizuirilor conducerii.

4.2 intelegerea necesitatilor si asteptarilor pirtilor interesate

Problemele determinate la punctul 4.1 de mai sus sunt identificate printr-o analiza a riscurilor cu care se
confruntd compania si partile interesate. ,,Partile interesate™ sunt:

a) partile interesate relevante pentru sistemul de management de calitate, mediu, sanitate si securitate
ocupationala;

b) nevoile si asteptarile respective ale acestor parti interesate;

¢) care dintre aceste nevoi si asteptari devin angajamentele sale sau care pot fi afectate de acestea sau
acele parti care ar putea avea altfel un interes semnificativ in compania noastra.

Aceste pirti sunt identificate conform documentului PS 4.1 Contextul organizatiei.

Aceste informatii sunt apoi utilizate de conducerea superioara pentru a determina directia strategicd a
companiei. Acest lucru este definit in evidenta revizuirii managementului si actualizat periodic pe masura
ce conditiile si situatiile se schimba.
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4.3 Determinarea domeniului de aplicare al sistemului de management integrat

Pe baza unei analize a problemelor de interes de mai sus, a intereselor partilor interesate si in considerarea
produselor si serviciilor, COMSALES GRUP SRL a stabilit domeniul sistemului de management integrat
dupa cum urmeaza:

- Proiectare si depozitare;

- Fabricarea de constructii metalice si parti componente ale structurilor metalice;

- Productia de ACFN;

- Constructii de caldiri si constructii ingineresti. Instalatii si retele tehnico-edilitare, reconstructii,

consolidari, si include urmétoarele genuri de activitate:

1. Terasamente si lucriri de teren

1.1 Lucrari de terasiere

1.2 Lucrari de drenaj

1.3 Consolidare si stabilizarea terenului

2. Executarea constructiilor

2.1 Constructii din zidarie cu indltime limitata la doud nivele

2.2 Constructii din zidarie cu inaltime peste doua nivele

2.3 Cladiri si edificii cu inaltime limitata la doua nivele din elemente prefabricate din beton si beton armat
2.4 Cladiri si edificii din beton armat prefabricate monolit

2.5 Lucrari de amenajare a teritoriului

2.6 Constructii metalice portante la obiective cu un singur nivel
2.7 Constructii metalice portante la obiective cu mai multe nivele
2.8 Rezervoare metalice cu volumul sub 60 m?

2.9 Constructii din lemn

2.10 Consolidarea constructiilor portante

2.11 Produse si elemente din profile de aluminiu si policlorura de vinil
3. Lucriri de protectie a constructiilor si utilajelor

3.1. invelitori si sarpante, izolatii hidrofuge

3.2. Izolatii termice.

3.3. Izolatii anticorozive.

4. Lucriri de finisare a constructiilor

4.1. Tencuieli, pasaje exterioare si interioare, zugraveli

4.2. Pardoseli

4.3. Produse de tamplarie

4.4. Profile si ornamente decorative

S. Insatalatii si retele interioare

5.1 Instalatii si retele de alimentare cu apa si canalizare

5.2 Instalatii si retele termice

5.3 Sisteme de ventilare si conditionare a aerului

5.4 Instalatii si retele de alimentare cu energie electrica

6. Instalatii si retele exterioare

6.1 Instalatii si retele de alimentare cu apa si canalizare

6.2 Instalatii si retele termice

6.3 Instalatii si retele de alimentare cu energie electrica

7. Instalatii si retele termice Montarea utilajelor si instalatiilor tehnologice
7.1 Contoare de apa

7.2 Contoare de energie termica

Sistemul de management integrat se aplica tuturor proceselor, activitatilor si angajatilor din cadrul
companiei.
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4.4 Sistemul de management integrat si procesele sale

Compania a adoptat o abordare de proces pentru sistemul sdu de management integrat. Prin identificarea
proceselor de nivel superior din cadrul companiei si apoi gestionarea discreta a fiecaruia dintre acestea,
acest lucru reduce potentialul de neconformitate pentru Proiectare si depozitare, Fabricarea de constructii
metalice si parti componente ale structurilor metalice, Productia de ACFN si Constructii de caldiri si
constructii ingineresti. Instalatii si retele tehnico-edilitare, reconstructii, consolidari descoperite in timpul
proceselor finale sau dupi livrare. In schimb, neconformititile si riscurile sunt identificate in timp real,
prin actiuni intreprinse in cadrul fiecéruia dintre procesele de nivel superior.

Aceasta abordare este descrisa conform documentului PS 4.4 Managementul proceselor, imbunatatire
continua,

5.0 Leadership

5.1 Leadership si angajament

5.1.1 Generalitati

Directorul companiei ofera dovezi ale conducerii i angajamentului sdu pentru dezvoltarea si
implementarea SMI si imbunatatirea continud a eficacititii acestuia prin:

a) asumarea responsabilitétii cu privire la eficacitatea SMI;

b) asigurarea faptului ca politica de calitate, controlul productiei in fabrica, mediu, sanitate si securitate
ocupationala si obiectivele de calitate, controlul productiei in fabrica, mediu, sanitate si securitate
ocupationala sunt stabilite pentru SMI si sunt compatibile cu directia strategica si contextul organizatiei;
c) asigurarea integrarii cerintelor SMI in celelalte procese de afaceri ale organizatiei, dupa cum se
considera adecvat (,,procesele de afaceri”, cum ar fi contabilitatea, gestionarea beneficiilor angajatilor
si activitdtile legale, nu intrd in sfera de aplicare a SMC);

d) promovarea constientizarii abordarii procesului;

e) asigurarea disponibilitatii resurselor necesare pentru SMI;

f) comunicarea importantei gestiondrii eficiente a calitatii si a conformirii cu cerintele SMI;

g) asigurarea faptului cd SMI isi atinge rezultatele previzute;

h) angajarea, dirijarea si sprijinirea persoanelor pentru a contribui la eficacitatea SMI,

1) promovarea imbundtafirii continue;

J) sprijinirea altor roluri de conducere relevante pentru a-si demonstra conducerea, asa cum se aplica
domeniilor lor de responsabilitate.

5.1.2 Orientarea citre client

Conducerea companiei adopta o abordare primordiald pentru clienti, care asigura ca nevoile si asteptirile
clientilor sunt determinate, convertite in cerinte si sunt indeplinite cu scopul de a spori satisfactia
clientului.

Acest lucru se realizeaza asigurand:

a) clientul si cerintele legale si de reglementare aplicabile sunt determinate, intelese si indeplinite in mod
constant;

b) sunt determinate si abordate riscurile si oportunitatile care pot afecta conformitatea produselor si
serviciilor si capacitatea de a spori satisfactia clientilor;

¢) se mentine accentul pe imbunatitirea satisfactiei clientilor.
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Aceasta abordare este descrisa conform documentului PS 5.1.2 Orientarea catre client.

5.2 Politica in domeniul calitatii, mediului, sanatatii si securitatii ocupationale
Conducerea companiei a stabilit o politica, lansata ca un document independent si este comunicata,
implementata si mentinuta in intreaga organizatie: PC Politica in domeniul calitatii, mediului, sanatatii

si securitatii ocupationale.

5.3 Roluri organizationale, responsabilitati si autorititi

Acestea sunt comunicate prin combinatia dintre Denumirea departamentului si Denumirea descrierii

pozitiei.

In plus, urmatoarele responsabilitati si autorititi generale ale SMI sunt atribuite dupa cum urmeaza:

Asigurarea faptului ca procesele furnizeaza
rezultatele dorite

Raportarea cu privire la performanta SMI si
oferirea de oportunititi de imbunatatire a sistemului
de management

Asigurarea promovarii orientarii catre clienti in
intreaga organizatie

Asigurarea faptului cé integritatea SMI este
mentinutd atunci cand modificarile sunt planificate
si implementate

Responsabilitate Atribuit
Asigurarea conformitatii SMI cu standardele Manager Calitate, Mediu si SSM
aplicabile Resp. Mediu

Resp OHSAS

Proprietarii proceselor aplicabile

Manager Calitate, Mediu si SSM
Resp. Mediu
Resp OHSAS

Director comercial

Manager Calitate, Mediu si SSM
Resp. Mediu
Resp OHSAS

5.4 Consultarea si participarea angajatilor

Compania a stabilit, implementat si mentine un procese pentru consultarea si participarea lucritorilor, la
toate nivelurile relevante si pentru toate functiile relevante si, acolo unde este disponibil, de cétre
reprezentantii lucratorilor, la dezvoltarea, planificarea, implementarea, evaluarea performantei si actiuni
de imbunatatire sisteme de management sanatate si securitate ocupationala.

Compania:

a) asigurd procedurile, timpul, pregétirea i resursele necesare consultarii i participarii;
b) ofera acces in timp util la informatii clare, inteligibile si actualizate despre sistemul de management

sanatate si securitate ocupationala;

¢) identifica si inlatura obstacolele sau barierele din calea participarii si le minimizeaza pe cele care nu

pot fi inlaturate;

d) pune un accent suplimentar pe consultérile cu lucratorii din prima linie cu privire la urmétoarele

aspecte:

1) determinarea nevoilor i asteptarilor partilor interesate;

2) dezvoltarea unei politici de sanatate si securitate ocupationala;

3) atribuirea rolurilor organizationale, responsabilitatilor si autoritatilor, dupa caz;

4) determinarea modului de respectare a cerintelor legale si a altor cerinte;

5) stabilirea obiectivelor de sanatate si securitate ocupationala si planificarea pentru atingerea acestora;
6) determinarea controalelor aplicabile pentru externalizare, achizitii si pentru contractori;

7) determinarea nevoilor care urmeaza sa fie monitorizate, masurate si evaluate;

8) planificarea, dezvoltarea, implementarea si gestionarea programului de audit;
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9) asigurarea imbunatatirii continue;

¢) acorda o atentie deosebita participarii lucratorilor laici la:

1) stabilirea procedurilor de participare si consultéri cu acestia;

2) identificarea pericolelor si evaluarea riscurilor si oportunitatilor;

3) determinarea actiunilor de eliminare a pericolelor si de reducere a riscurilor de sanatate si securitate
ocupationala;

4) identificarea cerintelor de competenta si a nevoilor de formare, de formare in sine i de evaluare a
rezultatelor invatarii;

5) determinarea a ceea ce trebuie comunicat si a modului in care se face acest lucru;

6) definirea controalelor si implementarea si aplicarea lor efectiva;

7) examinarea incidentelor si neconformititilor si determinarea actiunilor corrective.

6.0 Planificare

6.1 Actiuni de tratare a riscurilor si oportunititilor

Comsales Grup SRL ia in considerare riscurile si oportunititile atunci cand iau masuri in cadrul SMI,
precum si atunci cand implementeazi sau imbunétiteste SMI; in mod similar, acestea sunt considerate
relative la produse si servicii. Riscurile si oportunititile sunt identificate pe parcursul tuturor activitatilor
ale SML

Riscurile si oportunitétile sunt gestionate in conformitate cu documentul PS 6.1 Managementul
riscurilor. Aceasta procedura defineste modul in care sunt gestionate riscurile pentru a minimiza
probabilitatea si impactul acestora si modul in care sunt gestionate oportunitatile pentru a le imbunatati
probabilitatea si beneficiile.

6.1.1 Aspecte de mediu

Compania a determinat aspectele de mediu ale activitatilor, produselor si serviciilor sale pe care le poate
controla si influenta, precum si impacturile asupra mediului asociate acestora, tindnd cont de ciclul de
viata.

Compania a identificat acele aspecte care au sau pot avea un impact semnificativ asupra mediului.
Compania a comunicat in mod corespunzator aspectele semnificative de mediu la diferitele niveluri si
functii.

Compania dezvolta, mentine si aplica informatii documentate cu privire la aspectele de mediu si impactul
asupra mediului asociat, criteriile utilizate pentru identificarea aspectelor sale semnificative de mediu si
aspecte semnificative de mediu.

Compania a identificat i are acces la angajamentele asumate referitoare la aspectele sale de mediu.
Compania planifica luarea de masuri cu privire la aspecte semnificative de mediu, angajamente asumate,
riscuri $i oportunitdti, cum sa integreze si sd implementeze aceste activitati in procesele sistemului de
management de mediu si evaluarea eficacititii acestor actiuni.

6.1.2 Identificarea pericolelor si evaluarea riscurilor si oportunititilor pentru sistemul de
management sanitate si securitate ocupationala

Compania dezvolta, implementeaza si mentine un procese continuu i proactiv pentru identificarea
pericolelor.

Compania dezvolta, implementeaza si mentine un procese pentru evaluarea riscurilor SSM asociate
pericolelor identificate.

Compania dezvolta, implementeaza si mentine un procese pentru a evalua oportunitati de SSM de a
imbunatati performanta SSM, tindnd cont de schimbarile planificate ale companiei, politicilor, proceselor
sau activitatilor sale.

Compania gestioneaza si mentine informatii documentate legate de cerintele sale legale si de alta natura si
se asigura cd sunt actualizate pentru a reflecta orice modificari.
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Compania planifica actiuni pentru abordarea riscurilor si oportunititilor identificate, ia in considerare
cerintele legale si de altd natura, pregateste si raspunsul in caz de urgenta, cum sa integreze aceste
activitati in si sé execute procesele sistemului de management al SSM.

6.2 Obiective referitoare la calitate, mediu, sanatate si securitate ocupationala si planificarea
realizarii lor

Ca parte a adoptirii abordarii procesului, compania foloseste obiectivele procesului sau, ca principalele
obiective de calitate-mediu-sanatate si securitate ocupationala pentru SMI.

Obiectivele procesului au fost dezvoltate avand in vedere ca:

a) sa fie in concordanta cu politica de calitate-mediu-sanatate si securitate ocupationala;

b) sa fie masurabile;

¢) ia in considerare cerintele aplicabile;

d) sa fie relevante pentru conformitatea produselor si serviciilor si pentru imbunatatirea satisfactiei
clientilor;

e) sa fie monitorizate;

f) sa fie comunicate;

g) sa fie actualizate dupa caz.

Obiectivele calitate-mediu-sanatate si securitate ocupationala sunt definite in OC Obiectivele calitate-
mediu-sanatate ocupationala.

Planificarea obiectivelor de calitate a proceselor este definita conform documentului PS 4.4
Managementul proceselor, imbunatatire continua.

6.3 Planificarea modificirilor

Modificarile aduse SMI si proceselor sale se efectueaza intr-o maniera planificatd conform procedurii
PS 6.3 Planificarea modificarilor.

7.0 Suport

7.1 Resurse

7.1.1 Generalititi

Compania determina si furnizeaza resursele necesare:

a) sa implementeze si s mentind SMI si sa-si imbunatéiteasca continuu eficacitatea;

b) pentru a spori satisfactia clientilor prin indeplinirea cerintelor clientilor.

Alocarea resurselor se face luand in considerare capacitatea si constrangerile asupra resurselor interne
existente, precum si nevoile legate de asteptarile furnizorilor.

Resursele si alocarea resurselor sunt evaluate in timpul analizelor managementului.

7.1.2 Resurse umane
Conducerea superioari se asigurd ci ofera personal suficient pentru functionarea eficienta a SMI, precum
si procesele identificate.

7.1.3 Infrastructura

Compania determina, furnizeaza si mentine infrastructura necesard pentru a obtine conformitatea cu
cerintele produsului. Infrastructura include, dupa caz:

a) cladiri, spatii de lucru si facilitati asociate;

b) echipamente de procesare, hardware si software;

¢) servicii de sprijin, cum ar fi transportul;

d) tehnologia informatiei si comunicatiilor.

Echipamentul este identificat si mentinut conform procedurii PS 7.6 Mentenanta.

7.1.4 Mediu pentru operarea proceselor

Compania oferd un mediu de lucru curat, sigur si bine luminat. Conducerea companiei gestioneaza mediul
de lucru necesar pentru a obtine conformitatea cu cerintele produsului. Cerintele de mediu specifice
pentru produse sunt determinate in timpul planificarii calitatii si sunt documentate in proceduri
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subordonate, instructiuni de lucru sau documentatie de lucru. In cazul in care au fost implementate medii
de lucru speciale, acestea vor fi, de asemenea, mentinute conform procedurii PS 6.3 Planificarea
modificarilor.

Factorii umani sunt luati in considerare in mésura in care au un impact direct asupra calitatii proiectarii,
constructiilor metalice, constructii de caldiri si constructii ingineresti. Instalatii si retele tehnico-edilitare,
reconstructii, consolidari si ACFN.

Nota: Aspectele sociale, psihologice si de sigurantd ale mediului de lucru sunt gestionate prin activitdti
in afara sferei sistemului de management. Numai aspectele legate de mediul de lucru care pot afecta in
mod direct eficienfa procesului sau calitatea produselor si serviciilor sunt gestionate prin intermediul
sistemului de management.

7.1.5 Resurse de monitorizare si masurare

In cazul in care echipamentul este utilizat pentru activitafi critice de masurare, cum ar fi inspectia si
testarea, acestea vor fi supuse controlului si fie etalonarii, fie verificarii, conform procedurii PS 7.6
Mentenanta.

Nota: Calibrarea si trasabilitatea mésurdrii nu sunt utilizate pentru toate dispozitivele de masurare. In
schimb, compania determind ce dispozitive vor fi supuse etalonarii pe baza proceselor, produselor si
serviciilor sale sau pentru a se conforma specificatiilor sau cerintelor. Aceste decizii se bazeazd, de
asemenea, pe importanfa unei masurdtori §i pe considerente de risc.

7.1.6 Cunostinte organizationale

Compania determind, de asemenea, cunostintele necesare pentru functionarea proceselor sale si pentru a
obtine conformitatea produselor si serviciilor. Aceasta poate include cunostinte si informatii obtinute de
la:

a) surse interne, precum experienta acumulata, feedback de la experti in materie si / sau proprietate
intelectuala;

b) surse externe precum standarde, conferinte si / sau informatii colectate de la clienti sau furnizori.
Aceste cunostinte sunt mentinute si puse la dispozitie in masura necesara.

Céand nevoile si tendintele sunt in schimbare, compania ia in considerare cunostintele sale actuale si
stabileste cum sa dobandeasca sau sa acceseze cunostintele suplimentare necesare.

7.2 Competenta

Membrii personalului care efectueaza lucrari care afecteaza calitatea produselor, performanta de mediu si
indicatori SSM sunt competenti pe baza educatiei, formarii, abilitatilor si experientei corespunzatoare.
Procedura documentati PS 7.2 Competenta si Constientizare defineste aceste activitati in detaliu.

Nota: SMI nu include alte aspecte ale managementului resurselor umane, cum ar fi salarizarea,
prestatiile, asigurdrile, relatiile de muncd sau actiunile disciplinare.

7.3 Constientizare

Instruirea si comunicarea ulterioara asigura ca personalul este constient de:

a) politica de calitate-mediu-sanatate si securitate ocupationala;

b) obiectivele relevante de calitate-mediu-sanatate si securitate ocupationala;

c) contributia lor la eficienta SMI, inclusiv beneficiile imbunattirii performantei;
d) implicatiile neconformitétii cu cerintele SMI.

7.4 Comunicare

Conducerea companiei asigurda comunicarea internd cu privire la eficacitatea SMI. Metodele de
comunicare internd includ:

a) utilizarea proceselor de actiuni corective si preventive pentru a raporta neconformitati sau sugestii de
imbunatatire;

b) utilizarea rezultatelor analizei datelor;
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¢) reuniuni (periodice, programate si / sau neprogramate) pentru a discuta aspecte ale SMI;

d) utilizarea rezultatelor procesului de audit intern;

e) intélniri regulate ale companiei cu toti angajatii;

f) e-mailuri interne;

g) note catre angajati;

h) politica ,,usii deschise” a companiei, care permite accesul oriciarui angajat la echipa de conducere
superioard pentru discutii privind imbunatatirea sistemului calitatii.

Conducerea companiei asigura comunicarea externa cu autoritaile conform LAC Listei autoritatilor si
comunicare.

7.5 Informatii documentate

Documentatia SMI include atat documente, cat si inregistrari.

Extinderea documentatiei SMI a fost dezvoltata pe baza urmatoarelor:

a) Dimensiunea companiei;

b) Complexitatea si interactiunea proceselor;

¢) Riscuri si oportunititi;

d) Competenta personalului.

Documentele necesare pentru SMI sunt controlate in conformitate cu procedura de sistem PS 7.5
Controlul informatiei documentate. Scopul controlului documentelor este de a se asigura cd personalul
are acces la cele mai recente informatii aprobate i de a restrictiona utilizarea informatiilor invechite.
Toate procedurile documentate sunt stabilite, documentate, implementate si intretinute.

O procedura documentata PS 7.5 Controlul informatiei documentate a fost stabilit pentru a defini
controalele necesare pentru identificarea, stocarea, recuperarea, protectia, timpul de pastrare si dispunerea
inregistrarilor de calitate. Aceastd procedurd defineste, de asemenea, metodele de control al inregistrarilor
care sunt create si / sau pastrate de furnizori.

Aceste controale sunt aplicabile acelor inregistrari care furnizeaza dovezi ale conformitétii cu cerintele;
aceasta poate fi o dovada a cerintelor produselor, cerintelor contractuale, cerintelor procedurale sau
conformitatii statutare / reglementare. In plus, inregistrarile de calitate includ orice inregistrari care oferd
dovezi ale functionarii eficiente a SMI.

8.0 Operare

8.1 Planificarea si controlul operational

Compania planificé si dezvolta procesele necesare pentru realizarea produselor sau serviciilor sale.
Planificarea realizérii produsului sau serviciului este in concordant cu cerintele celorlalte procese ale
SMI. O astfel de planificare ia in considerare informatiile legate de contextul organizatiei, resursele si
capacititile actuale, precum si cerintele produsului sau serviciului.

O astfel de planificare se realizeaza prin:

a) determinarea cerintelor pentru de produse sau servicii;

b) stabilirea criteriilor pentru procese si acceptarea produselor sau serviciilor;

¢) determinarea resurselor necesare pentru a obtine conformitatea cu cerintele produselor sau serviciilor;
d) implementarea controlului proceselor in conformitate cu criteriile;

¢) determinarea, mentinerea si pastrarea informatiilor documentate in masura necesara pentru a avea
incredere ci procesele au fost efectuate conform planificarii si pentru a demonstra conformitatea
produselor sau serviciilor cu cerintele lor.

Modificérile proceselor operationale se efectueaza in conformitate cu documentul PS 6.3 Planificarea
modificarilor.

Procesele externalizate si mijloacele prin care compania le controleaza sunt definite in procedura
documentatd PS 8.4 Aprovizionare.

8.1.1 Planificarea si gestionarea activititilor pentru sistemului de management de mediu
Compania stabileste, implementeaza si mentine procesele necesare pentru a indeplini cerintele sistemului
de management de mediu.
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Compania gestioneaza schimbarile planificate si analizeaza consecintele schimbarilor neprevizute, luand
masurile necesare pentru a atenua orice impact negativ.

Compania se asigura cd procesele externalizate catre organizatii externe sunt sub control sau influenta.
Tipul si amploarea controlului sau influentei aplicate acestor procese sunt definite in cadrul sistemului de
management de mediu.

Compania dezvolta, actualizeaza si aplica informatii documentate in méasura in care este necesar pentru a
se asigura ca procesele sunt efectuate conform planificarii.

8.1.2 Planificare si management operational sistemului de management al SSM

Compania planifica, implementeze, controleaza si mentine procesele necesare pentru a indeplini cerintele
sistemului de management al SSM.

Compania stabileste, implementeaza si mentine procese pentru a elimina pericolele si a reduce riscurile
SSM.

Compania stabileste procese pentru implementarea si gestionarea schimbdrilor planificate pe termen scurt
sau lung care afecteaza performanta sistemului de management al SSM. Compania analizeaza
consecintele schimbarilor neplanificate, luAnd masuri pentru a atenua orice consecinte negative.

8.1.3 Pregitirea si raspunsul pentru situatii de urgenta si alte situatii de urgenta asupra mediului
Compania stabileste, implementeaza si mentine procesele necesare pentru pregatirea si raspunsul la
potentialele situatii de urgenta si alte situatii anormale.

Compania dezvolta, actualizeaza si aplica informatii documentate in masura in care este necesar pentru a
oferi asigurarea ca procesele sunt efectuate conform planificarii.

8.1.4 Pregitirea si riaspunsul in caz de urgenta

Compania stabileste, implementeaza si mentina procesele necesare pentru pregétirea si raspunsul la
posibile situatii de urgenta.

Compania gestioneaza si salveaza informatii documentate despre procesele si planurile de urgenta.

8.2 Cerinte pentru produse si servicii

8.2.1 Comunicarea clientilor

Compania a implementat o comunicare eficienta cu clientii in legatura cu:

a) furnizarea de informatii referitoare la produse sau servicii;

b) gestionarea anchetelor, contractelor sau comenzilor, inclusiv modificarile;

c) obtinerea feedback-ului clientilor referitor la produse si servicii, inclusiv reclamatiile clientilor;
d) manipularea sau controlul proprietatii clientului;

e) stabilirea cerintelor specifice pentru actiunile de urgenta, atunci cand este relevant.

8.2.2 Determinarea cerintelor pentru produse si servicii

in timpul initierii de noi afaceri compania capteaza:

a) cerintele specificate de client, inclusiv cerintele pentru activitatile de livrare §i post-livrare;

b) cerinte nedeclarate de client, dar necesare pentru utilizarea specificata sau intentionata, acolo unde sunt
cunoscute

c) cerintele legale si de reglementare legate de produse sau servicii;

d) orice cerinte suplimentare determinate de companie.

Aceste activitati sunt definite mai detaliat in procedura PS 5.1.2 Orientarea catre client.

8.2.3 Analizarea cerintelor pentru produse si servicii

Odata ce cerintele sunt identificarte, compania examineaza cerintele nainte de angajamentul sdu de a
furniza produsul sau serviciul. Aceasta revizuire asigura faptul ca compania are capacitatea de a:

a) indeplinesc toate cerintele specificate de client, inclusiv cerintele pentru activitatile de livrare si post-
livrare;
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b) sd indeplineasci orice cerintd nedeclarata de client, dar pe care compania o cunoaste necesara;

¢) indeplinesc toate cerintele determinate necesare chiar de companie;

d) indeplinesc toate cerintele legale si de reglementare aferente;

e) sa indeplineasca cerintele contractuale sau de comanda care difera de cele exprimate anterior (adica,
dintr-o ofertd anterioara companiei).

Aceste activitati sunt definite mai detaliat in procedura PS 5.1.2 Orientarea catre client.

8.2.4 Modificiri ale cerintelor pentru produse si servicii

Compania actualizeaza toate cerintele si documentele relevante atunci cand cerintele sunt modificate si se
asigura ca tot personalul corespunzitor este notificat; vezi procedura documentatd PS 5.1.2 Orientarea
catre client.

8.3 Proiectarea si dezvoltarea produselor si serviciilor - EXCLUS

8.4 Controlul proceselor, produselor si serviciilor furnizate din exterior

Compania asigura faptul ca produsul sau serviciul achizitionat este conform cu cerintele de achizitie
specificate. Tipul si amploarea controlului aplicat furnizorului si produselor sau serviciilor achizitionate
depind de efectul asupra realizarii ulterioare a produsului sau serviciului sau a produsului final.
Compania evalueaza si selecteaza furnizorii pe baza capacititii lor de a furniza produse si servicii in
conformitate cu cerintele organizatiei. Sunt stabilite criteriile de selectie, evaluare si reevaluare.
Achizitiile se efectueaza prin eliberarea comenzilor si / sau contractelor oficiale care descriu in mod clar
ceea ce se achizitioneaza. Produsele sau serviciile primite sunt apoi verificate conform cerintelor pentru a
asigura satisfacerea cerintelor. Furnizorii care nu furnizeaza produse sau servicii conforme pot fi solicitati
sé efectueze actiuni corective formale.

Aceste activitdti sunt definite in continuare in documente PS 8.4 Aprovizionare si PT 2 Inspectie la
primire.

8.4.1 Contractori

Compania coordoneaza procesele de achizitie cu contractorii sai pentru a identifica pericolele si pentru a
evalua si gestiona riscurile SSM.

Compania asigura ca cerintele sistemului de management al SSM al companiei sunt indeplinite de cétre
contractori §i angajatii acestora. Procesele de achizitie al companiei determina i utilizeaza criterii de
sandtate si siguranta pentru selectarea contractantilor.

8.4.2 8.1.4.3 Externalizarea

Compania asigura ca procesele furnizate din exterior sunt sub control. Compania asigura ca aranjamentele
sale cu furnizorii externi, care urmeaza sa furnizeze servicii si produse, respecta cerintele legale si alte
cerinte si se asigura ca rezultatele scontate sunt atinse de sistemul de management al SSM. Tipul si
amploarea controlului aplicat acestor functii si procese sunt definite in sistemul de management al SSM.

CERINTE SM SR EN 1090-1+A1:2014, SM EN 1090-2:2018:

8.5 Productia si furnizarea de servicii

8.5.1 Controlul productiei si furnizarea de servicii

Pentru a controla furnizarea sa de produse, compania ia in considerare, dupa caz, urmatoarele:
a) disponibilitatea documentelor sau inregistrarilor care definesc caracteristicile produselor sau serviciilor
oferite, precum si rezultatele care trebuie atinse;

b) disponibilitatea si utilizarea resurselor adecvate de monitorizare si masurare;

¢) implementarea activitatilor de monitorizare si masurare;

d) utilizarea infrastructurii si a mediului adecvat;

e) numirea persoanelor competente, inclusiv a calificarilor necesare;

f) validarea si revalidarea proceselor speciale, daca este cazul;

g) implementarea actiunilor de prevenire a erorilor umane;
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h) implementarea activititilor de eliberare, livrare si post-livrare.

Cerintele standard de calitate pentru sudarea prin topire a materialelor metalice sunt stabilite
conform SM EN ISO 3834-3:2021 p. 5- 18:

5. Analiza cerintelor si analiza tehnica

5.1 Generalitati
Comsales Grup SRL analizeaza cerinfele contractuale si orice alte cerinte, impreuna cu orice date tehnice
furnizate de cumparéator sau datele interne cand constructia este proiectatd de producator. Producatorul
stabileste daca toate informatiile necesare pentru efectuarea operatiilor de fabricare sunt complete si
disponibile inainte de inceperea lucrérii. Producitorul afirma capabilitatea de a indeplini toate cerintele si
asigura planificarea adecvata a tuturor activitatilor referitoare la calitate.
Analiza cerintelor este realizatd de producitor pentru a verifica dacd continutul lucrarilor se incadreaza in
capabilitatea sa de realizare, daca sunt disponibile suficiente resurse pentru a respecta termenele de livrare
si dacd documentatia este clara si fara ambiguitati. Producétorul asigura ca sunt identificate orice
diferente intre contract si datele anterioare ale ofertei si ca este informat cumpdritorul de toate
modificarile ce pot rezulta privind:
- programul;
- costul;
- conditiile tehnice.
Cand nu exista contract, in cazul productiei pe stoc, producétorul ia in considerare analiza cerintelor
atunci cand se realizeaza analiza tehnica.

5.2 Analiza cerintelor

Aspectele cuprind urmatoarele:

- standardul de produs care se utilizeaza impreuna cu orice alte cerinte suplimentare;

- cerintele legale si de reglementare;

- orice cerintd aditionala stabilita de producator;

- capabilitatea producitorului de a satisface cerintele prescrise.

Analiza cerintelor este inregistrata in Analiza cerinte structuri sudate FPT 1 ACTSS.

5.3 Analiza tehnica

Cerintele tehnice cuprind urmétoarele:

- specificatia materialului(elor) de baza;

- caracteristicile imbinarilor sudate;

- cerintele de calitate si de acceptare a sudurilor;

- amplasarea, accesibilitatea si secventa sudurilor, inclusiv accesibilitatea pentru inspectii si examinari
nedistructive;

- specificatiile procedurilor de sudare;

- procedurilor de examinare nedistructiva;

- procedurilor de tratament termic;

- abordarea care trebuie utilizatd pentru calificarea procedurilor de sudare;

- calificarea personalului;

- alegerea, identificarea si/sau trasabilitatea (de exemplu pentru materiale, suduri);

- dispozitiile privind controlul calitatii, incluzand orice implicare a unui organism de inspectie
independent;

- inspectii §i incercari;

- subcontractare;

- tratament termic dupa sudare;
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- alte cerinte pentru sudare, de exemplu incerciri pe loturi de materiale pentru sudare, confinutul de ferita
al metalului depus, imbétranirea, continutul de hidrogen, suportul permanent la radacina, utilizarea
ciocanirii, starea suprafetei, profilul sudurii;

- utilizarea unor metode speciale (de exemplu pentru obtinerea unei patrunderi complete fara suport la
sudarea dintr-o singura parte);

- dimensiunile si detaliile pregatirii imbinarii si ale sudurii finale;

- sudurile care se efectueaza in atelier sau in alta parte;

- conditiile de mediu relevante pentru aplicarea procedeului (de exemplu, conditiile cu o temperatura
ambiantd foarte scazutd sau orice necesitate de a prevedea o protectie fata de conditii climatice adverse);
- tratarea neconformitétilor.

Analiza tehnica este inregistrata in Analiza cerinte structuri sudate FPT 1 ACTSS.

6. Subcontractare - Neaplicabil

Pentru intentionarea utilizarii servicii sau activitati subcontractate (de exemplu, sudare, inspectii,
examindri nedistructive, tratamente termice), trebuie de comunicat subcontractantului toate informatiile
necesare pentru a permite satisfacerea cerintelor aplicabile. Subcontractantul trebuie sa furnizeze toate
inregistrarile si documentele privind lucrarile sale, pe care ar putea sa le specifice producatorul.

Orice subcontractant trebuie sé lucreze la dispozitia si sub responsabilitatea producatorului si trebuie sa
indeplineasca integral cerintele relevante ale acestei parti a ISO 3834. Produciatorul trebuie sa se asigure
ca subcontractantul poate indeplini cerintele de calitate specificate.

Informatiile care trebuie furnizate subcontractantului de cétre producitor trebuie sa includa toate datele
relevante din analiza cerintelor si din analiza tehnica. Pot fi specificate cerinte suplimentare daca este
necesara asigurarea cd subcontractantul satisface cerintele tehnice.

6. Personal pentru sudare

6.1 Generalitati

Producétorul are la dispozitia sa personal suficient si competent pentru planificarea, realizarea si
supravegherea productiei prin sudare conform cerintelor specificate.

6.2  Sudori
Sudorii sunt calificati printr-o examinare corespunzatoare. Responsabilitatile personalului pentru sudura
sunt descrise in PT 9.1 Calificare personal sudare.

7.3  Personal pentru coordonarea sudarii

Producatorul are la dispozifia sa personal corespunzitor pentru coordonarea sudarii Astfel de persoane
care au responsabilitate pentru activitati referitoare la calitate au suficienta autoritate pentru a lua orice
masurd care se impune. Sarcinile si responsabilitafile acestor persoane sunt clar definite.
Responsabilitatile personalului pentru coordonarea sudurii sunt descrise in PT 9.1 Calificare personal
sudare.

T Personal pentru inspectii si incercari

7.1 Generalitati

Produciétorul are la dispozitfia sa personal suficient si competent pentru planificarea, realizarea si
supervizarea inspectiilor si incercarilor productiei prin sudare, conform cerintelor specificate.

8.2  Personal pentru examiniri nedistructive

Personalul pentru examindri nedistructive este calificat. O examinare de calificare in cazul examindrii
vizuale poate sd nu fie cerutd. Cand examinarea de calificare nu este cerutd, competenta trebuie verificata
de producator.

Responsabilitatile personalului pentru examinari nedistructive sunt descrise in PT 9.1 Calificare
personal sudare.

8. Utilaje
9.1 Utilaje pentru productie si incerciri



MANUALUL SISTEMULUI DE MANAGEMENT L 40 I Ll
INTEGRAT - CALITATE - CONTROLUL Pag 21/27
PRODUCTIEI IN FABRICA - MEDIU —
SANATATE SI SECURITATE OCUPATIONALA

COD: MSMI

Comsales Grup

Urmatoarele utilaje sunt disponibile:

- surse de curent pentru sudare si alte masini;

- instalafii pentru pregatirea pieselor de imbinat si pentru téiere, inclusiv tdiere termica;

- dispozitive de strangere si de fixare;

- magsini de ridicat §i echipamente pentru manipulare utilizate pentru productia prin sudare;

- echipament individual de protectie a personalului precum si alte echipamente de securitate, asociate
direct cu sudarea;

- dotari pentru curatare:

- dotari pentru incercari distructive §i examinari nedistructive.

9.2 Descrierea utilajelor

Producitorul are o listd actualizata cu utilajele esentiale utilizate pentru productia prin sudare. Aceasta
lista identifica elementele importante ale utilajului, Aceasta include:

- capacitatea maxima a masini(lor) de ridicat;

- dimensiunile componentelor pe care atelierul este apt sa le manipuleze;

- capabilitatea echipamentului pentru sudare mecanizata sau automatizati;

- dimensiunile §i temperatura maxima ale cuptoarelor pentru tratament termic dupa sudare (dupa
necesitate);

- capacitatile utilajelor de roluire, indoire i taiere.

Alte utilaje necesita sa fie specificate numai prin aproximarea numarului total care acopera fiecare tip
general (de exemplu numarul total de surse de curent pentru sudare pentru diferite procedee de sudare).
Lista actualizata cu utilajele esentiale utilizate este inregistrata in FPS 7.6 Registrul evidenta utilaj.

93 Aptitudinea si mentenanta utilajului
Utilajul este adecvat pentru aplicatia respectiva si intrefinut corespunzator. Descrierea efectuarii
mentenantei este redata in PS 7.6 Mentenanta.

9. Sudare si activititi conexe

9.1 Planificarea productiei

Producatorul realizeaza o planificare adecvata a productiei.

Aceasta planificare include:

- specificarea succesiunii 1n care trebuie si fie executata constructia (de exemplu ca pérfi componente sau
subansambluri §i ordinea in care se va desfisura asamblarea final3);

- identificarea procedeelor individuale cerute la realizarea constructiei;

- referirea la specificatiile corespunzitoare ale procedurilor pentru sudare si pentru procedee conexe;
- ordinea in care trebuie executate sudurile, daca se cere;

- specificatia pentru inspectii i incercari, incluzand implicarea oricarui organism independent de
inspectie;

- conditii de mediu (de exemplu protectia la vant si ploaie);

- identificarea pe loturi, componente sau piese, dupa caz;

- alocarea de personal calificat;

- dispozitii pentru orice incercare in productie.

9.2 Specificatia procedurii de sudare
Producatorul elaboreaza specificatia(ile) procedurilor de sudare (WPS) si se asigura ca acestea sunt
utilizate corect in productie. Toate WPS sunt inregistrate in FPT 9 Registrul WPS.

10.3 Calificarea procedurii de sudare

Procedurile de sudare sunt calificate inaintea de inceperea productiei. Metoda de calificare este in
conformitate cu standardele de produs relevante sau cu dispozitiile definite in specificatii.

Toate WPQR sunt inregistrate in FPT 9.2 Registrul evidenta WPQR.
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10.4 Instructiuni de lucru
Producatorul utilizeaza direct specificatia procedurii de sudare (WPS) pentru a furniza instrucfiuni de
lucru.

10.  Depozitarea si manipularea materialelor consumabile pentru sudare

Producétorul a elaborat si aplica procedura pentru depozitarea, manipularea, identificarea si utilizarea
materialelor consumabile pentru sudare, prin care sa se evite umezirea, oxidarea, deteriorarea etc., PT 2
Inspectie la primire. Procedura este in concordanta cu recomandarile furnizorului.

11. Depozitarea materialelor de baza

Depozitarea este ficutd conform PT 3 Depozitarea, manipularea si distributia materialelor, astfel
incat materialele, inclusiv materialele furnizate de client, sd nu fie influentate defavorabil. Identificarea
este mentinuti in timpul depozitirii.

13. Tratament termic dupa sudare - Neaplicabil

14. Inspectii si incercari

14.1 Generalitati

Inspectiile si incercarile aplicabile sunt efectuate la punctele corespunzitoare in procesul de fabricatie
pentru a asigura conformitatea cu cerintele contractuale. Localizarea si frecventa unor astfel de inspectii
si/sau incercari depind de contract si/sau de standardul de produs, de procedeul de sudare si de tipul
constructiei, conform PCCPF Planul calitatii control productie in fabrica.

Producitorul poate efectua incercari suplimentare fara restrictii. Inregistrarea unor astfel de incercéri nu
este ceruta.

14.2 Inspectii si incerciiri inainte de sudare

inainte de inceperea sudarii sunt verificate urmatoarele conform FPT 9 FTIIS Fisa inspectie si testare
inainte de sudare:

- adecvarea si validitatea certificatelor de calificare ale sudorilor;

- adecvarea specificatiei procedurii de sudare; identitatea materialului de baza:

- identitatea materialelor consumabile pentru sudare;

- pregatirea imbinarii (de exemplu forma si dimensiunile);

- pozitionarea, fixarea si prinderea provizorie;

- orice cerinte speciale din specificatia procedurii de sudare (de exemplu prevenirea deformatiilor);

- adecvarea pentru sudare a conditiilor de lucru, inclusiv a celor de mediu.

14.3 Inspectii si incercéri in timpul sudérii

In timpul suddrii, la intervale adecvate sau prin supraveghere continua, sunt verificate urmatoarele
conform FPT 9 FITTS Fisa inspectia si testarea in timpul sudirii:

- parametrii de sudare esentiali (de exemplu, intensitatea curentului de sudare, tensiunea arcului si viteza
de sudare):

- temperatura de preincilzire/intre treceri:

- curatarea si forma randurilor si straturilor metalului depus prin sudare:

- scobirea la radacind; succesiunea trecerilor la sudare;

- utilizarea si manipularea corectad a materialelor consumabile pentru sudare;

- controlul deformatilor;

- orice examinare intermediard (de exemplu verificarea dimensiunilor).

14.4  Inspectii si incercari dupi sudare

Dupi sudare sunt verificatd conformitatea cu criteriile de acceptare conform FPT 9 FITDS Fisa
inspectia si testarea dupa sudare:

- prin inspectie vizuala;
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- prin examindri nedistructive;

- prin incercdri distructive — prin contractare;
- forma, geometria si dimensiunile constructiei;
- rezultatele si inregistrarile operatiilor dupa sudare (de exemplu tratamentul termic dupa sudare,

imbatranirea) - Neaplicabil.

14.5 Stadiul inspectiilor si incercirilor

Indicarea stadiului inspectiilor i incercarilor constructiei sudate este efectuata prin marcarea piesei si prin

FPT 9.3 Fisa Control vizual suduri.

15. Neconformitati si actiuni corective

Sunt implementate masuri pentru controlul elementelor si activitdtilor care nu sunt in conformitate cu
cerintele specificate, pentru a preveni acceptarea lor accidentala. Cand repararea si/sau recondifionarea
este efectuatd de catre producator, descrierile procedurilor corespunzitoare sunt disponibile la toate
punctele de lucru unde se efectueaza reparatii sau reconditionari, FPT 9 LD-C Lista defectiuni si
actiuni prnytu reparatie pentru nivelul de executie EXC2. Dupa efectuarea reparatiei, piesa este
reinspectatd, incercata si examinata in conformitate cu cerinfele initiale. De asemenea, sunt luate masuri
pentru a se evita repetarea neconformitétilor.

16. Etalonarea si validarea echipamentelor pentru masurari, inspectii si incercéri
Producatorul isi asuma responsabilitatea pentru etalonarea sau validarea corespunzatoare a
echipamentelor pentru masurari, inspectii si incercari.

Denumire

Calibrare / Verificare /
Validare

Resurse de monitorizare si
masurare

Cerinte pentru materialul de baza si metalul de adaos

Dimensiunea materialului Verificare Echer de verificat, Rigla gradata
de masura metalica cu 2 scari,
Panglica de masurat, Subler

Cerinte pentru suduri

Proiectarea imbinarilor Verificare Echer de verificat, Rigla gradata

de masura metalica cu 2 scari,
Panglica de masurat, Subler

Pozitia de sudare

Nu necesita
calibrare/verificare/validare

Niveluri, aparate de misurare a
unghiurilor

Pregétirea imbinarilor

Verificare

Echer de verificat, Rigla gradata
de masura metalica cu 2 scari,
Panglica de masurat, Subler

Cerinte: = 5% pentru un
umidificator si + 5 ° C pentru

Echipament de sudura

Dimensiunile tipice, forma si configuratia Verificare Echer de verificat, Rigla gradata
echipamentului de suduri si conditiile de de masura metalica cu 2 scari,
lucru, cum ar fi: Panglica de masurat, Subler

- numdrul si structura electrozilor de sarma;

- diametrul duzei gazului de protectie si al

dispozitivului de retinere;

- distanta de la varful de contact al duzei

pana la suprafata piesei de prelucrat;

- diametrul electrozilor si firului de sudura;

- marime, forma, pozitie etc. captuseald din

spate si din fata

Pre-curdtare

Starea suprafetei Validare Echipament utilizat

Metode Validare Echipament utilizat

Materiale consumabile ' ;

Conditii de depozitare Verificare Termo-Higrometru
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[ un termometru |
Gaze de protectie . .
Consumul de gaz de protectie Verificare Cerinti: nu mai Debitmetre
mult de + 20% din valoarea
reala

Parametrii electrici pentru aparatele de sudat

Curent (valoarea medie) Verificare Ampermetru

Tensiune arc (valoarea medie) Verificare Voltmetru

Wattmetru Verificare Wattmetru

Sudare

Viteza sudarii Verificare Cronometru, Rigla gradata de
masura metalica cu 2 scari,
Panglica de masurat

Viteza de avans a sirmei de suduura Verificare Cronometru, Rigla gradata de
masura metalica cu 2 scari,

17. Identificare si trasabilitate
Identificarea si trasabilitatea sunt mentinute pe tot parcursul procesului de fabricatie.
Sistemele documentate pentru asigurarea identificarii si trasabilitafii operatiilor de sudare includ:
- identificarea planurilor de productie;
- identificarea amplasarii sudurilor in constructie (Harta suduri);
- identificarea procedurilor si a personalului de examinare nedistructiva (Plan calitate Control Productie
in Fabrica);
- identificarea materialelor consumabile pentru sudare (de exemplu tipul, marca, producatorul) (Fisa
control visual suduri FPT 9.3 FCVS);
- identificarea gi/sau trasabilitatea materialului de baza (de exemplu tipul) (Fisa control visual suduri
FPT 9.3 FCVS);
- identificarea zonelor reparate (Harta suduri);
- trasabilitatea sudorilor si operatorilor sudori la sudurile respective (Harta sudura, Fisa control visual
suduri FPT 9.3 FCVS);
- trasabilitatea specificatiilor procedurii de sudare la sudurile respective (Harta sudura, Fisa control
visual suduri FPT 9.3FCVS).

18. Inregistrari referitoare la calitate

Inregistrarile referitoare la calitate includ:

- inregistrarea analizei/cerintelor tehnice (Analiza cerinte structure sudate FPT 1 ACSS);

- documentele de inspectie a materialelor (Act de verificarea la receptie FPT 2 AVR);

- documentele de inspectie a materialelor consumabile pentru sudare (Act de verificarea la receptive
Electrozi FPT 2 AVRE, Act de verificarea la receptive Sarma pentru sudura FPT 2 AVRS, Act de
verificarea la receptive Gaz pentru sudura FPT 2 AVRG);

- specificatiile procedurii de sudare (WPS);

- inregistrarile calificarii procedurii de sudare (WPQR);

- certificatele de calificare a sudorilor;

- certificatele personalului de examinari nedistructive;

- proceduri si rapoarte ale examinarilor nedistructive si ale incercarilor distructive;

- rapoarte de masurdri dimensionale (Fisa control visual suduri FPT 9.3 FCVS);

- Inregistréri ale reparatiilor si rapoarte de neconformitate (Registrul reparatii defecte sudura FPT 9
RRDS);

Inregistrarile referitoare la calitate sunt pastrate o perioadi de minimum cinci ani, in absenta oricaror altor
cerinte specificate.
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CERINTE ISO 9001, SM SR EN ISO 14001:2016, SM ISO 45001:2018

8.5.2 Identificarea si trasabilitatea

Compania identifica produsul sau serviciul sau alte rezultate critice ale procesului prin mijloace adecvate.
O astfel de identificare include starea produsului sau serviciului in ceea ce priveste cerintele de
monitorizare si masurare. Cu exceptia cazului in care se indica altfel ca fiind neconform, in asteptarea
inspectiei sau elimindrii sau a oricarui alt identificator similar, toate produsele sau serviciile vor fi
considerate conforme i adecvate pentru utilizare.

Procedura documentata PS 8.5.2 Identificare si trasabilitate defineste aceste metode in detaliu.

8.5.3 Proprietatea apartiniand clientilor sau furnizorilor externi

Compania are grija de proprietatea clientului sau a furnizorului in timp ce este sub controlul organizatiei
sau este utilizat de catre organizatie. La primire, astfel de proprietai sunt identificate, verificate, protejate
si pazite. In cazul in care o astfel de proprietate se pierde, se deterioreaza sau se considera cd nu este
adecvata pentru utilizare, aceasta este raportaté clientului sau furnizorului i se pastreaza inregistrrile.
Pentru proprietatea intelectuald a clientilor, inclusiv datele furnizate de clienti utilizate pentru proiectare,
productie si / sau inspectie, acestea sunt identificate de cétre client si intretinute si pastrate pentru a
preveni pierderea accidentald, deteriorarea sau utilizarea necorespunzitoare.

Aceasti activitate este definitd in detaliu in documentul PS 8.5.3 Proprietatea clientului.

8.5.4 Pastrare

Compania pastreazd conformitatea produsului sau a altor rezultate ale procesului in timpul procesarii si
livrarii interne. Aceasti pastrare include identificarea, manipularea, ambalarea, depozitarea si protectia.
Pastrarea se aplica si partilor componente ale unui produs.

Procedura documentatda PT 12 Depozitarea si pregatirea catre livrare defineste metodele de pastare a
produsului.

8.5.5 Activititi post-livrare

Compania desfasoara urmatoarele activitati care sunt considerate ,,activitati post-livrare™:

* constructii metalice

* ACFN

« Constructii de caldiri si constructii ingineresti. Instalatii si retele tehnico-edilitare
Activitatile post-livrare se desfasoara in conformitate cu sistemul de management definit aici. Pentru a
determina amploarea activitatilor post-livrare care sunt necesare, compania ia in considerare:
a) cerinte legale si de reglementare;

b) consecintele potentiale nedorite asociate cu produsele sau serviciile;

c) natura, utilizarea si durata de viata a produselor sau serviciilor;

d) cerintele clientilor;

e) feedback-ul clientilor.

CERINTE SM SR EN 1090-1+A1:2014, SM EN 1090-2:2018:

8.5.6 Controlul modificirilor

Compania examineaza si controleazd modificérile planificate si neplanificate ale proceselor in masura
necesara pentru a asigura conformitatea continua cu toate cerintele.

Gestionarea modificarilor procesului este definitd in documentul PS 6.3 Planificarea modificarilor.
Documentele sunt modificate in conformitate cu procedura PS 7.5 Controlul informatiei documentate.

8.6 Eliberarea produselor si serviciilor

Criteriile de acceptare pentru produse sau servicii sunt definite in documentatia subordonata
corespunzatoare. Revizuirile, inspectiile si testele sunt efectuate in etape adecvate pentru a verifica daca
au fost indeplinite cerintele. Acest lucru se face inainte ca produsele sau serviciile sa fie lansate sau
serviciile sa fie livrate.
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Fiecare proces utilizeazi metode diferite pentru masurarea si eliberarea produse sau servicii. Aceste
metode sunt definite in Procedurile tehnice: PT 4 Sablarea, PT 5 Debitarea, PT 6 Indoirea, PT 7
Realizarea gaurilor pentru elemente de fixare, PT 8 Asamblarea, PT 9 Sudare, PT 10 Prelucrarea
suprafetelor.

CERINTE SM EN ISO 9001, SM SR EN ISO 14001:2016, SM ISO 45001:2018

8.7 Controlul elementelor de iesire neconforme

Compania se asigura ca produsele sau serviciile sau alte rezultate ale procesului care nu sunt conforme cu
cerintele lor sunt identificate si controlate pentru a preveni utilizarea sau livrarea lor neintentionata.
Controalele pentru astfel de neconformititi sunt definite in PT 11 Control Produs Final si PS 10.2
Controlul produsului, serviciului neconform.

9.0 Evaluarea performantei

9.1 Monitorizare, masurare, analizi si evaluare

9.1.1 Generalititi

Compania a stabilit ce aspecte ale SMI trebuie monitorizate si masurate, precum si metodele de utilizat si
inregistrarile de intretinut, in cadrul acestui Manual MSMI si al documentatiei subordonate.
Monitorizarea si masurarea proceselor, asigura ca conducerea companiei evalueaza performanta si
eficacitatea sistemului de management al calitétii in sine.

9.1.2 Satisfactia clientului

Fiind una dintre masuritorile performantei SMI, compania monitorizeaza informatiile referitoare la
perceptia clientului dacd organizatia a indeplinit cerintele clientului. Metodele pentru obtinerea si
utilizarea acestor informatii includ:

* inregistrarea reclamatiilor clientilor;

* respingeri sau returndri de produse;

» repetarea comenzile pentru produs;

» schimbarea volumului de comenzi pentru produs;

« tendinte in livrarea la timp;

« obtinerea evaluarii de la anumiti clienti;

* trimiterea sondajelor de satisfactie a clientilor;

Sistemul de actiuni corective si preventive va fi utilizat pentru a dezvolta si implementa planuri de
imbunatatire a satisfactiei clientilor care abordeaza deficientele identificate prin aceste evaluari si
evalueaza eficacitatea rezultatelor.

9.1.3 Analizi si evaluare

Compania analizeaza si evalueaza datele si informatiile care rezultd din monitorizare si masurare pentru a
evalua:

a) conformitatea produselor sau serviciilor;

b) gradul de satisfactie a clientilor;

¢) performanta si eficacitatea sistemului de management al calititii;

d) dacé planificarea a fost implementata eficient;

e) eficacitatea actiunilor intreprinse pentru a aborda riscurile si oportunitatile;

f) performanta furnizorilor externi;

g) necesitatea imbunatatirii SMI.

9.2 Audit intern

Compania efectueaza audituri interne la intervale planificate pentru a determina daca SMI este conform
cu cerintele contractuale si de reglementare, cu cerintele SM EN ISO 9001, SM SR EN ISO
14001:2016, SM ISO 45001:2018, SM SR EN 1090-1+A1:2014, SM EN 1090-2:2018, SM EN ISO
3834-3:2021 p. 5 - 18. Auditurile urmaresc, de asemenea, sa se asigure cad SMI a fost implementat
eficient si mentinut.
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Aceste activitati sunt definite in procedura PS 9.2 Audit Intern.

9.3 Analiza efectuata de management

Conducerea companiei revizuieste sistemul de management, la intervale planificate, pentru a asigura
adecvarea si eficacitatea acestuia. Revizuirea include evaluarea oportunitatilor de imbunatétire si a
necesitatii modificarilor SMI, inclusiv a politicii de calitate-mediu-sanitate si securitate ocupationala si a
obiectivelor de calitate-mediu-sanitate si securitate ocupationala.

Frecventa revizuirii managementului, datele de intrare, rezultatele, membrii necesari, actiunile intreprinse
si alte cerinte de revizuire sunt inregistrate in AEM Analiza efectuata de management.

10. imbunﬁtﬁtirea

10.1 Generalitati

Compania foloseste sistemul de management pentru a-si imbunatati procesele, produsele si serviciile.
Astfel de imbunatatiri urmaresc sd rispunda in masura posibilului la nevoile si asteptarile clientilor,
precum si ale altor parti interesate.

Imbunititirea este determinatd de o analizi a datelor legate de rezultatele analizei, care vor fi utilizate
pentru a evalua:

a) conformitatea produselor i serviciilor;

b) gradul de satisfactie a clientilor;

c¢) performanta si eficacitatea SMI;

d) eficacitatea planificarii;

e) eficacitatea actiunilor intreprinse pentru a aborda riscurile si oportunitétile;

f) performanta furnizorilor externi;

g) alte imbunatatiri ale sistemului de management.

10.2 Nonconformitate si actiuni corective
Compania ia masuri corective pentru a elimina cauza neconformitatii pentru a preveni reaparitia.
Aceste activititi sunt definite in documentul PS 10.2 Controlul produsului, serviciului neconform.

10.3 imbum‘atﬁtirea continui

Prin intermediul revizuirilor eficientei procesului, realizate ca parte a Analizei efetuate de management,
compania lucreaza pentru a imbunatiti continuu adecvarea si eficacitatea SMI. Aceasta include cautarea
de oportunitafi de imbunatatire.
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Institutul de Cercetdri Stiingifice in Constructii, str.Independentei, 6/1,
mun.Chisindu, MD 2043, Republica Moldova, tel: 77-46-38; 77-68-36 fax:77-69-30,
IBAN MD79ML000000222401900285, BC,,Moldindconbank” filiala Onest, cod
MOLDMD2x319, cod fiscal 1003600051547, numit in continuare EXECUTANT,
reprezentat de Administrator dl. Vadim Ciobanu care activeaza in baza Statului si:

SC,,Comsales Grup”SRL : %
Rep. Moldova, mun. Chisinau, str. Mesterul Manole, 5A, of. 105 .
¢/f:1006600016756 cod TVA:0207381
IBAN: MD81AG000000002251643052
BC,,Moldova Agroindbank”SA, sucursala N5 Chisiniu
¢/b:AGRNMD2X435 (tel:022-88-55-20)
reprezentat de Director Cupcea Andrei
au incheiat prezentul contract dupa cum urmeaza:

1 OBIECTUL CONTRACTULUI: ;

Obiectul contractului constituie executarea de citre EXECUTANT controlul calititii

materialelor pentru constructie si constructiilor prin metode distructive si nedistructive
conform Domeniului de Acreditare din 23.02.2022.

3 3p naua)

2 OBLIGATIILE PARTILOR CONTRACTANTE:
EXECUTANTUL isi asuma urmatoarele obhgagn
2.1 S efectueze, la comanda beneficiarului, incercari in vederea calltatﬁ si certificarii
produselor conform standardului de referintd (documentului normativ) 2 =
si/sau conform programului de incercéri aprobat in ordinea stabilita @fe OCP sau in
baza cererii. 5 N
2.2 Si documenteze i sd péstreze informatia privind rezultatele mcerarilor 4 “‘
2.3 Sa intocmeasca rapoarte de incerciri, indiferent de rezultate, in %ermep de cel
mult 2 zile dupa efectuarea incercirilor. O
2.4 53 asigure conformitatea permanenta cu exigentele pentru Iaboratog;ele (cenﬁele)
de incercari acreditate conform certificatului de acreditare. @
2.5 Sa asigure obiectivitatea, veridicitatea, exacticitatea si forma dé‘, prezentare a
rezultatelor incercirilor conform exigentelor certificatului de acreditare>
2.6 Sa nu participe direct sau indirect in proiectarea si fabricarea produselor similare
cu cele incercate in scopul calitatii sau certificarii.
2.7 Sa informeze privind amendamentele la contract si in caz de necesitate si
coordoneze subcontractantul.
2.8 Sa asigure reprezentantilor beneficiarul (caz de necesitate) posibilitatea de a asista
la incercari.
2.9 Sa asigure posibilitatea prezentei reprezentantului clientului la incercdri, la
solicitarea acestuia.

g
zség'
.
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2.10 Sa asigure confidentialitatea informatiei clientului, cu exceptia rezultatelor
negative obfinute pentru produs solicitat la certificare pentru care CCIL este
obligat sd anunte OCP.

2.11 Sa efectueze schimb de informatii cu beneficiarul privind modificarile
recente a documentelor normative.

2.12 Sa efectueze lucrérile de laborator din data achitirii conturilor de plata
eliberate beneficiarului.

2.13 Sa discute cu clientul despre regula de decizie.

2.1 BENEFICIARUL isi asuma urmétoarele obligatii:
2.1.1 Sa completeze feedbackul.
2.1.2 Sa asigure confidentialitatea informatiei pe
laboratorul (centrul de incerciri) cu exceptia rezultatelo;
de securitate.
2.1.3 Sa achite lucrérile prestate conform manoperei de\¢z
de la data emiterii contului de plati de citre executant.
2.1.4 Achitarea pentru serviciile prestate, se efectueaza preventlv si integral,
prin virament sau numerar, in baza conturilor de plati eliberate.

3 CLAUZE FINALE: Q
3.1 Consultarile si informatiile obtinute pe parcursul negocxem prezentului
contact sunt confidentiale. - |

3.2 Litigiile care ar putea apirea pe parcursul colaboririi se vor rﬁ;o]va p@ cale
amiabild sau, in caz de neintelegere se vor rezolva in conformltaﬁe cu legislatia
in vigoare a RM. o 1

3.3 Contractul poate fi modificat numai cu acordul ambelor Parti antrac?ame

3.4 Contractul intrd in vigoare din momentul semndrii si este vala@l pe peri

de 1 an de zile. m

3.5 In cazul cind una din Partile Contractante solicita remhereg conty actului,
solicitarea de reliziere trebuie inaintatd celei de a doua Pirti Conta:actan e=cu 30

i

zile Inaintea datei rezlheru = 2%
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MOLDAC este semnatar EA - BLA pentru incercari

CERTIFICAT DE ACREDITARE
Nr. LI - 021

MOLDAC declara ca:

CENTRUL DE INCERCARI DIN CADRUL
ICSC ,,INCERCOM” IS

Adresa juridicd/sediul central: MD-2043, mun. Chiginau, str. Independentei, 6/1,
cod CUIIO 37561058
Adresa locatiei: MD-2043, mun. Chisindu, str. Independentei, 6/1
MD-2002, mun. Chisindu, str. Muncesti, 162/A

satisface cerintele SM EN ISO/IEC 17025:2018 si este competent si efectueze
incercarilaprodusele definiteinAnexalaprezentul Certificatde Acreditare.

Certificatul este valabil numai insotit de Anexa din 23.02.2022, care constituie
parte integrantd a acestui Certificat de Acreditare.

Acreditarea acordatd este valabila cu conditia indeplinirii in mod continuu a
criteriilor de acreditare stabilite de MOLDAC.

Data acreditarii initiale: 30 octombrie 1997
Data acreditarii curente: 23  februarie 2022
Data expirarii: 22 februarie 2026

Director Interimar Iurie FRIPTULEAC

Reproducerea partiald a acestui Certificat este interzisd
Valabilitatea prezentului Certificat poate fi verificatd pe site-ul www.acreditare.md




ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

Adresa juridica MD-2043, mun. Chisinau, str. Independentei 6/1

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

1. incercari efectuate in localuri permanente! MD-2043, mun. Chisinau, str. Independentei 6/1

(adresa)

Document normativ/

Determinarea absorbtiei apei de scurta durata
prin imersie partiala

Determinarea absorbtiei apei de lunga durata
Determinarea absorbtiei de apa prin capilaritate

agregate usoare si grele, beton celular autoclavizat,
piatra artificiala, piatra naturala

Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
1. incercari fizice
Elemente pentru zidarie, din argila, silicat de calciu,
1.1 | Determinarea absorbtiei de apa SM EN 772-21:2013

SM EN 772-11:2014

Placi de beton pentru trotuare

SM SR EN 1338:2010, pct. 5.3.2 Anexa E

Dale de beton

SM SR EN 1339:2010, pct. 5.3.2 Anexa E

Elemente de bordure de beton

SM EN 1340:2010, pct. 5.3.2 Anexa E

Produse termoizolante (XPS/EPS)

Placi din vata minerala cu lianti sintetici

Produse fabricate din spuma rigida de poliuretan (PU)

SM EN 12087:2014
SM EN 12088:2017

SM EN ISO 29767:2019

Agregate

SM SR EN 1097-6:2016
SM SR EN 1097-6:2016/C91:2020

Piatra naturala, borduri din piatra naturala, dale din
piatra naturala

SM SR EN 13755:2011

SM SR EN 1925:2013

Mortare pentru zidarie, tencuire si gletuire

SM SR EN 1015-18:2013

Placi de ipsos

SM SR EN 12859:2013, pct. 5.9

Produse prefabricate de beton

SM EN 13369:2018, Anexa F

Placi de gips-carton

SM SR EN 520+A1:2010, pct. 5.9.2

Mastic de acoperis si hidroizolatii

GOST 26589-94, pct. 3.9 (Anulat)
GOST 14791-79, pct. 3.6 (Anulat)

1 Se vor specifica de catre OEC toate locatiile in care L1 desfasoara activitati de incercari.

MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-L1

Editia: 4/ 20.10.2018
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

Nr. Tipul/Denumirea incercarii

Material / produs

Document normativ/
standard/ referential intern

Determinarea absorbtiei de apa

Determinarea absorbtiei apei de scurta durata
prin imersie partiala

Determinarea absorbtiei apei de lunga durata
Determinarea absorbtiei de apa prin capilaritate

11

Piatra bruta pentru lucrari de constructii

SM 263:2005/A1:2015, pct. 6.3.2 (Anulat)

Amestecuri pentru constructii pe baza de ciment

GOST 5802-86, pct. 9
GOST 31356:2008, pct. 5

Placi si dale ceramice

SM EN ISO 10545-3:2018 pct. 7.2

Mixturi asfaltice

CP D 02.25:2021 Anexa B

Determinarea adancimii de patrundere a acului
12 1ja25°C

Bitum pentru constructii, drumuri

GOST 11501-78 (Anulat)
SM EN 1426:2016

Determinarea aderentei peliculei bitumului cu

1.3 ; ;
suprafata materialelor minerale

Emulsii bituminoase pentru drumuri

GOST 18659-81, pct. 5.7 (Anulat)

1.4 | Determinarea adeziunii bitumului la suprafetele
partilor minerale din beton asfaltic

Amestec cﬁn beton asfaltic pentru drumuri si SM STB 1115:2008, pct. 6.18 (Anulat)
aerodromuri

Amestecuri de organo-minerale si  paminturi,

regenerate cu lian{i organici pentru constructia | GOST 12801-98, pct. 24

drumurilor si aerodromurilor

Determinarea continutului de apa din emulsiile

1.5 bitumi Bitumuri si lianti bituminosi SM EN 1428:2016
ituminoase
1.6 Efj?r:mmarea capacitaii de absorbtie a Praf mineral pentru amestecuri de beton asfaltic (filer) | GOST 12784-78, pct. 6 (Anulat)
Determinarea capacitatii de retinere a apei Amestecuri pentru constructii pe bazd de ciment si | GOST 5802-86, pct. 5
1.7 ipsos SM GOST 31376:2010, pct. 6.4 (Anulat)

Mortare de constructii

GOST 5802-86, pct. 5

1.8 | Determinarea capacitatii de slefuire

Chit

GOST 10277-90, pct. 3.9 (Anulat)

1.9 | Determinarea conductivitatji termice

Amestecuri pentru constructii pe baza de ciment si
ipsos

Betoane celulare

Beton usor

Blocuri din beton celular pentru pereti

Blocuri din beton pentru pereti

Elemente si prefabricate din beton si beton armat

SM SR EN 12664:2011

MOLDAC )
Cod: PR-04-F-37-LI

Editia: 4/ 20.10.2018
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

. L - . Document normativ/
Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
Pietre si blocuri pentru pereti taiate din roci
1.9 | Determinarea conductivitatii termice Produse prefabricate de beton SM SR EN 12664:2011
Panouri prefabricate din placi de gips-carton cu miez
celular din carton
Polistiren beton
Placi fibrolemnoase
Produse termoizolante (XPS/EPS)
Produse fabricate din spuma rigida de poliuretan (PU) SM SR EN 12667:2011
Produse fabricate din vata mineral (MW)
Saltele din vata minerala cusute termoizolante
110 Consistenta .Consistenta normala Ciment portland si ciment cu zgura SM EN 196-3:2017, pct. 5.2.3
' Consistenta standard Amestecuri din beton GOST 10181-2000, pct. 4.1
111 Detgrmmarea continutului de granule alungite si | Agregate SM EN 933-4:2013
cubice
- : - : : Amestecuri din piatra sparta, pietris si nisip pentru | SM GOST 25607:2010, pct. 5, 7 (Anulat)
D I lel I R , N o !
1.12 gie;?ér?;::éea continutului- particulelor argiloase imbracaminti si starturi de baza ale autostrazilor si | GOST 8269.0-97, pct. 4.5.1
aerodromurilor GOST 8735-88, pct. 5.3
Determinarea procentului de suprafete SM SR EN 933-5:2013
1.13 | concasate si sfarimate din agregate grosiere Agregate SM SR EN 933-5:2013/A1:2013
Determinarea continutului de elemente )
cochiliere - Procent de cochilii Tn agregate SM SR EN 933-7:2016
Agregate
1.14 | Determinarea distributiei granulometrice-analiza | ;- SM SR EN 933-1:2016
prin cernere
Mortare pentru zidarie, tencuire si gletuire SM SR EN 1015-1:2010
SM SR EN 1015-1:2010/A1:2010
Mixturi asfaltice SM EN 12697-2+A1:2020
Ipsos si tecuieli pe baza de ipsos SM EN 13279-2:2015, pct. 4.1
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-L1

Editia: 4/ 20.10.2018
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

. L - . Document normativ/
Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
L1 | porminaea dstiul qranemeticoanca | SR S0 BORE S DR S | QST ENSSI 12010
' prin cernere | .
aerodromurilor GOST 8269.0-97, pct. 4.3
Praf mineral pentru amestecuri din beton asfaltic (filer) | GOST 12784-78, pct. 1 (Anulat)
1.15 | Determinarea continutului de argila in bulgari Amestecuri din piatra sparta, pietris si nisip pentru SM GOST 25607:2010, pct. 5.8 (Anulat)
imbracaminti si starturi de baza ale autostrazilor si GOST 8269.0-97, pct. 4.6
aerodromurilor GOST 8735-88, pct. 4
1.16 | Determinarea continutului de bitum cu Emulsii bituminoase pentru drumuri
emulgator in emulsie GOST 18659-81, pct. 5.2 (Anulat)
Determinarea ductilitatii la 25 °C . . . GOST 11505-75 (Anulat)
117 | Determinarea revenirii elastice la 25 °C Bitum pentru constructi, drumuri SM EN 13398:2018
. . - Mortare pentru zidarie SM SR EN 1015-9:2010 Metoda B
1.18 | Determinarea duratei de lucrabilitate SM SR EN 1015-9:2010/A1:2010
: . . . SM SR EN 1015-9:2010 Metoda C
1.19 | Determinarea timpului de corectie SM SR EN 1015-9-2010/A1:2010
1.20 Determinarea consistentei SM SR EN 1015-3:2011
' (cu masa de imprastiere) SM SR EN 1015-3:1999/A2:2018
Agregate SM SR EN 1097-6:2016
SM SR EN 1097-6:2016/C91:2020
1.21 | Determinarea densitatii, densitatii medii, SM SR EN 1097-3:2011
densitdtii reale, densitatii in vrac , densitatea Beton celular autoclavizat SM SR EN 678:2013
aparenta, densitatea maxima Soluri SM EN 1SO 17892-2:2016
SM EN ISO 11508:2018
e e gt e oo, | sw e 232015
D e YT Y S S ' | SM SR EN 772-3:2014
piatra artificiald, piatra naturala
Beton proaspat SM EN 12350-6:2019
Beton intarit
- SM EN 12390-7:2019
Produse prefabricate de beton
Piatrd naturald, borduri din piatrd naturald, dale din | SM SR EN 1936:2013 pct. 8.1, pct. 8.2
piatra naturald Metoda B
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-L1

Editia: 4/ 20.10.2018
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

. L - . Document normativ/
Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
Produse termoizolante
. - —— - SM EN 1602:2014
1.21 | Determinarea densitatii, densitatii medii, Produse fabricate din spuma rigida de poliuretan (PU)
den3|ta‘;|v| reale,_ densﬂa‘;u.mvvrac , densitatea ?truqture dg Iemn: Lemn masiv si Igmn Igmelat SM EN 408+A1 2016, pct. 7
aparenta, densitatea maxima incleiat. Articole din lemn, din specii conifer
Placi si dale ceramice SM EN ISO 10545-3:2018, pct. 8.2, pct .8.3
Placi de ipsos SM SR EN 12859:2013, pct. 5.6
SM SR EN 1015-6: 2010
Mortare pentru zidarie SM SR EN 1015-6:2010/A1:2010
SM SR EN 1015-10:2010
SM SR EN 1015-10:2010/A1:2010
SM EN 12697-5:2019
Mixturi asfaltice SM EN 12697-6:2020
SM EN 12697-8:2019
Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri SM STB 1115:2008, pct. 6.1 (Anulat)
Pamanturi
— GOST 5180-84, pct. 6, pct. 9 (Anulat)
Strat superficial de pamant
Piatra bruta pentru lucrari de constructii GOST 8269.0-97, pct. 4.16
Placi de gips-carton SM SR EN 520+A1:2010, pct. 5.11
Filer SM EN 1097-7:2013
1.22 | Determinarea densitaiii particulei Soluri SM EN ISO 17892-3:2017
123 | Determinarea gradului de finete Cimenturi SM EN 196-6:2019, pct.3
Determinarea finetji Lianti de ipsos SM EN 13279-2:2015, pct. 4.1
) ) o . Beton intarit SM EN 12390-8:2019
1.24 | Determinarea impermeabilitatii la apa — — .
Adancimea de patrundere a apei sub presiune | Tigla de argila arsa SM SR EN 539-1:2011, Metoda 2
Determinarea permeabilitatii la apa lichida Vopsele si lacuri SM SR EN 1062-3:2013
Mastic de acoperis si hidroizolatii GOST 26589-94, pct. 3.10 (Anulat)
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-L1

Editia: 4/ 20.10.2018
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

. L - . Document normativ/
Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri SM STB 1115:2008, pct.6.7 (Anulat)
1.25 | Determinarea saturatiei cu apa Amestecuri de beton asfaltic pentru drumuri gi
ae Icp s SM STB 1115:2008 pct. 6.7 (Anulat)
aerodromuri si beton asfaltic
Amestecuri de organo-minerale si paméanturi,
regenerate cu lianti organic pentru constructia GOST 12801-98 pct.13
drumurilor si aerodromurilor
Blocuri de ferestre, usi si vitralii din profil de aluminiu
cu geam termopan
Bl - tru f tre din PVC SM SR EN ISO 12567-1:2014
1.26 | Determinarea rezistentei la transfer de c&ldura ocun pentru ferestre din SM EN ISO 12567-1:2010/AC:2017
Determinarea coeficientului de transfer termic Blocuri pentru usi din PVC
prin metoda cutiei calde Ferestre si usi pentru balcon din lemn inclusiv cu geam
termopan
Geamuri termopane pentru constructii
Bit t tructii. d . GOST 11506-73 (Anulat)
1.27 | Determinarea temperaturii de inmuiere itum pentru constructil, drumuri SM EN 1427:2016
Mastic pentru acoperis si hidroizolatii GOST 26589-94, pct. 3.14 (Anulat)
1.28 | Determinarea timpului de priza Ipsos si tencuieli pe baza de ipsos SM EN 13279-2:2015, pct. 4.4.2
Ciment portland si ciment cu zgura SM EN 196-3:2017, pct. 6
1.29 | Determinarea raportului de apa/ipsos Ipsos si tencuieli pe bazé de ipsos SM EN 13279-2:2015, pct. 4.3
Lamela de parchet
1.30 | Determinarea umiditatii Parchet din bucati
archet din bucatl SM ISO 4470:2017
Parchet mozaic
Usi din lemn
Blocuri de ferestre din lemn SM ISO 4470:2017
Praf mineral pentru amestecuri de beton asfaltic (filer) | GOST 12784-78, pct. 8 (Anulat)
Articole din lemn, din specii conifer SM SR EN 13183-1:2012/AC:2012
Placi de ipsos SM SR EN 12859:2013, pct. 5.8
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-L1

Editia: 4/ 20.10.2018
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

. L - . Document normativ/
Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
. . : o . SM EN ISO 17892-1:2016
1.31 | Determinarea continutului de apa Soluri SM EN 1SO 11461:2017
Amestecuri de organominerale si paminturi, reciclaete
1.32 Determinarea umflarii cu ||ant| OrganiCi pentru drumuri SM GOST 30491-2014, pct. 414 (Anulat)
Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri SM STB 1115:2008, pct. 6.8 (Anulat)
Praf mineral pentru amestecuri de beton asfaltic (filer) | GOST 12784-78, pct. 5.4.4, 5.5 (Anulat)
Amestecuri de organo-minerale si paminturi,
regenerate cu lianti organic pentru constructia GOST 12801-98 pct.14
drumurilor si aerodromurilor
. . ) Beton proaspat SM EN 12350-7:2019
1.33 | Determinarea continutului de aer —— - -
’ Mortare pentru zidarie, tencuire, gletuire SM SR EN 1015-7:2011
1.34 | Recuperarea prin evaporarea Bitum si lianti bituminosi SM EN 13074-1:2019
. . . . Agregate
1.35 | Determinarea continutului de apa Filer SM EN 1097-5:2015
1.36 | Determinarea gradului de compactare SM EN 12350-4:2019
1.37 | incercare de tasare Beton proaspat SM EN 12350-2:2019
1.38 | incercarea Vebe SM EN 12350-3:2019
1.39 | Incercarea la raspindire din tasare SM EN 12350-8:2019
1.40 | Determinarea rezistentei la segregare SM EN 12350-11:2016
. . I . L . GOST 8420-74, pct. 3.1 (Anulat)
1.41 | Determinarea viscozitatii conventionale Emulsii bituminoase pentru drumuri GOST 18659-81 pct. 5.5 (Anulat)
1.42 | Determinarea punctului de roua Geamuri termopane pentru construciii GOST 24866-99 pct. 6.10 (Anulat)
) i . Garnitura de etansare pentru blocuri de usi si ferestre | GOST 30778-2001, pct. 6.5 (Anulat)
1.43 | Determinarea masei 1 metru liniar — - —
Profil din PVC pentru blocuri de ferestre si usi GOST 30673-99, pct. 7.8 (Anulat)
1.44 | Determinarea continutului de bitum prin calcinare ) ) ] SM EN 12697-39:2020, Metoda B
- — . — Mixturi asfaltice
1.45 | Determinarea afinitatii dintre agregate si bitum SM EN 12697-11:2020
Determinarea:
1.46 | - masei dupa incalzire; Bitumuri vascoase din petrol pentru drumuri GOST 18180-72 (Anulat)
- modificarii punctului de inmuiere GOST 11506-73 (Anulat)
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-L1

Editia: 4/ 20.10.2018
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

. L - . Document normativ/
Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
1.47 | Determinarea aderentei peliculel liantului cu Emulsie bituminoasa pentru drumuri GOST 18659-81, pct.5.7 (Anulat)
suprafata agregatelor minerale
1.48 | Determinarea timpului de curgere Bitumuri si lianti bituminosi SM EN 12846-1:2017
2 incercari mecanice
) 5 g I Mortare pentru constructii SM EN 1015-12:2016
A eterminarea aderentei la suport : . -
Determinarea aderenfei P Ipsos si tencuieli pe baza de ipsos SM EN 13279-2:2015, pct. 4.6
Tencuieli pe bazade ciment SM EN 14891:2017
Lianti-adezivi pe baza de ipsos SM SR EN 12860:2010, pct. 6.7
SM SR EN 12860:2001/AC:2016
Materiale pentru sape SM EN 13892-8:2015
Adezivi pentru placi ceramice SM EN 12004-2:2017, pct. 8.1, pct. 8.3
2.2 | Determinarea indicelui la fisura Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri SM STB 1115:2008, pct. 6.13 (Anulat)
Drumuri si aerodromuri SM STB 1115:2008, pct. 6.20 (Anulat)
2.3 | Determinarea coeficientul de compactare SE 37561058-002:2020
Strat superficial de pamant SM ASTM E 2583:2014
Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri SM STB 1115:2008, pct. 6.20 (Anulat)
Mixturi asfaltice CP D 02.25:2021, pct. 6.3.2.1
2.4 | Determinarea etanseitatii Geamuri termopane pentru constructii GOST 24866-99, pct. 6.9
Determinarea etanseitatii la apa Ferestre si usi din aluminiu si PVC SM EN 1027:2016
2.5 | Determinarea rezistentei la vant Ferestre si usi din aluminiu si PVC SM EN 12211:2016
2.6 | Determinarea permeabilitatii la aer Ferestre si usi din aluminiu si PVC SM EN 1026:2016
27 Determinarea rezistentei la sfarimare prin Agregate SM EN 1097-2:2020
metoda Los Angeles
Determinarea marcii dupa rezistenta la Amestecuri de piatra spartd, pietris si nisip pentru
2.8 | compresiune, Determinarea marcii dupa imbracaminti si straturi de baza ale autostrazilor si | GOST 8269.0-97, pct. 4.8
rezistenta la sfaramare aerodromurilor
i e Mastic de acoperis si hidroizolatii GOST26589-94, pct. 3.12 (Anulat)
2.9 | Determinarea flexibilitatii -
Ruberoid GOST 2678-94, pct. 3.9 (Anulat)
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-L1

Editia: 4/ 20.10.2018
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs star[\)((i):rdr/nl'eer:‘te?:r:;rinaaluiir\\/:ern
grl:](zsnttecuri pentru constructii pe bazd de ipsos si SM EN 13279-2:2015, pct. 4.5.5
2.10 | Determinarea rezistentei la compresiune Beton din structuri si din elemente prefabricate SM SR EN 13791:2011
Elemente pentru zidarie, din argila, silicat de calciu,
agregate usoare Si grgle, beton celular autoclavizat, SM EN 772-14A1:2017
piatra artificiala, placi de beton pentru trotuare,
polistiren beton
gmii’iecuri pentru constructii pe baza de ipsos si SM EN 13279-2:2015, pct. 4.5.5
Beton din structure si din elemente prefabricate SM SR EN 13791:2011
Elemente pentru zidarie, din argila, silicat de calciu,
Diars arifcil, g 46 belon pent rotare, potstran | SM EN 772-1+A12017
beton
Ciment portland si ciment cu zgura SM SR EN 196-1:2011, pct. 9.1 (Anulat)
Produse termoizolante (XPS/EPS)
Produse fabricate din spuma rigida de poliuretan (PU) | SM EN 826:2014
Produse fabricate din vata mineral (MW)
Beton intarit SM EN 12390-3:2019
Mortare pentru constructii SM EN 1015-11:2020
GOST 5802-86, pct. 6
Beton celular autoclavizat SM SR EN 679:2011
Piatra aglomerata SM ER EN 14617-15:2011
Materiale pentru sape SM EN 13892-2:2015
Carote din structure de beton SM EN 12504-1:2019
Produse prefabricate de beton SM EN 12504-1:2019/AC:2021
Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri SM STB 1115:2008, pct. 6.9 (Anulat)
Piatra bruta pentru lucrari de constructii 2“332.?%3g85ég1728é54p§t 6.3.1 (Anulat)
MOLDAC
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

. L - . Document normativ/
Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
2.10 | Determinarea rezistentei la compresiune a Profile din policlorura de vinil SM EN 514:2018, pct. 8.3
imbinarilor sudate Tn unghi
Profil din aluminiu SM EN ISO 6892-1:2020
2.11 | Determinarea rezistentei la rupere Produse fabricate din vata mineral (MW) SM EN 1607:2014
Determinarea intinderii relative la rupere Produse fabricate din spuma rigida de poliuretan (PU)
Determinarea rezistentei la tractiune _ SM EN 1607:2014
perpendicular pe fete Produse termoizolante (XPS/EPS) SM EN 1608;2014
Determinarea rezistentei la tractiune paralel pe — -
fete Placi de mozaic SM SR EN 13748-2:2010, pct. 5.5
Mastic de acoperis si hidroizolatii GOST 26589-94, pct. 3.3 (Anulat)
) . R GOST 30673-99, pct. 7.11 (Anulat)
Profil de PVC pentru blocuri de ferestre si usi GOST 11262-80 (Anulat)
Mixturi asfaltice SM EN 12697-23:2018
Imbinéri sudate SM EN ISO 6892-1:2020
Ciment portland si ciment cu zgura SM SR EN 196-1:2011, pct. 9.2 (Anulat)
2.12 | Determinarea rezistentei la incovoiere Lianti de ipsos SM EN 13279-2:2015, pct. 4.54
Determinarea limitei de rezistenta la incovoiere Mortare pentru zidarie, tencuire si gletuire SM EN 1015-11:2020
Sp?rzditeetglt'grla intindere prin despecare a Plici si dale ceramice SM EN SO 10545-4:2019
Determinarea rezistentei la flexiune sub sarcina | Produse termoizolante (EPS)
concentrata Produse fabricate din spuma rigida de poliuretan (PU) SM EN 12089:2014
Produse fabricate din vata mineral (MW)
Tigla ceramice SM 261:2005/A1:2015, pct. 6.4 (Anulat)
Beton intarit SM EN 12390-5:2019
SM SR EN 12390-6:2011
Pavele de beton SM SR EN 1338:2010, pct. 5.3.3 Anexa F
Dale de beton SM SR EN 1339:2010, pct. 5.3.3 Anexa F
Elemente de bordure de beton SM SR EN 1340:2010, pct. 5.3.3 Anexa F
Beton celular autoclavizat SM SR EN 1351:2013
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-L1
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

. L - . Document normativ/
Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
i ) o . Placi de ipsos SM SR EN 12859:2013, pct. 5.7
2.12 | Determinarea rezistentei la incovoiere — . ——— . -
Determinarea limitei de rezistenta la incovoiere | Piatra naturala, borduri din piatra naturala, dale din | o\ oo EN 12372:2011
Rezistenta la intindere prin despecare a piatra naturala
epruvetelor Materiale pentru sape SM EN 13892-2:2015
Determinarea rezistentei la flexiune sub sarcina . -
concentrat3 Placi de gips-carton SM SR EN 520+A1:2010, pct. 5.7
Piatra aglomerata SM EN 14617-2:2016
5 | g b g SM EN ISO 6892-1:2020
2.13 eterminarea rezistentei la intindere mbinari sudate ]
Determinarea rezistentei la curgere SM SR EN ISO 4136:2014, pct. 5.5.2,
pct. 5.5.3, tab.2
GOST 12004-81 (Anulat)
Profil din PVC pentru blocuri de ferestre si usi GOST 30673-99, pct. 7.17 (Anulat)
2.14 | Determinarea rezistentei la actiunea sarcinilor - -
statice Blocuri pentru ferestre din PVC GOST 30674-99, pct. 7.2.6 (Anulat)
Blocuri pentru usi din PVC GOST 30970-2002, pct. 6.2.6 (Anulat)
Determinarea rezistentei imbinarilor de colt Blocuri de ferestre din lemn GOST 24699-2002, pct. 7.2.2 (Anulat)
Blocuri de ferestre, usi si vitralii din profil de aluminiu GOST 21519-2003, pet. 6.3.10 (Anulat)
Cu geam termopan
Determinarea rezistentei imbinarilor incleiate Usi din lemn GOST 23166-99, pct. 7.4.1 (Anulat)
2.15 | Determinarea sarcinii de rupere Dale de beton SM SR EN 1339:2010, pct. 5.3.6
Pavele de beton SM SR EN 1338:2010, pct. 5.3.4 Anexa H
2.16 | Determinarea uzurii prin frecare Dale de beton SM SR EN 1339:2010, pct. 5.3.4 Anexa H
Determinarea rezistentei la uzura-Bohme Elemente de bordure de beton SM SR EN 1340:2010, pct. 5.3.4 Anexa H
Determinarea la abraziune prin metoda Béhme
P Materiale pentru sape SM EN 13892-3:2015
Placi de mozaic SM SR EN 13748-2:2010, pct. 5.6.2
P'latr? natura!a, borduri din piatra naturala, dale din SM EN 14157:2018
piatra naturala
Determinarea rezistentei la uzura (Micro-Deval) | Agregate SM SR EN 1097-1:2016
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-L1
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

Nr. Tipul/Denumirea incercarii

Material / produs

Document normativ/
standard/ referential intern

2.17 | Determinarea rezistentei la inghet - dezghet

Agregate ugoare

SM SR EN 13055-1:2010

Beton intarit

SM CEN/TS 12390-9:2017

Pavele de beton

SM SR EN 1338:2010, pct.5.3.2 Anexa D

Dale de beton

SM SR EN 1339:2010, pct.5.3.2 Anexa D

Elemente de bordure de beton

SM SR EN 1340:2010, pct.5.3.2 Anexa D

Agregate

SM SR EN 1367-1:2013
SM SR EN 1367-6:2017

Placi si dale ceramice

SM STB EN ISO 10545-12:2010

Produse termoizolante (XPS/EPS)

Produse fabricate din spuma rigida de poliuretan (PU)

SM EN 12091:2014

Piatra naturala, borduri din piatra naturala, dale din
piatra naturald

SM SR EN 12371:2013

Amestecuri de organominerale si paminturi, reciclate
cu lianti organici pentru drumuri

SM GOST 30491-2014, pct. 4.1.4 (Anulat)

Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri

SM STB 1115:2008, pct. 6.14 (Anulat)

Piatra bruta pentru lucrari de constructji

SM 263:2005/A1:2015, pct. 6.3.2 (Anulat)

Amestecuri uscate pe baza de ciment

GOST 5802-86, pct. 10
SM GOST 31356:2008, pct. 7.9

Mortare de constructii

GOST 5802-86, pct. 10

Elemente pentru zidarie, din argila, silicat de calciu,
agregate usoare si grele, beton celular autoclavizat,
piatra artificial, placi de beton pentru trotuare, polistiren
beton

SM EN 772-22:2019

SM EN 772-18:2013

2.18 | Determinarea comportarii la forfecare
Determinarea rezistentei la forfecare

Determinarea rezistentei initiale la forfecare

Produse termoizolante (XPS/EPS)

Produse fabricate din spuma rigida de poliuretan (PU)

Produse fabricate din vata mineral (MW)

SM EN 12090:2014

Elemente pentru zidarie, din argila, silicat de calciu,
agregate usoare si grele, beton celular autoclavizat,
piatra artificial, placi de beton pentru trotuare, polistiren
beton

SM SR EN 1052-3:2011
SM SR EN 1052-3:2011/A1:2011

MOLDAC )
Cod: PR-04-F-37-LI

Editia: 4/ 20.10.2018

Pagina 12 din 21




ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

. L - . Document normativ/
Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
219 | Determinarea adeziunei Panouri compozifiei din pldci de gips-carton pentiu | g\, e\ 139502015, pet. 5.4
izolare termica/acustica
2.20 | Determinarea incercarii Marshall o ] SM EN 12697-34:2020
Mixturi asfaltice
2.21 | Determinarea compactibilitatii SM EN 12697-10:2018
2.22 | Incercare de scurgere a liantului SM EN 12697-18:2017
293 Plerdfer?a de m?terlal al epruvetelor din mixtura SM EN 12697-17-2017
asfaltica drenata Mixturi asfaltice
2.24 | Determinarea continutului de liant solubil SM EN 12697-1:2020
225 | Determinarea rezistentei la deformatiile , o , SM STB 1115:2008, pct. 6.12.1A (Anulat)
plasticitate dupa metoda Marshall Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri
2.26 | Determinarea rezistentei la forfecare la 50 °C SM STB 1115:2008, pct. 6.11 (Anulat)
2.27 | Determinarea rezistentei la intindere la 0 °C SM STB 1115:2008, pct. 6.10 (Anulat)
2.28 | Masurarea continutului de fibre Beton intarit SM SR EN 14721+A1:2011, Metoda A
2.29 Determln?rea coef|cleptuIU| r§2|sten1(_a| la apa la Beton asfaltic pentru drumuri si aerodoromuri SM STB 1115:2008, pct. 6.15 (Anulat)
saturatia indelungata in mediu agresiv
Caracterizarea aspectului dupa expunere la Materiale plastic. Profile plastic pe baza de policlorura .
2.30 150 °C de vinil (PVC) SM EN 478:2018
3 Incercari fizico-mecanice
3.1 | Masurarea continutului de fibre Beton proaspat SM SR EN 14721+A1:2011, Metoda B
3.2 t[)}eter_mmarea caracteristicilor volumetrice Mixturi asfaltice SM EN 12697-8:2019, pct. 4, pct.5
ituminoase
3.3 | Determinarea rezistentei la soc termic L i SM EN ISO 10545-9:2014
- - - - Placi si dale ceramice
3.4 | Determinarea rezistentei la patare SM EN ISO 10545-14:2016, pct.7
4 Metode gravimetrice
41 D_etermlrjarea contlnutulyl de substanta uscata Soluri SM SR I1SO 11465:2012
si de apa, raport la masa
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-L1

Editia: 4/ 20.10.2018
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

. L - . Document normativ/
Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
5 Metode de calcul
Amestec de beton SM EN 206+A1:2017
5.1 | Stabilirea compozitiei amestecului Mortar pentru constructii CP H.04.04:2018
Amestec de beton asfaltic pentru drumuri si | SM STB 1115:2008, pct. 6.17.2 (Anulat)
aerodoromuri CP D.02.25:2021
. cmens Placi si dale ceramice SM EN ISO 10545-3:2018
5.2 | Determinarea porozitatii aparente — — — — — -
Determinarea porozitatii deschise P_latr? naturala, borduri din piatra naturala, dale din SM SR EN 1936:2013, pct. 8.1
piatra naturala '
Determinarea porozitatii reziduale ) o ) SM STB 1115:2008, pct. 6.6 (Anulat)
- — Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri
Determinarea porozitatii partii minerale SM STB 1115:2008, pct. 6.5 (Anulat)
. _— . . . . . GOST 22245-90
5.3 Determinarea indicelui de penetrare Bitumuri vascoase din petrol pentru drumuri SM SR EN 12591:2010, Anexa A
6 Metode liniare
6.1 | Determinarea grosimilor imbracamintei asfaltice | Mixturi asfaltice SM SR EN 12697-36:2013
Mixturi asfaltice SM EN 12697-29:2020
, ) oo Placi de mozaic SM SR EN 13748-2:2010, pct.5.2.1
6.2 | Determinarea dimensiunii P : P
Determinarea lungimii E_Iemvente_ _pgntru zidarie, din argila, platra natural, .
Determiarea latimii Ela;raareali'hﬂrcellael, beton celular autoclavizat, agregate | SM SR EN 772-16:2016
Determinarea stabilitatii dimensionale in conditji §, : §. 9
normale si constant de laborator (23 °C /50 %) Placi de ipsos SM SR EN 12859:2013, pct. 5.3, 5.3.2,5.3.3
Produse termoizolante (XPS/EPS)
. - — - SM EN 822:2014
Produse fabricate din spuma rigida de poliuretan (PU)
Produse fabricate din vata mineral (MW) SM EN 1603:2014, Metoda A
_Panoun cor_rw[302|te dlp placi de ghips-carton pentru SM EN 13950:2015, pct. 5.2
izolare termica/acustica
Produse prefabricate din beton SM EN 13369:2018, pct. 5.2 Anexa H
Placi si dale ceramice SM EN ISO 10545-2:2019
Panouri prefabricate din placi de gips-carton cu miez ]
celular din carton SM EN 13915:2018, pct. 5.2
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-L1

Editia: 4/ 20.10.2018
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

. S _— . Document normativ/
Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
. o Elemente pentru zidarie, din argild, piatrd natural, o0
6.3 | Determinarea planietatii piatra artificial, beton celular autoclavizat, agregate Ssl\l\/f EENN 777722 22(())"228355%1'2015
Determinarea planietétii fetei superioare usoare si grele e '
Placi de mozaic SM SR EN 13748-2:2010, pct. 5.4
Placi de ipsos SM SR EN 12859:2013, pct. 5.4
Determinarea grosimii stratului de suprafata Plici de mozaic SM SR EN 13748-2:2010, pct. 5.2.2
6.4 | Determinarea grosimi Produse termoizolante (XPS/EPS)
: - — - SM EN 823:2014
Produse fabricate din vata minerala (MW)
6.5 | Determinarea rectangularitatii marginilor Placi de mozaic SM SR EN 13748-2:2010, pct. 5.3
6.6 | Determinarea decalajului Panoun cor'n[:v>02|te dl[] placi de ghips-carton pentru SM EN 13950:2015, pct. 5.3
izolare termica/acustica
2. Incercari efectuate in localuri permanente? MD-2002, mun. Chisinau, str. Muncesti, 162/A
. . “ o . Document normativ/
Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
1 incerciri fizice
1.1 | Determinarea absorbtiei de ap& Mixturi asfaltice CP D 02.25:2021 Anexa B
12 Determinarea adancimii de patrundere a acului Bitum pentru constructii. drumuri GOST 11501-78 (Anulat)
“ |la25°C P Hh SM EN 1426:2016
1.3 | Adancimea de penetrare cu con Soluri SM EN ISO 17892-6:2017
1.4 Determinarea a(_jerente| pellculel bitumului cu Emulsii bituminoase pentru drumuri GOST 18659-81, pct. 5.7 (Anulat)
suprafata materialelor minerale

2 Se vor specifica de catre L toate locatiile in care desfisoara activitati de incercéri.

MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-L1

Editia: 4/ 20.10.2018
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

Cod: PR-04-F-37-L1

Editia: 4/ 20.10.2018

. . u o . Document normativ/
Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
Amestec din beton asfaltic pentru drumuri si i
1.5 | Determinarea adeziunii bitumului la suprafetele | aerodromuri SM STB 1115:2008, pct. 6.18 (Anulat)
partilor minerale din beton asfaltic Amestecuri de organo-minerale si paminturi,
regenerate cu lianti organic pentru constructia GOST 12801-98, pct. 24
drumurilor si aerodromurilor
16 Dt_ateﬂrmmarea ade_Z|V|ta.t,|| Aemul§||lor bituminoase SM EN 13614:2021
prin incercare de imersie in apa . o
Determi inutului d S di Isiil Bitumuri si lianti bituminosi
17 eterminarea continutului de apa din emulsiile SM EN 1428:2015
bituminoase
18 Determinarea procentului de suprafete SM SR EN 933-5:2013
' concasate si sfarimate din agregate grosiere Agregate SM SR EN 933-5:2013/A1:2013
19 Determmarea continutului d(.a”eAIemente SM SR EN 933-7:2016
cochiliere - Procent de cochilii Tn agregate
Agregate
1.10 | Determinarea distributiei granulometrice-analiza |, —- SM SR EN 933-1:2016
prin cernere
Mixturi asfaltice SM EN 12697-2+A1:2020
imbracaming 51 startut de baza ale autostiaior si | SM SR EN 9331:2010
; GOST 8269.0-97, pct. 4.3
aerodromurilor
Soluri GOST 12536-79 (Anulat)
Determinarea continutului de argila in bulgari Amestecuri din piatra sparta, pietris si nisip pentru | SM GOST 25607:2010, pct. 5.8 (Anulat)
1.11 imbracaminti si starturi de baza ale autostrazilor si | GOST 8269.0-97, pct. 4.6
aerodromurilor GOST 8735-88, pct. 4
112 Determinarea continutului de bitum cu emulgator Emulsii bituminoase pentru drumuri GOST 18659-81, pct. 5.2 (Anulat)
% | in emulsie P SM EN 12274-2:2018
113 Determinarea ductilitatii la 25 °C Bitum pentru constructii. drumuri GOST 11505-75 (Anulat)
' Determinarea revenirii elastice la 25 °C P Y SM EN 13398:2018
SM SR EN 1097-6:2016
1.14 | Determinarea densitatii, densitatii medii, Agregate SM SR EN 1097-6:2016/C91:2020
densitatii reale, densitatii in vrac, densitatea SM SR EN 1097-3:2011
aparenté, densitatea maxima . SM EN ISO 17892-2:2016
Soluri SM EN SO 11508:2018
MOLDAC
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

. S - . Document normativ/
Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
SM EN 12697-5:2019
1.14 | Determinarea densitatii, densitatii medii, Mixturi asfaltice SM EN 12697-6:2020
densitatii reale, densitatii in vrac, densitatea SM EN 12697-8:2019
aparenta, densitatea maxima Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri SM STB 1115:2008, pct. 6.1 (Anulat)
Filer SM EN 1097-7:2013
A_mestgcyn de agregate netratate si tratate cu lianti SM EN 13286-2:2010/AC:2018
hidraulici
Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri SM STB 1115:2008, pct. 6.7 (Anulat)
1.15 | Determinarea saturatiei cu ap3 ’;;ngﬁf:&'nd; peton astatic pentru drumuri i SM STB 1115:2008, pet. 6.7 (Anulat)
Amestecuri de organo-minerale si paminturi,
regenerate cu lianti organic pentru constructia GOST 12801-98, pct. 13
drumurilor si aerodromurilor
. oo : . . . GOST 11506-73 (Anulat)
1.16 | Determinarea temperaturii de inmuiere Bitum pentru constructii, drumuri SM EN 1427:2016
1.17 | Determinarea continutului de apa Soluri gm EH :28 ﬂggigole?lG
Am_estepun dg qrganomlneraleg paminturi, reciclaete SM GOST 30491-2014 pct. 4.1.4 (Anulat)
cu lianti organici pentru drumuri
1.18 | Determinarea umflarii Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri SM STB 1115:2008, pct. 6.8 (Anulat)
Praf mineral pentru amestecuri de beton asfaltic (filer) | GOST 12784-78, pct. 5.4.4, 5.5 (Anulat)
Amestecuri de organo-minerale si pamanturi,
regenerate cu lianti organic pentru constructia GOST 12801-98, pct. 14
drumurilor si aerodromurilor
1.19 | Determinarea rezistentei la intindere sub efectul
N : SM SR EN 12607-2:2016
caldurii i aerului Bitumuri si lianti bituminosi
1.20 | stabilizarea dupé recuperare prin evaporare SM EN 13074-2:2019
1.21 | Determinarea continutului de apa ﬁ\?regate SM EN 1097-5:2015
iler
Emulsii bituminoase pentru drumuri GOST 8420-74, pct. 3.1 (Anulat)
1.22 | Determinarea viscozitatii conventionale GOST 18659-81, pct. 5.5 (Anulat)
Bitumuri fluide din petrol pentru drumuri GOST 11503-74 (Anulat)
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-L1

Editia: 4/ 20.10.2018
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

. S o . Document normativ/
Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
1.23 | Determinarea afinitatii dintre agregate si bitum Mixturi asfaltice SM EN 12697-11:2020
1.24 | Malaxarea in laborator Mixturi asfaltice SM EN 12697-35:2016
_ S _ Bitumuri vascoase din petrol pentru drumuri
1.25 | Determinarea adeziunii bitumului cu marmura Bitumuri rutiere modificate GOST 11508-74 (Anulat)
(nisip) - . . .
Bitumuri vascoase din petrol pentru drumuri
GOST 18180-72 (Anulat)
1.26 Determinarea modificarii punctului de inmuiere, | Bitumuri vascoase din petrol pentru drumuri GOST 11506-73 (Anulat)
' penetratiei si masei dupa incalzire GOST 11501-78 (Anulat)
SM EN 1426:2016
i L Bitumuri rutiere modificate SM STB 1220:2010, pct. 9.9 (Anulat)
1.27 | Determinarea omogenitatii — - - -
Emulsie bituminoasa pentru drumuri GOST 18659-81, pct. 5.4 (Anulat)
1.8 Determinarea miscibilitatii emulsiei de GOST 18659-81, pct. 5.3 (Anulat)
agregatele minerale - _
1.29 | Determinarea stabilitatii emulsiei la pastrare Emulsie bituminoasa pentru drumuri GOST 18659-81, pct. 5.6 (Anulat)
130 Determinarea aderentellpellculel liantului cu GOST 18659-81, pct. 5.7 (Anulat)
suprafata agregatelor minerale
1.31 | Determinarea masei bitumului Tn aliaj cu emulsie GOST 18659-81, pct. 5.2 (Anulat)
1.32 | Determinarea capacitatii bitumului Filer GOST 12784-78, pct. 6 (Anulat)
Amestecuri de piatra sparta, pietris si nisip pentru .
1.33 | Determinarea indicelui de plasticitate fmbracaminti si straturi de baza ale autostrazilor si SM GOST 25607:2010, pct. 5.9 (Anulat)
. . . . ; GOST 5180-84, pct. 4, 5 (Anulat)
Determinarea continutului de apa. aerodromurilor
Compactarea cu Proctor. Pamanturi GOST 5180-84 pct.4, 5 (Anulat)
Amestecuri de agregate netratate si tratate cu liantj SM SR EN 13286-2:2011
hidraulici SM EN 13286-2:2010/AC:2018
2 incercéri mecanice
Drumuri si aerodromuri SM STB 1115:2008, pct. 6.20 (Anulat)
2.1 | Determinarea coeficientul de compactare — SF 37561058-002:2020
Strat superﬂmal de pémént SM ASTM E2583:2014
Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri SM STB 1115:2008, pct. 6.20 (Anulat)
Mixturi asfaltice CP D 02.25:2021, pct. 6.3.2.1
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs starl:\)((i):fdr/nreer:‘tep:nr;rinaalltiir\\/:ern
Beton din structure si din elemente prefabricate SM SR EN 13791:2011

2.2 | Determinarea rezistentei la compresiune Beton intarit SM EN 12390-3:2019
Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri SM STB 1115:200, pct. 6.9 (Anulat)
Amestecuri de pietris prundis nisip si pamanturi,
prelucrate cu materiali lianti neorganici, SM EN 13286-41:2013
pentru constructia drumurilor si aerodromurilor

a(zttigrglrl?);eirr]zgsétsentel la sfarimare prin Agregate SM EN 1097-2:2020
23 | Determinarea modulului de elasticitate ﬁirgéi[ﬁguri de agregate netratate si tratate cu lianti SM SR EN 13286-43:2013
2.4 | Determinarea a rezistentei la intindere indirecta ﬁ‘{gﬁjﬁ;uri de agregate netratate si tratate cu lianti SM EN 13286-42:2013
_ . _ _ | Pavele de beton SM SR EN 1338:2010, pct. 5.3.3 Anexa F

25 E:;i;?{p;;ea rezistentei la flexiune sub sarcina Dale de beton SM SR EN 1339:2010, pct. 5.3.3 Anexa F
Elemente de bordure de beton SM SR EN 1340:2010, pct. 5.3.3 Anexa F

2.6 | Determinarea sarcinii de rupere Dale de beton SM SR EN 1339:2010, pct. 5.3.6

2.7 | Determinarea sensibilitatii la apa SM EN 12697-12:2018

2.8 | Determinarea incercarii Marshall SM EN 12697-34:2020

2.9 | Determinarea compactibilitatji SM EN 12697-10:2018

2.10 | Incercare de scurgere a liantului Mixturi asfaltice SM EN 12697-18:2017

211 :;zﬂggz;ﬂ;;:ztenal al epruvetelor din mixtura SM EN 12697-17-2017

2.12 | Determinarea incercarii de ornieraj SM EN 12697-22:2020, procedura B

2.13 | Determinarea de liant solubil SM EN 12697-1:2020

2.14 | Incercare la compresiune ciclica SM EN 12697-25:2017 Metoda B

2.15 | Confectionarea probelor cu compactor cu plac SM EN 12697-33:2019

2.16 | Rezistenta la oboseala SM EN 12697-24:2018

2.17 | Determinarea rigiditatii SM EN 12697-26:2018
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ANEXA

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

. S - . Document normativ/
Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern
218 Confectionarea epruvetelor cu presa cu
' compactare giratorie Mixturi asfaltice SM EN 12697-31:2019
2.19 | Volumul de goluri
2.20 | Determinarea rezistentei la forfecare la 50 °C Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri SM STB 1115:2008, pct. 6.11 (Anulat)
2.21 | Determinarea rezistentei la intindere la 0 °C Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri SM STB 1115:2008, pct. 6.10 (Anulat)
2.22 Determ|n§rea coeflcieAntuIm rgmsten’;t_al la apd la Beton asfaltic pentru drumuri si aerodoromuri SM STB 1115:2008, pct. 6.15 (Anulat)
saturatia indelungata in mediu agresiv
2.23 | Continutul contaminatilor organici Pamanturi GOST 23740-79 (Anulat)
3 Incercari fizico-mecanice
34 | peterminarea caractensticlor volumetrice Mixturi asfaltice SM EN 12697-8:2019, pct. 4, pet. 5
ituminoase
4 Metode gravimetrice
4.1 Determinarea continutului de substanta uscatad | o SM SR ISO 11465:2012
si de apa, raport la masa
5 Metode de calcul
5.1 | Stabilirea compozitiei amestecului Amestec de beton asfaltic pentru drumuri gi SM STB 1115:2008, pct. 6.17.2 (Anulat)
' pozt aerodoromuri CP D.02.25:2021
5.2 | Determinarea porozitatii reziduale ) o ) SM STB 1115:2008, pct. 6.6 (Anulat)
- — Beton asfaltic pentru drumuri si aerodromuri
5.3 | Determinarea porozitatii partii minerale SM STB 1115:2008, pct. 6.5 (Anulat)
. - . . . : . GOST 22245-90
5.4 | Determinarea indicelui de penetrare Bitumuri vascoase din petrol pentru drumuri SM SR EN 12591:2010, Anexa A
. S - . G SM EN ISO 2592:2018
5.5 | Determinarea punctului de inflamabilitate Bitumuri si lianti bituminosi GOST 4333-87 (Anulat)
6 Metode liniare
6.1 | Determinarea grosimilor imbracamintei asfaltice | Mixturi asfaltice SM SR EN 12697-36:2013
6.2 | Determinarea dimensiunii Mixturi asfaltice SM EN 12697-29:2020
6.3 Masura_rea deniveldrilor stratului de rulare a Drumuri si piste aeroportuare SM SR EN 13036-7:2013
drumurilor
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ANEXA CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LT - 021 din 23.02.2022

Centrul de Incercéri din cadrul ICSC "INCERCOM” IS Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/IEC 17025:2018

3. Incercari efectuate la clientul OEC

Document normativ/

Nr. Tipul/Denumirea incercarii Material / produs standard/ referential intern

1 Incercari nedistructive

1.1 | Determinarea fortei de smulgere Beton n structuri SM EN 12504-3:2015

2 Esantionare

Amestec de beton asfaltic pentru drumuri si SM STB 1115:2008, pct. 4.2, pct. 4.3
aerodromuri si beton asfaltic SM EN 12697-27:2017
2.1 | Prelevarea probelor si pregatirea mostrelor Beton proaspat SM EN 12350-1-2019
Carote din beton SM EN 12504-1:2019
Produse prefabricate de beton SM EN 12504-1:2019/AC:2021
Agregate SM SR EN 932-1:2013
Bitum si lianti bituminosi SM EN 58:2013
SM EN 12594:2016
2.2 | Confectionarea probelor Mixturi asfaltice SM EN 12697-33:2019

Aprobat:

Director interimar MOLDAC

lurie FRIPTULEAC

Semnatura Data
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