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1. SCOP

(1) Prezenta metodd de lucru se aplicd la tmbundtilirea serviciilor de alimentare cu

apd in s. Briceni, raionul Dondugeni.

(2) Procedura constituie documentul de referinld pentru execulia, controlul Si

receplia acestui gen de lucrdri.

2. DOMENIU DE APLICARE

(1) Prevederile prezentei metode se aplicd la imbundtdlirea serviciilor de
alimentare cu apd in s. Briceni, raionul Dondugeni.

(2) Procedura nu trateazd executia instalaliilor de apd de incendiu, a instalaliilor de

pompare, a rezervoarelor pentru depozitarea apei 9i a sta[iilor pentru

prepararea apei calde. De asemenea nu se referd la execulia instalaliilor
sanitare din interiorul clddirilor.

3. DEFtNtTil gt PRESCURTARI

(1) Suport fx = accesoriu previzut in scopul evitdrii deplasirii conductelor.

(2) Suport mobil = accesoriu al refelei prevdzut in scopul descdrcdrii conductelor

de sarcini gravitafionale asigurdnd totodatd libertatea de dilatare a conductelor.

(3) Refea interioard de apa = totalitatea conductelor gi accesoriilor de alimentare

cu apd de la caminul de record la intalafiile sanitare din imobil.

(4) Relea exterioard de apd = totalitatea conductelor 9i accesoriilor de transport a

apei p6nd la caminele de racord.

4. RESPONSABTLTTATT

(1) Executantul, prin conducitorul lucririi, rispunde de:

o Aprovizionarea punctului de lucru cu materialele in proiect la

calitatea prescrisd gi cu sculele gi

parametrii proiectati.

lucririi la



Receptionarea materialelor aprovizionate la lucrare gi intocmirea documentelor

de atestarea calitdtii lucrdrilor, pentru cartea tehnicd a constructiei.

Aplicarea in execu[ie a prescriptiilor prezentei instrucliuni gi a prevederilor

proiectului, precum gi a PCCVI-ului specific.

Efectuarea tuturor remedierilor indicate Tn urma controlului sau autocontrolului

efectuat pe linie de asigurare a calit5[ii lucrdrii in termenul stabilit.

Asigurarea tuturor garantiilor solicitate de investitor privind exigenfele de

calitate ale constructiei.

(2) Investitorul, prin inspectorul de gantier, rispunde de:

Respectarea tuturor restric[iilor din prezenta instructiune de citre constructor.

Evidentierea tuturor testelor (incercdri, probe) de confirmare a calitifii lucrdrilor

ce fac obiectul prezentei proceduri.

Acordulfinal pentru executia conformi a lucrdrii 9i trecerea lafaza urmdtoare.

5. MODUL DE LUCRU

5.l.Generalititi

a

o

(1) Executarea re[elelor de alimentare cu rdonat cu celelalte

retele [indnd seama de planul coordonator al ceasta coordonare se

va urmdri pe intreg parcursul executiei incepAnd de la trasare.

(2) lnainte de a se introduce in opera, materialele se vor recepfiona calitativ. La

executarea lucririlor se vor folosi numai material ce corespund tehnic ai

calitativ prevederilor proiectului. inaintea punerii in lucru, se vor supune unui

control cu ochiul liber, constatAnd dacd nu au suferit degraddri de natura sale

compromita tehnic ai calitativ (deformdri, sau blocdri la aparataje, starea

filetelor, a flangelor, functionarea armdturilor), se vor remedia defecliunile

respective sau se vor inlocui aparatele sau materialele necorespunzitoare. La

aparatele de mdsura gi control se va verifica existenta sigiliului 9i a buletinului

de verificare emis de metrologie.

(3) in vederea conservirii calitdlii materialelor p6nd la introducerea in lucru se vor

depozita gi pdstra Tn magazii sau spatii de depozitare speciale, in condifii care

sd asigure buna conservare gi securitate deplind. Materialele asupra cdrora

condifiile atmosferice nu au influenfa nefavorabild (tevi de PEID) se vor



depozita in aer liber pe platform special amenajate, cu respectarea normelor

specific de tehnica securitdtii muncii. Stivele de teavi se acoperd cu prelate

pentru a nu fi expuse la lumina pe perioada depozitdrii

5.2. Transport 9i manipulare

(1) Tuburile din PEID se livreazd 9i se transport orizontal, in pachete ambalate,

pentru diametrele Dn>11Omm, iar pentru Dn<11Omm in colaci sau tamburi. in

timpul anotimpului cdlduros, tuburile, racordurile gi piesele din PEID se

transport acoperite cu prelate.

(2) Tuburile din PEID Dn>1 1Omm se ageazd in stive cu indltime maximd de 1 ,5m.

(3) Tuburile din PEID se depoziteazd in magazii sau locuri acoperite gi ferrite de

soare. Depozitarea se face pe suprafele orizontale betonate sau balastate,

folosindu-se palete. Se respect prevederile legale privind depozitarea

materialelor combustibile.

(4) Este interzisd tararea sau rostogolirea tuburilor de PEID, manevrdndu-se numai

prin ridicare.

(5) Pe gantier,tuburile se stocheaza pe suprafete plane gi amenajate (fdrd pietre

iegite in afara). Pentru stocare mai mare se va evita contactul cu solul, folosind

palete.

(6) Colacii din PEID se stocheazd de preferinla stocati. in acest caz, suprapunerea

colacilor nu va depdgi inaltimea de1 m.

(7) Pentru tuburile infdlurate pe tamburi agezati pe suprafele planee obligatory

5.3.Trasarea lucririlor gi executarea sipiturilor

(1) Trasarea pe teren a conductelor se face conform prevederiloTdin proiect.

Execufia trangeelor pentru pozarea conductelor se face cu respectarea

prevederilor proiectului, a normelor de protectia muncii in construclii, a

conditiilor locale de teren, precum gi-are comandirilor producdtorilor.

Sdparea gantului se executd de reguld mecanizatcu exceplia patului depozare

care se executd exclusive manual gi cu putin timp inainte de montarea tuburilor

pentru a evita inmuierea terenului prin apa de ploaie sau de infiltrare.

Trangeele se executd pe traseul, latimea, panta gi adancimea din proiect.

(2)

(3)

(4)



(5) Sprijinirea perelilor trangee I se face conform prevederilor din proiectia

relementele de sprijinire trebuie sd fie astfel fixate Tnc6t s6 permit montarea

conductelor fdrd pericol de prdbugirea malurilor'

(6) Respectare unghiului de rezemarea conductei pe patul depozare 9i realizarea

umpluturii in zona special este obligatorie la conductele din PEID

(7) Granulalia patului trebuie sd respecte cerinlele din proiectre comandfindu-se

folosirea unui material granular'

(8) Schimbdrile de direclie se executd prin:- montarea curbelor prevdzute in

proiect-folosirea capacitdli de curbare a fevii PEID'

(9) Pe durata execuliei, conductele trebuie protejate

prin doPuri, Panouri, flange oarbe'

impotriva corPurilor strdine,

rezemare, lar

ri.

5.4.Lansarea tuburilor in gant

(1) Lansarea fevilor in gant se face dupd o a capetelor cu

scopul realizdrii corecte a imbinirilor'

(2) La lansare se utilizeazS cabluri sau lanluri protejate.

chingilor late.

(3)PozarealevilorTngan!serea|izeazdinondulatii,cu

dilatarea acestora.

5.5.imbinarea levilor din P.E.l.D'

Se recomandd folosirea

scopul de a compensa

(1) imbinarea levilor din P.E.l.D.se face usual prin sudurd sau cu flange'

(2\ Sudura se poate executa in doud moduri:

- cap la caP cu disc incSlzitor'

- prin electrofuziune (mufe, coliere electrosudabile)'

(3) Sudura cap la cap se realizeazd prin introducerea unui disc teflonat intre cele

doui capete pregdtite in prealabil 9i exercitarea asupra acestora a unei presiuni

(presiunea de sudare). imbinarea se realtzeazd fdrd aport suplimentar de

material.

(4) sudura prin electrofuziune se realizeazd cu ajutorul mansoanelor pe feava cu

ajutorul rezistenlelor incorporate in aceste piese'

(5) imbinirile cu flange se utilizeazd pentru intercalarea armiturilor la conductele



din P.E.l.D. (frecvent robinete)'

5.6.Gamine de vane

Se vor executa [n conformitate cu plangele 9i caietul de sarcini' Placa de acoperire

se executd fie prin turnare, fie prefabricat, in funclie de tehnologia constructorului'

Dacd se realize azd prefabricat, la montarea pldcii peste cdmin este obligatoriu ca

executantul sd rigidizeze aceasta de perelii cdminului.

Instalaliile interioare din cdminul de vane cuprind, in general:

teuri

robineti cu flanse

cartel cu flansa

flanse de olel

6. CONTROL OPERATIONAL PE MEDIU SISSO

(1) in toate operaliile de execulie a conductelor 9i relelelor de alimentare cu apd se

respect urmatoarele normative referitoare la proteclia, siguranta 9i igiena

muncii:

- Legea 319/2006 privind sdndtatea 9i securitatea in muncd

- Instrucliuni proprii de securitate 9i sdndtate in munci pentru instalatori, cod lP-

SSM-13

(2) La executarea lucrSrilor care fac obiectul prezentei procedure se vor respecta

mdsurile de proteclia mediului prevdzute in:

- planurile de gestionarea degeurilor elaborate la nivel de organizatie

- Acordul de mediu oblinut de la IPM pentru fiecare proiect

- prevederile legale 9i alte reglementdri de protectia mediului specific pentru

lucririle care fac obiectul prezentei proceduri

(3) Respectarea lucrdrilor de PSI precum 9i echiparea cu mijloace PSI sunt

obligatorii la execulia relelelor de distribulie a apei, inclusive Tn timpul operatiilor

de revizii, reparalii 9i remedieri ale avariilor-Normativ PSI-O.M.l. 77511998

7. CONTROLUL CALlrATll 9l RECEPTIA LUCRAntlon'

7.1 . Prevederi generale

(1) Toate materialele gi semifabricatele care intrd in componenta instalatiei vor fi

introduce in lucrare numai dacd Tn prealabil:



. s-a verificat de cdtre conducdtorul tehnic al lucririi cd au fost livrate cu

certificate de calitate, care sd confirme fdrd dubiu ca materialele sunt

corespunzitoare normelor respective gi prevederilor proiectului; Tnlocuiri de

materiale nu sunt Permise dec6t

o acordul scris al beneficiarului 9i proiectantului;

. materialele au fost recepfionate, depozitate, conservate 9i manipulate conform

procedurilor aprobate ;

. materialele folosite au fost verificate Tnainte de punerea in opera prin

mdsurarea

. dimensiunilor geometrice, etc. in

normelor de Produs, nePutAnd fi

admisibile

(2) Materialele, semifabricatele 9i prefabricatele receplionate la gantier se Tnscriu in

Registrul pentru recepfia ca]itativd a materialelor, prefabricatelor 9i elementelor

de construclii-instalalii inainte de introducerea acestora in lucrare

(3) Toate obiectele, armdturile 9i accesoriile vor fi examinate de cdtre geful de

echipi. inainte de montare, luAndu-se mdsuri de curdtire a eventualelor

murddrii, resturi de material sau uleiuri.

(4) pa4ile din instalafie fabricate in atelier, vor fi supuse la sosirea pe gantier la o

verificare a calitdlii gi a corespondentei lor cu proiectul.

(5) Verificdrile 9i probele relelelor de apd se fac de cdtre conducdtorul ethnic al

lucrdrii gi dirigintele de gantier gi se consemneazd in procese verbale de

probe,gi in procese verbale de receptie calitativd

T.2.Verificarea refelelor de api.

corespundi

prevederilor prescriptiilor teh n ice respective.

(2) Lucrdrile de verificare a etanseitatii gi rezistenlei se vor efectua astfel:

-Refelele de alimentare cu apd se verifici la presiune inainte de punerea in

funcliune.

-se face numai cu apd pe tronsoane de conducte 9i pe ansamblu conducta

a) Proba de presiune pe tronson de conducte

-tronsonul de probd nu va depdsi 500m lungime

Se supun probei de presiune numai tronsoanele care indeplinesc urmdtoarele

conditii:

conformitate cu prevederile standardelor,

utilizate daci prezintd abateri peste cele

(1) Se vor verifica distanfele minime intre conductele r



. Au montate toate armdturile.

o S-a realizat o acoperire parliald a conductei ,las6ndu-se libere Tmbindrile

. S-au executat masivele de ancoraj la conductele ce nu pot prelua eforturi

axiale

-Umplerea tronsonului cu apd se face dupi inchiderea capetelor tronsonului cu

capace asigurate 9i sprijinite conform detaliilor din proiect. Nu se folosesc

robinete ca piese de inchiderea capetelor tronsonului supus probei.

- Umplerea tronsonului cu apd se face prin punctual cel mai de jos al acestuia dupd

ce in prealabil s-au deschis robinetele de dezaerisire prevdzute in punctele

inalte care se Tnchid dupd evacuarea aeruluidin conductd

- Presiunea de probd gi durata de probi se stabilesc prin proiect

- Mdsurarea presiunii se face cu manometer montate in puncte caracteristice

ale tronsonului (capete puncte inalte puncte joase ramificatii camine)

- Proba de presiune Se recomandd a se efectua dimineata Sau Seara

- proba de presiune se consideri reugita dacd sunt indeplinite urmdtoarele

condifii :

ola examinarea vizuald nu se constati scurgeri vizibile de apd, pete de umezeald

pe suprafa[a tubului gi in special in zona mufelor la imbindri

oPierderea de presiune si nu depdgeascd valorile prevdzute in proiect

b) Proba de presiune Pe ansamblu

- proba de presiune pe ansamblu se face dupi legdtura intre tronsoanele

adiacente Probate anterior

- imbinarea Tntre tronsoane rdmane descoperitd

- proba pe ansamblu conductei se face in regim de functionarea acesteia la

presiunea prescrisd prin observarea timp de 2 ore a imbindrilor dintre

tronsoane

- proba de presiune se face intr-o perioadd de 3 zile la care temperature minimd

prognozatd este de sOC

- In cazul cAnd proba de Presiune n

remediere necesare gi se reface Pr

7.3. Lucriri, verificiri gi probe in vederea punerii in functiu

(1) Dupa verificarea probei de presiune se efectueazd urmatoarele operatii :

-intocmirea procesului verbal al probei de presiune



- Umplerea ganlului in zona imbindrilor

- Umplerea completi 9i compactarea ganfului cu verificarea gradului de compactare

- Refacerea pdrfilor carosabile ,trotuare gi spatii verzi

- Executarea marcajului retelei de apd

(2) Ridicarea topograficd detaliatd a conductei ( plan gi profil in lungime) cu

precizarea robinetelor ingropate caminelor etc.

(3) Spilarea gi dezinfectarea retelei conform normelor specifice

(4) Punerea in functiune de cdtre unitatea de exploatarea retelei asistati de

constructor

7.4. Receptia lucririlor

(1) Receptia lucrdrilor se face in doud faze:

- receplia la terminarea lucrdrilor prevdzute in contract

- receptia finalS dupd expirarea perioadei de garantie prevazutd in proiect

(2) Receptia lucrdrilor se face conform regulamentului de recep[ie

(3) Cartea tehnici a constructiei

- Urmdtoarele documente tehnice fac parte din cartea tehnicd a construcliei:

. Proiectul de execufie

. Registru pentru receptia calitativd a materialelor (conducte armdturi aparate)

. Proces verbal de recepfie calitativd la terminarea lucrdrilor

. Proces verbal de receptie finald

. Proces verbal pentru proba de presiune

RAPOARTE 9r TNREGTSTRART

Registru pentru recepfia calitativd a materialelor, prefabricatelor gi elementelor

de construclii-instalalii inainte de introducerea acestora in lucrare;

Proces verbal de receptie calitativi;
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