
LEGITIMATE
DE SUDOR

Elaborate in conform 
REGULAMENTULUI de ATESTARE 
a SUDORILOR()

(semnatura detinatorului)

Legitimate №
Eliberata___________/7 (7Ту' - 7^-

(numele, prenumele)

Anul na§terii---- ■ Puanson------ /z c-------------
Vechimea in munca in calitate de sudor ani
Conform Regulamentului de atestare a sudorilor
(hotarirea Departamentului Standarde §i Metrologie 
nr. 480 din 05.11.1998) comisia permanenta de atestare 
a intreprinderii

0 (denumirea intreprinderii)

a sustinut atestarea la sudura

Testari de sudura:
a) placilor metalice cu grosimea mm

b) tiava0 cZZ/ J? mm, grosimea- j- ^mm

c) marca metalului £7f

d) pozitieimbinarilor sudate
e~___________________ _

(imbinare, tavr etc.)

e) materiale de sudare



Evaluarea cuno^tintclor teoretice §i practice au fost 
apreciate:
a) cuno^tinte teoretice О
b) insusiri practice:_______Л & ______________
se admite efectuarea sudurii

A- 6/
(modul, genul de lucru)

<Г jd?Z?/2& 

CX A& ХуХ A.X сz <g-
zxx/&.

Legitimatia este eliberata in baza procesului-

Testari periodice: 
la 20 a fost efectuata testarea
sudarii la j>z c <■ &

(denumirea sudurii)
Marca metalului X s? X/7 с / X С X/

Pozitia imbinarilor sudate 7-
Materiale de sudare c'^- .Х'СХ*'/'/ £

In baza vorificarilor a fost apreciat: 
cuno§tinte teoretice X XyJC' О
pregatirea practica_____ X O’____________
Admis la с- 4 //X

У v (modul, genitfae lucru) л у')



SRL «Control gaz»
PROCES-VERBAL №133 

din « 03 » decembrie 2020a.
Al §edin|ei comisie de verificare a cuno§tintelor cerin^elor Regilamentului de atestare a sudorilor. 

Atestare sudorilor intreprinderii II «MESTER GHIMISLI»
Calificativul sudor electric, sudor cu gaz
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

1. POPOV 
DANIL 1960 med 15 C Sud cu 

gaze teava Cm2 25x2,8 39 Ce-08A
Vert Atest Atest >100°

Atest Atest 
№2

A dm is la sudura cu gaze a 
gazoductelor din otel carbon in 

toate pozifiile cu preseunea 
pina la P-0,3MPaOriz A test Atest >100°

2. POPOV 
DANIL 1960 med 15 c Sud 

elect teava Cm3 57x3,2 41 Supertit 
Fin

Vert Atest Atest >120°
Atest Atest 

№7

Admis la sudura cu arc electric 
a gazoductelor din otel carbon 
in toate pozitiile cu preseunea 

pina la P-1,2 MP aOriz Atest Atest >120°

Pre§edintele comisiei: Administrator SRL «Control gaz»
Membrii comisiei: 1. Sef laborator SRL «Control gaz»

2. Director fl «MESTER GHIMISLI»
3. Reprezentantul Organului de Control 
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