Digitally signed by Savca Octavian
Date: 2024.03.04 11:52:41 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

Type:

Serial-No.:

Systec

the autoclave company

)0

Technical documentation
For autoclaves

Systec VE-65

3040

Your order no: B15583
Our ON: C-008991

Content:
Chapter Declaration of conformity
Chapter EC-Design Examination Certificate
Chapter Drawing and calculation of chamber and closing mechanism
Chapter Certificate of insulation
Chapter Declaration of conformity and data sheet of safety valve
Belgique / Belgié tél 056 260 260 fax 056 260270 be fisher@thermofisher.com
Espaiia tfno 91 38067 10 fax 913808502 esfisher@thermofisher.com
France tél 0388675320 fax 0388671168 frcommande@thermofisher.com
Fisher Scientific Italia tel 0295328258 fax 0295327374 itfisher@thermofisher.com
Part of Thermo Fisher Scientific Netherlands tel 020487 7000 fax 0204877070 nlinfo@thermofisher.com
Portugal tel 214253350 fax 214253351 ptfisher@thermofisher.com

Suisse / Switzerland tél 0566184111 fax 0566184141 info.ch@thermofisher.com

www.be fishersci.com
www.es.fishersci.com
www.fr.fishersci.com

www.it fishersci.com

www.nl.fishersci.com
www.pt fishersci.com
www.ch.fishersci.com



Systec GmbH _
Labar-Systemtechnik
Sandusweqg 11

<t D-35435 Wettenberg
fon +49(0)641-98211-0
" the autoclave com pany ot Lanltiay oy

info@systec-lab.de

www.systec-lab.de

(€ Declaration of Conformity
According to Directive 97/23/EC

The manufacturer

Systec GmbH
Sandusweg 11
35435 Wettenberg

hereby declares that following assembly

Fescription / type: Steam sterilizer Systec VE-65 \

Serial number; 3040

Max. allowable pressure (PS): 4 bar
Max. / min. temperature (TS): -10/+150 ‘C
Volume (V): 68 L
Year of manufacture: 2009

Test pressure (PT): 6.65 bar
\‘@nedium: Water

is in accordance with Directive 97/23/EC.

Conformity procedure used: Module B + C 1

Standards and technical specifications: AD 2000

Additional EC Directives applied: None
Engaged notified body:
QA monitoring system: C1
Testing / monitoring / controlling
during manufacture: HSB International GmbH Landersumer Weg 40
D-48431 Rheine, Reg. ID 0871
Certification:
EC Type Examination No.: HSBI-07-09-004 for Systec VE/VB-65, VE/NB-75,
VE/VB-95, VE/VB-1 00, VE/VB-120, VE/VB-150
Place, date: .
Wettenberg, 04.03.2009 Py
L Dieter Tegeler, Technical Director
) ) y ieBen Volksbank Mittelhessen eG
Geschaftsfiihrer: e D L L Kto.-Nr. 53 382 100
; - -IdNr. DE163753944 to.-Nr. 200 638 874
HEIETEE N kE A giiclgtgrstgn; GieBen B2 Bl 0 2 FB%NEDBES({)]%? 309 0000 0053 382100

IBAN DE88 5135 0025 0200 638874 100
SWIFT-BIC Code HELADEF1GIE SWIFT-BIC Code VBMHDESFXXX



ER Metallbau, Anlagen und Behilterbau,
' Edelstahlverarbeitung und Lohnbeizerei
Reparaturen und Montagen

EG-Konformitétserklarung
EC declaration of confirmity

ngument Nr.: 58 943 = Aufiragsnummer (order number)
locument no
Hi’;}f{!;ﬁmr WERKSTATTEN GMBH Alfred-Mozer-Strasse 61, D- 48527 Nordhom (Genmnany)

Zertifiziertes QM-System ( certified qualitymanagement-system) nach DIN EN 1SO 9001:2000-12

Produktbezeichnung: | tokjavenbehilter @ 400 x 500, Serien Nr. serial no. 3040
product description

Das bezeichnete Produkt stimmt mit den Vorschriften folgender Européischer Richtlinien Giberein:
The named product complies with the provisions of the following European Guidelines:

J Maschinen 9B/37T/EG
machinery

Druckgerate 97/23/EG
pressure equipment

Einfache Druckbehélter B7/404/EWG
simple pressure vessels

Niederspannung T3I23IEWG
low voltage

Elektromagnetische Vertraglichkeit 89/336/EWG
electro-magnetic compatibility

B B EmE X

Geréte in explosionsgeféhrdeten Bereichen 94/9/EG
equipment explosive atmospheres (ATEX)

Die Ubereinstimmung des bezeichneten Produkts mit den Vorschriften der genannten EG-Richtlinien wird
nachgewiesen durch die volistéindige Einhaltung folgender europdischer Normen :

Confirmity of the named product with the provisions of EG-guidelines quoted is authenticated by complete adherence to the following european
standards -

Angewandles Konformitatsbewertungsverfahren Modul B1 + D
confirmity assessment module B1 + D

AD 2000 Regelwerk

Diese Erkldrung bescheinigt die Ubereinstimmung mit den genannten Richtlinien, ist jedoch keine Zusicherung von
Eigenschaften im Sinne des Produkthaftungsgesetzes.

Die Sicherheitshinweise der mitgelieferten Produktdokumentation sind zu beachten.

This declaration cerlifies confirmity with specified guidelines buf does not include any guarantee of properties within the meaning of the law
conceming product liabilify.

The safely instructions issued in the supplied product documentalion are to be observed.

erstellt freigegeben

Y
30. Marz 2009 / v 30. Marz 2009 /
/i 1”4

A. Moggert

Geschaftsfiithrung

1:\Systec\KE Autoklaven 10.2008\KE 58943.doc



"Global Standards

HSB *

EG-Baumusterpriifbescheinigung der Benannten Stelle
EC-Type Examination Certificate of the Notified Body

Bescheinigung Nr.:
Certificate No.: HSBI-07-09-004

HSB-Registration No.: D.SYS.248.04-B

Verwendetes Konformitétsbewertungsmodul: B
Conformity Assessment Module used:

Hersteller: Systec GmbH Labor-Systemtechnik
Manufacturer: ok
Adresse: Sandusweg 11
Address: 35435 Wettenberg
-Bertriebsstatte Westerkappeln-
Germany
Druckgerit: Autoclave 400 / 500 mm Diameter
Pressure Equipment:
Typ: Systec VE/VB-65, VE/VB-75, VE/VB-95, VE/VB-100, VE/VB-
Typer: 120, VE/VB-150 ’
(acc. to PED 97/23/EC Annex Il table 1 Cat Ill)
Zeichnungsnummer: 100.500.001
Drawing Number: Rev. 6
O Single Pressure Vessel
24 Assembly
Druckraum: Vessel ‘
Chamber: /
Zulassiger Betriebsdruck:  [barg] 4,0/-1
Maximum Allowable Operating
Pressure:
Zulassige max. / min. 150/-10 -
Betriebstemperatur: [°C] .
Max. / Min. Operating
Temperature:
Inhalt: [Liter] max. 250
Capacity:
PED F.067 Rev. 4, 09/2003 Seite 1/2

HSB International GmbH, Landersumer Wag 40, D-48431 Rheine, GERMANY
Page



"Global Standards

Europe

HSB

Bescheinigung Nr.: HSBI-07-09-004 Rev. 0
Certificate No.:

Die Baugruppe umfasst folgende Komponenten:
This assembly includes the following components:

Komponente Kategorie | Kennzeichnung Bemerkungen

Component Category | Marking Remarks

Druckbehalter 1l CE marked

Pressure vessel

Sicherheitsventil IV CE marked Standard Safety Valve,

Safety valve min. discharge in atmosphere 33,8 kg/h
set pressure: 4,0 barg

Rohrleitungen und SEP ‘None Acc. to Drawing N°: 100.500.001 Rev. 6

Zubehor '

Piping & components

Die Prifung des Schnellverschlusses gemaft AD-2000 A5 wurde im Rahmen der

Baumusterpriifung durchgefiihrt.
The quick opening devise has been checked acc. to AD-2000 A5.

Die unterzeichnende verantwortliche Prifstelle bescheinigt hiermit, da Konstruktion,
Herstellung und Priifung dieser Baugruppe der Druckgeréterichtlinie 97/23/EG und
folgenden Standards / Normen entspricht:

The undersigned Notified Body certifies that the construction, fabrication and testing of the described pressure
assembly meets the requirements of the Pressure Equipment Directive 97/23/EC and is in accordance with:

AD Merkblatter 2000

angewandte technischen Regel und Ausgabe
applied technical regulation and issue

Die Bescheinigung erfolgt auf Grundlage des fiir die betreffende Produktion reprasentativen
Musters und der entsprechenden Daten, die der Benannten Stelle zur Verfligung gestellt

wurden.
This Certificate is based on the representative example of pressure equipment and the relative data presented
to the Notified Body.

Identifikationshummer der Benannten Stelle: 0871
Identification Number of the Notified Body:

Datum: September 04" 2007
Date:

Giiltig bis:  September 04™ 2017
Expires:

Unterschrift & Stempel:
Signature & Stamp:

Name: Andreas Splinter .. Rosition: DM Product Certification

hj %qt %

Die Bescheinigung kann auf Antrag verlangert werden.
This Certificate can be renewed upon request.
PED F.067 Rev. 4, 09/2003 Seite 2/2

HSB International GmbH, Landersumer Weg 49, D-48431 Rheine, GERMANY
Page
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WERKSTATTEN GMBH
Metallbau, Anlagen und Behalterbau,
Edelstahlverarbeitung und Lohnbeizerei
Reparaturen und Montagen

Technische Dokumentatio

Dokumentation
Autoklavenbehdlter, Typ VE/VB 65

Fabrik Nr.: 58943 -V 3040
Baujahr : 2008

WERKSTATTEN GMBH Alfred-Mozer-Strasse 61 48527 Nordhorn Tel.Nr. 05921/807 6-0 Fax Nr. 05921/807 6-11
Internet-Adresse www.werkstaetten-gmbh.de eMail-Adresse tb@werkstaetten-gmbh.de




HSB ¥ Global Standards

EC-Design Examination Certificate

in accordance with Module B1 of Annex lll of Pressure Equipment Directive 97/23/EC

Certificate No: HSBI-05-09-062
HSB Reg.-No: D.WKS.457.01-B1

Manufacturer: Werkstéit‘kt'e‘i;érﬁ'l;lk-‘l“ -

Alfred-Mozer-Str. 61
Nordhorn
48527
Germany
Pressure Type: Pressure Vessel
Equipment: Autoklavenbehalter stehend (V-Serie)

Standard Applied:  AD-2000

X Single Pressure Equipment

O Piping System

] Assembly

vbiameter of Pressure Vessel (mm) 9 400 @ 500

Drawing No: W 5725 Rev. 0 W 5728 Rev. 0
Maximum Allowable Pressure PS (barg): 471 4/-1
Max./Min. Allowable Temperature TS (°C): 150/-10 150/ -10
Volume V (Liter): max. 250 max. 250
Contents (Fluid Group): 1 1
Calculated Test Pressure (barg): 6,65 6,65
Safety accessories: Not in the scope of certification”

*CE-marked safety accessories are not supplied and must be installed prior to putting into service. The
supplied safety accessories have to be manufactured as category IV equipment and must be CE-marked by a
notified body under the PED.

Restrictions:
This certificate is only valid when welding procedure qualifications, welding personnel and NDE personnel
qualifications are approved by a Notified Body or Recognized Third Party prior to the start of production.

The undersigned certifies that the design of the described pressure equipment conforms to the requirements
of the standard applied and the Pressure Equipment Directive (PED) 97/23/EC on the basis of the
information supplied.

P

Andreas Splinter 7-Dec-2005 T
Name Date ' -~Signat
Position: DM Certification

PR

ure & Slampb T g

-

gl
438 Int!
Hartford Steam Boiler international GmbH « Landersumer Weg 40, D-48431 Rheine, Germany » Telephone: (+49)5971 91436 0 Fax: (+49)5971 .
e-mail: office@hsbct.com = Notified Body acc PED 97/23/EC 1D: 0871
PEDF D53 Revision 6 - Jul 2003




ZERTIFIKAT w

fiir das Managementsystem nach
DIN EN ISO 9001 : 2000

Der Nachweis der regelwerkskonformen Anwendung wurde erbracht und wlrd gemxﬁ
TOV NORD CERT-Verfahren bescheinigt fiir .

Werkstatten GmbH
Alfred-Mozer-Strafie 61
48527 Nordhorn
Deutschland

Geltungsbereich

Planung, Konstruktion und Fertigung von Anlagen und Behﬁllaem
Edelstahiverarbeitung und Lohnbeizerei, Reparaturen und Montagen

Zertifikat-Registrier-Nr. 08 100 969513 Giltig bis 2010-11-15 S
Auditbericht-Nr. 3503 8187 _ (b 2012.01-17 bei Umstelinng Sut180 9001:2008)
Erstzerifizierung 1996
hzigP fn‘;u o 8 ; Essen, 2009-02-16
der TOV-NORD CERT GmbH ' :

Diese Zsmhzrerung wurde gemﬂB TOV NORD CERT-Verfahren zur Auditierung und Zemfizlemng durchgeﬁxhrt und wn'd : S
regatmé&«g tberwacht. - By R

TOV NORD CERT Gth : Langemarckstralle 20 . 45141 Essen wwwtuavmm,

" ™
SERRER ATLER I VI RITFLIENNS S

L TGAIMO7-08-00




i WERKSTATTEN GMBH
(@%@ Metallbau, Anlagen- und Behélterbau,

DIN EN 1SO 2001 Edelstahlverarbeitung und Lohnbeizerei
@ Zertifikat: 08/100/9513/6 Reparaturen Und Montagen

WERKSBESCHEINIGUNG

iiber die Durchfiihrung einer
BAU- UND DRUCKPRUFUNG

manufacturer’s certificate of a proof test

gm: Fa. Systec GmbH
Auftragsnummer: 58943
sse:g%fnumme" V 3040
ﬁmﬂngsnumm" W 6609
::::Ste“iah" 2008

Hiermit wird bescheinigt, dass nachstehend benannter Druckbehiilter
der Kategorie lil, Modul B1+D

We declare that the pressure vessel of category IlI, module B1+D, described below,

Benennung: Autoklavenbehalter, Typ VEVB 65

coanber cranber chombers
Fdlivolumen(V) 68 Liter Liter Liter
Zul. Betriebsdruck(PS) 4 bar bar bar
2, B bt mboratur(TS) -10/150 °C - °C °C

fachgerecht hergestellt und entsprechend Druckgeréterichtlinie 97/23/EG einer

Druckpriifu ng mit is made by skilled manufacture and tested conceming pressure according to-guideline 97/2¥EG .
Raum 1 .Raum 2 Raum 3
chamber 1 chamber 2 chamber 3
Falimedium Wasser (water) Wasser (water) Wasser (water)
Prifdruck(P
Prafdruck(P) 6,65 bar bar bar
unterzogen wurde.

Die Priifung ergab keine Beanstandungen.

The test was successful.

Nordhom, den 11.03.09 WERK%I‘E%MBH
place , date

iA. pp. H. Hilderink




BODENPRESSWERKE

WEISSTALER Bodenpresswerke GmbH - Fraier-Grund-Str, 122-124 - D-57269 Burbach-Wahibach

Werkstatten GmbH Datum / date: 08.01.2008
Telefon / phone: 02736/4406-214-22

Telefax / facsimilie: 02736/4406-40

e-Mail: info@weisstaler.de

Alfred-Mozer-Str. 61 ihre Bestellung / your order / votre ordre: 4075696-N
48527 Nordhom vom / dated / du: 23.11.2007
Unsere Komm Nr. / our ref. / notre réf.; 121722

Deutschiand gelief. am / defivered on / livraison du: 07.01.2008
Z-Nr.. 3391

Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 - 3.1
inspectionfTest certificate according to EN 10204 - 3.1
Certificat de réception d'usine suivant EN 10204 - 3.1

Priifgrundiage/Control requirements/Exigences d inspection: ASME Vi Div. 1 - UG 78 fur kaltgeformie Bédenffor cold formed heads/pour
fonds emboutis a froid

Pos. | Stick Artikel / Abmessung Werkstoff Schmelze Probe
Pos. | pes. type /dimensions material heat charge
Pos. | quantité type / dmensions matiére coulée écharttifion
2 45 Kispperbdden DIN 28011 1.4571 SA 240 503590 960

D(a) = 4064 mm TP 36T

s(min.) = 2,7 mm/ 3 mm EW
Toleranzen gem. UG-81

Ihre Ast.-Nr. 801001
thre Komm -Nr. 684

Weiterbehandiung nach der Umformung / further treatment after forming/ Traitement ultérieur: keine/none/néant

Oberflachenbehandiung/surface treatment / Usinage des surfaces: keine/none/néant.

Zusatziche Wirmebehandiung / additional heat treatment / Traitement thermique supplémentaire: keine/none/néant

Zulassungen fur die Herstefiung von Druckbehiiterteilen durch den RW-TUV e V. entsprechend TRD 100, AD-2000 WO,

HPO, HP7/1 - 7/4 sowie DGRL 97/2)/EG.

Approvais by RW-TUV e V. for manufacture of pressure-vessel components according to TRD 100, AD-2000 WO,

HPO, HP7/1 - 7/4 as well as PED 87/23/EG.

Autorisation par RW-TUV e.V. pour la construction des éléments de réservoirs sous pression selon TRD 100, AD-2000 WO, HPO, HP7/1 - 7/4
ainsi que DESP 87/2)/EG.

Verwendet wurden Bleche gemiB beiliegender Bescheinigung nach EN 10204-3.1.Used plates according to attached certificates EN
10204-3.1 THles wthisées selon certificat ci-joint EN 10204-3.1.

Thyssen Krupp Nirosta v. 07.11.07

Prufung der fertigen Teile, Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung.
Control of finished parts, inspection and dimensional check: without cbjection.
Réception des piéces fagonnées, inspection et vérification des dimensions: sans objection.

Verwendete Bleche wurden, soweit niitig, umgestemp®
Used plates have been restamped as far as

ep€ssary with (WEB) sign. For welded heads/parts: see attached certificate.
Toles utiisées ont é¢ SEa

faire . et marquées par la griffe du fabricant (WEB). Pour fonds soudés voir certificat ci-joint.

und mit (WEB) gestempelt. Fir geschweiflte Boden: siehe belliegende Bescheinigung.

Freier-Grund-StraBe 122-124 Bankverbindungen: Sitz der Gesellschaft: Burbach-Wahbbach
D-57299 Burbach-Wahibach Commerzbank AG, Siegen 8 400 327  (BLZ 460 400 33) RogmnrgendﬁNr Siegen 2147

Telelon: (0 27 36) 44 06-0 Deutsche Bank AG, Siegen 1 803 261 (BLZ 460 700 90) Kaufmann Rolt Heimann
Teletax: {0 27 36) 44 06-49 Sparkasse Siegen 15 891 {BLZ 460 500 01) Ind. Kfm Gerd Glaser
e-mall: info@weisstaler de Drasdner Bank AG, Slegen 3 556 633  (BLZ 480 800 10) USt-dr.: DE 811 183 328

tntarnat waas mnisstalor Aa Drethank WAln 182 ALEND R 7 ARN ANN A St ioe-Nr - AUPERAANARY




: ThyssenKrupp Nirosts GmbH 02771 390999 An: WALZWERK BURG GMBH 4 Datum; 08.11.2007 Uhrzelt: 02:08:44
TKN GmbH
Thyssenkiupp Mirosts ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 | viresmi: 073110328
sty Soss INSPECTIONCERTIFICATE 3,1 | ¥ tiosmes
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1
EN 10204 o
Oote 07.11.2007
Dty
Besteler
47794 Krefeld Postfach e WALZWERK BURG GMBH
Pestad-Me
- WALZWERK BURG GMBH omse  730/2400116749
Unser Aufreg Nr.. M
TROXEL 18 Oroet N 334519 Owwyrosta: 86613214
commands N*: Mis &' apbdiion N*,
DE-39288 BURG Zeichen d Sechwrstindigen
== O
Deutschiand Poingon de T expert, ;
Lisferbedingungen/Teans of delveryCoridiions de Svrsison:
Erzmgriskrm: . ASTM A 240/A 240M
Proast o, Band/Coil/Rouleau ASME SA 240 Sec Il Part A Ed.04
ASTM A 480/A 480M
sty NIROSTA 4571 /1.4574 ASME SA 480 Sec. |l Part A Ed.04
Noerce. WPE 316 Tl EN 10088-2
EN10028-7/AD2000W2/AD2000W10
Richtlinie 97/23/EG/ TRB 100
Pagden Shiekestt GuwwichtMassve MERaProniot AmensionyOMmanons ¢ produt Frschm -4 Schrmelian-Mr Los-Bungtsr Lot 4
tarm Poghe ity sse Met Ain CantNa oA Ne Lot Firish
Neire ™) mm s de An Couda N* fRousau it Fir
1 1| 10300 3,00 x 1500,00 AOD 503590 161 [3C2B
st | o g fmn | P | s e M| N TN
Condde N % L) % % % % % % %
503590 0,043 | 0,49 | 0,83 | 0029|0001 | 1653 | 204 | 105 | 032 {0,011
| e e | RP0O2 | Rp1% | Rm A5 | A | HRB
FRoulsguN' Nt et Ne? * %
960 A 161 00| 304 334] 84| 623] 623] 810
960 M 161 oo{ 300 330] 583 628 626] 810
Probariage 7
warnching
QUER
Verwechtlungsprokng (Speitraianalyse)Test of identty (spectnum sndlysis)Conkéie didentfication (anslyse spectrale) (0.
Mafie - Oberfiiche/Dimensions - Surfac o/Dimensions - Surface 10
Profng sif interiaist. Korros /Test of intercryst. comos./Test de comos. intercrist. EN IS0 3651-2 (¢ 3
ThyssenKrupp Nirosta GmbH
DIESES ZEUGNIS WURDE ASTM A 262028 PRACTICEE
VOM RECHNER ERSTELLT FREE OF MERCURY AND RADIO ACTIVE CONTAMINATION
WERK KREFELD, ABNAHME WAERMEBEHANDLUNG ;1050 GRAD C/LUFT
TRAITEMENT TERMIQUE : 1050 GRAD C/AIR
BUTZEN HEAT - TREATMENT  : 1050 DEGREE /AR
ABNANMEBEAUFTRAGTER
. INSPECTION REPRESENTATIVE
TEL02151-832447
FAX:02151-834106
U 0% REE

Seile 1 ven 1




Cortlioate No.
QWA A
473408/001 1(01
ABNAHMEPRURPZEUGNIS 3.1 “““Wmé* (01)
DIN EN 10204 3.1 25.02.08
[Pty adarose, Empiege, Linsdo trainon “PESTBLLER
OUTORUMPU GMBH OUTOXUMPU GMBH
-BORCKLER-STR, 36 HANS - BO ~8TR. 36
mg'T o WILLICH 47877 . WILLICH
BR DEUTS BR DRUTSCHQBND
Paguiamants, Ardordecungen, Exganoss aggga#aw_'wnummmnauum‘vuuému-u
AD 2000- L. W2 BN 10028-7 Notwoomminde™’l 115512 MIX
ASTY A240/A240M -07 30731
ASME 2007 BEC. I1 PART A 8A-240
AD 2000-MERKBLATT W 10
i Moduct, Erzeugnision, Pradut Mok of Process
| BAND , NICHTROSTEND (S o0 | (S AOD BRI R
Giraclg, Werkelofl, Nuarnoe Tolsraroes Tolaransan, Toljranses
[ 1.,4571 Teem 316Tr EN 180 9445 (EN10259) @
Marking, Kennaeiohaurg, Maquage Marke, Versandpeiohen, Merquas
1.4571 2B
Rom Chame-teat No. Sz, Abmeseungen, Dinansons Quanlity Weight, Gawioht, Polds | Finish
b | (B, o Aifonrg
1 36 67428 3 3,0 X 1500 MM 10140 R@ 2B
Chasge no. | Chamioal somposition, Chamischs Zusammansatzung, Composition chimiques
B2 Cc | S M ] P | 8 | &N w | 1= 1§
% % % % % % % - 9% % %

F7428 0,04 0,37 1,29 0,032 0,001 16,7 10,7 2,06 0,37 0,010

Wmm

Tl

Looabion 1.0
Ont .
Lisy

%:mwm

A5

Nmm®
L3

AS0
()

o

UBERPROFT NACH AD2000-w0
MIT VERZICHT AUF GEGEN-

1 B 293 329

$87 58 54

|

1786

by

i

ZEICHNUNG. ZEBTIFIZIERT
D TE ST e e DeRca DIE
SOV CRRT. SERTIFIRLER -
UNGESTBLLE FUR DRUCK-

TE DER TUV NORD
SYSTEMS GMBH & CO. XG
BENAMNTE STELLE
XENN-NR. 0045

toot, vmg_w

Toatof

Controle didentification

oovros, PTOfung sal intereiet. Korros, Test de 0oros. inierori.

EN 10088-3 fA-9h13
ASTM A4B0/480M, NACE
wiaiEs Sopogon s

0
EHANDLUNG 1070 C

A = Bagioning  Anfang / Osbit
& = Bl /Enda /Fin

MR0175-2003 SECTION 4
A262 PRACTICE

BE: OK

Outokumpu Stainless Oy

Authorized inspsotor
Wediasachversttndiger,
MARIA KARLSSON

Ta, 25800 11, Vo Tias e usarso,
Domicile: Tomk, Piend. Business kderity Code 04335169




m

QWA ot
402'304.394201/3 1(01)

INSPRCTION CERTIFICATE 3.1

DIN BN 10304 3.1 25,02.08
Delvary acideses, Empbiinger, Lisu de ivisison
OUTOKUHPU GMBH OUTOKUMPU GMBH
HANS -BOBCKLER -STR. 36 HANS -BOECKLER-8TR. 36
47877 WILLICH 478’77 WILLICH
BR DEUTSCHLAND
Raguitsments, Asdomiarungen, Exvigenoes Umlv% . our order, Rve Besteing, Yolre commende
AD 2000- L. W2 _EN 10028-7 N ormisle | 4 9 £512 MIX
ASTM A240/A240M -07 : 30731
ASKE 2007 gEC. II PAM‘ A 8A-240
AD 2000-MERKBLATT W 10
Product, Ezeugniston, Produl stamp
IL_, ST L G s o QIR fSungen  AOD | ZE0ng S
Girade, Werkatoll, Nuance Tolerances Toleranzwn, Toldrances }
Marking, KennzelchMwog, Mariiege Mg, Voreandosiohen, Vaxyies
1.4571 2B
e (e B (T - A
1 36 67428 3 3,0 X 1500 MM 10140 XG¢ 2P

ide n

c S | Wn P ) e | N
% %] % % % % | % WY

M | B | A5 |ASO APFROVED ACC. TO AD 2000
i B A HE30" mnmm‘% WITH RE.

1 B 293 329 587 58 54 147 lllN'.l' CER!‘ISII!D ACC TO
D nuc'rm!gv gﬂg BY

CRR'I'-CER IFICATION
BODY FOR BQUIP-

Lighe

IED
REG.-NO. 0045
OK A ® Beginning / Anfang / Début

identRy test, Cantrole <identification

(e % e
L ourron aul interigiel. Xorroa, Teet ce 0oimos, interorist, 0K

L EN TS0 3651-2 Az QK

10088 -2 601 .457 W ourtily thak tha dbove Mentioned producis comply with

1
N RGETOR RS A3e2 Eucg’{c% B: OK f R e girnar
Snumbndn
LUNG 1070 c 3 mmw o ja commande. “.

LA L 2 10 as2200,

O S e Buainas etk Cods 00233184




m
Ceititicate No. Py
KO T e i
473408/001/8 1(01)
CERTIFICAT DE ION 3.1 Dele Gatim
o . DIN EN 10204 3l'§ : 25.02.08
Delivery scidress, Emplinger, Lieu de Ivralson
| OUTOKUMPU GMBH - OUTOXUMPU GMBH
! HANS - BO! 36 HANS -BOECKLER-STR. 36
47877 w:mcs 47877 WILLYCH
| BR DEUTSCHLAND BR DEUTSCHLAND
Aauirernents, Acdadacngen, Exgences W%M Y onss amdne, twe Sertaiiung, Voirs oortenands
AD 2000- L. W2 BN 10028-7 N oo 115512 MIX
ASTM A240/A240M -07 30731
ASME 2007 SEC. I1 PART A SA-240
AD 2000 -MERXBLATT W 1
* [Product, Erzsugnisiorm, Produl of Manulecturer Prooes .
 noBINE , ACTER THOXYDABLE B o B A0D |ESEEE~
mwm Toleranoes Tolgranaen, Tolbranoes
| 1.4571 TYem 31677 BN 150 9445 (EN10259) ®
Marking, Kennzehnung, Montuege Mathe, Veresndzsishen, Varguey
1.4571 2B
Itom Charye-ast No. Sixe, Abmessungen, Dinensiony Quantity Welght, Gewiont, Poide | Finieh
R = mre
1 36 67428 3 3,0 X 1500 MM 10140 XG 2B
m”’ Chamiasl compoalion, Chemieche Gomposiion chimiques
Comeert | © § | wn P ) N MO | TI N
% % | % % % % % % %

67428 0,04 0,37 1,29 0,032 0,001 16,7 10,7 2,06 0,37 0,010

Mechenion! propernies, wm Comoioristigues mecaniaues

=

Lsoation 0.2 Fe10 )
O Fm Do | Nimer | AS
Lieu 1

Duraid APPROUVE SELON AD 2000
HB30 MERKBLATT WQ SANS
OBLIGATION DU CONTROLRE.

1 = 293 329 587 S8

54

u7 CERTIFIR SUIVM%' LA DIR-

BC‘I’M,PP A PRES-
SION 97/23/CE PAR TURV
CERT; CORP CERT

) NORD
Eme gty co- K
ISTREMENT MO. 0045

J ‘lmﬁm Controia 'ientiticstion

% mmummvuamm :

0.3-
o-B‘
0.B.

A= Bagewing / Antarg / Déina
£ =End/Ende/Fin

| L0gge Z et vt
| b L L ey

IROI.'IS 2003 SECTION 4

ASTHM A262 PRACTICE ¥: OK o ciot e P iy drumasbe o' deseus sont

We
Nmmwmmmw
dase din Lislerung den, Vemsinbarungen der

ig
§

tgmmhmhmwﬂw
Dissss WIKIQ VO $ineim
T
Outokumpu Stainleas Oy
0&1&)&_ %‘—4—-—

WereschveniandowMARTA. KARLSSON

S SR80 10 A8, Fox vhsa 10 aamato,
Boraiohe: Tomsa Finkare.

Domcie: Buaineee Wertity Cods 08333168




LEPPE-EDELSTAHL
() CHR.-HOVER & SOHN GMBH & CO. KG

Edeistahthammerwerk « Ringwalzwerk « Postfach 21 20 « D-51784 Lindlar

Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach EN 10204
Inspection certificate 3.1 acc. EN 10204
Certificat de reception 3.1 selon EN 10204
Bestefler/Purchaser/Commettant ErzeugnisfornvProducProduit
Werkstétten GmbH Schmiedestiicke/forgings
Postfach 2545 | Workstof/QualityMNuance
1.4404
D 48514 Nordhorn Anforderungen/Requirernents/Prescriptions de contrdle
Bestell-Nr./Order No/Commande No. EN 10222 _5,
4075253-N v. 31.10.07 AD 2000 Merkbl. W2
HorstoliorManutachurer/Producieus CHIL. HOVER & 30N
UUnsere Auftrags-Nr./Our Order No./Notre Commande No. Lieferzustand/Condition of Delivery/Etat da Livraison
79141/56599 l6sungsgegliiht 1040°C th/Wasser
solution annealed water
Herstellerzeichen @ Stempel d. Werkssa
Trade mark inspector's stamp
Signe du producteur Paoingon de 'expert
Pos. | Anzahl | Abmessungen Schmelzen-Nr. | Los-Nr. Probe-Nr.
Nom | Quantity Dimengions fmm] Heat-No. Lot No. Test No.
Posle Nombre Dimension No. de coulde Lot No. No. d'Essai
1 75 | Ringe/rings 526/391 x 64 st. ) , 71938 C 725
2 18 | Ringelrings 626/491 x 66 st. Wir vertiigen dher ein zertilizieres 4141 | E 727
ngernngs Quaiilats-Management System
nach DGRL 97/23 EG
Anhang 1, Abschn. 4.3
durch benannte Stelle
Kenn-Nr.. 0036.
TS —" P prow
Schmelz-Nr.
Heat-No. Erschmetzungsart V=VOD-Veriahran/VOD Process/VOD Procede slealAcier I'oxygen
No. de coulde Stesimaling Process E=Eloktrostahl/Bactic siselAcier Bleckique A=, 'AOD Process/AOD Prockcé
Procédé d°Elsboration
71038 C:00230 | Si0,3300 |Mn:1,6400 | P:0,0260 |S:00270 |Cr17.120 | Mo:2,0400 | Ni10,060 | N:0,0780
AOD *Co:0,2700 AL:0,0050
4141 C:0,0300 | Si:0,3200 |Mn:1,8300 | P:0,0300 |S:00150 | Cr16,700 | Mo:2,0600 | Ni:10,190 | N:0,0668
AOD
Prob. Pr-Temp. ReHRP Rm Az A Hirte
Pg,,-,ﬂzg | 1 P Ny M [ Hahoes
0.2% 1%
Vorschift
% L 2 T 2 >1 >225 490-690 > - >60 ISO-V -
Requirement 0 90 35
Prob.-Nr.
B, ¥
725 T 20 226 254 536 5 1M 161/167/169
727 T 20 224 239 528 50 | 70 163/165/154
Besichtigung u. MaBkonirofie warden durchgefOhnt Material wurde 100% aut Verwechshung gepriiit Intorkristakine Korrosion
Surface an dimensions conirolied 100% specvaconic analysis Intergranulas aitack
Indpaction du matériel ef controle de dimensins ont 100% analyss speciroscopique Corosion inercistaline
g o4 eflochabes EN ISO 3651-2
ohne Beanstandung ohne Beanstandung ohne Beanstandung
5 no objection no objection no objection
%‘: gosisiiten Aniorderungen sin erioR
Loe comatone imoaeses sont sattase CHR. H ovER OHN
£1764 Lindlar Obj

(20) Der Werkssachverstancine / insouctor / Contrdlewr Lisine




e LEPPE-EDELSTAHL
Edelstahthammerwerk « Ringwalzwerk » Postfach 21 20 - D-51784 Lindlar
Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach EN 10204
Inspection certificate 3.1 acc. EN 10204
Certificat de reception 3.1 selon EN 10204
Besteller/Purchaser/Commettant ErzeugnisfonmvProducyProdult
Werkstatien GmbH Schmiedestiicke/forgings
Postfach 2545 Workstof/QualityNuance
SA182F 316 L
D 48514 Nordhorn . AnforderungenRequirements/Prasciipions de controle
Besteli-Nr./Order No/Commande No. ASME Code Sect.il; Part A,
4075253-N v. 31.10.07 Fd. 04, Add.06
HoratellorManviactiuerProductewr - - -~ CHR. HOVER & SOMN R -
Unsere Auftrags-Nr./Our Order No.Notre Commande No. Lieferzustand/Condition of Delivery/Etat da Livraison
79141/56599 ibsungsgeglaht 1040°C 1h/Wasser
solution annealed water
Herstellerzeichen Stempel d. psal
Trade mark @ inspector's stamp
Signe du producteur Poingon de I'expert
Pos. Anzaht | Abmessungen Schmelzen-Nr. | Los-Nr. Probe-Nr.
hem Quantity Dimensions [mm] Heat-No. Lot No, Test No.
Poste | Nombre Dimension No. de coulde LotNo. | No.d'Essai
1 75 | Ringelrings 526/391 x 64 st. 71938 C 725
2 18 | Ringelrings 626/491 x 66 st. 7 '™ 0 Mo ain zetiizedes) 4141 E 727
fagEn LTt 0 Systom
vl r_\ ‘-:‘{‘L’
FAS0 NI ot 4.3
1 e ,mme Stelle
bty QA8
Analyse/Chemical Composition/Composition Chimique
Schmelz-Nr.
Hoet-No, Erschmelzungsart V=VOD-Verfahret"WOD ProceesVOD Proceds FiveVAcier 'oxygen
No. de coulde Sweimaking Process E=Eleldrostahi/Elecic steel/Acier Secique IACD Process/AOD Procédé
Procédé d"Elaboration
71938 C:0,0230 | Si:0,3300 | Mn:1,6400 | P:0,0260 |S:00270 |Cr17,120 | Mo:2,0400 | Ni:10,060 | N:0,0780
AOD *Co0:0,2700 Al:0,0050
4141 C:0,0300 8i:0,3200 | Mn:1,8300 | P:0,0390 | S:0,0150 Cr:16,700 | M0:2,0600 | Ni:10,190 N:0,0668
AOD
Prob.-Lage! Pr-T Rat/RP Rm zr | 2z N Harts
Pos. of teet Tt-'r;]ﬁ i Nimm? Ny ™| [ Harcness
02% 1%
Vorschrift
> T 20 >17 - >485 >30 |>50 - -
Requirement (4]
Prob.-Nr.
No o sl
725 T 20 226 536 52| M
727 T 20 224 528 5 | 70
Besichtigung u. MaBkontrolle wurden durchgefiit Malerial wurde 100% auf Verwechsiung gepriift Interkristaliine Komosion
Surtace an dimensions controlled 100% spectroscopic analysis irtargranler atteck
Indpection d matériel et cintrole de dimensing ont 100% analya® Spectoscopiae Carrasion intercistaline
b ellechibos
8 ohne Beanstandung ohne Beanstandung &S;MB'::‘?;;EMMQ
5 no objection no objection no objection
Die gesteltten Anforderungen sind erfliit -
Loe conckions moceses sent satistaes CHR. H 0 &g SOHN
Datumve 12.12.2007/Kd Obiarnel -~
(20) 174 tnder memlwm




~ .
S sioenor ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 -

Basauri Standort 280 9001/2000 ER-0039/1994 IS0-TF 16949 (2002) RA02-0071/2001-01

KUNDE : STAPPERT SPEZIAL-STAHL HANDRL GMBE | PROZESSNUMMER : 1272684

AUFTRAGSN® . :V.61305 S/8SID - K5 AUFTRAGSN® :174302- CHARGEN® . : 38659
ARTIKELNUMMER : DARSTELLUNG: 73568 | WALZDATUM:16.05.2007 _

PRODUXT IM AUFTRAG

1.4404/1.4401/A1ST 316/316L RUNDE STANGES GBSCHAELT ABGESCHRECKT 80 +0/+0,5 wm

-0 + 1/2 DIN 1013 4.000/6.000 mm NORMALE - '
EXPEDITIONSDATEN |msrmmxao1uns GEWICHT (KG):4.571 _ BUMDEL:3 BARREN:21

NORMEN UND VORSCHRIFTEN

EN 10272 - 10.2000 ; AD2000W2 - 01.10.2000 ; EN 10278 - 01.10.1999

ASTM A479-A479M - 2003 ; ASTM Al82-AL82M - 2002 ; AD2000W10 - 01.10.2000

BN 10222-5 - 01.12.1999 ; EN 10088-3 - 01.04.1995 ; ASME SAM79-SAA79M - 2004 } 58 4 8 88
MACE MRO175 2002 01.01.2002 ; SIDENOR SID-BU.12 0 21.03.2005

EN DIRECTIVA 97/23/CE:97 - 29.05.1997 ; STAPPERT TLOOS/WRDA404 BORRADOR 03.2006

EN 10204 :2004_ OCT. 2004 3.1

c o 8i P 8 cr Wi Mo Ti

CHEMTSCHE NG _U:% CHARGEN®.3:38659 |

Nin. 0,020 16,500 10,000 2,000

wax. 0,030 2,000 1,000 0,045 0,030 18,000 13,000 2,500 0,0800 0,1000
mep. 0,030 1,800 0,320 0,038 0,030 16,820 10,200 2,050 0,0040 0,0405

B e
Avwwemmsd

TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN

En Prodestlick:12,5 mx vom Rand tur von: (1) t 1.040 *C ; Abkihl 3 {1)slag:
LIEFERBED. :

Richtung Probestiick Zugprobe (laengst):lasngst ; Probem nil ; Rm (515/690 N/mm2):598 /nn2

Re(1) (Bp(0,2%) >= 205 N/mm2) :Mp(0,2¢) 266 W/ma2 ; Re(2) ({1%) >= 230 N/mm2):(1%) 321 N/sm2

A ((5A) >= 45 $)1(5d) 57,8 % ; T (>= S0 ¥):76,5 &

Richtung Probestick Kerbechlagsdbhig (laengst):laengst

Typ Probestfick Kerbschlagsihigkeit (IS0 V):X80 V ; Temperatur uthlcblagslhigkcinp:ob- {20 °C):20 °C
K(1) (>= 101 J)1293 J ; X(2):288 J ; KX{(3):285 J ; Norm (BN ISO 6506-1:99-01.09. 1999) v

Hirte (<= 215 HB):1146 WB

Richtung Probestfick Zugprobe:laengst ; Proben n:2 ; Rmi160S M/wm2 ; Re{1) :Rp{0,2%) 269 W/mm2 !
Re(2): (1%) 325 W/mm2 ; A:(54) 57,2 % ; B:76,1 & ; Richtung Probestfick Xerbschlagxdhig:laengst
Typ Probestlick Kerbschlagzihigkeit:IS0 V ; Temperatur Xerbschlagzdhigksitsprobe:20 °C ; K(1):292 &

K(2)3287 J ; K(3):284 J ; Birte:147 ub

Richtung Probestfick Zugprobe:laengst ; Proben 213 ; ®m3600 N/me2 ; Re(l):Rp(0,2%) 267 K/mm2
Re(2) s (1%) 323 N/mm2 ; A:i5d) 57,5 % ; 3:176,3 % ; Richtung Probestfck Kerbschlagzlhig:laengst
Typ Probestick Kerbschlagsihigkeit:ISO V ; Temperatur Kerbschlagzihigkeitsprobe:20 *C ; K(1):292 &

Richtung Probestdck Zugprobe:laengst ; Proben m:4 ; Rm:595 M/mm2 ; Re(1):Bp(0,2%) 263 N/mm2
Re(2):(1%) 319 N/mm2 ; A:(5d) 58,1 % ; £:76,9 % ; Richtung ProbestGck Xexbschlagsidhig:lusugst
Typ Probestick Kexbschlagzlhigkeit:ISO V ; Temperatur Kerbschlagsihigkeitsprobe:20 *C ; X(1):293 J

K(2):289 J ; X(3):286 J ; Hirte:145 HB

R(2):288 J ; K(3):284 J ; Hirte:146 HD _

WEITERE PROFUNGEN N

Morm{l) (ISO 3651-2-1998.) ; Norm(2) (ASTM A262-01-2001) ; Tipo/Método {Practice E)
Interkristalline Xorxosion:0.K.

ZERSTORUNGSFREIE PROFUNGER

standard Innerxe fehler (STAHL EISEN 88’192)-01.12.1984‘)
Art von inneren fehlern (Priifgruppe 3 - Fehler <= E/e) ; 100 % Verwechslungsprifung: ohne Bafund
100 & UltraschallpriGf : ohne Be 100 & Kontrolle auf Oberfl or: ohne Bef

ABTRILUNG TECHNIX & QUALITAT VERSICHERT, DASS DAS PRODUKT DEN IM AUFTRAG F

VERARTWORTLICHER :MARCELINO GARCIA ZAYAS TMTERSCHRIFT:
DATUM:13.06.2007 Seite 1 von 2

REF. :1000948510000 Stempel des Werk




Ny o
\§ sioenor ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 '

Basauri Standort I80 9001/2000 ER-0039/1994 IBO-T] 16949 (2002) RA02-0071/2001-01
3 3

E

KUNDE ; STAPPERT SPEZIAL-STAHL HANDEL GMBH PROZESSNUMMER : 1272688
AUFTRAGSN® . :V.61305 8/8ID - KS AUFTRAGSN® :174302- ~ CHARGEN® . : 38659
ARTIKELNUMMER : DARSTELLUNG: 73568 | WALZDATUM:16.05.2007
ZUSATZINPORMATION
BRECHEMELEUNG : XAP + VOD + LP : 100% DIMENSIONSKONTROLLE 3 OHNN BEFUND

ABTRILUNG TECHNIK & QUALITAT VERSICHERT, DASS DAS PRODUKT DEN IM AUFTRAG FESTGELE

VERANTWORTLICEER :tMARCELINO GARCIA ZAYAS UNTERSCHRIPT:
DATUN:13.06.2007 Seite 2 von 2

REF. :21000948510000 Stempel des Werks




BODENPRESSWERKE

WEISSTALER Bidenpresswerke GmbH - Freler-Grund-Sir. 122-124 - D-57299 Burbech-Wehibach

Waerkstitten GmbH Datun / date: 01.04.2008

Tololon / phone: - 0273640021122

Yelofux / faceimile: 02738/4408-40

~ oMk info@weisstaler.de

Altred-Mozer-Str. 61 Bre Bestelung / your order / votre ordre: 4080810-N
48527  Nordhom vom / dated / 20.02.2008
Deutschiand Useere Komm.Nr. / our ref. / notre réf.: 122000
gelief. am / delverad on / Iwalson di: 31.00.2008

Z-Ni: 4074

nach EN 10204 - 3.1

Abnahmeprilfzsugnis
inspection/Test certificate according to EN 10204 - 3.1
mummmm1m-u

WW‘MMWIW 1- wnnmmmmm
fonds emboutie & frold

. | quentié type / dwessions . maliire ondde échantiion
%4 Telwrbliden 145M 502184 w
D 400 / 400 mon
ofmin) =4.5mm/5omEWN

Gbrige Tolerasaen gem. UG 81

e Art-Nr. 901015
e Korm-Nr. 004

Walterbehanchung nach der Uinvormung / Aather treatment afier forming/ Traltement ubdriewr: keinaione/néant

4

meﬁunmm

Zunitafiche Wikrmebehanding / additionsl heet trestrent / Trallensent wmm
von Druckbehiibertelion drch den RW-TUV o.V. TRD 100, AD-2000
i w———————
T
HPO, HPT/1 - 704 us well as PED §7/20/EG. .
Autorisation par RW-TOV a.V. pour la comisuction des siéments de réservolrs sous pression seion TRD 100, AD-2000 WO, HPO, HPT/1 - 744
sinsl que DESP 97/23EG.

Verwendst wurden Sleche gemiis bellegender nach EN 10204-3.1 according to attached certificates
10204-3.1.Toles ufisdes selon certificat ol-joint EN 1. Aloudpioe " ' ™

Thweesn Krupp Nirosta v. 28.00.07

Profung der fertigen Telle, Desichtigung und Aussmesnung: ohne Beanstandung.

Cortrol of finkshed parts, inspeciion and dimensional cheok: without ohjection.

Réception des pidcss fagormbes, inspection et wirilloation des dimensions. - sane ohjection.

Verwendste Bleche warden, sowek ntiig, ungestempelt und mit (WEB) gestempelt Fir geschweiite BOden: sishe bellegends Bescheinigng.
wmmmmuwumumd& 908 altached certificate.

Tolos Wtilebes ont &6 répoingonndes, sl Md”ﬂhyﬁﬁm Powr fonds soudés voir cartificat ci-joint.
WEISSTALER ® OmbH
Dﬂ'w 1 Tapert & waine

Froler-Grung-Btrae 122124 m&.mamsﬂ {BLZ40040033)  Sporkaene Siegen 15881 (BLZ4E0S000N. Stz der Bubach-Wahibech «C
D-57290 Busbach-Wehbech - IRAN: DE3546040033 08400327 00 AN D82 46050001 0000 015691 FogistergerichNe: Sagmn 2107 "@" i
Yelslor: (02736) 4406-0 BIC: - CORADEFPOC , BIC: WELADEDISE Geschataloiver:.  Kausann Al Heimann | |

i

Tolalax: 1027361 44 06-49 R i e o i | kil Ca b it A (A AR N S P k nd Kim Gord GIRSET | e s
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e Qﬁ&ﬁ:—ASz!

Tiysssainigs Mieets ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 Selamie 071762810
Toymnioip Buawe : INSPECTION CERTIFICATE 3.1 | N wewwat ; ,
| CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 i
: EN 10204 ,

‘oew  25.08.2007
; D
i

k]

| S HERNANDEZ EDELSTAHL
cﬁw :

- 1
. 4T794 Krefeld Postfach i
T [oeosrpry , 1
| HERNANDEZ EDELSTAML OueNe. 100236 | | ]
’ NEUSTADTER STRASSE 5 g“g.mm 222041 ::-_-“mtw 86761566
| DE-6B768 HOCKENHEIM ' : oo e
Wrapeciors stamg
Deutschiand ' Poincon o8 Fexpent
. Listarbackagungen'T ermvs of deliveryConddions de fivraison:
. Erwwgratorn ASTM A 240/A 240M
( podae” " Blech/Sheet/Tole | ASME SA 240 Sec. | Part A Ed.04
‘ !EN 10088-2
! W NIROSTA 4571/ 1.4571 AD 2000 W10
_ Nusrcs TYPE 316 T EN 10028-7
- AD 2000 W2 ; Richtiinie 97/23/EG ;
) TRB 100 1'
Posmon Swekzeh - GeWcWMasaM | Mades fOln & produt Eractim-Ai | Schmeloen-Nr. . LoB/Bund-Ne. i AustGhvung
- | T - | Cossew  |"Rossson | P
4 84 - 500 x 150000 x 3000,00 | AOD s02184|  8182[3C2B

;
mobeumner LB | Rooo | Rpi% | Rm | A5 | AZ' | HRB 1
Ygzumwwup.&lgw m!a » i
797 A| 8182 00 339  370: 587 500 590 810! M
N JO7E! 818200, 3] 375, 592 89| 689 620 : i
Provenage |
Fir g
| Walzctiung
i VWW“UW(W“WWG'M(WW) 10 !
Matie - OberkachaDmensions - SufeceDmentions - Suface 1o i
 Profung uf interrst Korros /Teat of intercryst corms {Test de carmos intercrist EN 180 36512 os
(ThyssenKrupp Nirosta GmbH
! DIESES ZEUGNIS WURDE ASTM A 262 028 PRACTICE E

VOM RECHNER ERSTELLT WAERMEBEHANDLUNG  : 1050 GRAD C / LUFT
WERK KREFELD, ABNAHME TRAITEMENT TERMIQUE : 1080 GRAD C/ AlR
SUTZEN HEAT - TREATMENT - 1080 DEGREE / AIR !

: ABNAHMEBEAUFTRAGTER i ,

INSPECTION REPRESENTATIVE B !

TEL:02181-832447 ’ :
FAX:02181.-834108

> Fa ek |




/I MONTANSTAHL 4
special profiles in steel

Via Gerrette,4 ‘ ) .
y H 1
Tel.: ++41-91-6416800 Firma / company / maison / ditta
Fax.: ++41-91-6473718 .
email:info@montanstahl.com Werkstéatten GmbH
Alfred-Mozer-Str. 61
D 48527 Nordhorn

Produkt / product / produit / prodotti
Keilstah! 8 x 5 mm 3700-3900 mm

Werksabnahmezemﬁkat nach Auftrags-Nr.  4073166-N

mill test certificate according to : EN 10204 3.1 order no.

certificat d'essais selon : commande n° (21478 122615)

certificato di collando seconde : n° ordine

Massnorm / size standards / norme dimensionelie / normativa dimensicnale Nettogewicht / net weight / poids net / peso neto

DIN 6880 1100kg

Glite / grade / nuance / qualita Bunde / bundles / fardeaux / fasci

1.4571 720312

Giitenorm / grade standards / norm nuance / normativa qualita

EN 10088-3

Erschmeizung / melting / fusion / fusione

EAF/AOD
Ausfuhrung / execution / etat de livraison / execuzione

2D

Schmeize / heat / coulée / colata C |Si|Mn| P |S |Ni|CrMo|Ti | Al | N|Cu{Pb|V Co

MHSAD9950 0017 | 037 | 141 | 0.029 { 0.030 | 10.51 | 16.62 | 201 | 0.280
Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Einschnilrung Hiirte Kerbschiagarbeit
tensile strength yield strength elongation area reduction hardness impact test
- resistance traction timite d'elasticité - allongement— - - ~striction -~ T~ dureté - résitience -
limite di trezione limite di snervamento allungamento strizione durezza resilienza
Rm Rp 0.2% Rp 1% A5 4 HB KV
893 N/mm? 741 Nimm? 797 Nimm? 25%

- Stangen einzeln mit Herstellerlogo, Qualitat und i 1

Schmelze gestempelt j
- Werkstoffverwechselungspriifung durchgefahrt ( R

- Oberflachenbeschaffenheit gem. EN 10163-3:2004, 1505601
Kiasse D, Unterklasse1 T
- Masskontrolle volizogen

- |K-bestandig nach EN ISO 3651

Herstellerzeichen Datum Der Werkssachverstiindige
Trade Mark Date 02.11.2007 The Works' inspector

Signe du Producteur Date o L'Agent Réceptionnaire de

I'Usine




ZERTIFIKAT TSWNORD

fiir das Managementsystemnach — =
ISOITS 16949:2002

(2. Ausgabe, 2002-03-01)

Der Nachweis der regelwerkskaonformen Anwendung wurde erbracht und w#d 9¢ma§a
TUV NORD CERT-Verfahren bescheinigt fur > —

(DHANNO

Hanno-Werk GmbH & Co. KG
Hanno-Ring 5

30880 Laatzen

Deutschland

Geltungsbereich
Entwicklung und Herstellung von Dicht- und Démmsystemé;y'_

IATE-Registrier-Nr. 0069559 “GOMig-von 2008-06-29

Zertifikat-Registrier-Nr. 44 111 061623 Giiltig bis- 2011-08-28
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. Dicht- und Dammsysteme

Hanno-Werk GrbH & Co. KG - Postfach 140120 - 30870 Laatzen Zentrallager und Produktion:

Hanne-Ring 5 - 30880 Laatzen

SYSTEC GMBH Hauptverwaltung und Produktion:

LABOR-SYSTEMTECHNIK Julius-Fengler-Str. 53 - 30880 Laatzen

Herrn Tegeler Tel. 05102/7000-0 - Fax 05102/7000-102
Internet:  www.hanno.com

SANDUSWEG 11 E-Mail:  info@hanno.com

35435 WETTENBURG

EINGEGANGEN
{ 4, Aug. 2008

Laatzen, 11.08.2008

Zertifikat

Guten Tag, Herr Tegeler,

wir freuen uns, lhnen heute unser aktuelles Zertifikat nach ISO/TS 16949 — verlangert bis
28.06.2011 — dbersenden zu kénnen.

Gern stehen wir lhnen fir weitere Fragen zur Verfugung.
Freundliche Griifte aus Laatzen

Hanno-Werk GmbH & Co. KG

A G

Anlage
Zertifikat

Bankverbindungen: Deutsche Bank Hannover 02 70 363 (BLZ 250 700 70) - Sparkasse Hildesheim 021 606 454 {8LZ 259 501 30)
Volksbank Hildesheimer B&rde eG 507 4126800 (BLZ 253915 28)
Rechtsform: Kemmanditgeselischaft, Handelsregister: Amtsgencht Hannover HRA 23265
Persénlich haftende Gesellschafterin: Hanno-Werk Verwaltungs-GmbH, 30880 Laatzen - Amtsgericht Hannover HRB 9044 1SO TS 16849 : 2002
Geschaftsfihrer: Hans J. Hoffmann

CE
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Dicht- und Dammsysteme
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Technisches Merkblatt e A

Hanno-Ring 5 - D-30880 Laatzen
Telefon 00 49(0)5102/7000-0
Fax 0049(0)5102/7000-10

Hann°®-Tect-SChaum E-mail: info@hanno.com

Eigenschaften:

Internet: www.hanno.com
Mitglied in der
Fachgruppe Basotect’ im FSK

N

Basotect”
/11

Melaminharzschaum von BASF

Hohe Temperaturbestandigkeit, geringe Warmeleitfahigkeit,
glnstiges Brandverhalten, gute chemische Bestandigkeit, geringe
Rohdichte und hervorragendes Schallabsorptionsvermagen.

Material:  Offenzelliger Weichschaumstoff auf Melaminharzbasis.
Lieferform: — Zuschnitte, Stanzteile
- selbstklebend
- mit modifizierten Oberflachen
— lieferbar in den Starken 5 bis 480 mm
Farbe: Weil3
Rohdichte, 8-11kg/m’
DIN EN ISO 845:
Brandverhalten,
DIN 4102-1:  B1 (Z-PA-lll 2.2470)
DIN 54837:  S4, SR2, ST2 (PrUfbericht 64/99 des Instituts flr Schienenfahrzeuge GmbH, Berlin)
FMVSS 302: erflllt
UL94 HF1:  erfillt
Warmeleitfahigkeit, < 0,035 W/mK (10 °C, d = 50 mm)
DIN 52612:
Schallabsorptionsgrad: > 0,9 (d = 40mm, f = 2000 Hz)

(DIN 52215)

Temperaturbestandigkeit:

bis 150 °C (langzeitbestandig)

Druckverformungsrest: 5 - 30% (22 h, 70 °C, 50%)
(DIN EN 1SO 1856)
Zugfestigkeit,
DIN 53 571: > 120 kPa
Bruchdehnung,
DIN 53571: > 10%
Stauchharte,
DIN 53577: 6 - 20 kPa (40% Verformung)

Gefahrenhinweise:

Das Produkt ist aufgrund verliegender Daten und Erfahrungen kein Gefahrstoff im
Sinne der Gefahrstoffverordnung und entsprechender EG-Richtlinien. Wir empfehlen
aber, die fur den Umgang mit chemischen Stoffen (bliche Sorgfalt und Hygiene zu
beachten.

Frei von chlorierten Verbindungen, FCKW und Halogenen.

Diases Merkblatt berst unverbindlich chne Gewahribarnahme. Dle aufgefihrten Verarbeitungshinwelse sind den jewelligen hitte wenden
Gegebenhelten anzupassen; bitte Uberzeugen Sie sich vor der Durchfihrung der endglitigen Arbelten durch Elgenversuche
van der Eignung des Materials, um Fehlschldge zu vermelden, fur die wir keine Haftung Ubernehmen.



Hanno*-Tect-Schaum

Schallabsorptiongrad
von glattem Hanno-Tect
nach DIN 52215

100

90

80

70

60

50

40

30

Schallabsorptionsgrad in %

20

10

0

125 200 315 500 800 1250 2000 3150
Frequenz in Hz

‘ ' l Dicht- und Dammsysteme

POZO0L06.02 1000 . wittrmanny rrarketing.de



ZERTIFIKAT TWVNORD

fur das Managementsystem nach
ISO/TS 16949:2002

(2. Ausgabe, 2002-03-01)

Der Nachweis der regelwerkskonformen Anwendung wurde erbracht und wird gemaR
TUV NORD CERT-Verfahren bescheinigt fiir

(DHANNO

Hanno-Werk GmbH & Co. KG
Hanno-Ring §

30880 Laatzen

Deutschland

Geltungsbereich

Entwicklung und Herstellung von Dicht- und Dammsystemen

IATF-Registrier-Nr. 0069559 Giltig von 2008-06-29
Zertifikat-Registrier-Nr. 44 111 061623 Glltig bis 2011-06-28

« WAy
Qléiers elle Essen, 2008-07-15

der TOV NORD CERT GmbH

Diese Zertifizierung wurde gemaR TUV NORD CERT-Verfahren zur Auditierung und Zertifizierung durchgefihrt und wird
regelmagig Uberwacht.

TUV NORD CERT GmbH Langemarckstralle 20 45141 Essen www.tuev-nord-cert. de
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Sicherheitsventil / safety valve Tvp D7C

Zulassung / homologation :

Druckbereich / pressure range:

Anschlussgewinde / inlet connection :
Ausgangsgewinde / outlet connection:

Nennweite / nominal size:

Temperaturbereich / temperature range:

CE 97/23/EG
0,5-40,0 bar

G 4 aullen/male
7 mm

G 14" oder / or G 3/8 aullen/male

Leistungsdaten / flow rate*

-50°C bis + 200°C je nach Dichtung / dependent of seal

sl

] Druck/ m3/h I/min
Set pressure
(bar)
1 34 569
2 59 979
3 38 1465
4 110 1840
G2 IS0 220 3 133 2213
8 5 & 6 155 2590
1 7 178 2965
o o 8 200 3340
a7 n 9 223 3715
10 245 4000
g I‘ 12 250 4840
E%g R : 16 380 6330
] :\\‘:i,u I EQ\Q*\ + I8 475 7089
B IR et 20 470 7839
G247 150 228 22 515 8588
G0 150 228 - 24 560 0338
14 AIPT i 26 605 10088
340" NPT . I 28 630 10838
ch|22 30 695 11588
70 32 751 12516
- - e 34 799 13316
36 846 14100
38 891 14850
40 038 15633
Bezeichnung / Werkstoff / material
Gehduse / body Messing / brass
Dichtung / seal Elastomere (VITON/NBR/Teflon/Silikon/EPDM/Metall)
Kegel / cone Messing / brass
Zugstange /spindle Messing / brass

Einstellschraube / adjusting screw

Messing / brass

Druckfeder / spring

Stahl/steel verzinkt EN 10270-1 DH oder/or Edelstahl / stainless steel

**Die angegebenen Leistungen werden bei 10% (PE <1 bar, + 0,1bar) Druckanstieg erreicht, gemessen mit Druckluft bei 20°C. Fiir andere
Gase und Temperaturen éindem sich die Abblaseleistungen.

**The specified rates are measured at 10% (PE <1 bar, + 0,1 bar) pressure rise over the set pressure with compressed air at 20°C, The blow-

off rates are different for other gases and temperatures

Technische Anderungen, Druckfehler oder Irmtiimer vorbehalten, die Abbildungen sind nicht verbindlich.
We reserve the right to make technikal modifikations. Errors or printing errors excepted. Illustrations are not binding
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TUV
Cerrp RWTGV
CERTIFICATE

EC-Type Approval
for Modul B
according Directive 97/23/EC
Certificate No.: 04 202 1 13 104 00058

Name and Address of Nuova General Instruments S.r.l.

Manufacturer: Loc. Campasso-29010 Pianello V. T. (PC)4TALY
Safety accessories Component: Safety valve
Identification: type D7; D7/S; D7/C; D7ICS

Doc. No: dossier D7.041-0 rev.2  Drawing No: 041-1 rev. 12.02.2004

Corrosion allowance: —
Allowable Pressure, min/max.: 0 bar/ 0,5+40,0 bar (see limitations on dossier D7.041-0 rev. 2)
Production facility Nuova General Instruments S.r.l. - Loc. Campésso
28010 Pianello Val Tidone (PC) -ITALY
Allowable Temperature, min/max.: -196 °C / +450 °C (see limitations on dossier D7.041-0 rev. 2)

Diam. / PN G.1/47+3/8" ISO 228; R.1/47+3/8" ISO 7; 1/4™+3/8" NPT (IN) X G.3/4”
ISO 228 (OUT)/ PN40  (for details see dossier D7.041-0 rev. 2)

Orifice 7 mm

Discharge coefficient (k) 0,58 (0,5 bar) — 0,78 (23 bar) (for details see dossier D7.041-0 rev.2)

Set Pressure 0,5 bar + 40,0 bar (see limitations on dossier D7.041-0 rev. 2)

Test Pressure 60 bar Date 12/03/2004

It is hereby certified, that the above mentioned type approval of the manufacturer fulfils the
requirements of
Pressure Equipment Directive 97/23/EC

Remark: The certificate is issued on the basis of the information which were available to the
certification body.

TOV CERT Certification Body
of Pressure Equipment of
RWTUV Systems GmbH

Notified Body, Code 0044

RWTQV Systems GmbH Tel.  ++48-201/825-2727 Member of

45141 Essen Tel.  0331-442738
Fax  0331-478854
e-mail: farinoni@rwhuvitalia.com

19.03.2004

Rov 0




NUOVA GENERAL INSTRUMENTS

Loc. Campasso 29010 Pianello Val Tidone (PC) - Italy
Tel. 439 0523 994629 - Fax +39 0523 997219
E-mail: info@nuovageneral.it -Website: nuovageneral.it

ATTESTATO DI CONFORMITA' ALL'ORDINAZIONE - EN 10204 2.2
CERTIFICATE OF COMPLIANCE WITH THE ORDER - EN 10204 2.2

WERKSBESCHEINIGUNG - EN 10204 2.2
ATTESTATION DE CONFORMITE' A' LA COMMANDE - EN 10204 2.2

CLIENTE :

CUSTOMER :
AUFTRAGGEBER : J.LORCH GES.& Co.GmbH

CLIENT :

ORDINE NO.

ORDER NO : 601139 - 21/02/2007
BESTELL-NR :
NO. DE COMMANDE :

CONFERMA D'ORDINE NO. :
ORDER ACKNOWLEDGEMENT NO : 00025329 } 22/02/2007

AUFTRAGS-NR :
NO. DE L'ACCUSE DE RECEPTICN :

QUANTITA' ORDINATA :

YOLUME OF DELIVERY : 100
UMFANG DER LIEFERUNG :

VOLUME DE LA LIVRAISON :

T:{l;0= VuD7/IC-318 Cod. Cli.:  1258.04,0
TYP.:

S.N.: - Da matr. 007240397 a matr. 007240496

NGI certifica che il menzionato prodotto & stato prodotto secondo il nostro disegno Nr.  V-D7/C-3/8
¢ sono stati utilizzati materiali in specifica e la valvola di sicurezza & stata regolata a 4 bar

entro le tolleranze permesse,

NGI certify that above mentioned products have been manufactured according to our drawing no.
V-D7/C-3/8 and that the materials mentioned in the specification have been used and the
safety valves were set to 4 bar within the tollerances allowed.

NGlbescheinigen, cdass oben aufgefuhrte Sicherheitsventile nach unserer Zeichnung Nr.
V-D7/C-3/8 gefertigt und die in den Stucklisten festgelegten Materialien verwendet wurden
und dass die Sicherheitsventile mit den zugelassenen Toleranzen auf 4 bar within
the tolerances allowed.

NGI certifions que les produits mentionnés g¢i-dessus ont été fabriqués selon
notre plan no. V-D7/C-3/8 et que les matériaux indindigués dans la
spécification ont été utilisés et les soupapes de sécurité ont été reglées a

4 bar avec les tolérances permises.

Pianello Val Tidone : 27/07/2007
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