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1. Norme de siguranta

1.1. Generalitati

Acest model de generator pentru sudura este fabricat in conformitate cu toate reglementarile
tehnice privind sudorii si, prin urmare, respecta pe deplin toate reglementarile de siguranta. Cu
toate acestea, functionarea necorespunzatoare sau abuziva va duce la urmatoarele pericole:

—— Pierderea de vieti omenesti (operatori si/sau alte persoane)
—— Daune aduse aparatului si proprietatilor publice sau private
—— Performantad afectata de sudura
Operatorii responsabili cu pornirea, exploatarea, intretinerea si service-ul trebuie:
—— Sa aiba calificarea respectiva pentru realizarea acestor lucrari
-- Sa aiba cunostintele de baza ale sudori
—— Sa respecte aceste instructiuni de utilizare
-- Sd elimine imediat orice defect care poate afecta siguranta sudorilor

Acest de generator pentru sudura este destinat exclusiv utilizarii specificate. Atunci cand utilizati aparatul,
asigurati-va ca:

—— Respectati pe deplin instructiunile de utilizare
—— Au fost efectuate toate lucrarile de intretinere specificate
1.2 Obligatiile proprietarului/managerului
Asigurati-va ca fiecare sudor indeplineste urmatoarele cerinte:
—— Familiarizati-va cu normele de baza privind siguranta muncii si cu procedurile de operare ale sudorilor.

—— Cititi normele de siguranta si avertismentele descrise in instructiunile de utilizare si definiti in mod clar
semnificatia semnelor relevante.

—— Efectuati inspectii generale pentru a va asigura ca personalul poate lucra in conditii de siguranta.
1.3 Obligatiile operatorului
Tnainte de inceperea oricarei lucriri, sudorii trebuie:
—— Sa respecte normele de baza privind siguranta la locul de munca.
—— Sa citeasca sectiunea Masuri de sigurantd continuta in instructiunile de utilizare.

—— Sa confirme ca au inteles aceste reguli si masuri de siguranta, prin semnatura proprie.

1.4 Mod de operare sigur si masuri de protectie
Pentru siguranta dumneavoastra si a altor persoane, trebuie sa respectati urmatoarele masuri de precautie:

—— Atunci cand lucrati in medii umede, luati mdsuri de izolare adecvate, cum ar fi incdltdminte izolatd etc.

—— Purtati manusi izolatoare atunci cand sudati.



—— Protejati-va ochii impotriva razelor UV cu ajutorul mastilor de sudura.
—— Purtati imbracaminte de protectie.

—— Purtati mijloace de protectie impotriva zgomotului adecvate in cazul in care existd un nivel ridicat de
zgomot.

Tn cazul in care este inevitabil3 prezenta altor persoane in timpul operatiunilor de sudare, este necesar si:
—— Le informati cu privire la pericolele asociate.
—— Le protejati cu dispozitive de protectie sau alte mijloace adecvate.
—— Instalati o bariera de protectie sau o perdea.
1.5 Eliminati fumul de sudare
—— Luati mdsurile corespunzdtoare pentru a elimina toate fumurile si gazele toxice din camerele de lucru.
—— Asigurati-va ca zonele de lucru sunt bine ventilate.
—— Luati masurile corespunzdtoare pentru izolarea radiatiei arcului electric.
—— Protejati-va impotriva daunelor cauzate de stropii de sudura.
—— Indepértati orice material inflamabil din zonele de sudura.

—— Nu sudati niciodata pe vasele care contin reziduuri de gaz, combustibil si ulei. Astfel de operatiuni de
sudare pot duce la pericol de explozie.

—— Trebuie prevazuta o zond sigura pentru a face fatd oricaror pericole emergente.
1.6 Preveniti socurile electrice cauzate de tensiunea retelei si tensiunea de sudare
—— Pericolul de electrocutare este foarte grav. Socul electric poate pune in pericol viata.

—— Un curent mare poate genera un cdmp magnetic, care va afecta functiile dispozitivelor electronice cheie
(de exemplu, un stimulator cardiac). Din acest motiv, este necesar sa se detecteze un astfel de camp
magnetic in apropierea camerelor de lucru inainte ca o persoana cu stimulator cardiac sa intre in
acestea.

—— Asigurati-va ca toate cablurile de impamantare sunt conectate corespunzator, nu sunt deteriorate si sunt
izolate in totalitate.

Tnlocuiti orice conexiuni slabe sau cabluri arse imediat dup3 ce identificati astfel de probleme.
—— Linia de alimentare de la retea si circuitele de ramificatie trebuie verificate de un electrician calificat la
un interval regulat pentru a asigura functionarea normala a dispozitivelor semiconductoare.

-- Tnainte de a deschide carcasa generatorului de sudurd, asigurati-vd cd sursa de alimentare fost
deconectata. Apoi, componentele de incdrcare pot fi eliminate.

-- Daca este necesar sa lucrati pe aparate de sudura atunci cand acestea sunt alimentate, o a doua persoana
trebuie sa fie desemnata pentru a participa la lucrari, astfel incat aceasta sa poatd opri aparatul in caz
de urgenta.

1.7 Masuri de precautie
—— Nu puneti mana langa elementele in miscare ale sistemului de alimentare cu sarma;

—— 1n cazul in care exist riscul de scanteie sau explozie, este necesar sa se apeleze la o zona de sudare cu
destinatie speciala inainte de a incepe sudarea.

—— Aparatul de sudura poate fi utilizat pentru aplicatii HV numai dupa ce a fost aprobat in ceea ce
priveste siguranta;



—— Sudarea pe echipamente speciale de siguranta trebuie sa fie efectuata de sudori special instruiti.
-- Atunci cand aparatul de sudura este ridicat cu macarale, sunt utilizate in general lanturi sau franghii.
Tnainte de ridicare, mutati cilindrul de gaz si dispozitivul de alimentare cu sarma.

—— Cand dispozitivul de alimentare cu sdrmad este ridicat cu o macara, acesta trebuie agatat si izolat
corespunzator.

1.8 Masuri generale de siguranta
—— Respectati intotdeauna instructiunile de utilizare ale aparatului de sudura.
—— Tn plus fatd de instructiunile de utilizare, se intocmesc dou copii ale normelor generale de prevenire
a accidentelor si de protectie a mediului. Tn orice caz, trebuie respectate reglementirile aplicabile.

—— Toate instructiunile de siguranta si simbolurile de avertizare de pe carcasa aparatului de sudura
trebuie sa fie suficient de lizibile.

1.9 Masuri de siguranta pentru instalarea generatorului de sudura
——Generatorul de sudurd trebuie sd fie amplasat orizontal si montat in siguranta pe sol. Rasturnarea
generatorului poate duce la vatdmare corporala!

—— Tn cazul in care exist riscul de scanteie sau explozie, este necesar sa se apeleze la o zona de sudare
cu destinatie speciald. Va rugam sa consultati reglementarile internationale si nationale aplicabile.

—— Asigurati-va ca zona de lucru este curata prin aplicarea masurilor de control intern.

1.10 Masuri de siguranta pentru functionarea normala generatorului de sudura
—— Tnainte de a porni generatorul de sudur3, verificati dacé toate mijloacele de protectie sunt la locul lor;
-- Nu atingeti nici o piesd in interiorul generatorului de sudura timp de 5 minute de la pornirea acestuia.

Asigurati-va ca nicio persoana nu va fi ranitd atunci cand porniti generatorul de sudura.

—— Verificati generatorul de sudura cel putin o datd pe sdptamand. Verificati exteriorul aparatului
pentru orice deteriorare si functii de siguranta.

1.11 Controlul de siguranta
Proprietarul/administratorul generatorului de sudurd trebuie sd incredinteze unui expert electrician

modificarea acestuia, instalarea accesoriilor, repararea pieselor, intretinerea periodica si inspectia generala
(intervalul inspectiei generale nu trebuie sa depaseascad in nici un caz 6 luni).

1.12 Modificarea generatorului de sudura
—— Nu este recomandat sa efectuati nici o modificare pe generatorul de sudura, sa instalati orice
accesoriu si sd schimbati setarile acestuia fara acordul prealabil al producatorului.

—— Tnlocuiti imediat orice componenta defects.
1.13 Piese de schimb si piese de uzura

—— Utilizati piesele de schimb originale si piesele de uzurd furnizate de producator. Este imposibil sd se
determine daca aceste piese furnizate de alti producatori pot indeplini cerintele de proiectare sau
performanta in ceea ce priveste capacitatea de rezistenta la tensiune, precum si siguranta.



—— Atunci cand comandati piese de schimb, va rugam sa specificati numele si codul exact al piesei de
schimb si sa furnizati descrierea specifica din lista de piese de schimb.

2. Mediul de operare

2.1 Temperatura ambianta: in timpul sudarii -10 pana la +40°C
n timpul transportului si depozitdrii: -20°C ~55°C
2.2 Umiditate relativa: <50% la 40 °C

Umiditate relativa <90% la 20 °C

2.3Generatorul de sudurd este ricit cu aer. In cazul in care generatorul de sudurd este instalat in interior, asigurati
suficient spatiu in fata si in spatele acestuia pentru a facilita circulatia aerului. Este strict interzisd acoperirea
generatorului cu orice obiect.

2.4Locul de utilizare trebuie sa fie lipsit de gaze corozive, materiale inflamabile si explozive si murdarie, praf metalic
care pot afecta grav functionarea generatorului. Luati masurile corespunzatoare pentru a preveni patrunderea
prafului conductiv si a depunerilor, cum ar fi spanul, in interiorul generatorului. Trebuie prevazute mijloace
adecvate de ventilatie si evacuare a prafului in timpul functionarii generatorului.

2.5Atunci cand lucrati cu generatorul de sudurd pe vreme ploioasd in aer liber, luati toate masurile necesare
pentru a proteja generatorul impotriva ploii. In cazul in care temperatura aerului este ridicata, luati toate
masurile necesare pentru a proteja generatorul impotriva razelor directe ale soarelui. n caz contrar, radiatia
directd a soarelui va provoca o temperatura excesiv de ridicatd a generatorului si, prin urmare, va afecta
functionarea normald a acestuia.

2.6 Este interzisa dezghetarea conductelor.

3. Descriere generala

Statia de sudurd WD este o unitate compacta complet inchisa; este un generator de putere diesel si un aparat
combinat de sudurd cu doud porturi, cu caracteristici multifunctionale. Pentru a satisface cerintele pentru sudarea
conductelor de petrol si gaze, sursa de putere pentru sudare trebuie sa fie functional capabild de sudare cu
electrod cu continut scazut de hidrogen, rutil-celuloza, sudare cu arc cu flux si sudare cu arc de argon. Modul de
sudare cu arc cu flux fard gaz nu numai cd poate utiliza alimentatorul de sarma SF120 Flux-cored, ci poate, de
asemenea, functiona convenabil cu alimentatoarele de sarma Miller si Lincoln (LN-23P sau LN-25P sau 12VS). Sursa de
alimentare auxiliard poate produce curent trifazic 50hz 400V 30KW (35Kva) si monofazic 50hz 230V/6.9KW AC.

Caracteristicile tehnice ale statiei de sudura WD:
B Un set de generator independent putere-frecventd cu o putere auxiliard suficientd.

Putere CA 1 ~ faza 230v * 15A + 230V * 15A 6.9kw cu doua prize ip66; Putere curent alternativ trifazic
400v 30kw cu o priza industriala standard IP66

B Motorul diesel industrial Weichai 1500rpm cu 4 cilindri rdcit cu apa este utilizat ca sursa de putere;
Motorul diesel este echipat cu sistem electronic de control al turatiei, care face usoara reglarea turatiei
acestuia, facandu-l foarte stabil, cu raspuns rapid la orice sarcina.

B Presiunea uleiului de motor, temperatura apei, tensiunea de incarcare a bateriei, nivelul de
combustibil diesel si alti parametri sunt afisati individual prin utilizarea manometrelor sau a
lampilor de avertizare. Operatorul poate avea cu usurintd o indicatie clard a parametrilor de
monitorizare si a starii motorului,

B Comutatorul soft al invertorului IGBT si tehnologiile de control al feedback-ului negativ sunt utilizate

pentru a asigura performante dinamice si de sudare bune, precum si o durata ridicata a sarcinii in
intervalul de reglare a tensiunii complete si in intervalul complet de reglare a curentului.



Aparatul este prevazut cu sudare TIG, cu continut scazut de hidrogen, cu rutil-celuloza, cu arc cu flux si
poate fi conectat la alimentatoarele de sarma Lincoln, Miller si SENCI.

Acesta este prevazut cu functia de presetare a curentului si tensiunii (optional) cu un afisaj digital care
poate afisa curentul si tensiunea presetate si reale.

Este echipat cu doua porturi de sudare. Poate fi utilizat de una sau doua persoane simultan. Atunci
cand se utilizeazd ambele porturi, aparatul poate livra 2 x 350A / 34V, se pot utiliza electrozi de sudare
®1.6-8.0. Atunci cand functioneaza cu un singur port, aparatul poate livra 30-500A .

Sursa de alimentare pentru sudare este prevazuta cu functie de protectie la sub-tensiune. Cand
tensiunea este sub 280v CA, aparatul de sudura nu poate functiona. Acesta va porni cand tensiunea
revine la peste 300vac. Tensiunea normald este de 400v AC)

4. Descrierea functiilor aparatului si a componentelor sale
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Fig. 1 Schita externa statie sudura WD

1: grild inferioara admisie aer

puncte ridicare furca

3: grila admisie aer panou frontal

grila admisie aer

5: panou comanda frontal

grila admisie filtru de aer

7: usa motor partea stanga

[o<X [o N B3 LS

: capac panou comanda frontal

9: furca ridicare superioara

10: gurd umplere lichid de racire

11: teava tobd de esapament

12: grild aer esapament

13: usa lateral dreapta motor

14: gurd golire ulei, lichid de rdcire
motor

15: grild admisie aer
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Figura 2: partea din spate a masinii

—|Carlig de ridicar%

| Teava de esapament |

| Usa port de reumplere radiator |

1: iesire motorind

2: iesire ulei motor

3 : teavd tobd de esapament

4: pldcutd de identificare

5: iesire aer radiator motor
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Figura 3: parte stanga motor

1: pre-filtru de motorina (separator de
apd)

2: filtru de aer

3: pompd combustibil manuala

4: unitate de comandd turati motor

5: unitate de sudare A

6: baterie

7: rezervor motorind

8: filtru ulei motor

9: senzor combustibil

10: filtru combustibil motor

11: senzor presiune ulei motor

12: buton reglare turatie motor
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Figura 4: parte dreapta motor

1: unitate de sudare B

2: intrerupdtor principal alimentare

3:intrerupdtor alimentare aparat
sudura

4: joja ulei motor

5: indicator combustibil

6: port reumplere motorina

7: ansamblu de ridicare

8: releu pornire motor

9: demaror motor

10: alternator incarcare baterie

11: radiator motor




Specificatii tehnice - WD400

MODEL WD400

Sudare duala (A & B) Sudura A Sudura B
Procese de sudare Stick TIG Stick TIG | FCAW
Tensiune fara sarcind (VRD oprit) 76 76 76 76
Tensiune fara sarcina (VRD pornit) 15V N/A 15V 15V N/A
Interval curent (30-250A)x2 (14-40V)x1
Curent de sudare (A) 250 200 250 200 250 200 250 200 250 200
Tensiune de sudare (V) 30 28 20 18 30 28 20 18 26,5 24
Ciclu de functionare (%) 60 100 60 100 60 100 60 100 60 100
Forta arcului (A) 0-200 N/A 0-200 N/A N/A

SUDURA |Pornire la cald (A) 0-200 N/A 0-200 N/A _N(A
Curba V-A Descendenta Liniara
Sudura unicé (A sau B) Sudura A Sudura B
Procese de sudare Stick TIG Stick TIG [ FCAW
Tensiune fara sarcina (VRD oprit) 76 76 76 76
Tensiune fara sarcind (VRD pornit) 15V N/A 15V 15V N/A
Interval de curent 30-300A 30-400A 14-40V
Curent de sudare (A) 300 250 300 250 400 310 400 310 400 310
Tensiune de sudare (V) 32 30 22 20 36 32,4 26 224 34 29,5
Ciclu de functionare (%) 60 100 60 100 60 100 60 100 60 100
Caracteristici statice (V-A) Descendenta Liniara
Putere nominala 20kW_(Max. 22kW)
Tip excitatie Excitatie AVR fara perii
Frecventa 50Hz
Faza Tifazat 3~400V Monofazat 1~230V

GENERATOR |Factor de putere 0,8 1

lesire Kw@ AMPER AC3~400V/18kW:32A AC230V/6.9kW:15A*2
Priza do fesie 1 x priza 3~4?§X£32A 3P+N+E 2 x prize 1~230V/15A 1P+N+E IP44
Model W WP2.3D25
Combustibil Diesel
Combustibil MINIM EPA Tier 2 or EC STAGE 2

MOTOR  [pytere nominals Maxim 25kW ( Continuu 23kW)
Viteza nominala 1.500 r/min
Tip de avertizare Temperatura apei/Presiunea uleiului/incarcarea bateriei
Metoda de récire Lichid racire
Consum de combustibil <230 g/kwH
Capacitatea combustibilului 85L

ALTE Clasa protectie 1P23
CARACTERIS |Greutate 700 kg
TICI Dimensiuni (mm) 1600(L)*x820(W)*x1050(H)




Specificatii tehnice - WD 500

MODEL WD500
Sudare duala (A & B) Sudura A Sudura B
Procese de sudare Stick TIG Stick TIG [ FCAW
Tensiune fara sarcina (VRD oprit) 76 76 76 76
Tensiune féra sarcina_(VRD pornit) 15V N/A 15V, 15V, N/A
Interval curent (30-300A)x2 (14-50V)x1
Curent de sudare (A) 300 250 300 250 300 250 300 250 300 250
Tensiune de sudare (V) 32 30 22 20 32 30 22 20 29 26,5
Ciclu de functionare (%) 60 100 60 100 60 100 60 100 60 100
Forta arcului (A) 0-200 N/A 0-200 N/A N/A
Pornire la cald (A) 0-200 N/A 0-200 N/A N/A
Curba V-A Descendenta Liniara
SUDURA 15 dura unica (A sau B Swura A Sudua B
Procese de sudare Stick TIG Stick TIG | FCAW
Tensiune fara sarcina (VRD oprit) 76 76 76 76
Tensiune fara sarcina_(VRD pornit) 15V N/A 15V, 15V, N/A
Interval de curent 30-350A 30-500A 14-50V
Curent de sudare (A) 300 350 300 350 400 500 400 500 400 500
Tensiune de sudare (V) 32 34 22 24 36 40 26 30 34 39
Ciclu de functionare (%) 100 60 100 60 100 60 100 60 100 60
Forta arcului (A) 0-200 N/A 0-200 N/A N/A
hot start (A) 0-200 N/A 0-200 N/A N/A
Caracteristici statice (V-A) Descendenta Liniara
Putere nominala 25kW_(Max.27.5kW)
Tip excitatie Excitatie AVR fara perii
Frecventa 50Hz/60Hz
Faza Trifazat 3~400V. Monofazat 1~230V.
GENERATOR |Factor de putere 0.8 1
lesire Kw@ AMPS AC3~400V/22kW :40A AC230V/6.9kW:15A*2
- Lo 1 x priza 3~400V/50A 3P+N+E IP67 2 x prize 1~230V/15A 1P+N+E IP67
Priza de iesire
Model W WP2.3D33
Combustibil Diesel
Combustibil MINIM EPA Tier 2 or EC STAGE 2
MOTOR Putere nominala Maxim 33kW ( Continuu 30kW)
Viteza nominald 1.500 r/min
Tip de avertizare Temperatura apei/Presiunea uleiului/incércarea bateriei
Metoda de récire Lichid racire
Consum de combustibil 6.2 L/ora
Capacitatea combustibilului 80L
ALTE Clasa protectie 1P23
CARACTERIST | Greutate 750 kg
icl Dimensiuni (mm) 1600(L)x820(W )x1050(H)




5.2 Caracteristicile statice externe ale sursei de alimentare (a se vedea fig. 7)

(Pentru sudare semiautomatd) (Pentru sudare manuald) (Pentru sudarea cu arc argon)

Fig.5 Caracteristicile externe ale sursei de alimentare

5.3 Dimensiune aparat

6. Operare
6.1 Verificari inainte de operare
6.1.1 Verificare ulei motor

1) Verificare nivel ulei motor

Tn lateralul baii de ulei a motorului diesel (Fig. 4), este previzuts o joja de verificare a nivelului uleiului, iar nivelul
uleiului trebuie s3 fie intre limita superioara si limita inferioard marcata pe joja atunci cand joja este scoasd pentru
verificare.



Nota: Verificati nivelul uleiului atunci cand masina std pe teren plat si motorul este oprit!

T Limita superioard
[

/ fE o —
, Limita inferioara

Fig. 6 Detaliu verificare
joja nivel de ulei
2)  Tipul de ulei de motor

Utilizati numai uleiul de Tnalta calitate specificat in Fig. 7 (se recomanda gradul de vascozitate SAE)

Figura 7 Alegerea uleiului

Nota: Se va utiliza ulei de motor diesel cu nivel peste CF. Nu amestecati niciodata combustibilul diesel in uleiul
de motor.
Va recomandam sa utilizati SAE:15W-40 API: CF-4 sau ulei de motor din clasa superioara.
Pentru a evita defectiunile cauzate de faptul cad uleiul este prea murdar si dens, nivelul si calitatea uleiului
trebuie verificate periodic, iar acesta trebuie inlocuit in mod regulat.

6.1.2 Verificarea motorinei
1) Verificati dacad combustibilul este curat si cantitatea este adecvatd. Se va utiliza combustibil de inaltd
calitate, cu punctul de condensare cu 6-10°C mai mic decat temperatura ambiantd minima. Se va utiliza
motorina de calitate standard. in general, se utilizeaza motorina Nr. 0 sau Nr. -10. Motorina Nr. -20 sau Nr. -35
sau
motorina usoara cu punct de condensare mai scazut va fi utilizatd in cazul regiunilor reci, al altitudinii mari sau
al diferentei mari de temperaturd intre zi si noapte. Trebuie evitatda formarea parafinei in rezervorul de
combustibil si circuitul de alimentare; in caz contrar, generatorul va porni greu dimineata sau se va opri
automat dupa pornirea motorului.
2)  Portul de umplere cu motorina se afld in partea dreaptd a motorului (vezi Fig. 4--9). Inainte de utilizarea
masinii, verificati daca este disponibil suficient combustibil si completati in timp util cu motorina proaspata,
dacd este necesar. Nu lasati motorul sd functioneze cu un nivel scazut de combustibil, astfel incat sa evitati
alarma inutila, oprirea de urgentd sau pornirea nereusitd, ceea ce duce la o uzura crescutd a motorului.
Atentie, distanta dintre capatul conductei de alimentare cu combustibil si fundul rezervorului de combustibil
este de aproximativ 15 mm. V3 rugam sa pastrati nivelul rezervorului de combustibil peste 25mm cel putin.

6.1.3 verificarea lichidului de racire

1)véd rugdm sa utilizati lichid de racire curat ELC pentru a proteja sistemul de récire a motorului si pentru a
transfera caldura.

Va rugdm sa cititi manualul de functionare si intretinere a motorului diesel WEICHAI inainte de a alege lichidul
de rdcire si sd consultati distribuitorul WEICHAI pentru produsele de racire WEICHAI pre-amestecate sau
concentrate Preferat: -- similar cu Perkins ELC.

Acceptabil---un antigel comercial industrial, care indeplineste specificatiile astm D4985.



2) Nu utilizati apa durd, apa dedurizata care a fost conditionata cu sare si apa de mare.

3)Radiatorul lichidului de ricire trebuie umplut complet. O diferentd de 5 mm este acceptabila pentru
capacitatea lichidului de ricire a radiatorului. Tn lipsa lichidului de ricire, cldura nu poate fi transferat3 in
timp util iar temperatura ridicata va deteriora motorul.

6.1.4 Verificarea conductei de aer si a curelei ventilatorului de racire

1) Nu trebuie s& existe obstacole la intrarea si iesirea de aer a masinii. In timp ce motorul este in functiune,
dacd temperatura ambianta este mai mare de 40 °C, usa din partea dreapta a carcasei motorului (langa toba
de esapament) poate fi deschisa pentru un flux mai mare de aer, iar acest lucru este, de asemenea, mai
favorabil disiparii caldurii.

2) Asigurati-va ca ventilatorul este curat si cureaua ventilatorului in reguld. Motorul nu este prevazut cu
functie de protectie impotriva ruperii curelei. Este necesar sa verificati in detaliu curelele ventilatorului de
racire si ale alternatorului inainte de pornire si sa verificati in mod regulat strangerea curelelor (consultati
manualul motorului pentru metoda de verificare a curelei).

6.1.5 Verificarea filtrului de aer

Deschideti capacul filtrului de aer pentru a verifica elementul de filtrare si pentru a asigura curdtenia si
integritatea. Daca este prea murdar, scoateti elementul de filtrare pentru curdtare (a se vedea articolul 7.9
pentru metode) sau inlocuiti elementul de filtrare.

A se vedea figura 3 pentru amplasarea filtrului de aer.
6.1.5 Verificati daca suruburile si piulitele sunt fixate si cablurile sunt asigurate fara scurtcircuite.

6.2 Preincalzirea, pornirea si oprirea motorului

6.2.1 Descrierea functiei panoului de control
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Fig. 8 Panou de control




Fig. 8

Panoul de control frontal

1) CC terminal de sudare -(A)

2) CC terminal de sudare +(A)

3) prizd control de la distanta (A)

4) forta arc (A)

5) start cald (A)

6) selector de mod de sudare (A)

7) control iesire ( curent )

8) indicator de alarma pentru aparat
sudura (A)

9) curent / voltmetru

10) Comutator VRD

11) Lampa VRD

12) comutator de pornire a motorului

13) buton de control al turatiei motorului

14) comutator de oprire de urgenta

15) nivel combustibil

16) contor ore de functionare

17) indicator de alarma pentru temperatura apei

18) indicator de alarma pentru presiunea
uleiului

19) indicator de alarma pentru incdrcarea bateriei

20) Lamp3d VRD

21) Comutator VRD

22) indicator de alarma pentru aparat
sudur (B)

23) curent / voltmetru

24) iesire

25) selector de mod de sudare (B)

26) start cald (B)

27) forta arc (B)

28) priza control de la distantd (aparat B)

29) CC terminal de sudare -

30) CC terminal de sudare +

31) terminal de impamantare

32) priza trifazica (400VAC)

33) comutator de alimentare principal (iesire de
alimentare auxiliara CA)

34) priza monofazica (230V AC)

35) priza monofazicd (230V AC)

36) intrerupator de circuit pentru
monofazic

37) intrerupdtor de circuit pentru monofazic

Tabelul 2: Functiile instrumentelor pe panoul de control

S/N Instrument Functie
1 CC terminal de Terminal sudare negativ. In mod normal, terminalul rosu este pol pozitiv
sudare - de sudare, iar terminalul negru este pol negativ de sudare
P CC terminal de Terminal sudare pozitiv. in mod normal, terminalul rosu este pol pozitiv de
sudare + sudare, iar terminalul negru este pol negativ de sudare
3 Telecomand3 Telecomanda pentru sudare A (modul MMA / TIG / FCAW)
4 Forta arcului (A) Reglati forta arcului pentru sudare A (mod MMA, CELULOZA)
5 Start cald (A) Curent de pornire la cald pentru a ajuta la pornirea cu succes a
arcului
6 Mod de sudare (A) selector mod celuloza /MMA/TIG
7 | Control iesiri MMA, CELULOZA, TIG, : reglati iesirea de curent pentru aparatul de
sudurd A
3 indicator de Cand aparatul de sudurad este in suprasarcing, circuitul de protectie
avertizare pentru termica va emite un semnal pentru a opri aparatul si a aprinde
aparat de sudura indicatorul.
(A)
9 | Ampermetru Modul CC: Afisarea curentului setat si a curentului real
Comutator VRD ON: OCV pentru MMA, celuloza, functia de tdiere este
mai mic de 18Vdc.
10 Comutator VRD Comutator VRD OFF: OCV este de 76V pentru MMA, celuloza si
taiere.
11 Lampa VRD Cand OCV este mai mic de 18V, lampa VRD va fi aprinsa (verde).
12 Demaror motor Pornirea si oprirea motorului, preincalzirea motorului
13 Buton de Turatia la ralanti: turatia motorului este de aproximativ 1000rpm.
control al Turatia nominala: turatia motorului este de aproximativ 1500rpm.
turatiei
motorului




Buton de oprire de urgenta poate fi operat numai in caz de functionare
anormal3; in caz contrar, uleiul lubrifiant se va raci. Nerespectarea celor
de mai sus va afecta durata de viata a turbocompresorului, ducand chiar
la deteriorari anormale.
tator de oprire de Dacd butonul de oprire de urgentd este apdsat si auto-blocat, motorul nu
14 |urgentd poate fi pornit,
Sursa de alimentare la toate contoarele de afisare de pe panou este opritd.
Acest buton este cu auto-blocare. Deblocati-l atunci cdnd motorul trebuie
sa porneasca rotind in sensul acelor de ceasornic butonul rosu la 90 de
grade; butonul va iesi automat spre exterior si
va elibera automat starea de autoblocare.
15 [Indicator nivel combustibil | Afiseazd nivelul de combustibil din rezervorul de combustibil.
16 Contor ore nregistreaza orele de functionare ale motorului
17 Indicator de alarma Cand temperatura apei este mai mare de 98 ° C, acest indicator (rosu) se va
temperatura apa aprinde,
18 [ator de alarma presiune Cand presiunea uleiului scade sub 6,9 kpa, acest indicator (rosu) se va
ulei aprinde,
19 ndicator de alarma Cand alternatorul pentru incarcarea bateriei nu functioneaza, acest
incarcare baterie indicator (rosu) se va aprinde,
20 [Lampd VRD Cand OCV este mai mic de 18V, lampa VRD va fi aprinsd (verde).
Comutator VRD ON: OCV pentru MMA, celulozd, functia de tdiere este
21 |Comutator VRD mai mic de 18Vdc.
Comutator VRD OFF: OCV este de 76V pentru MMA, celulozd si
taiere.
» icator de alarma pentru Cand aparatul de sudurd este in suprasarcina, circuitul de protectie termica
aparat sudura (B) va emite un semnal pentru a opri aparatul si a aprinde indicatorul.
2 Indicator curent/tensiune Mod CV: Afiseaza tensiunea setata si tensiunea reald. Mod CC:
Afiseaza curentul setat si curentul real
% Control iesiri MMA, CELULOZA, TIG, TAIERE: reglati iesirea curentd MIG / FCAW:
reglati iesirea tensiunii
25 |Mod sudare selector mod celulozd /MMA/TIG FCAW
26 [Startcald (B) Curent de pornire la cald pentru a ajuta la pornirea cu succes a
arcului
27 [Forta arcului Reglati forta arcului pentru sudare B (mod MMA, CELULOZA)
28 [Telecomandd Telecomanda pentru sudare B (modul MMA / TIG / FCAW)
29 CC terminal de sudare - Terminal sudare negativ. in mod normal, terminalul rosu este pol pozitiv de
sudare, iar terminalul negru este pol negativ de sudare
0 CC terminal de sudare + Terminal sudare pozitiv. in mod normal, terminalul rosu este pol pozitiv de
sudare, iar terminalul negru este pol negativ de sudare
Prin acest terminal, capacul metalic al masinii si polul neutru pot fi
31 [Terminal de impamantare | conectate la impadmantare. Unele dispozitive RCD si GFCl au nevoie de
aceastd conectare .
32 |Priza trifazica Priza trifazicd pentru iesire 3 ~ 400v
33 [futator principal de Comutator de alimentare principal pentru iesirea de alimentare auxiliara.
alimentare Atunci cand acest comutator este oprit, nu exista curent la prizele de pe
panou
E riza monofazicd Priza pentru iesire monofazicd
35 riza monofazicd Priza pentru iesire monofazicd
36 [Intrerupdtor de circuit Tntrerupétor de circuit pentru iesirea monofazica
37 |Intrerupator de circuit Tntrerupétor de circuit pentru iesirea monofazica

6.2.2 Aerisire:

La prima pornire sau daca motorul nu a fost pornit timp de peste 2 saptamani, va rugam sa scoateti aerul din
conducta de combustibil. Apasati pompa de combustibil manual3 (a se vedea figura 3). in acest mod se va
absorbi combustibil din rezervor se va umple conducta de motorina.



Tnainte de a porni motorul, v3 rugdm s cititi cu atentie manualul operatorului motorului diesel WEICHAI
Preincalzire:
A se vedea figura 8
1)cand temperatura este sub 0 °C, puteti utiliza dispozitivul de preincdlzire. Cu cat vremea este mai rece, cu atata
timpul de preincalzire va fi mai lung. (-5°C ---0°C: timpul de preincdlzire este de aproximativ 6s. < -5°C:
preincdlzirea este de aproximativ 10s. Limita de utilizare continua este de 20s)
2) introduceti cheia de pornire a motorului, a se vedea figura 8
3) rotiti cheia in pozitia "preincalzire". Tineti cheia in pozitie urmarind lampa de avertizare de preincalzire
(daca este instalata). Cand lampa de avertizare de preincalzire este opritd, eliberati cheia motorului (timpul de
la aprinderea lampii pana la oprire este de 6secunde). Timpul de preincdlzire este intre 6 ~ 10s in functie de
temperatura ambianta.
4) apoi puteti porni motorul imediat.
6.2.3 Pornirea
Asigurati-va ca motorul a fost umplut cu ulei de calitate si vascozitate corecta
Asigurati-va ca a fost utilizata motorina de calitate comerciala. Va rugam sa consultati manualul de functionare a
motorului.
Asigurati-va ca nu se afla nimeni in imediata vecindtate a motorului sau a masinii actionate.
1)Introduceti cheia, a se vedea figura 8.
2)Rotiti butonul pentru controlul turatiei motorului in pozitia "ralanti" (a se vedea figura 3, 11). De asemenea, vd
rugdm sd consultati figura urmatoare

2: viteza de
ralanti
(1000rp m)

< / 3: viteza
nominala (in
mod normal,

1: buton reglare turatie motor

3) Rotiti cheia in sensul acelor de ceasornic in pozitia "pornit", toate manometrele de pe panou se aprind (daca
sunt instalate). Lampa de alarma pentru incarcarea bateriei este aprinsa deoarece motorul nu se roteste. Lampa
de alarma pentru presiunea uleiului este aprinsa (cdnd motorul nu se roteste, presiunea uleiului este scazuta
fnainte de pornire). Dupd pornirea motorului daca presiunea uleiului de motor este mai mica decat o anumita
valoare, motorul se va fi oprit in stare de alarma). Lampa de alarma pentru temperatura apei nu este aprinsa.
Starea motorului este OK.

4) Rotiti cheia in sensul acelor de ceasornic in pozitia "start" si tineti rotit timp de 2 -5 secunde. Eliberati cheia
imediat ce motorul a pornit. La pornirea motorului, turatia de mers in gol este de aproximativ 1000rpm. Lasati
motorul sd functioneze timp de 1-3 minute in functie de starea vremii. Cand vremea este rece, timpul de
functionare in gol este lung.

5) Rotiti butonul pentru controlul turatiei motorului in pozitia "rated". (vd rugam sa consultati figura de mai sus).
Turatia motorului va creste incet pana la 1500rpm. (5-10s)

Turatia nominala a motorului este de aproximativ 1500RPM.

6.2.4 oprirea motorului (asigurati-va ca urmati procedura de oprire. Acest lucru este foarte important pentru
siguranta si durata de viata a generatorului!!!)



1, opriti toatd sarcinile (deconectati dispozitivele de sudare si toate prizele de alimentare ale

dispozitivelor auxiliare)

2, rotiti comutatorul turatiei motorului in pozitia "idle". (a se vedea figura 3)

3, lasati motorul sa functioneze timp de 2-3 minute fara nicio sarcind la turatia de ralanti.

4, rotiti comutatorul de pornire a motorului in sens invers acelor de ceasornic in pozitia OFF (a se
vedea figura 8). Motorul se va opri si toate ldmpile de pe panou se vor stinge.

6.3 Utilizarea puterii de iesire a generatorului

6.3.1 Descrierea puterii de iesire a generatorului; a se vedea fig. 9.
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Fig. 9 Panou control putere

6.3.1.1 Puterea generatorului se distribuie prin intermediul comutatorului principal de alimentare (2, a se
vedea figura 4) la sursa de alimentare pentru sudurad si la sursa de alimentare auxiliard; in cazul in care
comutatorul principal de alimentare (2, figura 4) este deconectat, atat sursa de alimentare pentru sudurd, cat
si sursa de alimentare auxiliara sunt lipsite de tensiune. Dupa ce motorul porneste normal, inchideti
comutatorul principal de alimentare (2, figura 4). Inchizand comutatorul de alimentare pentru sudare (3, figura
4), contorul digital de pe panoul frontal trebuie sa porneasca indicand curentul si tensiunea de sudare. Reglati
apoi curentul si tensiunea la valorile dorite pentru sudare. Opriti comutatorul de alimentare pentru sudare (3).
Sursa de alimentare pentru sudare se opreste. Inchideti apoi intrerupitorul principal de alimentare (33, figura
9) de pe panoul de control frontal, priza 3 ~ 400V AC (32, figura 9) va fi alimentatd. Apoi inchideti
intrerupatorul de circuit monofazic (36, 37, a se vedea figura 9), prizele 1 ~ 230V (34, 35 figura 9) vor fi
alimentate. Deschideti comutatorul principal (33). Nu va exista nicio iesire de alimentare auxiliara CA.
6.3.1.2 intrerupatorul de circuit monofazic (36/37 figura 9) este echipat cu dispozitiv de protectie diferential
impotriva scurgerilor (RDC), ceea ce este foarte important pentru siguranta utilizatorilor sursei de alimentare
auxiliare. Siguranta diferentiald este prevazuta cu un buton de testare; dupa pornirea normald a motorului,
apasati butonul de testare "T" de pe intrerupator pentru a-l testa (o data la doua luni). Siguranta ar trebui sa
sara automat, indicand functionarea normala a dispozitivului de protectie impotriva scurgerilor. In caz contrar,
dispozitivul este defect iar siguranta trebuie inlocuita cu una noua.
6.3.1.3 Prizele de iesire ale sursei de alimentare auxiliare sunt echipate cu conductor de impamantare; va
rugam sa respectati legile si reglementarile locale pentru conexiuni adecvate.
6.3.1.4 Pe panoul frontal este prevazut un pol de impamantare identificat cu un simbol de impamantare (a
se vedea punctul 31, ca in Figura.9); surubul de impamantare este conectat la sasiul metalic, polul neutru al
generatorului si intreaga carcasd a echipamentului; va rugam sa respectati legile si reglementarile locale
pentru conexiuni adecvate.

6.3.1.6 Sudare simultana si sarcini auxiliare: puterea auxiliarda maxima (nominala) este indicata fara sarcina de

sudare. Pentru utilizarea simultana a sudurii si a sursei de curent alternativ, va rugam sa consultati tabelul

urmator.

Tabelul 3: Sudare simultana si sarcind auxiliara

ISudare Monofazic /230V AC ftrifazic /400V AC IAmbele mono si trifazic
lamp
Wati Amperi ati IAmperi \Wati P1/P3

0 7360w 16A x 2 28000 W 40,4A 28kw 0/28-1*2/26-2*2/23-3,5*2/18—(3,5+5,5)/13

100 7360w 16A x 2 24500W [35,4A 24,5kW 0/24,5-1%2/22,5-2*2/19-3,5%2/15—
2c.081/10 8

150 si 7360w 16A x 2 lsau 22000W [31,8A lsau  [22,0kw 0/22-1*2/20,0-2*2/17-3,5*2/12—(3,5+5,5)/8

200 7360w 16A x 2 20000W [28,9A 20,0kw 0/20,0-1*2/18-2*2/15-3,5*2/9—(3,5+5,5)/6

300A 7360w 16A x 2 [14500W [20,9A 14,5kW 0/14,5-1*2/12,5-2*2/8-3,5*2/4—(3,5+5,5)/0

400A 6500w 14A x 2 Q000W  [12,9A 9,0kW 0/9,0-1*2/7-2*2/4-3,0%¥2/0

2*150A 7360w 16A x 2 [16500W [23,8A 16,5kW 0/16,5-1*2/14,5-2*2/12-3,5*2/8—(3,5+5,5)/5

2*200A l6900W 15Ax 2 13000W [18,8A 13,0kW 0/13-1%2/11,0-2*2/8-3,5*2/5-(3,5+5,0)/0

2*250A l6400W 13,9A*2 Q000W  [13A 9,0kW 0/9-1*2/7-2%2/5-3,2*2/2

2 * 300A 2000W “,3%*2 2000W  2,8A 2,0kW 0/2,0-1*2/0

I500A 1500W 3,2%2 [1500W  [2,2A 1,5kwW 0/1,5—0,75*2/0

1) P1: 1~ putere, P3:3 ~ putere;
2) P1: vd sugeram sa utilizati prizele de iesire in mod egal si simultan, in scopul de a mentine echilibrul trifazic si a nu supraincarca

iesirea 1~ 230V pe o anumita faza.



3)1*2/26:inseamnd: 1~ 230V@ 1Kw * 2 +3 ~ 400V@26Kw , de asemenea, inseamna: 1~ 230V@4,35A / 1kW *2 +3 ~
400V@37,5A / 26kW

Cand utilizati aparatul de sudura si puterea auxiliara, puteti consulta acest tabel. Nu supraincarcati!
Pentru eventualele modificari ale puterii auxiliare vom modifica manualul de utilizare.

6.4 Sudarea

6.4.1 Panoul de control sudura si descrierea functiilor

6.4.1.1 Panou de control sudura (Fig. 8)
A se vedea figura 8

6.4.1.2 Descrierea functiilor panoului (a se vedea tabelul2)

6.4.2 selectarea dimensiunii cablului de sudurd
Curent de
j lsudare Dimensiunea cablului de sudura si lungimea totald a cablului
lamperi (cupru) in circuitul de sudura
Terminal iesire Nu depisiti
sudurd pasiy
A oprifi motord! nainte de a 30m (100ft) 45m 60m 70m 90m 105m | 120m
Vi conecta la terminalul de sau mai putin (150ft) (200ft) (250ft) (300ft) | (350ft) | (400ft)
feire penir sudurd 10-60% | 60- distorsiune 10-100%
A nu  utilizati  cabluri
subdimensionate, ~deteriorate, 100%
uzate sau slab imbinate
Disto Disto
rsiun rsiun
€ e
100 20(4) 20(4) 20(4) 30(3) 35(2) 50(1) 60(1/0) 60(1/0)
150 30(3) 30(3) 35(2) 50(1) 60(1/0) | 70(2/0) 95(3/0 95(3/0)
200 30(3) 35(2) 50(1) 60(1/0) 70(2/0) | 95(3/0 120(4/0) 120(4/0)
250 35(2) 50(1) 60(1/0) 70(2/0) 95(3/0 | 120(4/0) 2x70 2x70
(2ea.2/0) (2ea.2/0)
300 50(1) 60(1/0) 70(2/0) 95(3/0 120(4/0) | 2x70 2x95 2x95
(2ea.2/0) (2ea .3/0) (2ea .3/0)
350 60(1/0) 70(2/0) 95(3/0 120(4/0) 2x70 2x95 2x95 2x120
gzlea,z/ (2a3/0) | (2ea.3/0) | (2ea.4/0)
400 60(1/0) 70(2/0) 95(3/0 120(4/0) 2x70 2x95 2x120 2x120
gZ)ea.Z/ (26a.3/0) | (20a.4/0) | (2ea 4/0)
500 70(2/0) 95(3/0 120(4/0) 2x70 2x95 2x120 2x95 2x95
(2€2.2/0) E)Z)ea 3| (2eas/0) | (2ea.3/0) | (2ea.3/0)

* Acest tabel este, in general, orientativ si poate sa nu fie potrivit pentru toate aplicatiile,
*Tn cazul in care cablul se supraincilzeste (in mod normal, puteti mirosi) utilizati urmatoarea dimensiune cablu mai mare.

* Dimensiunea cablului de sudurad (AWG) se bazeaza fie pe o cddere de 4volti sau mai putin, fie pe o densitate de curent de cel putin

300 amperi/mmp.

6.4.3 Modul de sudare adecvat poate fi selectat de la comutatorul de selectare a functiei.

(1) Functia celuloza se aplicd procesului de sudare E6010, cum ar fi electrodul de celuloza cu control al fortei
arcului electric.



Cand este conectat la telecomanda de control de la distanta sau la alimentatorul de sarma TSS FCAW-501,
potentiometrul telecomenzii poate fi utilizat pentru reglarea curentului; potentiometrul de curent de pe
panoul de control frontal este dezactivat.
(2) TIG se aplici la sudarea cu arc de argon simplu. in varianta standard, aceastd masind nu este echipati cu
admisie de gaz si evacuare si solenoid de gaz. Modul TIG nu are controlul arcului de pornire si controlul fortei
arcului.
(3) Functia MMA se aplicéd procesului comun de sudare manuala a elementelor de bazd, acide si electrozilor cu
pornire la cald si controlul fortei arcului. Cand este conectat la telecomanda de control de la distanta sau la
alimentatorul de sarmd TSS FCAW-501, potentiometrul alimentatorului de sarmd poate fi utilizat pentru
reglarea curentului;
(4) Functia de sudare cu arc cu flux (impreuna cu alimentatorul de sdrma TSS FCAW-501) se aplica sudarii auto-
ecranate a sdrme cu flux cu @1.6 ~ @2.0mm. Tensiunea poate fi reglatd pe panoul de control frontal al
alimentatorului de sarm3, iar alimentatorul de sarma este prevazut cu un contor de afisare digital, care poate
afisa curentul si tensiunea presetate si reale.
(5) telecomanda:
Telecomanda de control de la distantd are doud prize, o priza cu teacd rosie trebuie conectatd la sursa de
alimentare, cealaltd prizd (teaca neagrd) trebuie conectata la cutia de la distanta sau la alimentatorul de sarma.
Nota: Cablurile trebuie conectate strans la bornele de iesire ale masinii de sudurd; in caz contrar, poate aparea
uzarea si deteriorarea conectorilor.

6.4.4 Conectarea sistemului de sudare (vezi Fig. 10, Fig. 11, Fig. 12, Fig. 13

Cablu de sudura

Cleste de sudura

Piesa de lucru Cablu de sudura +

Atentie: sudare cu arc cu flux, alimentator sdrma conecta la polaritate "-". Piesa de prelucrat se conecteazd la

polaritatea "+". Cablul de control al alimentatorului de sdrma se va conecta la priza de control de la distanta.

Fig. 10 Schitd de conectare pentru sudare auto-ecranatd cu arc cu flux

n mod normal, in modul MMA, suportul electrodului se conecteazi la polaritatea "+" iar piesa de lucru se
conecteaza la polaritatea "-".

Fig. 11 Schita de conectare pentru sudare cu hidrogen scazut (MMA)



Cleste electrozi Cablu de sudura -

Piesa de lucru Cablu de sudura +

Atentie: in mod normal, in modul celuloza ,suportul electrodului se conecteaza la polaritatea "-" iar piesa de lucru se
conecteaza la polaritatea "+".

Fig. 12 Schitad de conectare pentru sudare cu celuloza

butelie dergazr

cleste de sudura cablu de sudura -

Piesa de lucru cablu de sudurd +

Atentie: cleste de sudurd conectat la polaritatea "-", piesa de lucru conecta la polaritatea "+".
Fig. 13 Schitd de conectare pentru sudare cu argon

6.4.5 Nota: Comutatorul de alimentare al aparatului de sudura este in mod normal inchis. Atunci cand
exista sarcind, este interzisa inchiderea fortata sau deschiderea comutatorului de alimentare, pentru a
preveni deteriorarea masinii de sudura!
Daci este selectat modul MMA sau CELULOZA, curentul presetat va fi indicat pe indicatorul de curent, iar OCV
va fi indicat pe indicatorul de tensiune (65 ~ 80V optional, daca este instalat);
Daca este selectat TIG, curentul presetat va fi indicat pe indicatorul de curent si pe indicatorul de tensiune se va
afisa 000 (daca este instalat);
Dacd este selectata pozitia de sudare cu arc electric cu flux, 000 va fi afisat pe indicatorul de curent (optional) si
tensiunea presetata va fi indicata pe indicatorul de tensiune;



6.4.6 Valorile curentului de sudare sau valorile tensiunii necesare setate de la potentiometru trebuie reglate in
functie de diametrul electrodului si de cerintele materialelor.
6.4.7 atunci cand se sudeaza cu MMA sau celulozd, potentiometru pentru pornire la cald si controlul fortei de

arc trebuie sa fie reglate in mod corespunzator, in scopul de a obtine performante bune de sudare.

6.4.8 In acest moment, operatiunea de sudare poate incepe.

7. intretinerea statiei de sudura

7.1 Pastrati statia de sudura intr-un loc uscat, fara gaz coroziv si aburi.

7.2 Pastrati statia de sudare uscata si curatd. Curatati suprafata acesteia de si praf si pamant in mod

regulat. Generatorul utilizeaza un motor diesel racit cu aer; pastrarea suprafetei acestuia in stare
curatd este deosebit de importantd pentru rdcirea masinii, deci este necesar sd pastrati radiatorul
de ulei de motor curat si fara depuneri de praf.

7.3 Verificati suruburi, piulite, conectori, etc in fiecare pozitie pentru eventuale slabiri.

7.4 Nu loviti sau bateti in timpul utilizarii si transportului.

7.5 Tineti departe de ploaie in timpul functiondrii in aer liber.

7.6 La transport si manipulare, scoateti dopurile suportului; evitati ca suportul de sarma s3 fie tarat pe

sol, astfel incat sd se previna deteriorarea prizelor de sudura.

7.7 Verificati si inlocuiti in mod regulat uleiul si lichidul de racire. Motorul diesel functioneaza cu ulei
de motor si lichid de rdcire pentru disiparea caldurii, astfel incat verificarea acestora este deosebit
de importanta!

(Consultati sectiunea de intretinere din Manualul de utilizare a motorului diesel)
e Verificati cantitatea de ulei lubrifiant zilnic si addugati in mod corespunzator ulei de motor de fiecare
data cand este necesar.
o Tnlocuiti uleiul la fiecare 250 de ore sau la fiecare 1-2 luni.
e Verificati lichidul de rdcire zilnic pentru eventuale scurgeri.
7.8 Verificati, curatati si inlocuiti in mod regulat (Consultati sectiunea de intretinere din Manualul de

utilizare a motorului diesel pentru metode)

e  Curatati vasul de sedimente si sita filtrului pompei de ulei.
e  Curatati filtrul de aer sau goliti si curdtati paharul de colectare a prafului.
o Tnlocuiti elementul de filtrare al filtrului de combustibil.
o Tnlocuiti rezervorul de filtrare a uleiului.
7.9 Consideratii si manipulare atunci cand statia de sudare a fost depozitata pentru o perioada lunga de timp
e A se vedea capitolul "Depozitarea motorului" din Manualul de utilizare a motorului diesel.
e Asezati masina intr-un loc curat, uscat si sigur, fard gaz coroziv.
e Porniti-l in mod regulat (cel putin o datd la fiecare jumdtate de an) si rulati-l timp de cel putin o
jumatate de ora pentru a elimina umiditatea.
7.10 Golirea uleiului de motor si a combustibilului
e  Existd porturi dedicate descdrcarea uleiului de motor si a motorinei.
e Varugam sa gestionati in mod profesional si special deseurile lichide eliminate si sa acordati atentie
protectiei mediului.
8. Depanare
8.1 Depanarea motorului diesel (consultati sectiunile relevante din Manualul de utilizare a motorului diesel)
8.2 Defecte comune ale sistemului de pornire al generatorului
Aceasta masina, bazata pe sistemul de control si reglare electronic, este proiectata cu buton manual de
ralanti / turatie nominalg, indicatoare pentru presiunea uleiului, temperatura apei si sistem de alarm3
pentru nivelul de combustibil, astfel incat sa se protejeze motorul.



Defectiunile posibil legate de proiectare sunt dupd cum urmeaza:

Tabelul 5: Defectiuni si depanare motor diesel

Simptome

Cauza

Depanare

Comutatorul de
pornire este in pozitia
"ON" si indicatorul
motorului nu se

1. Panoul de control al pornirii
are contacte slabite

Verificati si asigurati un contact bun

2. Contactul de pornire
este deteriorat

Tnlocuiti piesele defecte

3. Comutatorul electromagnetic
principal de putere nu functioneaza

inlocuiti piesele defecte

4. Dispozitivul de protectie
la suprasarcina nu sare, iar
bucla de control este deschisd.

Apasati butonul dispozitivului de
protectie la suprasarcind.

5. Bateria este slaba, fara

Testati tensiunea bateriei, verificand daca

aprinde. suficienta tensiune. este mai mare de 10V; dacd este mai mic3
decdt aceasta valoare, atunci reincarcati
sau inlocuiti bateria cu una noua.
6. Panou de control pornire Tnlocuiti panoul de control pornire.
defect.
7, siguranta defecta Verificati circuitul si inlocuiti siguranta
Cand rotiti Senzorul de temperaturd a apei este Verificati si inlocuiti senzorul

comutatorul de
pornire in pozitia

defect

Panou de control pornire s-a

Tnlocuiti panoul de control pornire cu unul

"ON" lampa de defectat. nou.
alarma a motorului
se aprinde
1. Cand rotiti cheia de pornire in
pozitia  "START", nu exista Tnlocuiti cheia de pornire cu una nous.
tensiune de iesire de +12 V.
2. Cand comutatorul de pornire
este in pozitia "START", este
alimentat releul intermediar
Cand rotiti (JD134) cu +12 V, dar acesta nu are | Releul intermediar (JD134) este defect;

comutatorul de
pornire in pozitia
"START", demarorul
porneste, dar motorul
nu se roteste.

tensiune de iesire.

inlocuiti-l cu unul nou.

3. Bobinele de pornire a motorului
au indicatia +12V, dar motorul nu
se fnvarte sau nu se roteste.

Demarorul motorului este deteriorat;
inlocuiti- cu unul nou.

1. UNITATEA DE CONTROL AL
VITEZEI are cabluri desfacute.

Verificati si reconectati corect.

2. Contacte de cablare slabe ale
panoului de control pornire.

Verificati si reconectati corect.

Cand rotiti Verificati prin masurarea tensiunii intre
comutatorul de pinii 5 # si 6 # ai unitdtii de control al
pornire in pozitia 3. Tensiunea bateriei vitezei. Aceasta ar trebui sa fie 12VDC.

"START", rotorul
motorului se roteste,

Tnlocuiti in timp util sau incarcati complet
bateria.

dar motorul nu 4.
porneste.

Unitatea de control al
vitezei are contacte slabe ale
conectorilor.

Verificati prin masurarea rezistentei intre
pinii 1# si 2 # ai unitatii de control al
vitezei. Aceasta ar trebui s3d fie de
aproximativ 3Q.

5. Nu existd semnal de feedback
de la senzorul de viteza.

1. Rezistenta masurata intre pinii de 3# si
4# ai unitatii de control al vitezei ar
trebui sa fie de aproximativ 400Q.
Tnlocuiti senzorul de viteza.




Senzorul de viteza trebuie sa fie instalat
astfel incat sa intre in contact cu partea

6. Senzorul de vitezd este de sus a angrenajului fnainte de a fi retras
instalat necorespunzator, cu 1/2 ~ 3/4 ture (aproximativ 0,45 mm),
decalaj excesiv. acesta fiind decalajul ideal. Reglati

decalajul dintre senzorul de vitezd si
partea de sus a angrenajului.

8.  Nu exista nicio tensiune de
iesire intre pinii 1# si 2# ai unitatii
de control al vitezei.

Unitatea de control al vitezei este
deteriorata; inlocuiti piesele defecte.

Exista un fenomen de bruiaj intre
servomotor si legatura pieselor de
angrenaj ale pompei de ulei. Verificati si
reglati pompa de ulei.

9.  Actuatorul

1. Buton de turatie defect Verificati si inlocuiti butonul

2. Unitatea de control al

. . . Tnlocuiti unitatea de control a vitezei
vitezei este defectd

Dupa pornirea
motorului, viteza

este scazutd.

Verificati actuatorul reglajului
3. pompa de combustibil este blocatd | electric. Reinstalati si reglati.

1.  Cablajul dintre pinii 11# si
12# ai unitatii de control al Verificati si reconectati cablajul.
vitezei este slabit

Scurtcircuitati pinii 11# si 12# ai unitatii de

Turatia motorului este . . . e %
control al vitezei; masina ruleaza la "viteza

mare, fara turatie de

. 2. Unitatea de control al nominala" imediat ce porneste. Aceasta
ralanti. X . M N P R .
vitezei este defecta inseamna ca unitatea de control al vitezei
este defectd.
inlocuiti unitatea de control a vitezei
8.3 Depanarea aparatului de sudura

Atentie: Numai personalul cu calificare relevanta poate deschide masina de sudurd pentru intretinere si
inspectie.



Tabelul 6 Simptome si depanare

S/N Simptome Cauzd Depanare
. Functionare defectuoasa e Conform manualului
. Conectorii de pe placa de de instructiuni
circuit nu sunt bine conectati e Asigurati un contact bun
e Cabluri deteriorate sau *  Asigurati conexiunea
1 | Orice defectiune | intrerupte vizibil » Tnlocuiti accesoriile
. Componente deteriorate. M Luati
. PCB defect legatura cu
producatorii
Afisajul digital . Pierdere faza pe circuitul e Verificati circuitul
nu se aprinde trifazic de alimentare cu energie
2 dupa pornirea e Transformator de putere elect[icé
comutatorului defect ¢ Tnlocuiti transformatorul
de alimentare e Afisaj digital defect «  Tnlocuiti accesoriile
Indicatorul de . Pierdere faza pe circuitul e Verificati circuitul
tensiune este trifazic de alimentare cu energie
aprins, dar . PCB principal defect electrica
3 | lipseste *  PCB (WD-driver) defect »  Tnlocuiti placa
tensiunea in gol electricd
pentru sudare e Tnlocuiti placa
manuald dupd electricd
pornire.

. e Temperatura mediului «  Imbunatatiti ventilatia si
Indicatorul de - < M
protectie se este prea mare sau disiparea caldurii )

TELE ST ventilatia este slaba . Recuperare automat3

4 aprlvn(-i-e intimpul |« sypraincircare pe a ricirii
sudarii termen lung a aparatului de
sudura, protectia termicd a
aparatului de sudurd

. ¢ Tensiunea de iesire a e Verificati turatia
Indicatorul ) T L
de generatorului este mai micd de motorului si tensiunea

5 protectie 300V de iesire a generatorului
a porn'ire . AEnergvia elect-ri“cé trifazica . Yerificati circuitul )
se aprinde este in fazd deschisa de allm?ntare cu energie

electrica
e Componentele deteriorate, | *  Inlocuiti accesoriile
Comutatorul de | cum ar fi podul redresorul, «  Tnlocuiti PCB-ul

6 aer este oprit invertorul etc.

automat e PCB (WD-driver) defect

Nota: Tn cazul oriciror probleme care nu pot fi rezolvate de citre dumneavoastra, va
rugam sa informati departamentul de servicii tehnice al companiei noastre in timp util si
sa descrieti problemele pentru o solutionare rapida din partea companiei noastre.
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2) unitate de sudare A



3) unitate de sudare B




4) Distribuitor putere generator

BVR 4mm2 galben-verde

Negru

BVR 10mm2 x 3 RIN/A

BVR 6,0mm2 NEGRU

1,0mm2 ROSU

TRANSFORMAT
OR

APARAT
SUDURA B

APARAT
SUDIRA A

BVR 6,0mm2 x 3 rosu

IRE 3 ~ 400V

BVR 4mm2 galben-verde

BVR 4,0mm? rosu

BVR 2,5mm2 galben-verde

B VR 4,0mm2 negru 1~230'V 324 IESIRE AC

BVR 2,5mm2 galben-verde

B VR 2,5mm2 negru ire 1~230 V 16 A AC
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	A hegesztőgép-modell csak a megszabott használatra készült. A hegesztőgép használatakor biztosítani kell, hogy:
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	1.12 Hegesztő készülék módosítása
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	6.2.2 Szellőztetés
	6.2.3 Indítás
	A motor névleges fordulatszáma körülbelül 1500 fordulat/perc.
	6.3.1 A generátor kimenő teljesítményének leírása; lásd a 9. ábrát.
	6.3.1.6 egyidejű hegesztési és segédteljesítmény terhelések: A maximális (névleges) segédteljesítmény kimeneti teljesítmény hegesztési terhelés nélkül, a hegesztés és a váltakozó áram egyidejű használatának módja a következő táblázatban található.
	6.4.5 Megjegyzés: A hegesztő hálózati kapcsolója általában zárt állapotban van. Terhelés esetén a hegesztőgép károsodásának elkerülése érdekében, tilos a hálózati kapcsolót erőltetetten lezárni vagy kinyitni!
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	8. Hibaelhárítás
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	Megjegyzés: Olyan problémák esetén, amelyeket az ügyfelek maguk nem tudnak megoldani, kérjük, időben értesítse vállalatunk műszaki szervizét, és írja le a problémákat, a vállalatunk által gyors megoldása érdekében.
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	1. Правило за безопасност
	Операторите, отговорни за стартирането, експлоатацията, поддръжката и услугите, трябва:
	Този модел заварчик е предназначен само за посочената употреба. При използване на заварчика е необходимо да се гарантира:
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	За вашата безопасност и безопасност на другите трябва да спазвате следните предпазни мерки:
	Ако други лица трябва да стоят близо до заварчиците, когато се извършват заваръчни операции, трябва:
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	6.4.5 Забележка: Превключвателят за захранване на заварчика обикновено е поставен в затворено състояние. При натоварване е забранено принудително затваряне или отваряне на ключа за захранване, за да се предотврати повреда на заваръчната машина!
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	Забележка: В случай на проблеми, които не могат да бъдат решени от самите клиенти, молим, информирайте своевременно отдела за техническо обслужване на нашата компания и опишете проблемите за бързо решение от нашата компания.
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