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заказ м Дата
Date

Наиманованхв продукrци
DiscriDtion of aoods

Полыа сварныв профили (l(вцратные, прямоуrольныо) из

lонсIру|qионных сrалей S235JRH длина 6,0 м (100% вра) DlN
EN 1021sl:2006

DlN EN
10219_
1:2006

12

--Т;йировв 
"а 

бхрка
MBftinq on Ы]пdls tag:

завод, стандарт, парка овли, разlt€ры. длине, М пакота, М партии, колич€сrво, в€с пакета,
plant, ýtandad, stellgвde dimвnsions, length package М, lot м, quanlity, Package Weighi

Lol м Heat l& Si€llgвde a-ty, pcs
oDoflD, Lзпgth,rп

а-ry of фупо
N8t

сп_O1з0]024 s2з5JRн зOхз0 3.0 6 ,l21 72в 1 1 664 1.659
сп-02_з01024 ]42491 ý2з5JRн 3ох30 3,0 6 121 726 1

,! 662 1 657
сп 09 29102,| 14249] s2з5JRн эOх30 з,0 6 12,| 726 1 1,682 1 677
спJ0_011024 102rl116 s2з5JRн 60хз0 зо 6 98 588 1 2,о71 2,066
сп 11_011024 1024116 s2з5JRн 60х30 3,0 6 98 588 2 089 2,084
сп_12-0]102,| 1024116 s2з5JRн 60хз0 з,0 6 98 588 2,106 2,101
спJ4_281024 1014з]0 9 S2з5JRн 60160 з,0 6 64 з84 1 1 9з8 1,9зз
сп ]2 281024 1014з10-9 s2зыRн 60х60 з,0 6 64 з84 1 1,945 194
спlз 28]024 1014з10-9 s2з5JRн 60х60 30 6 64 з84 1 1,932 1 927
сп_25_231024 ]0]4зlь9 s2з5JRн 60х60 з0 6 64 з84 1 1961 1 956
сп-11_281024 ]0]4з10_9 60х60 з,0 6 64 384 1 1,953 1,948
сп 26_281024 10]4з]0 9 s2з5JRн 60х60 з,0 6 64 384 1 1.947

l о!,| 6 2a6 12 22 q5 22 а9
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сЕртиФикАт 1lспытАнIЙ 92,1от 1 нолбрr 2024 r.
l sрЕстlо}l GERT|F|cATE 924

(EN 10204-з,1)

хииический сосгав стали
пЬаmiлаl ct.rl ллm.6qiiiпп

механические свойdтва
ir..bani.rl БrпhFriiFý

Номор
плавки
Heat Nr

Массовая доля элементов,Ой
Еlёmёпt maSs fraction,%

Предел Пр€дал

Elon9atio изгибс
х100 х100

Si
х100 x,l000 х1000

сr
х100

Ni
х100

cu
х100

N2
х1000

сЕч
х100 х100

142491 10 22 2а ,1 0 1а5 294 417 з4
10241 16 12 2о 4 ,|

1 9 0 205 з87 34

1014з10_9 1-7 29 25 5 1 ) 9 299 42? зз

Note:
1, вr!ялsчй кокtроль марбl!аФ и л.lФоа б.! заtдчанбй

мsuаl iпзрасtоп frafting and pacting*ithod вфаlkэ,
2, Рвм.рбl. прsдФ допуоФЁ.

оimепsiФз t{hin tl. tоlбrапф limils
з, ]оо% юр..ру!ýlоц4t мроь профдls вс.оr!.lйш. страбфшхи ENlso1089}2кreE4,

н.рs!рущвrиa оrrроль п9оад* с удффрФцнм р.зульftм,
1ОО% полd6ýtruфв test ]s dопе аФldiпс EN lýo 10В9}2 dаsз E,l Nond..tlctФ lбst ОК,

5, продуlоця d,ryфюв по tD.Фн.оФщ ву
PpФduclý эr. disрбпs€d Фdiп! to aclual Фight

6, Зэфд подтвaФФабr . вр.пруот, чrо прх х$оrоАr,€.lи, продуЕлrи ю lсlользо.алФ фра и мaraфалý
про.rсхо(д.iв в РФ. Болоруо4и,
тhб оlапl Фffrз and luавпlфs thal по W mаьпаь o.iginaling irDm lhё Ruý9ian Fбdевliоп ol веlаruэ s€в us.d in thб

manutаctuc of рфdчdз
7 Спо.!6 прф$одсrва: эл.про..арв,

Manufаф)linq method: elфtricфlding
8 llь.Hlri..t€ фоaсfr фрсд.ляЕr.i ю ффнии фрп{Dлt lа проиФди@я Ф,

м.Фапiсзl рrорэпiеs sв detemined ьээбd on tле ýteel mапчьсtчъrc фпifiфlе

указанная в настояцом докумвнте продукцхя соотвэтqrlуют по качеству услоьиям (онтракта.

тhоs€ in thiз рареr producb Ь equal to the quality tеmз of ihe conlract.
Dedaвton of quality propenieý М S2З5JRН-СРR-01

see iп the Site :www. ,соm/рOOЗ6.htm
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