PROCES - VERBAL Ne 24 - 34 din “14” mai

«TELSISTEL»

2024

al Sedintei comisiei permanente “ENERGOSERVICE” SA de verificare a cunostintelor in conformitate
cu cerintele Regulamentului de atestare a sudorilor.

MINISTERUL ECONOMIEI AL REPUBLICII MOLDOVA
Centrul Technic pentru Securitate Industriald si Certificare
Aviz de expertizd privind in domeniul securitdtii industriald
Nr0323/122 din 18 mai 2020

Centrul de diagnosticéd si atestarea sudorilor
ENERGOSERVICE S.A.
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Testdri periodice:

La ,, 14, mai 2024 a fost efectuati testarea
sudorului cu arc electric

La examenare au fost sudate

Testari periodice:
|y BT 201 a fost efectuatad

testarea sudorului la

La examenare persoane fost sudate BUR A GA Iurii
Pentru verificare au fost sudate:
Pozitia imbindrilor sudate Teava diametru 57 x 4.0mm. Otel marca CT3mc;
Materiale de sudare Placd S —6 mm Otel marca CT3mc
In baza verificarilor a fost apreciate : Materlale de sudare AHO-4

Cunostintele teoretice
Pregitirea practica

In baza verificarilor a fost apreciate :
Cunostintele teoretice -- Atestat

Pregitirea practici -- Atestat

Admis la sudurd cu arc electric a conductelor
tehnologice, retele termice, constructilor

Baza: metalice si echipament nestandard din otel
procesului verbal al comisiei permanente carbon in toate pozitiile.
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Testdri periodice:
La ,, 14, mai 2024 a fost efectuati testarea
sudorului cu arc electric .

La verificarea cunostintelor teoretice La examenare au fost sudate [

si practice sudorul NIJIBERSCHI Roman NIJIBERSCHI Roman

a obtinut urmatorele note: Pentru verificare au fost sudate:

Cunostintele teoretice satisfacitor Teava diametru 57 x 4.0mm. Otel marca CT3mc;
Pregitirea practica satisficator Placd S —6 mm Ofel marca CT3mc

Materiale de sudare AHO-4

In baza verificarilor a fost apreciate :
Cunostintele teoretice -- Atestat

Pregatirea practicd -- Atestat

Admis la sudurd cu arc electric a conductelor
tehnologice, retele termice, constructilor
metalice i echipament nestandard din otel
carbon in toate pozitiile.

Baza:

procesul verbal al comisiei permanente

Admis la sudura cu arc electric
constructii metalice, utilaj nestandard
conductelor tehnologice, retele termice
(NCM G.04.07: 2014) din otel carbon
in toate pozitiile
Legitimatia este eliberata in baza
procesului verbal al comisiei permanente
~INDMONTAJ” S.A.

Ne 17 -28 din ,, 6 ” septembrie 2017
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PROCES - VERBAL N2 24 - 39 ot “2” septembrie 2024

«PROMINTERGAZ» SRL

al Sedintei comisiei permanente “ENERGOSERVICE” SA de verificare a cunostintelor in conformitate
cu cerintele Regulamentului de atestare a sudorilor.

MINISTERUL ECONOMIEI AL REPUBLICII MOLDOVA
Centrul Technic pentru Securitate Industrial3 si Certificare

Avizul expertizei privind securitatea industrial3
Nr0323/122 din 18 mai 2020
Centrul de diagnostica si atestarea sudorilor

ENERGOSERVICE S.A.
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Testdri periodice:

La ,, 2, septemdrie 2024 a fost efectuati

testarea sudorului la cu arc electric

La examenare persoane fost sudate -

COBZAC Nicolai

Pentru verificare au fost sudate:

Teavd diametru 57 x3.5 mm.

Otel marca CT3nc;

Materiale de sudare Supertit fin

In baza verificiirilor a fost apreciate :

Cunogstinfele teoretice _atestat

Pregiitirea practici __ atestat

Admis la sudurd cu arc electric a

gazoductelor cu preseunea pini la 1.2

MPa din ofel carbon in toate pozitiile.

Baza:

procesului verbal al comisiei permanente
»Energoservice” S.A.

Ne 24-39 din ,, 2” septembrie 2024
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»2” septembrie 2025

Presedintele comisiei ﬁ

Membrii comisiei
]«ENERGOSERVIGE»?STR X5
:  LABORATORUL /

i

| METALE $I SUDARE |




LEGITIMATIE

L.S,
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pregitirea practici:

Testdri periodice:
La ,, 2, septemdrie 2024 a fost efectuati
testarea sudorului la cu arc electric
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