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40 mm

518,940

m 200,000
54,026

5,189

10 805,202

I 037,880
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GD52A
Teava din polietllena, pentru cQnouure ul

distributie, montata in sant' cu diametrul

buc 10,000
232,378

46,r28

2323,780

461,280
159

GD54A

Imbinarea Prin sudura de trP
electrofuziune intre teava si fiting
(trecere PE/OL) din polietilena, tevile

.  r  i : ^ - - - ^ b - l  , l ^  2 1  m m
av

m 12,000
350,051

119,933

4 200,611

| 439,193
160

GAO8A

Tub de protectle cllll teava oe oler'

montat in sant, la traversari de drumuri'
pentru protectia conductei, tubul avind

DN IUd IIIM I - l

m 5,000
65,075

2e98j
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r v J t -  i  t

149 916
161

TTAS\A\

Conducta de otel' montata ln canal, ra (

adincime de pina la I m sau suprateran,

la o inaltime de Pine la 3 m , av'tnd

dlametrul oe z)rrur

m I 5,000
12,789

5,189

63,947

25,947t62
IzH\2B

Izolareacu carton ondulat a conductelor

oentu tevi cu diam, de 5D mm

buc 8,000
341,191

46,128

2134,330

369,024
163

GD54A

ImbinareaPrin sudura oe uP
electrofuziune intre teava si fiting (teu

redus) din polietilena, tevile avind

buc 1,000
299,705

46,L28

299,705

46,128
164

GD54A

Irnbinarea Prin sudura cle uP
electrofuziune intre teava si fiting (teu

redus) din polietilena, tevile avind

buc 1,000
253,416

46,128

253,416

46,128
165

GD54A

Imbinarea Prin sudura oe trP
electrofuziune intre teava si fiting
(reductie) din polietilena, tevile avind

ular

buc 1,000
266,047

46,128

266,041

46,r28
r66

GD54A'

Imbinarea Prin sudura oe uP
electrofuziune inffe teava si fiting
(reductie) din polietilena, tevile avind

olarlgu

buc 20,000
156,628

46,128

3132,560

922,560
1,67

GD54.A

Imbinarea Prin sudura oe uP
electrpfuziune intre teava si fiting (mufe)

din polietitena, tevile avind diametrul de

ih-area prin sudura de tiP
electrofuziune intre teava si fiting (mufe)

din polietilena, tevile avind diametrul de
buc 1,000

173,455

46,L28

173,455

46,128
168

GD54A

buc 2,000
181,878 363,756

92,25646,128

t69

GD54A

Imbinarea Prin sudura de uP
electrofuziune intre teava si fiting (mufe)

din polietilena, tevile avind diametrul de

m3 0,700
170,707

110,707

77,495

77,495

,170

TsA03E

Sapatura manuala de pamrnt ln spatu
limitate. avind sub 1,00 m latime,
executata fara sprijiniri, cu taluz inclinat

la fundatii, canale' etc.' teren de coeziune

mijlocie sau foarte coeziv, pina la 1,5 m.
-  I i - ^  ^ : * ^  + ^ - ^ -  - i i l n n i r r

m3 0,700
I 190,006
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833,004
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CAO3F

Beton simplu turnat cu muloace Qlaslss,

in fundatii, socluri, ziduri de sprijin,

pereti sub-cota zero,preparat cu^centrala

de betoane sau beton marfa conform' art'

CAOl. turnare cu mijloace clasice, beton

slmpru

l k m 0,400
l!434,3r?., ,

-k;{tj\rrtl

$.sa!1oz )
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GCOlA
Proba Preliminara Penffu conrorur
etanseitatii imbinarilor, executata cu aer
t^ Dn < lo nnndrrcfe avind Dn 50 mm

' 
,* iffiiossl

1 k m 0,400 ISB2l.t,, .. r'l ' j

t73 GCO3A Proba de rezistenta si regim' executata cu <; ', 
t.


