Anexanr. 22

Specificarea tehnici deplini propusi de Standarde
citre ofertant de
referingi
3 4 5 6 7
Bunuri |
Lotul 1 1
Scurti calduroasi cu desen camuflat, cu Scurtd cilduroasi cu desen camufiat,

siluetd dreapta, constituits din partea din | cu siluetd dreapta, constituita din partea din

XL a Ul

fatd, spate, maneci, guler st glugd ascunsid. | fata, spate, maneci, guler si glugi ascunsa.
Partea din fafa este formata din douj Partea aﬁ fata este formatid din doua
repere simetrice, ce se fnchid cu fermoar—-repere— i

——

G
o

S ¢e s¢ inchid cu fermoar
acoperit cu borduri, care se fnchide cu un | acoperit cu b a:S care se inchide c1 1
i c

sl capeo shmoe Tvele. In | rand de S S B i i e e
partea supericard a pi lin-fai@ sunt | partea supericars a partii din fati sunt | ~Oniom
aplicate douz buzunare :cmnmo,w apiicate ~ doua @ﬁ::maw :3 ..:wmmo nﬂ!.wa“%ﬂ_:_s
1 myﬁ:&nﬂlﬁlﬁg Fﬁ«&m |m=o¢i§ —extindere in parfea = = Jmmw =
buzunarcior Cli_ 0 cancd 31: intemmedinl S — et IO RIVE

BieFRCaTUT T buzuNareior cu 6 capsa prin SPHJE&:_
&m@m_ modelate. Pe ﬁmnnm inferioard, mai 9%9 modelate. Pe partea inferioars, mai | ™ >80/20Tt
Jos de linia taliei sunt plasate douz buzunare, | jos de linia taliei sunt plasate doua
cu un refilet si clapa modelatd, care se buzunare, cu un refilet si clapd modelats,

incheic cu 0 capsda. | care se incheie c¢cu o capsa, |
_ Partea din spate este formats din doud | Partea din spate este formats din—dous|
| nwuﬁu partea de bazi §i pava laterald. In repere, partea de bazi si pava laterals. in
i
|

11111 Ga. all

& umarului sunt prevazute dous pliuri | cusitura umaralui  sunf prevazute doui-
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Miéneca tip camasa este mod:m
bartea anterioari Si postericard. Ecusonul de
apartenentd departamentald se coase pe
partea laterald a ménecii stingi, la distanta
de 8 cm de la marginea superioara a
méanecii. In regiunea cotului sunt previzute
doud pliuri mici  pentru asigurarea
confortului  de  miscare. Terminatia
manecilor este prelucrati cu taieturd inchisa.
Mangeta ascunsia se confectioneaza din tricot
dublu de culoare neagra.

partea de sus. wn

i
linia de montare 2 gulerului ¢

buzunar pentru glugi care se incheie cu
fermoar si se acopera cu borduri pentru a
camufla intrarea.
Gluga este formatd din 2 repere de baza,
partea centralé si laterald. Terminatia glugii,
partea din fafa, se prelucreaza cu bentita, iar
taietura liberd se monteaza in cusitura ao
montare a gulerului. Taietura din fati e

mentaid se coase pe

Eﬁmm EFB_W Ewuorm .,.Sﬂm: la distanta
de 8 cm de ia marginea superioard a
maénecii. In regiunea cotului sunt prevazute
doud phuri mici pentru asigurarea
confortului  de  miscare, Terminatia
manecilor este prelucrati cu  thieturs
inchisi. Manseta ascuns3 se confectioncazs
din tricot dublu de culoare neagra
Guler lat de tip stei, cu colturile drepte,

ce se inchide cu o capsi in partea de sus. Pe
linia de montare a gulerului este prevazut
un buzunar pentru glugi care se incheie cu
fermoar si se acoperd cu bordura pentria
omacmm intrarea.
Gluga este formati din 2 repere de bazi,
partea ooEHm_m si laterald. Terminatia
glugii, partea din fati, se prelucreazi cu
bentita, iar tiietura libera se Eo:ﬁmNm in

cusitura de monta are a

LLsarllid 4 Mo

prelucrata cu bentiti la care sunt nnw.\mws&m din fafa este prelucratid cu benti & la care
et T pievazuie doua butoniere, prin care se
peniru .m;:.mwmwwm aceslea. | trece un sirel pentru &:mgom acestea.
Pe linia taliei, din partea intericara a Pe linia taliei, din partea intericars a

TRk
reperelor de basa este aplicata o bentitd, prin
{are wece un siret pentiii .&ﬁPE&ﬂh.mh:ﬂﬂhn.
corp cu ajuiorul H’E.E.Eam specializate.
Capetele siretului de ajustare sunt traversate
prin intermediul a doui @:8503 va_mmmS
pe bizel. Pe centrul pieptului, 1

Termoizolarea scurtei este previzuta cu
m::ovos pentru reperele fata, mvwﬂm maneci
si guler, care sunt matlasate cu ciptuseala de
culoare neagra.

aplicat un suport pentru epolet & banda de

reperclor de bazi este aplicats o bentita,

prin- care trece un—giret pentru ajustarca

scurtei pe corp cu ajutorul furniturii
specializate. Capetele siretului de ajustare
sunt traversate prin intermediul a doui
butoniere mEEmmmﬂo pe bizet. Pe centrul
CH@.—U_.C_—.: _w. w.__<

tip Velero cu partea rigidi, cu dimensiunile
1 .
i

de 006x50mm
Termoizolarea scurtei este n prev .(.L.m cu
sintepon pentru reperele fats, s €, maneci

_si guler, care sunt matlasate. cu S@E 1seald |
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conform urmiinareior cerinte:

urd din _bumbac 100% pentru |

Ieper elor de bazi a SCUrici m.-
o it i aralas —rs aan £TF A2
£&  DUZUNaIcioi Cu TC1Iic,
- e i MI

TNIma 135 m-.

plicd pe reperele fati i spate -
250 g/m”, iar pe reperele maneci
si  guler - densitatea 150 g/m’
- mansetd ascunsd — 100% poliester
tricotat dublu, de culoare neagrd/ culor
similare tesaturii de bazi;
- atd armatd Intdritd cu impletiturd din
co:omﬁa 45LL, 2ltex x 2 de culoare
kaki/olive pentru toate tipuriie de cusaturi;
ta din poliester cu finetea nr. 120 de
oc_oma kaki/olive  pentru  surfilarea
cusaturilor deschise a glugii si captuselii
detasabile;
fermoar Zipper nr. 5-8 cu dinti din
plastic injectati de culoare kaki/olive cu
lacaticd durabila la utiliziri multiple (10
000 deschideri-inchideri):

Lo LU LGl )

- capse metalice cu finisaj de cupru si

—— H@mmnhm}ahb gvmo Ho?&aﬁwmwﬁ
o&o.m: cagra captusirea repereior de baza

a scuriel §1 pentru punga buzunarelor cu

Rﬂ let, densitatea minimd 135 g/m?
——— tefmoizolant —(sintepon) - aoo\m
poliester, se aplicd pe reperele faia si spate

- densitatea 250 g/m°, iar pe Svnao_m
maneci §i guler - aoum:mﬁm 150 g/m?

3

- manseti ascu — 100% poliester
trinntat Akl Ao milaoss senaeSt P
LA AR ﬂ!c-iu UC Cuilar ncagras 1011

o 1

similare tesaturii de baza;
- ata armatd Intdritd cu Impletiturd din
poliester 45LL, 2ltex x 2 de culoare
kaki/olive pentru toate tipurile de cusaturi;

- o n b
- ata din poliester cu finetea nr. 120 de
culoare  kaki/olive pentru  surfilarca

_ x
cusaturilor deschise a glugii si captuselii
detasabile:

fermoar Zipper nr. 5-8 cu dinti din
plastic injectati de culoare kaki/olive cn
lacatica durabili la utilizari multiple (10
000 deschideri-inchideri);
- capse metalice cu finisaj de cupru si
rezistente la rogna, cu diametrul 15 mm.

rezistentc ia Tuging, cu diametul 15 mm.
53 detind functia de inchidere si deschidere
=

ei aciiuni a arcului

=0 forma de e

= mecanism cu arc de ajustare pe linia
taliel si glugii — din plastic de culoare
neagra; - - = —

- snur impletit din poliester pentru
ajustarea pe linia taliei si glugii — de culoare

neagra cu oﬁuﬁm.n sudate;
- _€cusonui de manecd s r_bmm reprezintd
un-scut-heraldicde Eu. ianguiar-cu varful |

rotunjit, snuruit in culoar e neagra, campul de
culoarea military —olive, stema —Armatei
Nationale brodata cu fir de culoare neagra,

cu dimensiunile de 70x90 mm. Ecusonu!

33 detina functia de inchidere si deschidere
netedd/lind datoritd dublei actiuni a arcului
in forma de =

—mecanism—cu-arc-de-ajustare pe linia
talier si mEm: din plastic de culoare
neagra; — ——

- snur impletit din poliester pentru
ajustarea pe linia taliei si glugii — de culoare
neagra cu capetele

--ecusonul-de -manecd stingi Ew_‘nm_ﬂm
~unscut-heraidic de tip rectangular cu varful
rotunjit, snuruit in culoare neagrd, campul
de-culoarea military olive, stema Armatei
Nationale brodata cu fir de culoare neagrs,
cu dimensiunile de 70x90 mm. Ecusonul

-
i

Lh



"a manecii ﬂm
umerali

calitatea E.oa:mm_a livrate, in termenul de
garaniie de E::B i (unu) an ia exploatare
in conditii normale. Autoritatea contractants
este n aaoﬁﬁ sa solicite inlocuirea gratuita a

» produse care nu ce neadraaas

in ﬁondo:c_ de garantie (operatorul
cconomic, desemnat castigitor, va prezenta
certificat de garantie).

8. Autoritatea coniractanta isi rezerva
dreptul de a ommoam verificari  privind
calitatea executdrii confectiilor la fluxul de
producere, cit si si efectueze inspectii finale
la livrarea fiecirei partide, urmand a lua

mdsuri necesare 1in  cazul constatiri

a minecii.
tigator receptioneazi
Sec

cfia echipament a.

O e Entl cAshiaSior tSamiin s o
7. Ofertankil (no?mn..C_ _n.ut nae UGH:HE

calitatea produselor livrate, n termenul de
mmamsco de minim 1 (unu) an la exploatare
in conditii normale. Autoritatea

confractanti este in &mﬁ si  solicite

Inlocuires gratuita g can
care nu se incadreazi in termenul de
garantie (operatorul economic, desemnat
castigitor, va prezenta certificat de

garantie).

8. Autoritatea contractanti isi rezervi
dreptul de a efectua verificiri privind
calitatea executdrii confectiilor la fluxul de
producere, cit si si efectueze insp Cill

inspec
finale la livrarea fiecirei partide, urmand a
ns

neregularitatilor. lua masuri necesare in cazul constatirii
9. Concomitent cu livrarea fiecare neregularitatilor.

partide de bunuri materiale se prezinti mQ.E 9. Gos_oo_f::m:; cu livrarea fiecarei

de croire, dar la livrarea ultimei O ey o b D R D B o PR T T e prezintd actul

prezinti-actul-de croire §i _mE.#:h_n :Eomu de croire, dar la livrarea ultimei partide se

de stofi. La
marfa, mE‘ENow va EoNoE

1 Sco_c_
cantitifilor —pe mirimi—tipo-dimensionale-
Abateri de ja  procesul tehnologic i |
iniocuirea materialelor auxiliare utilizate
pentru - confectionare - nu -~ se- admit;

10. Mirimile tipodimensionale vor fi
prezentate la semmarea contractului, in

~U0

limitele mArimilor 42/2-64/6, totodata pina
of 1i confeciionate conform
mérimiior antropometrice preluate

individual.

1i. Operatorui economic céstigator, va
prezenta 2 mostre identice, pentru aprobarea
modeluluj-etalon.

Zintd actl de croire §i fambsifele Tntre =3
de stofa. La livrarea fiecdrei partide de
~marfl—furmizorat —va prezenta 51 Gabelul
-cantitifilor pe marimi tipo-dimensionale;
Abateri de la procesul tehnologic  si

‘tniocuirea ‘matenalelor auxiliare ‘CQ_HNNﬂ@

pentru  confectionare nu se  admit.

_o Zm:::_o tipodimensionale vor fi
prezentat cmnarea comntractuiui, in
fimi égamdﬂ&w\wl%ﬁ% totodata pina
la'5% din total vor fi confectionate conform
mérimilor antropoimeirice preiuate
individual.

@ Ty

11. Operaiorui economic céstigator, va
prezenta 2 mostre identice, pentru

tn
@l




— = — — EhoEEH ia wnhﬁm mar:,maai ?ﬂ,&am bunurilor sc va mmwﬁ Ua cu
- — a Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3, mun. | transportul furnizorului la Seciia
Chisingu, echipament a Armatei Nationale, str,
Ofertantii—pentruprezents @oimn vor | Pietrarilor 3, mun. Chisinau.
I prezenta mestra in-{ermen—de 3 7ic—de i ﬂﬁm&ﬁ: peniru prezenta pozitie vor
termepul limitd de deschidere a ofertelor. prezenta mostra in termen de 3 zile de la
Termen de livrare, pani la 10.10.2023. termenul limita de deschidere a ofertelor.
- Termen de livrare, pani la 10.10.2023. —
Lotul 2
Tunica din {esdturd combinatid cu desen Tunici din tesituri combinati cu desen
camuflat - se confectioneazi conform camuflat - se confectioneazi conform
modelului stabilii in DPRM nr.580/2010. modelulur stabilit in DPRM nr.580/2010.
Tunica este constituita din partea din Tunica este constituitd din partea din
fafa, spate, méneci si guler. Partea din fata a | fati, spate, maneci $1 guler. Partea din fata
tunicli este formatdi din doua repere | a tunicii este formati din dous Tepere
simetrice. Sistemul de inchidere constituie simetrice. Sistemul de inchidere constituie
un rand de nasturi Emmmw in sase niveluri, | un rdnd de nasturi w_mmmw in sase niveluri,
care se inchid prin intermediul fentei | care se inchid prin int mﬁBmm.s_ fentei
ascunse. Fenta este previzuti cu E&JE& ascunse. Fenta este prevazutd cu intirituri
intre butoniere. hm nivelul nasturilor 2 §i 3 | intre butoniere. La nivelul nasturilor 2 si 3
este aplicat suportul pentru epolet din banda | este aplicat suportul pentru epolet din
de tip <o_9.o cu partea rigida, cu | bandi de tip Velcro cu partea rigida, cu
5 o | Conform
Tunica si pantaloni din dimensiunile ao _ooxchE . In partea m:d&.;_:m:_m aw:E.oxmoma? [partes | e
tesdturd combinati cu Tunica si pantaloni | Moldova SRE Siemoy L IO : é& LT —stabilit
desen camufiat - aplicate doui buzunare de tip :mEomam.Pa | aplicae doua buzunare de tip wghtozdan™ | inDPRM
= sub un unghi de 30°. inchiderea buzunarelor | sub un unghi de 30°. Inchiderea =
_se face prin intermediul clapelor cu bands- arelor se face- ﬁ._.ﬂ intermediut | 280201
~velcro. Deasupra  buzunarelor pe linie Deasupra
orizemiala este aplicatd o banda velero cu este aplicata
= dimensiunea de 14x2.5cm. | o bandd —velcro—cu—dimensiunea de
Partea din spate este formati dintr-un 14x2,5cm  Partea din spate este formati
reper intreg. Tunica este ajustatid pe partile EEH-:: R_uoﬂ intreg,. H:Eom 88 m_:mﬂmg
laterale la nivelul liniei taliei. Terminatia | pe
tunicii este prelucrati cu thiefurs inchisi. | Te
Méneca tip cimasi se monieazi cu taietura
cusiturd de asamblare executati ia masina Mineca tip camasi se c
speciald cu cinci afe, gamisiti cu doud | cusitura de mmmEEmno oxno&m& a masina
tighele ﬂmwmmwma. Pe vpartea superioard a speciald cu cinci ate, gamisiti cu doui
manecilor sunt aplicate cite un buzunar de tighele wﬁm_n_m. _un partea superioari a
55 —

o |



md..unﬂmmomo se incheie cn ajuforni clapelor,
prin intermediul g:am <n_o8. wm@Emm.

cotului este dubla
3533#3:._0 15

AQ.BEﬁ m
ajusteazd cu un nasture si trei ?._8508
Gulerul este rasfrant, de tip-stet (indltimea
gulerului este de 6 cm), avand colturile sub
unghi drept si sistemul de inchidere prin
banda <m_o_.o“
Pantaloni din tesdturd combinati cu desen
camuflat - sunt constituiti din partea din
fata, spate §1 betelie.
artea~din fata: este=<fomatd din doud
repere simetrice. Cusitura de mijloc este
prelucratd cu slif, care se incheie cu Ums.:
nasturi si butoniere. in partea din fatd su
prevazute doud buzunare laterale. h:bm:aom
pungii buzunarului lateral pe linia de
simetrie, Ia gata este de 30cm. Mai jos de
buzunarele laterale sunt aplicate doua
buzunare tip zowamo care se Eo_ﬁﬁ cu dot

- ;
nashirt TLE intermedin

Ins)

— - 5

ti mumomnmm Sub un unghl de 30°.
gL

cu-ajutorul-clapelior,

m E cm:co <@_ono me:Smm

%
nchisd cu  Iatime

ajusteaza cu un nasture ﬂ. trer butoniere.
Gulerul omﬁm SmmBmﬁ de tip stei (iniltimea

Pantaloni din tesiturd combinati cu desen
camuflat - sunt constituiti din partea din
fata, spate si betelie.

ﬁ din fata este ormat

L gy ©

repere m_Eoﬂom. Cusatura de
prelucratd cu slif, care se incheie ¢
nasturi si butoniere. In partea din fatj sunt
prevazute  doud  buzunare laterale.
Lungimea pungii buzunarului lateral pe

:Em de simetrie, la mm:m este de 30cm. ZE

doua buzunare tip .cargo”, care se Ea:o_n

s}
bo
GEE
E
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g
]
I
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3 1 JNAare  acra ‘.)13\“943
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repere simetrice. Cambrar
qnmrmommw cu ajutorul a dou m pens
metric pe ambele parti. In

: - 1 -
mﬂ.;ﬂmr‘m este  aplicatdi o
. B - i} i t - 1= 1
supiimentard de formi ovala din 1e

Beteiia este montata in cusatura taliei si este
prevazutd cu 7 gdici pentru centura, totodata
beielia pe verso este dubiati cu panglici de
corsaj cu latimea de S5 cm. Betelia se

~ ~eeX Lo

ajusteazi pe corp cu ajutorul a dous chingi

cu—doinasturi,—pria Eﬁzﬂ&.& clapelor—{
prelucrate cu fentd ascunsi. in Sm_ccg
genunchilor este aplicats o Intariturs
suplimeniard de forma dreptunghiutard din
lesatura de baza. Partea din spate este
formatdi din  doui repere simetrice.
Cambrarea in talie se realizeazi cu ajutorul

ud ugma plasate simetric pe ambele
i. In _mmFEnn spat o intirihirs

—Fvor
ura
it

ﬁ

e I
a
S et

1 3 5 Styaa- Iz
Betelia este montatad in cusitura taliei S
este uwn:mN:»w cu 7 glici pentru centuri,




B 5

sie trecuta O:S doua

de forma —dreptunghiulara
Hom:Eom cusdturifor laterale
de Echoo ﬁdz

a
incheie—cu—un-—nasture si—o

n a  gleznei , pantalonii sunt
ao_gm terminatiei &:mﬁmﬁ o: &EoE_ unei panglici din
E . icd, care este trecutd prin
a tunici §i paniaioniior se doitura terminatiei

e asamblare executatd
la magina speciald cu cinci ate (tighel il §i panialonilor se
simplu - 2 ate + surfilator — 3 ate). asamblare executatd

intensiva se intiresc cu intaritura de 0,7 cm
la masina mumﬂmm.m, dupd cum urmeazi:
uncte), buzunareie

, cate 4 puncte la

irea fenielor ascunse a
lor pantaloni (fotal 2
cEla=hceameglapiantne
wﬁww ascunse a

ascunse, vizibile

e —
chi _an de reglare a

Suplimentar se aplica tighel de garnisire la | la magina speciali cu cinci ate (tighel
masina speciala cu doua ace. | simplu - 2 ate + surfilator — 3 ate).
Marimile tipodimensionaie vor fi prezentate Suplimentar se aplicd tighel de garnisire ia
la semnarea contractului. | magina  specialdi cu  doud  ace.
Tesatura de bazd a Cumpiritorului, | Mirimile tipodimensionale vor £
materialele auxiliare ale Fumizorului. prezentate  la  semnarea  contractului.
Nota: Tesatura de bazi a Cumparitorului,
materialele auxiliare ale Fumizorului.
2. Cerinte catre calitatea confectionarii Nota:.
uniforma de instructie, dupa cum urmeazi: 2. Cerinte catre calitatea confectiondrii
aspectul exterior conform DPRM | uniforma de instructie, duni com urmeaza:
ar. 5802010, materiale auxiliare calitative mmmooﬂ& &m;y-ds _uowmmﬂm DPRM
coniorm figet—tehnice—aprobate; | liare ealitative
confectionarea — cusaturilor, — nodurilor,
tighelelor conform cerintelor documentariei T _oﬂ
fehnice aplicabile in RM: T doc
3. Cusidturile expuse Ia solicitare 8?:8 m@:omg_m in ESQE este w.

Cusaturile expuse la solicitare intensivi
Intaresc cu Intiriturd de 0,7 cm la m: asin
speciald, dupd cum urmeaza: anomw

=

buzunareior (2 ﬁcl:.o”n

i v aba , = W O—
Nn;.. plrncte, cate 4 muncie 1a ifiecare

buzunar), infirirea fentelor ascunse a
clapelor _o.. utoniereior pantaloni (totai 2
puncte, caie un punct la fiecare clapi, intre
butoniere), intirirea mm::u ascunse a

Inchiderii tunicii (6 puncte ascunse, vizibile

O




a Hioasrars ~hsmax) o =5
Hoﬁw n: e (w.ﬂmn: gdicile

4 puncte, cite

3

=

'!'S

cud v.&:.oﬂo la fiecare mmwom, 1 intdrirea

3 ) Py PO R R £y =

Slijuiui pantaioniior ( puncte}
4. La fiecare produs se va verifica

ierminajiel manecilor {total 4
puncte, cite doudl puncte la fiecare chings),
gaicile de Iz betelia pantalonilor (14
puncte, cate doua puncte la fiecare gaica) si
intarirea—glifului—pantalonitor—(2—puncte):

respectarea modului  de  confeciionare,
respectarea  dimensiunilor previizute in
specificatia tehnicd precum st similitudinea

acestuia cu cerinjele solicitate. Numarul
punctelor intr-un centimetru de tighel mu
mai putin de 4-5 m;.:u»w Nu: se pemmite
ajustarea, tensionarea i riisucirea in exces a
reperelor QOmH 4103-82).

5. La echipamentul confectionat vor fi
indicate: simbolurile de intretinere, marcare,
anul SﬂDQ:QWﬂ: n_. ambalare conform uG

::omma_SNo Ho‘moos despre aprobarea
Regulamentului cu privire la receptionarea
marfurilor conform cantitdtii si calitatii in

6. Autoritatea contractantd  soliciti
operatorulul economic sa prezinte spre
aprobare fisa tehnici a materialelor auxiliare

pentru procesul de fabricare a produselor

4. La fiecare produs se va verifica

respectarea  modului  de  confectionare,

Rm@wonﬁom a::m:m::EQ Eoﬁﬁﬁm in

reperelor (GOST 4103-82)

5. La noﬁ%m@.mm@s_ confectionat vor fi

indicate:  simbolurile de inirefinere,
marc odi S

care, anul producerii s§i ambalare
r.1068  din 20.10.2000

despre  aprobarea Regulamentului cu
privire la receptionarea mirfurilor conform
cantitatii si calitatn .
6. Autoritatea contractanti  soliciti
operatorului economic si prezinte spre

aprobare  fisa tehnied s materialelor

-

3
-
=

C

a5)

hmite  conform  urméatoarelor cerinte:

- ajd —armatd intaritd/ impletiturd —din

poliester 45LL, 21 tex x 2 de culoare

“kakifolive-pentru toate tipurile de cusaturi

(asamblare, montare, aplicare, gamisire si
intarituri).

- afa din poliester cu finetea nr. 120 de
oc_omao kaki/olive  pentru  surfilarca

- panglicd poliestericd de culoare kaki/olive
cu lafimea de 10-13 mm pentru ajustarea
mg_:mcnm pantalonilor;

- banda textili Velcro partea tigida, cu

lafimea de 2,5x 14 cm, aplicatd orizontal | - bandi textila Velcro partea rigidi, cu

mal sus de buzunarele pectorale, (10 000 latimea de 2,5x 14 cm, aplicati orizontal

deschideri-inchideri); ma: sus de buzunarele pecioraie, (10 000
3

~= a3 armatd intaritay/ impletitura din

auxiliare pentru procesul de fabricare
produselor finite conform urmatoarelor
cerinte:

-

poliester 45LL, 21 tex x 2 de culoare
kaki/olive pentru toate tipurile de cusituri
(asamblare, montare, aplicare, garnisire si
intérituri).- afd din poliester cu finefea nr.
120 de culoare kaki/olive pentru surfilarea
tdieturiior;

- panglici poliesteric
cu latimea de 10-13 mm
terminatiei

A de culoare kaki/olive
pentru ajustarea
pantalonilor;




1D ang 1
rotunjit, snuruit in culoare neagrd, cdmpul
de culoarea military olive, stema Armate;

Nationale brodati cu fir de culoare neagra,
nensi 0x90 mm. Ecusonul
este brodat 100%, sc aplica pe partea
laterala a manecii stingi, pe buzunarul
aplicat, mai jos de clapa buzunarului.
7. Autoritatea contractanti prezinta
marimile tipo-dimensionale la semnarea
coniractuiui.

8. Prezentarea mostrei in decurs de 3 zile
lucrdtoare de ia data deschiderii ofertelor,
executatd  conform descrierilor pentru
marimea 52/5.

9. Dupi semnarea contractuiui operatorul
economic receptioncazi fesatura de baza do

= banda textila Velero pentru inchiderea

clapelor buzunarelor tunicii;
- nasturi din plastic cu diametru 17 mm de
culoare kakvolive pentru toate tipurile de
BChidens, ajusiare St fixare;

T
-~ panglica de corsaj pentru prelucrarea
beteliei pantalonilor, de culoare similard
fesaturii de baza;
- ecusonul de méneca siAnga reprezinti un
scut heraldic de tip rectangular cu varful
rotunjit, snuriit T culoare neagrd, campui
de culoarea military olive, stema Armatei
Nationale brodati cu fir de culoare neagra,

cu dimensiunile de 70x90 mm. Ecusonul
este brodat 100%, se aplici pe partea
laterald a ménecii stangi, pe buzunaruj
aplicat, mai jos de clapa buzunaruiui.

7. Autoritatea contractants prezinti
marimile tipo-dimensionale la semnarea
contractului,

8. Prezentarea mostrei in decurs de 3
zile lucrdtoare de la data deschiderii
ofertelor, executatdi conform descrierilor
pentru mérimes >2/5

9. Dupa semnarea contractului

la Sectia echipament a AN
10.  Operatorul economic céstigitor

| Taspunde pentru calitatea produselor livrate

in termenui de garanfie de minim 1 (unu) an
la  exploatare in condifii  normale.
Autoritatea contractanti este in drept si
solicite inlocuirea gratuiti a cantititilor de
produse care nu se incadreazi in termenul

de garantie {operatorul economic, desemnat

operatorul economic recepiioneaza {esatura
de bazi de la Sectia echipament a A.N.

10— Operatoral economic castigator
raspunde pentru calitatea produselor
livrate, in termenul de garantie de minim 1
(unu) an la exploatare in conditii normale.
Autoritatea contractanta este in drept si
solicite  gratuitd a cantititilor de produse
car¢ nu se incadreaza in termenul de

castigdtor, va prezenta certificat de | garanfie (operatorul economic, desemnat
garantie). castigitor, va prezenta certificat de

11. Operatorul economic cagtigdtor, va | garantie).
prezenta 2 mostre identice, pentru aprobarea I11. Operatorul economic cistigiitor, va
modelului-etalon. prezenta 2 mostre identice, pentru
12. Autoritatea contractant3 isi rezerva | aprobarea modelului-etalon.
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cfectuarea verificarilor  privind calitatea

= E = | F...h...JmJ.u..Mmm iCares = . —
m.h-wf mm.wrm F\OJVF.E:RH malerien mum.um.-ﬂ totodata :

dreptul de a efectua verificarea incadrariior
privind consumul materiei prime; totodata

12 Autoriates comracianta [mﬂu Eﬂﬁﬂm

executdrii  confectiilor la  fluxul de | efectuarea verificirilor privind calitatea
producere, cat s1 sa efectueze inspecii finale | executdrii  confectiilor la fluxul de
la livrarea fiecdrei partide, urméand a iua | producere, cit si si efectueze inspeciii
masun necesare  in cazul  conslatdrii | finale la livrarea fiecarei partide, urmand a
neregularititilor, lua masuri necesare wa cazul constatirii
13. Mirimile tipodimensionale vor fi | neregularitatilor.
prezentate la semnarea contractului, in 13. Manmile tipodimensionale vor {1
limitele marimilor 42/2-64/6, totodats la 3% | prezentate la semnarea contractului, in
din total vor fi confectionatc conform | limitcle marimilor 42/2-64/6, totodati la
manmilon antropometrice preluate | 3% din total vor {i confectionaie conform
individual. marimilor antropometrice preluate
14. Concomitent cu livrarea fiecirei | individual.
partide de bunuri materiale se prezinti actul 14. Concomitent cu livrarea fiecirei

dar la lLivrara

a .._Tt! martida an
Al 1lda uviaiva

de croire tiiiimei partiac s

UL LIV,

prezinti actul de croire i bucitile intregi de
stofd. La livrarea moomnm_ _umnam de marfa
operatorul economic va prezenta si tabelul
cantitatilor pe méarimi tipo-dimensionale.
Abateri de la procesul tehnologic si
inlocuirea materialelor auxiliare utilizate
pentru confectionare nu se admit. Livrarea
bunurilor confectionate se va efectua cu

PR RSP PN 1=

partide de bunuii materiale se prezint:
actul de croire, dar la livrarea ultimei
partide se prezintd actul de croire si
,ccowa_o intregi de stofa. La livrarea moomnow
EON@Em si Hmco_;_ owbﬁmﬂ_? pe marimi
tipo-dimensionale. Abateri de la procesul
tehnologic si  inlocuirea  materialelor
auxiliare utilizate pentru confectionare nu

transportul  Furnizorului la Sectia | se admit. Livrarea bunurilor confectionate
echipament a A.N., situatd pe str. Pietrarilor | se va efectua cu fransportul Furnizorului Ia
3, murn. Chisindu. | Sectia echipament a A.N., situatd pe str.
Termen de liviare: " Pietrarilor 3, mun. Chisinau. -
pana la 10.07.2023-700-c-t;—- Termen de livrare:
pana la 10.10.2023-3000 c-t; pana la 10.07.2023-700 c-t;
pani la 01.12.2023-3000 c-t. pana la 10.10.2023-3000 c-t;
péné la 01.12.2023-3000 c-t.inlocuirea
aplicata
Total loturi 2
Semnat: Numele, Prenumele:  MURGOCI SIMION__In calitate de:  ADMINISTRATOR
Ofertantul: _ SRL SIMCOMTEX_ Adresa:  DURLESTI ST.VODA 10
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