CARTE TEHNICA
TERMOSHRED 420

Instructiuni de operare si intretinere

Digitally signed by Buzhor Sergey
Date: 2021.07.22 17:17:46 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

Utilaj de neutralizare prin sterilizare termica a deseurilor
medicale infectioase model TS420



Inainte de a efectua orice operatiune pe acest utilaj, va rugam sa '
cititi cu atentie instructiunile de operare.

Date inscrise pe pliacuta de identificare a utilajului:

TYPE : Denumirea prescurtata a produsului

No. SERIAL : Numarul de serie al produsului

Q.T.C.(C.T.C) Numarul controlorului care a receptionat produsul
YEAR: Anul de fabricatie

WEIGHT BQUIP :  Greutate utilaj

e VA MULTUMIM PENTRU INCREDEREA ACORDATA CUMPARAND ACEST UTILAJ

e ACEASTA CARTE TEHNICA REPREZINTA UN GHID SCURT PENTRU
EXPLOATAREA CORECTA A UTILAJULUI

e MANIPULAREA INCORECTA SAU INTRETINEREA
NECORESPUNZATOARE DUC LA DEFECTIUNI ACCIDENTALE SI REP
ARATII INUTILE

ATENTIE!

. PENTRU A EVITA EVENTUALELE NEPLACERI VA RUGAM SANU
INCEPETI LUCRUL INAINTE DE A CONSULTA PREZENTA CARTE TEHNICA.

. INAINTE DE PUNEREA IN FUNCTIUNE A UTILAJULUI ESTE
OBLIGATORIU SA VERIFICATI SI EVENTUAL SA AJUSTATI TOTI
PARAMETRII TEHNICI CONFORM INTRUCTIUNILOR.

Important

Inainte de a folosi utilajul, trebuie sa cititi, s intelegeti si s respectati aceste reguli de sigurant si instructiuni de
operare. Numai personalul calificat si autorizat va avea permisiunea de a opera acest utilaj. Prezentul manual
trebuie considerat ca fiind o parte integrantd a utilajului si trebuie sa ramana permanent impreund cu acesta.
Pentru orice intrebari, sunati compania SRL Uispac.
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l. REGULI DE SIGURANTA A
Pericol

Nerespectarea instructiunilor si regulilor de sigurantd prezentate in acest manual poate avea drept

urmare decesul sau vatamarea corporala grava.
Pentru a putea opera utilajul:

o Trebuie sd insusiti §i sd puneti In practica principiile de operare a utilajului in conditii de

siguranta, prevazute in acest manual de operare.

1. Evitati situatiile periculoase. Inainte de a trece la sectiunea urmatoare, trebuie sd cunoasteti si sa

intelegeti regulile de siguranta.

2. Efectuati, intotdeauna, o verificare premergatoare punerii in functiune.
3. Inainte de utilizare, realizati de fiecare dati teste de functionare.

4. Verificati zona de lucru.

5. Folositi utilajul numai in modul stabilit de catre producator.

o Trebuie sa cititi, sd intelegeti si sd respectati instructiunile producatorului si regulile de siguranta
si operare prevazute in manual si pe etichetele aplicate pe utila;.
o Trebuie sa cititi, sa Intelegeti si sd respectati regulile de sigurantd stabilite de catre angajator si

reglementarile din zona de lucru.

o Trebuie sa cititi, sa intelegeti si sa respectati toate reglementarile guvernamentale aplicabile.
J Trebuie sa dispuneti de o pregdtire corespunzatoare pentru a opera utilajul in conditii de
siguranta.



II. DESCRIEREA TEHNICA
I1.1. Vederea generala

Fig. 1. Vedere generali a Termoshrederului TS 420

11.2. Domeniul de aplicare

Neutralizarea prin sterilizare termicad a deseurilor medicale infectioase utilizand Thermoshrederul 420
este 0 metodda de solutionare locald, fard incinerare, a problemei prelucrdrii deseurilor medicinale
infectioase. Procesul decurge la temperaturi joase (160-190°C), cu maruntirea concomitentd, sterilizarea
si distrugerea unitatilor de pastrare a informatiei confidentiale intr-un singur spatiu compact. Aparatul
transforma deseurile din ,,pungi rosii” (biologic periculoase/biomedicale), inclusiv obiectele intepatoare
si tdiaose, in deseuri municipale sterilizate.

Thermoshred 420 este solutia completa pentru neutralizarea deseurilor medicale infectioase la un preg
avantajos, asigurat de garantia producatorului. Deseurile infectioase sunt distruse imediat dupa formare,
astfel reducandu-se riscurile. Metoda este sigurd pentru pacienti, colaboratorii medicali si populatie si
permite inlesnirea pregatirii pentru pandemii.

Thermoshred 420 asigura eficienta sterilizarii materialelor prelucrate si, in consecintd, satisfactia
consumatorului.

Capacitatea de prelucrare a aparatului este de 420 litri, ceea ce este echivalent cu aproximativ 42 kg de
deseuri infectioase lichide si solide (daca densitatea corespunde relatiei 100 1 = 10 kg). Durata unui ciclu

este de 30 min.



Tipurile de deseuri supuse neutralizdirii prin sterilizare termica utilizind termoshrederul TS 420, in
conformitate cu Catalogul Deseurilor Europene (in paranteze descrierea conform OMS):
18.01.01 — taioase (OMS — taioase)
18.01.02 — pungi si containere pentru sange (OMS — deseuri patologice)
18.01.03 — deseuri, ale caror colectare se efectueaza conform normelor speciale pentru a preveni
infectarea (de ex., bandaje, ghips, lenjerie, imbracaminte de unica folosinta, scutece) (OMS — deseuri
nepericuloase sau deseuri ,,generale” spitaliere)
18.01.09 — alte medicamente decat cele mentionate in 18.01.06 si 10.01.08
18.01.11 — ambalaje metalice, dar nu containere sub presiune

Compusii organici volatili si semivolatili, deseurile chemoterapeutice si radiologice nu pot fi

tratate in Thermoshred 420.

Organizatii si domenii de utilizare:
- spitale
- laboratoare clinice
- centre de cercetare
- centre de dializa
- spitale militare
- farmaceuticd/ biotehnologii
- banci de sange

- unitati de pastrare a informatiei confidentiale



11.3. Parametri tehnici
Dimensiunile utilajului: lungimea — 1907 mm; latimea — 1480 mm; inaltimea — 2516 mm; greutatea —
1600 kg.

2516

Fig. 2. Dimensiunile Termoshred 420

Caracteristici de operare

Tensiunea de alimentare: 3 x 400 V / PEN; +/-10 % AC
Tensiune de control: 230 V AC, 24V DC

Puterea: < 35 kW

Sigurantd la intrare: 63 A

Temperatura incaperii de lucru: +5 + +40°C
Instalarea in camere / spatii inchise

Consum de energie in regim de lucru — 15kW/h

In cazul conditiilor de instalare deosebite, trebuie informat producdtorul inainte de a pune aparatul in

functiune.



Descrierea principalelor faze ale activitdtii de sterilizare termicd a deseurilor medicale infectioase.

Un ciclu operational al Termoshrederului 420 include:

- colectarea degeurilor: in carucior sau lada se asterne plastic special sau pungi mari autoclavabile
pentru a preveni lipirea deseurilor de container. Apoi, pungile rosii sunt plasate in aceste containere
impreuna cu containerele de unica folosinta pentru obiecte ascutite.

- incalzirea preliminara (la inceputul schimbului de lucru) a utilajului in jur de 30 de minute in
dependenta de temperatura incaperii.

- incarcarea deseurilor: containerele cu deseuri sunt iIncarcate In buncher. Deseurile sunt
maruntite prin intermediul shredderului. Materialele maruntite cad in buncherul intermediar, dupa care
cu ajutorul snecului sunt transportate pe toata lungimea camerei de tratare, unde datoritd temperaturii si
formei snecului se transforma intr-o masa omogena topita si dezinfectata care este evacuata prin canalul
de descarcare. Utilajul reduce volumul deseurilor prelucrate cu 80-90 %. Aparatul, de asemenea,
transforma deseurile astfel, ca acestea devin de nerecunoscut.

- eliminarea mirosurilor neplacute se realizeaza prin sistemul de aspirare si filtrare a aburului si

fumului situat deasupra canalului de descarcare.

Constructia masinii si fazele tehnologice ale procesului de sterilizare termica a deseurilor medicale
infectioase
Vederea instalatiei pentru prelucrarea si dezinfectarea deseurilor medicale infectioase schematic

este prezentata in figura 3 si 4.

Fig. 3. Vederea in ansamblu a Termoshrederului TS 420



Instalatia este compusa din carcasa 1, in interiorul caruia se instaleaza buncarul 2 (recipient pentru
incarcarea deseurile medicale infectioase), care vine in contact direct cu shrederul 3, acesta fiind fixat de
carcasda. Shrederul 3 este inzestrat cu mai multe randuri de cutite 4 pentru maruntirea deseurilor
medicale infectioase. Cu shrederul 3 este unit buncarul intermediar 5 care indeplineste si functia unei
legaturi cu snecul. Elementele de incdlzire 7, sunt instalate pe snecul 6. Mecanismul de actionare a
shrederului 8 este fixat de carcasa 1. Mecanismul de actionare 9 a snecului 6, la fel este fixat de carcasa
1. Corpul snecului 6, care indeplineste si functia transportatorului, este conectat cu sistemul de captare a
gazelor 10. Snecul 6 indeplineste si functia de presare a deseurilor, care se realizeaza cu placa de
formare a deseurilor 11. In instalatie este prevazut blocul de incilzire suplimentara a aerului 12, blocul
de filtrare a gazelor 14 unite intre ele, cu buncarul 2 si carcasa snecului prin intermediul tevilor 13.
Instalatia mai prevede blocul de captare a condensatului 15 si ventilatorul 16 pentru reglarea fluxului de

aer.
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Fig. 5. Partile componente a Termoshrederului 420 Fig.6. Pirtile componente a Termoshrederului 420
(Vedere laterala) (Vedere frontala)

Procesul tehnologic se desfasoara in felul urmator: incalzirea preliminara a utilajului se realizeaza prin
punerea in functiune a elementelor de incalzire 7 si blocului 12, dupa care urmeaza incarcarea deseurilor
infectioase in buncarul 2 prin partea de sus la deschiderea capacului de revizie 17. Treptat deseurile
aluneci axial spre shrederul 3 si nimeresc in camera de maruntire. In cazul dat, sub maruntire se intelege
obtinerea materialului macinat in bucéti cu dimensiunile uniforme, ce nu depasesc valorile de circa 10 -

20 mm. Shrederul 3 este prevazut cu doua randuri de cutite de tdiere, care se rotesc cu 50 de turatii pe



minut puse in functiune de un mecanism de actionare (motor - reductor). Dupa maruntirea deseurilor
medicale volumul lor se micsoreaza aproximativ la jumatate.

Bucitile de deseuri medicale infectioase maruntite cad in buncarul intermediar 4 din care sunt preluate
de snecul 6 cu partea sa de intrare, care se afla intr-o teava si asigurd transportarea deseurilor macinate
in directia axiald. Treptat deseurile deplasdndu-se in directia axiald se incdlzesc si se preseaza dupd
forma dorita sub actiunea placii de formare a deseurilor 11.

Pe masura deplasarii de-a lungul snecului au loc degajari care includ aburi si gaze (CO2, CO, H,S, NHj,
HCI). Aburii si gazele se evacueaza prin blocul de captare a gazelor 10 si condensatorul 15 care
condenseaza o parte din aburi in blocul de captare a condensatorului obtinuti la incédlzirea deseurilor. lar
gazele cu ajutorul sistemului de filtrare si evacuare a gazelor si a fumului 14 prin tevile 13 sunt scoase
din instalatie.

Cum se vede din figura 6, instalatia prevede o ermetizare care preintdmpind scurgerea materialelor si a
gazelor atat la intrare, cat si la iesire. Pentru controlul fluxului de aer se utilizeaza blocul de filtrare a
gazelor 14 cu tevile 13. In tevile 13, prin intermediul incilzitoarelor electrice se mentine o temperatura
de lucru, suficienta pentru distrugerea virusilor. Transversal in conductele 13 se amplaseaza filtrele de
aer 14 care preintdmpina iesirea bacteriilor. Tevile de iesire regleaza transferul fluxului de aer in
buncarul 2 si din el. Pentru retragerea fluxului de aer se foloseste ventilatorul 16. Acest ventilator
formeaza 0 depresiune a aerului, care impiedica posibilitatea de iesire a aerului poluat din instalatie.

Aerul incalzit si filtrat se elibereaza in atmosfera.

10



I11. VERIFICAREA PREMERGATOARE PUNERII iN FUNCTIUNE

Atentie - unele piese ale masinii pot fi foarte fierbinti. Pericol de arsuri

Inainte de a instala si conecta masina este nevoie de a face controlul vizual al acesteea si anume:
- Lipsa loviturilor pe carcasa si componenetele masinii
- Lipsa scurgerilor de ulei din reductoare si componentele pneumatice
- Verificarea vizuala a tuturor elementelor de strangere si a buloanelor.
Punerea in functiune trebuie facuta doar de personal autorizat si conform tuturor cerintelor tehnice si
de siguranta.
Conectarea la electricitate si la conducta de aer comprimat se face doar dupa ce masina a fost asezata

la locul de amplasare si au fost regulate piciorusele de asezare.

IV. INTRETINERE

Atentie - unele piese ale masinii pot fi foarte fierbinti. Pericol de arsuri

Datorita inspectiilor si intretinerilor permanente pot fi evitate defectiunile masinii. Facand orice lucrari
de intretinere trebuie respectate regulile de siguranta la locul de munca.

Zilnic la finalul zilei de munca trebuie curate atat buncherul cat si discul de apasare, ca pe acestea sa nu
ramana material. La fel trebuie curatata si gura de iesire a materialului cat si cosul de descarcare.

Vizual masina trebuie verificata zilnic pentru a verifica daca nu sunt scurgeri de ulei din reductoare,
daca nu s-au slabit buloanele de fixare.

O data pe luna trebuie verificat sistemul de filtrare si in dependenta de stare — inlocuit.

Deoarece in constructia masinii se gasesc piese care sunt in contact una cu alta si cu materialul, evident
ca acestea sunt supuse uzurii in timp, deaceea acestea trebuie verificate periodic si inlocuite la necesitate
(se face de catre presonalul calificat).

Piesele componente supuse des uzurii sunt maruntitorul si snecul de topire.

Cutitele maruntitorului trebuie inlocuite cu unele noi o data in an, daca instalatia functioneaza intr-un
schimb de 2000 ore sau dupa controlul vizual al acestuia. Evident controlul vizual al cutitelor acestuia
trebuie facut saptamanal. Deasemenea, trebuie monitorizate si sarcinile care le dau componentele

electronice pentru a fi siguri de functionarea in limitele normale ale maruntitorului.

11



Fig. 7. Imaginea vizuala a maruntitorului

Toate fixarile cu buloane trebuie verificate o data in luna si la necesitate trebuiesc stranse.

Inspectiile si intretinerele componentelor pneumatice si electronice sunt descrise in documentatia
tehnica a acestora.

Functionalitatea butonului de oprire urgenta EMERGENCY STOP trebuie verificata in fiecare luna.

La fel o data pe luna trebuie verificata starea cuplelor dintre motoarele-reductoare si organele de lucru.

Nivelul uleiului in motor-reductoare trebuie verificat o data in jumatate de an.

12



V.INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Atentie - unele piese ale masinii pot fi foarte fierbinti. Pericol de arsuri

Personalul care va opera cu instalatia trebuie prealabil instructat cu modul de lucru si procesul
tehnologic.

Modul de lucru este unul relativ simplu, constand din doua regimuri — automat si manual. Pornierea

instalatiei se face cu ajutorul intrerupatorului general (situat pe partea laterala a panoului de comanda),
prin rotirea acestuia dupa acele ceasornicului.

Pe panoul de comanda a instalatiei (vederea din fatd a masinii) se gasesc butoanele de operare.
Regimul manual e permis doar persoanelor calificate in reparatie si intretinere.

Operatorul va folosi doar regimul automat.
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“ K g
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Dupa pornirea instalatiei, aceasta in mod automat incalzeste snecul de topire, pana la temperatura
prestabilita pe fiecare din cele 3 zone de incalzire. Timpul de incalzire e de 30 de minute.

Dupa care muncitorul poate deschide capacul buncarului si incarca deseurile infectioase cu respectarea

tuturor masurilor de siguranta.

Dupa inchiderea capacului, operatorul trece in regim automat. Instalatia incepe procesul prin maruntirea
prin shredder a materialului, care ulterior cade in buncarul intermediar, dupa care snecul de topire duce

materialul pe toata lungimea camerei de tratare.

|
Materialul la iesirea din camera de tratare are forma unei mase topite (cu temperatura de 170-200°C),

care la sfarsit de ciclu poate fi aruncata ca deseu menager sau se pot realiza diferite produse/articole.

Atentie pericol de arsuri.
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Unul din avantajele majore a instalatiei consta in faptul ca aceasta micsoreaza cu 80-90% volumul
deseurilor initiale, ceea ce simtitor micsoreaza cheltuielile pentru transmiterea ulterioara a acestora la

groapa de gunoi.

UTILAJUL REDUCE VOLUMUL DESEURILOR
PRELUCRATE CU 70-80 %. APARATUL,
DE ASEMENEA, TRANSFORMA DESEURILE

ASTFEL CA ACESTEA DEVIN DE
NERECUNOSCUT.
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VI. INSTRUCTIUNI DE TRANSPORT SI RIDICARE

Utilajul TS420 este ambalat intr-o cutie de lemn cu gabaritele de 2100x1700x2300.
Aceasta trebuie incarcata/ descarcata doar cu ajutorul stivuitorului cu furca cu puterea de ridicare de
minim 2 tone. Manipularea trebuie facutd foarte atent pentru a nu deteriora cutia, inclusiv si instalatia.

A se feri de ploaie si mediu umed.

16



VII. ANALIZA EMISIILOR DE GAZE LA LOCUL DE MUNCA
Analiza emisiilor de gaze a fost efectuata de catre Agentia Nationala de Sanatate Publica. Probele de aer

a zonei de lucru au fost recoltate conform IM nr.01.10.32.3-1 din 10.03.08 -Tpebosanue k 6030yxy

paboueti 3ouwbt utilizand aspiratorul de gaze I71V-42 nr. 3595, Buletin de verificare metrologicd

C0157430 nr. 3,5,49-1571. in urma procesului tehnologic caracteristica sursei poluante a fost evaluta

analizand continutul de gaze emise la presiunea atmosferici de 764 mm Hg, temperatura 12,4°C si

umiditatea relativa 44%. Au fost analizate urmatoarele gaze: fenolul (IM 1461); aldehida formica (IM

3917); alcoolul etilic; acetona; alcoolul metilic; acetatii; clorura de vinil si acetaldehida (SM SR EN ISO

16017-1:2012). Rezultatele obtinute sunt redate in tabelul ce urmeaza (tabelul 1):

Tabelul 1

Rezultatele analizei emisiilor de gaze la locul de munca

Timpul recoltirii (ora, min)

terminare

viteza de
aspiratie I/min

Denumirea
substantei
ingredientului
determinat

Rezultatul investigatiei concentratiei
in unititi de masura mg/m3;
Unica maxima

depistata CMA

0,5

Fenol

0,75 1,0

0,26

0,33 =7-

15

0,06 0,5

Aldehida formica

0,007 -

-

0,007

Alcool etilic

<0,1 2000,0

-

<0,1

»,

<0,1

Acetona

<01 800,0

<0,1 ==

-

<0,1 ==

Alcool metilic

<0,01 5,0

<0,01 -

<0,01 -

Acetati

2,

<0,1 200,0
<0,1 -~

2,

<0,1

Clorura de vinil

<0,01 1,0

2,

<0,01 ==

2,

<0,01 ==

Acetaldehida

<0,01 5,0

<0,01 ==

2,

<0,01 ==
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Ministerul Sanatatii si Protectiei Sociale al Republicii Moldova
Mpunucreperso 3jipasooxpanenus v ConuaibHOH 3alu bl DOCUMENTATIE MEDICALA
Pecny6mukn Mongosa

Formular

N
coli AN SR Do r 329
Denumirea subdiviziunii Aprobat de MS al RM 311011 Ne 828
HaumeHOBaHME OTACICHUS Vrsepkaena M3 PM 211V

PROCES-VERBAL Nr 1
DE INVESTIGATIE A AERULUI

MPOTOKOJI
UCCJIEAOBAHHSI BO3JYXA
din"_30 " decembrie 2019

oT

Locul recoltarii probelor de acr __SRL ,,UISPAC”, mun.Chisinau, str.Nicolae Milescu Spatarul, 75

Mecto orbopa npob Bo3gyxa

Scopul recoltarii  Controlul conditiilor de munca conform Contractului

Lleas orbopa

Felul probei (unica, medie diurng) _ unica

Bua npo0sl (pa3oBasi, CpeAHCCYTOUHAS)

DNT, conform careia s-a efectuat recoltarea IM nr. 01.10.32.3-1 din 10.03.08 Tpe6GoBaHus K BO3AYXY
paboueii 30HBI™

HTJI, cornacHo KOTOpO# mpou3BeseH oTbop

Data si ora recoltarii 30.12.19 13* : aducerii 30.12.19 16°°
Jlata u Bpems o1Gopa J0CTABKH

Conditiile de transportare auto : pistrare _ nu S-au péastrat
Vca0BHS TPAHCIIOPTHPOBKY XPAHCHHUS

Metodele de conservare _nu S-au conservat

MeToibl KoHCepBauuu

Mijloacele de masura, folosite la recoltare Aspirator de gaze [1Y-43 nr. 3595, Buletin de
‘verificare metrologica C 0157430 nr.3.5.49- 1571 valabil pina la 15.10.2020

CpenicTsa H3MEPEHHUH, NIPUMEHSIEMbIE IIPH 0TOOpE

Informatii despre controlul de Stat verificat

CBejleHHA 0 FOCYAaPCTBEHHON MOBEPKE

Caracteristica terenului: relieful , spatil verzi 5
XapaxTepucTUKa MECTHOCTH: penbed 3eMEeHHBI MACCHB

nalfimea . distan{a de la sursa poluata

€ro BbICOTa PAaCCTOSHHE OT HCTOUHHKA 3arPsI3HEHHs

Planul de sistematizare

llsanupoBoyHas CATYaLUsA
Caracteristica sursei poluante _In urma proceselor tehnologice
utilajul tehnologic
XapakTepucTHKa HCTOUHHKA 3arpsi3netms
inaltimea si puterea de anasie

BricoTa 1 MouHOCTH BhIGpoca
Forma facliei

®opma dakeia

Schita teritoriului cu indicarea sursei poluante si punctele de recollare a probelor de acr (numerele de ordine al
punctelor de recoltare a probelor)

DCKu3 MECTHOCTH € yKa3aHHEM HCTOUHHKA 3arpsA3HEHUs H ToYeKk 0r6opa 11pod Bosayxa (OpPsIKOBOro HOMEpa TOYeK
orGopa 1pod)

Functia, numele, prenumele persoanei, care a efectuat recoltarea probelor Inginer
JomxrocTs, ®.H.0., nposouBLuEro o1oop 1pod
lon Dimitriu Semndtura
[Moamuce

bt
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i

Numerele
Homepa

IFactorii meteo

Meteo

PAKTOPBL

ita

A SC

| coloanei de mercur
B MM pT.CT.

TOUEK OTOOpA 10 ICKU3Y
Punctul recoltarii probelor
Touka orbopa npod
presiunea atmosfericd
aTMocdepHoe JaBiIeHHe

absorbantilor, filtrelor *
OMIOTHTENEH, QUIBTPOB

in mm a

punctelor recoltarii dup:

temperatura aerului
TEMIEpaTypa BO3ayXa
e

umiditatea
BIAXHOCTH
%

vint
BETED

starea
timpului
COCTOsIHHME
IOO/{bl

viteza
CKOPOCTD

m/sec.

directia
Harpasjienue

(S}
L
-

SRL ,,UISPAC”

127/1 764

12,4

44

128/2

129/3

130/1

13172

132/3

133/1

134/2

135/3

136/1

137/2

138/3

139/1

140/2

141/3

142/1

143/2

144/3

145/1

146/2

147/3

148/1

149/2

150/3

* Numerele adsorbentilor si filtrelor se transcrie din regi

stru de evidentd a rezultatelor investigatiei aerului Homepa
1OrJIOTHTENCH 1 QUILTPOB NCPENUCHIBAIOTCS U3 XKYPHATA yUeTa pe3yIbTaToB HCCIE0BaHUs BO3yXa
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Timpul recoltarii (ora, min )
Bpewmsi orbopa (4ac, MuH)

Rezultatul investigatiei concentratiei
n unitati de masurd
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Semndtura persoanei, care a efectuat investigatia
TTOJNUCh NIPOBOAMBIIETO UCCIENOBAHUE

Sefa LICh si MI

77 /&» Svetlana Banul

Raisa Scurtu

,/ f
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Concluzia medicului:
3akioueHre Bpaya:

Semnitura medicului sanitar
Toanucs cCAHUTAPHOTO Bpa4a

Semniitura sefului de sectie
IMoanuce 3aBe/lyI0MEro oTae/eHHeM

VIII. TESTAREA MICROBIOLOGICA A DESEURILOR MEDICALE TRATATE CU
TERMOSHREDERUL TS420
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Investigatiile efectuate la deseurile medicale neutralizate cu Termoshrederul TS420 s-a realizat in
laboratorul Agentiei Nationale de Sanatate Publica. Testarea microbiologica s-a bazat pe metoda
stipulatd in POS - ul (Procedura Operationala Standard) internd a laboratorului nr. 325 “Controlul
sterilitatii” ed. 2, care a fost editata in baza urmatoarelor documente: SM SR ISO 11737-1:2010;
OdC 2.6.1 CrepmibHocth; Anexa 6 a Ordinului MS nr. 60 din 17.01.79; Instructia PJ] 64-051-87;
MVYK 4.2.2942—11.

Rezultatele obtinute sunt redate in tabelul 2.

Tabelul 2

Nr. de inregistrare Produsul cercetat Rezultatul investigatiei

27/1 Deseuri medicale dupa maruntire si steril
tartare ~ termica  cu echipament

nestandartizat

2712 Deseuri medicale dupd maruntire si steril
tartare  termicd  cu  echipament

nestandartizat

2713 Deseuri medicale dupd maruntire si steril
tartare  termicd cu  echipament

nestandartizat
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Ministerul Sandti(ii, Muncii si Protectiei Sociale al Republicii DOCUMENTATIE MEDICALA

Moldova Formular 343/e
Munucteperso 37papooxpanerus, Tpyua u Counatsnoii 3amuTst (hopma
Pecuy6mmxn Mongora Aprobat de MS RM
Agentia Nationald pentru Sinitate Public yrBepxaeHa M3 PM
Haugonansroe Arencrso OSuwectsennoro 310pones Nr._828 . 31 > 10 2011

Centrul de Incerciri de Laborator (CIL)
Menprrarexsisit Jladoparophiii Llewp

Adresa Republica Moldova, 2028, mun. Chigindiu, str. G. Asachi 67-A

I

o

Opwmzaeckuii anpec: Pecny6imka Mosgosa, 2028, rop. Kuimnnay,
ym. Teopre Acaxu 67-a
Tel. fax 57-45-01; 57-46-69; 57-45-05 Fax: 72-97-25;
Teaedon Daxe 57-45-01; 57-46-69; 57-45-05 Fax: 72-97-25;

RAPORT

a incercirilor de laborator
OTYET JIAGOPATOPHBIX HCITBITAHIMI

Nr. /L din 13 04 2020

Denumirea intreprinderii,organizatia (beneficiar) SRL ,.Uispac”

Hausesosanue npeanpustus, Oprann3alui (3aaBurens)

Adresa juridica mun. Chisiniu, str. N. M. Spitaru, 75
HOpuanyeekuii anpec

Denumirea mostrei, data producerii deseuri medicale dupi miruntire si tratare termici
Hamvenopanue odpasia (Mpobit), uara wsrotopnciis  eu echipament nestardatizat (probe experementale)

Producatorul (firma, organizatia, institutia) SRL ,.Uispac”
Mzrotosurens ((pupma, mpeanpusie, opraHnzanus)

tara___ Moldova

cTpana
Data i ora prelevirii ora_- min - 27.03.2020

Bpemst it yara orbopa uac MIHH

Livrat in LIA ora 11 min 30 27.03.2020

Joctasaen 8 ML Jac MHH

N.P.P.functia reprezentantul SRL , Uispac”

O.H.0., nomkHOCTL

Conditiile de transportare auto

Venosus 10eTaBky

Date suplimentare: Contract Ne 16 /319 din 27.12.2019

JOnoHHTEIRHBIC CBCARHIS

7. D.N. la productie: -

8

H/I 11a npojiykuuio

- D.N privind. Reglementarea volumului cercetatorilor de laborator si aprecierea lor -

HJL pernamentspyionyic ofbem 1aBoparopHbix HCCAEHOBAHME U UX OLCHKY
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L Cercetirile microbiologice:
MuKpoBHOIOrNHECKUE HCCACTOBAIUSA

Mostra a sosit Pliecora:. 30 min 27. 03. 2020

Obpaseu noctymui yac MHIL

Mostra ainvestigat _ 12 ora_ 45 min 27.03. 2020

Ofpasen uccneoran qac MUH
Nr. de inregistre _27/1 —27/3 in registru:  05-2/17 NRisa procesului — verbal
Peructpaunonnsii Ne B IKypHane NPOTOKOId HCTILITAHHIT
Nr. Nr. de Rezultul
| < : Produsul cercetat . A
d/o | inregistrare | investigatiei
’ l Deseuri medicale dupd maruntire si tratare termica §
Iz 2711 : ; ; steril
| . cu_echipament nestandartizat
| Descuri medicale dupd maruntire si tratare termica :
‘ 2, 27/2 | e i N Pd el steril
| | cu echipament nestandartizat
Deseuri medicale dupd maruntire si tratare termica cu .
’ A | o o g s steril
| echipament nestandartizat :
Concluzie; -

= R SO
3auodeHue: npoda cootsercryet /I, ne coorerciayer [1]]

N.P., functia persoanei responsabile de oformarea raportului
®.H.0. 10IKHOCTS U@ OTBCTCIBENIOTO 34 O(OpMIIENTS ZATHOTO HPOTOKONA

Medic-microbiolog — Tatiana leunova

Sef de laborator microbiologie sanitars - Svetlana Prudnicionoc
OO 1 nojmes 3aseayIMero adopatopyn

—
semnatura s SM

semndtura__

T : 5 3 1o AGEM
Sel dircetie diagnostic de laborator in Sandtate Publies s s,
DIO., nowkHoCTS |  DIRECTIA BIAGNOSTIC
4 DE LABORATOR
{ HANO 1918601000021

MUK 51 PROTECTIRI SOCIALE
Ilfa FATIONALA <
dages: »UBLICASemnatura

Amendamente:

Rezultatul se referd numai la proba analizati. Este strict interzisa reproducerea partiald a rezultatului.
Mpineyaiine: Pesynbrar paciipoctpanseres Toabko na AHATHIHPYEMYI0 1poDY. YaCTHUHOE BOCHPOM3BEIEHHE PE3YALTATA CTPOI'O 3ANPELICHO.

IX. AVIZ SANITAR PRIVIND APLICAREA IN PRODUCTIE A TS-420
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Ministerul Sanatifii, Muncii si Protectiei Sociale al Republicii Moldova DOCUMENTATIE MEDICALA
Munncreperso 3npasooxpanenus, Tpyaa u ConnanbHoit 3aumrs PecnyGmiku

F 1
Monzora Sy nr. 303-1/e
Dopma
Aprobat de MS al RM ;
ANSP Vrnepagtena M3 PM nr. 828 din 31.10.11

denumirea institutiei
HAHMCHOBAHHE YHDEXTCHHS

AVIZ SANITAR

CanuTapHOC 3aK/IOueHYE
privind aplicarea in productie a utilajului, liniilor tehnologice, substantelor
chimice noi Nr. ‘
0 BHEAPEHHH B MPOH3BOICTBO HOBOTO OGOP)’HOBHHHN, TEXHOJIOFMUECKOH JIAHAK, XUMHYCCKHUX BELLECTB

din ” :ﬁi ” O \,0 ()2«0 07« O

oT
1. Denumirea masinilor, utilajului, liniei tehnologice, substantelor chimice noi.

lIﬂlIMCHOBHHHe HOBOI'O DﬁOpyﬂ()Bﬂ"Hﬂ, TEXHOJIOTHYECKO N JIHHHH, XHMHYECKHUX BCUICCTB

Utilaj autohton Termoshreder 420 destinat pentru tratare prin sterilizare termici a
deseurilor medicale provenite din activitati de asistentid medical.
2. Denumirea intreprinderii S.R.L. ,,UISPAC”.

F PHATHS

3. Denumirea sectiei (sectorului) de producere.
Haumenosaitne MPOH3BOACTBEHHOrO 0TALTA (Y4ACTKA)

Proces tehnologic de tratare prin sterilizare termica a deseurilor medicale provenite din
activitati de asistentd medicald, cu utilizarea utilajului autohton Termoshreder 420.
4. Documentele prezentate:

. IIpeaeraBieninie JOKYMEHTHI
4.1. Conditiile tehnice Cartea tehnici.

Texuu4deckne YeaoBus
4.2. Instructiunea de exploatare Instructiuni de operare si intretinere.
HueTpykuns 1o sRenayaTanny

4.3.Procesele verbale a masuritorilor instrumentale si investigatiilor de laborator.

lem.uconn HHCTPYMEHTAIBHBIX H3MEPEHUN H naﬁopﬂmpublx HCCITEAOBAHNHA

4.4.Proces — Verbal Nr. 1 de investigare a aerului din 30.12.2019, eliberat de Agentia
Nationala pentru Sanitatea Public.

4.5.Raport a incercirilor de laborator Nr.627 din 13.04.2020, eliberat de Agentia Nationald

pentru Sanatatea Publica.

4.6. Expertiza Ecologici Nr.69 din 25.05.2020 a utilajului autohton de tratare prin
sterilizare termicd a deseurilor medicale provenite din activititi de asistentd medicald, cu
utilizarea utilajului autohton Termoshreder 420, eliberat de Institutia Public, Institutul de
Ecologie si Geografie din cadrul Ministerului Educatiei, Culturii si Cercetirii.

S. Descrierea succintii a procesului de productie

KPHTI\"OB ONHCAHHE TEXHOIOTHYECKOrO 1pouecea

Procesul tehnologic de tratare prin sterilizare termica a deseurilor rezultate din activitati
de asistentd medicald, prevede un ciclu operational al Termoshrederului 420 ce include si
anume:

- colectarea deseurilor medicale: in ambalaje sigilate de la institutiile medico — sanitare,
se va efectua de catre S.R.L. ,,UISAPC” cu transport auto propriu utilat special. Ambalajele
vor fi colectate in container, preventiv in container se va asterne plastic special sau pungi mari
autoclavabile pentru a preveni lipirea deseurilor medicale de container. Pungile rosii vor fi
plasate in aceste containere impreund cu containerele de unici folosinti pentru obiecte
ascutite.
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- incdlzirea preliminard: la inceputul schimbului de lucru a utilajului in jur de 90 de
minute in dependentd de temperatura incaperii.

- incdrcarea deseurilor: containerele cu deseuri sunt incdrcate in buncar unde sunt
méruntite prin intermediul shredderului. Materialele méruntite cad in buncherul intermediar,
dupa care cu ajutorul snecului sunt transportate pe toata lungimea camerei de tratare, unde
datoritd temperaturii si formei snecului se transformd intr-o masi omogena topita si
dezinfectats, care in continuare este evacuatd prin canalul de descércare. Utilajul prin acest
proces reduce volumul deseurilor prelucrate cu 70-80 %.

- eliminarea mirosurilor nepldcute: se realizeazi prin sistemul de aspirare si incélzire a
aburului si fumului situat deasupra canalului de descarcare.

Instalatia este compusd din carcasa (poz.1), in interiorul céruia se instaleaza buncar
(recipient pentru incircarea deseurile medicale), care vine in contact direct cu shrederul,
acesta fiind fixat de carcasd. Shrederul este inzestrat cu mai multe randuri de cutite pentru
miruntirea deseurilor medicale. Shrederul, care este unit cu buncarul intermediar indeplineste
si functia unei legaturi cu snecul. Elementele de incalzire sunt instalate pe snec. Mecanismul
de actionare a shrederului este fixat de carcasd. Mecanismul de actionare a snecului, la fel este
fixat de carcasa. Corpul snecului, care indeplineste si functia transportatorului, este conectat cu
sistemul de captare a gazelor. Snecul indeplineste si functia de presare a deseurilor, care se
realizeazd cu placa de formare a deseurilor. In instalatie este previzut blocul de incalzire
suplimentara a aerului, blocul de filtrare a gazelor, care sunt unite intre ele cu buncarul si
carcasa snecului prin intermediul tevilor. Instalatia mai prevede blocul de captare a
condensatului si ventilatorul pentru reglarea fluxului de aer.

Procesul tehnologic prevede: incilzirea preliminara a utilajului se realizeaza prin punerea
in functiune a elementelor de incélzire si blocului, dupa care urmeaza incércarea deseurilor
medicale in buncdr, prin partea de sus la deschiderea capacului de revizie. Treptat deseurile
medicale alunecd axial spre shreder si nimeresc in camera de méruntire.

in cazul dat, sub maruntire se intelege obtinerea materialului macinat in bucdti cu
dimensiunile uniforme, ce nu depasesc valorile de circa 10 - 20 mm. Shrederul este prevazut
cu doui randuri de cutite de taiere, care se rotesc cu 50 de turatii pe minut puse in functiune de
un mecanism de actionare (motor - transmisie curea - reductor). Dupd maruntirea deseurilor
medicale volumul lor se micsoreazd aproximativ la jumatate.

Bucitile de deseuri medicale maruntite cad in buncarul intermediar din care sunt preluate
de snec cu partea sa de intrare, care se afld intr-o teavé ce asigura transportarea deseurilor
micinate in directia axiala. Treptat deseurile deplasandu-se in directia axiald se Incalzesc si se
preseazi dupi forma dorita sub actiunea plécii de formare a deseurilor.

Pe miasura deplasarii de-a lungul snecului au loc degajéri care includ aburi si gaze (CO,,
CO, H,S, NH;, HCI). Aburii si gazele se evacueazi prin blocul de captare a gazelor si a
condensatorului, care condenseazi o parte din aburi in blocul de captare a condensatorului
obtinuti la incilzirea deseurilor medicale. Iar gazele cu ajutorul sistemului de filtrare si
evacuare a gazelor prin tevi sunt evacuate din instalatie.

Snecul- este ermetic ce preintdmpind scurgerea materialelor si emisia gazelor atét la
intrare, cét si la iesire. Pentru controlul fluxului de aer se utilizeaza blocul de filtrare a gazelor
cu tevi. In tevi, prin intermediul incalzitoarelor electrice se mentine o temperaturd de lucru de
190°C, care este suficientd pentru distrugerea micro-organismelor si virusilor. Transversal in
conducte se amplaseaza filtrele de aer, care preintdmpind contaminarea mediului exterior cu
micro-organisme si virusi. Tevile de iesire regleaza transferul fluxului de aer in buncarul si din
el. Pentru retragerea fluxului de aer se foloseste ventilator. Acest ventilator formeazd o
depresiune a aerului, care impiedica posibilitatea de iesire a aerului poluat din instalatie.

E
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Noxele vor fi evacuate in aerul atmosferic printr-un cos de evacuare.

Tipurile de deseuri medicale ce se planifici de a fi tratate prin sterilizare termici cu
utilizarea utilajului autohton Termoshreder 420 se va efectua conform prevederilor:

- art. 2, alin.23) fratare — operatiuni de valorificare sau eliminare, inclusiv pregatirea
prealabild valorificarii sau elimindrii din LegeaNr.209 din 29.07.2016 privind
deseurile. (Monitorul Oficial al R.M. Nr. 459-471 art. 916);

- Hotéririi Guvernului Nr.99 din 30.01.2018 pentru aprobarea Listei deseurilor.
(Monitorul Oficial al R.M. Nr.33-39, art.115).

in conformitate cu:

Lista categoriilor de deseuri, Tabelul 1, Codul 18, privind Categorii de deseuri legate
de sursa generarii acestora, referitor la: Degeuri provenite din activitati de asistentd medicali
sau veterinard si/sau din cercetdri conexe (cu exceptia deseurilor de la prepararea hranei in
bucétarii sau restaurante, care nu provin direct din activitétile de asistentd medical).

Lista deseurilor, Tabelul 2, Codul 18; 18 01; 18 01 01; 18 01 02; 18 01 03*; 18 01 04.

- Hotaririi Guvernului Nr.696 din 11.07.2018 pentru aprobarea Regulamentului sanitar
privind gestionarea deseurilor rezultate din activitatea medicals. (Monitorul Oficial al R.M.
Nr. 295-308, art.835).

P.5. Prin prezentul Regulament sanitar sint definiti urmitorii termeni:

autoclavarea deseurilor — tehnologie de tratare termici la temperaturi scazute (cuprinse
intre 100°C si 180°C) a deseurilor infectioase/taietoare-intepatoare in conditii umede (cu aburi
fierbinti sub presiune) in instalatii special destinate;

Iratarea termicd — operatiune care se bazeazi pe actiunea cildurii (energie termica)
pentru indepartarea prin reducere a microorganismelor (patogene si/sau saprofite) continute In
deseurile identificate cu codurile 18 01 01 si 18 01 03* in Lista deseurilor si in anexa la
prezentul Regulament sanitar.

Tipurile deseurilor rezultate din activitatea medicali prevazute pentru tratare prin
sterilizare termica, prin utilizarea utilajului autohton Termoshreder 420, conform Codurilor
sunt urmatoarele:

18.01.01 (Codul deseurilor conform Listei deseurilor (tabelul 2) din Anexa
Regulamentului sanitar privind gestionarea deseurilor rezultate din activitati medicale) —
obiecte ascutite (ace, acele cu fir, catetere, seringi cu ac, branule, lame de bisturiu, pipete,
eprubete, flacoane, sticlarie de laborator sau alti sticlirie sparta sau nu de unica folosinti,
neintrebuintatd sau cu termen de expirare depsit, care nu a intrat in contact cu material
potential infectios);

18.01.02 (Codul deseurilor conform Listei deseurilor (tabelul 2) din Anexa
Regulamentului sanitar privind gestionarea deseurilor rezultate din activitdti medicale) —
partial: recipiente de sdnge si singe conservat (golite total sau partial), tuburi (sonde)
medicale;

18.01.03* (Codul deseurilor conform Listei deseurilor (tabelul 2) din Anexa
Regulamentului sanitar privind gestionarea deseurilor rezultate din activitdfi medicale) —
deseuri a cdror colectare si eliminare fac obiectul unor misuri speciale privind prevenirea
infectiilor (perfuzoare cu tubulatur, recipiente care au continut singe sau alte fluide biologice,
campuri operatorii, manusi, sonde si alte materiale de unici folosinta, comprese, pansamente
si alte materiale contaminate, membrane de dializ3, pungi de material plastic pentru colectarea
urinei, materiale de laborator folosite, scutece care provin de la pacienti infectiosi);

18.01.04 (Codul deseurilor conform Listei deseurilor (tabelul 2) din Anexa
Regulamentului sanitar privind gestionarea deseurilor rezultate din activitati medicale) —
deseuri a cdror colectare si eliminare nu fac obiectul unor masuri speciale privind prevenirea
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infectiilor (imbrécéminte si lenjerie necontaminate, manusi medicale, mdsti de respiratie,
underpad-uri, tifon, servetele, mulaje de ghips, deseuri rezultate dupa tratarea termici a
deseurilor infectioase, recipiente care au continut medicamente, altele decat citotoxice si
citostatice).

Descrierea principalelor faze ale activitiitii de sterilizare termici a deseurilor medicale infectioase.

Colectarea deseurilor medicale se realizeazi de citre colaboratorii institutiilor medico -
sanitare (bugetare si private) in saci de polietileni speciali cu volum de 120 LS80 T:1 0l
si in containere de unica folosintd cu volum de 0,7 L; 1,0L; 1,5L; 2,5 L; 5,0 L. Transportarea
acestora se va realiza de catre S.R.L. ,,UISPAC” cu transport auto propriu utilat special.

L Sacii din polietileni si containerele de unici folosintid cu deseurile medicale
indicate la categoria obiecte ascufite (ace, acele cu fir, catetere, seringi cu ac, branule, lame de
bisturiu) sunt incarcate in buncérul cu capacitatea de 420 L. Deseurile medicale sunt maruntite
prin intermediul shredderului pana la un diametru al particulelor de circa 5 mm, apoi cad in
buncarul intermediar, dupd care cu ajutorul snecului sunt transportate in zona de tratare
termica. Temperatura de tratare termici este de 190°C.

Datorita temperaturii si formei snecului deseurile medicale maruntite si tratate termic se
transforma Intr-o masa topita si dezinfectats, cu buciti mici de metal care este evacuati prin
canalul de descércare.

Utilajul reduce volumul deseurilor prelucrate cu 70-80 %. Un ciclu operational al
Termoshrederului 420 dureazi 45 minute.

Deseurile medicale prelucrate sunt evacuate si depozitate in tomberoane speciale care pot
fi ridicate de catre .M. Regia Autosalubritate, sau pot fi utilizate ca materie prima de
umpluturé la producerea bordurilor, formelor pentru trotuar, pilonilor.

II. Containerele de unici folosintii si sacii din polietileni cu deseurile medicale
indicate la categoria obiecte ascuite (pipete, eprubete, flacoane, deseuri din sticla (sticlarie de
laborator de unica folosinta, neintrebuintati sau cu termen de expirare depasit, care nu a intrat
in contact cu material potential infectios) la fel sunt incarcate in buncirul cu capacitatea de
420L.

Deseurile medicale sunt maruntite prin intermediul shredderului, apoi cad in buncirul
intermediar, dupd care cu ajutorul snecului sunt transportate in zona de tratare termica.
Temperatura de tratare termicd este de 190°C. Astfel, deseurile medicale maruntite si
sterilizate sunt evacuate prin canalul de descircare. Utilajul reduce volumul deseurilor
prelucrate cu 70-80 %. Un ciclu operational al Termoshrederului 420 dureazi 45 minute.

Deseurile prelucrate de Termoshrederului 420 vor fi evacuate si depozitate in tomberoane
speciale, care pot fi ridicate de citre I.M. Regia Autosalubritate, sau pot fi preluate de citre
agentii economici specializati in valorificarea sticlei si metalului.

IIL.Sacii din polietilensi si containerele de unici folosinta cu deseurile medicale
indicate la categoria (imbricaminte si lenjerie necontaminate, manusi medicale, masti de
respiratie, underpad-uri, tifon, servetele, mulaje de ghips, deseuri rezultate dupa tratarea
termicd a deseurilor infectioase, recipiente de sdnge si sange conservat (golite total sau partial),
tuburi (sonde) medicale sunt incarcate in buncirul cu capacitatea de 420 L.

Deseurile medicale sunt méruntite prin intermediul shredderului, apoi cad in buncirul
intermediar, dupd care cu ajutorul snecului sunt transportate in zona de tratare termica.
Temperatura de tratare termica este de 190°C. Astfel, deseurile medicale madruntite si tratate
prin sterilizate sunt evacuate prin canalul de descarcare. Utilajul reduce volumul deseurilor
prelucrate cu 70-80 %. Un ciclu operational al Termoshrederului 420 dureaza 45 minute.

Deseurile prelucrate vor fi evacuate si depozitate in tomberoane speciale, care pot fi
ridicate de catre .M. Regia Autosalubritate.
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S.R.L. ,,UISPAC” la incheierea contractelor cu institutiile medico — sanitare (bugetare si
private), privind predarea - primirea deseurilor medicale pentru tratare termici prin sterilizate,
obligatoriu va introduce clauze privind colectarea separata strict pe categorii a deseurilor
medicale.

6. Factorii de productie, care pot actiona negativ asupra sanititii muncitorilor si mediului
inconjuritor.

HponspogcTeennbie pakropsi, OTPHUATE/ILHO BAHSIIONHE HA 30POBLE PRBOTAIOLIHX 1 OKPYKAIOINYIO Cpeay.

Utilajul Termoshreder 420 reprezinti o instalatie care asigurd tratarea termici a
deseurilor medicale prin sterilizate. Procesul de tratare termics prin sterilizare a deseurilor
medicale se efectueaza la temperatura de 190°C este de tip inchis, unde se efectueazi
maruntirea tuturor tipurilor de deseuri medicale supuse tratdrii §i ulterior are loc prelucrarea
termica a acestora.

Procesul tehnologic de tratare termica prin sterilizate a deseurilor medicale nu indica la
oarecare eliminari de poluanti in mediul inconjurator, cum ar fi poluanti in formi gazoasa,
lichida, praf sau alte emisii in altd formi. Procesul principal de dezinfectie a deseurilor
medicale reprezintd factorul termic la temperatura de tratare de 190°C care asigurd
neutralizarea totald a deseurilor medicale contaminate.

7. Actiunile, previzute in documentele indicate in p.4.
HeiicTaus, npeaycMoTpeHHbIe B AOKYMEHTAX YKAa3aHHbIE B M.4,

Pentru. stabilirea impactului negativ asupra sanatafii muncitorilor si mediului inconjuritor
privind utilizarea utilajului autohton Termoshreder 420 destinat pentru tratarea termici prin
sterilizate a deseurilor medicale au fost efectuate incerciri de laborator la parametrii chimici si
microbiologici.

8.Masurile, neindeplinite conform documentelor indicate in p.4

HeBblﬂO-ﬂHeH"ble MEpPONPUATHS COTJTACHO AOKYMCHTOB YKa3aHHbIC B n.4.

9.Evaluarea sanitari a eficacitifii actiunilor efectuate (conform misuririlor
instrumentale si investigatiilor de Iaborator).

Calm'rapuau OucHKa 3¢¢CKTHBIIOCT" BBIMOJIHCHIBIX MEPOIPHATHH (COI‘JI}ICIIO pe3yabTaTam HHETDYMEHTANLHBIX H3MEPEHHH H
1a00pATOPHBIX HeCIE 0BaNN M),

Conform datelor laboratorului Agentiei Nationale pentru Sanitate Publica,
proces-verbal Nr.1 de investigatie a aerului la locul de munci din 30 decembrie 2019 au fost
stabilite urmétoarele rezultate (mg/m®):

1. Pentru emisiile de fenol au fost depistate: 0,75; 0,26; 0,33 mg/m’. CMA pentru fenol
constituie — 1 mg/m>;

2. Aldehida formici: au fost depistate: 0,06; 0,007; 0,007; CMA, constituie - 0,5 mg/m?;

3. Alcool etilic: 0,1; 0,1; 0,1. CMA pentru alcoolul etilic constituie - 2000 mg/m?;

4. Emisiile de acetona: au fost depistate: < 0,1; 0,1; 0,1. CMA pentru acetond constituie
800 mg/m3;

5. Emisiile de alcool metilic: au fost depistate: 0,1; < 0,01; 0,01 mg/m’, CMA, constituie
-5,0 mg/m’; »

63. Emisiile de Acetati au fost depistate: < 0,1; < 0,1; <0,1 mg/m3. CMA constituie 200
mg/m’; ‘

73. Clorurd de vinil, au fost depistate: 0,001; 0,001; 0,001 mg/ni3 . CMA constituie - 1,0
mg/m’;

8. Acetaldehida: au fost depistate: 0,001; 0,001; 0,001 mg/m®. CMA pentru acetaldehida
constituie - 5,0 mg/m®.
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Rezultatele investigatiilor de laborator la parametrii sanitaro - chimici a aerului la locul *
de munca si microbiologici atestd, cd dupd tratarea termici prin sterilizate a deseurilor
medicale, nu s-au Inregistrat depasiri in probele de aer la locul de munci a CMA, respectiv si
rezultatele investigatiei la parametrii microbiologici s-a constatat, ci deseurile medicale sunt
sterile.

Investigatiile de laborator a aerului la locul de muncs atesta, ca procesul tehnologic de
tratare termicd prin sterilizate a deseurilor medicale cu utilizarea utilajului Thermoshred 420
diminueaza posibilitatea:

- poludrii cu noxe a aerului la locul de munca;

- influenta negativa asupra sanatatii populatiei si a mediului inconjuritor.

Coneluzie:  Se acceptd utilajul autohton Termoshreder 420 destinat pentru tratare prin
Saxmosenne: Sterilizare termica a deseurilor medicale provenite din activititi de asistenta
medicald.

(utilajul, linia, tehnologia, substanta chimici etc. / 000pyaoBaHNe, TEXHOIOrHYECKAS JIMHHSL, XHMHYECKO€ BELeCTBO).

In temeiul Legii Republicii Moldova Ne10 din 03.02.2009 »Privind supravegherea de stat
a sanatatii publice”, art.23.

Ha ocrosanu 3akona PecnyGmikn Momosa Nel 0 ot 03.02.2009 ,,0 rocynapeTneHHom HAI30pe 3a of ¥ 3/[PABOOXPa M”, cTaThs 23,

SE AVIZEAZA [sau se respinge (de specificat)

CornacoBpiBaeTCA/0TKIC CS O COT! (moepKHyTs).

Director interimar
Agentia Nationali pentru Siinitate P

d

Vasile GUSTIUC

irea teritoriei PaTuBHoi ) semnétura/ nojmuce

L.S.
M.IL

\
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