Srednie Napiecie CELLPLUX

CTS 630A 24kV 95-240
Uo/U (Um) 6/10 (12) KV —12,7/22 (24) kV

Instrukcja montazu

Gtowica konektorowa typu T
dla kabli jednozytowych o izolacji wyttaczanej

do 24 kV
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Uwagi ogélne:

e SprawdziC przekroj i Srednice kabla.
e Sprawdzi¢ sklad zestawu zgodnie z zatgczong listg kompletacyjng.
e Dokfadnie przeczytac¢ instrukcje montazu.

Montaz musi odbywac sie przez osoby do tego uprawnione.

Producent nie przyjmuje zadnej odpowiedzialnosci za awarie bedgcg skutkiem niepoprawnej
instalaciji.

Glowica konektorowa typu CELLPLUX CTS 630A 24kV 95-240 :

Tabela doboru

Napiecie Przekréj poprzeczny kabla (*)
Uo/U (Um) mm?
6/10 (12) - 6,35/11 (12) kV 150 - 240
8,7/15 (17,5) kV 120 - 240
12/20 (24) — 12,7/22 (24) kV 95 - 240

(*) Srednica na izolacji kabla po usunigciu zewnetrznej warstwy pétprzewodzacej
min. 22,0 mm

Dopasowanie

210

Ref.

e Oczysci¢ koniec kabla na dtugosci ok 1m.

e QOdcig¢ kabel powyzej srodka tulei interfejsu zachowujgc dtugosé L = 200 — 500 mm (lub
odpowiednio dla uziemienia zyty powrotnej z drutéw) jak na rysunku.

e Oznaczy¢ na powtoce kabla odlegtos¢ 210 mm od srodka tulei — linia referencyjna (Ref.).
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la) Kable z zylg powrotng z drutéw

165

Ref.

=)
<

PVC

e Usung¢ powtoke kabla do miejsca
zaznaczenia — linia referencyjna (Ref.).

o Ulozy¢ druty zyty powrotnej na powtoce
kabla i zabezpieczy¢ tasmg PVC.

e Skrocic zyte roboczg do diugosci 165 mm.

¢ Przygotowac kabel wedtug szablonu
(strona 4) i nastepnie skontrolowac
wymiary. Nawingc¢ tasme izolacyjng PVC.

2a) Kable z zyta powrotng z drutéw

PVC%

10

2/3 DM1

20

e Oczyscic¢ doktadnie izolacje i ekran
potprzewodzacy.

e Nawingc¢ 2/3 dtugosci tasmy uszczelniajg-
cej DM1 po 10 mm na ekran poétprzewo-
dzacy i 20 mm na druty zyty powrotnej z
naciggiem okoto 50%.

e Na koniec ekranu pétprzewodzacego
natozy¢ smar uszczelniajgcy GM1 na
catym obwodzie zgodnie z rysunkiem.
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1b) Kable z zytg powrotng z tasm

165
185

Ref. —T

20

e Usung¢ powitoke kabla az do 20 mm
ponizej linii referencyjnej (Ref.).

e Skrocic zyte roboczg zgodnie z rysunkiem.

e Usungc¢ zyte powrotng z tasm
pozostawiajgc 20 mm.

e Przygotowac kabel wedtug szablonu
(strona 4) i nastepnie skontrolowac
wymiary. Nawing¢ tasme izolacyjng PVC.

2b) Kable z zytg powrotng z tasm

PVC%
Detail RF
<L 7

2/3 DM1 o
™

s
PVC

N B

e Oczyscic¢ doktadnie izolacje i ekran
potprzewodzacy.

e Przymocowac ptaskg tasme uziemiajgcg
Cu-ES do tasm zyty powrotnej zaciskiem
sprezynowym RF (zestaw uziemiajgcy
nalezy zamawiac oddzielnie).

e Nawingc¢ 2/3 dtugosci taSmy uszczelniajg-
cej DM1 po 10 mm na ekran i 30 mm na
RF i Cu-ES az do blokady przeciw
wilgociowej WS (nacigg 50 %).

¢ Na koniec ekranu natozy¢ smar uszczel-
niajagcy GM1 na catym obwodzie.
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3)

e Nawilzy¢ jezyki aplikatora AH chusteczkag
silikonowa.

e Wsungac¢ aplikator AH do elementu
sterujgcego FSE i catos¢ nasung¢ na
kabel az do tasmy uszczelniajgce;.

e Wyciggnac¢ aplikator AH wyjmujgc
pojedynczo jego jezyki.

e Wypozycjonowac element sterujgcy FSE
lekko go obracajgc (rys. 4).

5)

max. 15
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Usung¢ tasme izolacyjng PVC z konca
zyly robocze.

Zamontowac¢ koncowke srubowg zgodnie
z zatgczong instrukcjg montazu.

Wkreci¢ sruby recznie. Dokrecic¢ sruby
przy pomocy odpowiedniego klucza
zgodnie z kolejnoscig podang na rysunku
do momentu zerwania tbow Srub.
Zwroci¢ uwage, aby otwér w korncéwcee byt
skierowany w linii z tulejg interfejsu.
Oczyscic¢ powierzchnie elementu
sterujgcego.

Podtaczy¢ zestaw uziemiajgcy EGA do
korpusu gtowicy.

Nanies¢ smar uszczelniajgcy GM1 na
wewnetrzng czes¢ korpusu gtowicy i
element sterujgcy FSE. Nie nanosi¢ smaru
GM1 na koncéwke kablowa.

Nasuna¢ na przygotowany koniec kabla
korpus gtowicy zwracajgc uwage na
wiasciwe potozenie elementu sterujgcego
po montazu wzgledem korpusu.

Usungc¢ reszte smaru przy pomocy
chusteczki czyszczace.
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6) 7)

FSE
1/3 DM1
¢ Nawing¢ pozostatg 1/3 czes¢ tasmy e Nawing¢ tasme uszczelniajgcg 2585
uszczelniajgcej DM1 zgodnie z rysunkiem. (strong klejgcg do wewnatrz) zgodnie z

rysunkiem (nacigg 20%).
8)

o Nawilzy¢ powierzchnie tulei interfejsu i wewnetrzng czes¢ korpusu gtowicy smarem
uszczelniajgcym GM1.

¢ Odcig¢ jeden z jezykdw aplikatora AH (instrument do odpowietrzenia korpusu EH).

o Wsungac jezyk aplikatora EH do korpusu gtowicy CTS i zaznaczy¢ gtebokos¢ otowru.

¢ Nasungé zamontowang gtowice na tuleje interfejsu i dokreci¢ recznie Srube mocujgca.
Dokreci¢ srube mocujgcg odpowiednim kluczem do momentu zerwania jej tba (min.50Nm).
Uwaga: W przypadku demontazu gtowicy BBC Cellpack zaleca stosowanie

dodatkowego zestawu srub ZS-CTS.
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9)

e Naniesc¢ smar uszczelniajgcy GM1 na wewnetrzng czes¢ korpusu i zatyczke izolacyjna.

e Odcig¢ drugi jezyk z aplikatora AH. Wsung¢ jezyk aplikatora EH do korpusu gtowicy i
zaznaczy¢ gtebokosc¢ otworu.

o \Wcisngc recznie zatyczke izolacyjng do korpusu gtowicy i wstepnie wkrecic. Dokreci¢
zatyczke do oporu odpowiednim kluczem (max. 30 Nm).

10) 11)

RRSRE

NN

R

N

o \Wyciggnac ostroznie oba jezyki aplikatora e Natozy¢ ekranowang pokrywe ochronng

EH z korpusu gtowicy. na korpus gtowicy. Zwrdci¢ uwage, aby
e Usungc reszte smaru uszczelniajgcego pokrwa miata dobry kontakt z punktem
przy pomocy chusteczki czyszczacej. pomiarowym.

e Uziemic korpus gtowicy.

e Podtgczenie uziemienia i pomiary powinny
by¢ wykonywane wedtug procedur
krajowych.
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