Anexa nr. 22
la Documentatia standard nr.

din “ ” 20
Specificatii tehnice
Procedura de achizitie: 21553932 din 21 ian 2026
Obiectul achizitiei: Achizitionarea armaturii de sectionare/reglare/siguranta, filtre
: . . s < . . . . | Standar
Denumirea Tara de Produ- Specificarea tehnica deplina Specificarea tehnica deplina propusa de de
Denumirea bunurilor/serviciilor modelului oridine citorul solicitata de citre autoritatea de citre ofertant referin
bunului/serviciului g contractanta 5 !
1 2 3 4 5 6 7
Bunuri/servicii
LOT 1 - Robinete sferice ,,capete sudura”
1.1 Robinet sferic DN25, PN25 | Robinet sferic sudura Finlanda Vexve Tip - sudurad/sudura Tip - sudurad/sudura
capete sudura DN25, PN40 Temperatura de lucru -40°C++200°C; | Temperatura de lucru -40°C~ +200°C;
1.2 Robinet sferic DN32, PN25 | Robinet sferic sudura Finlanda | Vexve Clasa de etangeitate - EN12266-1 | Clasa de etanseitate - EN12266-1 clasa
capete sudura DN32, PN40 clasa A. A
1.3 Robinet sferic DN40, PN25 | Robinet sferic sudura Finland Vv Inel intermediar — otel inoxidabil, Inel intermediar — otel inoxidabil;
capete suduri DNA40, PN40 Infanda EXVE | Axul (tija) - otel inoxidabil WNT. Axul (tija) - otel inoxidabil WNT.
1.4 Robinet sferic DN50, PN25 | Robinet sferic sudura | . Vv 1.4305 sau 20X13; 1.4305
capete sudurd DN50, PN40 Infanda EXVE | Sfera — otel inoxidabil marca AISI Sfera — otel inoxidabil marca
1.5 Robinet sferic DN65, PN25 | Robinet sferic sudura | 4 N 304 (1.4301) echivalent cu X5 Cr Ni | X5CrNi18-10 (1.4301)
capete sudurd DN65, PN25 Inlancda EXVE | 18-10 sau otel cu placaj de inoxde | Corpul robinetului — otel P235GH
1.6 Robinet sferic DN80, PN25 | Robinet sferic sudura | .~ N tip _ Presgarnitura — teflon + 20%C.
capete sudura DNB80, PN25 Infanda EXVE | ASTM A350 LF2+Ni, conform Certificat conformitate CE
capete sudurd DN100, PN25 Finlanda | Vexve | corpul robinetului — otel P235GH metalice vor fi certificate— EN 10204
1.8 Robinet sferic DN125, PN25 | Robinet sferic sudura Finlanda | Vexve sau otel 20 (091°2C); . 3.1
capete sudurd DN125, PN25 Presge_lrnltura - tef!on + 20%C.
1.9 Robinet sferic DN150, PN25 | Robinet sfericsudura | .o | \ewye Certificat conformitate CE
capete sudurd DN150, PN25 (obligatoriu).




1.10 Robinet sferic DN200,

Robinet sferic sudura

Proprietatile chimice ale materialelor

. DN200, PN25, cu Finlanda | Vexve | metalice vor fi certificate— EN 10204

PN25 capete sudura, cu reductor

reductor 31
. . Robinet sferic sudura

1.11 Robinet sferic DN250, DN250, PN25, cu Finlanda | Vexve

PN25 capete sudura, cu reductor
reductor

LOT 4 - Vane triplu excentrice

. . Vana fluture sudura Tip conexiune — suduréd/sudura; Tip conexiune — suduréd/sudura;

4.1 Vana triplu excentrica o . . .
BFS800W2/GS . Pozitionare disc — Pozitionare disc —

DN800, PN25 Finlanda Vexve e . . ) N . . )

(manuald, roata de manevra) GOST, DN 800 cu asimetric 3 x dimensional; asimetric 3 x dimensional;

’ reductor Etansare disc — metal/metal; Etansare disc — metal/metal;

Vana fluture sudura Pasajul - Full-bore; Pasajul - Full-bore;
BFS600W2/GS/E Temperatura de lucru — 40°C + Temperatura de lucru — 40°C +

4.2 Vana triplu excentrica cu GOST, DN 600 cu +200°C; +200°C;

actionare electrici DNG600, servomotor Auma Finlanda Vexve | Presiune nominald — 25 bar; Presiune nominalad — 25 bar;

PN25 SA10.2 Diferenta de presiuni disc — AP 25 Diferenta de presiuni disc — AP 25 bar;
(TPAOOR1AB-1C1- bar; Grad etanseitate EN12266 clasa ”A”
000) Grad etanseitate EN12266 clasa ”A” | (bidirectionald);

43V - . Vana fluture sudura (bidirectionald); Intretinere/reparatie — fara necesitate de

D'N 5 nglapggg 5u excent?vca 5 d BFS500W2/GS Finland Vv Intretinere/reparatie — fara necesitate | mentenanta;

’ (manualé, roati de GOST, DN 500 cu Infanda EXVE | de mentenanta; Mediul fluidului — apa;

manevrd) reductor Mediul fluidului — ap4; Perioada de viatd a vanelor > de 20

44 - . Vana fluture sudura Perioada de viatd a vanelor > de 20 ani.

bNX)eglaPtEESU(excentitca ta d BFSA400W2/GS Finlanda Vexve ani. Curbige e poair

man r . . ) ] .

manevr%) AR, TORREE ) GosT, DN 400 cu Cerinte tehnice pentru materialele vanelor triplu-excentrice:
reductor materialele vanelor triplu-excentrice: | Roata manevri — otel carbon;

4.5 Vana triplu excentrici \Blligail% g'(l)l\s\l;;? élédura Roata maflevré — otel carbon; . Corp vand — otel f:arbon, P355NL1 sau

DN300, PN25 (manuala, roaté de Finlanda | Vexve | Corpvand —ofel carbon, P3SSNLI; | P235GH (1.0345);

manevra)

GOST, DN 300 cu
reductor




4.6 Vana triplu excentrica cu
actionare electrici DN300,
PN25

Vana fluture sudura
BFS300W2/GS/E
GOST, DN 300 cu
servomotor Auma
SA07.6
(TPAOOR1AB-1C1-
000)

Finlanda

Vexve

Disc—otel inoxidabil GX5CrNIMo19-
11-2;
Ax (tija) - otel inox. X3CrNIMoN27-
5-2.

Cerinte tehnice cdtre actionarile

Disc—otel inoxidabil GX5CrNIMo19-11-
2;
AX (tija) - otel inox. X3CrNIMoN27-5-
2.

Cerinte tehnice cdatre actiondrile

electrice ale vanei triplu-excentrice

electrice ale vanei triplu-excentrice

DN600(pct.4.2), DN300(pct.4.6):

DN600(pct.4.2), DN300(pct.4.6):

Clasa protectie - 1P-68,

Tensiune (circuit fortd) — 380V,
Tensiune (circuit comanda) — 24V,
Semnal 4-20 mA - pozitionare
actuala;

Experienta de producere - minim 50
ani;

Certificat conformitate CE
(obligatoriu).

Proprietatile chimice ale materialelor
metalice vor fi certificate— EN 10204
3.1

Clasa protectie - 1P-68,

Tensiune (circuit fortd) — 380V,
Tensiune (circuit comanda) — 24V,
Semnal 4-20 mA - pozitionare actuala;
Experienta de producere - minim 50
ani;

Certificat conformitate CE
Proprietatile chimice ale materialelor
metalice vor fi certificate— EN 10204
3.1

Semnat:

Ofertantul: Techno-Test S.R.L.

Numele, Prenumele: BURDILA Gheorghe
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