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RAPORT DE INSPECTIE

Nr. OI IPP-929-2021 din 12 noiembrie 2021

ORGANISMUL DE INSPECTIE din cadrul SRL “CTSIC”, certificat de acreditare OI-009
PRODUSUL :
Motorind Super Euro L Diesel clasa F, 10 ppm S (cod NCM MD 2710 1943)
PRODUCATORUL :
S.C. "Petrotel-Lukoil" S.A., Romania, Ploiesti, str. M.Bravu, nr.235
CLIENTUL :
ICS "LUKOIL-MOLDOVA" SRL, MD-2012, mun.Chisinau, str.Columna, 92, tel. 022 21-38-11

DATELE PRIVIND INSPECTIA :

Inspectia a fost efectuatd la punctul de trecere a frontierei vamale: Leuseni.

Data inspectiei: 03.11.2021, conditiile de mediu: +5 °C.

Echipamente utilizate: tija metricd MSI-3,5; areometru ANT-1; dispozitiv pentru prelevarea probelor PV-1,0.

Documente de referintd utilizate in cadrul inspectiet:

- Hotirfrea Guvernului RM nr. 476 din 17.04.2002 pentru aprobarea Regulamentului privind
modul de transportare a produselor petroliere importate;

- Hotirirea Guvernului RM nr.1116 din 22.08.2002 despre aprobarea Regulamentului cu privire la depozitarea
si comercializarea cu ridicata, prin sistem automatizat, a produselor petrohere identificate;

- SM EN 590+A1:2017 “Carburanti pentru automobile. Motorina. Cerinte si metode de incercare”;

- SM SR EN ISO 317022012 "Produse petroliere lichide. Esantionare manuala";

- Standarde pentru metode de incerciri, indicate in tabel pe verso;

- Procedura "Inspectia produselor petroliere" PL-47.

Lotul inspectat - 26,482 tone (cantitatea declarata - 5000 tone, cantitatea ramasa de inspectat - 4973,518 tone). :
Data fabricatiei produsului - nu este indicatd, termen de valabilitate - 6 luni de la data fabricatiei, %
i conditille depozitarii i manipuldrii, conform documentelor de insotire.

Produsul este ambalat in autocisterne si livrat conform contractului nr. PGR 21_260206 din 12.10.2021.
Raportul de inspectie este eliberat in baza:

Raportului de identificare a produsului si prelevare a probei: nr. 3105 din 03.11.2021; y
Raportului de incercari nr. 2900 din 12.11.2021, eliberat de citre LI "CTSIC", certificat de acreditare nr. Ll- 096
(rezultatele incercarilor sunt indicate in tabel pe verso)
Raportului sumar de evaluare nr. OT IPP-929 din 12.11.2021.

REZULTATELE INSPECTIEI :

Produsul inspectat CORESPUNDE cerintelor obligatorii stabilite in:

HG RM nr. 1116 din 22.08.2002, p.22;

SM EN 590+A12017, p.5.5.1, tab.1, ind. 2-3, 5, 7-12, 14-17; p.5.6.1, tab.2, ind.1 (gradul F)

INFORMATIE S UPLIMENTARA:
Schema de inspectie: inspectia calitativa a produsului livrat in baza contractului de hingd durata.
Tlpul msec';lel mspecpa mmala Categoria (faza) inspectiei: furnizare (import).
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Tabel: Rezultatele incercarilor de laborator conform Raportului de incercari nr. 2900 din 12.11.2021

Conditii de mediu in laboratorul de incercari: Temperatura: ( 22 £3) °C, presiunea: (100+£2) kPa.

Indicele DN al Limite vValori
Nr. Denumirea caracteristicii x;::ct:f:;lie Niniim N e Echipamente
1 2 3 4 5 6 ]
1. | Indice cetanic SM EN IS0 4264:2019 46,0 - 48,1 Calcul
. 3 SM SR EN ISO Anton PAAR DMA
2. | Densitate la 15°C, kg/m s ni 820,0 845,0 839,6 4100 M, N 82029425
i Termo Electron TS 3000
3. | Sulf, mg/kg SM EN ISO 20846:2020 - 10,0 72 N 2004.1130
. as a a < EN IS Stanh 93
4. | Punct de inflamabilitate in vas inchis , °C 3%19 20”9“ 2021 55,0 - 56,0 b ?Ec“s)f(%ﬁrM ?
5. | Reziduu de carbon, % (m/m) SM EN ISO 10370:2016 - 0,30 0,01 StanhopNelSOl::"(r)g“?MOO-l
Cuptor de calcinare
° SM SR EN ISO Nabertherm model LT
6. | Cenusid, % (m/m) £245:2011 - 0,010 0,001 9/11/B410
N 337632
GR Scientific Karl Fisher
7.| Apd, % (m/m) 15221)3571'{71‘:011\11180 = 0,020 0,004 Aquamax KF Plus
2 N 711803
8. | Contaminare totald, mg/kg SM EN 12662:2016 - 24 6,0 K;I ?gg;?{e
9. | Coroziune pe lami de cupru (3 ore la 50°C) ;m;;ﬁz 150 clasa 1 la STAI:'}:&};EO;ETA
A : Stanhope SETA
10/ Stabilitate la oxidare, g/m* TL‘:O‘:R,%TI[SO - 25 7 16900-7T
22052 N 1043624
1 Puterea de lubrifiere, diametrul urmei de uzura SM EN ISO 2 460 445 PCS Instruments tip HFRR
1 (wsd) Ia 60°C, pm 12156-1:2019 = ND 1524
Stabinger
12} Viscozitate cinematici la 40°C, mm?/s SM EN IS0 3104:2021 2,000 4,500 2,490 Viscometer ™
SVM ™ 3001
Distilare:
% (V/V) evaporat la 250°C % (V/V) e - 65 42,0 Aparat APHC - 12
SM EN ISO 3405:2019
13; % (V/V) evaporat la 350°C % (V/V) P 2t 85 - >95,0 nr. 3325
95% (V/V) evaporat la °C - 360 335,0
clima temperata
Camera frigorifica tip
grad grad grad grad grad grai wLT/RBG-5400/2-M"
14| Temperatura limita de filtrabilitate, "C, max SMEN 116:2017 A B c D & F =22 LINETRONIC
l TECHNOLOGIES
A N 15041579
I +5 0 - -10 -15 -20
Sef sectia inspectia produse petroliere Valentina JURAVLIOVA
Inspector Svetlana TCACENCO

Digitally signed by Simonov Dumitru
Date: 2021.12.16 16:29:15 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

OI CTSIC DUCE RESPONSIBILITATEA PENTRU REZULTATELE INSPECTIEI DOAR LA DATA EFECTUARII INSPECTIEI

PREZENTUL RAPORT DE INSPECTIE NU POATE FI REPRODUS SI MULTIPLICAT FARA PERMISIUNEA OI CTSIC




Laborator de incercari chimic-tehnologic

Raport de incercari

Editia: 2 / Data: 23.06.2021

Centrul Tehnic pentru Securitate Industriala si Certificare Cod: F-7.8-1 pag. 1/1
Laborator de incercari chimic-tehnologic
MD 2001, or. Chisindu, str. Melestiu, 22A MOLDAC
Tel: (+373) 79015395 REPUBLICA MOLDOVA
RAPORT DE INCERCARI I U )

Nr. 2900 din 12.11.2021

Esantionul pentru incercari a fost prezentat de ctre:

OI CTSIC

la cererea clientului ICS "LUKOIL-MOLDOVA" SRL, MD-2012, mun.Chisinau, str.Columna, 92

( ea comy
in baza:  Raport de transmitere din 04.11.2021, nr. probei 2900-(3105)/0OI IPP-

adresa, telefon)

929, nr. amprentei sigiliului ST-08

_pentru a stabili conformitatea cu cerintele :

(tithl §i indicativii documentului, data inregistrarii)

SM EN590+A1:2017

Data primirii esantionului:

04.11.2021

(tithul DN de referinta pentru produsul supus incerciérilor)

Perioada desfasurarii incercarilor: 04.11.2021 - 12.11.2021

Data finalizirii incercirilor:

12.11.2021

Cantitatea probei/contraprobei:

3X06L/---

Scopul incercarilor: Inspectie initiald

Conditii de mediu in laboratorul de incerciri :

Temperatura: (22+3) °C

Presiunea: (100+2) kPa

Produsul: Motorini Super Euro L Diesel clasa F, 10 ppm S

Rezultate
Indicele DN al Limite Valoit
Nr. Denumirea caracteristicii metodei de . . " Incerti Echipamente
heercire Minimum Maximum efective
1 2 3 4 5 6 8
1. Indice cetanic SM EN ISO 4264:2019 46,0 - 48,1 Calcul
. 3 SM SR EN ISO Anton PAAR DMA
2. Densitate la 15°C, kg/m 12185:2011 820,0 845,0 839,6 4100 M, N 82029425
Termo Electron TS 3000
3. Sulf, mg/kg SM EN 1SO 20846:2020 - 10,0 7.2 N 2004.1 130
s S e SM ENTSO Stanhope SETA PM-93
4. Punct de inflamabilitate in vas inchis , °C 2719:2017/A1:2021 55,0 - 56,0 N 1040041
5. | Reziduu de carbon, % (m/m) SMEN SO 10370:2016 . 0,30 0,01 s '%553\4?7400-3
Cuptor de calcinare
SM SR EN ISO Nabertherm model LT
6. | Cenusd, % (m/m) 6245:201 1 - 0,010 0,001 ey vire
N 337632
GR Scientific Karl
7 Apd, % (m/m) ?;;357322:\(']50 - 0,020 0,004 Fisher Aquamax KF Plus
: N 711803
8. | Contaminare totald, mg/kg SM EN 12662:2016 i 24 6,0 5 ?342'?531"
: - o SM SR EN ISO . STANHOPE SETA
9. Coroziune pe lami de cupru (3 ore la 50°C) 21602012 clasa 1 la N 1036031
Stanhope SETA
10. | Stabilitate la oxidare, g/m’ o . 25 ) 16900-7T
i N 1043624
1 Puterea de lubrifiere, diametrul urmei de uzuri SM EN ISO 450 . PCS In:lmnts tip
| (wsd) la 60°C, pm 12156-1:2019 ) ND 1524
Stabinger
12. Viscozitate cinematici la 40°C, mm?/s SM EN ISO 3104:2021 2,000 4,500 2,490 Viscometer ™
SVM ™ 3001
Distilare:
% (V/V) evaporat la 250°C % (V/V) - 65 42,0 Aparat APHC - 13
13. s 1SO 3405:2019 i
3 % (V/V) evaporat la 350°C % (V/V) SMENISO3405:200 85 - >95,0 nr. 3325
95% (V/V) evaporat la °C - 360 335,0
olimi tempernth Camera frigorifica tip
d d d il d d . LT/RBG-5400/2-M"
14. | Temperatura limita de filtrabilitate, °C, max SMEN 116:2017 g’: 3’; g’é’ 8; grg g'F"* 22 LINETRONIC
TECHNOLOGIES
504157
+§ 0 -5 -10 -15 -20 N ’
Concluzii despre conformitate o e bty s ﬁ
Sef laborator:
Numele, prenumele .Gh-.ZﬂLGL. Semnatura

DAL W~

Rezultatele incercirilor se referd doar la esantioanele supuse incercarilor.
Prezentul raport nu poate fi reprodus integral sau partial fara autorizarea scrisi a laboratorului de incerciri.

Datele de incertitudine se prezinti la cererea clientului, incertitudinea extinsa cu nivelul de incredere P=95%, k=2
Parametrii neacoperiti de acreditare se identifici *

Subcontractantii utilizati se identifica **

Conform DE 98/70/CE , statele membre pot adopta metoda analitica in standardul de inlocuire EN 590, daca se poate demonstra ci aceasta oferi cel putin aceeagi pre




		2021-12-16T16:29:15+0200
	Moldova
	MoldSign Signature




