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CAIET DE SARCINI
Bunuri

Obiectul achizitiei: Fitinguri pentru conducte de otel neizolate
Entitatea contractanta: S.A. ..CET-Nord”. mun. Balti. str. Stefan cel Mare. 168

1. Introducere.
Caietui de sarcini este parte integrantda din documentatia pentru atribuirea contractului si constituie
ansamblul cerintelor pe baza carora se elaboreaza de catre fiecare ofertant propunerea tehnica si
financiaré.
Caietul de sarcini contine specificatii tehnice, care vor fi considerate ca fiind minimale si obligatorii.
In acest sens, orice oferta prezentata, care se abate de la prevederile Caietului de sarcini, va fi luata n
considerare, dar numai Tn méasura in care propunerea tehnicad presupune asigurarea unui nivel calitativ
superior cerintelor minimale din Caietul de sarcini. Ofertele care nu satisfac cerintele Caietului de sarcini
vor fi declarate oferte neconforme si vor fi respinse.

2. Scopul achizitiei.
Prezentul Caiet de sarcini are ca obiect achizitia elementelor componente ale retelei termice (tevi, coturi,
teuri, reductii etc.), Tn vederea executarii lucrarilor de inlocuire a conductelor tur si retur, pozate aerian.

3. Cerinte privind caracteristicile tehnice.

Bunurile cu specificatiile tehnice si cantitatiie necesare, care fac obiectul achizitie, sunt prezentate n
Tabelul 1.

Tabelul 1
Deng_m_l_r_ga canti tatea si specificatia tehnica a bunurilor solicitate
Spccificarea tchiiica deplinu soiicitata. Standarde dc
rcrerinta
rcu din otel, coturi din otel si articoU- coiicw
Teu sudat, diametru exterior 720 mm, grosime perete 18
mm, presiune de lucru PN16, fabricat conform OCT 34-10-
762-97, din otel 20 conform GOST 1050, in conformitate
TeuPN16 . -
1 buc. 1,0 cu documentatia de proiect.
720x18,0 N R .
Se accepta echivalent executat in conformitate cu EN
10253-2, tip B (executie cu perete Tngrosat), din ote!
P265GH conform EN 10216-2.
Teu sudat cu reducere, 720x14,0 / 630x10,0 mm, presiunea
de lucru PN16, fabricat conform OCT 34-10-764-97, din
TeuPN16 otel 20 conform GOST 1050, in conformitate cu
2. buc. 10 documentatia de proiect.
720x14,0/630x10,0 : o L N .
Se accepta echivalentul: executat in conformitate cu
EN 10253-2, tip B (executie cu perete mgrosat) dm otel
P265GH conform EN 10216-2. ~
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Dcnuniire bunului

TeuPN16
720x14,0/530%8,0

Reductie concetitrica
720x9,0/630x9,0 PN
16, L=215mm

TeuPN16
720x11,0/426x9,0

TeuPN16
720x11/273x8,0

TeuPN16
630x14,0

Cot 90°
159x6,0

Cot 90°
89x4,5

Cot 90°
45x2,5

buc.

buc.

buc.

buc.

buc.

buc.

buc.

buc.

Cantitatca

10

2,0

1,0

10

4,0

10

6,0

6,0
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Spccincarca tclinica dvpiina solicitnta, Standardu dc
: m  referinta- .

Teu sudat cu reducere, 720x14,0 / 530x8,0 mm, presiunea
de lucru PN16, fabricat conform OCT 34-10-764-97, din
otel 20 conform GOST 1050, Tn conformitate cu
documentatia de proiect.
Se accepta echivalentul: executat in conformitate cu
EN 10253-2, tip B (executie cu perete Tngrosat), din otel
P265GH conform EN 10216-2.
Reductie concentrica, DN720x9 / DN630x9 mm, lungime
215 mm, presiunea de lucru PN16, fabricata in uzina din
otel 20 conform GOST 1050-88, executata in baza seriei
5.903-13.1 (piese fasonate din otel pentru conducte de apa
fierbinte si abur).
Se accepta echivalentul: executat in conformitate cu EN
10253-2, tip B, din otel P265GH (EN 10216-2).
Teu sudat cu reducere, 720x11,0 / 426x9,0 mm, presiunea
de lucru PN16, fabricat conform OCT 34-10-764-97, din
otel 20 conform GOST 1050, Tn conformitate cu
documentatia de proiect.
Se accepta echivalentul: executat in conformitate cu
EN 10253-2, tip B (executie cu perete ingrosat), din otel
P265GH conform EN 10216-2.
Teu sudat cu reducere, 720x11,0 / 273x8,0 mm, presiunea
de lucru PN16, fabricat conform OCT 34-10-764-97, din
otel 20 conform GOST 1050, Tn conformitate cu
documentatia de proiect.
Se accepta echivalentul: executat in conformitate cu
EN 10253-2, tip B (executie cu perete ingrosat), din otel
P265GH conform EN 10216-2.
Teu sudat, diametru exterior 630 mm, grosime perete 14
mm, presiunea de lucru PN16, fabricat conform OCT 34-
10-762-97, din otel 20 conform GOST 1050, in
conformitate cu documentatia de proiect.
Se accepta echivalentul: executat Tn conformitate cu EN
10253-2, tip B (executie cu perete ingrosat), din otel
P265GH conform EN 10216-2.
Cot stantat, diametru exterior 159 mm, grosime perete 6,0
mm, unghi 90°, fabricat conform SMISO 3419:2017, din
otel 20 conform GOST 1050, in conformitate cu
documentatia de proiect.
Se accepta echivalentul: executat in conformitate cu EN
10253-2, din otel P265GH conform EN 10216-2.
Cot stantat, diametru exterior 89 mm, grosime perete 4,5
mm, unghi 90°, fabricat conform SMISO 3419:2017, din
otel 20 conform GOST 1050, in conformitate cu
documentatia de proiect.
Se accepta echivalentul: executat in conformitate cu EN
10253-2, din otel P265GH conform EN 10216-2.
Cot stantat, diametru exterior 45 mm, grosime perete 2,5
mm, unghi 90°, fabricat conform SMISO 3419:2017, din
otel 20 conform GOST 1050, in conformitate cu
documentatia de proiect.
Se accepta echivalentul: executat in conformitate cu EN
10253-2, din otel P265GH conform EN 10216-2.
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Cot stantat, cu diametrul exterior de 630 mm, grosime a
peretelui de 12 mm, unghi de curbura 90°, fabricat in baza
Cot 90° PN25 seriei 5.903-13.1 - ,,Piese fasonate din otel pentru conducte
630x12.0 buc. 6,0 de apa fierbinte si abur”. Piesa va fi executata din otel 20
' conform GOST 1050.
Se accepta echivalentul: realizat in conformitate cu EN
10253-2, din otel P265GH conform EN 10216-2.
Cot stantat, cu diametrul exterior de 720 mm, grosime a
peretelui de 9 mm, unghi de curbura 90°, fabricat n baza
Cot 90°PN25 seriei 5.903-13.1 - ,,Piese fasonate din otel pentru conducte
12. 720x9.0 buc. 2,0 de apa fierbinte si abur”. Piesa va fi executata din otel 20
’ conform GOST 1050.
Se accepta echivalentul; realizat in conformitate cu EN
10253-2, din otel P265GH conform EN 10216-2.
*Nota: Specificatiile tehnice care indica o anumita origine, sursa, productie, tip, unprocedeu special,
0 marca de fabrica sau de comert, un brevet de inventie, o licenta de fabricatie, un standard sunt
mentionate doar cu scopul de a identifica cu usurinta tipurile de produs ca concept (forma, dimensiuni,
compozitie), si nu au ca efectfavorizarea sau eliminarea anumitor operatori economici/produse.
Echivalentul propus de ofertant trebuie dovedit prin documente tehnice relevante (certificate de
conformitate, fise tehnice etc.) la momentulprezentarii oferteL

11.

4. Admiterea sau interzicerea ofertelor alternative.
Nu se accepta depunerea de oferte altemative.

5. Mostre.
Prezentarea mostrelor nu constituie o cerinta obligatorie.

6. Cerinte generale.
Toate bunurile ofertate trebuie sa fie noi (neutilizate), de calitatea corespunzatoare si fara careva vicii,
Cu respectarea tuturor caracteristicile si specificatiilor tehnice din tabel.
Toate cheltuielile legate de rezolvarea unor defectiuni aparute si dovedite a fi urmare a neconformitatii
produselor, conform prezentului Caiet de sarcini, cad in sarcina ofertantului. Tn masura n care produsele
nu corespund cerintelor, ofertantul va asigura inlocuirea acestora.

7. Conditii de ambalare, marcare si transport.
Pana la predarea bunurilor cdtre Beneficiar (entitatea contractanta), asigurarea transportarii este pusa in
sarcina Fumizorului (operatorul economic desemnat castigator).
Bunurile trebuie sa fie ambalate astfel incat sa li se asigure o protectie adecvata in timpul transportarii,
manipularii Tn siguranta si mentinerea integritatii lor. Bunurile vor fi marcate si/sau etichetate conform
specificatiilor tehnice, pentm a facilita identificarea acestora.
Bunurile care Tn procesul de transport au suferit deteriorari vor fi Tnlocuite din contul Fumizorului.

8. Documente obligatorii la depunerea ofertei. Criteriile de calificare si de selectie.
Documentele obHgatorii la depunerea ofertei vor fi mentionate Tn Anuntul de participare.

9. Termenii si conditiile de livrare, documente Tnsotitoare.
Livrarea bunurilor se va efectua din contul si cu transportul Fumizomlui, la depozitul Beneficiamlui -
mun. Balti, str. Stefan cel Mare, 168, Republica Moldova, in termen de péana la 60 (saizeci) de zile
calendaristice din momentul semnarii contractului. Beneficiaml va asigura operatiunile de descarcare a
bunurilor la locul de livrare. Receptia calitativa si cantitativa va avea loc la depozitul Beneficiamlui.
Bunurile livrate vor fi insotite de urmatoarele documente:
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- factura fiscala;
- certificate de calitate si conformitate;
Bunurile trebuie sa fie Tnsotita de certificat de calitate si conformitate, care va cuprinde urmatoarele (fara
a se limita acestea):
- marca comerciald si denumirea intreprinderii producatoare;
- denumirea intreprinderii solicitante (consumatoare);
- numarul comenzii;
- data emiterii certificatului (actului);
- specificarea standardului de referinta sau a documentatiei tehnico-normative;
- dimensiunile bunului;
- marca otelului (a materialului din care este confectionat bunul);
- numarul sarjei sau a partidei;
- componenta chimica a articolului si cantitatea lor;
- masa partidei;
- cantitatea totala a tevilor Tn lungime si Tn bucati;
- rezultatul tuturor incercarilor;
- note privind incarcarea/expeditia diferitelor dimensiuni de tevi (in cazul Tn care sunt prevazute
de documentatia tehnico-normativa).
Beneficiarul va fi Tn drept sa refuze receptia in cazul lipsei documentatiei de nsotire.

10. Garantii.

- Pentrurefiizul de a semna contractul sau pentru retragerea ofertei dupa termenul limita de deschidere
a ofertelor, operatorul economic (ofertantul) achitd o penalitate catre entitatea contractanta in
cuantum de 10% din suma ofertei.

- Operatorul economic desemnat castigator are obligatia de a garanta ca bunurile livrate in baza
contractului nu va prezenta vicii, inclusiv ascunse. Daca in termenul oferit, Cumparatorul va depista
prezenta de vicii ascunse, operatorul economic va fi obligat sa inlature viciul/viciile Tn termen de 30
zile, fara costuri suplimentare pentru Cumparator.

- Termenul de garantie a bunurilor (garantia tehnicd) va fi echivalenta garantiei oferite de producéator
(indicat in documentatia de Tnsotire a bunului).

11. Relatii de contact: S$efa sectie in domeniul dezvoltarii si planificarii, SMP - Ciolac Ala
Tel: + 373 (231)5-33-47
E-mail: office@cet-nord.md
Elaborat:

Inginer superior SMRT, Cojocari Lucian

Data: SPY' /O~

COORDONAT:

Sef departament Tn industria prelucratoare, I. Savin

Sefa sectie in domeniul dezvoltarii si pianificarii, SMP, A. Ciolac
Sefsectie Tn industria prelucratoare (cazane si turbine), SCT, 1. Sosna

Sefsectie In industria prelucrdtoare (mentenanta retele termice), SMRT, A. Pascari
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