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MINISTERUL ECONOMIEI
INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR,
RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $1 INSTALATIILOR DE RIDICAT

ATESTAT
Nr. DISPR/G/13615/19.04.2018

In conformitate cu prevederile Ordinului inspectorului de stat sef al
Inspectiei de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub
Presiune si Instalatiilor de Ridicat nr. 165/2011 pentru aprobarea

metodologiei privind atestarea personalului tehnic de specialitate in

domeniul ISCIR, se atesta ca:

DI RUSAIONEL
CNP 1750918151828

a facut dovada cunostintelor necesare pentru desfasurarea
activitatii de
PERSONAL TEHNIC DE SPECIALITATE,
RESPONSABIL CU SUPRAVEGHEREA LUCRARILOR
LA INSTALATII SUB PRESIUNE
(RSL IP)
Prezentul atestat confera titularului drepturile prevazute de
reglementarile in vigoare.

Inspector de stat sef al Inspectiei de Stat pentru Controlul
Cazanelor, Recipientelor sub Presiune 5: Instalatiilor de Ridicat,

dr. ing. Sorin-Mﬁr-i_aﬁ' Roman

Data eliberarii: 17.05.2018

Str. 5f. Elefterie nr. 47-49, sector 5
R’OHSII Cod fiscal: 9731330
.?:f;::?:;:ﬁ?ﬂ??g &0 41 1“‘9? 61 Banca : Trezoreria Operativa Sector 5
Faxe (+4021) 410 ‘0. 19 Cont IBAN: RO65TREZ7055032:00(008683 (facturare a veniturilor pentru bugetid de stat}
Y hnin Operator de date cu caracter personal nr. 17290

Web: www.lscir.ro
Email: iscir@iscir.ro



MINISTERUL ECONOMIEI
INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR,
RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE §I INSTALATIILOR DE RIDICAT

! Data Z8.02 7/ Data ....... Data .......

Prelungirea
valabilitatii

- semnatura
i stampila) | si stampila)

Valabilitatea atestatului este
valabilitatii. |

data eliberariifprelungirii

Py -
P f '\" | _.-_E :.!.‘.;’
:i}} : R
- . » =
o -y £
535»___ ' 4 *
& A 1
Str. 5f. Elefterie nr. 47-49, sector § )
Cod 050524, BUCUREST! - ROMANIA Cod fiscal: 9731330
Telefon: (+4021) 411 .97 .60; 411 .97.61 Banca : Trezoreria Operativa Sector 5
* e M Cont IBAN: ROGSTREZ7055032XXX008683  (facturare a veniturilor pentru bugetul de stat)

Fax: (+4021) 410, 00. 19
Web: www.iscir.ro
Email: iscir@iscir.ro

Operator de date cu caracter personal ar. 17290



|SC 7001 Email: iscir@iscir.ro

INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR,
RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $I INSTALATIILOR DE RIDICAT

ATESTAT
Nr. DISPR/H/16040/06.04.2022

in conformitate cu prevederile Ordinului inspectorului de stat sef al
Inspectiei de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub
Presiune si Instalatiilor de Ridicat nr. 165/2011 pentru aprobarea
metodologiei privind atestarea personalului tehnic de specialitate n
domeniul ISCIR, se atesta ca:

DI RUSA IONEL
CNP 1750918151828

a facut dovada cunostintelor necesare pentru desfasurarea
activitatii de
PERSONAL TEHNIC DE SPECIALITATE,
RESPONSABIL CU SUPRAVEGHEREA LUCRARILOR
LA INSTALATII DE RIDICAT

(RSL IR)
Prezentul atestat confera titularului drepturile prevazute de
reglementarile in vigoare.

Inspector de stat sef al Inspectiei de Stat pentru Controlul Cazanelor,
Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat,

ing. Viorfe‘l. rpaneata

Data eliberarii: 03.05.2022

Str. Sf. Elefterie nr. 47-49, sector 5 Cod fiscal: 9731330

Cod 050524, BUCURESTI - ROMANIA Banca : Trezoreria Operativa Sector 5

Telefon: (+4021) 411 .97 .60; 411 .97.¢ Cont IBAN: RO34TREZ70520F 330800XXXX

Fax: (+4021) 410. 00. 19 (facturare a veniturilor)

Web: www.iscir.ro Operator de date cu caracter personal nr. 17290




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR,
RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $I INSTALATIILOR DE RIDICAT

Nr.DISPR/H/16040/06.04.2022

Prelungirea
valabilitatii

(semnatura
si stampila)

(semnatura
si stampila)

semnatura
si stampila)

semnatura
si stampila)

semnatura
si stampila)

Valabilitatea atestatului este de 2 (doi) ani de la data eliberarii/prelungirii
valabilitatii.

150 9001

Str. 5f. Elefterie nr. 47-49, sector 5
Cod 050524, BUCUREST! - ROMANIA
Telefon: (+4021) 411 .97 .60; 411 .97.61

Fax: (+4021) 410, 00. 19

Web: www.iscir.ro

Cod fiscal:

9731330

Banca : Trezoreria Operativd Sector 5
Cont IBAN: RO34TREZ70520F330800XXXX

(facturare a veniturilor)

Operator de date cu caracter personal nr. 17290




INBPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR,
SUB PRESIUNE SI INSTALATIILOR DE RIDICAT

I.S.C.ILR

AUTORIZATIE g5

<
¥oazx ¢

NUME RUSA -

PRENUME TONEL

CNP 1750918151828

Se autorizeaza pentru supravegherea si verificarea tehnica a
instalatiilor/echipamentelor detinatorului/utilizaterului in conformitate cu
prevederile prescriptiilor tehnice. /

Data eliberérii : 21.01.2022 Prezenta aufofi

Inspector Sef ISCIR IT BRASOV o
CIURCIUBISI RAZV AN
Nr.Autorizaie BV - 2173 J




Romania: Str. Cooperatiei, ar. 6, bir. 1,
imobil C10, mun. Targovigte, jud. DPambovita
Maob: +40 755 561 119

-T ‘ TURBOENERGY® Republica Moldova:
Str. Alexei Mateavici, 27, . Chigina
i POWER oy
E-mail: office@turboenergypower.com
| Web: www turboenergypower.com

ADEVERINTA/CERTIFICATE

NR. 123/01.02.2024

Prin prezenta se adevereste ca DI. Andronescu Constantin, legitimat cu
Cl PX 722734 , CNP 1630418103760, a fost instruit ca legator de sarcina
/manevrant sa deserveasca : automacarale, macarale cu actionare manuala si
mecanisme de ridicat.

OPERATOR RSVT],

lone
Rusa )0/"5@

s

aGY
TURBOEN‘Esm W \

Eliberata la data de: 01.02.2024

Valabila 1 (un) an de la data emiterii



Roméinla: Str. Cooperatiei, nr. 6, bir. 1,
‘ imobil C10, mun. Targoviste, jud. Dambovita
Mob: +40 755 561 119

-T ‘ TURBOENERGY® Republica Moldova:
Str. Alexei Mateevici, 27, . Chigina
I 5 [POWER oyl or it

E-mail: office@turboenergypower.com
Web: www.turboenergypower.com

ADEVERINTA/CERTIFICATE

NR. 124/01.02.2024

Prin prezenta se adevereste ca DI. Petre Petre, legitimat cu Cl PX 736022,
CNP 1750628293151, a fost instruit ca legator de sarcina /manevrant sa
deserveasca . automacarale, macarale cu actionare manuala si mecanisme de
ridicat.

OPERATOR RSVTI,

Rusa lonel

Eliberata la data de: 01.02.2024

Valabila 1 (un) an de la data emiterii



Romdnia: Str. Cooperatiei, nr. 8, bir. 1,
Imobil C10, mun. Térgoviste, Jud. Dambovita
Mob: +40 755 561 119

-T TURBOENERGY® | Republica Moldova:
Str. Alexei Mateevici, 27, mun. Chigindu
= POWER TetfFax: {+373) 22 999 028
E-mail: office@turboanargypower.com
Web: www.turboenergypower.com

ADEVERINTA/CERTIFICATE

NR. 125/01.02.2024

Prin prezenta se adevereste ca DI. Serban lon, legitimat cu Cl PX 260721,
CNP 1720727292082, a fost instruit ca legator de sarcina /manevrant sa

deserveasca : automacarale, macarale cu actionare manuala si mecanisme de
ridicat.

OPERATOR RSVTI,

Rusa lonel

Eliberata la data de: 01.02.2024

Valabila 1 (un) an de la data emiterii



Roméania: Str. Cooperatlel, nr. 6, bir. 1,
imobil C10, mun. Targoviste, jud. Dambovita
Mob: +40 755 561 119

-T | TURBOENERGY® | Republica Moldova:
Str. Alexei Mateevici, 27, . Chigina
l = POWER Tt:-)rt.J'F::?(l+373)e2vé 999 U;nﬂun o

E-mail: office@turboenergypower.com
Web: www.turboenergypower.com

ADEVERINTA/CERTIFICATE

NR. 126/01.02.2024

Prin prezenta se adevereste ca DI. Gojnea Gheorghe, legitimat cu Cl PX
497101, CNP 1650604293098, a fost instruit ca legator de sarcina /manevrant
sa deserveasca : automacarale, macarale cu actionare manuala si mecanisme
de ridicat.

OPERATOR RSVTI,

Rusa lonel

ZZOETAR\
7 N Q? *\
/{  TURBOENERGY
[ POWER CHISINAU '\J
! SUCURSALA /)
\ &, TARGOVISTE &/
%, S
&Oy 5
RN HITA -

Eliberata la data de: 01.02.2024

Valabila 1 (un) an de la data emiterii



| Romdnia: Str. Cooperafiei, nr. §, bir. 1,
imobil C10, mun. Targoviste, jud. Ddmbovita
Mob: +40 755 561 119

lim 7 TURBOEN ERGY® Republica Moldova: _
f ET I POWER sy ss g opar e

E-mail: office@turboenergypower.com
| Web: www.turboenergypower.com

ADEVERINTA/CERTIFICATE

NR. 127/01.02.2024

Prin prezenta se adevereste ca DI. Manolache Cornel, legitimat cu Cl PX
384070, CNP 1671120297297, a fost instruit ca legator de sarcina /manevrant
sa deserveasca : automacarale, macarale cu actionare manuala si mecanisme
de ridicat.

OPERATOR RSVTI,

Rusa lonel

Eliberata la data de: 01.02.2024

Valabila 1 (un) an de la data emiterii



Roménia: Str. Cooperaliei, nr. 6, bir. 1,
imobil C10, mun. Targovigte, jud. Dambovita
Mob: +40 755 561 119

-T I TURBOENERGY® Republica Moldova:
Str. Alexei Mateevici, 27, mun. Chiginéu
POWER Tet./Fax: (+373) 22 999 028
E-mail: office@turboenergypower.com
Web: www.turboenergypower.com

ADEVERINTA/CERTIFICATE

NR. 128/01.02.2024

Prin prezenta se adevereste ca Dl. llina Stefan, legitimat cu Cl PX 122982,
CNP 1680916293182, a fost instruit ca legator de sarcina /manevrant sa
deserveasca : automacarale, macarale cu actionare manuala si mecanisme de
ridicat.

OPERATOR RSVTI,

Rusa lonel
/ oc\ETArgd \

/4 REBOENERGY
[ PTOUWER %glsiﬂhu 'i

\e, ThRaOVSTE )
S
o

4;
&OWT.\ 0

Eliberata a data de: 01.02.2024

Valabila 1 (un) an de la data emiterii
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(Conventia de la Haga din 5 octombrie 1961)

1. Statul: Republica Moldova
Prezentul act oficial

2. afost semnatde catre  Semn indescifrahil
3. in calitatea sade  presedintele comisiei

4. i poarta sigiliul/stampila  Scoala tehnica nr._‘f 4 din
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REPUBLICA MOLDOVA
MINISTERUL EDUCATIEI

CERTIFICAT
DE CALIFICARE

INVATAMINTUL PROFESIONAL TEHNIC SECUNDAR
in baza hotararii Comisiei de evaluare si calificare din
21 iunie 2017
MORUZ ANATOLIE
numirul de identificare 2008036011139
inmatriculat in anul 2014, absolvent al Institutiei de Invitamant
Scoala Profesionali nr.3, mun.Chisinin,

a obtinut calificarea Electrogazosudor-montator

Presedinte al Comisi : fmclon
i L§ | Director—i————— . Rasculiov Iurie

Eliberatila_73 @
| -Iﬁﬁmﬂmm

L U0
Nr. de inregistrare 317001238747 Semnatura titularulut M !
Tdentificarea documentului poate fi efectuats accesind pagina web: www.edwgov.md

-
e G o Pt

REPUBLIC OF MOLDOVA
MINISTRY OF EDUCATION

OUALIFICATION
CERTIFICATE

SECONDARY TECHNICAL VOCATIONAL EDUCATION AND TRAINING
On the basis of the Assessment and Qualification Board from
21 June 2017
MORUZ ANATOLIE
personal number 2008036011139

enrolled in the year of 2014, graduate of Educational Institution
Professional School no. 3, Chisindn,

has been awarded the qualification Electro-gas welding fitter

with the average mark 8,56(ei

' Chairman of the Hoard\k\'];%\&lnmmc Ton
. —=—-—\_____.__‘ b, =
«$col - Director ' Ragculiov Iurie

Seal
Issued m%ﬁ

Rzgisi:'raﬁ‘iin..number 317001238747 Signature of Holder A0 2
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REPUBLICA MOLDOVA
MINISTERUL EDUCATIEI

CERTIFICAT

DE CALIFICARRE
INVATAMINTUL PROFESIONAL TEHNIC SECUNDAR

In baza hotaririi Comisiei de evaluare si calificare din

21 iunie 2017

SOROCEANU BORIS

numarul de identificare 2005016014698

inmatriculat in anul 2014, absolvent al Institutiei de Invatimant

$coala Profesionala nr.3, mun.Chisinin,

& 4. tator

! Prese&nteal_-Com?sie\} 3‘\\ Autarnivuc lon

: Rasmlidv Turie

Nr. de inregistrare 317001238757 Semnitura titularulue—
Tdentificarea dncumenllﬂu_.i_guate__ﬁ__\ffectpata aceesdnd pagina web: www.edugov.md
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REPUBLIC OF MOLDOVA
MINISTRY OF EDUCATION

QUALIFICATION
CERTIFICATE

SECONDARY TECHNICAL VOUATIONAL EDUCATION AND TRAINING
On the basis of the Assessment and Qualification Board from
21 June 2017
SOROCEANU BORIS
personal number 2005016014698

enrolled in the year of 2014, graduate of Educational Institution
Professional School ne. 3, Chisinin,

has been awarded the qualification Electro-gas welding fitter
I

Chairman of the Boar&\u\&\\&ﬁlﬂmmiuc Ton
Director ~—— 1 ‘:-'!—j\\ Ragculiov Turie
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Ukrainian Society for Non-destructive Testing & Technical Diagnostics (U

is a member of International Committee for Non-destructive Testing (ICNDT)
European Federation for Non-destructive Testing.(EFNDﬂ
International Society for Condition Monitoring (ISCM)

- Certification Center of USNDT

Accredited by National Accreditation Agency of Ukraine
Certificate of accreditation N¢ 60001 of 14.04.2020

CERTIFICATE

of competence of non-destructive testing specialist i

Ne 13686.PT.2/20 Il

This certificate confirms that | '1

CHICEV OLEG |

has passed successfully the qualification exams in accordance with
the requirements of standard EN ISO 9712: 2012 "Non-destructive
testing - Qualification and certification of NDT personnel” and was
certified as non-destructive testing specialist

Method of testing:  Penetrant testing (PT)

Level of qualification: 2" (Second)

Sector: 7- pre - and in- service testing which includes manufacturing
(1 - castings, 2 - forgings, 3 - welds, 4 - tubes & pipes, 5 - wrought products)

7
| V. Troitskiy i
! Member No. 148523
' The American Society for
Nondestructive Testing, Inc.

Term of validity: 24 November, 2025

Date of certification: 27 November, 2020
—_—

RAL e--"l..lll ndi@paton kievua  Phone! (+38 044) 200 46-66
e-maill usndi n]h et (+38 044) 200 80-57
www.usndl com ua Fax (+38 044) 205 31 .60

&) NN
o CERTIFICATION (%
o G] ER OF UKRAINIAN \
H aocn: TY FOR NDT //

eku ﬂne 10D, it ;-,l-m,t

The Patan Electic Wealding Institute, Kiev. Ukraine )
. V.Iroitskiy
Professor, President of USNDT

Member of American Society for NDT (ASNT)
Member of NDT Academy International

8 llldl‘: |ul!(e!p.1l-m.ku V., u-.mll(-'ukl el




Ukrainian Society for Non-destructive Testing & Technical Diagnostics (USNDT)

is a member of International Committee for Non-destructive Testing (ICNDT)
European Federation for Non-destructive Testing (EFNDT)
International Society for Condition Monitoring (ISCM)

Certification Center of USNDT

Accredited by National Accreditation Agency of Ukraine
Certificate of accreditation N2 60001 of 14.04.2020

CERTIFICATE

of competence of non-destructive testing specialist

Ne 13689.UT.2/20

This certificate confirms that

CHICEV OLEG

has passed successfully the qualification exams in accordance with
the requirements of standard EN ISO 9712: 2012 "Non-destructive
testing - Qualification and certification of NDT personnel” and was
certified as non-destructive testing specialist

Method of testing: ~ Ultrasonic testing (UT)
Level of qualification: 2"(Second)

Sector: 7- pre - and in- service testing which includes manufacturing
(1 - castings, 2 - forgings, 3 - welds, 4 - tubes & pipes, 5 - wrought products)

=

V. Troitskiy

Member No. 149523
The American Society for
Noncestructive Testing, Inc.

Term of validity: 26 November, 2025

e-mail, ndt@paton kiev.ua Phone. (+38 044) 200-46-66
e-mail: usndtGiukr ne (+36 0441 200 80:57
wWww usndl com ua Fax: (+38 044) 205.31-86

The Paton E ectric Welding institute. Kiev, Ukraine )
. y :

Professor, President of USNDT

Tel: (044) 200-4666; Fax: (044) 20535 Member of American Society for NDT (ASNT)
e-mail: ndi@paton kiev.ua, usndi@uid ne Member of NDT Academy International

CERTIFICATION
CENTER OF UKRAINIAN
SOCIETY FOR NDT
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Ukrainian Society for Non-destructive Testing & Technical Diagnostics (USNDT)

is a member of International Committee for Non-destructive Testing (ICNDT)
European Federation for Non-destructive Testing (EFNDT)
International Society for Condition Monitoring (ISCM)

Certification Center of USNDT

Accredited by National Accreditation Agency of Ukraine
Certificate of accreditation N2 60001 of 14.04.2020

CERTIFICATE

of competence of non-destructive testing specialist

Ne 13687.VT.2/20

This certificate confirms that

CHICEV OLEG

has passed successfully the qualification exams in accordance with
the requirements of standard EN ISO 9712: 2012 "Non-destructive
testing - Qualification and certification of NDT personnel” and was
certified as non-destructive testing specialist

Method of testing:  Visual testing (VT)

Level of qualification: 2" (Second)
Sector: 7- pre - and in- service testing which includes manufacturing
(1 - castings, 2 - forgings, 3 - welds, 4 - tubes & pipes, 5 - wrought products)

(
V.Troitskiy s

Term of validity: 25 November, 2025 \ Member No. 149523
The American Society for

Date of certificatigne-27. Novembers: Nondestructive Testing, Inc.

e-mail ndk@paton kiev ua Phone. (+3R 044) 200-46-66
e-mall ysndi@uke nel (+38.044) 200 80-57
www. usndl com,ua Fax (+36 044) 2053166

eﬂd ICrs

g we P - ] o g
: o The | a!unr £ Im..n. Welaging Institule, Kiav, Ukraine J
F g y

2404 :

e YAINE - WIEM Ty
i e O Paton £l 4 Profess ; ;
— ok 25501, Pre
Institite ¢ vt dine, Dep. N#4 sident of USNDT

Tel.: (044) 200-4666, Fax: (044) 205 Member of American Society for NDT (ASNT)
e-mall: ndi@paton kiev.ua, usndi@ul ner Member of NDT Academy International

CERTIFICATION 2.
CENTER OF UKRAINIAN )°
SOCIETY FOR NDT




INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE — DEZVOLTARE iN ISIM
SUDURA SI INCERCARI DE MATERIALE

NATIONAL R&D INSTITUTE FOR WELDING AND MATERIAL TESTING C E R T
ORGANISM DE CERTIFICARE PERSONAL EXAMINARI NEDISTRUCTIVE,
TIMI$0ARA PERSONAL SUDOR S| CALIFICARE PROCEDURI SUDARE E N D

CERTIFICATION BODY FOR NDT PERSONNEL, WELDING PERSONNEL AND WELDING PROCEDURES QUALIFICATION

Accredited body for personnel certification according to SR EN ISO/IEC 17024:2012; recognized 3rd party certification
body notified to Directive 2014/68/EU, Annex |, 3.1.2; 3.1.3 Pressure Equipment / Organism acreditat pentru certificare
de personal conform SR EN ISO/CEI 17024:2012; organizatie de terta parte notificata in conformitate cu
Directiva 2014/68/UE, Anexa |, 3.1.2; 3.1.3 Echipamente sub Presiune
Accreditated/Acreditare RENAR nr.: ON 051

CERTIFICATE

acreditat pentiu

CERTIFICAT CEFTIFICARE
No/ Nr. ’(x—i';_—‘_?"‘\
1694 — VT2 Q‘,,‘:@% 4
We hefeby Cen‘ffy fhaf SR EN ITSO:‘CEI ITDZJ 2012
Ced.],ﬁcavm Cé CERI'[FIC.HTCE;E.;;%F'EDIT}.F’E

First name, surname/ Prenume, nume

Constantin SCORUS

Date of birth/ Data nasterii

Place of birth/ Locul nagterii
12.12.1964

Ramnicu Sarat, BZ

is competent according to SR EN SO 9712:2013 for
este competent conform SR EN ISO 9712:2013 pentru
NDT method, level/ Metoda END, nivelul
Visual testing, level 2 (VT)
Examinare vizuald, nivel 2 (VT)
Industrial sector / Sector industrial
Metal processing/ Prelucrarea metalelor;

Inspection before and during the service of equipments, plants and structures/
Inspectia inaintea si in timpul exploatarii echipamentelor, instalatiilor si structurilor

Date of certification/Data certificarii Expiry date/ Data expirarii

19.03.2020 18.03.2025

Conducator Executiv ISIM CERT END
Scheme Manager of Certifying Body

The certificate is the property of ISIM CERT END and can be revoked, if it is misleadingly quoteof or misused. .
Certificatul este proprietatea ISIM CERT END si poate fi revocat daca este utilizat incorect sau folosit in mod abuziv.




F;06 Rrev.9

Acreditat pentru
CERTIFICARE

O [y

Asociatia Romana de Examinari Nedistructive
ARoENd L
Departamentul de Certificare cégﬁﬁéi?;ﬁéfi?.é‘gﬂﬁe
Organism de certificare conform SR EN ISO/CEI 17024:2012 ON D59
Certification body according to SR EN ISO/ CEIl 17024:2012
cata in conformitate cu Directiva 2014/68/EU, Echipamente sub presiune, Anexa |, 313
d in accordance with Pressure Equipment Directive 2014/68/ EU, Annex |, 3.1.3

Organizatie de terta parte notifi
Third party organization notifie

CERTIFICAT

CERTIFICATE
Nr. 2383

Certificam prin prezentul ca:
We hereby certify that:

SCORUS CONSTANTIN

numele si prenumele

name and surname
CNP: 1641212104979
RAMNICU SARAT, BUZAU

localitatea, judetul

12.12.1964
data nasterii
birth date locality, county
este competent conform SR EN 1SO 9712:2013 pentru:
is competent according to SR EN 1SO 9712:2013 for:
S T S “ .
2 1(c)2(f),3(w)4(t)5(wp) 6(a),7(b)
2 1(c),2(f),3(w)4(t)5(wp) 6(a),7(b)
Valabilitate / Validity
Pana la data: 04.03.2028
Until:

De la data; 05.03.2023

From:
Presedinte Executiv

Executive President
Fiz. Ing. Cezar Petru Ardeleanu
Blaga

Data primei certificari: 05.03.2023
Date of first certification:




INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE — DEZVOLTARE iN ISIM
SUDURA $I| INCERCARI DE MATERIALE

NATIONAL R&D INSTITUTE FOR WELDING AND MATERIAL TESTING C E RT
TIMI$OARA ORGANISM DE CERTIFICARE PERSONAL EXAMINARI NEDISTRUCTIVE,

PERSONAL SUDOR SI CALIFICARE PROCEDURI SUDARE EN D
CERTIFICATION BODY FOR NDT PERSONNEL, WELDING PERSONNEL AND WELDING PROCEDURES QUALIFICATION

Accredited body for personnel certification according to SR EN ISO/IEC 17024:2012; recognized 3rd party certification
body notified to Directive 2014/68/EU, Annex |, 3.1.2; 3.1.3 Pressure Equipment / Organism acreditat pentru certificare
de personal conform SR EN ISO/CEI 17024:2012; organizatie de ter{a parte notificatd in conformitate cu
Directiva 2014/68/UE, Anexa |, 3.1.2; 3.1.3 Echipamente sub Presiune
Accreditated/Acreditare RENAR nr.: ON 051

CERTIFICATE acreditat pentru

CERTIFICARE
CERTIFICAT

iy I

No/ Nr. &
RE AW
0835 - UT2 >
We hereby Cef'fffy that SR EN ISO.I’CEI}TUMCUI{.]
Certificim c4 CERTIFICAT DE ACREDITARE

ON 051
First name, surname/ Prenume, nume

Constantin SCORUS

Date of birth/ Data nasterii Place of birth/ Locul nasterii
12.12.1964 Ramnicu Sarat, BZ

is competent according to SR EN I1SO 9712:2013 for
este competent conform SR EN ISO 9712:2013 pentru
NDT method, level/ Metoda END, nivelul
Ultrasonic testing, level 2 (UT)
Examinare cu ultrasunete, nivel 2 (UT)
Industrial sector / Sector industrial
Metal processing/ Prelucrarea metalelor;

Inspection before and during the service of equipments, plants and structures/
Inspectia inaintea si in timpul exploatarii echipamentelor, instalatiilor si structurilor

Date of certification/Data certificarii Expiry date/ Data expirarii
21.02.2022

20.02.2027

The certificate is the property of ISIM CERT END and can be revoked, if it is misleadingly quoted or misused.
Certificatul este proprietatea ISIM CERT END si poate fi revocat daca este utilizat incorect sau folosit in mod abuziv.
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INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata

ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 5/5.2 S/B 18,74 D60.3 H-L 043 ss nb
Conlorm prevederilor preseriptici tehnive CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrulyi ceconomigi
nr 10017201 3.publicat in MO al Romaniel Partea Lor 759 din 06.12,2013

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ
PRENUMELE /Surnamé

NUMELE /MName

CUNP/SSN

POANSON NR/Mark No:

PROCES VERBAL Nr/Report No:
WPS/WPOR !

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud, DAMBOVITA

CUI 34294180 ; J 152242015

IONEL

BAJANARU

1691208293135

TP2

13C-0252/16.03.2018

06/2018-71 773/2018

Variabile/Variables

Detaliile probei sudate/ |

Domeniul de autorizare /

Weld test details Range of aproval
Proceden de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint tvpe: BW BW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PB,PC.PD.PE.PF,H-1L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: T ¢
Girosime probi/Test piece thickness. mm: 8,74 3<t1=1748
Diametrul exterior al fevii/Outside pipe diameter. mm: 60.3 30,15 D <1206
Grupa material de baziy/Parent material group: 5/5.2 5/3.1.5.2
Tip material adaos/Filler material ype: S/B S/B
(iaz de proteciie/Shiclding gase: Argon | Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: 224 ' -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb

Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate (Type of test

Executat /

Nr. raport/

Performed Report No.
Vizual/Visual DA 13C-0244/09.03.2018
Radialii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Utrasonic test DA 26/12.03.2018
[ndoire/Bend test | DA 165-2/ 12.03.2018
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 165-3/ 12.03.2018
Particule Magnetice/Magnetic Particle - | -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - | -
Alte examinari 5 | =

PSE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 16.03.2018

Nr./Ne.:

g a0 WA~
b3 ~ )

L —

Valabil pana la/Valid until: 15.03.2020

Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,

Emitent/Issuer: X
ISCIR 2 b, 2S00
Nume inspector Sef: Ri : ‘3-,;{. Nume/Name: Parpaneata Viorel
Semnatura si stampildd S iﬂ.!'u Semnatura si stampila
Signituare and sta Qg}}lj Signit

2

Cod FO24, ed. 1. rev. 1

L
\~_."_9
it




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: alel 8 tore
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE Validity
Reporthsses.isment Report % TR
‘\gr.iL?la{ti:;e D = . Semmniitura si
No. ¢ e la/from Pana la/Until Stampila/
Signature and
stamp
1 b7
34C- 622 |
Ro. /. 2020 |/9./1-2022
20. |- 2020
2 ;
¥t
F4C- /¥36 - 02 1.2004 |
7 M. 2022 e :
O3 /I 2022,
3
4
e
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141111 T BW 8/8.1 S/B t12.7 D219.1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 100 1/2013.publicar in MO al Romaniei Pactea Lar 759 din 06,12.2013

TURBOENERGY POWER S.R.L.
TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
CUL 34294180 : J 1522472015

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA (Adress
INREGISTRARIL: /Reg. Number:CULI

PRENUMELE /Surname 1ONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2

13C-0254/16.03.2018
08/2018-71 775/2018

PROCES VERBAL Nr/Report No:
WPS/WPQR "

Variabile/Variables I Detaliile probei sudate/ Pomeniul de autorizare /
| Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbindrii/Joint type: BW R R
Pozitia de sudare/Welding position: ~ _H-L U045 PA,PB,PC.PD,PE.PF,H-L 045
Placa sau (eava/Plate or pipe: 1k i §
Grosime probd Test picee thickness. mm: 12,7 6,35<t<254
Diametrul exterior al {evii/Outside pipe diameter. mm: 219.1 D >109,55
Grupd material de bazd/Parent material group: 8/8.1 8/8.1 |
Tip material adaos/Filler material tvpe: S/B S/B |
Guz de proteciie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: | - -
Detalii de sudare/Welding detils: ! ss nh ~_ssnb ) e

Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.
Vizual/Visual DA 13C-0244/09.03.2018
Radiatii penetrante/Radiographic test - 3
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 28/12.03.2018
Indoire/Bend test DA 167-2/ 12.03.2018
Rupere tehnologica/ Fracture Lest DA 167-3/12.03.2018 |

Particule Magnetice/Magnetic Pavticle - Soe R
Lichide Penetrante/Dye penetrant - - =
Alte examinari : - .
TSEINSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPOR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 16.03.2018
S < ) T
20UY 5D

Valabil pana la/Valid until: 15.03.2020

Nr./No.:

Emitent/Issuer:

ISCIR Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,

Nume/Name: Parpaneata Viorel
Semnatura si stampila
Signitpare and sk




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: K609 85
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE  VALABILITATE/
C EVALUARE Ea
& Reporthssessn?ent Report Halidity
Nr.si data/ ISCIR ¥
No. And date De la/Frem Pana la/Until o
Signature and
1
Lo
e el 20.0. 2020 |/9. /- 2022
20. . 2090
2
24C- /7235 doiy o |
O3 /. 200 A 7
O3 . 2022
3
4
5
0
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Si

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 111 I/P FW 5.1/5.2 B t12.7/30 D219.1 PF ss nb
Conform prevederilor preseriptiei wehnice CR9-2013 uprobuta prin Ordinul ministralui economici
ne 1001/201 35, publicat in MO al Romanici Partea Lar 759 din 06,12.2013

PERSOANA JLRIDICA /Company
ADRESA /Adress

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TA RGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

INREGISTRARE /Reg. Number:CUL
PRENUMELLE /Surname

NUMELE /Name

CNP/SSN

CUL 34204180 ; J 15/224/2015

IONEL

BAJANARLU

1691208293135

POANSON NR/Mark No:

T2

PROCES VERBAL NriReport No:

13C-0256/16.03.2018

WES/WPOR "

10/2018-71 7772018

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval

Procedeu de sudare/ Welding process: 111 111
Tipul imbinarii/loint type: EWE 251k s Fw
Pozitia de sudare/Welding position: PR e e S AU PR PRPR
Placa sau eava/Plate or pipe: T/P TP
Grosime probd/Test piece thickness. mm: 12,7/30 10,16 < st < 13,97:5p=20
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: 219,1 -! D >109.55
Grupa material de baza/Parent material group: 5/5.2 5/5.1.5.2
Tip material adaos/Filler material type; [ B B,ARA.R.RB.RC,RR
Ciaz de protectie/Shielding gase: I - =
Mat. auxiliare de sudare/ Welding auxiliares: R I e L = IOV T
Detalii de sudare/Welding details: ERIOHTIORNT T | : S IS NRRICNA [V R SR BE T | R e PO
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Tyvpe of test Executat / | Nr. raport/ '

- Performed S Report No. |

Vizual/ Visual REN R T AN _ 13C-0244/09.03.2018 |

Radiatii penctrante/Radiographic test
Ultrasunete/Ultrasonic test
Indoire/Bend test

Rupere tehnologica/Fracture test
Particule Magnetice/Magnetic Particie
Lichide Penetrante/Dye penetrant

Alte examinari

DA 169-2/ 12.03.2018

SRR S ooty I AL 3 01 8

HSE INSCRIE NR, DE INREGISTRARE

LA ISCIR A WPOQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 16.03.2018
Nr/No.: b 6 U (/J 5 /

Valabil pana la/Valid until: 15.03.2020

Emitent/Issuer: ’ ,-#:?t/% ;i,g%!}f‘w{':}}ﬁ_

ISCIR A % 03 Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Diagone ian- G Nume/N

Semnatura si stampila/ Semnarn

Signituare and stamp Signituan

Cod FO024, ed. 1, rev. |




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 5604935,
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
C EVALUARE s
s Report/Assessment Report s Validity
Nr.si data/ ISCIR :
No. And date De la/From Pana la/Until SET:;‘I;;[:;'
1
34.C-
- 20. [l. 2020 |18 #. 2022,
20. V. 2020
2
34 C- /734
94 02 .4 2024
03 /. 022 B.N-2022
> |
4
5 1
6
NOTA:"

Sc inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carca se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiel.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.1 S/B t36 D273 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptici tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO 4l Romaniei Partea |nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAM BOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CULI  CUI 34294180 ; J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-664/26.07.2021
WPS/WPQR 03/2021-72 686/26.07.2021
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW 2 BW =
Pozitia de sudare/Welding position: | PF s PA.PC,PF By
Placa sau {eava/Plate or pipe: iy T
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 36 19<t<76
Diametrul exterior al {evii/Outside pipe diameter, mm: 273 D >163
Grupd material de baza/Parent material group: 1/1.1 1.1.1.2,1.4 4‘
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
| Detalii de sudare/Welding details: ss nb L ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/ —‘
Performed Report No.
Vizual/Visual el T RS 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 118/23.07.2021
indoire/Bend test DA 497-2/26.07.2021
Rupere tehnologica/Fracture test DA 497-5/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - B
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
L\Jle examindri - - i’

"' SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARL LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

Nr/No 64112

e
N akibi ‘alid until: 25.07.2023
4@: “Smyfﬁ%_ lid 07.202
e oM Oﬁﬁ\\\

Emitent/Issuer: A vci\
ISCIR : 1N "\* gﬁ'l" Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: BeatrigdiA dyia Irinteang Ca] Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila/ A A" o 22 ! it
Signituare and stamp/7 = S

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 5 6 4 1 1 2

Nr. | PROCES YERBAL/RAPORT DE  VALABILITATE/
Crt EVALUARE s
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ ) ISCIR ]
No. And date De la/From Pana la/Until scg't‘;'l?];:'i":f'
Signature and
stamp
1
I
i
|
| ~ S Beel| Ter="—— 1iomi ekl el i v 1 (S S e B
'|
| ‘
|
|
(RSN = ANCIN. o P8 o =
4
:I
= =
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea s¢ realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatici.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata

AUTORIZATIE DE SUDOR

ISCIR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T/P FW 1/1.1 ;1.2 § £2,9/10 D21.3 PF

Conform prevederilor prescriptici tehnice CR9-2013 aprobat

a prin Ordinul ministrului economici

nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Com pany

TURBOENERGY POWER S.R.L.

ADRESA /Adress

TARGOVISTE,Str. Cooperatici,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

INREGISTRARE /Reg. Number:CLIT.J

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-C-665/26.07.2021
WPS/WPOR " _ 04/2021-72 687/2021
i Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinirii/Joint ty pe: Fw FW
Pozitia de sudare/Welding position: PF PA, PB ,PF
Placd sau {eava/Plate or pipe: /P T/P
Grosime proba/Test piece thickness. mm: 2,9/10 2,9<st<5.8:sp>3
Diametrul exterior al (evii/Outside pipe diameter. mm: 213 21,3=D< 42.6mm
Grupd material de bazd/Parent material group: 1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S S
Gaz de protectic/Shielding gase: Argon Argon_si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
bc[alii de sudare/Welding details: - ml,sl
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat/ Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 13C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - =
Indoire/Bend test = -
Rupere tehnologica/Fracture test DA 498/1/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 159A/23.07.2021
Alte examinari | = P,

"' SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA [SCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

Nr./No.:

564115

yum aﬁﬁl‘;«and until: 25.07.2023
k

3 ul AALA T},’{ ’V6

(-‘- ..9_ [6) A
Emitent/Issuer: \ % ?\\
ISCIR 0\ %?n1'\, Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
= o 1 Y |

Nume Inspector Sef: Beatrice anp 5 3! Numer’l\ame cmruglu George
Semnatura si stampila/ ’ f,‘é_ii/
Signituare and stamp A

54

>,

Cod F024, ed. 1, rev. 1




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 564115

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABI LITATE/
Crr EVALUARE A e
Report/Assessment Report Validity =+ |
Nr.si data/ o ISCIR }
No. And date De la/From Pana la/Until ?::r:'l;;’i'[‘:}s'
Signature and
- stamp e
1
|
2
i __*. b = = ot l - ae N = 2 | = | =
|
4
|
3 i
i
|
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiel.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 111 TFW 1/1.2 B t 10/5 D88.9/33.7 PD ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013 publicat in MO al Romaniei Partea I.nr 759 din 06, 12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ CUI 34294180 ;J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-667/26.07.2021
WPS/WPQR " 02/2016-71 434/2016
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ | Domeniul de autorizare / ]
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 111 111
Tipul imbinarii/Joint ty pe: FW-Racord S FW-Racord e
Pozitia de sudare/Welding position: | PD Ty PA,PB,PD
Placa sau {eava/Plate or pipe: T il
Grosime proba/Test piece thickness. mm: 5/10 3<t<10
Diametrul exterior al tevii/OQutside pipe diameter. mm: 33,7/88.9 25<D=<674 N
Grupa material de bazi/Parent material group: 1/1.2 1.1;1.2;1.4
Tip material adaos/Filler material type: Superbaz B.A,RA,R,RB.RC,RR
Gaz de proteciie/Shielding gase: - =
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
LDeLaJii de sudare/Welding details: ss nb ss nb i
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual i DA 34C-611/07.07.2021 el
Radiatii penetrante/Radiographic test - =
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test DA 499/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 499/1/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA ; 158/21.07.2021 )
Alte examindri - - J

" SE INSCRIE NR. DE TNREG!S'I‘RAR[-.' LA ISCIR A WPQR-ului.
Data emiterii/Date of issue:26.07.2021
Nr./No.: 56 4 1 1 8

\r’a!i%w alid until: 25.07.2023

S s MO on
Emitent/Issuer: ﬁ‘)\ ooty RS
ISCIR 'R 7 IBARIR

Nume Inspector Sef: Beatrice K4
Semnatura si stampila/
Signituare and stamp

a:
o)
e

Iay ep B Y

2
=

Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila

‘,
55
o,

.

b
=

N

ot

Cod F024, ed. 1, rev. 1




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: h64118
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE | VALABILITATE/ T s
Crt EVALUARE e
Report/Assessment Report Validity .
Nr.si data/ 3 ISCIR .
\f . ¢mnatura st
No. And date De la/From Pana la/Until Stampila/
Signature and
stamp
1
5 3
Pt = e By o _ . e
i G . = 4 =
5
| .
6
NOTA:" i

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T BW 5/5.2 s 12,77 D21.3 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 739 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

INREGISTRARE /Reg. Number:CULLJ

PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2

PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-666/26.07.2021

_WPS/WPQR " 05/2018-71 772/2018 i
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW
Pozitia de sudare/Welding position: i H-L 045 . PA.PB.PC,PD,PE.PF,H-L 045 i
Placi sau feava/Plate or pipe: i) x
Grosime proba/Test picce thickness, mm: 2,77 2,77<t<5,54
Diametrul exterior al evii/Qutside pipe diameter. mm: B 21,3 21,3<D<42,6
Grupd material de bazi/Parent material group: 5/5.1 5.1
Tip material adaos/Filler material type: S S
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - =
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.

Vizual/Visual - DA 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test E -
indoire/Bend test DA 499/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 499/1/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 158/21.07.2021

\Lhe examinari = -

"' SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:26.07.2021

Nr./No.:

64116

i =,\.'Nb1a{ o

A ) \
ﬁ 3 e M4y, %, o\
T ey A%

Va!ﬂgg/lcy@aﬂn{\(gf rt\ntil: 25.07.2023
¢ i

Emitent/Issuer: o\

ISCIR R\ S 3 | Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice A fean i,ln (13)33; Nume/Name: Surugiu George

Sfamframra si stampila/ . ’ g {,‘/} Semnat) jstam .-. a

Signituare and stamp P ; T

\
\ o

"\%UCUREE’;O‘.TI;

~

Cod F024, ed. 1, rev. 1




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: R6E4116
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/ T
Crt EVALUARE o 6
Report/Assessment Report v ﬂh{l_lty —
Nr.si data/ . ISCIR ’
No. And date De la/From Pana la/Until :";‘t':;‘;'ﬂr:f”’
Signature and
L stamp
1
BT
T e = e N il 1 S 0
3
|
l
e = e 3 = ! ol
4
5
|
|
|
6
3 1
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiel.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE S
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZA'[IE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T BW 1/1.1 S t05 D48.3 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lar 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number;:CULJ  CUI 34294180 1 d 15/224/2015
PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TR2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-663/26.07.2021
WPS/WPQR " 02/2021-72 685/26.07.2021 )
[F Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinarii/loint type: ST BWS ) ~ BW 1
Pozitia de sudare/Welding position: R N 2 T L PA.PB,PC,PE,PF,H-L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: H i
Grosime proba/Test piece thickness. mm: 5 3=<t<10
Diametrul exterior al {evii/Outside pipe diameter. mm: 48,3 D
Grupa material de bazi/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: OK Tigrod 12.64 S
Gaz de protectie/Shielding pase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ] ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual I DA _ 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 119/23.07.2021
indoire/Bend test DA 496-2/26.07.2021
Rupere tehnologica/Fracture test DA 496-3/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle I . = oy
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari - -

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

F64111

Valabil pana la/Valid until: 25.07.2023

Emitent/Issuer: };:\
ISCIR 4 ‘*’-‘7,{}\ Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice A« O}p‘%\ Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila/ | 1 5i st
Signituare and stamp (‘;-.‘ [‘-';Eg:)
0 &

‘} L b
- :'?;d,
~<

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 56 4 1 1 1

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE ST
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ q ISCIR‘ .
No. And date De la/From Pana la/Until °;:::::;:f“
Signature and
stamp
1
i
£ - ey 29 LY -l | = i ______.__ = = h
4____ g o e i - .. -
5
|
|
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT

In baza Legii nr.64/2008 republicata

ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 135 T FW 1/1.1 5 t5.6/8 D 168.3/219,1 PF ss nb
Conform prevederilor preseriptici tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea 1.nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CLII.J
PRENUMELE /Surname

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTEStr. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

CUT 34294180 ; J 15/224/2015

IONEL

NUMELE /Name
CNP/SSN

BAJANARLU

1691208293135

POANSON NR/Mark No:
PROCES VERBAL Nr/Report No:

TP 2

34C-662/26.07.2021

WPS/WPQR Y

01/2021-72 684/2021

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 135 135
Tipul imbindrii/loint type: ~ FW-Racord FW-Racord ]
Pozijia de sudare/Welding position: __PB PA.PB el
Placé sau {cava/Plate or pipe: T/T T/T
Grosime probad/Test piece thickness. mm: 5,6/8 It<l11.2
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: 168,3/219.1 84,15<D <336,6
Grupi material de baza/Parent material group: 1/1.1 1.1;1.2;1.4
Tip material adaos/Filler material type: Tysweld SG2 S
Gaz de protectie/Shielding gase: Ar+CO2 Ar+CO2
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: JERE i e W =
| Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual i DA 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test = =
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 495-2/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - i = _
Lichide Penetrante/Dye penetrant [ DA 157/23.07.2021
Alte examindri s .

U SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE

LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:26.07.2021

Nr./No.:

Emitent/Issuer:
ISCIR

Nume Inspector Sef: Beatrigel Af1¥i
Semnatura si stampila/ A‘l ”
Signituare and stamp 7 = \ .

}_ =
s/ S
©°
2

1y
AN DB

564109

e

B PN
3

Cod F024, ed. 1, rev. 1

Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume/Name: Suru

giu George




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEIL /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 641 09
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE A VALABILITATE/ = i
Crt EVALUARE ok e
Report/Assessment Report Validity = = vl
Nr.si data/ o ISCIR _
No. And date De la/From Pana la/Until ‘q"t'x::;: g
Signature and
stamp
1
5 - =
o — e oty m—
)
= _ = . - SR - S u T
|
5 | |
| .
|
|
= o . 3
[
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $i
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.2 S/B 18 D219.1 H-L. 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013, publicat in MO al Romaniei Partea I,nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number,CULJ  CUI 34294180 ; J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1745/03.11.2022
WPS/WPQR V 115/2022-72 996/2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
| Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type; BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PB,PC.PD.PE,PF, H-L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 8§ 3<t<16
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 219,1 D >109,55 +Table
Grupa material de baza/Parent material group: /1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon 99,99% Argon 99,99%
Mat, auxiliare de sudare/Welding auxiliares: = =
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1690/31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - o
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 128/03.11.2021
indoire/Bend test DA 548-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 548-5/03.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari 2 -

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of 1ssue:03.11.2022

Nr.fNo.:565360

Valabil pani la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:
ISCIR Inspectorul examinariler/S ity Inspectc-r,

Nume Inspeclor Sef: Radu Rxm! qugban‘m 4 Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila/ - o Semnatura si stamp)[l:a;._';
Signituare and stamp = = S Signituare and st?tg,b- '
: %
{
\

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565360

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE!
Crt EVALUARE s
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ ; ISCIR .
N g e De la/From Pana la/Until "'S':’:;‘p“i:';“
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
NOTA:"?

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $I
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
in baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 TFW 1/1.2 S/B t10/8 D 11

4.3 /219.1 PF ss nb

Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea I,nr 759 din 06,12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company

TURBOENERGY POWER S.R.L.

ADRESA /Adress

TARGOV[STE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ

CUI 34294180 ; J 15/224/2018

PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1748/03.11.2022
WPS/WPQR V 118/2022-72 999/.03.11.2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbindrii/Joint type: FW-Racord FW-Racord
Pozitia de sudare/Welding position: PF PA,PB.PD.PE,PF
Placi sau teava/Plate or pipe: T ‘T
Grosime proba/Test piece thickness, mm; 10/8 3I<t<li6
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 114,3/219,1 57,15<D <228.6
Grupé material de baza/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de proteciie/Shielding gase: Argon 99,99% Argon 99.99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test - -
Rupere tehnologica/Fracture test DA 551-2/03.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 114/03.11.2021
Alte examinari - -

1) SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11,2022

Nr..-’Nu.:565365

Valabil pini la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer: \rh. M

ISCIR <0 LINSTA :'.-”n
Nume Inspettor Sef: Raan‘aul Dorqhalitu’,
Semnatura si stampila/ = ‘
Signituare and stamp -

Cod F024. ed. 1, rev. 1

Inspectorul examinarilor/Sp

iality Inspector,

Nume/Name: Surugiu G ¢
Semnatura si stampila e o %
Signituare and stamp,”




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565365

Nr. FPROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE i
Report/Assessment Report Validity ‘
Nr.si data/ . lS(.th i
No. And date De la/From Pana la/Until iT:;;i;:fm
Signature and
stamp
|
2
3
4
5
6
NOTA:D

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



PERSOANA JURIDICA /Company

ADRESA

INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ

INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 5/5.2 S/B t12 D179,1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea 1.nr 759 din 06.12.2013

TURBOENERGY POWER S.R.L.
TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
CUIL 342594180 ; J 15/224/2018

/Adress

PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2 '
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1752/03.11.2022
WPS/WPQR 1 122/2022-73 000/2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ | Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PRB,PC,PE,PF, H-L 045
Placi sau {eava/Plate or pipe: T T+P
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 12 3<t<24
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 179,1 D > 89,5 +Table
Grupa material de bazi/Parent material group: 5/5.2 1.1,1.2,1.3,1.422,3,4,5.6,7,9.1,11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B, A, RA, R, RB, RC, RR
Gaz de protectie/Shielding gase: Ar99,99% Ar99.99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details; ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1691/31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 131/31.10.2022
Indoire/Bend test DA 5353/ 03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 553/1/30.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari - -

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr.:’Nn.:565368

Valabil pina la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer: SNTR

ISCIR .\0 L NS T —‘h ik

Nume Inspector Sef: Bad'u Raul Doi"oﬁﬁmu
Semnatura si stampila/) =
Signituare and stanf;t

iy

Cod F024, ed. 1, rev. 1

Inspectorul exammanloerﬁ iality Inspector,

Nume/Name: Sur
Semnatura si sta
Signituare and st mp p




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565368
Nr. PROCES YERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE yiE
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ : ISCIR -
No. And date De la/From Pana la/Until CST:;;‘::!“
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.4 5/B £38 D325 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CULI  CUI 34294180 ;.J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-748/ 21.12.2020
WPS/WPQR ") ~ 10/2020-72 406/21.12.2020 : 2
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 1414111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW _ o BW b=
Pozitia de sudare/Welding position: i T PE PA.PC.PF
Placa sau teava/Plate or pipe: | i ¥ 5%
Grosime probad/Test piece thickness. mm: 38 19<t<76
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 325 D >162.5
Grupd material de baza/Parent material group: 6/6.4 1.1,1.2.1.3.1.4.2.3.4.5.6,7.9.1,11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de proteclie/Shielding gase: Argon ' Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - ioee -
Detalii de sudare/Welding details: = ss nb ) ss nb |
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / | Nr. raport/
Performed l Report No.
Vizual/Visual DA  34C-743/ 18.12.2020
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 59/18.12.2020:60/19.12.2020
indoire/Bend test DA 841-2/21.12.2020
Rupere tehnologica/Fracture test DA 841-5/21.12.2020
Particule Magnetice/Magnetic Particle L= ST & -
Lichide Penetrante/Dye penetrant B ; -
Alte examinari = i

U SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPOR-ului,

Data emiterii/Date of issue: 21.12.2020

Nr./No.: F,\ __ ZAN J,.]

R My S D

Valabil pana la/Valid until: 20.12.2022

Emitent/Issuer:

ISCIR Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice Adriana Crinteanu Nume/Name: Surugiu George

Semnatura si stampila/ J 2 Semnatura si stampila

Signituare and stamp

Cod F024, ed. 1, rev. 1

TN Signituare and stamp ||\

L. PAs

LV !
"“' = AN




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565420
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE e
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ ISCIR
No-And date De la/From Pana la/Until e
i Signature and
e stamp |
il ;
aC- /739
| 03, /. 2022 |02 1. 20%.
O3. /. 2022,
Z
¢ =S e 225
e
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei,



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64!2008'republicata

ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.2 S/B t36 D273 PF ss nb
Conlorm prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea lL.nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company

ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CUL.J

PRENUMELE /Surname

NUMELE /Name

CNP/SSN

POANSON NR/Mark No:

PROCES VERBAL Nr/Report No:
WPS/WPQR "

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVI STE,Str. C ooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

CUI 34294180 : J 15/224/2015

IONEL

BAJANARL

1691208293135

TP2

34C-749/21.12.2020

~ 11/2020-72 407/2020

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 1414111
Tipul imbindrii/Joint type: BW BW s
Pozitia de sudare/Welding position: PF PA.PC.PF o
Placa sau teava/Plate or pipe: i I i §
Grosime probalTest piece thickness, mm: 36 18<t<72
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 273 D >136.5
Grupa material de baza/Parent material group: 6/64 | 1.1.1.2.1.3,1.4.2.3.4.5.6.7.9.1.11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: B o e i
| Detalii de sudare/Welding details: , SHES ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test I Executat / 1 Nr. raport/
‘ Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-743/18.12.2020
Radiatii penetrante/Radiographic test - - |
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 61/18.12.2020
Indoire/Bend test DA 842-2/21.12.2020
Rupere wehnologicd/Fracture test DA 842-5/21.12.2020
Particule Magnetice/Magnetic Particle - : &% -
Lichide Penetrante/Dye penetrant 2 v
Alle examindri n S

D SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPOR-ului.

Data emiterii/Date of issue:f!l.ll.ZOZﬂ

e gy oy 4 37

Nr./No.: ik =

Valabil pana la/Valid until;20.12.2022

Emitent/Issuer:

ISCIR : Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice Adriana Crinteanu Nume/Name: Surugiy. George

Semnatura si stampila/ 0" canlone T Semnatura si stampila

Signituare and stamp

Cod F024, ed. 1, rev. 1




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nl‘./NO.: E 5 ‘_ 2
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE X2
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ ISCIR :
No. And date De la/From Pana la/Until &ST;:]L‘::;"
Signature and
| F4C- /¥3% |
- 03. . 2022. 02. 4. 2024
O3, (/. 2022
2
3___ L 22l S G e B TN D R
--__‘r_..____________.___..__ T Ny e e S
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei,



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 5/5.2 S/B t12.7 D219.1 H-L 045 ss ss nb
Conform prevederilor preseriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 10012013, publicat in MO al Romaniei Partea I.or 759 din 06.12.2013

TURBOENERGY POWER S.R.L.
TARGOVISTEStr. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
CUI 34294180 :J 15/224/2015

PERSOANA JURIDIC A /Company
ADRESA /Adress
INREGISTRARE /Reg. Number:CLULJ

PRENUMELE /Surname GEORGE
NUMELE /Name CINJAU

CNP/SSN 1940801297300
POANSON NR/Mark No: TP 8

PROCES VERBAL Nr/Report No: 13C-0330/25,04.2018

WPS/WPQR 07/2018-71 7742018

Particule Magnetice/Magnetic Particle
Lichide Penetrante/Dye penctrait
Alte examinfiri

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 1414111
Tipul imbindrii/Joint type: BW AT BW
Pozitia de sudare/Welding position; H-L 045 P \.PB PC.PD.PE,PF,H-L 045
Placa sau (eava/Plate or pipe: 3 T
Grosime probi/ Test piece thickness. mm: 12,7 6,35<t<254
Diametrul exterior al (evii/Outside pipe diameter. mm: 219.1 D >109.55
Grupd material de bazi/Parent muterial grotp: 5/5.2 1.1,1.2,1.3.1.4.2.3,4.5.6.7.9.1.11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Giaz de protectie/Shiclding guse: Argon Argon si_similare
Mat, ausiliare de sudare/Welding auxiliares: - S - .
Detalii de sudare/Welding details: ss nb o, Uil ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 13C-0310/16.04.2018
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ltrasonic test DA 43/20.04.2018
Indoire/Bend test DA 232/20.04.2018
Rupere tehnologic/Fracture test DA 232/1/20.04.2018

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A W POR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 25.04.2018

Nr./No.: e A "i
F )

| 5/
Valabil pana la/Valid until:24.04.2020

Emitent/Issuer:
ISCIR

Nume Inspector Sef:,
Semnatura si stamnﬁ
Signituare and stanﬁ[ﬂ

Inspectorul examinarilow/Speciality Inspector,
Nume/Name: Parpaneata Viorel
Semnatura si stampila




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 6114/
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
EVALUARE < ge
5 ReporUAs::!I;sment Report Validity
Nr.si data/ ; ISCIR
No. And date De la/From Pana la/Until iy
o Srgna(urc and
=y |
- < &
4L 620 0.4y 2000 | (9N 2022
20. /|- 2020
2
24 C- (737 b
Ov. /. N
3
e
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $I
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.1 S/B t36 D273 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tchnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 759 din 06.12.2013

-

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L. = |
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA a g' ;
INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ  CUI 34294180 : J 15/224/2015 P 3
PRENUMELE /Surname GEORGE e
NUMELE /Name CINJAU
CNP/SSN 1940801297300
POANSON NR/Mark No: TP 8
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-664/26.07.2021
WPS/WPQR " 03/2021-72 686/26.07.2021 i ] =
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: [ BW y BW
Pozitia de sudare/Welding position: _ PF _ PA,PC.PF =
Placa sau teava/Plate or pipe: T T
Grosime probi/Test piece thickness. mm: 36 19<t<76
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: 273 D >163
Grupa material de baza/Parent material group: 1/1.1 1:1:152.0.4
Tip material adaos/Filler material type: 1 S/B S/B
Gaz de protectic/Shielding gase; Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: [ - -
Detalii de sudare/Welding details: | ss nb ss nh |
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat/ Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 118/23.07.2021
indoire/Bend test DA 497-2/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 497-5/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penctrante/Dye penetrant - -
Alte examinari ‘ - -

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

Nr/No 64113

7alabil panaia/Valid until: 25.07.2023

s

A AMBAL g S

7 . %

7856 ouin, HGE)
Emitent/Issuer: N A
ISCIR oyl HEE “;’U-:’.‘i‘ Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,

' o ot iR, § = X1 T . -
Nume Inspector Sef: Beat ang o) Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila/ 23/ Semnatura si<sG N
Signituare and stamp;” ( =/ S
3
= ‘35_,\'»_:""

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 56 4 '] 1 3
| Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/ =
Crt EVALUARE R
Report/Assessment Report Validity e
Nr.si data/ ISCIR g
No. And date De la/From Pana la/Until q‘:‘:ﬁj:ﬁf
Signature and
stamp
1
2
n
|
- ST — L EaEags e,
|
j |
= i, . B =
iy e
- L W s i,
NOTA:" ic

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T BW 1/1.1 S t05 D48.3 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor preseriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 739 din 06.12.2013

A

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L. a

ADRESA /Adress TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA a; !
INREGISTRARE /Reg. Number:CUL]  CUI 34294180 : J 15/224/2015 T gt
PRENUMELE /Surname GEORGE —
NUMELE /Name CINJAU

CNP/SSN 1940801297300

POANSON NR/Mark No: TP 8

PROCES VERBAL Nr/Report No:
WPS/WPQR "

34C-663/26.07.2021

02/2021-72 685/26.07.2021

Variabile/Variables

Detaliile probei sudate/
Weld test details

Domeniul de autorizare /
Range of aproval

Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinarii/Joint type: [oam BW BW
Pozitia de sudare/Welding position: _H-L 045 PA.PB.PC,PE,PF,H-L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: T T
Girosime proba/Test piece thickness. mm: 5 3<t<10
Diametrul exterior al tevii/Qutside pipe diameter, mm: 48.3 D
Grupd material de baza/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: OK Tigrod 12.64 S
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si_similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: _ssmb . ss nb
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-/.07.2021
Radialii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 118/23.07.2021
Indoire/Bend test DA 496-2/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 496-3/26.07.2021

Particule Magnetice/Magnetic Particle
Lichide Penetrante/Dye penetrant
Alte examinari

" SE INSCRIE NR., DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

Nr./No.:

564110

Valabil pina la/Valid until: 25.07.2023

—
ZNTHL LUL SN
Emitent/Issuer: ’ T WNBTALY {r:v,‘;t1
ISCIR OMin, S0 e\ Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,

Nume Inspector Sef: Beatri
Semnatura si stampila/
Signituare and sta

-

=0, 7 o A \R
AN “%\1 Nume/Name: Surugiu George
\\". 21 Semnatura si stampiia
i i/ Signituare\ang'st®

roigis ©
'dln

g,’f

AS

A \,:
2 ":

S
&
o
0
{ =l
£
[
-{,
2
Y

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 56 4 1 1 U

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE ' VALABILITATE/
Crt EVALUARE Fali AL
Report/Assessment Report Yalidity - —
Nr.si data/ S ISCIR o
No. And date De la/From Pana la/Until I esp::,f,:,uﬂr:,“
Signature and
= stamp = f
1
2
=S = I ol E .
4
e >
!
|
| 6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T BW 5/5.2 5 t2.77 D21.3 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptici technice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 759 din 06.12.2013

-

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA ag
INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ  CUI 34294180 : J 15/224/2015 .
PRENUMELE /Surname GEORGE
NUMELE /Name CINJAU
CNP/SSN 1940801297300
POANSON NR/Mark No: TP 8
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-666/26.07.2021
WPS/WPQR " 05/2018-71 772/2018 , —
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinarii/Joint type: BW ; BW
Pozijia de sudare/Welding position: H-L 045 PA.PB,PC,PD,PE,PF,H-L 045 |
Placi sau teava/Plate or pipe: T T
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 2,77 2,77<t<554
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: 213 213<D<42,6
Grupa material de bazd/Parent material group: 5/5.1 s
Tip material adaos/Filler material type: S 5
Giaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb : ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat/ Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - E
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test DA 499/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 499/1/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - _ -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 158/21.07.2021
Alte examindri - -

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului,

Data emiterii/Date of issue:26.07.2021

Nr./No.: 564117

Emitent/Issuer: 'o\

ISCIR % 4\1 Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice SR Nume/Name: Surugiu George

Semnatura si stampila/ Y Semnatu A Si

Signituare and stamp \Es© T Yo

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 5 6 4 1 1 7

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE R
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ . ISCIR )
No. And date De la/From Pana la/Until °S"::;'I:Ir:f'
Signature and
stamp
!
i
2
a Ao 8 E e =Rl E
|
|
|
s = el o i
= >
6
NOTA:" o

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIP

INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata

AUTORI

ISCIR
ZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: C

R9-2013 111 TFW 1/1.2 B ¢ 10/5 D88.9/33.7 PD ss nb

Conform prevederilor prescriptiei tehnice ¢
nr 1001/2013.publicat in MO al

PERSOANA JURIDICA /Company

TURBOENERGY POWER S.R.L.

R9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
Romaniei Partea L.nr 759 din 06.12.2013

ADRESA /Adress

TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ

CUIL 34294180 ; J 15/224/2015

IENTELOR SUB PRESIUNE Sl

i

PRENUMELE /Surname GEORGE
NUMELE /Name CINJAU
CNP/SSN 1940801297300
POANSON NR/Mark No: TP 38
PROCES VERBALI, Nr/Report No: 34C-667/26.07.2021
WPS/WPQR ") SO 02/2016-71 434/2016 Eis
[ Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /

Weld test details Range of aproval
Procedcu de sudare/Welding process: 111 111
Tipul imbinarii/Joint type: }_ FW-Racord 5 FW-Racord e
Pozijia de sudare/Welding position: 12 PD PA.PB.PD K
Placa sau {eava/Plate or pipe: i T
Grosime probd/Test piece thickness, mm: 5/10 J=<t<10
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: [ 33,7/88.9 25<D<674
Grupa material de baza/Parent material group: [ 1/1.2 1.1:1.2;1.4
Tip material adaos/Filler material tvpe: Superbaz B,A,RA.R,RB,RC,RR
Gaz de protectie/Shielding gase: - =

Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares:
{ Detalii de sudare/Welding details:

1_ ss nb ss nb

Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA = 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test DA 499/26.07.2021
Rupere tehnologica/Fracture test DA 499/1/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA L 158/21.07.2021 |
| Alte examinri 3 P ol

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:26.07.2021

Nr./No.: 5 6 4 1 1 9

Valabil pini la/Valid until: 25.07.2023
Emitent/Issuer: { 5
ISCIR Y, ok 3 Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatric R Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila/ \\' = 'j;. Semnatura sig
Signituare and stamp it/ _c}g!f) ignjtyare

v, s¢) |
4J‘:-'r‘—-\ 8 \,.i"b -‘/ I
NS

—— e

Cod F024, ed. 1, rev. 1
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PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /

RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: FE411C
Nr. [ PROCES VERBAL/RAPORT DE " VALABILITATE/ E T
Crt EVALUARE Fictnes
Report/Assessment Report L Aahdily e~
Nr.si data/ : ISCIR '
N . \nd date L 7 . cmnatura si
| 0./ a De la/From Pana la/Until Stampila/
Signature and
__stamp
1
2
| |
|
I
HEEE = = A T, | ] o PSR e < e TS =

th

|

NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza

prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.2 §/B t8 D219.1 H-L 045 ss nb

Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea L.nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company

TURBOENERGY POWER S.R.L.

ADRESA /Adress

TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

=%

INREGISTRARE /Reg. Number:CUL]J

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

PRENUMELE /Surname GEORGE &
NUMELE /Name CINJAU T
CNP/SSN 1940801297300 _
POANSON NR/Mark No: TP 8§ - g
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1745/03.11.2022 kel
WPS/WPQR ¥ 115/2022-72 996/2022 i i
Variabile/Variables Detaliile prabei sudate/ Domeniul de antorizare /

Weld test details

Range of aproval

Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111

Tipul imbindrii/Joint type: BW BW+FW

Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PB,PC,PD,PE,PF, H-L 045
Placi sau teava/Plate or pipe: T T+P

Grosime proba/Test piece thickness, mm: 8 3<t<li6

Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm; 219,1 D >109,55 +Table
Grupa material de bazi/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4

Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B

Gaz de protectie/Shielding gase:
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares:

Argon 99,99%

Argon 99.99%

Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - =
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 128/03.11.2021
indoire/Bend test DA 548-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 548-5/03.11.2022

Particule Magnetice/Magnetic Particle
Lichide Penetrante/Dye penetrant
Alte examinari

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr.fNu.:565359

Valabil pani la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer: =
ISCIR SgrorltC f.',_';; Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Ragit Raul "Dorsbantu Nume/Name: Surugiu Geo
Semnatura si stampifa/“ | -+~ . Of(% Semnatura si stampila /
Signituare and stani;f- g ?};fi Signituare and sta bgl“ :

22 5T

.”1 % ,': s Y’ =

Ful o » . '?‘/
Cod F024, ed. 1, rev. £, BUc® \Rom



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565359

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE sy
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ " ISCIR :
No..Aud date De Ia/From Pana la/Until g
Signature and
n stamp
i
2
3
4
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei,




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $lI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 TFW 1/1.2 §/B 16/8 D 60.3 /219.1 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea Inr 759 din 06.12 2013

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
CUI 34294180 ; J 15/224/2015

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CUL)J

PRENUMELE /Surname GEORGE

NUMELE /Name CINJAU

CNP/SSN 1940801297300

POANSON NR/Mark No: TP 8

PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1747/03.11.2022

WPS/WPQR " 117/2022-72 998/.03.11.2022

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /

Weld test details Range of aproval

Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111

Tipul imbinérii/Joint type: FW-Racord FW-Racord

Pozitia de sudare/Welding position: PF PA,PB,PD,PE,PF

Placé sau {eava/Plate or pipe: T T

Grosime probé/Test piece thickness, mm: 8/6 3<t=12

Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 60,3/219,1 30,15<D<120,6

Grupi material de baza/Parent material group: /1.1 1.1,1.2,1.4

Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B

Gaz de protectie/Shielding gase:
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares:

Argon 99,99%

Argon 99,99%

Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
indoire/Bend test - -
Rupere tehnologica/Fracture test DA 550-2/03.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - .
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 113/03.11.2021

Alte examindari

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr.mo.:565364

Valabil pani la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer: s
ISCIR Inspectorul examinarilor/Spégiali

Nume Inspector Sef: Rada‘knﬁ]“%rob}ﬂu Nume/Name: Surugiu Géorgg

Semnatura si stampﬂai‘ Semnatura si stampi .;_-{_ .
Signituare and stapip A \

Signituare and stamp; Sg




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565364

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE e
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ . ISCIR .
No. And date De la/From Pana la/Until csr?:;;‘;::j“
Signature and
stamp
1
2
3
4
]
6
NOTA:Y :

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $SlI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.84/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.4 S/B 17,1 D76,1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea I,nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CUL)J
PRENUMELE /Surname

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

GEORGE

NUMELE /Name CINJAU

CNP/SSN 1940801297300

POANSON NR/Mark No: TP 8

PROCES VERBAL Ni/Report No: 34C-1751/03.11.2022
WPS/WPQR 119/2022-73 000/.03.11.2022

Variabile/Variables

Detaliile probei sudate/
Weld test details

|

Domeniul de autorizare /
Range of aproval

Procedeu de sudare/Welding process:
Tipul imbinarii/Joint type:

Pozitia de sudare/Welding position:
Placd sau teava/Plate or pipe:

Grosime probéd/Test piece thickness, mm:

Diametrul exterior al {evii/Outside pipe d

Grupi material de bazid/Parent material group:

Tip material adaos/Filler material type:
Gaz de protectie/Shielding gase:

141+111 141+111
BW BW+FW
H-L 045 PA.PB,PC.,PD,PE,PF. H-L 045
T T+P
7l I<t<142
iameter, mm; 76,1 38.05< D <152.2
6/6.4 1.1,1.2,1.3,1.4,2,3,4.5,6.79.1,11
S/B S/B

Argon 99,99%

Argon 99,99%

Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - "

Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-1691/31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 130/03.11.2021
indoire/Bend test DA 552-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 552-5/03.11.2022

Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - z
Alte examiniri - &

' SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQi{—ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr.fNo.:565366

Valabil pini Ia/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:

ISCIR
Nume Inspector Sef: Radia’ Raili D’tm;bantu
Semnatura si stampllaﬁ“ &
Signituare and stamp 5

STROLUL

Cod F024, ed. 1, rev. 1'%

Inspectorul examinarilor/Speciali
Nume/Name: Surugiu Ge
Semnatura si sta X
Signituare and stdmp




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565366

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE e
Report/Assessment Report Valldlty =
Nr.si data/ . [SL([R )
No. And date De la/From Pana la/Until - o;?;:,;“r:;“
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
NOTA:"Y

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Si
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT .
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.2 S/B t36 D273 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptiet tehnice CR9-2013 aptobata prin Ordinul ministrului economicei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lor 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CUL)  CUL 34294180 :J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname GEORGE
NUMELE /Name CINJAU
CNP/SSN 1940801297300
POANSON NR/Mark No: TP 8
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-749/.21 .12.2020
WPS/WPQR _ 1172020-72 407/2020 &
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type; . BW BW
Pozitia de sudare/Welding position: PE - _PAPC,PE
Placa sau teava/Plate or pipe: i : T
Grosime proba/Test piece thickness. mm: 36 1§<t<72
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: : 273 D >136.5
Grupd malterial de baza/Parent material group: 6/6.4 . 1.1,1.2,1.3,1.4.2.3.4.5.6.7.9.1,11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Giaz de proteciie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat, auxiliare de sudare/Welding auxiliares: | - 4 -
Detalii de sudare/Welding details: 4 ss nb : ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-743/18.12.2020
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 61/18.12.2020
indoire/Bend test DA 842-2/21.12.2020
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 842-5/21.12.2020
Particule Magnetice/Magnetic Particle - i =5
Lichide Penectrante/Dye penetrant - : - i
Alte examindri | - -

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului,

Data emiterii/Date of issue:21.12.2020

-2 3 "?
&

Nr./No.: e
AT S LS

Valabil pani la/Valid until:20.12.2022

Emitent/Issuer: ;
ISCIR Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice Adriana Crlnlcdnu Nume/Name: Surugiu George

Semnatura si stampil
Signituare and stamp

Semnatura si stampila/
Signituare and stamp

Cod F024, ed. 1, rev. 1




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: REZE03
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE Validity
Report/Assessment Report Y ISCIR
N‘Nr':' ?]a:lﬂi : il Sem;aﬁlra si
0. And date De la/From Pana la/Until Stampila/
Signature and
- N stamp/
{7//&?’6&/
sl VO
3 X.?.:\? o3 /. 2022 2. . 2024, 4C
53//" 42092. \“F’O 3 ,_‘\%
NMAS
2
; 3. =)
S e e
5.
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanel juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.4 5/B t38 D325 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptici tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea L.or 739 din 06.12.2013

PERSOANA ILIRIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.

ADRESA /Adress TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA }
=

INREGISTRARE /Reg, Number:CULI  CUI 34294180 ; J 15/224/2015

PRENUMELE /Surname GEORGE
NUMELE /Name CINJAU
CNP/SSN 1940801297300 -
POANSON NR/Mark No: TP 8 ]
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-748/21.12.2020 >
WPS/WPQR 10/2020-72 406/2020 g
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare / '
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: b S R . - BW
Pozitia de sudare/Welding position: PF : PA,PC.PF
Placa sau feava/Plate or pipe: - T T
Grosime proba/Test piece thickness, mm: - 38 19<t<76
Diametrul exterior al tevii’Outside pipe diameter. mm: 325 D >162,5
Grupa material de baza/Parent material group: 6/6.4 1.1,1.2,1.3.1.4,2.3.4.5.6.7.9.1.11
Tip material adaos/Filler material type: : S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si_similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - - |
Detalii de sudare/Welding details: ssnb i ss nb |
Alte date/Other data: 3
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat/ Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual o DDA ! 34C-743/ 18.12.2020
Radiatii penetrante/Radiographic test : - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 59/14.12.2020:60/14.12.2020
indoire/Bend test DA 841-2/21.12.2020
Rupere tehnologica/Fracture test DA ' 841-5/21.12.2020
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant A ek S - |
Alte examingri : . | = |

RSE TNSCR.]E NR. DE i.\?RE(‘iISTRE’\RE LA ISCIR' A WPOR-ului.
Data emiterii/Date of issue:21.12.2020

Valabil pana la/Valid untiI:ZG.IZ._Zi}ZZ

Emitent/Issuer:
ISCIR Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice Adriana Crinteanu Nume/Name: Surugiu; George

Semnatura si stampila/
Signituare and stamp

4i & Semnatura si stampil
Signituare and stan}l/ v
S

A
\"q.-’ :

FRE A
T VR P

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 56 24 L 1
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE idity
Report/Assessment Report A andiey -
Nr.si data/ A
No. And date De la/From Pana la/Until E es':'.,::::ﬁ:;s'
- Signature and
2 §
34C- /73
7 d3. #. 2022, |02, ¢/.20%
d;o //‘ 20220
2
: ¢ S i e
; eI el
: 231
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE ]|
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 1414111 T BW 1/1.1 S/B t36 D273 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptici tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea L.nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatici,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CUILJ  CUI 34294180 1 J 15/2242015
PRENUMELE /Surname VASILE
NUMELE /Name VARARU
CNP/SSN 1760215044420
POANSON NR/Mark No: TP 3
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-664/26.07.2021
WPS/WPQR ! 03/2021-72 686/26.07.2021
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval

Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: (e BW _ BW :
Pozitia de sudare/Welding position: B PA,PC,PF
Placi sau teava/Plate or pipe: i 4
Grosime probi/Test piece thickness. mm: 36 19<t<76
Diametrul exterior al {evii/Outside pipe diameter, mm: 273 D >163
Grupd material de baza/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb j
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/ —‘

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - =
Ultrasunete/Ultrasonic test )» DA 118/23.07.2021
Indoire/Bend test DA 497-2/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 497-5/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari - -

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ylui,

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

Nr.No. 564114

Valabil pani la/Valid until: 25.07.2023

Emitent/Issuer: = :\\
ISCIR M INEIALG ,r,/;"qfr Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatric &di - AR, Nume/Name: Surugiu George

[ e TR LY g 2
Semnatura si stampila/ A \\ 2\ Semnatura si stampi

i = A e =\ =4 .
; ol et E S il
Signituare and stamp lﬁ:-" i - 5.(“’3;',: . tuare
e $3)
T S
a8 gV
W “Ucuyre ;

Cod F024, ed. 1, rev. | N



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Se inscrie denumirea persoanei juridic

e in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.

Aut.Nr./No.: 564114
[ N PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/ T
Crt EVALUARE A
Report/Assessment Report Validity -
Nr.si data/ 2 '5(“11_ p
No. And date De la/From Pana la/Until ) T:::,:t::f'
Signature and
=1 stamp ]
1
2
— B | s="u et Fes Sesmpp T L em B = LB L . ki
I - i S e e e S e 4 SR
| 5 E -
|
l
|
|
% iy 3
|
NOTA:" T



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE 8I
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZA]’IE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 135 T FW 1/1.1St5.6/8 D 168,3/219.1 PF ss n

Conform prevederilor preseriptiei tehnice CRY-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romanici Partea Lar 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L. _ -
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA . \
INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ _CUI 34294180 ; J 15/224/2015 7 I o
PRENUMELE /Surname VASILE e e
NUMELE /Name VARARU 5
CNP/SSN 1760215044420
POANSON NR/Mark No: TP 3
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-662/26.07.2021
WPS/WPQR " 01/2021-72 684/2021
Variabile/Variables | Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 135 135
Tipul imbindrii/Joint type: i _FWeRacord _ FW-Racord
Pozitia de sudare/Welding position: e L VR & PA,PB
Placa sau {eava/Plate or pipe: /T T
Grosime probd/Test piece thickness. mm: 5,6/8 J=t<11.2
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: 168,3/219,1 84,15< D < 336,6
Grupd material de baza/Parent material group; 1/1.1 1.1:1.2;1.4
Tip material adaos/Filler material type: Tysweld SG2 S
Gaz de protectie/Shielding gase: Ar+C0O2 Ar+C0O2
Mat. auxiliare de sudare/ Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/ ]
Performed Report No.
Vizual/Visual i DA _34C-611/07.07.2021 -
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test - ]
Rupere tehnologica/Fracture test DA 495-2/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - =
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 157/23.07.2021
Alte examinari - - =

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului,

Data emiterii/Date of issue:26.07.2021

Nr./No. 64108

Valabil pina la/Valid until: 25.07.2023
Emitent/Issuer: RCH
ISCIR A
Nume Inspector Sef: Beatrice
Semnatura si stampila/

A B el 8 | Semnatura si/4th
Signituare and stamy 2 b2 CRAV AN A VS Signifuarg 3
Y £ <\ '% Y L
VAR S &
-, - ,J C\l? 4 £
\\'\?q T BU e / .
) \‘:\?‘Aﬂ—cj/ l\&

Cod F024, ed. 1, rev. 1
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Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume/Name: Sy orge

3



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: RE410R
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/ a
Crt EVALUARE oo
Report/Assessment Report 3 dh(!lf_\
Nr.si data/ _ ISCIR
No. And date De la/From Pana la/Until msl?;:l.::l.::;m
Signature and
- stamp
1
2
|— - % — —_— =t e t—— - - — — —
[
i
| |
i |
e R
|
| |
— i —
=)
|
|
e J
"NOTA:" i i

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Si
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.2 S/B t8 D219.1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea I,nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number;CULJ CUL 34294180 ; J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname VASILE
NUMELE /Name VARARU
CNP/SSN 1760215044420
POANSON NR/Mark No: TP 3
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1745/03.11.2022
WPS/WPQR " 115/2022-72 996/2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA.PB.PC,PD.PE.PF, H-L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 8 3<t<l16
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 219.1 D >109,55 +Table
Grupd material de bazd/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon 99,99% Argon 99,99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
| Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 128/03.11.2021
indoire/Bend test DA 548-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 548-5/03.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - _
Lichide Penetrante/Dye penetrant = =
Alte examinari - -

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

o 565361

Valabil pini la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer: ST T
ISCIR -‘__31 STALA -4 Inspectorul examinarilor/Specjality Inspector,
Nume lnspector Sef: Radu Rgul Dombalfm” Nume/Name: Surugiu G

Semnatura si stampila/
Signituare and stamp

S TRE ] 1"“

. &
S [T R
£y, Y2100

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEIL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565361

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE e
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ . ISCIR .
No. And date De la/From Pana la/Until eSnt‘:r:‘]:Ii:-:,‘Sl
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
NOTA:Y

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS
Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 TBW 5/5.2 /B 12 D179.1 H-L 045 ss nb

Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprebata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea 1,nr 759 din 06,12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L. x-‘"ﬁ b
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA Y
INREGISTRARE /Reg. Number,CUIL,J CUI 34294180 ; J 15/224/2015 _ \
PRENUMELE /Surname VASILE A g{' Yy
NUMELE /Name VARARU S
CNP/SSN 1760215044420 e
POANSON NR/Mark No: TP 3 T
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1752/03,11.2022 e
WPS/WPQR ! 122/2022-73 000/2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PB.PC,PE.PF, H-L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 12 3<t<24
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 179,1 D > 89,5 +Table
Grupd material de baza/Parent material group: 5/5.2 1.1,1.2,1.3,1.422,3,4,5,6.7,9.1,11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S§/B, A, RA, R, RB, RC, RR
Gaz de protectie/Shielding gase: Ar99,99% Ar99,99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - <
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1691/31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test = o
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 131/31.10.2022
Indoire/Bend test DA 553/ 03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 553/1/30.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari - -

1) SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

NrJNo.:565369

Valabil pana la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:
ISCIR

Nume Inspector Sef:
Semnatura si stampil
Signituare and stam

Inspectorul examinarilor/Specjality Inspector,
Nume/Name: Surugiu-Gep ;
Semnatura si stampila®

e is /
Signituare and stamp

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565369

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE i
Report/Assessment Report Valldlt}’
Nr.si data/ : lSCrluR ¢
No. And date De la/From Pana la/Until i
Signature and
stamp
i
2
2
4
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $i
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.2 S/B 18 D219,1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea I,nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ CUL 34294180 ; J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname FLORIN
NUMELE /Name JIPA
CNP/SSN 1990213297335
POANSON NR/Mark No: TP 1
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1745/03.11.2022
WPS/WPQR " 115/2022-72 996/2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA.PB.PC,PD,PE,PF, H-L 045
Placi sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime probd/Test piece thickness, mm: 8 3<t<16
Diametrul exterior al tevii/OQutside pipe diameter, mm: 219,1 D >109,55 +Table
Grupd material de bazd/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon 99,99% Argon 99,99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details; ss nb ss nb |
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 128/03.11.2021
indoire/Bend test DA 548-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 548-5/03.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari - -

1) SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

w0 565362

Valabil pana la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:
ISCIR Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,

Nume Inspector Sef: Rad (!%,,auFDambantu Nume/Name: Surugiu Ged
Semnatura si stampila/ +§ =" Semnatura si stampila

Signituare and stamp_~ > g Q.C b’} Signituare and stam[y ’AE
- ] = ?’ -L
oS 25
= = = M
2 o0 /
% & ";:‘ ""r‘} . \‘t‘/
Cod F024, ed. 1, rev. t) g TN Opy )/
e _JRE—.‘:-“" <if M A



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565362

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE Sl
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ ISCIR _
No. And date De la/From Pana la/Until S;T:r::]';lr:‘,“
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
| r
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $i

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT

In baza Legii nr.64/2008 republicata

ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.4 /B 17,1 D76.1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea 1,nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ
PRENUMELE /Surname

NUMELE /Name

CNP/SSN

POANSON NR/Mark No:

PROCES VERBAL Nr/Report No:
WPS/WPQR "

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

FLORIN

JIPA

1990213297335

TP 1

34C-1751/03.11.2022

119/2022-73 000/.03.11.2022

Variabile/Variables

Detaliile probei sudate/

Domeniul de autorizare /

Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA.PB.PC.PD.PE.PF, H-L 045
Placi sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime probd/Test piece thickness, mm: 7,1 3<t<142
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 76,1 38,05< D <152,2
Grupa material de baza/Parent material group: 6/6.4 1.1,1.2,1.3,1.4,2,3.4,5,6,79.1,11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B

Gaz de protectie/Shielding gase:

Argon 99,99%

Argon 99,99%

Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: -

Detalii de sudare/Welding details’ ss nb ss nb
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-1691/31.10.2022
Radialii penetrante/Radiographic test - - BT
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 130/03.11.2021
Indoire/Bend test DA 552-2/03.11.2022
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 552-5/03.11.2022

Particule Magnetice/Magnetic Particle
Lichide Penetrante/Dye penetrant
Alte examinari

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr.fNo.:565367

Valabil péni 1a/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:

ISCIR

Nume Inspector Sef: Radu Qﬁnl Durobantu
Semnatura si stamplla!
Signituare and stamp - .

F \NJ Fay -.||- e

Cod F024, ed. 1, rev. "1 '

Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume/Name: Surugm Ge gé |l
Semnatura si stam
Signituare and s




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565367

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE idi
Repori/Assessment Report Valldlty
Nr.si data/ SEs i
No. And date De la/From Pana la/Until seslf:,:t;.r:;m
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
|
NOTA:?

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $i

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT

In baza Legii nr.64/2008 republicata

ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T BW 1/1.2 S t6 D60.3 H-1, 045 ss nb

Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company

TURBOENERGY POWER S.R.L.

ADRESA /Adress

TARGOVISTE,Str, Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

INREGISTRARE /Reg. Number:CUIL]

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

PRENUMELE /Surname FLORIN

NUMELE /Name JIPA

CNP/SSN 1990213297335

POANSON NR/Mark No: TP 1

PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1746/03.11.2022
WPS/WPQR V 116/2022-72 997/.03.11.2022

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PB,PC.PD.,PE.PF, H-L 045
Plac sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 6 I<t<12
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 60.3 30.15<D < 120,6
Grupa material de baza/Parent material group: 1/1.2 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S S
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon 99,99% Argon 99,99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiafii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 129/03.11.2021
Indoire/Bend test DA 549-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 549-5/03.11.2022

Particule Magnetice/Magnetic Particle
Lichide Penetrante/Dye penetrant
Alte examinari

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr./N o.:5653 63

Valabil pana la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:
ISCIR

Signituare and stamp

Cod F024, ed. 1, rev. 1

Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565363

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE o
Report/Assessment Report Validity :
Nr.si data/ : ISCIR )
No. And date De la/From Pana la/Until g
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTORATUL I’RIN(“IPAL' DE STAT PENTRU
. SUPRAVEGHEREA TEHNICA A OBIECTELOR .
INDUSTRIALE PERICULOASE
Demers No 04/0064 din 11+ 02- 2015
LEGITIMATIE
ELIBERATA d lui ZOLOTCOV Tudor
poanson «Z»
anul nasterii 1994 cu vecliimea in munca de
sudor 6 ani precum cd al in conformitate cu
Regulile de atestare a sudorilor a fost atestat in
comisia Iaboqtorului pentru defectoscopii $i
sudurd din’ componenta intreprinderii
.. Indmontaj” S.A.
ca profesia sudare cu arc electric
Pentru verificare au fost sudate:

Tabli cu grosimea 6 mm cu are electric
Tabli cu grosimea [0mm rejim semiautomat
gaz COg Teava diametru 57 x 3,0 mm cu arc
electric materealelor de bazi ofel marca CT3ne
cu executarea rosturilor de sudurd in poziie

vert. §i oriz. cu utilizarea materealelor de
suduri YOHW 13/55, CB 08I2C




La verificarea cunostintelor teoretice

$i practice sudorul ZOLOTCOV Tudor

a obfinut urmitorele note:
Cunostintele teoretice satisfacitor
Pregitirea practica satisticator

Admis la sudura cu arc electric a retele
termice, constructiilor metalice si
echipament nestandard din otel carbon
in toate pozitiile si sudure in regim
semiautomat in atmosfera
protectoare(sub protectie gazoasa C
in pozitiile verticala si orizontali
Legitimatia este eltberatq in baza
procesului verbal al comisiei

permangrfie IMONTAJ” S.A.

Ne 194474 ppai 2019

Ia ,."

Pre aﬂ:@i& %nc‘g{}_mq_ /h

ITIISI&

Testari periodice:

La @ woctondriv

2020 a fost cE'cctuaim‘

testarea sudorului lo gge e e Mg{f}{c
La examenare persoane fost sudatg
ZoLpT ol [eudod,
i’nml.l imbindrilor sudate /g @77 ¢ = 2 ;_,_;n,-', Val

Materiale de sudare gﬁ’ff_q[_j
in baza verificirilor a fost afreciate :

Cunostintele teoretice

5, pes

L LBOA T
Er f( = ¢ d[

Prepatirea practicd o gf,f =
/4 f'/ﬁi“z/’fr 50'{/;{5" e ot e _{dé’(é Zf’rc t’f&ﬁ"f#ﬂ/g;?
2T lib¢, o2 hner i ridey geitlVe s TRels fele,

sz et pover 55/7'?4 L4

semaslopct! s atines

Buza: cerr-fosm

{” (3eleiie oo 6{/{/:«
e CPR ol

procesului verbal al comisiei permanente

Sl M@MQJpﬂyme
Ne 22 14 le wk ' O c"/hé_l{lgaﬁ

Lugmmdlu esle \,d.|"|bl|d.
B ﬁ;zc’-/u.ém?m/

Presedintele comisiei

Membrii comisiei .

L.S. -

pind,la. _".;_ i




Testari periodice:

La 2 . pclonbore 2040 a fost efectyald
testarea sudorului la_ swr e ve L8 o
La examenare persoane fost sudate

Z ol s Joloy.
Pozifia imbindrilor sudate g720 £ ! az,/;ga/;c-(

Materiale de sudare__ gy g2 pete /3 / 5B
in baza verificarilor #Tost apreciate :
Cunogtintele teoretice  grdlers 7
Pregatirea practic] G

. L

N Y =
& 7 4
[’zgf o ?'é_lﬁ’l? 127 Tonly /)4222/26}%-
dza; ‘ L
procesului verbal al comisiei permanente
S.A. SHERE QSO /c},
N 20 f#din | F g LCnd 080
Legitimatia cslej«glabi]a pind la 7 %~ -

’

D eetornf i 208
Presedintele comisiel
Membrii comisict

Testiiri perio;i ice:

La 28 weelesdvie 2021 a fost efectunti

testarea sudorului pu aye pfeedlric
La examenare au fost sudate
Zplel ooy Jyrefey _
Pozifia imbindrilor sudate ;—’02’/,’(‘,- o‘zr}?r;,«'/
Materiale de sudareZepce €1 Edte) ki 1355 (068
in baza verificirilor a fost apreciate:
Cunostintele teoretice g Ler
Pregiitirea practici Atmclal
Asviis o sttlirsts_ect a¥e £die Lrit P D Y
pcte e, amal Yifey 'ucn'f.‘h: cmneleipfoi ol in_fglowy avne
51-!0'}:7)&"(%-' velefe Eoymier Si Suelude in ¥oftim
Somialitepat_oin clel calificn in leoite pogi® irec
Baza:
procesul verbal al comisiei permanente
S. A. » EN@e qoseny e
Ne 27-25 din w2&" actendrie 2081
Legitimatia este valabild pindt_la v R
1)‘5’_“(‘{ lf;:*f"? flg 20.R -2'; & i . / g =
Presedintele comisiei ey 7
Membrii comisiei—-
L.S. T




Testiiri periodice: i
La .24, N({"iuﬁwfﬂ(ﬂ/a fost efectuati .
testarea sudorului la__ &7 &V & coleelerc
La examenare persoane fost sudate

Pl {"ZI']/("C"J/ J o e )
Pozitia imbiniirilor suoate yid4 ¢ (j?/j(.-;} f_’: v
Materiale de sudare__ 54 /26 9 L« 77 i,
in baza verificiirilor a fost aprt_}‘;nte:

g L5 n

Cunostinfele teoretice
Pregitirea practici _/r'lla_"; Z 7 P { .
% *jtft/h Ve Lilr oo BE ﬂéd e |

o/ ty 1 4 A4 :
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Testari periodice:
La .1, septembric 2023 a fost efectuatd
testarea sudorului la cu arc electric
La examenare persoane fost sudate
ZOLOTCOV Tudor
Pozifia imbinarilor sudate vertic $i orizont
Materiale de sudare IIY 5; TMJI-3¥; L1J139
in baza verificarilor a fost apreciate :
Cunostintele teoretice atestat
Pregitirea practici atestat
Admis la sudurii cu arc electric a
cazanelor de aburi recipientelor cu
preseunea pini la 16 MPa, conducte
pentru aburi siapid fierbinte din otel
carbon siotel slab aliate in toate
pozitiile
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Ministerul Economiei al Republicii Moldova
Centrul Technic pentru Securitate industriald si
Certificare. Aviz de expertizi in domeniul
securititii industriale
Ne 0323/1222 din 18 mai 2020

Centrul de diagnostici si atestarea sudorilor
ENERGOSERVICE SA
LEGITIMATIE
ELIBERATA d lui GONCEAR Vitali
poanson « I»
anul nasterii 1988 cu vechimea n muncd de
sudor 11 ani precum cd al in conformitate cu
Regulile de atestare a sudorilor a fost atestat in
comisia Centrul de diagnostici i atestarea
sudorilor ,, Energoservice” S.A.
ca profesia sudare cu arc electric
Pentru verificare’au fost sudate:

Teavi diametru 83 £4.0 mm ofel marca 20
Teavdi diametru 32 x 4,0 mm ofel marca 12XIM®
Teavii diametru 219 x 25 mm ofel marca 20

cu executarea rosturilor de sudurii in pozitie
vert.si oriz. cu utilizarea materealelor de suduri

LJ139, LV-5 TMJ-3¥Y




La verificarea cunostinjelor teoretice

si practice sudorul GONCEAR Vitali

a obfinut urmitorele note:

Cunostingele teoretice satisficitor

Pregatirea practica satisficitor

Admis la sudurd cuarc electric a
cazanelor de aburi recipientelor cu
prescunea pind la 16 MPa, conducte pentru
aburi giapa fierbinte din ofel carbon si
slab aliat in toate pozitiile

Legitimatia este eliberati n baza procesului
verbal al comisiei permanente
~Energoservice” S.A.

Ne 21 -23 din ,,2” octombrie 2021
Legitimatia este valabili pmﬁ.

la ,,2” octombrie 2022
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Membrii comisiei ../,i-. :‘
Inspector e =, A

o

Testdri periodice:
La , 1, septembric 2023 a fost efectuati
testarea sudorului la cu arc electric
La examenare persoane fost sudate
GONCEAR Vitali
Pozifia imbindrilor sudate vertic si orizont
Materiale de sudare L1Y 5; TMJI-3V; 111 39
in baza verificirilor a fost apreciate ;
Cunoslinfele teoretice atestat
Pregitirea practicd atestat
Admis la sudurii cu arc electric a
cazanelor de aburi recipientelor cu
preseunca pini la 16 MPa, conducte
pentru aburi siapa fierbinte din otel
carbon si otel slab aliate in toate
pozitiile TR
Baza: >
procesului verbal al comisiei f}ﬂmanenle
S. A, ,,Energmervu, LR
No23- 18 din 1 ” septen ‘)r(e ‘2023
legitimatia este valabili mnﬁ la
» 17 septembric 2024 o
Presedintele comisiei
Membrii comisiei -
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Ministerul Economiei al Republicii Moldova
Centrul Technic pentru Securitate industriala si
Certificare. Aviz de expertiza in domeniul
securitdfii industriale
Ne 0323/1222 din 18 mai 2020

Centrul de diagnostici si atestarea sudorilor
ENERGOSERVICE SA
LEGITIMATIE
ELIBERATA d lui BOTNARENCU Vitalie
poanson « 2»
anul nagterii 1980 cu vechimea in munci de
sudor 5 ani precum cd al fn conformitate cu
Regulile de atestare a sudorilor a fost atestat in
comisia Centrul de diagnostica si atestarea
sudorilor ,, Energoservice” S.A.
ca profesia sudare cu arc electric
Pentru _verificare au fost sudate:

Teavii diametru 83 x 4.0 mm otel marca 20
Teava diametru 32 x 4,0 mm otel marca 12X1M®
Teavd diametru 219 x 25 mm ofel marea 20

cu executarea rosturilor de sudurd in pozifie

vert. si oriz. cu utilizarea matereale’ wr de suduri
J139, UY-5 TMJ-
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La verificarea cunostintelor teoretice
si practice sudorul BOTNARENCU Vitalie
a oblinut urmitorele note:
Cunostintele teoretice satisficiitor
Pregitirea practicd satisficitor
Admis la sudurii cuarc electric a
cazanelor de aburi recipientelor cu
preseunea pind la 16 MPa, conducte pentru
aburi siapi fierbinte din otel carbon si
slab aliat in toate pozitiile
Legitimafia este eliberatd in baza procesului
verbal al comisiei permanente
»Energoservice” S.A,
Ne 21-23 din ,,2” octombrie 2021
Legitimatia este valabili pmii
la ,2" octombrie 2022 - <7
Presedintele comisiei
Membrii comisiei _#77
Inspector A
P =l (DK |

Testdri periodice:
La .. 1, septembrie 2023 a fost efectuatd
testarea sudorului la cu arc electric
La examenare persoane fost sudate
BOTNARENCU Vitalie
Pozifia imbindrilor sudate vertic §i orizont
Materiale de sudare L1V 5; TMJI-3VY; 11J1 39
in baza verificirilor a fost apreciate :
Cunosliniele teoretice atestat
Pregitirea practic# atestat
Admis la sudurii cu arc electric a
cazanelor de aburi recipientelor cu
preseunea pini la 16 MPa, conducte
pentru aburi siapa fierbinte din otel
carbon si otel slab aliate in toate
pozitiile
Baza:
procesului verbal al comisiei permammc

S. A. ,, Energoservice,, /'
No23- 18 din ,,1 ” septembri¢ 2023
legitimatia este valabilid pini, Ia,
» 17 septembrie 2024
Presedintele comisiei
Membrii comisiei




PROCES - VERBAL Nr. 23-18 din “1 “septembrie 2023 MINISTERUL ECONOMIEI AL REPUBLICII MOLDOVA
Centrul Technic pentru Securitate industriald si Certificar
Aviz de expertizd in domeniul securitatii industriale
” TURBOENERGY POWER ” SRL Ne 0323/1222 din 18 mai 2020
Centrul de diagnosticd si atestarea sudorilor ENERGOSERV
al Sedintei comisiei permanente “Energoservicej” SA de verificare a cunostintelor in conformitate .
cu cerinfele Regulamentului de atestare a sudorilor.
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al Sedintei comisiei permanente “Energoservicej” SA de verificare a cunostintelor in conformitate .

PROCES - VERBAL Nr. 23-18 din “1 “septembrie 2023

” TURBOENERGY POWER” SRL

cu cerintele Regulomentului de atestare a sudoriler.

MINISTERUL ECONOMIEI AL REPUBLICH MOLDOVA
Centrul Technic pentru Securitate industriald si Certificare
Aviz de expertizd in domeniul securitdfii industriale

No 0323/1222 din 18 mai 2020

Centrul de diagnosticd si atestarea sudorilor ENERGOSER Vit
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