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Strojirenskj zkuäebni üstav, S.P. 

(Institutul Ingineriei de Test, Intreprindere Publica) 

Certificare produs 

Hudcova 424156b, 621 00 Brno, Republica Ceha 

CERTIFICAT 
B-32-00277-17 

Producator: MSA, a.s.  

 Hlucinskå 641 , 747 22 Dolni Benesov, Republica Ceha 

ID companie.: 45192278  

Produs: Robinet cu sfera  

Tip: K83 
 

clasa: 150, 300, 600, 900 cu materiale folosite: A350 LF2, 
A182 F316, A182 F316L 

StrojirenskY zkuSebni üstav, S.P. (Institutul Ingineriei de Test, Intreprindere Publica) certifica 
prin prezenta ca, sub conditia unei montari duble cu cerintele SIL3 pentru siguranta 
functionala a elementelor active in sistemele electronice, asa cum este cerut de 

             ÖSN EN 61508-1 ed.2:2011, ÖSN EN 61508-2 ed.2:2011, EN 61508-6 ed.2:2011 

In cadrul functiilor de oprire in siguranta pentru functionare cu frecventa scazuta si inalta. 

Prezentul certificat a fost emis pe baza Raportului Final 32-0336 din 2017-03-14, emis de 
Institutul Ingineriei de Test, Intreprindere Publica. Schema de certificare aplicata: EN ISO/IEC 
17067:2014, Schema 1a. 

Regulile de utilizare ale certificatului sunt specificate pe pagina 2. 

Brno, 2017-03-14  
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StrojfrenskY zkuåebni üstav, s.p., Hudcova 424156b, 621 00 Brno, Ceské republika 
Institutul Ingineriei de Test, Intreprindere Publica, Hudcova 424156b, 621 00 Brno. 

Republica Ceha www.szutest.cz 
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REGULI DE UTILIZARE ALE CERTIFICATULUI: 

In scopul introducerii produselor pe piata, prezentul certificat poate fi utilizat numai cu 
conditia ca documentele normative specificate in pagina 1 sa ramana valabile. 

Certificatul poate fi utilizat doar ca sa certifice produsele specificate in pagina 1. Acest lucru se 
aplica si utilizarii sale in materiale publicitare, promotionale si comerciale. Utilizarea 
neautorizata sau inselatoare a certificatului poate duce la retragerea acestuia. 

Este interzisa modificarea sau suprascrierea datelor prezente in certificat. 

Certificatul nu poate fi utilizat pentru produsele modificate fara acordul Institutuui Ingineriei 
de Test in asa fel incat sa fie afectate conformitatile cu cerintele tehnice specificate in pagina 
1. 
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INSPECTION AND TEST PLAN 

Ball valve type K83 Class 600 and PN40 

per API 6D 

 
Customer: Kitmetal 

MSA Contract No: 20-7208 

Project: Transgaz 

Doc.: ITP-20-7208-002 

Page: 1 of 2 

Issue No.: 1 

Revision No.: 1 

Issued: 31st October 2019 

Revised: 14th November 

2019 

 

 

 

No. Inspected component Inspection operation Regulation/criterion MSA 
Customer  

/ TPI 

1: INCOMING INSPECTION OF MATERIALS 

1.1 Body, Cover 
certificate verification 

EN 10204 3.1 
A350 LF2 H R 

1.2 Stem 

certificate verification 

EN 10204 3.1 

HV=500-900 

42CrMoS4/AISI 4140 + 30µ 

ENP 
H R 

1.3 Ball, seat 

certificate verification 

EN 10204 3.1 

Ball: HV+WC=500-900 

Seat: HV=500-900 

A350 LF2 + 30µ ENP + WC H R 

1.4 Bolt / Nut 
certificate verification 

EN 10204 3.1 
A193 B7 / A194 2H galvanized H R 

2: PRODUCTION INSPECTION   

2.1 
Individual components, 

welds 

dimensions, surface finish, 

marking, visual test of welds 
- drawing H R 

3: NON-DESTRUCTIVE TESTING   

3.1 

Body / accessory pipes, 

nipples 

(if applicable) 

PT  100% 

ASME Code V, art.6 

No defects 

Drawing 

H R 

3.2 Personnel certification QP-GEN-18.01 
SNT TC 1A, Level III 

EN 9712 Level 2,3 
H R 

4:  PRESSURE TESTS AND FUNCTIONAL TEST    

4.0 Ball valve Antistatic testing API 6D, annex H.5 H R 

4.1 Ball valve 

100% hydrostatic shell test 

Pressure: 1,5 PN 

PN40: 6 MPa 

Class 600: 15,7 MPa 

Duration: 60 min 

Medium: water 

API 6D, art. 9.3 

Customer’s request 

no leakage allowed 

no deformation allowed 

H R 

4.2 Ball valve 

100% functional test using 

actuator 

1× open / close 

Without pressure 

MSA TLGP H R 

4.3 Ball valve 

Torque test 

0-0-P 

P-0-0 

Pressure: ∆p 

Medium: water 

API 6D, annex H.6 H R 

4.4 Ball valve 

100% hydrostatic seat test 

left and right side separately 

and DBB 

Pressure: 1,1 PN 

PN40: 4,4 MPa 

Class 600: 11,4 MPa 

Duration: 

6-18”: 5 min 

≥20”: 10 min 

Medium: water 

API 6D, art.9.4  

API 6D, annex H.9 – DBB 
H R 
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4.5 Ball valve 

100 % hydrostatic seat test  

DIB-1 

Pressure: 1,1 PN  

PN40: 4,4 MPa 

Class 600: 11,4 MPa 

Duration: 

6-18”: 5 min 

≥20”: 10 min 

Medium: water 

API 6D, annex H.10 – DIB-1 H R 

4.6 Ball valve 

100% pneumatic shell test 

Pressure: 1,1 PN  

PN40: 4,4 MPa 

Class 600: 11,4 MPa 

Duration: 

≤18”: 15 min 

>20”: 30 min 

Medium: air 

API 6D, annex H.4.2 H R 

4.7 Ball valve 

100% Pneumatic low pressure 

seat test 

Pressure: 0,6 MPa 

Duration: 

6-18”: 5 min 

≥20”: 10 min 

Medium: air 

API 6D, annex H.3.3 H R 

4.8 Ball valve 

100% pneumatic high 

pressure seat test 

Pressure: 1,1 PN 

PN40: 4,4 MPa 

Class 600: 11,4 MPa 

Duration: 

≤18”: 15 min 

>20”: 30 min 

Medium: air 

API 6D, annex H.4.3 H R 

5: FINAL INSPECTION   

5.1 Ball valve 
100 % visual inspection, 

dimensions, marking, painting 

- Painting procedure 

- Purchase order 

- API 6D 

- drawing 

H R 

5.2 

Ball valve 

accompanying 

documentation 

100 % completeness 
- Purchase order 

- EN 10204 3.1 
H R 

5.3 

Ball valve packaging, 

final inspection before 

shipping 

100 % completeness, quality - Purchase order H R 

 

R   Review of Documentation                                                                                                  PT   Penetrant testing 

H   Hold production stop                                                                                                          DBB  Double block and bleed test 

W  Witness to be notified                                                                                                         DIB  Double isolation and bleed test   

 

Prepared by: Verified by: Approved by: 

David Zorvan Pavel Vilkus Ondřej Hanzlík Tomáš Vavřinec Vladimir Stoyka 

Quality Assurance 

Officer 

Head of Technology 

Department 

Head of NDT Department Head of Input Control 

Department 

Quality Director 
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Note: For the mentioned standards,  the latest valid edition, errata and addendum shall always be understood. 
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ROBINETI CU SFERA 

 

PN16, 40, 63, 100, 160, 260 
Robineti cu sfera K83 TB        Clasa 150, 300, 400, 600, 900, 1500 

 

 

 

 

Robinetii cu sfera au rolul de a inchide sau deschide               

complet fluxul unui mediu de lucru. 

 

Sunt folositi pentru: 

- apa 

- petrol 

- gaz etc 

 

 

Descriere tehnica 

 

Constructie: 

Corp, carcasa – sunt realizate din semiproduse forjate. Constructia este realizata din doua componente pentru diametrele 

de pana la NPS 4 (DN 100), pentru diametrele mai mari de DN100 constructia este formata din trei componente. 

Sferele – sunt asezate trunnion si sunt fabricate dintr-o singura componenta, din semiprodus forjat. Suprafata sferei este 

acoperita cu un strat de Cr, cu grosimea de la 25 pana la 30 μm si duritate mai mare de 900 HV, cu un strat Ni, cu grosimea 

de la 25,4 pana la 80 μm, cu aceeasi duritate in functie de mediul de lucru sau cu un strat de Wolfram (Tungsten), de o 

grosime de la 50 pana la 150 μm si o duritate mai mare de 900 HV. 

Scaune – costructia scaunului: scaun combinat cu o garnitura primara metal-metal si o etansare secundara asigurata de un 

inel special de guma (FKM, HNBR (Viton, Therban), etc.). Forta necesara a scaunuui la sfera este produsa de arcuri si de 

efectul pistonului scaunului. Scaunele sunt prevazute cu etansare primara moale. Inelul garniturii este fabricat din material 

PTFE, NYLON, DEVLON, PEEK. Scaunele sunt de constructie SPE (Single Piston Effect) cu capacitatea de a elibera automat 

presiunea mai mare din spatiul dintre sfera, corp si scaun. Scaunul DPE (Double Piston Effect) asigura etanseitate in doua 

sensuri. Ambele tipuri de scaune ar putea fi sigilate tertiar cu injectie de pasta de etansare si furnizate in constructie 

rezistenta la foc. 

Pin/tija – pin-urile/tijele sunt de constructie anti explozie si aceasta previne impingerea pin-ului/tijei de catre presiunea 

mediului. Pinul/tija este etansata de trei inele independente. Daca etanseitatea se pierde aceasta poate fi etansata prin 

injectarea de pasta de etansare. Ultimul inel al garniturii poate fi schimbat in timpul operarii la presiune maxima fara riscul 

ca pin-ul/tija sa fie impinsa afara. 

Lubrifiere – fortele care reies din efectul presiunii asupra sferei sunt prinse de rulmentii PTFE autolubrificati cu un coeficient 

mic de frecare. In acest fel robinetii cu sfera au un cuplu necesar mic si nu necesita intretinere. 

Reducerea presiunii in corp – robinetul cu sfera, cu scaun de etansare dublu pentru mediile care se extind sub influenta 

temperaturii trebuie sa fie echipat cu o supapa de transfer pentru scaderea presiunii in spatiul dintre sfera, corp si carcasa. 

Constructie antistatica – proiectarea antistatica a robinetilor cu sfera asigura conectarea conductiva a robinetelor cu sfera. 

Exclude incarcarea electrostatica a sferei. 

Actionare – actionarea robinetilor cu sfera ar putea fi manuala, electrica, hidropneumatica, electrohidraulica, hidraulica, 

pneumatica de exemplu: AUMA, ROTORK, BIFI, PC INTERTECHNIK. Dispozitivul de actionare este situat direct pe sfera sau 

pe extensie. Clientul defineste inaltimea. 

Dimensiuni de proiectare: 
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ROBINETI CU SFERA 
 
 

 

Dimensiunile standard ale proiectului sunt indicate in tabelul de mai jos. 

Constructia materialului: 

Constructia standard este specificata in tabel. Robinetii cu sfera pot fi furnizati si cu alte materiale, in conformitate cu 

cerintele clientului. 

Testarea: 

Testarea presiunii se executa la robinetii cu sfera in conformitate cu standardele API SPEC 6D sau API Std 598 sau DIN 3230 , 

sau dupa cerintele clientului. 

Caiet de sarcini: 

Date necesare pentru comanda: diametru nominal, numar de bucati, referinta la standardul initial, lungimea fata - fata, 

dimensiunea conductei de conectare sau a flansei, presiune de lucru, mediu, temperatura, tipul de functionare, cerinte 

privind testarea, lungimea extensiei. 
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ROBINETI CU SFERA 
 
 

 

 
 

 

 

Materiale: 

Corp si carcasa A 350 LF2, A 694 F52, A 694 F60, A 182 F304, A 182 F316, A 182 F6A 

Sfera A 350 LF2, A 182 F304, A 182 F316, A 182 F51 

Scaun A 350 LF2, A 182 F316, A 182 F51 

Pin-ul/tija  de functionare AISI 4140, A 350 LF2, A 182 F6A, A 182 F304, A 182 F316, 17.04 PH 
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ROBINETI CU SFERA 
 
 

 

Specificatii standard ale materialului: 

 Denumire Constructie standard de la -29°C la 120°C Tmeperaturi joase de la -60°C la 120°C 

1 Corp ASTM A 350 LF2 ASTM A 350 LF2 

2 Carcasa ASTM A 350 LF2, A 694 F52, A 694 F60 ASTM A 350 LF2, A 694 F52, A 694 F60 

3 Sfera ASTM A 350 LF2 + Cr or Ni ASTM A 350 LF2  Ni 

4 Scaun ASTM A 350 LF2 + Ni ASTM A 350 LF2 

5 Pin/tija de functionare ASTM A 350 LF2, AISI 4140 + Ni (Cr) ASTM A 350 LF2, AISI 4140 + Ni (Cr) 

6 Prezon ASTMA 193 B7 ASTM A 320 17 (M) 

7 Piulita ASTMA 194 2H ASTM A 194 Gr.7 (M) 

8 Flansa ASTM A 350 LF2, S 355 U ASTM A 350 LF2, S 355 J2 

9 Garnitura sfera THERBAN, VITON, PTFE, NYLON, DEVLON, 

PEEK 

THERBAN (LOW), PTFE, NYLON, DEVLON, 

PEEK 

10 Garnitura ,,O ring’’ THERBAN, VITON THERBAN (LOW) 

11 Carcasa KU OCEL + PTFE OCEL + PTFE 

12 Rulment axial OCEL + PTFE OCEL + PTFE 

13 Garnitura protectie foc GRAFIT GRAFIT 

14 Arcuri scaun AISI 302 AISI 302 

 

 

 Denumire Mediu acid conform ACE MR -01-75 de la 

-460C la1200C 

Temperatura ridicata de la -10°C la 200 °C 

1 Corp ASTM A 350 LF2 ASTM A 350 LF2 

2 Carcasa A 350 LF2, A 694 F52, A 694 F60 ASTM A 350 LF2, A 694 F60 

3 Sfera ASTM A 350 LF2 + Ni ASTM A 350 LF2 +Cr sau Ni 

4 Scaun ASTM A 350 LF2 +Ni or F316 ASTM A350 LF2 + Ni 

5 Pin/tija de functionare ASTM A 350 LF2 + Ni, A 182 F316 ASTM A 350 LF2, AISI 4140 +Ni (Cr) 

6 Prezon ASTM A 320 L7M ASTMA 193 87 

7 Piulita ASTM A 194 7M ASTM A 194 2H 

8 Flansa ASTM A 350 LF2, S 355 J2 ASTM A 350 LF2, S 355 J2 

9 Garnitura sfera VITON, DEVLON, PTFE, NYLON, PEEK VITON, PTFE, PEEK 

10 Garnitura ,,O ring’’ VITON VITON 

11 Carcasa KU NEREZ OCEL + PTFE OCEL + PTFE 

12 Rulment axial NEREZ OCEL + PTFE OCEL + PTFE 

13 Garnitura protectie foc GRAFIT GRAFIT 

14 Arcuri scaun INCONEL 750 AISI 302 

 

 
 
Standarde aplicate: 

Standardele aplicate pentru constructia, productia si testarea robinetilor cu sfera in ceea ce priveste cerintele clientului: 

ASME I ANSI      B 16.5, B 16.10, B 16.25, B 16.34, B 16.37, ASME sectiune V, VIll and IX. 

API                     SPEC QI, SPEC 6A, SPEC 3D, SPEC 5L, SPEC 6FA, std. 607, std 598 

MSS                   SP 6, SP 25, SP 53, SP 54, SP 72 

BS                      1560, 2080, 5146, 5351, 6755 part 2 

ASTM                speficatie in functie de materialul aplicat 

ISO                    EN ISO 9001:2000, 5211m EN 10 204, NACE - MR-01-75 

DIN                   1690, 2505, 2544-48, 2526, 3203, 3230, 3840, speficatie in functie de materialul aplicat 

CSN         13 3060, 38 6410, speficatie in functie de materialul aplicat 

STN         13 3060, 38 6410 speficatie in functie de materialul aplicat 

 

 

 

 

AR  
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ROBINETI CU SFERA 
 
 

 

 

Dimensiune de constructie 
PN 16 (20) – CLASA 150 

NPS DN 
D L BW L RF L RTJ Dv E F Greutate (kg) 

mm BW RF,RTJ 

2’’ 50 49 216 178 191 175 93 118 21 27 

3’’ 80 74 283 203 216 200 108 133 40 45 

4’’ 100 100 305 229 241 240 128 210 58 69 

6’’ 150 152 457 394 406 330 231 245 145 170 

8’’ 200 203 521 457 470 405 277 288 245 270 

10’’ 250 254 559 533 546 479 310 331 320 354 

12’’ 300 305 635 610 622 549 344 368 560 610 

14’’ 350 337 762 686 699 598 370 393 860 925 

16’’ 400 387 838 762 775 688 415 437 1036 1206 

18’’ 450 438 914 864 876 760 453 470 1320 1540 

20’’ 500 489 991 914 927 842 491 515 1758 1832 

22’’ 550 540 1067 991 1003 930 545 560 2150 2350 

24’’ 600 591 1143 1067 1080 995 598 605 2860 2970 

26’’ 650 635 1245 1143 - 1045 622 632 3420 3650 

28’’ 700 686 1346 1245 - 1150 675 683 4250 4533 

30’’ 750 737 1397 1295 - 1226 713 721 5000 5307 

32’’ 800 781 1524 1372 - 1325 763 775 5640 6090 

34’’ 850 822 1626 1473 - 1415 808 840 6420 6870 

36’’ 900 876 1727 1524 - 1468 834 849 8040 8565 

40’’ 1000 978 1780 1850 - 1616 928 943 10260 10872 

42’’ 1050 1022 1840 1900 - 1690 965 1012 13600 14500 

44’’ 1100 1075 1900 1950 - 1782 1010 1026 14800 15850 

48’’ 1200 1168 2100 2180 - 1922 1061 1097 16800 17800 

56’’ 1400 1362 2250 2300 - 2250 1232 1268 25720 27205 

 

PN 40 (50) – CLASA 300 

NPS DN 
D L BW L RF L RTJ Dv E F Greutate (kg) 

mm BW RF,RTJ 

2’’ 50 49 216 216 232 175 93 118 22 28 

3’’ 80 74 283 283 298 200 113 133 41 55 

4’’ 100 100 305 305 321 245 130 225 59 78 

6’’ 150 152 457 419 403 330 231 245 145 178 

8’’ 200 203 521 502 518 405 277 288 245 293 

10’’ 250 254 559 568 584 479 310 331 320 392 

12’’ 300 305 635 648 664 549 344 368 560 660 

14’’ 350 337 762 762 778 598 370 393 860 990 

16’’ 400 387 838 838 854 688 415 437 1036 1286 

18’’ 450 438 914 914 930 760 453 470 1320 1640 

20’’ 500 489 991 991 1010 842 491 515 1758 1928 

22’’ 550 540 1067 1092 1114 930 545 560 2190 2450 

24’’ 600 591 1143 1143 1165 995 598 605 2860 3060 

26’’ 650 635 1245 1245 1270 1045 622 632 3500 3820 

28’’ 700 686 1346 1346 1372 1150 675 683 4250 4815 

30’’ 750 737 1397 1397 1422 1226 713 721 5000 5595 

32’’ 800 781 1524 1524 1553 1325 763 775 5640 6430 

34’’ 850 822 1626 1626 1654 1415 808 840 6420 7050 

36’’ 900 876 1727 1727 1756 1468 834 849 8040 8966 

40’’ 1000 978 1780 1850 - 1616 928 943 10260 10890 

42’’ 1050 1022 1840 1900 - 1690 965 1012 13600 14500 

44’’ 1100 1075 1900 1950 - 1782 1010 1026 14800 16050 

48’’ 1200 1168 2100 2180 - 1922 1061 1097 16800 17800 

56’’ 1400 1362 2250 2300 - 2250 1232 1268 25720 27205 
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PN 63 – CLASA 400 

NPS DN 
D L BW L RF L RTJ Dv E F Greutate (kg) 

mm BW RF,RTJ 

2’’ 50 49 292 292 295 175 93 125 24 30 

3’’ 80 74 356 356 359 220 113 148 50 68 

4’’ 100 100 406 406 410 245 130 200 64 88 

6’’ 150 152 495 495 498 330 237 249 148 198 

8’’ 200 203 597 597 600 413 277 297 289 362 

10’’ 250 254 673 673 676 488 314 337 404 522 

12’’ 300 305 762 762 765 569 355 378 648 785 

14’’ 350 337 826 826 829 621 381 400 908 1072 

16’’ 400 387 902 902 905 713 427 448 1401 1619 

18’’ 450 438 978 978 981 775 460 492 1650 1810 

20’’ 500 489 1054 1054 1060 868 500 538 2181 2487 

22’’ 550 540 1143 1143 1153 956 558 583 2510 2830 

24’’ 600 591 1232 1232 1241 1030 615 615 3436 3856 

26’’ 650 635 1308 1308 1321 1080 640 650 3860 4320 

28’’ 700 686 1397 1397 1410 1180 675 690 5276 5836 

30’’ 750 737 1524 1524 1537 1265 733 749 6340 7126 

32’’ 800 781 1651 1651 1667 1365 783 815 8227 9197 

34’’ 850 822 1778 1778 1794 1460 830 863 9420 10260 

36’’ 900 876 1880 1880 1895 1510 905 892 10458 11621 

40’’ 1000 978 1900 2000 - 1650 943 955 13210 14233 

42’’ 1050 1022 1950 2100 - 1725 982 1013 15200 16450 

44’’ 1100 1075 2050 2200 - 1820 1030 1060 17100 18150 

48’’ 1200 1168 2180 2400 - 1970 1105 1135 20800 22685 

56’’ 1400 1362 2380 - - 2275 1254 1290 31800 - 

 

PN 100 – CLASA 600 

NPS DN 
D L BW L RF L RTJ Dv E F Greutate (kg) 

mm BW RF,RTJ 

2’’ 50 49 292 292 295 175 93 125 25 31 

3’’ 80 74 356 356 359 210 113 148 53 78 

4’’ 100 100 432 432 435 245 130 200 71 100 

6’’ 150 152 559 559 562 330 237 249 152 208 

8’’ 200 203 660 660 664 413 277 297 295 378 

10’’ 250 254 787 787 791 488 314 337 420 560 

12’’ 300 305 838 838 841 569 355 378 663 824 

14’’ 350 337 889 889 892 621 381 400 923 1080 

16’’ 400 387 991 991 994 713 427 448 1429 1714 

18’’ 450 438 1092 1092 1092 775 460 492 1830 2120 

20’’ 500 489 1194 1194 1200 868 500 538 2250 2664 

22’’ 550 540 1295 1295 1305 956 558 583 2760 3250 

24’’ 600 591 1397 1397 1407 1030 615 615 3550 4092 

26’’ 650 635 1448 1448 1461 1080 640 650 4460 5150 

28’’ 700 686 1549 1549 1562 1180 675 690 5420 5800 

30’’ 750 737 1651 1651 1664 1265 733 749 6450 7083 

32’’ 800 781 1678 1678 1794 1365 783 815 8330 9137 

34’’ 850 822 1930 1930 1946 1460 830 863 9850 11150 

36’’ 900 876 2083 2083 2099 1510 905 892 10690 11549 

40’’ 1000 978 1900 2000 - 1650 943 955 13210 14355 

42’’ 1050 1022 1950 2100 - 1725 982 1013 15200 16975 

44’’ 1100 1075 2050 2200 - 1820 1030 1060 17100 18550 

48’’ 1200 1168 2180 2400 - 1970 1105 1135 20800 22990 

56’’ 1400 1362 2380 - - 2275 1254 1290 31800 - 
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PN 160 – CLASA 900 

NPS DN 
D L BW L RF L RTJ Dv E F Greutate (kg) 

mm BW RF,RTJ 

2’’ 50 49 368 368 371 190 102 135 40 63 

3’’ 80 74 381 381 384 220 112 148 69 83 

4’’ 100 100 457 457 460 245 130 225 140 157 

6’’ 150 152 610 610 613 335 288 255 230 286 

8’’ 200 203 737 737 740 425 333 295 345 440 

10’’ 250 254 838 838 841 512 376 357 560 720 

12’’ 300 305 965 965 968 598 419 386 770 990 

14’’ 350 324 1029 1029 1038 665 453 420 950 1220 

16’’ 400 375 1130 1130 1140 734 487 471 1150 1610 

18’’ 450 425 1219 1219 1232 808 524 509 2140 2600 

20’’ 500 473 1321 1321 1334 889 565 547 2860 3480 

22’’ 550 524 1422 1422 1441 980 625 594 3580 4350 

24’’ 600 572 1549 1549 1568 1069 670 644 4310 5230 

26’’ 650 619 1570 1600 1622 1148 709 685 5180 6350 

28’’ 700 667 1600 1660 1682 1222 746 757 6030 7370 

30’’ 750 714 1660 1760 1782 1302 786 798 7240 8850 

32’’ 800 762 1760 1850 1872 1388 829 836 8470 10300 

34’’ 850 810 1850 1950 1980 1475 743 880 10530 12770 

36’’ 900 857 1900 2050 2080 1548 924 918 12440 15050 

40’’ 1000 954 2100 2180 - 1725 1013 1007 15240 18580 

42’’ 1050 1000 2180 2250 - 1750 1025 1018 20065 23995 

44’’ 1100 1048 2250 2380 - 1995 1048 1150 21820 26170 

48’’ 1200 1143 2380 2450 - 2120 1210 1212 25730 31200 

 

PN 260 – CLASA 1500 

NPS DN 
D L BW L RF L RTJ Dv E F Greutate (kg) 

mm BW RF,RTJ 

2’’ 50 49 368 368 371 190 102 135 52 99 

3’’ 80 74 470 470 473 230 125 158 88 115 

4’’ 100 100 546 546 549 285 152 203 160 180 

6’’ 150 146 705 705 711 425 333 300 330 400 

8’’ 200 194 832 832 841 536 388 350 615 735 

10’’ 250 241 991 991 1000 652 446 427 925 1120 

12’’ 300 289 1130 1130 1146 766 503 470 1300 1550 

14’’ 350 318 1257 1257 1276 868 569 522 1600 1915 

16’’ 400 362 1384 1384 1407 988 629 598 1950 2350 

18’’ 450 407 1537 1537 1559 1090 680 650 2750 3300 

20’’ 500 454 1664 1664 1686 1180 725 62 3715 4455 

22’’ 550 500 1692 1692 1721 1320 785 764 4625 5545 

24’’ 600 544 1943 1943 1972 1415 858 817 5540 6660 

26’’ 650 590 2070 2070 2124 1535 918 878 7000 8460 

28’’ 700 635 2198 2198 2251 1645 973 969 8020 9650 

30’’ 750 680 2300 2300 - 1735 1018 1015 9690 11620 

32’’ 800 725 2400 2400 - 1865 1083 1075 11000 13220 

34’’ 850 771 2550 2550 - 1980 1140 1133 13500 16200 

36’’ 900 816 2700 2700 - 2090 1195 1190 15900 18880 
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Sistem de calitate: 

Intregul proces de fabricatie este complet monitorizat si include urmatoarele teste si inspectii: inspectii de acceptare a 

tuturor materialelor de intrare si sub-livrari, inspectii ale anumitor componente, in cursul fabricatiei, testarea ansamblului, 

testarea presiunii, testarea functionarii, testarea nedistructiva si inspectii finale ale produsului finit. 

Testare: 

MSA a.s. executa intreaga gama de teste speciale, care verifica proprietatile robinetilor cu sfera. Acestea sunt dupa cum 

urmeaza:  

Testarea presiunii: 

Toate testele de presiune sunt executate conform API 598, API 6D si DIN 3230. MSA a.s., de asemenea, efectueaza in mod 

standard teste speciale conform API 6D, ex: teste cu presiune redusa a aerului, testare DBB si DPE. Un criteriu de acceptare 

este permeabilitatea zero. In acelasi timp, MSA a.s. executa teste la presiunea maxima de functionare ca standard, prin care 

s-ar putea detecta o posibila scurgere in articulatia carcasei-corpului, axului, armaturilor sau echipamenteler de lubrifiere 

etc.   

Testul de foc 

Testul de foc este executat la MSA a.s. conform standardelor API 6FD, API 607 si BS 6755, partea 2, pentru clasa de presiune 

150, 300, 400, 600, 900 si 1500. 

Testarea etanseitatii si operabilitatii 

Testul se executa la temperatura de la -60 0C to 200 0 C.  

Testarea ciclului 

Testarea ciclului inseamna 5000 de cicluri (deschis - inchis) la presiune diferentiala maxima, cu gazul care contine impuritati 

mecanice mari.  

Testarea hidrodinamica si aerodinamica 

Verificarea proprietatilor hidropneumatice si aerodinamice, care se realizeaza prin masurarea simultana a valorii cuplului in 

functie de unghiul de deschidere a sferei.  

Testarea functionarii 

Toti robinetii cu sfera sunt testati in timpul functionarii, impreuna cu dispozitivul de actionare. O valoare a cuplului este 

verificata in timpul testarii.  

Testare nedisctructiva 

MSA a.s. executa teste nedistructive in propriile fabrici si sali de testare. Testele nedistructive includ testarea RT, MT, UT 

sau DP. Operatorii de testare sunt calificati si certificati conform EN 473 sau STN-TC-IA.  

Testare speciala 

MSA a.s. executa testele speciale, prin care sunt verificate proprietatile robinetelor cu sfera. Toate testarile sunt 

monitorizate de o organizatie de inspectie independenta.  

Inspectie vizuala 

Inspectia vizuala se efectueaza pentru toate piesele turnate, care sunt utilizate pentru robinetii cu sfera MSA a.s. conform 

regulamentului de calitate MSS SP-55, pentru piesele turnate din otel si conform specificatiilor comenzii. 

Certificare: 

Sistemul de calitate al MSA a.s. se bazeaza pe respectarea stricta a EN ISO 9001:2000 si API Spec QI (Specification D - 

numarul 0239). 

Cercetare si dezvoltare: 

Specialistii MSA a.s. lucreaza la dezvoltarea si cercetarea de noi produse si verifica proprietatile acestora precum: 

  - aplicarea materialului adecvat 

- rezistenta si rigiditatea constructiei (metoda FEM) 

- operabilitate cu accent pe rezistenta si controlabilitate     

 - proprietati hidraulice si aerodinamice etc. 

Produsele noi sunt testate in sala de testare a MSA a.s. precum si in conditii reale de functionare. Proprietatile produsului 

sunt observate pe toata durata de viata si rezultatele sunt aplicate in dezvoltarea si productia de noi produse. 
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FUGITIVE EMISSION TYPE

TEST CERTI FICATE

Doc N'

FE-T-K83.2-OOr

Roo m / High Temperatu re

APPLICABLE STANDARDS

EN ISO 15848-1 :Z:OLS

VALVE TESTED
Valve Type: TRUNNION BALL VALVE Size : 6" DN: 150
Valve Model: K83.2 Class: 600 PN: 100
Body Material: ASTM A350 LFz Stem Seals: ELASTOMERIC O-RING
Serial Number: J15L3O2l2 Dwg: K83.2 LL3.2O4-O69

PERFORMANCE CLASSES
Tightness Cla ss Endurance Class Temperature Class

BH co3 -46"C | +200'C

CLASS DESIGNATION
lso FE BH - co3 - ssAl - t(-46"C, +2o0'c) - c1600 - tso 15948-1

TEST DATA
AMBIENT TEMPERATURE TEST TEMPERATURE TEST

Test Temperature ROOM TEMPERATURE Test Temperature +200"C
Test Pressure LO2,1 bar Test Pressure 87,6 bar

STEM SEAI TEST BODY JOINT TEST
Test Fluid HELIUM Test Fluid HELIUM
Leak detection method
(srEM)

VACUUM
(Annex A)

Leak detection method
(body)

SNIFFING (Annex B)

OD Stem 45 mm
Allowable leakage (xmm) S L,78E-05 mbar I s-1 Allowable leakage (xmm) 50 ppmv

Opening Time 20s Closing time 20s

TEST APPARATUS
TEST RIG TYPE Gas test bench
VALVE MOUNTING Vertical stem
ACTUATOR TYPE AUMA SAEx CO7.6lGS 100.3
LEAK DETECTOR Phoenix 1300

I nrvtEw

ffi wnilEs$

Signe

DATE:

Start: 09 November 2015@H
lwP,,, iiy,i 4'7 I

TIIIRD PARTY TNSPECNON

End: 13 Novembe r 2015

.ffi,$Jl,
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FUGITIVE EMISSION TYPE

TEST CERTI FICATE

Doc N"

FE-T-K93.2-001

Roo m / High Temperatu re

TEST AT AMBIENT TEMPERATURE

PRELIMINARY OPERATION
Stem seal Adjustment: NOT APPLICABLE

Mass Spectrometer calibration routine SATISFACATORY PERFORMED

BODY JOINTS LEAKAGE
Test start time: 07:00 Test end time: 07:10
Test Fluid: HELIUM Leak detection method SNIFFING (Annex B)

Test Temperature (beginning of test) ROOM TEMPERATURE Test Temperature (end of the test) ROOM TEMPERATURE
Test pressure 102.1 bar
Allowable leakage 50 ppmv Maximum recorded value 0 ppmv

STEM LEAKAGE
Test start time: 07:1,2

Test Fluid: HELIUM Test end time: 07:L7
Test Temperature (beginning of test) ROOM TEMPERATURE Leak detection method VACUUM (ANNEX A)
Test pressure 102.1bar Test Temperature (end of the test) ROOM TEMPERATURE

OD stem 45 mm Allowable leakage S1,78x10-6 mbar I s-L
Allowable leakage 8,01E-05 mbar I s-l- Maximum recorded value 7,20E-07 mbar I s-1

MECHANICAL CYCLING AT AMBIENT TEMPERATURE

Test start time: 07:20 Test end time: 07:40
Test Fluid: HELIUM Test Pressure 102.1 bar
Test Temperature (beginning of test) ROOM TEMPERATURE Test Temperature (end of the test) ROOM TEMPERATURE
N. of cycles 50 Cumulative N.of cycles 50
Opening time 20s Closing time 20s

PRELIMINARY OPERATION
Stem seal Adjustment: NOT APPLICABLE

Mass Spectrometer calibration routine SATISFACATORY PERFORMED

STEM LEAKAGE
Test Fluid: HELIUM Leak detection method VACUUM (ANNEX A)
OD stem 45 mm Allowable leakage (xmm) < 1,,78 E-05 mbar I s-1
Allowable leakage 8,01 E-05 mbar I s-1 Maximum recorded value 8,80E-07 mbar I s-1,

If'ISPECTOR

f nrvtEuu

E yunrEss

Signe:

THIRD PARTY INSPECNON DATE:

Sta rt:

End:

09 November 2OLs

13 November 2015
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FUGITIVE EMISSION TYPE

TEST CERTI FICATE

Doc N"

FE-T-K83.2-00r

Roo m / High Te m pe ratu re

DATE:

Start: 09 November 2OLS

STATIC TEST AT TEST TEMPERATURE

PRELIMINARY OPERATION
Stem seal Adjustment: NOT APPLICABLE

Mass Spectrometer calibration routine SATISFACATORY PERFORM ED

STEM LEAKAGE

Test start time:
Test Fluid: HELIUM Test end time:
Test Temperature (beginning of test) Leak detection method VACUUM (ANNEX A
Test pressu re 87.6 bar Test Temperature (end of the test)

Allowable leakage 51,78x10-6 mbar I s-1
Allowable lea 8,01E-05 mbar I s-1 Maximum recorded value 1,8E-05 mbar I s-1

MECHANICAL CYCLING AT TEST TEMPERATURE

Test start time: 12:03 Test end time:
Test Fluid: HELIUM Test Pressure
Test Temperature (beginning of test Test Temperature (end of the test

Cumulative N.of

Closing time

PRELIMINARY OPERATION
Stem seal Adjustment:

ectrometer calibration routine SATISFACATORY PERFORM ED

STEM LEAKAGE
Test Fluid: HELIUM Leak detection method VACUUM (ANNEX A)

Allowable leakage (xmm) s L,78 E-06 mbar I s-1
Allowable leaka 8,01 E-05 mbar I s-1 Maxlmum recorded value 2,73E-O6 mbar I s-1

I nrvtEuu

ffi wrilEss il nur,*,.il
[t i.rlrtness 

I

%_J

THIRD PARTY INSPECNON

End: 13 Novembe r ZOI1

.ffi'$^il'
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FUGITIVE EMISSION TYPE

TEST CERTI FICATE

Doc N"

FE-T-K83.2-001

Room /High Temperature

THIRD PARTY TNSPECNON DATE:

Start: 09 November 2015
{

INTERMEDIATE TEST AT AMBIENT TEMPERATURE

PRELIMINARY OPERATION
Stem seal Adiustment: NOT APPLICABLE

Mass Spectrometer calibration routine SATISFACATORY PERFORM ED

STEM LEAKAGE

Test start time:
Test Fluid: HELIUM Test end time: 07:15
Test Temperature (beginning of test) ROOM TEMPERATURE Leak detection method VACUUM (ANNEX A)

Test pressure 102.1 bar Test Temperature (end of the test ROOM TEMPERATURE

Allowable leaka S1,78x10-6 mbar I s-1
Allowable lea 8,01E-05 mbar I s-l- Maximum recorded value 7.46E-07 mbar I s-1

MECHANICAL CYCLING AT TEST TEMPERATURE

Test start time: Test end time:
Test Fluid: HELIUM Test Pressure

Test Temperature (beginning of test ROOM TEMPERATURE ROOM TEMPERATURETest Temperature (end of the test
Cumulative N.of cvcles

PRELIMINARY OPERATION
Stem seal Adiustment: NOT APPLICABLE

Mass Spectrometer calibration routine SATISFACATORY PERFORMED

STEM LEAKAGE
Test Fluid: Leak detection method VACUUM (ANNEX A

Allowable leakage (xmm 3 t,78 E-06 mbar I s-1
Allowable leakase 8,01 E-05 mbar I s-1 Maximum recorded value 5.43E-07 mbar ls-1

I nrvrew

E wnxEss

INSPECTOR

End: 13 Novembe r 201,5

rLs.il,

07:00

OD stem 45 mm

07:20 20:1,4

102.1bar

N. of cycles 2300 2s00
Opening time 20s Closing time 20s

HELIUM

OD stem 45 mm

D
I

ft
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FUGITIVE EMISSION TYPE

TEST CERTI FICATE

Doc N"

FE-T-K93.2-001

Room / High Temperature

DATE:

Start: 09 November zOLs

End: 13 November 2015

FINAL TEST AT AMBIENT TEMPERATURE

PREL!MINARY OPERATION
Stem seal Adjustment: NOT APPLICABLE

Mass Spectrometer calibration routine SATISFACATORY PERFORMED

BODY JOINTS LEAKAGE
Test start time: 07:45 Test end time: 07:50
Test Fluid: HELIUM Leak detection method: SNTFFTNG (ANNEX B)

Test Temperature (beginning of test) ROOM TEMPERATURE Test Temperature (end of the test) ROOM TEMPERATURE
Test Pressure 102.1 bar
Allowable leakage 50 ppmv Maximum recorded value 13 ppmv

STEM LEAKAGE
Test start time: 07:55 Test start time: 07:58
Test Fluid: HELIUM Leak detection method: VACUUM (ANNEX A)
Test Temperature (beginning of test) ROOM TEMPERATURE Test Temperatu re (end of the test) ROOM TEMPERATURE
Test pressure 102.1 bar
OD Stem 45 mm Allowable leakage s L,78 x 10-6 mbar I s-1
Allowable leakage 8,01 E-05 mbar I s-l Maximum recorded value 9.72E-06 mbar I s-1

POST TEST EXAMINATION

Observation on sealing components (for information only):

No relevant sign of wear and corrosion on metallic components

f, nrvtEw

ffi mrlrEss

INSPECTOR

@

THIRD PARTY TNSPECIION

I}fsJr,
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FUGITIVE EMISSION TYPE

TEST CERTI FICATE

Doc N"

FE-T-K93.2-001

Room / High Temperature

WE HEREBY CERTIFY THAT THE VALVE

Type

Mod.

Size

CIass

TIGHTNESS CLASS

ENDURANCE CLASS

TEMPERATURE CLASS

TRUNNION BALL VALVE

K83.2

6"

600

WITH THE FOLLOWING PERFORMANCE CLASSES

a
a

a
a

a
a

BH

co3

AMB. I +200"C

HAS BEEN SUCCESSFULLY TYPE IN ACCORDANCE

wtTH REQUTREMENTS OF:

ISO 15848:2015 Part L

DATE:

Start: 09 November 2015

End: 13 November 2015

f nevtEw

ffi wnxEss

INSPECTOR

^tLsa
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ROBINETI CU SFERA 

 

PN16, 40, 63, 100, 160, 260 
Robineti cu sfera K83 TW        Clasa 150, 300, 400, 600, 900, 1500 

 

 

Robinetii cu sfera au rolul de a inchide sau deschide                                                                                                            

complet fluxul unui mediu de lucru. 

 

Sunt folositi pentru: 

- apa 

- petrol 

- gaz etc 

 

 

Descriere tehnica 

 

Constructie: 

Corp, carcasa – sunt realizate din 3 semiproduse forjate, sudate intre ele. Constructia este realizata monobloc, FW, 

indiferent de diametrele robinetelor. 

Sferele – sunt asezate trunnion si sunt fabricate dintr-o singura componenta, din semiprodus forjat. Suprafata sferei este 

acoperita cu un strat de Cr, cu grosimea de la 25 pana la 30 μm si duritate mai mare de 900 HV, cu un strat Ni, cu grosimea 

de la 25,4 pana la 80 μm, cu aceeasi duritate in functie de mediul de lucru sau cu un strat de wolfram (WC), de o grosime de 

la 50 pana la 150 μm si o duritate mai mare de 900 HV. 

Scaune – costructia scaunului: scaun combinat cu o garnitura primara metal-metal, MTM, care asigura etanseitatea. Forta 

necesara a scaunului la sfera este produsa de arcuri si de efectul pistonului scaunului. Scaunele sunt de constructie SPE 

(Single Piston Effect) cu capacitatea de a elibera automat presiunea mai mare din spatiul dintre sfera, corps si scaun. 

Scaunul DPE (Double Piston Effect) asigura etanseitate in doua sensuri. Ambele tipuri de scaune ar putea fi sigilate tertiar cu 

injectie de pasta de etansare si furnizate in constructie rezistenta la foc. 

Pin/tija – pin-urile/tijele sunt de constructie anti explozie si aceasta previne impingerea pin-ului/tijei de catre presiunea 

mediului. Pinul/tija este etansata de trei inele independente. Daca etanseitatea se pierde aceasta poate fi etansata prin 

injectarea de pasta de etansare. Ultimul inel al garniturii poate fi schimbat in timpul operarii la presiune maxima fara riscul 

ca pin-ul/tija  sa fie impinsa afara. 

Lubrifiere – fortele care reies din efectul presiunii asupra sferei sunt prinse de rulmentii PTFE autolubrificati cu coeficient 

mic de frecare. In acest fel robinetii cu sfera au un cuplu necesar mic si nu necesita intretinere. 

Reducerea presiunii in corp – robinetul cu sfera cu scaun de etansare dublu pentru mediile care se extind sub influenta 

temperaturii trebuie sa fie echipat cu o supapa de transfer pentru scaderea presiunii in spatiul dintre sfera, corp si carcasa. 

Constructie antistatica – proiectarea antistatica a robinetilor cu sfera asigura conectarea conductiva a robinetelor cu sfera. 

Exclude incarcarea electrostatica a sferei. 

Actionare – Actionarea robinetilor cu sfera ar putea fi manuala, electrica, hidropneumatica, electrohidraulica, hidraulica, 

pneumatica de exemplu: AUMA, ROTORK, BIFI, PC INTERTECHNIK. Dispozitivul de actionare este situata direct pe sfera sau 

pe extensie. Clientul defineste inaltimea. 

Dimensiunile de proiectare: 

Dimensiunile standard ale proiectului sunt indicate in tabelul de mai jos. 

Constructia materialului: 

Constructia standard este specificata in tabel. Robinetii cu sfera pot fi furnizati si cu alte materiale in conformitate cu 

cerintele clientului. 
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ROBINETI CU SFERA 
 
 

 

Testarea: 

Testarea presiunii se executa la robinetii cu sfera in conformitate cu standardele API SPEC 6D sau API Std 598 sau DIN 3230 

sau dupa cerintele clientului. 

Caiet de sarcini: 

Date necesare pentru comanda: diametru nominal, numar de bucati, referinta la standardul initial, lungimea fata - fata, 

dimensiunea conductei de conectare sau a flansei, presiune de lucru, mediu, temperatura, tipul de functionare, cerinte 

privind testarea, lungimea extensiei. 

 
 

 

610



ROBINETI CU SFERA 
 
 

 

 

Materiale: 

Corp si carcasa A 350 LF2, A 694 F52, A 694 F60, A 182 F304, A 182 F316, A 182 F6A 

Sfera A 350 LF2, A 182 F304, A 182 F316, A 182 F51 

Scaun A 350 LF2, A 182 F316, A 182 F51 

Pin-ul/tija de functionare AISI 4140, A 350 LF2, A 182 F6A, A 182 F304, A 182 F316, 17.04 PH 

 

Specificatii standard ale materialului: 

 Denumire Constructie standard de la -29°C la 120°C Tmeperaturi joase de la -60°C la 120°C 

1 Corp ASTM A 350 LF2 ASTM A 350 LF2 

2 Carcasa ASTM A 350 LF2, A 694 F52, A 694 F60 ASTM A 350 LF2, A 694 F52, A 694 F60 

3 Sfera ASTM A 350 LF2 + Cr or Ni ASTM A 350 LF2  Ni 

4 Scaun ASTM A 350 LF2 + Ni ASTM A 350 LF2 

5 Pin/tija de functionare ASTM A 350 LF2, AISI 4140 + Ni (Cr) ASTM A 350 LF2, AISI 4140 + Ni (Cr) 

6 Prezon ASTMA 193 B7 ASTM A 320 17 (M) 

7 Piulita ASTMA 194 2H ASTM A 194 Gr.7 (M) 

8 Flansa ASTM A 350 LF2, S 355 U ASTM A 350 LF2, S 355 J2 

9 Garnitura sfera THERBAN, VITON, PTFE, NYLON, DEVLON, 

PEEK 

THERBAN (LOW), PTFE, NYLON, DEVLON, 

PEEK 

10 Garnitura ,,O ring’’ THERBAN, VITON THERBAN (LOW) 

11 Carcasa KU OCEL + PTFE OCEL + PTFE 

12 Rulment axial OCEL + PTFE OCEL + PTFE 

13 Garnitura protectie foc GRAFIT GRAFIT 

14 Arcuri scaun AISI 302 AISI 302 

 

 

 Denumire Constructie standard de la -29°C la 120°C Tmeperaturi joase de la -60°C la 120°C 

1 Corp ASTM A 350 LF2 ASTM A 350 LF2 

2 Carcasa A 350 LF2, A 694 F52, A 694 F60 ASTM A 350 LF2, A 694 F60 

3 Sfera ASTM A 350 LF2 + Ni ASTM A 350 LF2 +Cr sau Ni 

4 Scaun ASTM A 350 LF2 +Ni or F316 ASTM A350 LF2 + Ni 

5 Pin/tija de functionare ASTM A 350 LF2 + Ni, A 182 F316 ASTM A 350 LF2, AISI 4140 +Ni (Cr) 

6 Prezon ASTM A 320 L7M ASTMA 193 87 

7 Piulita ASTM A 194 7M ASTM A 194 2H 

8 Flansa ASTM A 350 LF2, S 355 J2 ASTM A 350 LF2, S 355 J2 

9 Garnitura sfera VITON, DEVLON, PTFE, NYLON, PEEK VITON, PTFE, PEEK 

10 Garnitura ,,O ring’’ VITON VITON 

11 Carcasa KU NEREZ OCEL + PTFE OCEL + PTFE 

12 Rulment axial NEREZ OCEL + PTFE OCEL + PTFE 

13 Garnitura protectie foc GRAFIT GRAFIT 

14 Arcuri scaun INCONEL 750 AISI 302 

 

 
 
Standarde aplicate: 

Standardele aplicate pentru constructia, productia si testarea robinetilor cu sfera in ceea ce priveste cerintele clientului: 

ASME I ANSI      B 16.5, B 16.10, B 16.25, B 16.34, B 16.37, ASME sectiune V, VIll and IX. 

API                     SPEC QI, SPEC 6A, SPEC 3D, SPEC 5L, SPEC 6FA, std. 607, std 598 

MSS                   SP 6, SP 25, SP 53, SP 54, SP 72 

BS                      1560, 2080, 5146, 5351, 6755 part 2 

ASTM                speficatie in functie de materialul aplicat 

ISO   EN ISO 9001:2000, 5211m EN 10 204, NACE - MR-01-75 

DIN           1690, 2505, 2544-48, 2526, 3203, 3230, 3840, speficatie in functie de materialul aplicat 

AR  
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CSN             13 3060, 38 6410, speficatie in functie de materialul aplicat 

STN             13 3060, 38 6410 speficatie in functie de materialul aplicat 

 

 

 

 

Dimensiune de constructie 
PN 16 (20) – CLASA 150 

NPS DN 
D L BW L RF L RTJ Dv E F Greutate (kg) 

mm BW RF,RTJ 

2’’ 50 49 216 178 191 175 93 118 21 27 

3’’ 80 74 283 203 216 200 108 133 40 45 

4’’ 100 100 305 229 241 240 128 210 58 69 

6’’ 150 152 457 394 406 330 231 245 145 170 

8’’ 200 203 521 457 470 405 277 288 245 270 

10’’ 250 254 559 533 546 479 310 331 320 354 

12’’ 300 305 635 610 622 549 344 368 560 610 

14’’ 350 337 762 686 699 598 370 393 860 925 

16’’ 400 387 838 762 775 688 415 437 1036 1206 

18’’ 450 438 914 864 876 760 453 470 1320 1540 

20’’ 500 489 991 914 927 842 491 515 1758 1832 

22’’ 550 540 1067 991 1003 930 545 560 2150 2350 

24’’ 600 591 1143 1067 1080 995 598 605 2860 2970 

26’’ 650 635 1245 1143 - 1045 622 632 3420 3650 

28’’ 700 686 1346 1245 - 1150 675 683 4250 4533 

30’’ 750 737 1397 1295 - 1226 713 721 5000 5307 

32’’ 800 781 1524 1372 - 1325 763 775 5640 6090 

34’’ 850 822 1626 1473 - 1415 808 840 6420 6870 

36’’ 900 876 1727 1524 - 1468 834 849 8040 8565 

40’’ 1000 978 1780 1850 - 1616 928 943 10260 10872 

42’’ 1050 1022 1840 1900 - 1690 965 1012 13600 14500 

44’’ 1100 1075 1900 1950 - 1782 1010 1026 14800 15850 

48’’ 1200 1168 2100 2180 - 1922 1061 1097 16800 17800 

56’’ 1400 1362 2250 2300 - 2250 1232 1268 25720 27205 

 

PN 40 (50) – CLASA 300 

NPS DN 
D L BW L RF L RTJ Dv E F Greutate (kg) 

mm BW RF,RTJ 

2’’ 50 49 216 216 232 175 93 118 22 28 

3’’ 80 74 283 283 298 200 113 133 41 55 

4’’ 100 100 305 305 321 245 130 225 59 78 

6’’ 150 152 457 419 403 330 231 245 145 178 

8’’ 200 203 521 502 518 405 277 288 245 293 

10’’ 250 254 559 568 584 479 310 331 320 392 

12’’ 300 305 635 648 664 549 344 368 560 660 

14’’ 350 337 762 762 778 598 370 393 860 990 

16’’ 400 387 838 838 854 688 415 437 1036 1286 

18’’ 450 438 914 914 930 760 453 470 1320 1640 

20’’ 500 489 991 991 1010 842 491 515 1758 1928 

22’’ 550 540 1067 1092 1114 930 545 560 2190 2450 

24’’ 600 591 1143 1143 1165 995 598 605 2860 3060 

26’’ 650 635 1245 1245 1270 1045 622 632 3500 3820 

28’’ 700 686 1346 1346 1372 1150 675 683 4250 4815 

30’’ 750 737 1397 1397 1422 1226 713 721 5000 5595 

32’’ 800 781 1524 1524 1553 1325 763 775 5640 6430 

34’’ 850 822 1626 1626 1654 1415 808 840 6420 7050 

36’’ 900 876 1727 1727 1756 1468 834 849 8040 8966 
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40’’ 1000 978 1780 1850 - 1616 928 943 10260 10890 

42’’ 1050 1022 1840 1900 - 1690 965 1012 13600 14500 

44’’ 1100 1075 1900 1950 - 1782 1010 1026 14800 16050 

48’’ 1200 1168 2100 2180 - 1922 1061 1097 16800 17800 

56’’ 1400 1362 2250 2300 - 2250 1232 1268 25720 27205 

 

PN 63 – CLASA 400 

NPS DN 
D L BW L RF L RTJ Dv E F Greutate (kg) 

mm BW RF,RTJ 

2’’ 50 49 292 292 295 175 93 125 24 30 

3’’ 80 74 356 356 359 220 113 148 50 68 

4’’ 100 100 406 406 410 245 130 200 64 88 

6’’ 150 152 495 495 498 330 237 249 148 198 

8’’ 200 203 597 597 600 413 277 297 289 362 

10’’ 250 254 673 673 676 488 314 337 404 522 

12’’ 300 305 762 762 765 569 355 378 648 785 

14’’ 350 337 826 826 829 621 381 400 908 1072 

16’’ 400 387 902 902 905 713 427 448 1401 1619 

18’’ 450 438 978 978 981 775 460 492 1650 1810 

20’’ 500 489 1054 1054 1060 868 500 538 2181 2487 

22’’ 550 540 1143 1143 1153 956 558 583 2510 2830 

24’’ 600 591 1232 1232 1241 1030 615 615 3436 3856 

26’’ 650 635 1308 1308 1321 1080 640 650 3860 4320 

28’’ 700 686 1397 1397 1410 1180 675 690 5276 5836 

30’’ 750 737 1524 1524 1537 1265 733 749 6340 7126 

32’’ 800 781 1651 1651 1667 1365 783 815 8227 9197 

34’’ 850 822 1778 1778 1794 1460 830 863 9420 10260 

36’’ 900 876 1880 1880 1895 1510 905 892 10458 11621 

40’’ 1000 978 1900 2000 - 1650 943 955 13210 14233 

42’’ 1050 1022 1950 2100 - 1725 982 1013 15200 16450 

44’’ 1100 1075 2050 2200 - 1820 1030 1060 17100 18150 

48’’ 1200 1168 2180 2400 - 1970 1105 1135 20800 22685 

56’’ 1400 1362 2380 - - 2275 1254 1290 31800 - 

 

PN 100 – CLASA 600 

NPS DN 
D L BW L RF L RTJ Dv E F Greutate (kg) 

mm BW RF,RTJ 

2’’ 50 49 292 292 295 175 93 125 25 31 

3’’ 80 74 356 356 359 210 113 148 53 78 

4’’ 100 100 432 432 435 245 130 200 71 100 

6’’ 150 152 559 559 562 330 237 249 152 208 

8’’ 200 203 660 660 664 413 277 297 295 378 

10’’ 250 254 787 787 791 488 314 337 420 560 

12’’ 300 305 838 838 841 569 355 378 663 824 

14’’ 350 337 889 889 892 621 381 400 923 1080 

16’’ 400 387 991 991 994 713 427 448 1429 1714 

18’’ 450 438 1092 1092 1092 775 460 492 1830 2120 

20’’ 500 489 1194 1194 1200 868 500 538 2250 2664 

22’’ 550 540 1295 1295 1305 956 558 583 2760 3250 

24’’ 600 591 1397 1397 1407 1030 615 615 3550 4092 

26’’ 650 635 1448 1448 1461 1080 640 650 4460 5150 

28’’ 700 686 1549 1549 1562 1180 675 690 5420 5800 

30’’ 750 737 1651 1651 1664 1265 733 749 6450 7083 

32’’ 800 781 1678 1678 1794 1365 783 815 8330 9137 

34’’ 850 822 1930 1930 1946 1460 830 863 9850 11150 

36’’ 900 876 2083 2083 2099 1510 905 892 10690 11549 

40’’ 1000 978 1900 2000 - 1650 943 955 13210 14355 
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42’’ 1050 1022 1950 2100 - 1725 982 1013 15200 16975 

44’’ 1100 1075 2050 2200 - 1820 1030 1060 17100 18550 

48’’ 1200 1168 2180 2400 - 1970 1105 1135 20800 22990 

56’’ 1400 1362 2380 - - 2275 1254 1290 31800 - 

 
 

PN 160 – CLASA 900 

NPS DN 
D L BW L RF L RTJ Dv E F Greutate (kg) 

mm BW RF,RTJ 

2’’ 50 49 368 368 371 190 102 135 40 63 

3’’ 80 74 381 381 384 220 112 148 69 83 

4’’ 100 100 457 457 460 245 130 225 140 157 

6’’ 150 152 610 610 613 335 288 255 230 286 

8’’ 200 203 737 737 740 425 333 295 345 440 

10’’ 250 254 838 838 841 512 376 357 560 720 

12’’ 300 305 965 965 968 598 419 386 770 990 

14’’ 350 324 1029 1029 1038 665 453 420 950 1220 

16’’ 400 375 1130 1130 1140 734 487 471 1150 1610 

18’’ 450 425 1219 1219 1232 808 524 509 2140 2600 

20’’ 500 473 1321 1321 1334 889 565 547 2860 3480 

22’’ 550 524 1422 1422 1441 980 625 594 3580 4350 

24’’ 600 572 1549 1549 1568 1069 670 644 4310 5230 

26’’ 650 619 1570 1600 1622 1148 709 685 5180 6350 

28’’ 700 667 1600 1660 1682 1222 746 757 6030 7370 

30’’ 750 714 1660 1760 1782 1302 786 798 7240 8850 

32’’ 800 762 1760 1850 1872 1388 829 836 8470 10300 

34’’ 850 810 1850 1950 1980 1475 743 880 10530 12770 

36’’ 900 857 1900 2050 2080 1548 924 918 12440 15050 

40’’ 1000 954 2100 2180 - 1725 1013 1007 15240 18580 

42’’ 1050 1000 2180 2250 - 1750 1025 1018 20065 23995 

44’’ 1100 1048 2250 2380 - 1995 1048 1150 21820 26170 

48’’ 1200 1143 2380 2450 - 2120 1210 1212 25730 31200 

 

PN 260 – CLASA 1500 

NPS DN 
D L BW L RF L RTJ Dv E F Greutate (kg) 

mm BW RF,RTJ 

2’’ 50 49 368 368 371 190 102 135 52 99 

3’’ 80 74 470 470 473 230 125 158 88 115 

4’’ 100 100 546 546 549 285 152 203 160 180 

6’’ 150 146 705 705 711 425 333 300 330 400 

8’’ 200 194 832 832 841 536 388 350 615 735 

10’’ 250 241 991 991 1000 652 446 427 925 1120 

12’’ 300 289 1130 1130 1146 766 503 470 1300 1550 

14’’ 350 318 1257 1257 1276 868 569 522 1600 1915 

16’’ 400 362 1384 1384 1407 988 629 598 1950 2350 

18’’ 450 407 1537 1537 1559 1090 680 650 2750 3300 

20’’ 500 454 1664 1664 1686 1180 725 62 3715 4455 

22’’ 550 500 1692 1692 1721 1320 785 764 4625 5545 

24’’ 600 544 1943 1943 1972 1415 858 817 5540 6660 

26’’ 650 590 2070 2070 2124 1535 918 878 7000 8460 

28’’ 700 635 2198 2198 2251 1645 973 969 8020 9650 

30’’ 750 680 2300 2300 - 1735 1018 1015 9690 11620 

32’’ 800 725 2400 2400 - 1865 1083 1075 11000 13220 

34’’ 850 771 2550 2550 - 1980 1140 1133 13500 16200 

36’’ 900 816 2700 2700 - 2090 1195 1190 15900 18880 
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Sistem de calitate: 

Intregul proces de fabricatie este complet monitorizat si include urmatoarele teste si inspectii: inspectii de acceptare a 

tuturor materialelor de intrare si sub-livrari, inspectii ale anumitor componente in cursul fabricatiei, testarea ansamblului, 

testarea presiunii, testarea functionarii, testarea nedistructiva si inspectii finale ale produsului finit. 

Testare: 

MSA, a.s. executa intreaga gama de teste speciale, care verifica proprietatile robinetilor cu sfera. Sunt dupa cum urmeaza:  

Testarea presiunii: 

Toate testele de presiune sunt executate conform API 598, API 6D si DIN 3230. MSA, a.s, de asemenea, efectueaza in mod 

standard teste speciale, conform API 6D, ex: testare cu presiune redusa a aerului, testare DBB si DPE. Un criteriu de 

acceptare este permeabilitate zero. In acelasi timp, MSA, a.s. executa teste la presiunea maxima de functionare ca standard 

prin care s-ar putea detecta o posibila scurgere in articulatia carcasei-corpului, axului, armaturilor sau echipamenteler de 

lubrifiere etc   

Testul de foc 

Testul de foc este executat la MSA, a.s. conform standardelor API 6FD, API 607 si BS 6755, partea 2, pentru clasa de 

presiune 150, 300, 400, 600, 900 si 1500. 

Testarea etanseitatii si operabilitatii 

Testul se executa la temperature de la -60 0C to 200 0 C.  

Testarea ciclului 

Testarea ciclului inseamna 5000 de cicluri (deschis - inchis) la presiune diferentiala maxima cu gazul care contine impuritati 

mecanice mari.  

Testarea hidrodinamica si aerodinamica 

Verificarea proprietatilor hidropneumatice si aerodinamice care se realizeaza prin masurarea simultana a valorii cuplului in 

functie de unghiul de deschidere a sferei.  

Testarea functionarii 

Toti robinetii cu sfera sunt testati in timpul functionarii impreuna cu dispozitivul de actionare. O valoare a cuplului este 

verificata in timpul testarii.  

Testare nedisctructiva 

MSA, a.s. executa teste nedistructive in propriile fabrici si sali de testare. Testele nedistructive includ testarea RT, MT, UT 

sau DP. Operatorii de testare sunt calificati si certificati conform EN 473 sau STN-TC-IA.  

Testare speciala 

MSA, a.s. executa testele speciale prin care sunt verificate proprietatile robinetelor cu sfera. Toate testarile sunt 

monitorizate de o organizatie de inspectie independenta.  

Inspectie vizuala 

Inspectia vizuala se efectueaza pentru toate piesele turnate, care sunt utilizate pentru robinetii cu sfera MSA a.s., conform 

regulamentului de calitate MSS SP-55, pentru piesele turnate din otel si conform specificatiilor comenzii. 

Certificare: 

Sistemul de calitate al MSA, a.s. se bazeaza pe respectarea stricta a EN ISO 9001:2000 si API Spec QI (Specification D - 

numarul 0239). 

Cercetare si dezvoltare: 

Specialisti MSA a.s. lucreaza la dezvoltarea si cercetarea de noi produse si verifica proprietatile acestora, precum: 

  - aplicarea materialului adecvat 

- rezistenta si rigiditatea constructiei (metoda FEM) 

- operabilitate cu accent pe rezistenta si controlabilitate     

 - proprietati hidraulice si aerodinamice etc. 

Produsele noi sunt testate in sala de testare a MSA a.s. precum si in conditii reale de functionare. Proprietatile produsului 

sunt observate pe toata durata de viata si rezultatele sunt aplicate in dezvoltarea si productia de noi produse. 

AR  
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