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Date despre

iscarea sc

timpul functionarii.

ilor de asamblare in

Functia,
A sosit . rimi i
Functia, trimis nume!e s
X semnatura
numele si
Numarul si dat: semnatura Numarul si dat: ersoanei
lumarul si data . umarul si data
Unde ; persoanei Unde ' P
comenzii (comanda) responsabile de accgptare comenzii (comanda) .
responsabile cu tr}
Date despre miscarea scarilor de asamblare in
timpul functionarii.
Functia,
A sosit . imi i
Functia, trimis nume!e si
X semnatura
numele si
Numadrul si dat. semnatura Numarul si dat: ersoanei
umarul si data N lumarul si data
Unde 7 persoanei Unde i P
Ordin responsabile de accpptare Ordin

responsabile cu tr}

miterea

miterea

Scari de montaj LM-ZM, LM-3U
DSTU EN ISO 9001:2018
ENISO 9001:2015, IDT
IS0 9001:2015, IDT

Pasaport
ZMV 08.00.00.000 P,
Scop.

1.1. Scérile de asamblare (vezi tabelul 1) sunt proiectate pel
transmisie a energiei electrice tip SV-105 cu sectiune transversala tra
energiei electrice tip SV-95 si pentru a lucra la acestea.

1.2.Conditii de functionare - in regiunile cu c
plus 40°C.

033

suporturi din beton armat ale liniilor de
al3 de pana la 10 kV si a liniilor de transmisie a

a moderata cu temperaturi de la minus 45°C pana la

2. Caracteris hnice.
tabelul 1
Vie de asamblare
Nu I
Specificatii YR V30
1 Gleutatea unui set de trape mdntagdr, KgI2 3,70,4 4,0+0,4
Dimfensiuni totale, mm: Lungim "
N 493 de la 493 la 525
- 155
181 210
de Ificru pentru fiecar itator, N (kgf) 4
. 1370 (140) 1370 (140)
Acoperire e;
Vopsea pulbere Vopsea pulbere
RAL 9005 PE MAT RAL 9005 PE MAT
TRIBO 200 C TRIBO 200 C
3. Set de aprovizionare.
3.1. Setul de furnizare de scari de asamblare este prezentat in tabelul 2.
masa 2
" Nume Etichetare Numar Nota
plp suplimentara
Laz monterskyi Curelele de
1 Laz monterskyi PL 11 montare pot fi
23 Pasaport 1 furnjgate separat

4. Conditii de utilizare.

4.1. Tnainte de utilizare, efectuati o inspectie externi a vitei de vie Montersky.

curelele nu trebuie s& aiba crapaturi, adancituri, rupturi, bavuri si margini ascutite, iar c

4.2.In procesul de functionare, este necesar si fie ghidat de NPAOP 0.0041.30-01

cu unelte si dispozitive”, iar testele de rezistenta trebuie efectuate in conformit:
sa

le nu trebuie sa aiba rupturi.
uli pentru lucrul in siguranta
a 4.7. 4.3. Consumatorul trebuie

elaboreze si sa aprobe in modul prescris instructiunile pentru functionare. urantd a scarilor de montaj.
Consumatorul este obligat sa asigure functionarea scarilor de montaj icta o rmitate cu instructiunile. 4.4. In
timpul functionarii scarilor de montaj este necesara folosirea unei cepturi ranta,
u
conformitatea cu GOST 12.4.089-86.
4.5 Este strict interzisa perforarea unor gauri supli

re in curelele de fixare.

Scari de monft@j LM-ZM, LM-3U

DSTU EN ISO 9001:2018
ENISO 9001:2015, IDT
150 9001:2015, IDT

saport
z .00.00.000 PS 1.
cop.

1.1. Scarile de asamblare (vezi tabelul 1) sunt proiectate pentru a urca pe suporturi din beton armat ale liniilor de
transmisie a energiei electrice tip SV-105 cu sectiune transversala trapezoidala de pana la 10 kV si a liniilor de transmisie a
energiei electrice tip SV-95 si pentru a lucra la acestea.

| 4(1]%.Condi'gii de functionare - in regiunile cu clima moderata cu temperaturi de la minus 45°C pana la
plus 40°C.

2. Caracteristici tehnice.

tabelul 1
Vie de asamblare
Nu e
Specificatii ™ V30
1 Gfeutatea unui set de trape montator, kg 2 3,7+0,4 4,0+0,4
Dimgensiuni totale, mm: Lungime
- Latime de la 493 la 525
tnaltime 155 155
- 3 Sarcina 181 210
de lficru pentru fiecare trapad montator, N (kgf) 4
. . 370(140) 1370 (140)
Acoperire externd
opsea pulbere Vopsea pulbere
L 9005 PE MAT RAL 9005 PE MAT
TRIBO 200 C TRIBO 200 C
3.Setde
3.1. Setul de furnizare de scéri lare este prezentat in tabelul 2.
masa 2
Nr. x
- Nume netare Numar Notd
plp limentard
Laz monterskyi ! Curelele de
1 Pasaportul Laz PL . montare pot fi
23 monterskyi ! furnizate separat

4. Conditii de utilizare.

4.1. Inainte de utilizare ctuati o inspectie externa a vitei de vie Montersky. Parti metalice
curelele nu trebuie sa aiba crapatliri, adancituri, rupturi, bavuri si margini ascutite, iar curelele nu trebuie sa aiba rupturi.
4.2.1n procesul de functionare, este necesar sa fie ghidat de NPAOP 0.00-1.30-01 ,Reguli pentru lucrul in siguranta
cu unelte si dispozitive”, iar testele de rezistenta trebuie efectuate in conformitate cu clauza 4.7. 4.3. Consumatorul trebuie
sa

elaboreze si sa aprobe in modul prescris instructiunile pentru functionarea in siguranta a scarilor de montaj.
Consumatorul este obligat sa asigure functionarea scarilor de montaj in strictd conformitate cu instructiunile. 4.4. In
timpul functionarii scarilor de montaj este necesara folosirea unei centuri de siguranta,

u
conformitatea cu GOST 12.4.089-86.
4.5 Este strict interzisa perforarea unor gauri suplimentare in curelele de fixare.




Machine Translated by Goo

4.6.Cand piesa de lucru este tocita, trave¥ele trebuie angite pe discul de slefuit conform fig. 1.

# Pofoua wactina

/ man, 1
Poboua nacrana

4.7. Inainte de punere in functiune, precum si dupa fiecare 6 luni de functional
fiecare scara cu o sarcina statica de (1325 + 50) N [(135 + 5) kgf], iar curelele de fixaj
[(70 + 2 ) kg] conform NPAOP 0,00-1,15-07 si NPAOP 0,00-1,30-01. Testati cadrele,
pe suport (simulatorul

‘consumatorul trebuie sa testeze
o sarcina statica de (687). + 15) N
scarilor in pozitia de lucru

suportului), aplicati sarcina timp de 5 minute astfel incat axa incarcat
permise deformari reziduale dupa indepartarea sarcinii statice. Absenta def
masurarea

treaca prin centrul treptei. Nu sunt
‘eziduale trebuie verificata prin

cantitatii de deformare a grinzilor inainte si dupa incercari. In a
depéaseasca de doua ori eroarea instrumentului de masurare. Testati
aplicarea unei sarcini de-a lungul centurii timp de 1 minut, folosingdydi
Curelele nu trebuie sa aiba rupturi,

iar stifturile s& nu aiba deformare reziduala. Dimensiu 'nu sunt controlate in urma testelor. Lipsesc
cadrele metalice si curelele de scéri de montaj care nu au treci e. 4.8. Dupa fiecare utilizare practica si in timpul
depozitarii - in fiecare luna, verificati starea stratului de v (FP) 0 inspectie externa. in caz de incélcare a FP, acesta
trebuie restaurat: curatat de murdarie si

rugina, degresat,

iferenta de valori nu trebuie sa
relele (una pentru picior si doua pentru célcéi) prin
are simuleaza locurile corespunzétoare.

aplicati un strat de grund VL-02 GOST 12707- -115 GOST 6465-76.

4.9. La rotirea barei transversale Z| 28.04°80. 000.0 mai pu in de 4°30' in fiecare direc ie care

corespunde miscarii fiecarui varf cu . de pozitia medie, este necesara o traversare

indepartati, curatati fanta de murdarie si lubrifiati cu unsoare solidol GOST 4366-76 sau TSIATIM-201 GOST 6267-74,

reasamblati si verificati rotatia.

5.Re pozitare si transport.

5.1. Vita-de-vie asamblatorul ambalajul producatorului poate fi depozitatd sub un baldachin, dezambalata - in
incaperi ventilate in stare suspendata Sau asezata pe rafturi pe un rand. Camera trebuie s fie uscata (umiditate nu mai
mult de 70%) si protejata de lumina directa a soarelui. 5.2. Este interzisa depozitarea liniilor de asamblare in apropierea
dispozitivelor care emit

céldura, precum si a acizilor, alcalinelor, solventilor, benzinei, uleiurilor si a altor substante active chimic.

5.3. Corzile de asamblare din ambalajul producatorului pot fi transportate prin toate tipurile de transport, sub
rezerva respectarii cerintelor. care opereaza pe aceste moduri de transport.
5.4. Protectia impotriva precipitatiilor trebuie asigurata in timpul transportului.

4.6.Cand piesa de lucru este tocitd, traversele trebuie ascutite pe discul de slefuit conform fig. 1.

¢ Pofoua zactura

X

x=f
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!
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by

/ . wa, 1
Podoua nacrana

4.7. Inainte de punere in functiune, precum si dupa fiecare 6 luni de functionare, ct matorul trebuie s& testeze
fiecare scaré cu o sarcina statica de (1325 + 50) N [(135 + 5) kgf], iar curelele de fixare cy, ina statica de (687). + 15) N
[(70 + 2 ) kg] conform NPAOP 0,00-1,15-07 si NPAOP 0,00-1,30-01.

Testati cadrele metalice ale scarilor in pozitia de lucru pe suport (simulator]
minute astfel incat axa incarcaturii sa treaca prin centrul treptei. Nu sunt permis
sarcinii

statice. Absenta deformatiilor reziduale trebuie verificata prin masui
si dupa incercari. In acelasi timp, diferenta de valori nu trebuie s depasea!
masurare. Testati centurile (una pentru picior si doud pentru calcai) prij
1 minut, folosind dispozitive care

simuleaza locurile corespunzatoare. Curelele nu trebuie sa
Dimensiunile curelelor nu sunt controlate fn urma testelor. Lipsesc c. etalice si curelele de scari de montaj care nu
au trecut testele. 4.8. Dupa fiecare utilizare practica si in timp zitarth- in fiecare luna, verificati starea stratului de
vopsea (FP) cu o inspectie externa. in caz de

incalcare a FP, acesta trebuie restaurat: curatat de

|ui), aplicati sarcina timp de 5
reziduale dupa indepartarea

tii de deformare a grinzilor inainte
de doua ori eroarea instrumentului de
nei sarcini de-a lungul centurii timp de

& ruptl

siruging, degresat,

aplicati un strat de grund VL-02 GOST 12707-77 si €l GOST 6465-76.

4.9. La rotirea barei transversale ZMV 62! .00. 000,0 mai putin de 4°30"1n fiecare directie, ceea ce corespunde

miscarii fiecarei varfuri cu £2mm fata de p ie, este necesara o traversare
indepartati, curatati fanta de murdarie sj lubrifiati éfunsoare solidol GOST 4366-76 sau TSIATIM-201 GOST 6267-74,
reasamblati si verificati rotatia.

5. Reguli gpOzitare si transport.

5.1. Vite-de-vie asamblatorului di balajul producatorului pot fi depozitate sub un baldachin, despachetate - in
incaperi ventilate in stare suspendata sau asezate pe rafturi pe un rand. Camera trebuie sa fie uscata (umiditate nu mai
mult de 70%) si protejatd de lumina directa a soarelui. 5.2. Este interzisa depozitarea liniilor de asamblare in apropierea
dispozitivelor care emit

caldura, precum si a acizilor, alcalinelor, solventilor, benzinei, uleiurilor si a altor substante active chimic.

5.3. Corzile de asamblare din ambalajul producatorului pot fi transportate prin toate tipurile de transport, sub
rezerva respectarii cerintelor. care opereaza pe aceste moduri de transport.
5.4. Protectia impotriva precipitatiilor trebuie asigurata in timpul transportului.
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6. Defectiuni tipice si metode de eliminare a acestora. Tabelul 2 Metoda de eliminare

Denumirea defectiunii, manifestare externa Cauza probabila

1. Nu exista o fixare sigura a trapelor pe suport.Tocired partii de lucru a traversei [Ascutiti partea de lucru a traversei

2. Curelele au lacrimi Uzura curelelor Inlocuiti cufelele cu altele noi

Defectiunile suportului pentru picioare
sunt supuse eliminarii (reparatiei),
defectele suportului si consolelor nu sunt
supuse eliminarii (inlocuiti barele)

Incalcarea conditiilor

3. Cadrul are fisuri, lovituri si rupturi :
de functionare

. P Mecanic .
4. Acoperire de vopsea incalcata (FP) Restaurati FP
deteriora

5. Traversa prezinta fisuri, lovituri, fisuri, incalcarea conditiilor

o N fnlocuiti traversa
deformari reziduale de functionare

7. Certificat de acceptare.

onformitate cu instruc iunile

7.1.Lazymonters inumarul fabricii

tehnice din TU U 25.9-35450859- 001:2017 i recunoscute ca adecvate pentru exploa

Data fabricatiei

pp.
Seful VT (semnatura)

8. Obligatii de garantie. 8.1. Pro
garanteaza conformitatea calitatii trapelor montatorului cu c

25.9-35450859-001:2017, cu conditia ca utilizatorul s& respecte r ile
n acest pasaport.
Catol

8.2. Perioada de garantie de depozitare in ambalajul ui este de 12 luni de |a data expedierii catre
consumator.

8.3. Perioada de garantie de functionare a trapelo
garantie de functionare a accesoriilor pentru trape si
de la data livrarii. 8.4. Pentru toate intrebarile referi

conditiilor tehnice din TU U
ctionare, transport si depozitare specificate

putin 24 de luni de la data livrarii. Perioada de
le ZIP-2 si ZIP-3 (tep din aliaj dur), este de minim 12 luni

ti urmatoarea adresa:08400Kiivskaobl.,m.Perei
metalovirobiv"Vertical"8.5. Pentruprobleme
de vanzari al ,Zavod metallovyrobiv” LLC f

slav-Khmelnitkiivu.Horkogo37AT
legate de achizitie, vd rugdm sa contactati De,

JVertical” la telefon: (04567) 3-73-51.
rtificat de ambalare.

9.1. Scarile de asamblare Ll 3U sunt ambalate Tn conformitate cu cerintele prevazute de tehnica

conform termenilor TU U 25.9-3545085! 2017.

Data ambalarii Ambalare

efectuatd

(semnatura)

6. Defectiuni tipice si metode de eliminare a acestora. Tabelul 2 Metoda de eliminare

Denumirea defectiunii, manifestare externa Cauza probabila

1. Nu exista o fixare sigura a trapelor pe suport.Tocireq partii de lucru a traversei [Ascutiti partea de lucru a traversei

2. Curelele au lacrimi Uzura curelelor Inlocuiti cufelele cu altele noi

Defectiunile suportului pentru picioare
sunt supuse eliminarii (reparatiei),
defectele suportului si consolelor nu sunt
supuse eliminarii (inlocuiti barele)

incalcarea conditiilor

3. Cadrul are fisuri, lovituri si rupturi )
de functionare

Mecanic .
4. Acoperire de vopsea incalcata (FP) Restaurati FP
deteriora

5. Traversa prezinta fisuri, lovituri, fisuri, fncalcarea conditiilor

L ) nlocuiti traversa
deformari reziduale de functionare

ar stifturile sa nu aiba deformare reziduala.

7. Certificat de acceptare.

7.1.Lazymonterssi numarul de fabrica conform instructiunilor tehnice

din TU U 25.9-35450859- 001:2017 si recunoscute ca adecvate pentru functionare.

Data fabric

pp.
Seful (semnatura)

8. Obligatii de garantie. 8.1. Prot
garanteaza conformitatea calitatii trapelor montatorului rintel nditiilor tehnice din TU U
25.9-35450859-001:2017, cu conditia ca utilizatorul s& respecte re functionare, transport si depozitare specificate
n acest pasaport.

8.2. Perioada de garantie de depozitare in ambalaj;
consumator.
8.3. Perioada de garantie de functionare a trapglor estt cel putin 24 de luni de la data livrarii. Perioada de
le ZIP-2 si ZIP-3 (tep din aliaj dur), este de minim 12 luni

paratia

de calitate si garantie a scarilor de montaf ti urmatoarea adresa:08400Kiivskaobl., m.Perei
slav-Khmelnitkiivu.Horkogo37A e dmetalovirobiv"Vertical"85. Pentru probleme
legate de achizitie, vd rugdm sa contactati Depatamentul de vanzari al ,Zavod metallovyrobiv” LLC .

rului este de 12 luni de la data expedierii citre

JVertical” la telefon: (045-67) 5-88-08, (0454 -38812
icat de ambalare.
biéarile de asamblare LM-Z| -3U sunt ambalate in conformitate cu cerintele prevazute de tehnica

enilor TU U 25.9-35450859-001:2017.

Data ambalarii Ambalare
efectuatd

(semnatura)




		2023-05-25T11:57:08+0300
	Moldova
	MoldSign Signature




