Formular de deviz nr. 3

Volumul lucrarilor de pregitire si controlul metalului colectorului de refulare CHy-1-7 si a conductelor aferente

Simbol, .
l(;l/r. norme, cod Denumirea lucrarii Umt? €3 | Cantitatea
0 de masura
resurse
Examinare vizuala si de masurd (Busyanono-usmepumensHvii KOHMpPOb)

1. | Ipeiickypanr | Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a cordoanelor de sudura cap lcordon |5
Ned, 1995r. la cap DN1000 mm.(Busyanshuiii ocmomp u onpedeienue 2eoMempuiecKux (1 wos)
0101010110 pasmepos cmuikogwix ceapuvlx weos /y1000 vm)

2. | Hpeiickypanr | Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a cordoanelor de sudura cap 1cordon | 35
Ne4, 1995r. la cap DN800 mm. (Busyanvhwliit ocmomp u onpeoeneHue 2eomMempuieckux (1 wos)
0101010110 pasmepos cmulko8uix ceapuvix weos [y800 mm)

3. | Hpeiickypanr | Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a cordoanelor de sudura in 1cordon | 6
Ne4, 1995r. colt DN800 mm. (Buzyansuwiili ocmomp u onpeoeneHue 2eoMempuieckux (1 wos)
0101010110 paszmepos yenoswix ceaprvix uieos Jy800 vm)

4. | Ilpetickypantr | Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a cordoanelor de sudura cap 1 cordon | 58
Ne4, 1995r. la cap DN600 mm. (Busyanvhwliit ocmomp u onpeoenenue 2eoMempuydecKux (1 wos)
0101010108 PazmMepos cmvlKo8bixX C8apHulx w60 /[y600 mm)

5. | Hpeiickypanr | Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a cordoanelor de sudura in 1cordon | 10
Ne4, 1995r. colt DN600 mm. (Buzyanvhbitl ocmomp u onpeoeneHue 2eoMempuieckux (1 wos)
0101010108 Paszmepos yenoewix ceapruix uieos Jy600 ym)

6. | [peiickypanr | Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a cordoanelor de sudura in lcordon |1
Ne4, 1995r. colt DN70 mm. (Busyanvhblii ocmomp u onpeoenenue 2eoMempuieckux (1 wos)
0101010102 pasmepos yenogwix ceaphvix ueos [y70 mm)

7. | Hpeiickypanr | Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a cordoanelor de sudura a 1cordon | 45
Ned, 1995r. coturilor construite din segmente DN800 mm. (Busyanwshuiii ocmomp u (1 wos)
0101010110 onpeoenenue 2eoMempUdecKux pasmepos CapHuIX W08 Ce2KMOPHbIX

ome0008 {y800 mm)

8. | Mpeiickypanr | Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a cordoanelor de sudura a 1cordon | 81
Ned, 1995r. coturilor construite din segmente DN600 mm. (Buzyanohueiti ocmomp u (1 wos)
0101010108 onpeodenenue 2e0MempuUYecKux pazmepos C8APHbIX BB CECKMOPHBIX

ome0008 JIy600 mm)
Examinare cu ultrasunete (Vasmpasgyroeoii konmpois)

9. | Hpeiickypanr | Control ultrasonic a cordoanelor de sudurd cap la cap DN1000 mm pentru 10 dm? 32,03
Ned, 1995r. depistarea fisurilor laterale si longitudinale. (Vasmpaseykoeoii konmponw (10 om?)
0103030101 cmbiko8bix ceapuvix w60 /y1000 mm Ha naruiue nONEPeyHbIX U NPOOOTLHBIX

mpeujun)

10. | Ipeiickypant | Control ultrasonic a cordoanelor de sudura cap la cap DN800 mm pentru 10 dm? 180,25
Ned, 1995r. depistarea fisurilor laterale si longitudinale. (Vasmpaszeykoeoti konmpons (10 om?)
0103030101 CMbIKOBbIX C8aphblx w606 /[y800 mm Ha Hanuyue nonepednvix U nPOOOIbHLIX

mpeujun)

11. | Ipeiickypant | Control ultrasonic a cordoanelor de sudura cap la cap DN600 mm pentru 10 dm? 225,85
Ned, 1995r. depistarea fisurilor laterale si longitudinale. (Vasmpaszeyxoeoti konmpons (10 om?)
0103030101 CMbIKOBBIX C8apHblX w6086 [[y600 Mm Ha Hanuyue NONepednbIX U NPOOOILHBIX

mpeujun)

12. | Ipeiickypant | Masurarea grosimii segmetelor drepte de conductd DN1000 mm pe 4 zone 100 puncte | 8,4
Ned, 1995r. simetrice a diametrului si pe toatd lungimea segmentului drept dar nu mai mult | (700 mouex)
0102010103 de 30 puncte pe zond (30x4x7=840). (Mzmepenue moauyunvl npsmoix

yuacmxos mpyoonpogooa [[y1000 mm Ha 4-x cumMmempuuHsx 30HHAX
ouamempa u no 8ceil OUHe NPAMO20 yuacmKda, Ho He bonee 30 moyex Ha
yuacmok)

13. | Ipeiickypant | Masurarea grosimii segmetelor drepte de conductd DN800 mm pe 4 zone 100 puncte | 9,2
Ned, 1995r. simetrice a diametrului si pe toatd lungimea segmentului drept dar nu mai mult | (700 mouex)
0102010103 de 10 puncte pe zond (10x4x23=920). (Hzmepenue moauunsl PIMbIX

yuacmxos mpybonpogooa /[y800 mm Ha 4-x cummempuyHbIX 30HHAX
ouamempa u no 8cell OuHe NPAMO20 yYacmKa, Ho He bonee 10 mouek Ha
yuacmok)

14. | TlpeiickypanT | Masurarea grosimii segmetelor drepte de conductda DN600 mm pe 4 zone 100 puncte | 14,4
Ned, 1995r. simetrice a diametrului si pe toatd lungimea segmentului drept dar nu mai mult | (700 mouex)
0102010103 de 10 puncte pe zona (10x4x36=1440). (H3mepenue momyunsl NPAMbIX

yuacmxos mpybonpogooa /[y600 mm Ha 4-x cumMmempuyHbIX 30HHAX
ouamempa u no cell OuHe NPAMO20 yYacmKd, Ho He bonee 10 mouek Ha
yuacmox)

15. | IlpeiickypanT | Masurarea grosimii metalului coturilor 90° DN800 mm, control in 3 zone: pe  |100 puncte | 2,25
Ned, 1995r. zona alungitd si zonele neutre, cate 5 puncte de masurare pentru fiecare zona (100 mouex)
0102010103 (3x5x15=225). (U3mepenue monuwunvt memania 2u606 90°y800 mm,

KOHMPOb 8 3-X 30HAX. PACMAHYMOU U HeUMPAIbHLIM 30HAM, NO 5 moyeK
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Simbol, ‘
r. norme, cod Denumirea lucrarii Umt? 182 | Contitatea
d/o de masurd
resurse
UMepeHust Ha Kaxicooll 30He)

16. | Tpeiickypant | Masurarea grosimii metalului coturilor 90° DN600 mm, control in 3 zone: pe {100 puncte | 3,15
Ned, 1995r. zona alungitd si zonele neutre, cate 5 puncte de masurare pentru fiecare zona (100 mouex)
0102010103 (3x5%21=315). (Uzmepenue momyunvt memanna 2ub6os 90°y600 ymm,

KOHMPOAb 8 3-X 30HAX. PACMAHYMOU U HeUMPATbHLIM 30HAM, NO 5 moyeK
UBMepeHUst Ha Kaxicooll 30He)

17. | Ipeiickypant | Masurarea grosimii metalului coturilor 45° DN600 mm, control in 3 zone: pe ~ |100 puncte | 0,9
Ne4, 1995r. zona alungita si zonele neutre, cate 5 puncte de masurare pentru fiecare zona (100 mouex)
0102010103 (3x5%6=90). (Hzmepenue monyunvr memania 2ub6og 45°7y600 mm, konmponw

6 3-X 30Hax. pacmaHymou u HeUmpalbHbiM 30HaM, N0 5 MOYeK U3MepeHus Ha
Kaoxcootl 30He)
Examinare cu lichide penetrante (Konmponw nponuxaiowumu eewgecmsamu,)

18. | Ipeiickypant | Defectoscopia capilard a cordoanelor de colt DN800 mm (25,13x6=150,76). 10 dm? 15,08
Ne4, 1995r. (Kanunnaprnas oegpexmockonus yenoevix cmoixos /Jy800 mm) (10 om?)
0106020101

19. | Ipeiickypant | Defectoscopia capilard a cordoanelor de colt DN600 mm (18,84x10=188,4). 10 dm? 18,84
Ne4, 1995r. (Kanunnaprnas oegpexmockonus yenoevix cmoixos [Jy600 mm) (10 om?)
0106020101

20. | Mpeiickypanr | Defectoscopia capilara a cordoanelor de colt DN70 mm (2,2x1=2,2). 10 dm? 0,22
Ne4, 1995r. (Kanunnaprnas degpexmockonus yenosvix cmoikos [y70 mm) (10 om?)
0106020101

Lucrari de pregdtire pentru control si intocmirea raportului
(Iloozomosumenvhule pabomvl K KOHMPOIO U COCMABNEHUe OMYema)

21. | Tlpeiickypant | Pregitirea pentru controlul nedistructiv/distructiv prin prelucrarea mecanicia | 100 dm? 48,43
1/98, 1998r. suprafetelor metalice. (3auucmra memaniuuecxkux nogepxnocmeii Ois (100 om?)
1501010101 KOHMPOJSI MEMaJiia)

22. | Tpeiickypautr | Elaborarea raportului tehnic in rezultatul controlului nedistructiv/distructiv. 1 buc 1
OPT'POC tom 4| (Cocmasnenue mexHuuecko2o omuema no pe3yibmamam Hepaspyuauezo/ (1 wm.)
m.12.5.01.05 paspyujarouieco KOHmpoJis)

2 rpynma
Materiale(Mamepuanet)
23. Materialele executorului. (Mamepuanwt ucnonnumens) |
TOTAL 172500.00
Sef Sectie Cazane si Turbine generare nr. 1 Ababii Sergiu

Sef Serviciu Metrologie

Conducator grup reparatii SST

Sef LCM

Popescu Victoria

Cartaleanu Stanislav

Beglet Dmitri
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