sm Certificare Produse CERTMATCON
Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chigindu, Republica Moldova.
el.. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.
certmatcon md e-mail: office@centmatcon. md

RTIFICAT

TE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numiirul: CPF-384-2024

uvern Nr. 913 din 25.07 2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

REGATE CONCASATE DIN CALCAR E’ HO|
CRARI DE INGINERIE CIVILA SI DRUMURI
Agregat fin, sort: 0-4 mm 0L
VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:
COLOMEET VALENTIN SRL,

on Luca Caragiale, 18/G, mun. Cahul, Republica Moldova.
Loc de productie: s. Moscovei, mun. Cahul.

icat atestd ca toate prevederile privind evaluarea i verificarea constantei performantei §i
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010

dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate §i
plul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

a ramane valabil atat timp cét standardul armonizat, produsul
metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de
3 nu sunt modificate esenpial. Acest certificat poate fi suspendat
e constatd cd nu se mentin conditiile in baza cédrora a fost emis.

Certificare mipiala ~ 15.04.2024

pentru co
productie

Sau retras

Expirare 14.04 2027

Digitally signed bet Aliona
Date: 2026.05.2
Reason: MoldSig ture

Location: Moldo
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Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.




Organism Certificare Produse CE
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisiniu,

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 1
www.certmatcon.md e-mail: offi

TIFICAT

RARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CV-253-2024

entul certificat se atesta ca produsul

LEMENTE D 1 DE BETON OBTINUTE PRIN METODA PRESARII
: Separarea, delimitarea fizicd sau vizuald, '
rginea zonelor pavate sau alte suprafete acoperite E

K ADIAL =

FL.LISS

fabricat de: RADIAL PLUS SRL

Republica Moldova, mun. Chisindu, str. Varnita, 16/1
pc de productie: Republica Moldova, mun. Chiginau, str. Varnita, 16/1

asigura cerintele SM EN 1340:2010 / SM EN 1340:2010/AC:2010

oducdtor unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru

ndeplinirea si mentinerea cerintelor specificate in documentul de referinta.

fectuat inspectia initiala a procesului de productie si a controlului productiei in fabricd (CPF), a

cle de incerciri §i va efectua supravegherea continua a CPF si a produsului prin incerciri pe
esantioane prelevate de la locul de productie.

hemad de certificare aplicabila: 3CPF, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

at va ramane valabil att timp cat producitorul va respecta

lardului, metodele de evaluare a constantei performantei si Certificare initiala  16.02.2024
controlul productiei in fabrica.

ost emis in mod voluntar la cererea producatorului si poate fi

retras daca se constata cd nu se mentin conditiile initiale. Expirare 15.02.2029

Director Geng

e at valabil doar cu a vizaril anuale.

Digitally signed by Carabet Aliona
Date: 2026.05.21 10:02:15 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANA




OCPr-044

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) SA

Republica MOLDOVA
5400, Rezina, Str. Viitorului nr. 1
Uzina REZINA

21
CPR_04__REA
000034
SM SR EN 197-1:2014
~- . . Ciment Portland cu calcar
& CEM IVA-LL 32,5R (PATRIOT)

Prepararea betonului, mortarului, pastei si a altor
amestecuri pentru constructii si pentru fabricarea
produselor pentru constructii.

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr._ CPR_04_ REA Versiunea 4

1.Cod unic de identificare al produsului-tip: Ciment Portland cu calcar EN 197-1 CEM I/A-LL 32,5R
(PATRIOT).

2.Utilizari preconizate: Prepararea betonului, mortarului, pastei si altor amestecuri pentru constructii si
pentru fabricarea produselor pentru constructii.

3.Fabricant: LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A., 5400, Moldova, or. Rezina str. Viitorului 1
Tel.:(+373) (254) 55 500, Fax: (+373) (254) 55 549.

4. Sistemul de evaluare si verificare a constantei performantei: Sistemul 1+
5. Standard armonizat: SM SR EN 197-1:2014

Organismul de certificare: L.CONTROLCONSTRUCT” SRL - Organism de certificare acrteditat pentru
atestarea conformitatii produselor pentru constructii numar de identificare 044 a efectuat :

(1) evaluarea performantei produselor pe baza incercarii de tip, inclusiv esantionarea

(1) inspectarea initiala a fabricii si a controlului productiei in fabrica

(I11) supravegherea si evaluarea continua a controlului prol'ductiei in fabrica

(IV) incercarea prin sondaj a unor esantioane prelevate inaintea introducerii produsului pe piata in cadrul
sistemului de evaluare si verificare a constantei performantei produsului pentru constructii, 1+, sia emis
Certificatul de constanta a performantei: Nr. 000034.

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.

Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova
Tel.: (+373) (254) 55 500,

email: lafarge.moldova@lafarge.com A MEMBER OF

IDNO: 1003606006217 uﬂ H O LCI M

Capital social: 222502635 lei
www.lafarge.md

Digitally signed by Carabet Aliona
Date: 2026.05.21 10:02:34 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANA




" LAFARGE

6.Performante declarate:

Caracteristici esentiale Performanta declarata Standard tehnic armonizat
Componente si compozitie (% de masa) : |
- Clincher (K) 80+94
- Calcar (LL) , 6+20
- Componente auxiliare minore 0+5
Rezistenta la compresiune la 2 zile{MPa) .| 26 ~
Rezistenta la compresiune la 28 zile (MPa) 51
Timp de priza initial (min) 120 -180
Consistenta normald a pasteide ciment (%), ~ 23.0- 27.5
Stabilitate (mm) Max. 1.6
Continut de sulfati sub forma de S03 (%) Max. 3.5 SM SR EN 197-1:2014
|Continut de cloruri (%) Max. 0.1
Durabilitate Durabilitatea se refera la betonul,
: mortarul, pasta si alte amestecuri
fabricate din ciment in conformitate
lcu regulile de aplicare valabile la
) B _ - locul de_L_Jli_liz_are. -
Eliberarea de substante periculoase (%): Max 0 N00? N
- Continut de crom hexavalent

Producatorul asigura uniformitatea rezistentei la compresiune la 2 zile si a rezistentei la compresiune la 28
zile de mai sus cu abaterea standard de + 2 MPa.

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de performante declarate
Aceasta declaratie de performanta este eliberata in conformitate cu Reglamentarea Tehnica cu privire
la cerintele minime pentru Comercializarea produselor pentru constructii, aprobata prin Hotarare:
Guvernului Republicii Moldova Nr.913 din 25.07.2016, pe raspunderea exclusiva a fabricantulu
identificat mai sus.

Termentul de valabilitate este:

-pentru cimenturi in vrac: 60 zile de la data livrarii -

-pentru cimenturi in saci: 90 zile de la data insacuirii indicata pe sac.

Termenul de valabilitate indicat mai sus se garanteaza de catre producator cu conditia respectari
instructiunilor de transportare si depozitare ale cimenturilor prevazute in reglementarile in vigoare.

Semnata pentru si in numele fabricantului LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A. de catre:

Director Uzina , Manager Performanta Industriala

Aureliu Borzin _ ,YQ Oleg Gavrilita %& see RS
\;C‘f"? (leblay -

La: 26.03.2023 ’

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.

Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova
Tel.: (+373) (254) 55 500,

email: lafarge.moldova@lafarge.com A MEMBER OF

IDNO: 1003606006217 Uﬂ H o LC I M

Capital social: 222502635 lei
www lafarge.md

Digitally signed by Carabet Aliona
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Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANA




sm Certificare Produse CERTMATCON
. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica Moldova.
tel. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.
.certmatcon.md e-mail: office@certmatcon.md.

RTIFICAT

ATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numiirul: CPF-499-2025

DE (

In conformitz Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
cerint comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

(=] 55 =]
AGREGATE PENTRU BETOANE @
Sort: 0-4 mm; 8-16 mm E b
VERIFICA CERTIFICATUL
Produs de:
LA HOTAR SRL,

blica Moldova, mun. Chisinau, str. Mesterul Manole, 5, of. 5
Loc de productie: sat. Jora de Mijloc, rl Orhei.

ificat atestd ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 12620+A1:2010

dupa sistemul 2+, pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate si
olul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest cel
pentru co
productie

sau retras

a ramane valabil atit timp cat standardul armonizat, produsul
, metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de
4 nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat
e constatd cd nu se mentin conditiile in baza cérora a fost emis.

Certificare mitiala 08.05.2025

Expirare 07.05.2030

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.
Digitally signed by Carabet Aliona
Date: 2026.05.21 10:03:15 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANA
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Organism Certificare Produse CE
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisiniu,

tel. /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78
www.certmatcon. md e-mail: offi

TIFICAT

RARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numairul: CV-252-2024

entul certificat se atestii ci produsul

DALE SI
Utilizare:
vehiculelor, 1

BETON OBTINUTE PRIN METODA PRESARII

pavari de drumuri supuse circulatiei pietonale si circulatiei

, parcdri, sosele, spatii industriale, benzindrii, staii de autobuz. [=] HO
K ADIAL =
7

PLUS
fabricat de: RADIAL PLUS SRL

Republica Moldova, mun. Chisiniu, str. Varnita, 16/1
Oc de productie: Republica Moldova, mun. Chisinau, str. Varnita, 16/1

VERIFICA CERTIFICATUL

sigurd cerintele SM SR EN 1339:2010/ SM SR EN 1339:2010/AC:2010
SM SR EN 1338:2010/ SM SR EN 1338:2010/AC:2010

este supus roducitor unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru

indeplinirea §i mentinerea cerintelor specificate in documentul de referinta.

CERTMA efectuat inspectia inifiala a procesului de productie si a controlului productiei in fabrica (CPF), a
evaluz ele de incerciri i va efectua supravegherea continua a CPF si a produsului prin incerciri pe

esantioane prelevate de la locul de productie.

hema de certificare aplicabila: 3CPF, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

Acest jat va raméne valabil atat timp cat producitorul va respecta

dardului, metodele de evaluare a constantei performantei si Certificare initiald  16.02.2024
controlul productiei in fabrici.
ost emis in mod voluntar la cererea producitorului si poate fi

u retras dacd se constatd ca nu se mentin conditiile initiale. Expirare 15.02.2029
gitally signed by Carabet Aliona L
ate: 2026.05.21 10:03:47 EEST
eason: MoldSign Signature
ocation: Moldova

N——

Certificat valabil doar cu conditia viziirii anuale.




sm Certificare Produse CERTMATCON
Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica Moldova.
tel. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.
.certmatcon md e-mail: office@certmatcon.md.

RTIFICAT

TE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numirul: CPF-500-2025

DE C

iﬂOOﬂfO mitat
cerinig

vern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementiri tehnice cu privire la
comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

RU LUCRARI DE INGINERIE CIVILA SI DRUMURI @
Sort: 0-4 mm; 0-63 mm E o
VERIFICA CERTIFICATUL

Produs de:

LA HOTAR SRL,

blica Moldova, mun. Chisindu, str. Mesterul Manole, 5§, of. 5
Loc de productie: sat. Jora de Mijloc, rl Orhei.

cat atestd ci toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010

dupa sistemul 2+, pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate si
olul productiei in fabrica indeplineste toate cermntele specificate pentru aceste performante.

Acest cel a ramane valabil atit timp cat standardul armonizat, produsul . i)
pentru con metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de € ey SRS

a nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat
e constatd ca nu se mentin conditiile in baza cérora a fost emis.

productie 1
sau retras

Expirare 07.05.2030

Certificat valabil doar cu conditia vizarii anuale.
Digitally signed by Carabet Aliona ~ 5 A
Date: 2026.05.21 10:04:17 EEST  fli™ -
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANA




ORGANISMUL DE CERTIFICARE
PRODUSE IC§P “INMACOMPROIECT” SRL
MD 2015, mun. Chigindu, str.Sarmizegetusa, 15, tel: +37322522066 |

CERTIFICAT DE CONFORMITATE
a controlului productiei in fabrici

OCpr-018 11A 1574-21

* In conformitate cu Reglementarea Tehnici cu privire la ceringele minime pentru

“comercializarea produsclor pentru constructii aprobatid prin Horirirea Guvernului
;_Repubhcii Moldova nr.913 din 25.07.2016. '

AGREGATE PENTRU BETON
up- agregat natural de balastiera, clasa de granulozitate: agregat fin 0/4 mm,
cariera Salcia

Domeniu de utilizare: pentru producerea betonului pentru construcyii, cii rutiere si alte
lucriri de geniu civile.

SA”Cariera Cobusca”
Republica Moldova, r-1 Anenii Noi, s.Salcia

Acesecertificar aresti: =
indeplinirea rutoror prevederilor privind evaluarea i venﬂcarca constan;el
: performan;el spccxﬁcatc in anexa ZA a standardului |
SM SR EN 12620+A1:2010 - SISTEM 2+
(EN 12620:2002+A1:2008)
evaluarca controlului productiei in fabrici in conformitate cu cerintile aplicabile.
‘Acest certificat a fost emis inigial 15.02.2021 gi riméne valabil atita timp cir au sunt modificate
semnificativ:standardul armonizac, produsul pencru construcyii, metodele de evaluare ¢i verificare
a constangei performangei §i a conditiilor de fabricarie, in afari de cazul in care este suspendat sau
reeras de organismul de certificare acreditat - OCpr ICSP “Iamacomproiect” SRL.
Valabilitatea certificatului este condijionati de efectuarca anuali a supravegherii §i a evaludrii
_continue a controlului productiei in fabricd confirmati prin rapoartele rezultate. Certificarul

poate fi suspendat sau retras, daci se constard cd nu sc mentin condigiile in baza cirora a fost
emis,

02- 02- 02-
12022 2023 2024

X ORGANL siith

; ne oo |‘H>K.f‘(@
Data emiterii: 15.02.2021 A 2 e DROBU“

g 1]
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANA




ANEXA LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE

a controlului productiei in fabrici

OCpr-018 11A 157421 S el
Pagina 1din 1 ' 52 0‘:

_ agregate pentru beton, tip- agregat natural de balastiera, clasa de granulozxtaxc agrcgat fin 0/4 mm Q\‘
cariera Salcia, SM SR EN 12620+A1:2010

=P 3

Caracteristici esentiale - | simbol | Agregat fin natural de
; - | balastiera = .
o : i % ‘Performanta declarati/ sort
,ronna, : Clasade d/D | Agregatfin0/4
‘|'mirimiea’si granulozitate : : ¥
masa : Granulozitate, % G Gs85
| volumerrica Procentul demasi | - MP | dela30 pinala 70
realia trecutd prin sita !
granulelor de 0,500mm,% oy
% masa volumetrici Pa 062"
reali, Mg/m? i
masa volumetrici Pa 2 1535
27 ; in vrac, Mg/m® -
- | Puritate Pirti fine,% S s 1 :
Calitatea pargilor | MB |2
Natura rocii Agregat natural: nisip cuargos.- -

Nivelurile si clasele de performanti mentionate in prezenta anexa au fost stabilice
~de producitor si vor fi declarate de acesta, care are responsabilicatea unici in acest sens.
Aceasta anexi cliberatd la 15.02.2021 este valabild numai cu certificatul mengionat.

/\\,LIA‘E 1% oy

,.Ae‘z ,;v"- ra,,.' 4'.," R —

*_,-;‘Q.c- > -Q‘ ie fideld
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. Digitally signed by Carabet Aliona
Date: 2026.05.21 10:05:25 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
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