
 

 

ANEXA 9 

Camin PE cu capac si cu baza ancorare termoizolat H=1000mm DN540mm (total 

echipat) 

 

 

 

 



Nr. Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile tehnice 
impuse prin Caietul de sarcini 

Producător 

0 1 2 3 
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Parametrii tehnici si functionali: 
– Camin cu baza de ancorare va fi prefabricat si 

cuprinde toate elementele necesare 
bransamentelor individuale de apa; 

– Camin PEHD apometru cu diametru 540 mm, 
inaltime 1000 mm si baza de ancorare; 

– Corp monobloc termoizolat – realizat prin metoda 
formare rotationala; 

– Capac camin apometru termoizolat: spuma 
poliuretanica rigida minim 3 cm; 

– Instalatie realizata din PE100 RC albastra D25-50 
SDR17 si fitinguri electrosudabile; 

– Robineti de trecere: robineti trecere cu maneta din 
otel, cu presetupa, sectiune totala; 

– Contor cu mecanism uscat, clasa C, DN15/50, M19 
montat la maxim 40 cm de la cota terenului. 

Dimensiuni si constructie camin PEHD apometru: 
– Diametru corp camin – 540 mm; 
– Diametru baza camin – 420 mm; 
– Inaltime capac – 90 mm; 
– Numar de ranforsari – 4; 
– Inaltime camin – 1000 mm. 

 

Parametrii tehnici si functionali: 
– Camin cu baza de ancorare va fi prefabricat si cuprinde 

toate elementele necesare bransamentelor individuale 
de apa; 

– Camin PEHD apometru cu diametru 540 mm, inaltime 
1000 mm si baza de ancorare; 

– Corp monobloc termoizolat – realizat prin metoda 
formare rotationala; 

– Capac camin apometru termoizolat: spuma 
poliuretanica rigida minim 3 cm; 

– Instalatie realizata din PE100 RC albastra D25-50 
SDR17 si fitinguri electrosudabile; 

– Robineti de trecere: robineti trecere cu maneta din otel, 
cu presetupa, sectiune totala; 

– Contor cu mecanism uscat, clasa C, DN15/50, M19 
montat la maxim 40 cm de la cota terenului. 

Dimensiuni si constructie camin PEHD apometru: 
– Diametru corp camin – 540 mm; 
– Diametru baza camin – 420 mm; 
– Inaltime capac – 90 mm; 
– Numar de ranforsari – 4; 
– Inaltime camin – 1000 mm. 
–  
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 Apometru tip monojet de apa rece, cu mecanism umed 
DN15 – 50 – clasa C de precizie cu emitatori de impuls: 

– Inel etansare din alama forjata la cald, ax 
numerotat din otel inoxidabil, sticla securizata; 

– Totalul, numerele fractionare si numarul de serie 
sunt in compartimentul uscat si ramin intotdeauna 
lizibile; 

– Cu emitorul de puls pastreaza atit cadranul din 
sticla minerala, cit si inscriptia; 

– Numarul de serie este marcat pe cadran, atit in 
cifre cit si in format de cod de bare;  

Apometru tip monojet de apa rece, cu mecanism umed 
DN15 – 50 – clasa C de precizie cu emitatori de impuls: 

– Inel etansare din alama forjata la cald, ax numerotat din 
otel inoxidabil, sticla securizata; 

– Totalul, numerele fractionare si numarul de serie sunt in 
compartimentul uscat si ramin intotdeauna lizibile; 

– Cu emitorul de puls pastreaza atit cadranul din sticla 
minerala, cit si inscriptia; 

– Numarul de serie este marcat pe cadran, atit in cifre cit 
si in format de cod de bare;  

– Componentele interne sunt fabricate din materiale 
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– Componentele interne sunt fabricate din materiale 
plastice higroscopice, anti-scalare si rezistente la 
uzura; 

– Instalare: orizontala sau verticala;  
– Teste hidraulice efectuate la trei rate de debit (Q1, 

Q2, Q3) pentru 100% din productie; 
– Turbina rezistenta la depunerile de calcar; 
– Scut magnetic impotriva campurilor magnetice 

exterioare; 
– Contorul este certificat conform MID 2004/22/CE. 

plastice higroscopice, anti-scalare si rezistente la uzura; 
– Instalare: orizontala sau verticala;  
– Teste hidraulice efectuate la trei rate de debit (Q1, Q2, 

Q3) pentru 100% din productie; 
– Turbina rezistenta la depunerile de calcar; 
– Scut magnetic impotriva campurilor magnetice 

exterioare; 
– Contorul este certificat conform MID 2004/22/CE 
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Specificatii de performanta si conditii privind 
siguranta in exploatare: 

– Respectarea conditiilor de temperatura: -30  

60C; 
– Amplasare: retea distributie apa ingropat; 
– Lichid de lucru: apa potabila; 
– Montarea se va face conform instructiunilor de 

montare date de producator; 
– Apometrul se va monta la maxim 40 cm fata de 

cota naturala a pamantului pentru a facilita 
operatiunile de exploatare si intretinere. 

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in 
exploatare: 

– Respectarea conditiilor de temperatura: -30  60C; 
– Amplasare: retea distributie apa ingropat; 
– Lichid de lucru: apa potabila; 
– Montarea se va face conform instructiunilor de montare 

date de producator; 

– Apometrul se va monta la maxim 40 cm fata de cota 
naturala a pamantului pentru a facilita operatiunile de 
exploatare si intretinere. 
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Conditii privind conformitatea cu standardele 
relevante: 
Furnizorul/producatorul prezinta certificarile, aprobarile si 
standardele pentru materialele folosite in procesul 
tehnologic, dupa cum urmeaza: 
Teava PE100 RC albastra: 

– Standard productie: EN 12201-2:2011, DIN 
8074:2011-12, DIN 8075:2011-12, PAS 1075:2009-
03-TYPE 1; 

– Aprobare internationala obligatorie: DVGW, KIWA 
sau WRc; 

– Certificare obligatorie PAS 1075 – TYPE 1; 
– Certificari obligatorii: ISO 9001 / ISO 14001 / ISO 

45001; 

Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 

Furnizorul/producatorul prezinta certificarile, aprobarile si 
standardele pentru materialele folosite in procesul tehnologic, 
dupa cum urmeaza: 
Teava PE100 RC albastra: 

– Standard productie: EN 12201-2:2011, DIN 8074:2011-
12, DIN 8075:2011-12, PAS 1075:2009-03-TYPE 1; 

– Aprobare internationala obligatorie: DVGW, KIWA sau 
WRc; 

– Certificare obligatorie PAS 1075 – TYPE 1; 
– Certificari obligatorii: ISO 9001 / ISO 14001 / ISO 

45001; 
– Certificari obligatorii: Aviz Tehnic si Evaluare 

tehnicaemise de autoritatile din Republica Moldova; 
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– Certificari obligatorii: Aviz Tehnic si Evaluare 
tehnicaemise de autoritatile din Republica 
Moldova; 

– Certificare obligatorie: Aviz Sanitar emis de 
autoritatile din Republica Moldova. 

Apometru tip monojet de apa rece, cu mecanism umed 
DN15 – 50 – clasa C de precizie cu emitatori de impuls: 

– Certificat conform MID 2004/22/CE; 
– Laborator testare propriu: ISO 4064/3 SI ISO 4185 

(EN 14154/3) certificat de organismul European; 
– Certifcat de igiena; 
– Certificari: ISO 9001 / ISO 14001. 

Robinet alama sferic trecere totala cu levier si armaturi 
din alama: 

– Evaluare tehnicasi aviz de potabilitate; 
– Alama CW617N conform normei europene PN-EN 

12164; 
– Carcasa marcata conform normelor europene in 

vigoare; 
– Certificari: ISO 9001. 
– Certificare obligatorie pentru intregul produs: 

Camin (kit) debitmetru total echipat DN15-50: 
Aviz si evaluare tehnica emise de autoritatile din 
Republica Moldova; Aviz Sanitar emis de 
autoritatile din Republica Moldova. 

– Certificare obligatorie: Aviz Sanitar emis de autoritatile 
din Republica Moldova. 

Apometru tip monojet de apa rece, cu mecanism umed 
DN15 – 50 – clasa C de precizie cu emitatori de impuls: 

– Certificat conform MID 2004/22/CE; 
– Laborator testare propriu: ISO 4064/3 SI ISO 4185 (EN 

14154/3) certificat de organismul European; 
– Certifcat de igiena; 
– Certificari: ISO 9001 / ISO 14001. 

Robinet alama sferic trecere totala cu levier si armaturi din 
alama: 

– Evaluare tehnicasi aviz de potabilitate; 
– Alama CW617N conform normei europene PN-EN 

12164; 
– Carcasa marcata conform normelor europene in 

vigoare; 
– Certificari: ISO 9001. 
– Certificare obligatorie pentru intregul produs: 

Camin (kit) debitmetru total echipat DN15-50: Aviz si 
evaluare tehnica emise de autoritatile din Republica 
Moldova; Aviz Sanitar emis de autoritatile din Republica 
Moldova. 
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Conditii de garantie si post-garantie: 
– 24 luni de la livrare pentru sistem – CAMIN 

Bransament, 15 ani garantie la robineti;  
– Furnizorul va asigura service in perioada de 

garantie; 
– Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de 

comanda in perioada post- garantie. 

Conditii de garantie si post-garantie: 
– 24 luni de la livrare pentru sistem – CAMIN 

Bransament, 15 ani garantie la robineti;  
– Furnizorul va asigura service in perioada de garantie; 

– Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de 
comanda in perioada post- garantie. 
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Alte conditii cu caracter tehnic: 

– Teava PE100 RC albastra D25-D50 SDR17; 
– Robinet sferic alama apa potabila PN40 FI-FI D. 

Alte conditii cu caracter tehnic: 

– Teava PE100 RC albastra D25-D50 SDR17; 
– Robinet sferic alama apa potabila PN40 FI-FI D. 

 



– – material ALAMA CW617N; 
– Set semi-olandez prindere apometru cu inel de 

sigilare; 
– Fitinguri alama si racorduri electrosudabile; 
– Apometru tip monojet de apa rece, cu mecanism 

umed DN15 – 50 – clasa C de precizie cu emitatori 
de impuls. 

– – material ALAMA CW617N; 
– Set semi-olandez prindere apometru cu inel de sigilare; 
– Fitinguri alama si racorduri electrosudabile; 
– Apometru tip monojet de apa rece, cu mecanism umed 

DN15 – 50 – clasa C de precizie cu emitatori de impuls. 

 





 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Inaltime 
 ( cm ) 

Fara sistem inchidere Cu sistem de inchidere 
Perete 

simplustrat 
Perete 

multistrat 
Perete 

simplustrat 
Perete 

multistrat 
80 Da Da - - 

100 Da Da - - 

120 Da Da Da Da 

 

Conditii de utilizare 
Pentru apometru de maxim DN25 

Pentru teava PE de maxim DN32 

Echipare camin optionala 

Teava HDPE, 
Mufe compresiune, coturi,  
Garnituri etansare din EPDM,  
Robineti,  
Bride fixare , 
Izolatie interioara 3cm,  
Apometre,  
Capace compozite cu izolatie ,  
Capace de fonta 
Capace de PE  
Orice configuratie solicitata de catre client/proiect 

 

 

Descriere   
Tip Camin apometru D500 

Producator Triplast 

Domenii de 
utilizare 

Retele de alimentare cu 
apa 

Material 

Polietilena 
Polietilena expandata 
(perete multistrat) 

Caracteristici Diametru de 500 mm 

Avantaje 

Usor de montat 

Rezistenta mecanica 
marita, corp camin 
rigidizat 

Confera rezistenta 
sporita la frig pentru 
echiparea interioara a 
caminului.  

Poate fii in mai multe 
variante de echipare 
interioara. 

 

Fisa Tehnica 
Camin apometru D500 forma cilindrica 
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCŢII 
 
Grupa specializată nr. 5 "Produse, procedee și echipamente pentru instalații aferente con-
strucțiilor, de încălzire, climatizări, ventilații sanitare, gaze, electrice" analizând Dosarul și 
documentele prezentate de SC "TRIPLAST" SRL, România, Târgu-Mureș, str. Gheorghe 
Doja, nr 197, tel. +40 256/258183, fax. +40 265/258018 referitor la: "Cămine de vizitare 
din mase plastice" fabricate de firma SC "TRIPLAST" SRL, România eliberează Evaluarea 
tehnică nr. 02/05-075:2019 în conformitate cu documentele tehnice valabile în Republica 
Moldova, aferente domeniului de referință și dosarul tehnic elaborat de SC "TRIPLAST" 
SRL, România. 
 

1 Definirea succintă 
 
1.1 Descrierea succintă 

Căminele de vizitare, inspecție și con-
trol sunt construcții prefabricate, de dife-
rite forme, dimensiuni și accesorii, execu-
tate  din mase plastice precum polietilenă,  
PVC, polipropilenă sau o combinație a 
acestor materiale. 

Peretele căminelor de vizitare poate fi 
fabricat dintr-un singur strat compact, din 
două straturi, unul compact și unul expan-
dat, din trei straturi cu un strat expandat 
între ele, sau fabricat în orice altă combi-
nație din mai multe straturi. 

Se agrementează următoarele  tipuri de 
cămine produse de SRL "TRIPLAST" 

Cămine de tip A (vizitare și inspecție); 
 Cămine tip B (vizitare, inspecție și 

control): sunt cămine utilizate în rețelele 
de exterioare ale diferitelor instalații și 
utilități (canalizare și alimentare cu apă, 
gaz, electricitate, telecomunicații ș.a.). 

Căminele de tip A se fabrică de urmă-
toarele variante constructive: 

Varianta constructivă 1. 
Corpul căminului, denumită și cameră 

de lucru, are formă cilindrică, ovoidală, 
tronconică, cu nervuri de rigidizare pe su-
prafața exterioară, cu diametrul cuprins 
între 200 mm și 3000 mm și cu înălțimea 
variabilă între 300 mm și 5000 mm. 

Corpul căminului, în funcție de dimen-
siunile acestuia poate avea din construcție 

trepte profilate din peretele corpului pen-
tru acces în scopul vizitării. 

Partea superioară, în funcție de dimen-
siunile căminului poate avea din construc-
ție formă tronconică cu deschidere circu-
lară centrată sau excentrică. 

Partea inferioară poate avea din con-
strucție între unul și cinci racorduri de in-
trare și un racord de ieșire, cu diametre de 
110, 125, 160, 200, 225, 250, 300, 315, 
400, 500, 600, 630, 800 etc. mm dispuse 
în același plan orizontal. 

La interiorul căminului racordurile se 
continuă cu rigole deschise (chiunete).  

Căminul se poate realiza și în varianta 
cu rupere de pantă. Din fabricație racor-
durile sunt astupate cu capace etanșe care 
se înlătură prin tăiere la punerea în operă. 

După caz, căminul se poate ridica la ni-
vel cu ajutorul elementului de aducere la 
cotă de formă cilindrică, cu înălțimea și 
diametrul variabile, fabricat din mase 
plastice. 

Elementul de ridicare culisează în des-
chiderea circulară de la partea superioară 
a căminului. 

Fixarea se realizează cu ajutorul unei 
garnituri demontabile, dispusă într-un ca-
nal special. 

După caz, căminul se poate închide cu 
ajutorul unui capac de formă circulară cu 
înălțimea și diametrul variabile, fabricat 
din mase plastice. Sistemul este astfel 
proiectat și fabricat încât capacul să poată 
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fi așezat direct pe cămin sau pe elementul 
de ridicare. 

Grosimea peretelui principalelor părți 
componente este de 4÷12 mm. 

Grosimea peretelui capacului este de 
3÷5 mm. 

După caz, pentru manipulare și punere 
în operă, căminele sunt prevăzute cu 
urechi cu orificiu,  dispuse în partea su-
perioară și fac corp comun cu acesta. 

Varianta constructivă 2. 
Baza căminului cu diametrul cuprins 

între 200 mm și 3000 mm și cu înălțimea 
variabilă  între 300 mm și 5000 mm. 

Baza căminului poate avea din con-
strucție între unul și cinci racorduri de in-
trare și 1 racord de ieșire cu diametre de 
110, 125, 160 200, 225, 250, 300, 315, 
400, 500, 600, 630, 800 etc. mm dispuse 
în același plan orizontal. 

La interiorul căminului racordurile se 
continuă cu rigole deschise (chiunete), ra-
cordate corespunzător hidraulic între ele. 

Din fabricație racordurile sunt astupate 
cu capace etanșe care se înlătură prin tă-
iere la punerea în operă. 

Corpul (coloana) căminului fabricat 
din mase plastice cu  diametrul de 200, 
315, 400, 425, 500, 600, 630, 800, 1000 
etc. mm și cu înălțimea variabilă între  
200 mm si 4000 mm. 

După caz, căminul se poate ridica la ni-
vel cu ajutorul elementului de aducere la 
cotă de formă cilindrică, cu înălțimea și 
diametrul variabile, fabricat din mase 
plastice. 

Elementul de ridicare este fix sau  culi-
sează în coloană. 

După caz, căminul se poate închide cu 
ajutorul unui capac de formă circulară cu 
înălțimea și diametrul variabile, fabricat 
din mase plastice. Sistemul este astfel 
proiectat și fabricat încât capacul să poată 
fi așezat direct pe cămin sau pe elementul 
de ridicare. 

Îmbinările dintre elemente pot fi prin 
sudură sau prin garnitură. 

Grosimea peretelui principalelor părți 
componente este de 4÷12 mm. 

Grosimea peretelui capacului este de 
3÷5 mm. 

Căminele tip B se fabrică de următoa-
rele variante constructive: 

Varianta constructivă 1. 
Corpul căminului denumită și cameră 

de lucru are formă cilindrică, ovoidală, 
tronconică, cu nervuri de rigidizare dis-
puse pe suprafața exterioară, cu diametrul 
cuprins între 200 mm și 3000 mm și cu 
înălțimea variabilă  între 300 mm și 5000 
mm. 

Partea superioară, în funcție de dimen-
siunile căminului poate avea din construc-
ție formă tronconică cu deschidere circu-
lară centrată sau excentrică. 

Corpul căminului, în funcție de dimen-
siunile acestuia poate avea din construcție 
trepte profilate din peretele corpului pen-
tru acces în scopul vizitării. 

După caz, căminul se poate ridica la ni-
vel cu ajutorul elementului de aducere la 
cotă de formă cilindrică, cu înălțimea și 
diametrul variabile, fabricat din mase 
plastice. 

Elementul de ridicare culisează în des-
chiderea circulară de la partea superioară 
a căminului. 

Fixarea se realizează cu ajutorul unei 
garnituri demontabile, dispusă într-un ca-
nal special. 

După caz, căminul se poate închide cu 
ajutorul unui capac de formă circulară cu 
înălțimea și diametrul variabile, fabricat 
din mase plastice. Sistemul este astfel 
proiectat și fabricat încât capacul să poată 
fi așezat direct pe cămin sau pe elementul 
de ridicare. 

După caz, pentru manipulare și punere 
în operă, căminele sunt prevăzute cu 
urechi cu orificiu,  dispuse în partea su-
perioară și fac corp comun cu acesta. 
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Grosimea peretelui principalelor părți 
componente este de 3-12 mm. 

După caz, în partea inferioară a cămi-
nului sunt prevăzute zone cu suprafață 
plană, care prin decupare la diametru co-
respunzător permit trecerea conductelor, 
cablurilor ș.a. 

De asemenea, în peretele căminului se 
pot practica diferite orificii pentru a intro-
duce conducte, cabluri ș.a. la diferite dia-
metre și înălțimi de la baza căminului. 

Aceste orificii sunt situate între nervu-
rile de rigidizare. 

Etanșarea orificiului practicat se face 
cu garnitură de cauciuc sau prin sudură. 

Căminul poate fi echipat cu armături, 
contor de apă, robinete și fitinguri de di-
ferite dimensiuni conform cerințelor și re-
glementărilor în domeniu. 

Varianta constructiva 2. 
Sunt cămine utilizate pentru branșa-

ment la rețeaua de apă. 
Corpul căminului de formă cilindrică 

cu nervuri de rigidizare transversale și 
longitudinale dispuse pe suprafața exteri-
oară, cu diametrul între 400 mm și 1500 
mm și cu înălțimea variabilă între  300 
mm si 3000 mm. 

Corpul căminului poate fi izolat termic 
pe lateral în interior cu materiale izolante 
precum polietilenă expandată, spumă de 
material plastic tip polifoam, sau alte ma-
teriale termoizolante. 

Căminul se închide cu ajutorul unui ca-
pac de formă circulară cu înălțimea și di-
ametrul variabile, fabricat din mase plas-
tice. 

Capacul poate fi izolat termic pe inte-
rior cu materiale izolante precum polisti-
ren expandat, polistiren extrudat, spumă 
poliuretanică, spumă de material plastic 
tip polifoam, pernă de aer sau alte materi-
ale termoizolante. 

Intrarea și ieșirea conductelor pentru 
apă se face prin orificii dispuse la partea 
inferioară a corpului. 

Etanșarea orificiilor se face cu garni-
turi de cauciuc sau echivalent. 

Căminul poate fi echipat cu armături, 
contor de apă, robinete și fitinguri de di-
ferite dimensiuni conform cerințelor și re-
glementărilor în domeniu. 

Capacele din polietilenă care echipează 
toate tipurile de cămine se folosesc exclu-
siv în zonele utilizate de pietoni. 

Căminele pot fi echipate cu dispozitive 
de acoperire / închidere (ramă și capac) 
fabricate din fontă ductilă (element ușor; 
element greu; element greu magistral) sau 
materiale compozite. 
1.2 Identificarea produselor 

Produsele fabricate de SC "TRI-
PLAST" SRL sunt marcate în timpul pro-
cesului tehnologic sau ulterior, prin eti-
chetare. 

Sunt inscripționate următoarele: 
- numele producătorului; 
- adresa producătorului 
- denumirea produsului; 
- data fabricației; 
- număr lot. 
Produsele trebuie să fie însoțite de in-

strucțiuni de transport, depozitare și pu-
nere în operă. 

Fiecare livrare va fi însoțită de decla-
rație de performanță.

 
2   E V A L U A R E   T E H N I C Ă 

 
2.1 Domeniul de utilizare acceptat 

Căminele de vizitare, inspecție și con-
trol se utilizează la execuția instalațiilor 

exterioare de canalizare și alimentare cu 
apă, gaz, electricitate, telecomunicații ș.a. 

Produsele cuprinse în această evaluare 
tehnică se aplică numai urmare a unui 
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proiect de execuție întocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind 
calitatea în construcții, cu modificările și 
completările ulterioare și a reglementări-
lor tehnice în vigoare. 
2.2 Aprecierea asupra produsului 
2.2.1 Aptitudinea de exploatare 
Rezistență mecanică și stabilitate – Re-
zistența și stabilitatea sunt asigurate prin 
construcția produselor și prin modul de 
alegere, montare și exploatare corectă în 
instalații în conformitate cu prescripțiile 
în vigoare și a instrucțiunilor producăto-
rului. 
Produsele se execută cu utilaje de produc-
ție specializate, cu sisteme automatizate. 
Căminele sunt fabricate din materiale de 
calitate, analizate și verificate.  
Produsele prezintă rezistență mecanică la 
condițiile normale de transport, manipu-
lare și exploatare;; 
Securitatea la incendiu – Produsele  nu 
fac obiectul unor exigente speciale la foc. 
A se feri de flacăra deschisă;   
Igienă, sănătate și mediu înconjurător 
– Nu sunt toxice și nu prezintă pericol 
pentru sănătatea oamenilor și mediul am-
biant fiind utilizate la execuția instalații-
lor exterioare de canalizare și alimentare 
cu apă, gaz, electricitate, telecomunicații 
ș.a.  
Siguranță și accesibilitate în exploatare 
- Exploatarea în condițiile precizate de 
producător conferă siguranță în exploa-
tare prin menținerea caracteristicilor 
funcționale declarate pe durata de viață 
estimată a produsului. 
Produsele nu implică riscul de accidente 
la utilizarea lor normală. Dacă se respectă 
condițiile de montaj impuse de producător 
și normativele în vigoare se apreciază o 
bună siguranță în funcționare. Suprafața 
exterioară a produselor nu prezintă aspe-

rități: muchii, colțuri ascuțite care să pro-
ducă răni la punerea în operă sau în timpul 
exploatării. 
Materialele utilizate nu absorb și nu inte-
racționează cu apa și lichidele, astfel pro-
dusele nu necesită protecție împotriva co-
roziunii. 
Produsele fabricate din mase plastice nu 
conduc electricitatea și curentul electric. 
Produsele sunt rezistente la radiațiile ul-
traviolete. 
Produsele permit trecerea semnalului de 
unde radio datorită materialelor din care 
sunt fabricate. 
Materialele componente sunt reciclabile; 
Protecția împotriva zgomotului – Nu 
influențează această cerință.  
Economia de energie – Nu influențează 
această cerință. 
Izolare termică – Produsele sunt fabri-
cate prin turnare, pe utilaje automate de 
producție, moderne, necesitând un con-
sum mic de energie. 
Produsele nu fac obiectul unor cerințe 
speciale pentru izolare termică atât în tim-
pul transportului și depozitării. 
Cerințele de izolare termică după punerea 
în operă sunt descrise mai sus pentru că-
minele de tip B, varianta constructivă 2. 
Celelalte tipuri de cămine nu necesită izo-
lație termică. 
2.2.2 Durabilitatea și întreținerea 

Datorită materialelor utilizate,  proce-
sului tehnologic modern automat, testelor 
și calculelor realizate, durata medie de  vi-
ață estimată este de 50 de ani. 

Termenele sunt valabile în cazul în 
care produsele sunt manipulate, transpor-
tate, depozitate, montate și exploatate co-
respunzător. 

Produsele nu necesită operații de în-
treținere. 
Garanția produsului dată de producător 
este de 24 luni. 
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2.2.3 Fabricația și controlul 
Produsele sunt fabricate prin turnare, 

pe utilaje automate de producție, mo-
derne, procesul de fabricație fiind contro-
lat în următoarele faze și parametrii deter-
minanți: 

- caracteristicile materialelor compo-
nente; 

- alegerea materiei prime; 
- compoziția și tipul materialului; 
- cantitatea materialului utilizat; 
- controlul formei; 
- temperatura de turnare; 
- operația și timpul de turnare; 
- verificarea caracteristicilor meca-

nice.  
Asupra produsului se fac următoarele 

verificări: 
- verificări dimensionale; 
- verificarea suprafețelor; 
- verificarea aspectului vizual. 
Tehnologia utilizată la fabricarea cămi-

nelor din materiale plastice prevede o aba-
tere maximă de la dimensiunile nominale 
de ± 5%. 

În vederea asigurării constantei calită-
ții, producătorul va urmări: 
• Intern unității: controlul intern sever 

și eficient atât pentru materiile prime 
și respectarea parametrilor tehnolo-
giei, cât și pentru produsul finit, con-
trol efectuat conform Manualului de 
Asigurare a Calității al producătorului. 

• Extern unității: obținerea unei forme 
de certificare recunoscută pentru sis-
tem și produs. 
Produsele se situează la nivelul cel 

mai înalt al standardelor internaționale 
datorită performanțelor calitative. 
2.2.4 Punerea în operă 

Punerea în operă se realizează con-
form prescripțiilor (instrucțiunilor) de uti-
lizare ale producătorului și se efectuează 
de către unități specializate, calificate 
pentru acest tip de lucrări. 

Produsele se pot utiliza fără dificultăți 
particulare. 

Punerea în operă se realizează con-
form proiectului întocmit de personal spe-
cializat, respectând instrucțiunile de utili-
zare ale producătorului și normativele în 
domeniu. Lucrările de instalare și montaj 
a produselor se vor efectua doar de către 
personal calificat în domeniu și cu ajuto-
rul utilajelor, dispozitivelor și materiale-
lor corespunzătoare. 

Se va ține cont de corelație dintre lo-
cul de punere în operă și clasa dispoziti-
velor de acoperire. 

Gradul de compactare a umpluturii din 
jurul căminelor va avea valorile indicate 
de producător. În condiții speciale de 
montaj (pânza freatică, teren mlăștinos, 
etc.) este necesară realizarea unei cămăși 
exterioare din beton și se consultă produ-
cătorul. 

Prevenirea noncalității în procesul 
executării lucrărilor se va asigura con-
form normativelor și legislației în vi-
goare. 
2.3  Caietul de prescripții tehnice 

2.3.1 Condiții de concepții   
Produsele trebuie să corespundă cerin-

țelor Certificatelor de calitate ale    produ-
cătorului și alte documente tehnico-nor-
mative care sunt în vigoare în Republica 
Moldova.  

Proiectarea   lucrărilor   de   montaj a 
instalațiilor se va face conform reglemen-
tărilor tehnice în vigoare, ținând seama de 
recomandările producătorului. 

Produsele trebuie să corespundă desti-
nației documentelor normative în vigoare, 
mostrelor prezentate la evaluare și cerin-
țelor protecției vieții, sănătății și mediului 
ambiant. 
2.3.2 Condițiile de fabricare 
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Calitatea constantă a produsului va fi 
asigurată și garantată de producător și co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru fiecare lot livrat. 

Controlul de inspecție se efectuează 
minimum o dată în an de grupa speciali-
zată care a elaborat Evaluarea tehnică pe 
bază de contract. 
2.3.3. Condițiile de livrare 

Livrarea produselor ce constituie obi-
ectul prezentei Evaluări tehnice trebuie să 
fie însoțită de declarația de conformitate 
ale acestora cu Evaluarea Tehnică, potri-

vit prevederilor Regulamentului cu pri-
vire la Evaluarea Tehnică și standardului 
în vigoare din țara exportatoare. 
2.3.4  Condițiile de punere în operă 

Punerea în operă a produselor se va 
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova în vigoare aferente 
acestor produse, prevederilor și detaliilor 
de execuție din proiect, ținând cont de re-
comandațiile producătorului.  

Punerea în operă a produselor se va 
face conform cu NCM E.03.02 și alte do-
cumente tehnico-normative care sunt în 
vigoare Republica Moldova.  
 

 
3   Remarci complementare ale Grupei Specializate 

 
3.1. Căminele de vizitare din mase plastice sunt realizate pe linii tehnologice moderne (uti-
laje, mașini, instalații) și automatizate și fiind aplicate corect vor avea în continuare o com-
portare corespunzătoare în exploatare, în condițiile specifice Republicii Moldova; 
3.2. Constanta calității este asigurată prin autocontrol de producător și control exterior; 
Orice modificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii prime 
care vor conduce la modificări ale caracteristicilor, se vor aduce la cunoștința elaboratoru-
lui de agrement tehnic. 
 
Calitatea produselor va fi asigurată și garantată de producător și comerciant prin certificat 
de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat.   
 

Concluzii: Utilizarea în Republica Moldova a căminelor de vizitare din mase plastice în 

domeniul de utilizare acceptat este apreciată favorabil, dacă se respectă prevederile pre-

zentei Evaluări Tehnice. 

 

 
Condiții 

• Calitatea produselor și metodele de uti-
lizare au fost examinate și găsite satisfă-
cătoare de ICȘP "INMACOMPROIECT" 
SRL.  

• Controlul de inspecție asupra stabilită-
ții caracteristicilor confirmate prin Evalu-
area Tehnică în cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectuează de că-
tre grupa specializată care a eliberat Eva-
luarea Tehnică cu încadrarea organelor de 
certificare sau laboratoarelor de încercări 
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acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate. 

• Oriunde se face referire în această Eva-
luare Tehnică la acte legislative sau regle-
mentări tehnice, trebuie avut în vedere ca 
aceste acte să fie în vigoare la data elabo-
rării acestei Evaluări tehnice; 

• Acordând această Evaluare Tehnică, 
Consiliul tehnic permanent pentru con-
strucții nu se implică în prezența sau ab-
sența drepturilor de brevet conținute în 
produs și /sau drepturile legale ale firmei 
de a comercializa produsul; 

• Trebuie menționat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea în condiții de si-
guranța a acestui produs, conținută în pre-
zenta Evaluare Tehnică, reprezintă cerin-
țele minime necesare la utilizarea lui; 

• Acordând această Evaluare Tehnică, 
Consiliul tehnic permanent pentru con-
strucții nu acceptă nici o responsabilitate 
față de vre-o persoană sau organism pen-
tru orice pierdere sau daună survenită în 
legătură cu un rău personal ivit ca un re-
zultat direct sau indirect al folosirii aces-
tui produs. 

• Deținătorul Evaluării tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecărui agent economic care va 
folosi aceste produse copia Evaluării teh-
nice și instrucțiunile de transport, depozi-
tare și exploatare. 

 
 

 
VALABILITATE:                                                                         30 decembrie 2022 
 
NOTĂ: 
 
1. Controlul  de inspecție asupra produselor evaluate tehnic se efectuează de grupa specia-
lizată respectivă minimum o dată în an. 
2. Prelungirea valabilității sau revizuirea Evaluării tehnice trebuie solicitată cu cel puțin 
trei luni înainte de data expirării termenului stabilit. 
3. În cazul neprelungirii valabilității, Evaluarea tehnică se anulează de la sine. 
 

 
 
DIRECTOR   

ICŞP "INMACOMPROIECT" SRL                       Anastasia BELOUSOVA 
 



IMPUTERNICIRE PRODUCATOR 

Data: [ 15.12.2022] 
Ref. Licitație: [Construcția apeductelor magistrale Iargara – Borogani, Iargara – Tigheci și a 
rețelelor de apeduct interioare în localitățile Băiuș, Cociulia Nouă, Tigheci și Cuporani din raionul 
Leova]  
Către: [Agentia de Dezovltare Regionala Sud] 

Noi SC Valrom Industrie SRL reprezentați legal prin Dan Mindru în calitate de Director Comercial, 

având facilitățile de producție în Bdul Preciziei nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania, ca producători 

ai [TEVILOR PEHD PE100RC TRIPLUSTRAT; FITINGURI PEHD; camine apometru], 
împuternicim pe [Asocierea Darnic-Gaz SA si MontexGaz SRL; Leader Darnic-Gaz SA] cu 

sediul in [or. Străşeni, str. Ştefan cel Mare, 1/A, Republica Moldova] sa depună o oferta 

completa al cărei scop este furnizarea următoarelor produse, al căror producători suntem: 

[TEVILOR PEHD PE100RC TRIPLUSTRAT; FITINGURI PEHD; camine apometru]. De asemenea 
suntem de acord ca [Darnic-Gaz SA] sa prezinte la prezenta licitație documentația tehnica, 

certificările si avizările sanitare, agrementările si avizările tehnice specifice si sa pună in opera 

produsele menționate mai sus. 

Semnat de: [Iurie ZAVEDIA] 

În calitate de: [Director Export] 

Semnătura: [_____________] 

Ștampila:  
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FISA TEHNICA 
CAMIN <WaterKIT> ECO D550 H=1100 CU CAPAC SI IZOLATIE 

 

 

 
1. Domeniu de utilizare 

� Caminul pentru apometru este destinat protejarii 
apometrului si instalatiilor conexe, pentru bransamente 
individuale.  
� Se monteaza ingropat, in zone in care adancimea de inghet 
este mai mica sau egala cu 0,8 m. 
� Amplasarea caminului de apometru se face numai in zone 
verzi (fara trafic stradal sau pietonal).  

 
 

 

2. Caracteristici tehnice si dimensiuni 

� Caminul este realizat in conformitate cu Standard de Firma: STF 9/2005. 
� Material: corp si capac polietilena cu izolatie suplimentara din PEE 15 mm.  
� Culoare: negru. 
� Procedeul de fabricatie: formare rotationala “rotomoulding“. 
� Perete compact– monostrat din polietilena, la care se adauga suplimentar un strat de 
izolatie. 
� Rigidizarea mecanica este asigurata de geometria peretului ranforsata cu nervuri 
orizontale si verticale.  
� Componente:   

• capac din polietilena (1) 

• corp camin (2)  

• garnitura de etansare (3)  

• folie de izolatie PEE 15mm grosime (4) 
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� Dimensiuni in [mm]: 

 

 

3. Marcare, ambalare, manipulare, transport si depozitare 

� Fiecare camin este marcat prin stantare, cu luna si anul de productie. Pe autocolant sunt 
tiparite numele producatorului si instructiunile de montaj. 
� Caminul se livreaza neambalat.  
� Pentru manipulare, in peretii laterali, sunt prevazute manere tip buzunar. 
� Se va evita stivuirea caminelor unul peste altul sau asezarea de greutati peste acestea, 
deoarece poate duce la deformari care pot prejudicia conformitatea produsului.  
� Se va evita depozitarea caminelor in spatii deschise fara capac deoarece apa meteorica 
stocata poate compromite izolatia. 

Diametrul 
nominal 

Diametrul 
nervura  

Diametrul acces Inaltime 
totala  

Masa Cod articol 

[mm] [mm] [mm] [mm] [kg] 

550 600 ±15 500 ±15 1100 ±25 ≈ 15 47701551299 
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� Transportul se va face cu mijloace specifice. Pe timpul transportului caminul se asigura 
pentru prevenirea rasturnarilor, rostogolirilor, lovirilor datorate deplasarii. 
� In timpul operatiilor de incarcare/descarcare este interzisa trantirea si/sau lovirea cu 
corpuri contondente sau ascutite care pot prejudicia produsul si deteriora montajul.  

4. Garantie, durata de utilizare, conformitate 

� Garantia este de 24 de luni de la data facturii. Garantia acopera defectele de fabricatie si 
nu acopera defectele datorate manipularii, depozitarii sau montajului defectuos.  
� Durata estimata de utilizare este de 50 ani. 
� Produsul este avizat de catre Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii, detine Aviz si 
Agrement tehnic, disponibile pe site: www.valrom.ro. 

5. Punere in opera 

� Verificare preliminara montajului: caminul trebuie sa aiba suprafata fara defecte vizibile 
cu ochiul liber sau deformatii care ar putea avea efecte asupra functionalitatii (incluziuni, 
zgarieturi, fisuri sau straturi care se desprind). 
� Amplasarea caminului de apometru se va face intotdeauna in spatiul verde. Caminul NU a 
fost proiectat sa reziste la sarcini din trafic.  
� Daca nivelul maxim al panzei de apa freatica depaseste limita inferioara a caminului, se 
impune turnarea unei placi de beton de minim 10 cm grosime si betonarea partiala sau 
totala a caminului în functie de nivelul apei freatice (10-20cm peste nivelul maxim). In cazul 
betonarii se vor proteja peretii caminului, fie utilizand rigle din lemn pe diametre 
perpendiculare fie prin umplerea cu apa a caminului. Betonarea se va face in straturi 
succesive de aprox. 30 cm. 
 
� Etape: 
a) Executarea orificiilor de trecere a tevilor de bransament se face in zonele plate de la baza 
caminului, diametral opuse in 2 etape: 
 - prin peretii caminului din polietilena cu ajutorul unei carote corespunzatoare. Pe 
acestea se monteaza garniturile de etansare potrivite in functie de dimensiunea 
bransamentului. 

Dimensiune teava PEHD bransament 
[mm] 

Dimensiune carota 
[mm] 

Garnituri etansare 
[mm x mm] 

DN 20 Ø 32 Ø 32x20 

DN 25 Ø 40  Ø 40×25  
 

   Zona de pozitionare a gaurilor de racordare 
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 - orificile din izolatie care se vor practica cu foarfeca/cutter.  
� Se executa instalatia interioara conform proiectului. 
b) Se sapa groapa de instalare cu dimensiuni corespunzatoare in asa fel incat sa existe un 
spatiu de minim 30-40 cm perimetral caminului, spatiu corelat cu mijloacele de compactare 
care se vor folosi ulterior si dimensiunile acestora. Adancimea gropii se stabileste astfel incat 
nivelul capacului la finalizarea montajului sa fie imediat deasupra nivelului solului (circa 
10mm) si tinand cont de stratul suport adoptat (a se vedea c). Fundul gropii trebuie sa fie 
orizontal si plan. 

                                                                      
c) In soluri stabile se asterne pe fundul gropii un pat de nisip de minim 15cm care se 
niveleaza. In soluri argiloase se toarna o placa din beton de minim 10cm grosime, 
dimensionata conform aplicatiei (studiului geotehnic). 
d)  Se aseaza caminul pe stratul anterior definit. Se asigura ca acesta este intr-o pozitie 
orizontala stabila. 
e) Se fac racordurile la instalatia de apa. Tevile de bransament, ø20 sau ø25 se trec prin 
garniturile de etansare corespunzatoare ø32x20 sau ø40×25 de la exterior spre interior. 
f) Se umple spatiul dintre camin si peretii gropii cu straturi de cca 25-30 cm material de 
umplutura. Fiecare strat trebuie compactat cu atenţie, până la atingerea indicelui Proctor 
adecvat, astfel încât să umple tot spaţiul din jurul căminului. Materialul de umplutură, pentru 
montaj in sol stabil, este, fie pământ compactabil fără pietre, moloz sau alte particule 
proeminente care pot zgâria pereţii căminului, fie nisip si pietris cu o granulaţie de 4/16 mm 
(conform DIN 4226, partea întâi). Gradul Proctor minim de compactare este 95%.  
O atentie deosebita se va acorda zonelor tevilor de bransament. Aici materialul de umplutura 
va fi nisip in straturi de15 cm deasupra si dedesubtul tevilor. 
ATENTIONARE! Pentru aplicatii speciale, de exemplu soluri argiloase, materialul de 
umplutura trebuie sa fie nisip stabilizat, iar caminul este sustinut de placa din beton (cf. pct. 
c)! Pentru astfel de aplicatii, cele cu panza freatica sau alte cazuri particulare, contactati 
producatorul! 
g) Pe toata durata realizarii umpluturii se recomanda acoperirea caminului, pentru a evita 
patrunderile de material. 
h) Executia gropii de instalare si montarea caminului se fac cu respectarea normelor de 
protectie a muncii in vigoare. 
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PIPING SOLUTIONS

HDPE RC
ȚEVI PENTRU AP

Apă și încălzire





3

Companie privată Peštan, care este lider în Balcani în 
producția și distribuția de produse și soluții polimerice.
Compania a fost fondată în 1989 și s-a ocupat de 
producția țevilor de apă din polietilenă. De-a lungul 
timpului, a introdus noi materiale (polipropilenă și 
PVC) și și-a extins programul de producție.
Astăzi există peste 6500 de produse oferite, 
împărțite în patru categorii:

NOI
SUNTEM

Ediția 6
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Țevi pentru apă din polietilenă de înaltă densitate PE 100-RC

BELOW GROUND

HDPE RC ȚEVI PENTRU APĂ
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POLIETILEN (PE). Polietilena este cel mai recunoscut produs plastică din producția de masă. Este un membru clasic al familiei de materiale poliolefine. Formula 
chimică a PE este: - (CH2 - CH2), ceea ce îl face un produs hidro-carbon compatibil cu mediul. Peštan folosește PE-HD, adică polietilenă de înaltă densitate, 
pentru producerea țevilor sale din PE.

Țevile PE-HD sunt tip de țevi de foarte înaltă calitate, cu durabilitate de peste 100 de ani dovedită științific prin teste de presiune conform metodei de cercetare 
determinate conform DIN EN ISO 12162 și ISO/TR 9080. Acest lucru este confirmat de experiențele practice în aplicarea țevilor PE-HD pentru alimentarea cu 
apă și gaze, precum și pentru rețeaua de canalizare. Sistemele de conducte PE-HD, dintre care unele funcționează de 40 de ani, se caracterizează prin siguranță 
ridicată în utilizare, costuri reduse de întreținere și reparații.

Peštan oferă o gamă largă de sisteme de conducte sub presiune din PE (polietilenă), proiectate pentru apă potabilă și gaze (în conformitate cu EN 1555 și EN 
12201). Țevile PE sub presiune Peštan sunt realizate din polietilenă de înaltă densitate: PE-100.

Caracteristicile pozitive ale țevilor din polietilenă sunt incontestabile. Țevile din polietilenă sunt puternice, rezistente la contactul cu medii agresive, rezistente 
la coroziune și foarte rezistente la influențele mecanice. Avantajele țevilor din polietilenă în comparație cu alte materiale ale țevilor sunt: greutate redusă, 
flexibilitate, pierderi de presiune reduse datorate fricțiunii, capacitatea de îndoire, rezistență chiar și la temperaturi foarte scăzute, rezistență chimică bună, 
capacitate bună de legare și preț scăzut. PE are o rezistență bună în primul rând la acizi și substanțe grase și este insolubil în toți solvenții organici și anorganici 
la o temperatură de 20 °C. În plus, conductele din PE sunt ușoare și flexibile și permit o așezare economică. Flexibilitatea materialului permite lungimi mari de 
instalare a țevilor fără fitinguri, deoarece țevile pot urma configurația terenului, precum și virajele orizontale ale traseului conductei. Utilizarea țevilor din PE 
în construcția conductelor reduce la minimum cota de fitinguri . De asemenea, lungimile țevilor pot fi livrate conform specificațiilor comenzii, pentru proiecte 
specifice, reducând astfel costurile de construcție, reducând împrăștierea materialelor, deșeurile de țevi.
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Fiabilitatea ridicată și performanța dovedită fac din PE o alegere excelentă, în special pentru sistemele de țevi îngropate;

Rezistență la temperaturi scăzute - datorită alungirii, rezistenței și elasticității ridicate, conductele PE “Peštan” nu creează probleme la instalarea și lucrul la 
temperaturi scăzute;

Rezistență ridicată la impact - rezistență ridicată la șocuri hidraulice, oboseală și uzură elimină necesitatea presiunilor nominale mai mari și reduce valoarea investiției;

Comparațiile au arătat că țevile din polietilenă au o rezistență mai mare la abraziune decât alte materiale, făcând din PE cel mai de dorit material pentru 
transportul țevilor de materiale solubile;

Caracteristici hidraulice excelente (rugozitate absolută scăzută) - suprafața netedă și rezistența la fluxul turbulent de fluid permit un debit mai mare;

Rezistență chimică excelentă - rezistență la un număr mare de agenți chimici;

Sudabilitate - datorită solidității și elasticității bune, țevile din PE de lungime lungă pot fi conectate în afara șanțului și apoi așezate (ceea ce reduce lățimea 
necesară a șanțului), iar îmbinările sudate vor fi puternice și fiabile.

O gamă largă de metode de instalare - țevile din PE oferă instalatorilor o serie de soluții de instalare, care pot oferi economii semnificative de timp și costuri, 
de exemplu, țevile din PE sunt preferate pentru instalațiile fără șanțuri sau înguste.

AVANTAJELE ȚEVILOR PE
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Troškovi instalacije

CUM A APĂRUT NECESITATEA PENTRU HDPE PE-100 AVANSAT ȘI ÎNTĂRIT

Patul de nisip din jurul conductei asigură așezarea uniformă și protecția împotriva rocilor și pietrelor. Tehnicile convenționale de așezare a țevilor s-au dovedit a 
fi sigure și garantează funcționarea pe termen lung a țevilor PE 80 și PE 100.

În ultimii ani, antreprenorii de lucrări optează din ce în ce mai mult pentru noi tehnici de așezare a țevilor. Criza economică și necesitatea raționalizării costurilor 
au forțat numeroase companii producătoare să examineze prețul de cost al patului de nisip al noii conducte și să analizeze necesitatea acesteia. Dacă este 
posibil umpleți pământul de la excavare, acesta poate fi refolosit pentru umplere - în loc de nisip.

Retragerea din patul de nisip poate provoca zgârieturi pe suprafața conductei nou așezate (este permisă deteriorarea a maximum 10% din grosimea peretelui). 
În plus, este posibil ca pietrele să agraveze peretele exterior al țevii pentru o lungă perioadă de timp - cu sarcini de funcționare, cum ar fi presiunea de lucru, 
încărcarea la pământ sau traficul, provocând astfel daune. Dacă protecția țevii cu un pat de nisip este abandonată, este necesar ca sistemul de țevi selectat să 
fie rezistent la deteriorarea suprafeței prin zgârieturi și, în special, la sarcini punctuale, astfel încât să nu provoace fisuri din cauza încordării. Prin urmare, condiția 
prealabilă pentru acest tip de instalație este o țeavă realizată dintr-un material care se ridică la sarcinile create în timpul metodei de instalare.
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AVANTAJELE TEHNICII NECOVENȚIONALE 
DE INSTALE SUNT:

Metodele neconvenționale de instalare aduc reduceri semnificative ale 
costurilor. Reducerea costurilor excavării, livrării nisipului, transportului etc. 
Reduce costurile totale cu până la 50%;

Problemele populației locale, reducerea veniturilor din magazine locale, 
devierea și traficul dificil sunt costuri indirecte ale comunității locale care nu 
apar cu tehnici neconvenționale;

Sunt necesare programe eficiente de emisii de CO2 pentru a aborda 
schimbările climatice în viitor. Emisiile de CO2 datorate livrării nisipului iar 
îndepărtarea excesului de pământ excavat de pe șantier poate fi evitată cu 
metode neconvenționale de instalare.

Timpul înseamnă bani și confort. Viteza de lucru face diferența în 
ochii populației locale. Proiectele prea lungi sunt adesea percepute ca 
împovărătoare și problematice, în timp ce proiectele rapide de tehnici 
neconvenționale trec adesea aproape neobservate;

În ansamblu, tehnicile neconvenționale sunt mai favorabile mediului 
înconjurător datorită: reducerii emisiilor de CO2, conservării peisajelor, 
copacilor, structurii solului...

Sunt fost dezvoltate noi tehnici de instalare neconvenționale, cu toate acestea, 
deteriorarea țevilor aplicând aceste tehnici de instalare nu poate fi evitată, cee 
ace, a condus la evaluare sarcinilor punctuale în timpul funcționării. Noile tehnici 
necovenționale sunt:

așezare fără săpatul șanțului deschis 
metoda așezătii prin arat

așezarea fără patul de nisip

• Șanțul nou deschis fără patul de nisip pentru a reduce costurile;
• Așezarea conductei prin arat;
• Foraj direcțional;
• Re-căptușire, ruperea conductei.
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PE 100 RC

MPORTANTE AVANTAJE A PROCESULUI SUNT:

Pentru a răspunde provocărilor prezentate de metodele neconvenționale de așezare a țevilor din PE 100, în ceea ce privește rezistența la sarcină punctuală 
și propagarea rapidă a fisurilor, Borealis a dezvoltat un nou granulat BorSafe HE3490-LS-H. Aceasta este materia primă care Peštan produce țevile sale PE 
100 RC. În activitatea producției de țevi, flexibilitatea procesului de producere a materialelor din polietilenă în două direcții (sau în mai multe direcții - în mai 
multe direcții) a oferit un spațiu mare pentru producerea de materiale „personalizate”. Alegerea catalizatorilor, tipul comonomerului, conținutul și distribuția 
selectivă, în compoziția lor a lanțurilor polimerice, precum și alegerea parametrilor de proces în fiecare reactor afectează dezvoltarea structurilor polimerice și a 
proprietăților produsului final. Modificarea acestor variabile vă permite să optimizați proprietățile pentru procesul de fabricație sau pentru produsele de utilizare finală.

Procesul bidirecțional constă din două reactoare de polimerizare în serie. Figura 1 prezintă o vedere simplificată a principiilor de bază ale proceselor bidirecționale. 
Ilustrația prezintă instalațiile cu buclă de soluție de joasă presiune Borstar® și procesul reactorului în fază gazoasă. Catalizatorul intră în primul reactor, unde 
polimerul se formează ca o particulă de pulbere prin polimerizarea monomerilor de etilenă și cantitatea adecvată de comonomeri, continuând într-o serie de 
moduri de funcționare în al doilea reactor.

• Aplicarea controlului independent a reactorilor pentru a gestiona districuția comonomerului 
și pentru a regla distribuția greutății moleculare (MVD);

• Blițurile dintre reactoare garantează o reacție independent a amestecului. In acest fel, se 
poate produce o gamă largă de densități de la LLDPE pentu PEHD;

• Diferiți comonomeri pot fi instalați conform necesitățiilor, de exemplu. butenă sau hexenă;

• MFR2 de diferite reactoare poate varia într-o gamălargă de la <<0.1 până la maim ult de la od 
1000 g/10min;

• Procesul oferă mare flexibilitate în cee ace privește tipul de comonomeri care pot fi incluse 
în regiunile polimerice corecte. De exemplu, uilizarea hexanului comonomer în instalațiile de 
proces Borstar cu două căi are ca are ca rezultat polimeri care au o rezistență extrem de 
mare la creșterea lentă a fisurilor.

 
Astfel, HDPE PE-100 RC este HDPE PE-100 avansat, care are proprietăți mecanice îmbunătățite. 
Proprietățile mecanice îmbunătățite sunt rezultatul schimbărilor catalizatorului în procesul 
de producție. Anume, catalizatorul pentru producția de HDPE PE-100 este butenă, în timp ce 
catalizatorul pentru producția de HDPE PE-100 RC hexsenă.
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P

1-B

1-H
1-0

Svojstva HDPE PE-100 RC u odnosu na standardni HDPE PE-100
RCP MRS

SCG

HDPE PE-100 RC
Standard HDPE PE-100
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Secțiune AA

Patrtu virgule distanțate uniform 
după Adîncimea volumului țevilorde 
18%-22% din grosimi minime a 
peretului determinat

Capace de capăt a țevilor

Pozițiile virgulare la minimum definite / 
grosimea peretel

EN1555 / EN12201,
ISO 4427 / ISO 4437:

>500h

BorSafe HE3490-LS-H:
> godinu dana ( 8760 h)

Tipičan HDPE PE-100
1000 – 2000 h

DETERMINAREA PROPRIETĂȚILOR ȚEVILOR PE 100 RC C

Testele descrise mai jos indică proprietățile remarcabile ale conductelor PE 100 RC. 
NPT - testul țevii cu crestături, indică rezistența țevii la tăieturi, care poate apărea 
în șanț din cauza expunerii țevii la piatră sau la restul conductei vechi. Testul de 
încărcare punctuală PLT demonstrează rezistența unei țevi la o sarcină punctuală, 
simulând sarcina care apare atunci când o țeavă este expusă la piatră sau rocă 
pentru o perioadă extinsă de timp. FNCT - testul de creepere completă este un test 
al materiei prime din care se produce țeava PE 100 RC.

Această metodă de testare este utilizată în conformitate cu EN 12201, EN 1555, 
ISO4427 și ISO4437, pentru a măsura rezistența la creșterea lentă a fisurilor. Testul 
de crestătură se efectuează conform ISO 13478, astfel încât o bucată de țeavă să fie 
tăiată cu siguranță și apoi testată prin eliberarea apei, la temperatura de 80 °C, sub o 
presiune de 9,2 bari (SDR 11, PE 100) până în momentul crăparii..
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O metodă de testare care simulează roci într-o tranșee fără pat de nisip. Testul se efectuează prin încărcarea 
conductei, care este expusă la presiunea internă, cu o forță externă (simulare a pietrei). Acest test a fost dezvoltat de 
Institutul Dr. Hassel.

Pentru a scurta timpul de defectare a conductei, mediul utilizat în acest test nu este apă, ci detergent, și anume 
Acropal N 100. Detergentul la o temperatură de 80 °C este eliberat sub presiune, deci în aceste condiții conducta este 
încărcată cu un forță externă de 4 N/mm2.

În aceste condiții, timpul de defecțiune al conductelor HDPE PE-100 RC este> 8760 h, ceea ce înseamnă că în cazul 
încărcării cu apă temperatura de 20 °C, durata de viață a conductei HDPE PE-100 RC a fost mai mare de 100 de ani. 
(preluat din publicația doctorului Hassel).

Testul la tracțiune al materiei prime crestate - este un test în care tijele de testare 
ale materialului care urmează să fie testat sunt incizate brusc, iar atunci când sunt 
expuse într-o piscină de apă la o temperatură de 90 °C sunt întinse constant, 
tensiunea de tracțiune, cu o forță de 4 N/mm2 până se rup. Testul simulează 
concentrațiile locale de stres și se efectuează conform ISO 16770.

Pentru a putea estima durata de viață prevăzută a țevilor sub sarcină punctuală 
suplimentară, Dr. Hessel a comparat testele tehnice și tehnice ale țevilor sub 
presiune internă, cu sarcina punctuală suplimentară cu rezultatele testului FNCT 
(3RInternational 4/2001 și 6/2001).

Test de sarcină punctuală conform dr. Hesselu

FNCT test - Full Notch Creep-Test (test istezanja) (ISO 16770)

Bazin de apă controlat
tempetarură 90 °C

Eșanion sarcină
4 N/mm2 sirovine

Scară de măsurare
a elongației

Sarcină constantă
4 N/mm2
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Cu cercetătile Dr Hessel sunt acoperite cu cel puțin 30 de serii de teste 
în 3 decenii, cu dimenisiune țintă de 8760 ore în FNCT testu. Coeficientul 
corelației trebuie să fie >0,9 (disperzia rezultatului) cu o cerință minima 
pentru o limită de încredere mai mica de 2,5% (97,5% din puncta trebuie să 
fie deasupra liniei). Corelația este acreditată în conformitate cu EN 17025 ISO/IEC.

Pe baza acestei asociații, stabilitatea în FNCT-u pentru minimum 2000 de 
ore este luată ca dovadă a duratei de viață de 100 de ani a țevii sub sarcină 
concentrată (Dr Hessel în ziarul 3R International 6/2001).

Peštan RC este o țeavă compactă (cu perete complet) realizată din plastic BorSafe HE3490-LS-H inovator și extrem de robust. Țeava realizată în acest mod 
asigură o siguranță sporită și o durată de viață mai lungă în comparație cu țevile tradiționale din PE, chiar și atunci când vine vorba de sarcini extreme, cum ar fi 
crestăturile țevilor, canelurile și sarcinile punctuale.

Peštan RC poate fi instalat cu ușurință, precum și țevile tradiționale din PE cu aceeași capacitate de sudare ca PE - 100. Țevile și armăturile pot fi conectate prin 
conexiune la capăt sau electrofuziune, precum și alte tehnici standard pentru conectarea țevilor din PE. Țevile RC Peštan sunt compatibile cu armăturile de la cei 
mai mari producători mondiali. Peštan RC nu necesită materiale speciale de instalare, acesta fiind cel mai mare avantaj al său.

Conducta RC nisipoasă este insensibilă la sarcini punctuale datorită rezistenței sale excelente la crăparea prin stres, deci nu are nevoie de pat de nisip. Țeava 
Peštan RC este flexibilă și mobilă. Aceste proprietăți permit așezarea în procesul de arat sau măcinat. Datorită rezistenței sale ridicate la sarcini punctuale, 
conducta Peštan RC este extrem de potrivită pentru tehnicile de așezare în care pământul de excavare este utilizat ca material de umplere.

Șanțurile deschise pentru conducte pun în pericol fluxul nestingherit al traficului rutier și deranjează populația din jur. Asfaltul de pe drumuri este deteriorat 
permanent. Din aceste motive, tehnicile de șanțare fără săpatul unei șanțuri sunt din ce în ce mai acceptate, deoarece oferă, de asemenea, posibilitatea de a 
pune țevi sub râuri, lacuri și drumuri.

PEŠTAN RC
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Aceasta este o modificare a așezării clasice a țevilor în șanț. Folosind șanțuri scurte sau lungi, sunt săpate 
șanțuri cu o lățime de 100 mm mai mare decât țeava așezată. Conductele înfășurate sau pre-sudate sunt 
așezate în acest șanț.
Economii semnificative pot fi realizate cu un volum de excavare mult mai mic, cu un material mai puțin 
importat (nisip pentru așternut) și cu o forță de muncă redusă.

Aceasta este o metodă din ce în ce mai populară pentru reabilitarea conductelor existente, în locuri în 
care metoda de excavare este inacceptabilă. Cu explozia țevii, conducta existentă este distrusă și noua 
conductă PE 100 RC este trasă în gaură și asigură înlocuirea cu același diametru al conductei sau, cu 
ajutorul unui distrugător, diametrul conductei poate fi mărit în raport cu cel înlocuit conductă.

Uneltele hidraulice actuale pentru spargere sunt capabile să distrugă atât țevile, cât și armăturile, dacă 
situația o impune, și cu adaptarea ulterioară a sculelor, este posibil să distrugă chiar și țevile ductile și de oțel.

NOTĂ. Această metodă este solicitantă din punct de vedere tehnic și necesită personal instruit  
rofesional și echipamente adecvate. În funcție de materialul și starea conductei vechi, pot apărea 
zgârieturi și tăieturi pe conducta nouă. Resturile și pietrele provoacă încărcări concentrate în timpul exploatării.

Tehnică dezvoltată pe baza tehnicilor agro-culturale de așezare și drenaj. Această metodă este utilizată 
pentru așezarea conductelor de apă și gaz pe traseele dintre așezări.

TEHNICI DE INSTALARE A ȚEVILOR PE

După cum s-a menționat anterior, au fost dezvoltate o serie de tehnici de așezare, pentru a profita de 
utilizarea polietilenei, sunt descrise pe scurt mai jos:

Așezarea în șanțuri înguste

Pipe bursting

Așezarea prin arat
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Introducerea unei conducte din PE de diametru mai mic, căptușeală, în conducta existentă, este una dintre 
multele tehnici de non-excavare pentru reabilitarea conductelor vechi. Cu căptușeala de alunecare, este 
inevitabil să se reducă diametrul conductei, deși acest lucru poate fi minimizat prin curățarea temeinică a 
conductei vechi și alegerea celui mai mare diametru posibil al conductei care urmează să fie introdusă.

Diametrul mai mic este compensat de caracteristicile hidraulice îmbunătățite ale polietilenei și, în unele 
cazuri, avem un randament chiar mai mare al noii conducte.

Periajul a devenit o metodă de neexcavare frecvent utilizată pentru așezarea țevilor de diametre mai mici 
și poate oferi economii semnificative în comparație cu așezarea țevilor cu excavare. Săpătura se face numai 
pentru gropile de intrare și ieșire, astfel că tunderea este ideală pentru trecerea conductelor sub drum și a 
construcțiilor costisitoare de trotuare sau trotuare, grădini și livezi, unde săpătura ar perturba solul și plantele.

Instrumentul aluniță este un instrument de percuție cu un motor pneumatic, care găureste o gaură (tunel) 
și, în majoritatea cazurilor, trage o nouă conductă din PE.

Contractorii cu experiență sunt necesari pentru a efectua această tehnică de instalare, astfel încât să nu 
depășească eforturile admise ale conductei sau bobinei pre-sudate în timpul desenului.

Această tehnică a devenit, de asemenea, o metodă de instalare stabilită pentru țevile din polietilenă și este 
utilizată pentru pasaje sub drumuri, căi ferate și râuri, în locuri în care excavarea este dificilă, costisitoare 
sau imposibilă.

Periajul

Foraj direcțional
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Unul dintre principalele avantaje ale PE este flexibilitatea sa și poate fi folosită ca un avantaj pentru conductele îngropate. Schimbările treptate de direcție de 
până la 11,5˚ pot fi realizate cu ușurință prin îndoirea conductei, fără a fi nevoie de accesorii suplimentare și costuri de conectare.

Regula acceptată pentru sistemele de țevi PE Peštan (în condiții calde pentru țevile SDR 11) este raza de îndoire = 15 x S.P. (diametrul exterior) al conductei. În 
condiții de frig, pentru țevile SDR 17, raza de îndoire sigură este de 25xS.P. conducte. Pentru condiții meteorologice foarte reci, iarna, această valoare crește la 
35 x S.P. conducte. În cazul țevilor cu pereți subțiri, SDR 26 și SDR 33 trebuie să crească aceste valori cu aproximativ 50%. Fitingurile și îmbinările nu trebuie 
instalate în secțiuni în care conducta este îndoită

• Protecție optimă împotriva sarcinilor punctuale și de suprafață;
• Ideale pentru instalare fără șanțuri și fără nisip.
• Potrivit pentru toate tehnologiile moderne de sudare, adică se pot aplica toate metodele comune de îmbinare utilizate pentru PE 100;
• Instalare simplă și economică, similară cu PE tradițional, fără a fi nevoie de material de umplutură „importat”;
• Durată de viață foarte lungă, chiar și cu daune externe; Pământul excavat poate fi folosit ca material de umplere și reduce semnificativ costurile de instalare;
• Toate celelalte avantaje ale sistemelor standard de țevi PE sunt aplicabile și Peštan RC, cum ar fi îndoirea la rece, rezistența hidraulică la șocuri și oboseală materială.

• Aprobat de institute independente,
• Înregistrat în KRV în Germania,
• Testare regulată și control al calității

Pentru detectarea conductelor de PE, cea mai simplă și mai economică metodă este plasarea unei benzi de marcare care conține un fir de monitorizare-detecție 
în șanț. Banda de marcare trebuie plasată la 300 mm deasupra vârfului conductei.

FLEXIBILITATEA ȚEVILOR

DETECTAREA ȚEVILOR

CARACERISTICI ȘI AVANTAJE HDPE PE-100 RC:

Toate BorSafe LS-H, sunt certificate ca PE100-RC (resistant to crack):
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Clasificarea țevilor PE 100-RC CEV

Există mai multe combinații de materiale pentru producția de țevi, care permite materialul PE 100-RC, iar această 
combinație depășește cerințele minime aplicabile PE 100.
 
 
Tevi de perete solide tip 1 din PE 100-RC
 
Țevi de perete solid cu un singur perete din PE 100-RC definite conform ISO 4065. Aceste țevi pot fi realizate complet 
colorate, albastre pentru apă sau țevi negre cu dungi albastre conform aplicațiilor care sunt realizate și din material PE 
100-RC.
 
 
 

Țeavă de tip 2 cu strat de protecție integrat dimensional realizat din PE 100-RC

Țevi cu două straturi, cu straturi de protecție integrate dimensional, care sunt realizate din PE 100 sau 100-PE RC și au un 
strat de protecție interior coextrudat din PE 100-RC..
 
 
 

 
 
Țevile cu trei straturi de protecție integrate dimensional sunt formate din PE 100 sau 100 PE-RC și au atât strat de 
protecție coextrudat interior, cât și exterior, din PE 100-RC. Această producție bazată pe o țeavă cu două straturi și cu trei 
straturi are un strat exterior diferit de vopsea, albastru, pentru apă.

TIPURI DE ȚEVI RC
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CATALOGUL PRODUSELOR

s

D

SDR 6 (S-2,5) PN SDR 7,4 (S-3,2) PN25 SDR 9 (S-4) PN20 SDR 11 (S-5) PN16 SDR 13,6 (S-6,3) PN12,5 SDR17 (S-8) PN10 SDR21 (S-10) PN8 SDR 26 (S-12,5) PN 5 SDR33 (S-16) PN5 SDR41 (S-20) PN4

D (MM) emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M emin KG/M

16 3,0 0,15 2,3 0.1 2 0.09

20 3,4 0,18 3,0 0,154 2.3 0.13 2 0.12

25 4,2 0,278 3,5 0,240 3 0.21 2.3 0.17 2,0 0,151 1.9 0.14

32 5,4 0,454 4,4 0,386 3.6 0.33 3 0.28 2,4 0,228 2 0.2

40 6,7 0,701 5,5 0,600 4.5 0.51 3.7 0.43 3,0 0,354 2.4 0.29 2,0 0,251

50 8,3 1,09 6,9 0,936 5.6 0.79 4.6 0.67 3,7 0,550 3 0.45 2,4 0,372 2,0 0,317

63 10,5 1,73 8,6 1,47 7.1 1.26 5.8 1.06 4,7 0,869 3.8 0.72 3,0 0,586 2,5 0,482

75 12,5 2,44 10,3 2,09 8.4 1.78 6.8 1.47 5,6 1,23 4.5 1.02 3,6 0,826 2,9 0,682

90 15,0 3,51 12,3 3,0 10.1 2.56 8.2 2.14 6,7 1,76 5.4 1.46 4,3 1,19 3,5 0,987

110 18,3 5,24 15,1 4,49 12.3 3.81 10 3.17 8,1 2,63 6.6 2.18 5,3 1,77 4,2 1,45

125 20,8 6,75 17,1 5,77 14 4.3 11.4 4.11 9,2 3,39 7.4 2.78 6,0 2,28 4,8 1,86

140 23,3 8,47 19,2 7,25 15.7 6.17 12.7 5.12 10,3 4,25 8.3 3.49 6,7 2,85 5,4 2,35

160 26,6 11,0 21,9 9,44 17.9 8.04 14.6 6.73 11,8 5,54 9.5 4.55 7,7 3,73 6,2 3,08

180 29,9 14,0 24,6 11,9 20.1 10.17 16.4 8.5 13,3 7,01 10.7 5.76 8,6 4,69 6,9 3,83

200 33,2 17,2 27,4 14,8 22.4 12.58 18.2 10.49 14,7 8,65 11.9 7.11 9,6 5,81 7,7 4,74

225 37,4 21,8 30,8 18,6 25.2 15.92 20.5 13.27 16,6 10,9 13.4 9.01 10,8 7,35 8,6 5,96

250 41,5 27,0 34,2 23,0 27.9 19.57 22.7 16.33 18,4 13,5 14.8 11.05 11,9 9,03 9,6 7,38

280 46,5 33,8 38,3 28,9 31.3 24.6 25.4 20.47 20,6 16,9 16.6 13.88 13,4 11,34 10,7 9,2

315 52,3 42,7 43,1 36,5 35.2 31.11 28.6 25.9 23,2 21,4 18.7 17.57 15,0 14,3 12,1 11,7 9,7 9,7 7,7 7,60

355 59,0 54,3 48,5 46,3 39.7 39.5 32.2 32.88 26,1 27,2 21.1 22.36 16,9 18,2 13,6 14,8 10,9 12,1 8,7 9,6

400 54,7 58,8 44.7 50.12 36.3 41.75 29,4 35,2 23.7 28.27 19,1 23,6 15,3 19,1 12,3 15,7 9,8 12,5

450 61,5 74,4 50.3 62.7 40.9 52.87 33,1 44,6 26.7 35.81 21,5 29,8 17,2 24,2 13,8 19,9 11,0 15,8

500 55.8 77.3 45.4 65.24 36,8 55,0 29.7 44.25 23,9 36,9 19,1 29,9 15,3 24,4 12,3 19,4

560 62.5 97 50.8 80.8 41,2 69,0 33.2 55.43 26,7 46,2 21,4 37,5 17,2 30,7 13,7 24,4

630 71 127.6 57.2 102 46,3 87,3 37.4 70.21 30,0 52,9 24,1 47,4 19,3 38,7 15,4 30,8

710 80* 162* 64.5 130 52,2 110,8 42.1 89 33,9 74,2 27,2 60,2 21,8 49,2 17,4 39,0

800 90.1* 205.7* 72.7 170.4 58,8 140,7 47.4 113 38,1 94,0 30,6 76,3 24,5 62,4 19,6 49,5
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Noi nu vindem doar țevi, ci combinăm fiabilitatea și calitatea în beneficiul clienților noștri.

Nu construim relații pe termen scurt cu clienții, ci parteneriate sincere și pe termen lung.

Tot ceea ce facem, facem cu dorința ca ideile noastre să se încadreze perfect în toate ideile 
clienților noștri. Și realizăm acest lucru cel mai bine prin educarea constantă a clienților noștri, 

oferind soluții care să răspundă fiecărei nevoi specifice, oferind suport pe tot parcursul procesului.

  
Pentru că succesul nostru este mare atât cât este și încrederea Dvs. în noi.

BREND MANIFEST
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CPR-M3 Getto singolo quadrante bagnato predisposto per moduli induttivi
Single jet wet dial pre-equipped for inductive modules

22 bmeters.com

mod.

CPR-m3-I

ITA 
Getto singolo, quadrante bagnato, lettura diretta. Dotato di anello anti-frode 
con coperchio girevole a 360°. Realizzato nelle versioni per acqua fredda e 
acqua calda nei calibri DN15 e DN20 mm (1/2"-3/4").
Predisposizione induttiva per l’installazione di moduli di trasmissione dati 
M-BUS cablati, wireless M-BUS, lancia impulsi di tipo amagnetico e LoRa.

ENG 
Single jet, wet dial, direct reading with anti-fraud ring with 360° rotating lid.
Produced in the versions for cold water and hot water in the diameters 
DN15 and DN20 mm (1/2"- 3/4").
Inductive pre-equipment for the installation of data communicaton 
modules M-BUS wired and wireless M-BUS, non-magnetic pulse output 
and LoRa.

ESp 
Chorro único, esfera húmeda, lectura directa. Equipado de anillo antifraude 
con tapa, orientable a 360°. Producido en las versiones para agua frìa y 
caliente en los calibres DN15 y DN20 mm (1/2"- 3/4").
Predisposiciòn inductiva para módulos de telemetría M-BUS cable y 
wireless M-BUS, de pulsos amagnétique y LoRa.

FRA 
Jet unique, cadran noyé à lecture directe. Equipé d’une bague d’inviolabilité 
avec couvercle, orientable à 360°. Disponible en la version pour eau froide 
ou eau chaude en 2 calibres DN15 ou DN20 mm (1/2" ou 3/4").
Pre-équipement inductive pour modules de télérelèvage M-BUS filaire et 
radio M-BUS, avec émetteur d’impulsions amagnétique et LoRa.

Disponibile versione 
acqua calda 30-90°C

Available version 
for hot water 30-90°C

2014/32/UE

KIP-098071

Moduli compatibili 
Compatible modules 

mod. IWM-LR3

mod. IWM-TX3

mod.  IWM-MB3

mod.  IWM-PL3



Filettatura - Threading   EN ISO 228-1:2003 

Calibro
Size

DN
(inch)

15
(1/2")

20
(3/4")

Portata di sovraccarico   
Overload flow rate         Q4 m³/h 3.12 5

Portata permanente        
Permanent flow rate       Q3 m³/h 2,5 4

R
=1

00
 V

H
 ↑

→ Portata di transizione            
Transitional flow rate                Q2 L/h 40 64

Portata minima                       
Min flow rate                        Q1 L/h 25 40

R
=1

60
 H

 ↑ Portata di transizione         
Transitional flow rate               Q2 L/h 25 40

Portata minima                
Min flow rate                                Q1 L/h 15,63 25

Lettura minima        
Min reading L 0,05

Lettura massima        
Max reading        m³ 99.999

Pressione max ammissibile         
Max admissible pressure  MAP bar 16

Dimensioni e pesi - Dimensions and Weights

I

L

h

H

B

D

Calibro                          
Size

DN
(inch)

15
(1/2")

20
(3/4”)

L      mm 110 130

I         mm 190 228

H       mm 77 81

h                      mm 13 17

B      mm 80 80

D Filettatura 
Threading     in 3/4" 1"

Pesi
Weight

con raccordi
with unions Kg 0,76 0,93
senza raccordi
without unions Kg 0,62 0,69

23bmeters.com

Versione base - Basic version

- R100-VH ↑  →
- Disponibile in versione per acqua fredda
   0,1°C-50°C e per acqua calda 30°C-90°C
- Trasmissione meccanica 
- Lettura diretta su 5 rulli numeratori 
- Quadrante bagnato
- Coperchio girevole a 360°

- R100-VH ↑  →
- Available for cold water 0,1°C-50°C
   and for hot water 30°C-90°C
- Mechanical transmission 
- Direct reading on 5 numeric rolls
- Wet dial 
- 360° rotating lid

Su richiesta - Upon request

- Versione R160-H ↑   R100-VH →

- Version R160-H ↑   R100-VH →

Posizione d'installazione - Installation position

R 100H↑
R 100H→ R 100VR 160H↑

Coperchio
Lid

Anello di chiusura antifrode
Anti-fraud 360° rotable ring

Vetro plastico
Plastic glass

Turbina
Turbine

Filtro
Strainer

Guarnizionedi scorrimento
Sliding  gasket

Guarnizionedi 
Gasket

Cassa ottone
Brass body

Caratteristiche tecniche - Technical features

Orologeria
Totalising mechanism

Perno di base
Pivot

Anello di chiusura
Brass sealing ring

Anello fermaorologio
Plastic ring



Getto singolo, quadrante semi-asciutto, rulli protetti
Single jet, semi-dry dial, protected rolls

24 bmeters.com

mod.

CPR-RP

ITA 
Getto singolo, quadrante semi asciutto a rulli protetti, trasmissione 
meccanica, con anello di chiusura anti-frode girevole a 360°.
Realizzato nelle versioni per acqua fredda e acqua calda nei calibri DN15 e 
DN20 mm (1/2"-3/4").

ENG 
Single jet, semi-dry dial meter with protected rolls, mechanical driving with 
anti-fraud closing ring rotating at 360°.
Produced in the versions for cold water and hot water in the diameters 
DN15 and DN20 mm (1/2"-3/4").

ESp 
Chorro único, esfera semi-seca con rodillos protegidos con anillo de cierre 
a presión y orientable a 360°. Realizado en las versiones para agua fría y 
agua caliente en los calibres DN15 y DN20 mm (1/2" - 3/4").

FRA 
Compteur à jet unique, cadran semi-sec, rouleaux protégés, transmission 
mécanique avec anneau de fermeture à pression et orientable à 360°. 
Fabriqué dans les versions pour eau froide et eau chaude dans les calibres 
DN15 et DN20 mm (1/2"-3/4").

Disponibile versione 
acqua calda 30-90°C

Available version 
for hot water 30-90°C

Disponibile versione
lancia impulsi REED

Available REED pulse
output version

2014/32/UE

KIP-098071



 

Calibro                                    
Size 

DN
(inch)

15
(1/2")

20
(3/4")

Portata di sovraccarico   
Overload flow rate          Q4 m³/h 3.12 5

Portata permanente         
Permanent flow rate        Q3 m3/h 2,5 4

R
=1

00
 H

 ↑ Portata di transizione              
Transitional flow rate                Q2 L/h 40 64

Portata minima                        
Min flow rate                       Q1 L/h 25 40

R
=1

60
 H

 ↑ Portata di transizione         
Transitional flow rate               Q2 L/h 25 40

Portata minima                
Min flow rate                                Q1 L/h 15,63 25

Lettura minima        
Min reading L 0,05

Lettura massima        
Max reading        m³ 99.999

Pressione max ammissibile         
Max admissible pressure  MAP bar 16

Filettatura - Threading   EN ISO 228-1:2003

Dimensioni e pesi - Dimensions and Weights

Calibro                          
Size

DN
(inch)

15
(1/2")

20
(3/4”)

L      mm 110 130

I         mm 190 228

H       mm 86 86

h                      mm 23 23

B      mm 82 82

D Filettatura 
Threading     in 3/4" 1"

Pesi
Weight

con raccordi
with unions Kg 0,83 1,01
senza raccordi
without unions Kg 0,69 0,80

25bmeters.com

Versione base - Basic version

- R100-H/V
- Disponibile in versione per acqua fredda
   0,1°C-50°C e per acqua calda 30°C-90°C
- Trasmissione meccanica 
- Lettura diretta su 5 rulli numeratori protetti 
- Quadrante semi-asciutto
- Coperchio girevole a 360°

- R100-H/V
- Available for cold water 0,1°C-50°C
  and for hot water 30°C-90°C
- Mechanical transmission 
- Direct reading on 5 numeric protected rolls 
- Semi-dry dial 
- 360° rotating lid

Su richiesta - Upon request

- Predisposizione per montaggio sistema lancia-impulsi 
- Equipaggiato con sistema lancia-impulsi
- Versioni R160-H    R100-V, R200-H    R100-V

- Pre-equipment for pulse emitter device mounting 
- Equipped with pulse emitter device
- Version R160-H    R100-V, R200-H    R100-V

Posizione d'installazione - Installation position

R 100H↑
R 100H→ R 100VR 160H↑

pag. 64 Dettagli tecnici sui dispositivi lancia impulsi 
Technical details of pulse emitter devices

Caratteristiche tecniche - Technical features

Coperchio
Lid

Turbina
Turbine

Filtro
Strainer

Anello di chiusura in ottone
Brass sealing ring

Orologeria
Totalising mechanism

Cassa ottone
Brass body

Perno di base
Pivot

Vetro
Glass

Anello di chiusura antifrode
Anti-fraud 360° rotable ring

Guarnizione
Gasket

Regolatore di flusso
Flux regulator







 

 

RoHS Compliance Declaration Form 

We: B METERS s.r.l. 

           Via Friuli, 3  33050 Gonars (UD) Italy 
             T. +39 0432 931415  www.bmeters.com  

Declare, under our own responsibility, that all the products we produce comply with RoHS2 

(2017/2102/UE) requirements.  

Each component material in the products and in the production process DO NOT CONTAIN the following 

substances or, if contained, their presence will be within the tolerance listed below: 

 

Cadmium & Compounds Limit: <0.01 % by weight 

Lead & Compounds Limit: <0.1 % by weight 

Mercury & Compounds Limit: <0.1 % by weight 

Chromium VI & Compounds Limit: <0.1 % by weight 

PBBs Limit: <0.1 % by weight 

PBDEs Limit: <0.1 % by weight 

  

B METERS s.r.l 

Gonars, November 25th, 2020 

 

Mauro Budai 

General Manager 

 

 



 

 

Dichiarazione di conformità RoHS 

Noi: B METERS s.r.l. 

           Via Friuli, 3  33050 Gonars (UD) Italy 
             T. +39 0432 931415  www.bmeters.com  

Dichiariamo, sotto la nostra responsabilità, che tutti i prodotti fabbricati sono conformi ai requisiti della 

direttiva RoHS2 (2017/2102/UE). 

Tutti i componenti all’interno dei prodotti e nei processi produttivi NON CONTENGONO le seguenti 

sostanze o, se contenute, la loro presenza è all’interno della tolleranza di seguito specificata: 

 

Cadmio & Composti Limite: <0.01 % del peso 

Piombo & Composti Limite: <0.1 % del peso 

Mercurio & Composti Limite: <0.1 % del peso 

Cromo VI & Composti Limite: <0.1 % del peso 

PBBs Limite: <0.1 % del peso 

PBDEs Limite: <0.1 % del peso 

 
B METERS s.r.l 

Gonars, 25 Novembre 2020 

 

Mauro Budai 

General Manager 
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