Anexa nr. 22
la Documentatia standard
aprobatdi prin Ordinul Ministrului Finantelor
nr. 115 din 15.09.2021

[Acest tabel va fi completat de cdtre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de catre autoritatea contractantd — in coloanele 1, 5]

Numarul procedurii de achizitie: ocds-b3wdp1-MD-1688992475085

Obiectul achizitiei: Mijloace tehnice de testare a documentelor de calatorie si cartelelor de identitate

Nr. Denumirea Denumirea | Tara Produca Specificarea tehnica deplina Specificarea tehnica deplind | Stand
Lot | bunurilor/serviciilor | modelului de torul solicitata de catre autoritatea propusa de catre ofertant arde

bunului/ | origine contractanta de
serviciului referi

nta

1 2 3 4 5 6 7
Bunuri/servicii
1 | Lotulnr.1 BGi089 Franta BG Echipamentul trebuie sa Echipamentul corespunde
Echipament pentru Ingenierie | corespunda cerintelor stabilite | cerintelor stabilite in pct. 8.9

efectuarea ncercarilor
conform pct. 8.9
(pct.10.3) ,,Aplicarea
tensiunii la multiple
plieri a foii” din
standardul

SM ISO/IEC 18745-
1:2018 (ISO/IEC
18745-1:2018)

in pct. 8.9 din standardul SM
ISO/IEC 18745-1:2018
(ISO/IEC 18745-1:2018),
inclusiv:

» Echipamentul trebuie sa
contina urmaitoarele parti
componente:

- dispozitiv de fixare - pentru
prinderea foii fixe sau
pasaportului;

- dispozitiv de fixare si de rotire
a pasaportului sau foii;

- dispozitiv pentru aplicarea
fortei pe foaia care este testata
sau pasaport.

» Echipamentul trebuie sa
impiedice indoirea carnetului
pasaportului in orice alt loc

din standardul ISO/IEC
18745-1:2018, inclusiv:

» Echipamentul contine
urmatoarele parti
componente:

- dispozitiv de fixare - pentru
prinderea foii fixe sau
pasaportului;

- dispozitiv de fixare si de rotire
a pasaportului sau foii;

- dispozitiv pentru aplicarea
fortei pe foaia care este testata
sau pasaport.

» Echipamentul impiedica
indoirea carnetului
pasaportului in orice alt loc




decit axa cotorului carnetului,
iar distanta dintre axa de rotatie
si clema nu trebuie sa
depdseasca 10 mm, asa cum este
ilustrat 1n fig.12 pag.20 din
standardul SM ISO/IEC 18745-
1:2018 (ISO/IEC 18745-
1:2018).
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Figure 12 — Sheet elamping ilustration

(Figura 12 din standardul SM ISO/IEC 18745-
1:2018 (ISO/IEC 18745-1:2018))

» Echipamentul trebuie sa
dispuni de un sistem integrat
de operare si dirijare, care sa
asigure urmatorii parametri
de functionare:

- frecventa de rotire: f= 0,5 Hz
+5 %;

- unghiul de rotire: a =+90° £ 5
%03

- forta de tractiune: F= 12,5 N +
5 % (forta aplicata pe intreaga
lungime a foii).

Sistemul integrat de operare si
dirijare poate sd asigure si alti
parametri de testare suplimentar
la cei stabiliti in standard.

» Echipamentul trebuie sa
asigure respectarea cerintelor
metodei stabilite in pct. 8.9

decat axa cotorului carnetului,
iar distanta dintre axa de rotatie
si clemd nu depaseste 10 mm,
asa cum este ilustrat in fig.12
pag.20 din standardul SM
ISO/IEC 18745-1:2018

» Echipamentul dispune de
un sistem integrat de operare
si dirijare, care asigura
urmatorii parametri de
functionare:

- frecventa de rotire: diapazon f=
0,2...1,4Hz £ 5 %;

- unghiul de rotire: a=+90° £ 5
03

- forta de tractiune: F= 12,5 N +
5 % (forta aplicata pe intreaga
lungime a foii).

Sistemul integrat de operare si
dirijare poate sa asigure si alti
parametri de testare suplimentar
la cei stabiliti in standard.

» Echipamentul asigura
respectarea cerintelor metodei
stabilite in pct. 8.9 ,,Aplicarea




»Aplicarea tensiunii la
multiple plieri a foii” din
standardul SM ISO/IEC
18745-1:2018 (ISO/IEC 18745-
1:2018) si anume:

Intregul carnet, cu exceptia foii
de testat, este pliatd Tnapoi si
prinsa intr-o clema. Foaia de
testat este prinsa intr-o alta
clema, permitand rotirea foii sau
a pasaportului testat In jurul axei
cotorului intre pozitiile
unghiurilor definite, asa cum
este ilustrat in fig.13, pag. 20 a
standardului”.

Figure 13 — Sheet bending illustration

(Figura 13 din standardul SM ISO/IEC 18745-
1:2018 (ISO/IEC 18745-1:2018))

» Alimentarea:
50Hz

» Echipamentul trebuie sa fie
insotit de:

- Manual de utilizare;

- Descriere tehnicd sau alt
document care atesta
conformitatea echipamentului si

210-230V,

a metodei de Incercare cu
cerintele pct. 89 din SM
ISO/IEC 18745-1:2018

(ISO/IEC 18745-1:2018);

tensiunii la multiple plieri a
foii” din standardul ISO/IEC
18745-1:2018

si anume:

HIntregul carnet, cu exceptia foii
de testat, este pliatd inapoi si
prinsa intr-o clema. Foaia de
testat este prinsd intr-o alta
clema, permitind rotirea foii sau
a pasaportului testat Tn jurul axei
cotorului intre pozitiile
unghiurilor definite, asa cum
este ilustrat in standard”.

Da

> Alimentarea: 210-230V,
50Hz

» Echipamentul este insotit
de:

- Manual de utilizare;

- Descriere tehnica care atesta
conformitatea echipamentului si
a metodei de 1incercare cu
cerintele pct. 8.9 din ISO/IEC

18745-1:2018;




- Certificat de etalonare cu
trasabilitate la SI a frecventei de
rotire ( = 0,5 Hz);

- Certificat de etalonare cu
trasabilitate la SI a unghiului de
rotire (a = +£90°);

- Certificat de etalonare cu
trasabilitate la SI a fortei de
tractiune (F= 12,5 N).

» Cerinte suplimentare
obligatorii:
- Cheltuielile de transport,

instalare, configurare, punere in
functiune a echipamentului si
instruire a personalului
Cumparatorului de catre
personalul specializat si autorizat
al Furnizorului sunt incluse in
pretul echipamentului;

- Instalarea, reglarea/ajustarea si
punerea  in  functiune a
Echipamentului se va efectua la

sediul  Cumparatorului, 1in
prezenta reprezentantului
Furnizorului sau online prin

consultare si indrumare de la
distantd. Furnizorul va acorda
toatd asistenta necesard pentru
punerea  in  functiune a
echipamentelor;

- Receptia finala se face pe baza
testelor operationale realizate in
momentul punerii in functiune in
conformitate cu instructiunile de
exploatare si deservire tehnica a
echipamentului.  Echipamentul
trebuie sa fie capabil sa realizeze

- Certificat de etalonare cu
trasabilitate la SI a frecventei de
rotire ( f= 0,5 Hz);

- Certificat de etalonare cu
trasabilitate la SI a unghiului de
rotire (a = +90°);

- Certificat de etalonare cu
trasabilitate la SI a fortei de
tractiune (F= 12,5 N).

» Cerinte suplimentare
obligatorii:
- Cheltuielile de transport,

instalare, configurare, punere in
functiune a echipamentului si
instruire a personalului
Cumparatorului de catre
personalul specializat si autorizat
al Furnizorului sunt incluse in
pretul echipamentului;

- Instalarea, reglarea/ajustarea si
punerea  in  functiune a
Echipamentului se va efectua la

sediul  Cumpdratorului, in
prezenta reprezentantului
Furnizorului sau online prin

consultare si indrumare de la
distantd. Furnizorul va acorda
toatd asistenta necesara pentru
punerea in  functiune a
echipamentelor;

- Receptia finala se face pe baza
testelor operationale realizate in
momentul punerii in functiune in
conformitate cu instructiunile de
exploatare si deservire tehnica a
echipamentului.  Echipamentul
este capabil sd realizeze toate




toate procesele si performantele
specificate in oferta tehnica.

- Faptul instalarii si punerii in
exploatare a echipamentului cu
respectarea cerintelor stabilite se
confirma prin semnarea de catre
Parti a Actului de predare-primire
a Bunurilor.

- Termenul de garantie a
echipamentului: 12 luni din data
semndrii Actului de predare-
primire a Bunurilor. Pe parcursul
perioadei de garantie, Furnizorul
va asigura buna functionare a
echipamentului prin inldturarea
oricaror defectiuni sau
functionari neconforme in timp
de cel mult 7 zile lucratoare din
momentul solicitdrii.

procesele si  performantele
specificate in oferta tehnica.

- Faptul instaldrii si punerii in
exploatare a echipamentului cu
respectarea cerintelor stabilite se
confirma prin semnarea de catre
Parti a Actului de predare-primire
a Bunurilor.

- Termenul de garantie a
echipamentului: 12 luni din data
semndrii Actului de predare-
primire a Bunurilor. Pe parcursul
perioadei de garantie, Furnizorul
va asigura buna functionare a
echipamentului prin Tnlaturarea
oricaror defectiuni sau
functiondri neconforme in timp
de cel mult 7 zile lucritoare din
momentul solicitarii.

Lotul nr. 2
Echipament pentru
efectuarea ncercarilor
conform pct. 8.6
(p.10.7) ,,Aplicarea
sarcinii de compresie
si Incovoiere
(Buzunarul din spate)”
din standardul SM
ISO/IEC 18745-1:
2018 (ISO/IEC 18745-
1:2018)

BGi086

Franta

BG
Ingenierie

Echipamentul  trebuie sa
corespunda cerintelor stabilite
in pct. 8.6 din standardul SM

ISO/IEC 18745-1:2018
(ISO/IEC 18745-1:2018),
inclusiv:

» Echipamentul trebuie contina
urmatoarele parti componente:

- nicovala din material ne-elastic
cu zona de impact sferica cu raza
r=150 mm + 5 % si dimensiunile
nicovalei > 95 mm x 125 mm;

- pernda din material celular
(poros) flexibil, avand o densitate
de la 30 g/l pand la 55 g/1 si o
duritate de la 150 N pana la 265
N, asa cum este definitd in
metoda ,,A” din standardul ISO
2439:2008.

Echipamentul corespunde
cerintelor stabilite in pct. 8.6
din standardul ISO/IEC 18745-
1:2018 inclusiv:

» Echipamentul contine
urmdtoarele parti componente:

- nicovald din material ne-elastic
cu zona de impact sferica cu raza
r=150 mm + 5 % si dimensiunile
nicovalei > 95 mm x 125 mm;

- perna din material celular
(poros) flexibil, cu o densitate de
la 30 g/l pana la 55 g/1 si o
duritate de la 150 pana la 265 N,
asa cum este definitd in metoda
LA” din  standardul ISO
2439:2008.




Grosimea minima a pernei
trebuie sa fie de 100 mm.
Dimensiunea minima, in orice
directie, a suprafetei pernei pe
care este plasatd proba trebuie sa
fie mai mare de 200 mm si mai
mare decat nicovala.

» Echipamentul trebuie sa
asigure aplicarea tensiunii asupra
pasaportului in conformitate cu
figura 7 pag.14 a standardului
SM ISO/IEC 18745-1: 2018
(ISO/IEC 18745-1:2018)

(Figura 7 din standardul SM ISO/IEC 18745-
1:2018 (ISO/IEC 18745-1:2018))

» Echipamentul trebuie sa
dispuna de un sistem integrat de
operare si dirijare, care sa asigure

indeplinirea urmatoarelor
conditii:

- sa creeze si sa aplice pe carnetul
pasaportului  prin intermediul

nicovalei sferice o fortda de 350N
(forta nu va depasi aceastd
valoare si va avea o tolerantd de
cel mult -5%);

- sa mentind forta de 350 N
aplicata pe carnet timp de 5s = 1s;
- dupa expirarea timpului de 5s +
Is, sda indeparteze nicovala de

Grosimea pernei este de 100 mm.

Dimensiunea minimd, in orice
directie, a suprafetei pernei pe
care este plasatd proba este mai
mare de 200 mm si mai mare
decéat nicovala.

» Echipamentul asigura
aplicarea tensiunii asupra
pasaportului in conformitate cu
figura 7 pag.14 a standardului
ISO/IEC 18745-1: 2018

Da

» Echipamentul dispune de un
sistem integrat de operare si
dirijare, care asigura indeplinirea
urmatoarelor conditii:

- crearea si aplicarea pe carnetul
pasaportului  prin intermediul
nicovalei sferice o fortda de 350N
(forta nu depaseste aceastd
valoare si are o tolerantad de cel
mult -5%);

- mentinerea fortei de 350 N
aplicata pe carnet timp de 5s = 1s;
- dupa expirarea timpului de 5s +
Is, se indeparteaza nicovala de




carnet astfel incat sa nu atinga
pasaportul sau perna;

- sd asigure efectuarea a 100
cicluri de aplicare a fortei pe
pasaport.

Sistemul integrat de operare si
dirijjare poate sa asigure si alti
parametri de testare suplimentar
la cei stabiliti in standard.

» Constructia utilajului trebuie
sd asigure mentinerea pozitiel
pasaportului  sau a  altor
documente de cdldtorie In zona
de testare atat la aplicarea
tensiunii asupra lor, cat si la
indepartarea nicovalei.

» Alimentare: 210-230V, 50Hz.
» Echipamentul trebuie sa fie
insotit de:

- Manual de utilizare;

- Descriere tehnica sau alt
document care atesta
conformitatea echipamentului si
metodei de incercare cu cerintele
pct. 8.6 din SM ISO/IEC 18745-
1: 2018 (ISO/IEC 18745-
1:2018), inclusiv specifica raza si
dimensiunile nicovalei, duritatea
(evaluata conform metodei ,,A”
din ISO 2439:2008) si densitatea
materialului  celular  (poros)
flexibil al pernei;

- Certificat de etalonare cu
trasabilitate la SI a fortei aplicate
pe carnetul pasaportului (F=
350N);

carnet astfel incat nu mai atinge
pasaportul sau perna;

- asigurd efectuarea a 999999
cicluri de aplicare a fortei pe
pasaport.

Sistemul integrat de operare si
dirijjare poate sa asigure si alti
parametri de testare suplimentar
la cei stabiliti in standard.

» Constructia utilajului trebuie
sd asigure mentinerea pozitiei
pasaportului  sau a  altor
documente de calatorie in zona
de testare atdt la aplicarea
tensiunii asupra lor, cat si la
indepartarea nicovalei.

» Alimentare: 210-230V, 50Hz.
» Echipamentul este insotit
de:

- Manual de utilizare;

- Descriere tehnicd care atestd
conformitatea echipamentului si
metodei de incercare cu cerintele
pct. 8.6 din ISO/IEC 18745-1:
2018, inclusiv specifica raza si
dimensiunile nicovalei, duritatea
(evaluata conform metodei ,,A”
din ISO 2439:2008) si densitatea
materialului  celular  (poros)
flexibil al pernei;

- Certificat de etalonare cu
trasabilitate la SI a fortei aplicate
pe carnetul pasaportului (F=
350N);




- Certificat de etalonare cu
trasabilitate la SI a timpului
aplicarii  fortei pe carnetul
pasaportului (T=5s).

» Cerinte suplimentare
obligatorii:
- Cheltuielile de transport,

instalare, configurare, punere in
functiune a echipamentului si
instruire a personalului
Cumpadratorului de catre
personalul specializat si autorizat
al Furnizorului sunt incluse in
pretul echipamentului;

- Instalarea, reglarea/ajustarea si
punerea  in  functiune a
Echipamentului se va efectua la

sediul Cumparatorului, in
prezenta reprezentantului
Furnizorului sau online prin

consultare si indrumare de la
distantd. Furnizorul va acorda
toatd asistenta necesard pentru
punerea  In  functiune a
echipamentelor;

- Receptia finala se face pe baza
testelor operationale realizate in
momentul punerii in functiune in
conformitate cu instructiunile de
exploatare si deservire tehnica a
echipamentului.  Echipamentul
trebuie sa fie capabil sa realizeze
toate procesele si performantele
specificate 1n oferta tehnica.

- Faptul instaldrii si punerii in
exploatare a echipamentului cu
respectarea cerintelor stabilite se

- Certificat de etalonare cu
trasabilitate la SI a timpului

aplicarii  fortei pe carnetul
pasaportului (T=5s).

» Cerinte suplimentare
obligatorii:

- Cheltuielile de transport,

instalare, configurare, punere in
functiune a echipamentului si
instruire a personalului
Cumpadratorului de catre
personalul specializat si autorizat
al Furnizorului sunt incluse in
pretul echipamentului;

- Instalarea, reglarea/ajustarea si
punerea  in  functiune a
Echipamentului se va efectua la

sediul Cumpadratorului, in
prezenta reprezentantului
Furnizorului sau online prin

consultare si indrumare de la
distantd. Furnizorul va acorda
toatd asistenta necesard pentru
punerea  In  functiune a
echipamentelor;

- Receptia finala se face pe baza
testelor operationale realizate in
momentul punerii in functiune in
conformitate cu instructiunile de
exploatare si deservire tehnica a
echipamentului.  Echipamentul
trebuie sa fie capabil sa realizeze
toate procesele si performantele
specificate in oferta tehnica.

- Faptul instalarii si punerii in
exploatare a echipamentului cu
respectarea cerintelor stabilite se




confirma prin semnarea de catre
Parti a Actului de predare-primire
a Bunurilor.

- Termenul de garantie a
echipamentului: 12 luni din data
semndrii Actului de predare-
primire a Bunurilor. Pe parcursul
perioadei de garantie, Furnizorul
va asigura buna functionare a
echipamentului prin inlaturarea
oricaror defectiuni sau
functiondri neconforme in timp
de cel mult 7 zile lucratoare din
momentul solicitarii.

confirma prin semnarea de catre
Parti a Actului de predare-primire
a Bunurilor.

- Termenul de garantie a
echipamentului: 12 luni din data
semndrii Actului de predare-
primire a Bunurilor. Pe parcursul
perioadei de garantie, Furnizorul
va asigura buna functionare a
echipamentului prin inlaturarea
oricaror defectiuni sau
functiondri neconforme in timp
de cel mult 7 zile lucratoare din
momentul solicitarii.

Lotul nr. 3
Echipament pentru
masurarea grosimii,
latimii si indltimii a
cartelelor de
identificare, conform
pct. 5.2 din standardul
SM ISO/IEC 10373-
1:2021 (ISO/IEC
10373-1:2020)

BGil46B

Franta

BG
Ingenierie

Echipamentul  trebuie sa
corespunda tuturor cerintelor

stabilite in pct. 5.2 din
standardul SM  ISO/IEC
10373-1:2021 (ISO/IEC 10373-
1:2020), inclusiv:

» Echipamentul pentru

masurarea grosimii trebuie sa
asigure masurarea cartelelor in
conformitate cu cerintele pct.
5.2.2 a standardului SM ISO/IEC
10373-1:2021 (ISO/IEC 10373-
1:2020) si sd includa :

- un micrometru cu o nicovala
platd si - un ax al cdrui diametru
se afld in intervalul de la 3 mm la
8 mm, avand o precizie de 0,005
mm sau mai buna si un interval
de presiune de la 0,1 N/mm? pana
la 0,4 N/mm?.

Constructia echipamentului
poate sa asigure mdsurarea si
altor parametri a cartelei.

Echipamentul corespunde
tuturor cerintelor stabilite in
pct. 5.2 din standardul

ISO/IEC 10373-1:2021
inclusiv:

» Echipamentul pentru
masurarea  grosimii  asigurd
masurarea cartelelor in

conformitate cu cerintele pct.
5.2.2 a standardului ISO/IEC
10373-1:2021 si include:

- un micrometru cu o nicovala
platd si - un ax al cdrui diametru
se afld 1n intervalul de la 3 mm la
8 mm, avand o precizie de 0,005
mm sau mai buna si un interval
de presiune de la 0,1 N/mm? pana
la 0,4 N/mm?.

Constructia echipamentului
asigurda masurarea si  altor
parametri a cartelei.




» Echipamentul pentru
masurarea latimii si Indltimii
trebuie sd asigure masurarea in
orice punct pe toatd lungimea si
latimea cartelelor de format ID-1
(optional si de alte formate) in
conformitate cu cerintele pct.
523 al standardului SM
ISO/IEC 10373-1:2021
(ISO/IEC 10373-1:2020) si sa
dispuna de:

- suprafatd rigida orizontala
plana, avand o abatere de la
planeitate de cel mult 3,2 pm pe
latimea cardului;

- dispozitiv/dispozitive  de
masurare cu o precizie de 2,5 pm
sau mai buna;

- sarcind de 2,2 N = 0,2 N cu
dimensiuni care nu va depasi
marginile cartelei;

- mijloace de calibrare si
verificare a dispozitivului /
dispozitivelor de masurare.

» Echipamentul pentru
mdsurarea grosimii, latimii si
inaltimii cartelelor de identificare
constructiv poate forma unul sau
mai multe blocuri.

» Alimentarea dispozitivelor de
masurare — de la sursd autonoma,
care sa poatd fi nlocuita fara
necesitatea adresarii la servicii de
mentenanta.

» Echipamentul pentru
mdsurarea 1atimii si Indltimii
asigurd masurarea in orice punct
pe toata lungimea si latimea
cartelelor de format ID-I
(optional si de alte formate) in
conformitate cu cerintele pct.
5.2.3 al standardului ISO/IEC
10373-1:2021 si dispune de:

- suprafatd rigida orizontala
plana, avand o abatere de la
planeitate de cel mult 3,2 pm pe
latimea cardului;

- dispozitiv de masurare cu o
precizie de 2,5 pm sau mai buna;

- sarcind de 2,2 N = 0,2 N cu
dimensiuni care nu va depasi
marginile cartelei;

- mijloace de calibrare si
verificare a dispozitivului de
masurare.

» Echipamentul pentru
masurarea grosimii, latimii si
inaltimii cartelelor de identificare
constructiv este format din mai
multe blocuri.

» Alimentarea dispozitivelor de
masurare — de la sursa autonoma,
care poatd fi 1Inlocuita fara
necesitatea adresarii la servicii de
mentenanta.




» Echipamentul trebuie sa fie
insotit de:

- Manual de utilizare;

- Descriere tehnica sau alt
document care atesta
conformitatea echipamentului si
modului de functionare ale
acestuia cu cerintele pct. 5.2 din
SM  ISO/IEC  10373-1:2021
(ISO/IEC 10373-1:2020),
inclusiv:

- pentru micrometru specifica
diametrul nicovalei plate si
axului, si presiunea aplicata intre
nicovala si ax;

- pentru suprafata rigida
orizontala  plana specifica
abaterea maximala de la
planeitate;

- Certificat de etalonare cu
trasabilitate la SI a
micrometrului;

- Certificat de etalonare cu
trasabilitate la SI a dispozitivului
/ dispozitivelor de masurare a
latimii si inaltimii;

- Certificat de etalonare cu
trasabilitate la SI a sarcinii de 2,2
N;

- Certificat de etalonare cu
trasabilitate la ST a mijloacelor de
calibrare si verificare.

» Cerinte suplimentare
obligatorii:
- Cheltuielile de transport,

configurare, punere in functiune
a echipamentului de catre

» Echipamentul este insotit
de:

- Manual de utilizare;

- Descriere tehnicd care atesta
conformitatea echipamentului si
modului de functionare ale
acestuia cu cerintele pct. 5.2 din
ISO/IEC 10373-1:2021, inclusiv:

- pentru micrometru specifica
diametrul nicovalei plate si
axului, si presiunea aplicata intre
nicovala si ax;

- pentru suprafata rigida
orizontala  plana specifica
abaterea maximala de la
planeitate;

- Certificat de ectalonare cu
trasabilitate la SI a
micrometrului;

- Certificat de etalonare cu
trasabilitate la SI a dispozitivului
de masurare a latimii si Tnaltimii;

- Certificat de ectalonare cu
trasabilitate la SI a sarcinii de 2,2
N;

- Certificat de ectalonare cu
trasabilitate la SI a mijloacelor de
calibrare si verificare.

» Cerinte suplimentare
obligatorii:
- Cheltuielile de transport,

configurare, punere in functiune
a echipamentului de cétre




personalul specializat si autorizat
al Furnizorului sunt incluse in
pretul echipamentului;

- Ajustarea si punerea 1In
functiune a Echipamentului se va
efectua la sediul Cumparatorului,
in prezenta reprezentantului
Furnizorului sau online prin
consultare si indrumare de la
distantd. Furnizorul va acorda
toatd asistenta necesard pentru
punerea  in  functiune a
echipamentelor;

- Receptia finala se face pe baza
testelor operationale realizate in
momentul punerii in functiune in
conformitate cu instructiunile de
exploatare si deservire tehnica a
echipamentului.  Echipamentul
trebuie sa fie capabil sa realizeze
toate procesele si performantele
specificate 1n oferta tehnica;

- Faptul punerii in exploatare a
echipamentului cu respectarea
cerintelor stabilite se confirma
prin semnarea de catre Parti a
Actului de predare-primire a
Bunurilor;

- Termenul de garantie a
echipamentului: 12 luni din data
semndrii Actului de predare-
primire a Bunurilor. Pe parcursul
perioadei de garantie, Furnizorul
va asigura buna functionare a
echipamentului prin inldturarea
oricaror defectiuni sau
functiondri neconforme in timp

personalul specializat si autorizat
al Furnizorului sunt incluse in
pretul echipamentului;

- Ajustarea si punerea in
functiune a Echipamentului se va
efectua la sediul Cumparatorului,
in prezenta reprezentantului
Furnizorului sau online prin
consultare si indrumare de la
distanta. Furnizorul va acorda
toatd asistenta necesara pentru
punerea  in  functiune a
echipamentelor;

- Receptia finala se face pe baza
testelor operationale realizate in
momentul punerii in functiune in
conformitate cu instructiunile de
exploatare si deservire tehnica a
echipamentului.  Echipamentul
trebuie sa fie capabil sa realizeze
toate procesele si performantele
specificate in oferta tehnica;

- Faptul punerii in exploatare a
echipamentului cu respectarea
cerintelor stabilite se confirma
prin semnarea de catre Parti a
Actului de predare-primire a
Bunurilor;

- Termenul de garantie a
echipamentului: 12 luni din data
semndrii Actului de predare-
primire a Bunurilor. Pe parcursul
perioadei de garantie, Furnizorul
va asigura buna functionare a
echipamentului prin Tnlaturarea
oricaror defectiuni sau
functiondri neconforme in timp




de cel mult 7 zile lucratoare din
momentul solicitarii.

de cel mult 7 zile lucratoare din
momentul solicitarii.
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