
Cod fisca[:

1 01 260001 8926,

Cod IBAN:

MDl 4MO2224ASV80396977 1 00,

B.C. "MobiasbancS-OTP Group " S.A.,

BIC MOBBMD22,

Contin Lei MD:
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Cont in Euro:

MD61 M02224ASV80397007 1 00

Cont in Dolari;

MD02M02224 ASVg 7 0 63 7 5 7 1 0 0

SI$T"HIMH Mffi A$IGI"JRARH A CATITATII

Vi rugdm sd furnizali maijos detalii privind sistemele de asigurare a calitalii, propuse

pentru terminarea cu succes a lucrdrilor.

PROGRAM PRtVtND CONTROL.UL CALTTATilLUCRARTLOR PE FAZE DETERMTNANTE
RETELE ALIMENTARE CU APA

CONSTRUCTOR, BENEFICIAR, PROIECTANT, ISC

Nota: Convocarea delegatilorin vederrea respectarii prezentului program defaze determinante si intocmi
documentelor atestatoare (procese verbale de receptie etc.) cade in sarcina Antreprenorului

Administrator: Alaiba Anatolie, Tet.: 069253716, Persoana de contact ta ticitalii: Alaiba Larisa, Tet.: 069140179.

Adresa sediutui:l'lD-2012, str. Armeneascd 13/A, adresa desfSgurdrii activitdtii: MD-2023, str. Industria16 10/2,

mun. ChiSindu, Republica Moldova, Tet./Fax: (+373-22)55-7 3-80, E-mait: srturatis@mait.ru

Tabel: Controlul laze determinante

Lucrari ce se controleaza, se verifica
sau se receptioneaza calitativ si

pentru care trebuie intocmite
documente scrise

Documentul scris care se
incheie:

-PV- Proces Verbal
-PVLA-Proces Verbal
de Lucrari Ascunse

-PVRC- Proces Verbal
de Receptie Galitativa
-PVFD- Proces Verbal
de Faza Determinanta

Cine
intocmeste si

semneaza:
B=Beneficiar

(RrE)
G=Gonstructo

r
P=Proiectant

l=lSC

Numarulsi
data actului
incheiat (se
completeaza

la data
incheierii

actului
prevazut in
coloana 2)

1. Predare amolasament PV C+B+P

2. Trasarea in plan a conductei de
alimentare cu aoa

PV C+B

3 Execulia sapaturii, la santul de
pozare a conductei p6nd la atingereia
cotei de fundare

PVLA C+B

4. Pregdtirea si executarea patului de
pozarc a conductei
- execulia patului de nisip
- verificarea cotei de pozarc
- verificarea calitdtii oatului de oozare

PVLA C+B

5 Montare conducta
- oozarea conductei
- pante
- imbinare tuburi si piese
- montare armaturi, cdmine vane
- montare hidranti de incendiu

PVRC C+B

6. Controlul calitatii oozarii, imbinariisi
montarii conductelor

PVLA C+B

7 Faza determinanta - Proba de
oresrune

PVFD C+B+P+l

8. Realizarea umpluturilor si a
compactarii inclusiv sistematizarea

PVRC C+B

9. Refacerea zonelor carosabile cu
asfalt/beton/macadam/piatra cubica

PVRC C+B+A L.



coNTRoALELE DE cALrrATE, vERrFrcARr gr iNcERcAnr lcviy
Controalele de calitate, verificdrile 9i incercdrile se desfdgoard conform

care contine cerinte pentru:

o identificarea documentelor de referintd care specificd cerintele

procedurii PAC

controalelor de

calitate, verificirilor 9i incercdrilor;

identificarea caracteristicilor ce trebuiesc controlate. verificate.

criteriile de acceptare;

o descrierea metodelor de efectuare a controalelor;

o identificarea persoanelor care efectueazd CCVI - uri.

Rezultatele controalelor de calitate, verificdrilor gi incercdrilor vor fi consemnate in

rapoarte, FCC - uri 9i inregistrdri de calitate care vor identifica lucririle 9i vor face

referire la procedurile aplicate.

Rezultatele CC Vl - urilor sint analizate pentru asigurarea faptului ci au fost Tndeplinite

criteriile de acceptare.

Acceptarea este documentalia persoanelor care executd analiza gi confirmd

acceptarea sint nom in alizate.

MTJLOACELE DE MASURARE 9r iNCERCARE

Toate mijloacele de misurare gi incercare folosite in activititile organizatiei sint supuse

etalona rilor / verificd ri lor metrolog ice' conform prevederi lor legale.

Mijloacele de misurare gi incercare sint identificate fizic prin marcaje sau etichete 9i in

documente pentru a se cunoagte permanent starea lor de etalonare sau verificare.

in urma verificdrilor gi etalonarilor metrologice se emit inregistrdri de calitate,

conform procedurilor de lucru specifice. Atunci cAnd un aparat de mdsurare sau

incercare este gisit decalibrat personalul responsabil va evalua 9i concluziona in scris,

valabilitatea rezultatelor inspecliilor 9i incercirilor anterioare. ln urma evaludrilor se

decide oportunitatea repetdrii verificdrilor a cdror rezultate sunt incerte.

detaliati in
lucrdrilor se

9i echipamente corespunzitoare;

o

o

instruit.



Procesele speciale se executi dupi ce au fost omologate, pe baza de proceduri

scrise gi aprobate, iar personalul de executie gi control a proceselor speciale este
calificat 9i autorizat conform legilor specifice in vigoare.

Inspectia produselor la primire se face de citre comisia de receplie numitd prin

decizie de conducerea societd[ii. La receptie se verifici conformitatea produselor gi

materialelor cu specificaliile, identificarea, starea acestora in urma transportului 9i

inregistrdrile calitilii emise de furnizor. Rezultatele inspecliei la primire se inscriu in
in reg istrdrile specifice, conform proced u ri lor sta bil ite.

Activitdtile de confirmare sunt executate 9i consemnate in conformitate cu cerinlele
specificate in planurile de control calitate, verificdri 9i incercdri intocmite pentru toate

activitdtile de execulie 9i avizate conform prevederilor legale.

Controalele de calitate, inspectiile 9i incercdrile se realizeazd pe faze 9i in toate

etapele de realizare a lucrdrilor. Rezultatele inspecJiilor gi incercirilor sunt

analizate pentru asigurarea faptului cd au fost indeplinite criteriile de acceptare.
Acceptarea este documentati iar persoanele care executi analiza gi confirmd

acceptarea su nt nominalizate.

TNSPECTil gt iNCERCARt FTNALE

Controalele de calitate 9i verificarea finalS a lucrdrilor executate, se

efectueazd in vederea finalizdrii dovezilor de conformitate a lucrdrilor cu conditiile
specificate.

Inspecliile gi incercirile finale se efectueazd inaintea solicitdrii beneficiarului pentru

efectuarea receptiei construcliei.lnspectiile finale pentru produsele executate de

organizalia se realizeazd in conformitate cu planul calitdlii, prin activitdli specifice

(examindri, inspectii, mdsurdri sau incercdri) tindndu-se cont de tipul 9i
caracteristicile produselor cit gi de conditiile specifice referitoa -re la criteriile de

acceptare prin eliberarea produselor.

iruRecrsrnARte tNspEcTnLoR gt iNcERcAnuon
Rezultatele controalelor de calitate, verificarilor 9i incercirilor vor fi consemnate in
rapoarte 9i inregistrdri de calitate care vor identifica lucrdrile, personalul de execulie
gi control 9i vor face referire la procedurile aplicate.

coNTROLUL iNREGtSTRARil CAL|TAT|I

identificare,

pdstrare a

Pri n documentele sistem u |u i ca| itdli i este stabi|itd mod-a I i.tateii..,g.e
.|.,: \i-t:/. .. \i+.., :



inregistrdrilor calitdlii rezultate din activitifile organizatiei c6t gi a inregistrdrilor

primite de furnizor.

Tnregistririle calitdlii rezultate in timpul execufiei lucrdrilor de constructii + montaj

sunt predate beneficiarului pentru Tntocmirea Certii Tehnice a Constructiei Tn

condifiile gi la termenele care se stabilesc in contract.

UT|LAJE, |NSTALATil gt ECHTPAMENTE SUPUSE PERIODIC VERIFICARII $l
irucencARl tNSpEcToRATELoR AUToRtzATE ALE srATULUl.

Situafia dotirii cu ET a gantierului si evidenta verificirilor periodice se prezintd pe

formularul tipizat.

Situatia se transmite

mecanizare.

Tnceputul anului) la gantier, de citre Secti a

Semnitura

(la

Recipienti sub presiune aerr 6 - 12 mc, impulsort 7,3 - 12 mc,
ECR 350

Nivela optica, panglica de masurat, rulete, subler,roata pentru m?lulele
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