Woy/£0°00°008912

Cerinte tehnice pentru fabricarea, transportarea sidepozitarea fagiei de
pelicula termocontactabila_de polietilena pentru ambalarea productier din
sticla_in_pachete in cadrul dispozitivului YMI—1000A.

1.Pelicula termocontractabila din polietilena (denumit in continuare pelicula) este
produsa prin extrudare urmata de intindere pneumatica din materialul
furnizorului. Material — polietilena de inalta presiune, termocontractabila sau
compozitii pe baza acestuia, cu aditivi stabilizatori pentru reducerea influentel
factorilor atmosferici si aditivi antistatici. Pelicula trebuie sa respecte
documentele de reglementare ale Ministerului Sanatatii in ceea ce priveste
concentratia emisiilor de formaldehida si alti indicatori pentru recipientele
alimentare. Prezenta impuritatilor biodegradabile din_polietilena in_reteta nu_este
ermisa.
2. Reteta si raportul procentual de utilizare a aditivilor stabilizatori trebuie sa
corespunda termenului de valabilitate peliculei - 3 ani de la data fabricarii

J.Pelicula se utilizeaza pentru ambalarea in grup productiel din sticla  pentru
produse alimentare in pachete cu cartonare ulterioara in culii de carton si pe
foi de plastic pe palete cu dimensiunea 1000x1200 mm.

4.Tipul peliculer = "T" GOST 25951-83, transparenta, cu suprafata plana si
neteda.

5.0rosimea peliculei — 60 10 mkm.

6.Latimea fasiel de pelicula in rulou (rola): /
— 650 mm; 800 mm;
— 880 mm, 09 04 AOAE
- 930 mm.

/.Rulou de fasie de pelicula trebue sa fie cu infasurare densa si cu capete
netede. Se admite deplasarea peliculei fata de capul birnei cu 5 mm (des.1)
8.Protruzia capatului bobinei dupa rulou — 5 mm.
9.Conltractia peliculer:

= longitudinala — 40%

— transversala — 30 %.

10.Rezistenta de tractiune:
— longitudinala — 14.7 MPa;
— transversala — 13./7 MPa.
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11.Elongatie: — in directia llongitudinala — 250%;

— in directia transversala — 3507,
12.Temperatura de inmuiere:  ~ 140°C = 180°C.
13.De exclus lppirea straturilor peliculei pe toata lungimea in rulou.
14.De exclus alunecarea de pelicula in rulou.
15.Parametrii si calitatea peliculer trebuie sa fie mentinuta pe toata durata
ruloului fara defectiun.
16.Pelicula sa infasureaza pe bobina din masa plastica #85/8100 (se admite
065/085) si se acopera in unu sau doua straturi de pelicula conform
documentatiei tehnico—normative cu fixarea la capetele birner.
1/.Inclinatia taierii capatului bobinei nu depaseste 2 mm.
18 Masa ruloului = 25 kg (nu mai mult).
19.Derularea peliculer sa fie libera si sa nu interfera functionani echipamentului.
Nu se admite fixarea peliculer la capatul bobinei cu scotch.
20.Pentru utilizarea optimala peliculei taierile la inceputul si la sfirsitul fasier sa
fie drepte, perpendiculare de linia laterala fasier.
21.La fiecare rulou de atasat sau de pus sub primul strat a peliculei eticeta
precizand.

intreprinderea—producator,

— marcajul peliculei, parametri (grosimea x latimea fasiel ruloului);

— prezenta UV-stabilizatorului si termen de valabilitate 5 anj;

— masa net;

— greutatea bruta;

— lungimea peliculer in rola in metri;

— suprafata pelicule, m*

— data de fabricatie;

— numarul schimbului;

— marcaj conventional A nu incalzi”
22.De trasportat pelicula pe calea rutiera la paleti de lemn cite ~ 15 role
fiecare (role intr—o pozitie orizontala), fixati cu banda polipropilena si
banda—stretch (des.2).
23.Pelicula ambalata se stocheaza in depozite inchise intr—o pozitie orizontala,
la o temperatura de la +40°C pana la =50°C, departe de razele soarelui, la o
distanta nu mai putin de 1 metru de la sisteme de incalzire.
24 Aceste cerinte au fost dezvoltate pe baza datelor pasapoartelor pentru
pelicula de polietilena pentru echipamente.
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25.Daca apar defecte, este necesar sa se ia masuri pentru a le elimina si a
obtine rezultate pozitive.

26.Daca este necesar, se furnizeaza un prototip la cererea clentulur. Lungimea
minima a peliculei intr—o rola de testare este de aproximativ 20 de melr:.

5 max 5 max

[ ruloul

085(165)
4100(085)

VB Nnoaal/loan. v _aama Vozam. uHB NVIHB N avbl/loan. v _qama

lucm

2168.00.00.03/Rom

Visml SlucrVN2gokymermal lTognuce | famal

Qopmam A4




