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CUCTEMA lIOBPOBOJIBHOﬁ CEPTHOUKAIINN
«IIPOMTEXCTAHIAPT»

NePOCC RU.32001.04IB®1 B exuHOM peecTpe 3aperHcTPHPOBAHHBIX CHCTEM A00POBOILHOM cepTHHHUKAHN
OEJEPAJIBHOE ATEHTCTBO IO TEXHUYECKOMY PEI'YJIMPOBAHHMIO 1 METPOJIOT' A

CEPTUOUKAT COOTBETCTBUA

Perucrpanmonssivi Homep POCC RU.32001.04Mb®1.0CI121.17102

Cpok pencreusic  22.02.2022 oo 21.02.2025

| OPTAH IIO CEPTI/I(I)HKAI_[I/II/I‘ Ne POCC RU:32001.04MBb®1.0CII121, O61mecTBO ¢ OrpaHUYEeHHOM
| orBeTcTBeHHOCTRIO «IICMY, 197198, 1. CaHKT-HeTep6ypr BH.Tep.I. MyHuUlMnansHeii okpyr BeeneHckuid,
np-kt bonswioi T.c., 1, 27/1, marepa A - .

HPOJ]YKI_[I/UI Mactuku 6I/ITyMHI>Ie (MBI/I MBMH MBbY, MbY+, BKM, MBK-X,

| MBI'-X, MBII-X, MBII-I'). MacTtuka 6uTymMHas KpOBEbHAs, TOPSYEr0 TPHMEHEHUS iy 1(2)11(20
| (MBK-TI'-55, MBK-I'-65, MBK-I'-75), MacTiika 6utymuo-pesunoas (MBP-X-65, s
| MBP-X-75, MBP-X-90, MBP-65, MBP-75, MBP-90) [IpaiimMep GHTyMHBIH "2‘2;11 rsr(}gol(}):g(})l

| (rotossiit). [IpaliMmep GUTYMHBIN SKOHOM. Macha u npaiimep Black. TM
| | «OBERNy. CepuitHbIii BHIIYCK.

i‘ COOTBETCTBYET TPEBOBAHUSIM HOPMATHUBHBIX TOKYMEHTOB
| TOCT 30693-2000 TY 5775-002-503806122701-2009 TY 5774-001-503806122701-2009

| I3rOTOBUTEJIb O6miectro ¢ orpanuyeHHo# otBercTBeHHOCTEIO «PBM-Crpoii», Anpec: Poccus,
| 109443, r. Mockga, yn. Bosrorpaackuit np-Kt, a. 135, xopm. 3, st/m/x/pm 1/111/9/1Y, UHH: 9709034768,
' OI'PH: 1187746712592, tenedon: 8-916-988-36-57, anexrponnas noura: info@zavod-rbm.ru

| CEPTU®UKAT BBIJIAH O61mecTB0 ¢ OrpaHHYEHHOM 0TBETCTREeHHOCTHIO «PBM-Crpoity,
| Anpec: Poccus, 109443, r. Mocksa, yi1. Bonrorpazackuit np-kt, 1. 135, xopm. 3, sr/n/k/pm 1/111/9/1Y,
| IHH: 9709034768, OI'PH: 1187746712592, Teiiedon: 8-916- 988 36-57,
3JICI(Tp0HHa.${ noyra: info@zavod-rbm.ru

' HA OCHOBAHHUM ITpOTOKON HCHBITAHHH NQISZ39-HCW§2 o1 ~21.02:2022
| Ucnpirarensuas naboparopus OO0 «IICMy arrecrar axkpeautanmu NePOCC
RU.32001.041b®1.11J139 or 2021-11-23
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Revowrap 110

FISA TEHNICA

A
CARBONTECH

COMPOSITE SYSTEMS




PREZENTARE GENERALA

Revowrap110
-50°C la 109°C fara limitari de presiune!

Revowrap este o solutie compozita special proiectata
pentru repararea zonelor critice si aducerea lor la
standardele originale ale echipamentului. Fiecare reparatie
este realizata conform standardului ASME PCC2 sau ISO TS
24817 pentru reparatii nonmetalice cu risc ridicat. Inginerii
Carbontech utilizeaza tehnologia FEA (Analiza Elementelor
Finite) atat asupra zonei deteriorate cat si asupra sistemului
Revowrap utilizat. Sistemul Revowrap realizeaza o intarire a
zonei deteriorate atat pe zona axiala cat si pe circumferinta
si asigura o repartizare uniforma pe toata suprafata
reparatiei. Sistemul “Revowrap110 ®” asigura o functionare
intre -50°C pana la 109°C fara limitari de presiune. Sistemul
de reparatie cu materiale compozite permite aplicarea prin
laminare manuala sau prin infuzie, fara oprirea fluxului din
conducta in timpul reparatiei. Revowrap poate fi aplicat pe
orice diametru de conducta, aproape pe orice tip de
substrat si aproape pe orice tip de configuratie, inclusiv pe
rezervoare, vase, flanse sau alte structuri ce necesita
reparatii.

PRODUCT PERFORMANCE INDICATORS

‘ Conform ASME PCC2

‘ ISO T- 24817 conformitate

‘ Temperatura minima de aplicare

‘ Temperatura maxima de aplicare

‘ Temperatura minima de functionare

‘ Temperatura maxima de functionare

‘ Presiunea maxima de operare

‘ Duara de viata la raft

REVOWRAP110

‘ Timp intarire @29°C

‘ Diametrul minim

‘ Diametrul maxim

‘ Durata de viata garantata

‘ Detectare la inspectie inteligenta

Conformitate deplina

Conformitate deplina

8°C

-50°C
109°C pentru Zone fara Scurgeri
Fara Limitari
2 Ani—Se poate extinde
4 Ore
Fara Limitari
Fara Limitari
Pana la 20 de ani

Permite

4
CARBOMNTECH




DATE DE CALIFICARE ALE SISTEMULUI DE REPARARE CONFORM 15024817 S| ASME PCC2

TEST STANDARD SISTEM METRIC | SISTEM IMPERIAL
Grosime strat (mm, inch) ASTM D3039 (3) 0.4 0.01575
Modulul de tensiune circumferentiala (Mpa, ksi) ASTM D3039 (3) 48800 7077.8
Modulul de tensiune axiala (Mpa, ksi) ASTM D3039 (3) 41000 5947
Rezistenta la tractiune axiala (Mpa, ksi) ASTM D3039 (3) 229 33.2

g Tensiunea la rupere (%) ASTM D3039 (3) 1.1% 1.1%

% Modulul de forfecare in plan (Mpa, ksi) ASTM D3039 (3) 1600 232

E Coeficientul de expansiune termica (mm/C°, in/F°) | Klol biciiind (5] 1.45x107-6 8.6X10/-7
Temperatura de distorsiune a caldurii (C°/F°) 1SO 75-3 (7) 124 255

Rezistenta la forfecare — SA2.5 (Mpa, ksi) ASTM D3165 (9) ““I

Rezistenta la forfecare — SP3 (Mpa, ksi) ASTM D3165 (9) 7.71 1.12

| Rezistenta la forfecare — SP2 (Mpa, ksi) | ASTM D3165 (9) M

DIAGRAMA DE USCARE A SISTEMULUI REVOWRAP VERSUS DURITATE

Shore D hardness
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ADVANTAJE
Reparatii rapide non-invazive - nu necesita lucrari cu temperaturi ridicate
Reparatii efectuate in timp real - fara opriri neprevazute
Poate gestiona geometrii complexe de aplicare
Rezistent la substante chimice agresive

INDUSTRIE

Instalatii de petrol si gaze
Uzine petrochimice

Uzine chimice

Sisteme de transport gaze
Sisteme de apa potabila

UTILIZARI

Coroziune interna
Coroziune externa

Deterioarari mecanice
Anomalii rezultate in urma procesului de sudura

CONCLUZIE:

Revowrap este disponibil intr-o gama de latimi si lungimi si este proiectat pentru
variante de diametre ale tevilor si intervale defecte. Revowrap poate fi aplicat in
infasurari spiralate continue (utilizate pentru lungimi continue de teavd) sau
infasurdri circumferentiale (pentru defecte localizate si defecte de sudurd).
Revowrap 110 este solutia ideald pentru tevi in care coroziunea, deteriorarea
mecanica sau abraziunea de sustinere a redus grosimea ramasa a peretelui sub
MAOP. Dupa aplicare, Revowrap 110 restabileste integritatea tevii inapoi la
specificatiile de proiectare originale si ofera, de asemenea, o protectie excelenta la
coroziune si abraziune.

4|Page
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CARBONTECH

Locul in care chimia, ingineria si
expertiza globala sunt reunite pentru
a conduce inovatia progresiva in
tehnologiile compozite avansate
pentru repararea de urgenta a
activelor critice ,nu exista nimic
generic in noi”, nu vindem doar
ambalaje pentru tevi; oferim suport
tehnic precis pentru a oferi solutii
personalizate.

Ingineria solida si responsabila este
baza pe care construim compania,
produsele si serviciile noastre. Este
nucleul succesului nostru si este baza

pe care am proiectat si fabricat
produsul nostru inovator  si
personalizat.

Ne straduim sa avem o filosofie fara
esec si garantam ca solutiile noastre
compozite proiectate sunt testate,
dovedite si validate. Ne angajam sa
oferim informatii fiabile, responsabile
si exacte cu privire la capacitatile
sistemelor noastre.
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WWW.revowrap.com

CONTACT DETAILS
Office: +27 (0) 10 446 6866
Email: info@revowrap.com

PHYSICAL ADDRESS:

Unit A5 e Growthpoint Industrial
Estate e Bell Street « Meadowdale
Germiston e 1614 e South Africa
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E1|Covalence’

FISA TEHNICA PRODUS

Heat Shrinkable Technology

SEALFORLIFE

COVALENCE® CSEM-F / CASEAL (US)

Informatii produs

Descriere produs: Covalence CSEM-F / CASEAL (US) este un
manson termocontractabil ce asigura impermeabilitate la apa intre
conducta si tubul protector.

Constructie: Sistem format din doua straturi:

Primul strat: Adeziv de sigilare vasco-elastic.

Stratul al doilea: Polietilena, structura de tip “radiation cross-linked”
(legaturi atomice aditionale), intarita cu fibra de sticla.

Covalence CSEM-F / CASEAL (US) este un manson termocontractabil,
de tip “sleeve” cu un grad foarte mare de contractare, special proiectat
pentru sigilarea spatiului dintre conducta si tub protector. Adezivul
special din interiorul mansonului asigura o fixare excelenta intre
manson, conducta si tubul protector.

Stratul exterior laminat si intarit cu fibra de sticla tesuta ofera
mansonului Covalence CSEM-F / CASEAL (US) atat o rezistenta
mecanica foarte mare cat si o capacitate foarte mare de regenerare.
Sistemul de inchidere pe baza fermoar permite o instalare simpla si
rapida. In plus mansonul Covalence CSEM-F / CASEAL (US) este livrat
cu un suport special de hartie care asigura o trecere lejera in zona de
tranzitie pentru a asigura o inchidere stransa si a imbunatati rezistenta
mecanica.

Covalence CSEM-F / CASEAL (US) se instaleaza folosing un arzator de
gaz standard. Dupa ce suprafata condcutei este pregatita si preincalzita,
suportul de hartie este infasurat in jurul zonei de tranzitie ce va fi sigilata
de manson. Mansonul se va inchide folosind fermoarul, formand un tub
si se va strange puternic in jurul substratului. In timpul regenerarii,
adezivul se va fluidiza si curge pentru a asigura o fixare puternica. Forta
de aderenta se acumuleaza in timpul racirii si este complet mentinuta
dupa racirea completa.

Caracteristici:

« Strat exterior intarit cu fibra de sticla — ofera rezistenta mecanica
inalta si capacitate de regenerare foarte mare

* 65% procent de contractare — excelent pentru tranzitii mari. Reduce
costurile logistice si de inventar

» Rezista la 0 gama variata de forte mecanice si ale mediului
inconjurator — de incredere, demonstrat rezistent la umezeala. Extrem
de dur

e Formula speciala de sigilare. Asigura o fixare puternica si o sigilare
stransa la orice virtual substrat

Beneficii:

» Adezivul de sigilare curge reparand automat defectele mecanice
minore — efect “self-healing”. Economiseste timp

» Sistem de inchidere cu fermoar — permite o instalare simpla si rapida

« Utilizabil in conditiile in care conducta nu este concentrica cu tubul
protector — versabilitate inalta

» Nu necesita echipament special de instalare — face instalarea rapida
si usoara. Tine costurile de instalare reduse

Proprietatile produsului Covalence® CSEM-F / CASEAL (US)

Strat exterior

Proprietate Metoda de Valoare tipica
testare

Rezistenta la DIN30672 3500 N

spargere

Adeziv

Proprietate Metoda de Valoare tipica
testare

Punct de inmuiere ASTM E-28 92°C (198°F)

Rezistenta la EN 12068 @ 8 N/cm?2

forfecare 10mm/min

Rezistenta la EN 12068 @ 9 N/cm

jupuire 10mm/min

Manson instalat

Etanseitatea la presiune, deformarea unghiulara si testele de
deplasare axiala sunt descrise in specificatia tehnica RUD6079

e suport de hartie

Produsele de tipul Covalence® CSEM-F / CASEAL (US) sunt
disponibile ca si kit, kit ce contine:
e manson gata taiat si sistem de inchidere cu fermoar integrat

protector in mills

Exemplu CSEM-F-280/110-425
CSEM-F Denumire Optiuni standard de
comanda
280/110 Procentul de Vezi tabel dimensional*
contractibilitate in mm
425 Latimea nomiala a Vezi tabel dimensional *
mansonului in mm
Exemplu CS10750
CSEM-F Denumire Optiuni standard de
comanda
10750 Diametrul tubului Vezi tabel dimensional *

Temperatura max. de operare

30°C (86°F)

PE, PP, FBE, Coal Tar, asfalt,
plastic, benzi

Compatibilitate

Temperatura min. de
preincalzire

60°C (140°F)

Pregatirea recomandata a ST3 or SA2Y2

suprafetei conductei

Grosimea produsului
\ CSEM-F / CASEAL (US)

Strat exterior produs livrat 1.30 mm
Strat exterior dupa instalare

3.25 mm
(regenerare completa)
Adeziv produs livrat 1.30 mm
Suport hartie 1.10 mm

PDS-COVALENCE-CSEM-F / CASEAL (US)-REV4-0309-RO
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PRODUCT DATA SHEET COVALENCE® CSEM-F / CASEAL (US)

Tabel dimensional

280/110-425 10750 114.3 mm 250 mm
380/140-425 14000 139.7 mm 355 mm
540/180-425 20000 219.1 mm 508 mm
600/215-425 22000 273.0 mm 560 mm
760/270-600 28000 323.9 mm 710 mm
880/320-600 32000 355.6 mm 813 mm
1050/370-600 40000 406.4 mm 1016 mm
1150/410-600 44000 457.2 mm 1118 mm
1300/470-600 50000 508.0 mm 1270 mm

* CASEAL (US) pot fi realizate pentru orice diametru al tubului protector. In acest tabel numai dimensiunile
similare cu standardul CSEM-F sunt mentionate.

Pentru instructiunile de instalare adecvate, consultati ultima varianta a instructiunilor de instalare.

Seal For Life Industries LLC Seal For Life Industries Seal For Life Industries Seal For Life Industries BVBA Seal For Life India Private Ltd.
s E A L FO R L I F E Franklin, MA, USA Tijuana, Mexico Stopaq B.V. Westerlo, Belgium Baroda, India
I n d u S t r | e S Tel: +1 508 918 1600 Tel USA: +1 858 633 9797 Stadskanaal, the Netherlands Tel: +32 14 722 500 Tel: +91 2667 264 721
Toll Free: +1 800 248 7659 Fax USA: +1 858 633 9740 Tel: +31 599 696 170 Fax: +32 14 722 570 Fax: +91 2667 264 724
R i s Fax:+1 508 918 1905 Tel Mx: +52 664 647 4397 Fax: +31 599 696 177 belgium @sealforlife.com india@sealforlife.com
franklin@sealforlife.com Fax Mx: +52 664 607 9105 info@sealforlife.com

mexico@sealforlife.com
® ® ® ® ® ® ® ®
Anodeflex” - Stopaq - Polyken™ - Covalence™ - Powercrete” - Sealtaq - Blockr™ - Elasto.Qote
DISCLAIMER: Seal For Life Industries warrants that the product(s) represented within conform(s) to its/their chemical and physical description and is appropriate for the use as stated on the respective technical data sheet when used in
compliance with Seal For Life Industries written instructions. Since many installation factors are beyond the control of Seal For Life Industries, the user is obligated to determine the suitability of the products for the intended use and assume all
risks and liabilities in connection herewith. Seal For Life Industries liability is stated in the standard terms and conditions of sale. Seal For Life Industries makes no other warranty either expressed or implied. All information contained in the
respective technical data sheet(s) should be used as a guide and is subject to change without notice. This document supersedes all previous revisions. Please see revision date on the left. Covalence is a registered trademark of Seal For Life
Industries.

PDS-COVALENCE-WPC-C50-REV3-0309-RO Page2/2



WG-WELEPIPE BG

WG-BEJIEMANN BG
TEXHUYECKUIN MACNOPT

> ¢

welesgard
Lo

TN NOKPbLITUA

OCOBEHHOCTU

OBJIACTb
MPUMEHEHWNA

COBMECTUMBIE
NMOKPbLITUA

TEXHUYECKUE
CBEOEHUA

NnoAroToBKA
NMOBEPXHOCTHU

L BYXKOMMOHEHTHOE, HE COAEpPyKaLLLEE PAaCTBOPUTESIb TOJICTOC/IOMHOE MOJIMYPETAHOBOE
6bICTPOBbIChIXAlOLLEE MOKPLITUE, MPeAHA3HAYEHHOE /151 PYYHOIrO HaHECEHMS.

HaHocuTcs:
= OAHWM C/I0eM Ha ToAWwmHY oT 0,5 0 1 MM B NONEBLIX NN 3aBOACKMX YC/IOBUSAX;
=  npu TemMnepaType oT -5 go +50°C.
Ob6ecneynBaerT:
= O4YeHb KOPOTKOE BPEMS BbICbIXaHUS;
= 06beM sieTy4mx opraHmyeckux sewects (VOC) - O r/n.
CTanbHble M GETOHHbIE MOBEPXHOCTM:
= /15 Py4YHOro HaHECEHMS KMCTbIO, BAJIMKOM UK LUNATENEM;
= [N A0JITOBPEMEHHOMN, HEOOC/TY>KMBAEMOM, 3aLUMTbl HAPYXKHbIX MeTaIJIMYECKUX,
GETOHHbIX, a TaK e [MJIaCTUKOBbIX (apMMPOBaHHbLIX CTEK/I0BOJIOKHOM
nnactMaccosbix (FRP)) nosBepxHocTe;
=  npu aTtMocdhepHO-KOPPO3NOHHbIX KaTeropusax (C3, C4, C5 n CX - ISO-12944-
2/2018); B 30Hax MOrpy>eHusl B NPECHYI MW MOPCKYH BOAy, 3ar/ybaeHust B
nousy (Im1; Im2; Im3 n Im4 - ISO-12944-2/2018).
B 3aBMCMMOCTM OT YC/I0BUI 3KCMNJTyaTaUuKM 3TOT MaTepuasl MOXKET 6bITb UCMOJIb30BaH C
pPas/IMYHbIMU NOKPbLITUSAMM.
=  WG-Weleforce JW Primer (o149 NAacTUKOBBLIX UM
CTEKJI0BOJIOKHOM M1aCTMacCOBbIX NMOBEPXHOCTEN).
*  DnoKcuaHble ABYXKOMMOHEHTHbIE NOKPbITUA KoMnaHun Welesgard (2pack EP).
* [loanypeTaHoBble ABYXKOMMOHEHTHbIE MOKPbITUA KoMnaHun Welesgard (2pack
PUR).
Ana nonyyeHus 6onee getanbHol MHGopmMauum o COBMECTUMOCTU oObpallaiTech B
oTAeN TEXHMYECKON Noaaep)Xku kKomnaHum Welesgard.

apMUPOBaHHbIX

BHewHui Bug,

LigeT: Cepbit, TEMHO »KenTbiit U YepHbii

BHewHu Bna;: MonymaToBOE NOKpbITUE

CeoiicTBa MaTepuana

100+2 %
1,26 + 0,05 g/ cm®

Cyxolt ocTaToK No o6bemy:

lNMnoTHOCTb cMecu:

O61BbEM NETYHUX OPraHUHECKNX

Beuwtects (VOC): O/l
TemMnepaTypHasi CTOMKOCTb: 50°C
Ajresus K cTasiM B AnanasoHe
TemnepaTypbl oT 23°C ao 28 MIlla
Trmax=50°C:
Aaresus nocsie BblAEPXKKN B BOAE
1000 yacoB npu TeMnepaType > 5 Mlla
Trmax=50°C:
Cpok cny»k6bl MOKpbITUA™ 30 net
MpumeyaHue: * CpokK cy»K6bl MOKPLITUS B 3HAYUTESIbHOM CTEMNEHU 3aBUCUT OT
TOYHOCTU COBIHOAEHNS TEXHOJIOTMK MPU NOATOTOBKE MOBEPXHOCTU M HAHECEHWUMU
MOKPbITUS, @ TaK)KE OCOBEHHOCTEN YC/IOBUI 3KCMTyaTaUUM NMOKPbITHUS.
MoBepxHOCTb MuHumManbHas PekomeHayemas
Mpodisb NOBEPXHOCTH Ry5 (75-120 MKM) Ry5 (75-120 MKM)
P P (ISO 8503-1) (ISO 8503-1)
pyHTOBaHHblE P St3; P Ma P 2%; PMa
NOBEPXHOCTM ISO 8501-2, I1SO 12944-4 | 1SO 8501-2, ISO 12944-4

Bbinyck 08.12.2020, Bepcus 04
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WG-WELEPIPE BG | WG-BEJIEMAWM BG
TEXHUYECKNI NACNOPT

)::( welesgard

YCNOBUA
HAHECEHUA

TONLWMHA

NAEHKN U PACXO/A,

NMOKPbLITUA

BPEMHA
BbICbIXAHUA

OAHHBIE MO
HAHECEHUIO

MoBepxHOCTb

MuHuManbHas PekomeHayemas

CranbHble MOBEPXHOCTU

Sa 2 (ISO 8501-1)

Sa 2% (I1SO 8501-1)

bBeToHHble NOBEPXHOCTH

SSPC-SP 13/NACE No. 6

SSPC-SP 13/NACE No. 6

lMnacTukossble
apMUPOBaHHble
CTEKJI0OBOJIOKHOM
nJlacTMaccoBble U Apyrue
KOMMO3UTHbIE
nosepxHocTt (FRP, GRP,

RTRP)

3arpsi3HeHHble MOBEPXHOCTU C/IeyeT OYUCTUTL CMECHIO
usonponuaosoro cnupTa n Boasl 50/50. MNepep,
HaHEeCEHMEM MOBEPXHOCTb A0JI)KHA 6bITb NPONUTaHa
rpyHToM WG-Welepipe JW Primer unu gpyrum
rPYHTOM, PEKOMEHJ0BaHHbIM OTAE/I0M TEXHUYECKOM
noanep>kku komnanum Welesgard.

Be3Bo3ayLIHOE HaHeceHUe ¢ pa3ae/ibHoM nojavyeit KOMMNOHEHTOB:

TeMnepaTtypa Bo3gyxa:

oT -5 go +50°C

TeMnepaTypa NoBepXHOCTU:

oT -5 go +50°C

TeMnepaTypa MaTepuana:

BO34YyXa, MEHEE YeM:

KoMnoHeHT «A», He MeHee: +15°C

KoMnoHeHT «B», He MeHee: +15°C

OTHocuTeNnbHas B/IaXKHOCTb o
85%

Touka Pocbl: no KparHen Mepe Ha 3°C HuXKe TeMnepaTypbl CTa/n
CtaHpapTHas Bepcus MuH. Cpegp,. Makc.

TonwmHa cyxoit naeHkm (TCM): 500 um 700 pum 1000 um

ToLmMHa MOKpPOI MJIEHKU

(TMI): 500 pum 700 um 1000 pum

TeopeTuyeckas NoKpbiBaeMas 2.0 m?/I 1.43 m?/I 1.0 m¥/I

nJoWwaab:

MpumeyaHue. [IpakTUYeCKUN pacxon 3aBUCUT OT YC/IOBUIA HAHECEHUS, C/IOXHOCTWU
OKpaLUMBAEMOW KOHCTPYKLMK, LLEPOXOBATOCTM NMOBEPXHOCTU M METOa HAaHECEHMUSI.

(Ona TCM 700 p) 23°C
Cyxoit Ha oT/imn 2y
BbicbixaHue [0 TBepAoro 8y
COCTOSIHUSA
MWUH. uHTepBan NnepeKpbITUS 2y
Makc. MHTepBan nepeKpbITUA 24 4
MonHasa nonumepusaums 74

nQMMe‘-IaHMe: BpeMFI BbICbIXaHUA U MOANMEPU3aL A 3aBUCAT OT OTHOCUTE/IbHOM
BJIAXXHOCTU, TEMNEPATYPbI, YC}'IOBMﬁ BEHTUNALUN U TOJILLLIMHBI NEHKN.

CooTHolueHue cMmelumBaHus: 3:1

Cmona 3 4yacTn obbeMa

1 yacTb o6BEMA

OTBepautenb

PasmeluaiiTe cMosly M OTBepAMTE/b OTAENbHO (MeAslIeHHO MnepeMeLlunBasl), a 3aTeM
TWATesIbHO nepeMellanTe 06a KOMMOHEHTA C MOMOLLbO HU3KOOBOPOTHOrO MUKCEpa.
Mepen ncnonb3oBaHMEM TeMMepaTypa YNaKOBKM U MaTepuasia A0J/HKHA BbITb HE MeHee
yeM Ha 3°C BbllLE TOYKMU POCHI.

Bbinyck 08.12.2020, Bepcus 04
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WG-WELEPIPE BG | WG-BENEMAWM BG W\

TEXHUYECKNI NACNOPT

welesgard
Lo niibit

METO/Abl
HAHECEHUA

YNAKOBKA

XPAHEHUE

BE3OINACHOCTb

Pas6aBneHue:

Pas6aBnieHue He gonyckaeTcs.

MpombiBKa:

Ncnonbsynte ounctutens WG-Welethinner AA (WG-BeneTtuHHep AA).
YXusHecnocobHOCTb cMelllaHHOro MaTepuana - 15 muH. npm 20°C.

WG-Welepipe BG paspaboTaH U peKOMeHAYyeTcs A py4YHOro HaHECEHUS C MOMOLLbHO
KUCTU WM WINaTens.

O61bem (JluTtp) Pasmep 6aHku (Jlutp)
Cmona (Comp. A) 1.5 2
OTtBepautens (Comp. B) 0.5 0.5

MaTepunan ponyKeH XpaHUTbCS B OPUrMHAIbHON repMeTUYHOM YNaKOBKE B CYXOM,
XOPOLLIO MPOBETPMBAEMOM MOMELLLEEHNN, BAASIM OT UCTOYHMKA TenJia U BOCMJIaMeHEHMS.

TemnepaTypa XpaHeHus: ot 5 po 30°C
Cmona (Comp. “A”) 1ropn,
Oteepautens (Comp. “B”) 1ropn,

MpumeyaHue: [locne ANMTENBHOrO XpaHEHMS, MaTepuas HeobXoAMMO TLIATEsSIbHO
nepemMelnBaTb 4O TeX MOp, MOKa 0CafoK He OyaeT paBHOMEPHO pacrpefesieH Mo
cycneHsmn. OcafoK He N3MEHSIET CBOMCTB M He yXyLLaeT KayecTBa MaTepuana.

Mo ncTeyeHnn cpoka rogHoOCTU, HEOOXOAMMO NPOBEPUTL KAYECTBO STAKOKPACOYHOI O
MaTepwuana.

JAna nonydyeHus 6onee getanbHom HGopMaLMm obpaLlaiiTech B OTAE/N TEXHUYECKOMN
noaaep>kku komnaHun Welesgard.

Mcnonb3oBaTh Npu xopollen BeHTUAsAUMN. He BaobixaTbk asapo3oib. M36erath nonagaHms
Ha KoXy. [lpu nonagaHMM Ha KOXXY HeMeAJsIEHHO MPOMbITb YUCTALWMM CPeaCcTBOM,
MblJIOM U Boaol. lNMpy nonagaHuu B rnasa MpoMbITb BOAOM M HEMeAJsIEHHO BbI3BaTb
Bpava.

JNns aeTasnbHOro 03HaKOMJIEHUA C AaHHbIMU MO OXPaHe 3[,0POBbsA U OXpaHe TpyAa A
paHHoro npoaykTa cM. MacnopTt BesonacHoctu MaTtepuana (SDS).

BA>XHOE NMPUMEYAHUE

BuiweykasaHHas uHpopmMayus ocHoebieaemcs HaA 1a60pPAMOPHLIX UCNbIMAHUAX U NPAKMUYeCKOM ohbime npuMeHeHUs
mamepuana. O0HaKo, 8 cesA3u ¢ meM, Ymo Mamepudasbl 4acmo Ucnosb3yIoMcs 8 YC/108UAX 8He Haulezo KOHMpoAs, Mbl
He Motem 0deamb HUKAKUX zapaHmuti, KpoMe Kayecmed camoz20 hpooykma.

Welesgard ocmaensiem 3a coboli npaeo ycoeepwieHcmeosambs nNpodyKm U U3MeHSAMmb eblieyKasdHHble OdHHble 6e3
npeosapumesibHo20 yeeOoMseHUs.

HACTOSALLNN TEXHUYECKUW NMACIMOPT 3AMEHSIET COBOM BCE MPEALIAYLIME PEAKLINN.
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Ogcovalence

Heat Shrinkable Products

CSEM-F

AG-CSEM-F-IPD-REV7-Jan10

Assembly

Before you begin, please carefully go through each phase of
the entire installation instruction. Then execute them step by
step. Follow site safety regulations. Wear gloves and goggles.
For more information, contact your local Sales Engineer.

Montaj
Inainte sa incepeti, va rugam sa cititi cu atentie

instructiunile de montaj. Apoi aplicati instructiunile pas cu pas.

Urmati regulile de securitatea muncii in momentul instalarii.
Manusile si ochelarii de protectie sunt obligatorii. Pentru
alte informatii suplimentare, va rugam adresati-va
reprezentantului comercial regional.

Montage

Bevor Sie beginnen, sollten Sie sorgféltig jede Phase

der Installationsanleitung durchgehen. Danach

fihren Sie sie Schritt fur Schritt aus. Befolgen Sie die
Montagesicherheitsbestimmungen. Tragen Sie Handschuhe
und wenn erforderlich Schutzbrille. Fur weitere Informationen
wenden Sie sich bitte an Ihren 6rtlichen Verkaufsingenieur.

Montage

Voordat u begint, moet u elk deel van de montageinstructies
zorgvuldig doornemen. Voer ze vervolgens stap voor stap uit.
Volg de veiligheidsvoorschriften voor het bouwterrein. Draag
handschoenen en een veiligheidsbril. Voor meer informatie
kunt u contact opnemen met uw plaatselijke, technische
vertegenwoordiger.

Montering

Far montering pabegyndes, bedes De gennemleese
hele installationsvejledningen grundigt. Derefter folges
denne punkt for punkt. Lokale sikkerhedsbestemmelser
pa monteringsstedet skal overholdes. Handsker og
beskyttelsesbriller skal bruges. @nsker De yderligere
oplysninger, bedes De henvende Dem til Deres lokale
salgsingenior.

Assemblaggio

Prima di cominciare, vogliate esaminare minuziosamente ogni
fase delle istruzioni di istallazione. Quindi eseguitele passo
per passo. Seguite le norme di sicurezza. L'uso di guanti e di
occhiali di protezione € obbligatorio. Per ulteriori informazioni,
vogliate mettervi in contatto con il Tecnico delle Vendite
responsabile per la vostra zona.

Montagem

Antes de comecar recomendamos que leia as instrugcées para
se familiarizar bem com cada fase da instalagcédo. Em seguida,
proceda a sua execugao passo a passo. Siga as instrugées
relativas a segurancga. Ponha luvas e oculos de proteccéo.
Para mais informagdo, consulte o técnico de vendas mais
proximo.

Montaje

Antes de empezar, compruebe cuidadosamente las
instrucciones de cada una de las fases de la instalacion.
Ejecute paso a paso cada fase. Siga las instrucciones de
seguridad que se ajusten a la normativa local. Use guantes y
gafas protectoras. Para mas informacion consulte a su técnico
local de ventas.

Installation

Innan du bérjar, ga noga igenom varje fas av
monteringsanvisningen. Utfér dem déarefter steg fér steg. Fdjl
lokala sékerhetsféreskrifter for montering. Anvand handskar
och skyddsglasdgon. Fér mer information, kontakta er lokala
forséljnings ingenjor.

Kokoaminen

Ennenkuin aloitat, lue tarkoin asennusohjeiden jokainen
kohta. Tee sitten kohta kohdalta niinkuin ohjeissa neuvotaan.
Noudata tavanomaisia turvallisuusméaréyksia. Kayta
suojakasineitd ja kasvosuojainta. Lisédtietoja saat paikalliselta
myynti-insinéorilta.

Szerelés

Kérjuk, a munka kezdése elétt gondosan tanalmanyozza a
szerelési utasitds valamennyi fazisat. Kérjik kévesse azt
lépésrdl lépésre. Ugyeljen a munkavédeimi szempontokra.
Hasznaljon védokesztylit, és ha szikséges védészemliveget
is. Tovabbi informéaciok tekintetében kérjik. forduljon a cég
helyi képviseléjéhez.
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Berry Plastics warrants that the product conforms to its chemical and physical description and is appropriate for the use stated on the technical dafa sheet when used in compliance with Berry Plastics
written instructions. Since many installation factors are beyond the conirol of Berry Plastics, the user shall determine the suitability of the products for the intended use and assume all risks and liabilities
in connection herewith. Berry Flastics liability is stated in the standard terms and conditions of sale. Berry Plastics makes no other warranty either expressed or implied. All information contained in
this technical data sheet is fo be used as a guide and is subject to change without notice. This technical data sheet supersedes all previous data sheets on this product

PLASTIC S hbabd™
CORPORATION
AND SUBSIDIARIES

CORROSION PROTECTION GROUP
www.berrycpg.com

Headquarters : Bemy Plastics Tapes & Coatings Division, Franklin MA, USA

Franklin, MA, USA Houston, TX, USA

Tel: +1 508 918 1714 Tel: +1 713 676 0085

US Toll Free: +1 800 248 0149 US Toll Free: 01 888 676 7202
Fax: +1 508 918 1910 Fax:+1 713 676 0086
CPG@berryplastics.com CPGH@berryplastics.com

Tijuana, Mexico

Tel USA +1 858 633 9797

Fax US: +1 858 633 9740

Tel Mexico: +52 664 647 4397
Fax Mexico: +52 664 647 4370
CPGTJ@berryplastics.com

4/4

Local Distributor / Representative:

For contact details of local Distributors / Representatives
Please visit www.berrycpg.com.

Westerlo, Belgium
Tel. +32 14 722500
Fax +32 14 722570
CPGE@berryplastics.com

Baroda, India

Tel: +91 2667 264721
Fax: +91 2667 264724
CPGIN@berryplastics.com
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CARBONBTECH COMPOSITE SYSTEMS (PTY) LTD
MSO001 — Rev 02
Metode de aplicare pentru instalare sistemului Revowrap

Urmatorul material referitor la procedura de instalare trebuie citita inainte de aplicarea

sistemului de reparatii compozit. Fisele MSDS pentru toate materialele trebuie, de asemenea,
revizuite si intelese inainte de inceperea cererii.

Urmatorii pasi trebuie urmati pentru aplicarea unei reparatii compozite Revowrap. Orice modificare
a acestor instructiuni trebuie aprobata in scris de Carbontech inainte de realizarea reparatiei.

Tel: +27 (010) 446 6866 * Email: info@revowrap.com * www.revowrap.com

Unit A5 — Growthpoint Industrial Estate * Meadowdale * Germiston * 1609 * South Africa

Revision B | ENGC001
Review Date: 18/02/2020 | Reviewed by A Thompson Author: M Perry | Next Revision: 18/02/2021 1| Page
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1. OBIECTIV:

Pentru a furniza tehnicile de instalare corecte pentru prelucrarea, aplicarea si inspectia
finala a sistemului de reparare a compozitelor Carbontech. Aceasta declaratie de metoda
prezinta cerintele minime si procedurile acceptabile necesare numai pentru instalarea
sistemelor de reparare a compozitelor din fibra de sticla.

2. SCOP:

Aceste instructiuni se aplica sistemelor de reparatii Revowrap 110. Doar supraveghetorii si
instalatorii certificati Carbontech sunt calificati pentru a instala sistemele de reparatii
compozite Revowrap.

Supraveghetorul de santier: Supervizorul de santier se va asigura ca cerintele acestei
Declaratii de metoda si procedurile asociate de control al clientilor, codurile de practica,
evaluarile riscurilor, instructiunile de lucru disciplinare PPHA si JSA sunt respectate pe
deplin pe parcursul tuturor lucrarilor de proiect.

Instalator Revowrap: Este datoria instalatorului sa execute sarcinile individuale de lucru in
conformitate cu politicile, regulile si procedurile recunoscute. Daca exista vreo indoiala cu
privire la metodele adecvate de executare a lucrarilor, consultati supervizorul sau
Carbontech Composite Systems Pty Ltd pentru instructiuni specifice.

3. DEFINITII:

Sistemul de Reparatii Materiale Compozite Revowrap 110:

* O combinatie de grund adeziv epoxidic, sistem de laminare cu rasina epoxidica si
o tesatura de armare cu fibra de sticla biaxiala (0-90) cusuta utilizata de Carbontech
pentru a intari un substrat atat in directia circumferentiala, cat si in directia axiala.

* Tesatura de intarire:

Carbontech utilizeaza o tesatura de intarire cu fibra de sticla biaxiala (0-90).

+ Sistem de rasini epoxidice Revowrap: o matrice polimerica termorigida din doua
parti constand dintr-o rasina si un intaritor care, atunci cand componentele sunt
amestecate, prezinta o reticulare a polimerului si determina intarirea si solidificarea
matricei la temperatura ambianta.

* Grund adeziv Revowrap: un adeziv epoxidic intarit care se aplica pe suport inainte
de aplicarea straturilor initiale de armare. Grundul actioneaza ca un izolator intre
tesatura si teava gazda, uniformizeaza gropile si punctele aspre pentru un transfer
uniform al sarcinii si asigura o buna aderenta intre substrat si sistemul de reparare
compozit.

* Revowrap Saturation epoxy: procesul prin care sistemul de rasini epoxidice cu
vascozitate scazuta este impregnat in tesatura de armare cu ajutorul unor
distribuitoare/raclete, perii sau role.

Tel: +27 (010) 446 6866 * Email: info@revowrap.com * www.revowrap.com

Unit A5 — Growthpoint Industrial Estate * Meadowdale * Germiston * 1609 * South Africa

Revision B | ENGC001
Review Date: 18/02/2020 | Reviewed by A Thompson Author: M Perry | Next Revision: 18/02/2021 2| Page
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» Chit epoxidic de umplutura Revowrap: un chit epoxidic cu compresiune ridicata,
care este utilizat pentru a profila si inlocui grosimea pierduta a peretelui
(coroziunea externa sau gaurile traversante) si pentru a transfera sarcina conductei
catre sistemul de reparare compozit.

* Revoshrink: o pelicula albastra de polietilena (PE) care este infasurata strans in jurul
laminatului de reparare compozit ca strat final pentru a ajuta la comprimarea
laminatului, pentru a preveni scurgerea rasinii si pentru a preveni orice
contaminare a laminatului pe masura ce se intareste.

» Peel Ply: o tesatura stransa din poliester sau nailon care poate fi plasata pe o
suprafatd umeda de rasina. Stratul de suprafata / coaja poate fi indepartat cu
usurinta de pe laminatul intarit si lasa in urma o suprafata texturata care ofera o
cheie de suprafata excelenta pentru o lipire secundara, straturi suplimentare de
laminat sau acoperiri.

* Timp de gel: este timpul necesar pentru ca rasina sa inceapa sa devina mai
vascoasa si sa treaca de la starea lichida la starea solida.

» Timpul de aplicare: timpul necesar de la amestecare pana la timpul de gelificare si
pana la care produsul nu mai poate fi aplicat sau transferat eficient din recipientul
de aplicare. NB — variaza in functie de cantitatea din recipient si de temperatura
ambianta.

* Revomat: Aceasta este o patura de silicon durabila, usoara si flexibila, cu
temperatura controlata, care este aplicata peste folie aplicata pentru a incalzi si a
forta repararea. Revomat este conectat la un controler programabil pentru a
monitoriza si controla ciclul de intarire la caldura, dupa cum necesitati.

« Timp de intarire: timpul de la amestecare pana la momentul in care reparatia a
atins efectiv parametrii proiectati.

4. APLICAREA:

Sistemul de reparare a compozitelor Carbontech Revowrap este descris presupunand ca
aplicarea se realizeaza la o teava dreapta. Instructiunile de aplicare pentru coturi, curbe si
teuri sunt incluse in Anexa A a acestui document.

4.1 Imbracamintea si echipamentul de protectie:

+ Imbracimintea de protectie trebuie purtata pe tot timpul aplicarii. imbrécamintea
recomandata include, dar nu se limiteaza la: costum Tyvek, salopete, sort,
acoperitoare din cauciuc pentru picioare, ochelari de protectie sau ochelari de
protectie impotriva stropilor de substante chimice si manusi impermeabile (vinil,
latex sau neopren) pentru a acoperi zonele expuse ale pielii.

» Carbontech va respecta, de asemenea, reglementarile privind siguranta industriei
beneficiarului privind echipamentele individuale de protectie, inclusiv utilizarea
caciulilor de protectie, incaltamintei de protectie, salopetelor ignifuge etc.

Tel: +27 (010) 446 6866 * Email: info@revowrap.com * www.revowrap.com

Unit A5 — Growthpoint Industrial Estate * Meadowdale * Germiston * 1609 * South Africa
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4.2 Verificarea materialelor de santier si conditii de depozitare:

Materialele trebuie verificate pentru a se asigura ca articolele si cantitatile se potrivesc
cu documentele de livrare si, de asemenea, trebuie sa se confirme ca acestea sunt
materialele corecte pentru reparatie conform raportului de proiectare.

Verificati daca toate numerele de lot de materiale sunt clare si daca materialele
furnizate sunt in termen de expirare.

inainte de mobilizarea la locul de munca, se recomanda ca, acolo unde este posibil,
materialele sa fie depozitate si mentinute la o temperatura constanta intre 15°C si 30°C
si pastrate intr-un loc uscat ferit de lumina directa a soarelui.

4.3 Pregatitea locului de aplicare:

Pregatiti zona de lucru pentru amestecarea sistemului de rasini epoxidice si saturarea
tesaturii de armare. Amenajarea ideala este o masa mare, plana, acoperita cu polietilen
(masa pliabila pentru tapet sau similar), care este umbrita de lumina directa a soarelui.
Pozitionati aceasta zona de lucru cat mai aproape posibil de locul de reparatie.
Instalatorul si/sau supervizorul Carbontech trebuie sa verifice si sa inregistreze
conditiile ambientale Tnainte si in timpul pregatirii suprafetei si aplicarii reparatiei
compozitului. Este important sa se mentina un nivel de umiditate relativa (RH) sub 80%
in timpul aplicarii straturilor initiale ale sistemului de reparare.

Odata ce suprafata substratului a fost ,etansata”, este posibil sa se aplice straturile
ramase de laminat de reparare la umiditate relativa de pana la 85%.

Pregatiti pungi de colectare a deseurilor si asigurati-va ca, pe parcursul intregii
proceduri de aplicare a reparatiei compozitelor, santierul este mentinut curat si ordonat
si eliminati in siguranta toate deseurile si deseurile consumabile.

Asigurati-va ca sunt purtate manusi de vinil pe tot parcursul procesului de pregatire si
nu atingeti fibra de carbon cu mainile goale, de asemenea, asigurati-va ca materialul
din carbon nu intra in contact cu suprafete care ar putea contine substante grase sau
uleioase

4.4 Pregatirea Suprafetei.
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Pregatirea suprafetei suportului reprezinta unul dintre cei mai critici factori pentru o
reparatie reusitd a compozitului. inainte de pregitirea suprafetei, temperatura si
umiditatea mediului ambiant trebuie verificate si inregistrate pentru a se asigura ca
nivelul de umiditate relativa (RH) este sub 80 %.

Pentru a oferi o zona clar definita pentru aplicarea reparatiei, zona de suprafata care
trebuie pregatita trebuie sa fie mascata cu cel putin 50 mm mai lata decat intinderea
axiala a reparatiei compozitelor ceruta in raportul de proiectare. Acest lucru poate fi
marcat inainte de a incepe pregatirea suprafetei.
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Toata murdaria, uleiul, grasimea, rugina sau alte depuneri trebuie indepartate mai intai
de pe suport, care trebuie apoi pregatit folosind o sabla de nisip. Pregatirea de
suprafata preferata pentru o reparatie a compozitului Carbontech este un profil de
suprafata de 65-100 microni si o curatenie a suprafetei de Sa2.5. Daca exista zone cu
grosimea peretelui adiacent mai mica sau egala cu 3 mm (sau clientul nu accepta
sablare din cauza riscului ca defectul conductei sa treaca prin perete), atunci substratul
poate fi protejat cu o placa dublata pentru a preveni sablarea. deteriorarea zonelor
defecte.

Banda replica Testex Press-O-Film trebuie utilizata pentru a masura rugozitatea
suprafetei si pentru a se asigura ca se obtine profilul minim de rugozitate a suprafetei
definit (65 microni).

Acolo unde Sa2.5 nu este posibil de atins, utilizarea curatarii sculelor electrice (St3) sau
curatarii sculelor de mana (St2) este permisa, desi aderenta la substrat va fi redusa.
Daca raportul de proiectare specifica Sa2.5 si doar St3 sau St2 este disponibil la fata
locului, atunci proiectul de reparatie trebuie verificat cu Carbontech.

Este important ca orice metoda de pregatire a suprafetei folosita sa nu ofere un finisaj
neted sau asemanator sticlei.

Chitul epoxidic, grundul adeziv si straturile initiale ale sistemului de reparare compozit
trebuie aplicate in termen de patru ore de la finalizarea pregatirii suprafetei suportului.
in afara acestei ferestre, ruginirea rapida poate crea un strat oxidat care impiedica
lipirea amorsei de substrat. Neaplicarea primelor straturi in perioada de patru ore va
necesita ca suprafata sa fie maturata prin sablare inainte de a continua cu aplicarea
reparatiei.

{nainte de a aplica orice chit, grund sau rdsina pe suport, este important s va asigurati
ca suprafata este curata si lipsita de orice resturi sau medii de sablare. Se recomanda
utilizarea unei perii cu peri scurti si acetona pentru a curata suprafata nou pregatita
inainte de o clatire finala cu solvent cu acetona. Verificati ca suprafata este curata
stergand cu o carpa noua de bumbac alba sau apasand o bucata de banda adeziva alba
sau transparenta pe substrat in locuri aleatorii. Daca se observa resturi sau medii de
sablare, repetati procesul de curatare cu solvent.

Dupa ce orice solvent s-a evaporat, treceti la pasul urmator.

4.5 Aplicarea chitului epoxidic (cand este necesar):
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Cerinta pentru chitul epoxidic va fi indicata in raportul de proiectare daca este necesar
Toate colturile ascutite, distantarea de sudura, adanciturile trebuie netezite sau slefuite
inapoi la circumferinta originala a peretelui tevii.

Amestecati chitul epoxidic adaugand intaritor la componenta rasina. Chitul va fi furnizat
ca un set pre-masurat de rasina si intaritor in raportul de amestec corect, totusi,
cantarele pot fi folosite si pentru cantitati partiale.
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Revowrap 110
Rasina: Raportul de intarire

100:25

« Asigurati-va ca tot intaritorul este bine amestecat in rasina si amestecati pana cand
culoarea este uniforma si nu exista bule.

* Folosind un baton de amestecare sau un cutit de chit, neteziti chitul epoxidic in zona
necesara si intoarceti suprafata substratului cat mai aproape de suprafata originala.

« Utilizati acest material pentru a umple golurile, fisurile si alte neregularitati ale
suprafetei, astfel incat sa nu existe goluri intre conducta si sistemul de reparatii. Odata
ce chitul s-a intarit, suprafata chitului poate fi abrazata (nu este necesar) cu smirghel
cu granulatie 60 sau 80 si orice praf poate fi indepartat inainte ca aplicarea reparatiei
sa poata continua.

4.6 Aplicarea grundului adeziv:

» Pregatiti rasina de grund adeziv si intaritorul in vase de amestecare separate. Se
recomanda sa amestecati nu mai mult de 1 kg de rasina de grund cu intaritorul
echivalent la un moment dat (sau cat poate fi folosit in 30 de minute) pentru a va
asigura ca materialul nu se gelifica sau devine exoterm inainte de a putea fi utilizat.

Revowrap 110
Rasina: Raportul de intarire

100:25

« Turnati intaritorul si rasina in recipientul de amestecare cand este gata de aplicare —
amestecati bine pana cand culoarea este uniforma si nu sunt prezente bule de aer sau
aspect marmorat.

* Folosind o pensula sau o racleta de cauciuc, aplicati un strat subtire de grund uniform
pe zona care a fost pregatita.

« Pentru coroziune exterioara severa si in cazul in care exista o pierdere semnificativa si
neregulata a peretelui, utilizati chitul epoxidic pentru a oferi un profil uniform al
suprafetei conform pasului precedent al procesului.

4.7 Pregatirea si saturarea tesaturii de armare pentru aplicarea sistemului de reparare
Revowrap:

* Asigurati-va ca instalatorul este familiarizat cu instalarea si orientarea aplicatiei prin
revizuirea raportului de proiectare; este adesea util sa efectuati o ,functionare uscata”
inainte de a amesteca sistemele de rasini epoxidice si de a umezi orice tesatura.
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Pregatiti straturile de tesatura de armatura care fie vor fi furnizate ca un kit pre-taiat de
piese, fie vor fi taiate la fata locului din role la dimensiunile detaliate in raportul de
proiectare a reparatiei.

Pregatiti rasina sistemului de reparare si intaritorul in vase de amestecare separate. Se
recomanda sa nu amestecati mai multa rasina decat poate fi utilizata in 30 de minute,
pentru a va asigura ca materialul nu se gelifica sau devine exoterm inainte de a putea
fi utilizat.

Revowrap 110
Rasina: Raportul de intarire

100:25

Asezati materialul de intarire pe sau aproape de masa de pregatire acoperita cu
polietilen (plastic dur) pregatita anterior.

Amestecati bine, dar incet componentele sistemului de rasini epoxidice, pentru a nu
introduce bule de aer in amestec.

Lasati sistemul de rasina amestecata sa stea pentru scurt timp inainte de utilizare pentru
ca orice bule de aer sa se ridice pentru a fi eliberate.

Tncepeti sa umeziti straturile de tesatura de intarire folosind imprastiatoare/raclete din
plastic, role sau perii. Distribuiti bine sistemul de rasina in mod uniform pe intreaga
tesatura, rasturnandu-| pentru a aplica rasina de pe ambele parti daca este necesar.
Folositi miscari blande pentru a nu perturba orientarea fibrelor in materialul de armare
sau cauza.

Continuati cu amestecarea rasinii si umeziti numai cat de repede sunt aplicate bucati
de material de armare pe suport.

Asigurati-va ca materialul este umezit complet si uniform. De asemenea, puteti rula
materialul pe un miez de carton pentru a-| folosi in timp ce desfasurati materialul pe
teava.

4.8 Aplicarea materialului compozit la substrat:
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Straturile initiale ale tesaturii de armare sunt esentiale pentru performanta reparatiei
compozitului si este important sa lucrati cu atentie, limitand in acelasi timp timpul
dintre amorsare, saturarea materialului si aplicarea pe substrat.

Transferati bucata saturata de material de armare la locul de reparare si localizati-|
peste marginea pre-marcata peste zona defectului.

Incepeti prin a face o infasurare completa in jurul tevii cu material de carbon la punctul
final al sectiunii de reparare.

Cu urmatorul strat, incepeti spiralarea tesaturii prin suprapunerea invelisului precedent
cu 50% din latimea tesaturii.
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« Continuati in acest mod pana cand ajungeti la sfarsitul sectiunii de reparatii. Odata
ajuns la sfarsitul sectiunii de reparare, repetati procedura pornind de la sfarsitul la care
ati terminat si revenind peste primul strat de folie.

« Intimpul aplicarii, aveti grija sa pozitionati materialul pentru a va asigura c& toate bulele
de aer au fost indepartate si ca materialul este infasurat strans si lin in jurul substratului,
fara cute.

* Neteziti toate marginile si indepartati orice riduri.

» Aplicati al doilea strat de material de intarire. (daca este necesar)

« 1n cazul in care aplicarea reparatiei este intreruptd din cauza schimburilor, a vremii
nefavorabile sau a evacuarii locului, stratul peel si Revoshrink trebuie aplicate peste
reparatie si apoi indepartate cand laminatul este suficient de intarit inainte de a
continua reparatia dupa intrerupere. Pentru a face acest lucru, aplicati un strat de strat
de coaja. Banda de infasurare a stratului de coaja trebuie infasurata in jurul reparatiei,
incepand de la un capat si infasurandu-se intr-un model spiralat cu o suprapunere de
cel putin 10 mm. Folositi o tensiune ferma de infasurare, dar aveti grija sa nu rotiti sau
sa indoiti laminatul.

« Odata ce stratul de exfoliere a fost aplicat, folia Revoshrink trebuie apoi infasurata
strans in jurul reparatiei, incepand de la un capat si infasurandu-se intr-un model
spiralat cu o suprapunere de cel putin 10 mm, astfel incat sa acopere strans reparatia.

« n aceasta etapa straturile initiale se lasa sa se intareasca pana se usuca la atingere si
se intdresc. Timpul depinde foarte mult de temperatura mediului ambiant. intarirea
peste noapte poate fi necesara in conditii mai reci, desi straturile ulterioare pot
continua atunci cand intdrirea a progresat suficient pentru a indeparta curat stratul de
Revoshrink si decojirea.

« Pentru a continua, indepartati stratul de exfoliere si filmul adeziv si aplicati straturile
ulterioare de Revowrap conform raportului de proiectare.

« Odata ce stratul final (conform raportului de proiectare) a fost aplicat, aplicati
Revoshrink si lasati sa se intareasca.

« Lasati sistemul de reparare compozit sa se intareasca pana cand este uscat la atingere
si apoi indepartati cu grija Revoshrink.

« Curatati si eliminati in siguranta toate deseurile si deseurile consumabile in timpul si
dupa aplicare.

5 Intarirea Materialului Compozit

« Timpul de intarire depinde foarte mult de produs si de temperatura ambianta.
Revowrap 110 este un sistem de intarire ambientald, dar necesita o temperatura de
intarire minima de 16°C. Daca temperatura se situeaza sub 0°C este necesar instalearea
unui cort in vederea instalarii in conditii optime.

« Se recomanda consultarea graficelor de intarire inainte si dupa aplicare.

« Timpii de intarire vor varia in functie de conditiile ambientale, totusi, in conditii de frig
sau 1n cazul in care se doreste temperaturi mai mari Tg (de tranzitie a sticlei) pe
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conductele de temperatura inalta, temperatura de intarire poate fi fortata sa creasca
sau sa accelereze temperatura prin utilizarea unei calduri exterioare. sursa cum ar fi o
patura incalzita.

6 Inspectia:

Dupa intarire, indepartati stratul Revoshrink si decojeste.

Inspectati sistemul de reparatii confirmand ca nu exista delaminatii, pungi de aer sau
defecte, asa cum este specificat in formularul de raport de inspectie.

Folosind un indicator de duritate Shore D sau Barcol, verificati citirile pe toata sectiunea
reparata si asigurati-va ca citirile sunt minime de Barcol 35 sau Shore D 70. Varful
imprimantei trebuie sa fie aliniat cu o zona de rasina bine intarita, fara defecte vizibile.
Daca acul patrunde intr-o bula de aer sau in gol, nu se va afisa nicio citire pe cadran.
Pot fi necesare mai multe incercari pentru a obtine o lectura adevarata. Repetati
procesul, luand o citire in pozitiile 3, 6, 9 si 12. Acest lucru trebuie facut la fiecare 500
mm de-a lungul extinderii axiale a reparatiei, cu cel putin un set de citiri luate de la
circumferinta conductei in care este localizat defectul. O citire trebuie efectuata in
locatia direct deasupra defectului.

Valoarea duritatii trebuie masurata si inregistrata pe formularul de raport de inspectie
inainte de a incheia reparatia.

Asigurati-va ca toate benzile de replica Testex, numerele de lot de materiale sunt
completate pe foaia de raport zilnic al site-ului.

Ingrijiti si eliminati in sigurantd toate deseurile si deseurile consumabile.

Appendix A — Instructiuni de aplicare pentru curbe, coturi si teuri.

Curbe (coturi).

Teuri
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Trebuie urmat procesul standard de aplicare in spirala Revowrap, dar se recomanda sa
aveti grija suplimentara la pregatirea tesaturilor de armare si la finalizarea unei potriviri
uscate pentru a va asigura ca straturile de tesatura se conformeaza bine substratului.
Este esential sa se asigure ca fibrele circumferentiale nu sunt incretite si ondulate,
deoarece acest lucru va afecta capacitatea de incarcare a sarcinii reparatiei
compozitului.

Este important ca o suprapunere de 50% sa fie aplicata si mentinuta la extradosul
(exterior) al tevii. Intradosul va avea un procent diferit de suprapunere a tesaturii.

Materialul pentru teuri trebuie sa fie taiat special in bucati de dimensiuni corecte pentru
a se potrivi cu dimensiunea teului.
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Este foarte recomandat sa aveti grija suplimentara la pregatirea tesaturii de armare si
la finalizarea unei potriviri uscate pentru a va asigura ca straturile de tesatura se
conformeaza bine substratului.

incepeti cu bucata mai lata de panza, care este de aproximativ 3 pané la 4 ori mai lung
decat teava este lata. Centrati aceasta carpa pe partea dreapta a teului siambele capete
infasurate in jurul corpului teului si in sus pe partile laterale ale iesirii laterale a teului.
(Ar trebui sa crestati carpa la baza prizei laterale, astfel incat aceasta sectiune sa poata
fi asezata neteda.).

in continuare, incepeti s infasurati in spirala fiecare picior al Teului lucrand spre mijloc.
Tncepeti prin infasurarea in spirald, asa cum ati proceda in instructiunile de mai sus
pentru o infasurare in spirala.

Cand ajungeti la Teu, ultima infasurare ar trebui sa va permita sa faceti o infasurare in
jurul partii opuse a Teului. in acest moment, nu ar trebui s& apara nicio teava goala.
Repetati procedura incepand cu piesa centrala si apoi infasurati fiecare picior in spirala.
Continuati sa utilizati un model de infasurare in spirala in jurul ramurilor tee-ului pentru
a va asigura ca laminatul este comprimat chiar si in zonele cu raza stransa unde ramurile
parasesc corpul tee-ului.

Cea mai importanta parte a impachetarii unui T este sa se asigure ca laminatul este
comprimat corespunzator pentru a asigura lipirea de substrat si eliminarea oricaror
goluri de aer din laminat. Tensiunea puternica de infasurare cu Revoshrink poate fi de
mare beneficiu.
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TOBAPHUCTBA 3 OBMEXEHOIO BIAIIOBIOAABHICTIO
«IIEHTPYM>»

ropunuyHa aapeca:39630, IloaATaBchbka 06A., M. Kpemenuyk, ByAa. CuaikaTua, 14
anpeca noryxxuocreir: 39630, IloaATaBchRa 06A., M. KpemeHuyK, ByA. SIpmapkosa, 9
xoa EIPIIOY: 32860437

chepa ceprudikariii:

BHPOGHHITBO CHCTEMH aHTHKOPO3iliHOI GiTyMHO-mOAiMepHOI «(IBTEHIN
(cTpiuka Ta rpyHTiBKA); HAHECEHHA BEABMH IOCHAEHOI i3oAanii Ha moBepxmi
cTaseBHX Ha(TO-, ra30- IPOAYKTONPOBOAIB; BEPOGHHNTBO OyaiBeAbEHEX BEHPOGiB
iz maAacTMac, METAAONAACTHKOBHX BiKOH

xonu KBE/I: 22.21; 23.99; 22.23

BinoBizae BUMoram:

JACTY EN ISO 9001:2018

CuctemMu ynpaBaAiHHA akicTio. BuMoru
(EN ISO 9001:2015, IDT; ISO 9001:2015, IDT)

Amecmam akpedumayii 3apeecmposaH 'Y heesTTIHAAY. ge 80117

YuHHicmb cepmucbikamy mMoxcnueo nepesipumu 3a 0-20; 067-464-78-86
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