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Pregatirea de specialitate si profesionald a elevilor la meseria ,,Electrogazosudor-
montator”, durata de studii 6 luni, in toate institutiile de invatdmint din republicad se
realizeaza in cadrul orelor de pregatire profesionala teoreticd, de instruire practica si
practica in producere.

Scopul si obiectivele pregatirii de specialitate si profesionale a elevilor se vor
focaliza pe obtinerea competentelor in vederea executarii lucrdrilor de imbinari
nedemontabile prin diverse procedee de sudurd, pentru obtinerea unei game variate de
produse, folosind utilajele si echipamentele specifice tehnologiei de sudare indicate in
documentatia tehnologica.

In cadrul pregitirii profesionale teoretice, instruirii practice si practicii in
producere elevilor li se va solicita formarea rigurozitatii, corectitudinii si acuratetii,
spiritului de observatie, vigilentei, constiinciozitatii, responsabilitatii cu care efectueaza
verificarea calitatii sudurii, a capacitdtii de respectare a prescriptiilor tehnologice.

Formarea profesionala se va desfasura in atelier si sala de curs specializata, si este
asigurata de specialisti si cadre didactice cu experienta in domeniu.

PLANUL DE INVATAMINT

Nr. D Numarul de ore

d/o Disciplina Total teoretice | practice

1. | Tehnologia speciala 168 168

2. | Utilajul 50 50

3. | Studiul materialelor 40 40

4. | Electrotehnica 30 30

5. | Desenul tehnic 42 42

6. | Instruirea practica 198 198

7. | Practica in productie 336 336
Total 864 330 534

In formarea sa profesionald, la disciplinele de studiu, elevilor li se va asigura
suportul teoretic, de instruire practica si practica in producere prin unitdtile de continut,
repartizate pe ore, precum urmeaza:

Disciplina Electrotehnica

Nr. d/o Denumirea temei Nr. ore
1. Introducere 2
2. Electrotehnica regiumului electrostatic 4
3. Electrotehnica regiumului electrostatic stationar 6
4, Electrotehnica curentilor de curent continuu 6
5. Electrotehnica regimului permanent sinusoidal al 6
circuitelor electrice

6. Circuitele trifazate in regim permanent sinusoidal 6
7. Rezerve de ore

Total 30




Disciplina Desenul tehnic

Nr. d/ Denumirea temei Nr. ore
0
I. introducere in cursul de desen tehnic 4
1. | Formatul desenelor. Chenariul si inscriptia principala
2. Liniile desenelor si scarilor
3. | Notarea dimensiunilor pe desen
4. | Notarea rugozitatii
II.  Constructii geometrice si aplicarea in practica 6
1. | Impartirea circumferintei. Determinarea elementelor
geometrice.
2. | Racordarile si aplicarea lor 1n practica.
3. Constructia ovalelor si a clipselor.
III. Proiectii ortogonale si axiometrice 14
1. | Proiectii ortogonale.Desenul complex. Dreapta
auxiliara.
2. | Proiectarea corpurilor geometrice,punctelor. Construct.
proiect.treia
3. | Proiectie axonometrice. Amplasarea axelor. Proiectia
frontal-diametrica.
4. | Proiectia izometricd. Reprezentarea in proiectie
1zometrica a corpurilor.
5. Schitele. Destinatia. Ordinea efectudrii schitelor.
6. | Intersectia suprafetelor corpurilor geometrice.
IV. Sectiuni si taieturi 6
1. | Clasificarea,destinatia,ordinea efectudrii si notarea
sectiunilor.
2. Clasificarea,destinatia,ordinea efectuarii si notarea
taieturilor.
3. Taieturi locale. Cazuri particulare de tdieturi.
4. | Imbinarea vederilor si tiieturilor. Notarea grafici in
taieturi.
V. Citirea si executarea desenilor de specialitate. 12
1. | Reguli de efectuare si citire a desenelor caracteristice
specialitatilor.
2. | Reprezentarea imbinarilor sudate. Reguli de intocmire a
desenelor pentru piesele sudate.
3. | Metoda de reprezentare simplificatd a imbinarilor
sudate.Simboluri secundare utilizate in reprezentarea
cusdturilor sudate.
Total 42




Disciplina Studiul materialelor

Nr. d/ Denumirea temei Nr. ore
0

1. Materiale metalice 6

2. Aliaje fier-carbon. Fe-Fe3C 8

3. Metalurgia pulberilor 2

4. Proprietatile tehnologice fizice si Incercarile mecanice 2
si la duritate a metalelor.

5. Notiuni generale despre tratamentele termice si 4
termochimice. Corozia metalelor.

6. Metale si aliaje neferoase. 4

7. Materiale nemetalice. 2

8. Materiale electroizolante,utilizate in constructia de 6
masini, utilaje si instalatii.

9. Materiale de constructie,abrazive si ceramice. 4

10. | Lectie sumativa (Colocviu) 2

Total

40




Disciplina Tehnologia speciala

Nr. d/ Denumirea temei Nr. ore
0
1. Lectie introductiva. Regulile securitatii muncii. 2
2. Operatiile pregatitoare a metalelor pentru sudare 14
3. Procedee de sudare 4
4. Sudabilitatea metalelor si aliajelor. 4
5. Tipuri de imbinari,sudate. 6
6. Sudarea cu arc electric. Tipuri de electrozi. 6
7. Sudarea cu arc electric cu electrozi inveliti 48
8. Tehnologia sudarii cu arc electric cu electrozi inveliti 6
9. Sudarea cu electrod de carbune. 2
10. | Sudarea cu arc electric acoperit 2
11. | Sudarea in mediu de gaz protector. 6
12. | Sudarea electrica in baie 2
13. | Sudarea prin presiune 2
14. | Procedee conexe sudarii 2
15. | Debitarea metalelor (taierea) 4
16. | Sudarea cu gaze. 4
17. | Tehnologia suddrii cu gaze. 30
18. | Calitatea, controlul si incercarile sudurilor si ale 10
imbin.sud.
19. | Lectie sumativa de verificare si consolidarea 2
cunostintelor.
20. | Consultatii 6
21. | Examen 6

Total

168




Disciplina Utilajul

Nr. d/

Denumirea temei

Nr. ore

Dotarea postului de lucru a sudorului

Utilajul pentru sudarea cu arc electric

Accesorii, scule si despozitive

Instalatii,utilaje si dispozitive.

Instalatii si utilaje pentru sud.semiautomata si automata

Procedeul de sudare MIG-MAG.

Procedeul de sudare WIG/TIG.
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Practica in productie

sudarea de Imbinare a placilor de otel in pozitia de jos,
inclinate, orizontala si verticald

Nr. Denumirea temei Nr. ore
. dlo

L. Cunostinta cu intreprinderea. Instructajul T.S. la 8
intreprindere

2. Indeplinirea lucrarilor de sudura si tdiere a metalelor 144
conform categoriei I11

3. Indeplinirea lucrarilor de sudura a conductelor de 72
apeduct si a sistemului de incalzire

4. Indeplinirea de sudurd a constructiilor metalice conform 88
categoriei 111 .

5. Lucrari de complex de sudare si tdiere a metalelor 24

Total 336
Instruirea practica

Nr. Denumirea temei Nr. ore

d/o
Lectia de introducere. T.S. in atelierul de instruuire 6

I Excursia la Intreprindere 6

2. Pregatirea metalului pentru sudare 6

3. Familiarizarea utilajului de sudurd manuala cu arc 6
elctric.

4, Sudarea de incarcare (depuneri) cu arc electric si 36
sudarea de Imbinare a placilor de otel in pozitia de
jos,inclinate, orizontala si verticald

5. Familiarizarea utilajului de sudurd cu flacard de gaz 6

6. Sudarea ansamblelor de sectiuni simple 12

7. Taierea oxiacetilenica a metalelor 6

8. Taierea metalelor cu arc electric 6

9. Sudarea de incircare (depunere) cu arc electric i 12
flacard de gaz a rosturilor cu mai multe strate

10. | Sudarea cu arc electric si flacard de gaz a rosturilor 12
inelare g

11. | Sudarea cu arc electric si flacira de gaz a metalelor liate 12

12. | Sudarea metalelor colorate si aliajelor lor 12

13. | Sudarea automata in loc de gaze protectoare CO, 12

14. | Sudarea automata cu sirmd autoprotejata 12

15. | Insusirea principalelor metode de inalta productivatate a 6
suddrii

16. | Sudarea de incarcarea(depuneri) cu flacard de gaz si 30

Total

198




