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Numaérul procedurii de achizitie 0cds-b3wdpl-MD-1573505002309 din 19 noembrie 2019

Denumirea procedurii de achizitie: Achiziionarea mobilierului i accesorii lor de mobilier

Denumirea bunurilor Modelul Tarade Produ- Specificarea tehnica deplina Specificarea tehnica Standarde de
articolului origine catorul solicitata de catre autoritatea deplina propusa de catre referinta
Cod CPV contractanta ofertant
1 2 3 4 5 6 7 8
Fotolii
Lotul 1
teatrale
39111200-5 UCRAINA LMF Productia de scaune trebuie sa Productia de scaune trebuie 1SO 9001
respecte cerintele sistemului de sd respecte cerintele '
S . _ 2015 (1SO9001:
A management al calitatii si cerintele | sistemului de management al )
Fotolii teatrale in Sala de , . ) e . . | 2015) si
o Pilot sistemului de management de calitatii si cerintele sistemului o
festivitati . . . . certificatul 1ISO
mediu, lucru confirmat prin de management de mediu,
. . . 14001: 2015
certificatul relevant 1SO 9001: lucru confirmat prin
. e (1SO 14001:
2015 (ISO9001: 2015) si certificatul relevant 1ISO 2015)

certificatul 1SO 14001: 2015 (ISO

9001: 2015 (1SO9001: 2015)
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14001: 2015).

Scaunul ar trebui sa aiba un
design ergonomic, anatomic
imbunatatit si sa ofere confort
maxim, sa reziste la Incarcari
operationale mari. Scaune de
design concis, modern.

Fotoliile stationate pe rafturile
metalice cu fixare pe podea sunt
asamblate in sectiune in
conformitate cu dispunerea
scaunelor.

Suporturi de scaune metalice, din
otel sudate, cu grosimea metalului
nu mai putin de 1,5 mm. Suportul
scaunului este sudat la un suport
stantat specializat, cu dimensiunile
planului 240 mm * 67mm * 2mm,
pentru a asigura fixarea fiabila a
suporturilor metalice pe podea.
Suportul pentru instalarea cu 2
gauri.

Toate rafturile metalice au o
acoperire decorativa de protectie
(strat de pulbere de catifea neagra).

Cotiera in forma de figura -
(lungime 300mm, h45mm, latime
50mm, raza exterioara R100 mm)
realizata din lemn dur, realizate lac
de cristalizare rapida pe suprafata

cotierelor, care asigurd nu numai

si certificatul 1SO 14001:
2015 (ISO 14001: 2015).
Scaunul ar trebui sa aiba
un design ergonomic,
anatomic Tmbunatatit si sa
ofere confort maxim, sa
reziste la Incarcari
operationale mari. Scaune de
design concis, modern.
Fotoliile stationate pe
rafturile metalice cu fixare pe
podea sunt asamblate n
sectiune in conformitate cu
dispunerea scaunelor.
Suporturi de scaune
metalice, din otel sudate, cu
grosimea metalului nu mai
putin de 1,5 mm. Suportul
scaunului este sudat la un
suport stantat specializat, cu
dimensiunile planului 240
mm * 67mm * 2mm, pentru a
asigura fixarea fiabila a
suporturilor metalice pe
podea. Suportul pentru
instalarea cu 2 gauri.
Toate rafturile metalice au
0 acoperire decorativa de
protectie (strat de pulbere de
catifea neagra).

Cotiera 1n forma de figura -




lemnul nuantat, ci si protectie
impotriva deteriorarilor exterioare.
Stratul protector este solid, neted si
neted. Culoarea nuantelor brune ale
cotierei.

Spatarul scaunului moale, de
forma dreptunghiulara, cu ingustare
la partea superioara, grosime
80mm, latimea partii inferioare a
spatelui 470mm, latimea partii
superioare a spatelui 410mm,
inaltimea spatelui 520mm. Partea
din spate este atasata de rafturile
metalice cu puncte de atasare
ascunse. Spatele trebuie sa fie
acoperit cu o tesatura de mobilier
specializata, cu performante
ridicate, rezistenta ridicata la
ardere.

Perna pentru spatar in forma
ergonomica pentru scaune
confortabile, umplere interna din
spuma poliuretanica flexibila cu
rigiditate crescutd. Materiale pentru
fabricarea spatelui scaunului de
scaun nu mai putin de 28 mm
grosime, elastic de poliuretan 80
mm grosime pentru modelarea
spatelui si pentru usurinta de
sedere, unghiul de inclinare a
spatarului trebuie sa fie de 107-108

(lungime 300mm, h45mm,
latime 50mm, raza exterioara
R100 mm) realizata din lemn
dur, realizate lac de
cristalizare rapida pe
suprafata cotierelor, care
asigurd nu numai lemnul
nuantat, ci si protectie
impotriva deteriorarilor
exterioare. Stratul protector
este solid, neted si neted.
Culoarea nuantelor brune ale
cotierei.

Spatarul scaunului moale,
de forma dreptunghiulara, cu
ingustare la partea
superioara, grosime 80mm,
latimea partii inferioare a
spatelui 470mm, latimea
partii superioare a spatelui
410mm, indltimea spatelui
520mm. Partea din spate este
atasata de rafturile metalice
cu puncte de atasare ascunse.
Spatele trebuie sa fie acoperit
cu o tesatura de mobilier
specializata, cu performante
ridicate, rezistenta ridicata la
ardere.

Perna pentru spatar in

forma ergonomicd pentru




grade.

Baza scaunului trebuie sa fie
realizata din placaj de cel putin 12
mm, grosimea scaunului trebuie sa
fie de 90 mm, latimea - 440 mm,

adancimea este de 460mm.
Scaunul trebuie sa fie acoperit cu o
tesatura de mobilier specializata,

cu performante ridicate si
rezistenta ridicata la ardere.
Culoarea urmeaza a fi convenita la
incheierea Contractului. Sezul
scaunului trebuie sa fie moale,
umplerea interna sa fie formata
din spuma poliuretanica turnata cu
o densitate ridicatd de 55-60 kg /
m3, scaunul nu trebuie sa isi
schimbe forma in perioada de
functionare, pe untermen de
minim cinci ani.

Obligatoriu prezentarea
monstrelor

scaune confortabile, umplere
internd din spuma
poliuretanica flexibila cu
rigiditate crescutd. Materiale
pentru fabricarea spatelui
scaunului de scaun nu mai
putin de 28 mm grosime,
elastic de poliuretan 80 mm
grosime pentru modelarea
spatelui si pentru usurinta de
sedere, unghiul de inclinare a
spatarului trebuie sa fie de
107-108 grade.

Baza scaunului trebuie sa fie
realizatd din placaj de cel
putin 12 mm, grosimea
scaunului trebuie sa fie de
90 mm, latimea - 440 mm,
adancimea este de 460mm.
Scaunul trebuie sa fie
acoperit cu o tesatura de
mobilier specializata, cu
performante ridicate si
rezistenta ridicata la ardere.
Culoarea urmeaza a fi
convenitad la incheierea
Contractului. Sezul scaunului
trebuie sa fie moale,
umplerea interna sa fie
formata din spuma
poliuretanica turnata cu o
densitate ridicata de 55-60




kg / m3, scaunul nu trebuie
sa 1si schimbe forma in

perioada de functionare, pe
un termen de cinci ani.
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