	



                                                                                                                                                                                                                                      Anexa nr. 22                                                                                                                                                                                       la Documentația standard nr._____
                                                                                                                                                                             din “____” ________ 20___
Specificaţii tehnice 

		[Acest tabel va fi completat de către ofertant în coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de către autoritatea contractantă – în coloanele 1, 5,]




	Numărul procedurii de achiziție______________din_________

	Obiectul achiziției:____________________

	
	

	Denumirea bunurilor/serviciilor 
	Denumirea modelului bunului/serviciului
	Ţara de origine
	Produ-cătorul
	Specificarea tehnică deplină solicitată de către autoritatea contractantă

	Specificarea tehnică deplină propusă de către ofertant

	Standarde de referinţă

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Bunuri/servicii
	
	
	
	
	
	

	Lotul 1
	
	
	
	
	
	

	Servicii de  diagnostic tehnic - defectoscopie a rezervoarelor de tip RVS – 700m3
	
	
	
	Controlul vizual al metalului; Controlul ultrasonor a imbinarilor prin sudura; Grosimometria metalului; Emiterea raportului tehnic al recipientului.
	
	

	Servicii de diagnostic tehnic - defectoscopie a rezervoarelor de tip RVS – 460m3
	
	
	
	Controlul vizual al metalului; Controlul ultrasonor a imbinarilor prin sudura; Grosimometria metalului; Emiterea raportului tehnic al recipientului.
	
	

	Servicii de  diagnostic tehnic - defectoscopie a rezervoarelor de tip R-60 – 60m3
	
	
	
	Controlul vizual al metalului; Controlul ultrasonor a imbinarilor prin sudura; Grosimometria metalului; Emiterea raportului tehnic al recipientului.
	
	

	Servicii de  diagnostic tehnic - defectoscopie a rezervoarelor e tip R-50 – 50m3
	
	
	
	Controlul vizual al metalului; Controlul ultrasonor a imbinarilor prin sudura; Grosimometria metalului; Emiterea raportului tehnic al recipientului.
	
	

	Total lot 1
	
	
	
	
	
	

	TOTAL
	
	
	
	
	
	

	
Semnat:_______________ Numele, Prenumele:_____________________________ În calitate de: ________________
Ofertantul: _______________________ Adresa: _________________________

	
	
	





