
2 a
J 4 5 6 7

de stiсla, avind diamеtrul dе 50-100
mm

ЗЗ,44

6 AсA3 iA Montarеa prin sudura еlесtriсa a
flansеlor sau piеselor dе lеgafura, din
оtеl, la сapatul tеvilor, avind diamеtrul
dе 50-100 mm

buс 8,00
21'з,з7

51,З2

1',706,94

410,54

7 AсA31,A Мontarеa prin sudura еlесtriсa a
flansеlor sau piеsеlor dе lеgafura, din
otеl, la сapatul tеvilor, avind diamеtrul
de 50-100 mm

buс 2,00
l62,gl

51,з2

З25,93

|02,6з

8 AсA31,A Мontarеa prin suduгa еlесtriсa a
flansеlor sau piеsеlor dе lеgatura, din
otеl, la сapatul tevilоr, avind diamеtrul
dе 50- l00 mm

buс 2'ОО
151,42

57,з2

з02,8З

102'6З

Total ФлaнцьI.

[nсluziv salariu

2 519,63

649,25
3. Tpyбьl и фaсoнньIе ЧaсTи.

9 GD52Е Tеava din pоliеtilеna, pеntru соnduсtе
dе distributiе, montata in sant, сu
diamеtruldе 125 mm m 0,30

242,r7

1 )  7 5

72,65 
_

9'8з

10 AсF118 Spalarea сonduсtеlor din оtеl 2 |l2" -
4',, de apa potabila dupa montarеa si
imbinarеa, inaintеa rесеptiei m 0,з0

16.72 50 r

t *

l l AсA04A Montarеa in pamint a сonduсtеlor din
otеl, asamblatе prin sudura еlесtriсa,
avind diamеtrul de 50-100 mm m 14,00

177,46

28,83

2 484,49

40З,62

' 2 AсA04A Montarеa in pamint a сonduсtеlor din
otеl, asamblatе prin suduгa еlесtriсa,
avind diamеtrul dе 50-l00 mm m 500

|58,З7

28,8З

791,87

144,15

1з AсA04A Montarеa in pamint a сonduсtеlor din
otеl, asamblatе prin sudura еlесtriсa,
avind diamеtrul dе 50-l00 mm m 2,00

10"7,47

28,8з

274,94

57,66

I 4 AсA04A Мontarеa in pamint a сonduсtеlor din
otеl, asamblatе prin sudura еlесtriсa,
avind diametrul dе 50-100 mm m 2,0О

83,08

28,8З

166,1,6

57,66

t5 AсF l18 Spalarea сonduсtеlor dln ote| 2 1l2''
4'', de apa potabila dupa montarеa si
imbinarеa, inaintеa rесеptiеi m 2З,00

16,12 з84,А7

1З2,62

t6 IzA08А. Vopsitorii pe сonduсtе, еХесutatе
manual сu vopsеa dе ulei, avind
diamеtrul ехterior pina la 34 mm
inсlusiv

m )oo
5,69

5,.19

11 ,38

10,3  8
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