Caiet de sarcini pentru organizarea lucrărilor 

de acoperireа anti-coroziune la pilonii metalici LEA 35 – 110 kV
1.  Obiectul achiziției

      Prezentul caiet de sarcini se referă la cerințele tehnice impuse pentru execuție de acoperire anticorozivă a pilonilor metalici LEA 35 – 110 kV din gestiunea Î.S. ”Moldelectrica”.
       Prezenta specificație se referă la utilizarea materialelor necesare pentru realizarea protecției anticorozive (grundurilor, vopselelor și diluanților) a construcțiilor din oțel.

2. DISPOZIŢII GENERALE

      Lucrările de protecţie anticorosivă se execută de echipe calificate, conform unei instrucţiuni
tehnologice vizată de responsabilul de lucrare care supraveghează lucrarea.
      În cazul în care există neconformităţi legate de calitatea execuţiei şi a materialelor folosite la
realizarea suprafeţei pe parcursul desfăşurării lucrării, se solicită prezenţa reprezentantului SLE Î.S.”Moldelectrica” pentru stabilirea cauzelor şi remedierea situaţiei neconforme.
     În perioada de garanţie reprezentanţii beneficiarului şi ai executantului inspectează construcţiile metalice protejate şi întocmesc procese verbale de constatare, în caz de necesitate.
     În cazul în care sunt necesare lucrări de remediere a defecţiunilor constatate în acest interval de timp, acestea se efectuează pe cheltuiala executantului.
     Urmărirea în timp a comportării acoperirii protectoare se face de către beneficiar.

3. Specificații tehnice

Volumul total de lucrări pentru acoperirea anticorozvă a pilonilor metalici la următoarele linii:
· LEA-110 kV Edineț – Cuconești nr. 1 (tip pilon У1M plus); nr. 9, 10 (tip pilon У1M); Total 3 piloni;

· LEA-110 kV Edineț – Colicăuți nr. 108 (tip pilon У1M); nr. 139 (tip pilon У110-4+5); Total 2 piloni;

· LEA-35 kV Șoldanești 110 - UBA Șoldanești nr. 18 (tip pilon У35-2+5) Total 1 pilon;

· LEA-110 kV Florești – Șoldanești nr. 268 (tip pilon У110-1+5); nr. 275, 276 (tip pilon У110-2+9) Total 3 piloni;

· LEA 110 kV Căușeni - Ștefan Vodă nr. 141 (tip pilon У2MK); nr. 148, 149 (tip pilon У2M-2) Total 3 piloni;

· LEA 110 kV Strășeni - Peresecеna nr. 1, 2 (tip pilon У110-2+9) Total 2 piloni;
· LEA-110 kV Vulcănești – Congaz nr.  22, 26, 27, 31, 39 (tip pilon У110-2), 36 (tip pilon У110-4) Total 6 piloni;

TOTAL: 20 piloni.
Suprafața pilonului prelucrat: pilonul У1М – 175,84 м2; У1M plus-191,9 м2; У110-4+5 – 238,10 м2;  У35-2+5 – 308,2 м2; У110-1+5 - 224,2 м2; У110-2+9 – 371,4 м2; У110-2+9 – 371,4 м2; У110-2 – 251,24 м2; У110-4 – 186,02 м2; У2M-2 – 242,61 м2; У2MK – 248,46 м2

4. Documentația necesară pentru participarea la licitație
· În oferta tehnică se indică informații despre experiența în execuția lucrărilor similare (analogice), cu indicarea locului, instalației și timpului de îndeplinire a lucrărilor.  
· Împreună cu ofertele prezentate, este necesar de a atașa o listă a materialelor ce urmează a fi folosite – convertor de rugină, grund, vopsea (denumirea, certificat de producător, compoziţia). Este necesar de folosit grund cu aditivi anti-corozivi (doi în unu) și vopsea de culoare sur deschis în bază de rășini alchidice. 

· De prezentat devizul cu indicarea tuturor costurilor aferente în conformitate cu cadrul de reglementare a construcțiilor și legislația RM.
· Lista personalului cu indicarea funcţiilor, studiilor, grupelor de securitate electrică, drepturilor de lucru în instalații electrice, termenele de verificare a cunoștințelor cu aplicarea copiilor taloanelor de autorizare și vechimea în muncă.
· Lista utilajelor, mecanismelor și tehnicii utilizate cu aplicarea copiilor la pașapoartele tehnice.
· Ofertele vor fi examinate doar în cazul prezentării tuturor documentelor necesare (solicitate).
5. Durata de execuție a serviciilor

· Lucrările se vor efectua în perioada mai - noiembrie 2023, în conformitate cu programul    coordonat din timp cu Î.S. ”Moldelectrica”.
· Antreprenorul trebuie să se încadreze, cu executarea lucrărilor, în termenele prevăzute în    programul coordonat cu Î.S. ”Moldelectrica”.
6. Cerințe pentru îndeplinirea lucrărilor

· Antreprenorul are obligația de a asigura personal calificat și suficient precum și logistica, mecanismele și echipamentul necesar pentru executarea lucrărilor în conformitate cu fișele tehnologice.

· Personalul organizației de antrepriză trebuie să dețină drepturile de emitent de autorizaţie de lucru, de conducător de lucrări, şef de lucrări, precum și talonul de autorizație, de formă stabilită în NE1-02:2019 „NORME DE SECURITATE LA EXPLOATAREA INSTALAȚIILOR ELECTRICE”.

· Antreprenorul este obligat, înainte de începerea lucrărilor, să respecte toate prevederile NE1-02:2019 „NORME DE SECURITATE LA EXPLOATAREA INSTALAȚIILOR ELECTRICE” Cap. XIII.
· În cazul apariţiei oricăror circumstanțe care încetinesc progresul lucrărilor sau fac imposibilă continuarea lucrărilor, Antreprenorul se obligă să notifice imediat Clientul despre acest lucru.

· Antreprenorul se angajează să asigure implementarea măsurilor necesare de securitate a muncii (Normele de protecţie a muncii în instalațiile electrice), de securitate antiincendiară, protecție a mediului și respectarea normelor de sanitarie (Codul funciar nr. 828-XI din 25.12.91) în timpul executării lucrărilor la obiectivele Clientului.
· Lucrările pe pilonii LEA cu dublu circuit se efectuează fără deconectarea celui  de-al doilea circuit (pe fiecare parte). 

· Antreprenorul trebuie să asigure întreținerea și curățirea obiectivelor Clientului, unde se efectuează lucrările.  
· Înaintea prezentării ofertei antreprenorul poate concretiza amplasarea pilonilor și de sinestătător să identifice căile de acces către stâlp.

· De prevăzut protecția izolației înainte de a începe lucrul, și până la sfârșitul lucrărilor. 
· La executarea lucrărilor să sa respecte următoarele standarte:
· EN ISO 8504-1:2020 (înlocuieşte STAS 12796-1990) Pregătirea suporturilor de oţel
înaintea aplicării vopselelor şi produselor similare. Metode de pregătire a suprafeţei. Partea 1. 
Principii generale.
· EN ISO 4618-3:2002 Vopsele şi lacuri. Termeni şi definiţii pentru produse de vopsire.
Partea 3: Pregătirea suprafeţei şi procedee de aplicare
· STAS 10166/1-77 Protecţia contra coroziunii a construcţiilor de oţel supraterane. Pregătirea
mecanică a suprafeţelor.
· STAS 10702/1-83 Protecţia contra coroziunii a construcţiilor de oţel supraterane. Acoperiri
protectoare. Condiţii tehnice generale.
7. Pregătirea suprafeţelor metalice înainte de vopsire
· Suprafeţele laminatelor de metal pot fi pregătite mecanic, care conform STAS 10166/1-77 tabel 6, constă în: ,,Răzuire îngrijită, trecând cu putere pe suprafaţa de curăţat un răzuitor de metal până la îndepărtarea peliculei detaşabile de rugină şi a celorlalte impurităţi, precum şi a stratului vechi de vopsea deteriorată (exfoliată) sau periere energică cu peria de sârmă în sensuri perpendiculare şi curăţirea suprafeţei de praf cu o perie curată”.
· În cazul în care condiţiile locale permit, pregătirea suportului poate fi efectuată cu dispozitive
electrice cu perii de sârmă sau sablare.
· Degresarea se execută prin ştergerea suprafeţelor metalice curăţate de rugină şi de vopsea
deteriorată şi a suprafeţelor cu vopsea nedeteriorată cu bumbac înmuiat într-un solvent organic:
white spirit sau benzină de extracţie. Este interzisă utilizarea petrolului lampant deoarece atacă
metalul.

8. Pregătirea produselor de acoperire înainte de aplicare
Pregătirea produselor înainte de a fi aplicate constă în următoarele acţiuni:
· Se îndepărtează coaja formată deasupra produsului, dacă există.
· Se omogenizează produsul prin agitare energică.
· Înainte de utilizare, produsul se diluează în conformitate cu cerinţele impuse de metoda de
aplicare, folosind diluantul recomandat de fabricant şi cantitatea indicată în fişa de produs.
· În cazul în care materiale protectoare sunt policomponente:
        - se respectă cu stricteţe raportul de amestecare dat în fişa tehnică de produs;
        - se omogenizează amestecul şi se diluează până la obţinerea vâscozităţii corespunzătoare
          aplicării;
        - se respectă timpul de prereacţie şi durata de viaţă a amestecului raşină-întăritor (pot-  life)
          dat în fişa tehnică de produs.
9. Condiţii de aplicare a acoperirilor protectoare
· Aplicarea acoperirilor protectoare prin vopsire cu uscarea peliculelor la aer se face în
următoarele condiţii de mediu ambiant:
· Temperatura aerului şi suportului de protejat să fie cuprinsă între +5° C şi +40° C, dacă
nu se specifică alte valori de către producător.

· Umiditatea relativă a aerului să fie sub 70 %, dacă nu se specifică alte valori de către
producător.

· Concentraţie redusă de gaze agresive.

· Lipsa prafului în atmosferă.

· Lipsa radiaţiilor solare puternice.
· Primul strat al sistemului peliculogen este grundul sau vopseaua-grund şi se aplică după cel
mult 4 ore de la pregătirea suprafeţelor metalice. Grundul se aplică numai pe suportul metalic,
nu pe suportul acoperit cu vopsea sau email.
· Suprafeţele laminatelor cu acoperirea protectoare nedeteriorată, se degresează şi apoi se
acoperă cu vopsea şi/sau email (pelicula intermediară şi pelicula de finisare).
· Metoda de aplicare a materialelor protectoare la construcţiile zabrelite este, în mod curent,
pensularea cu mişcări orizontale şi verticale (în cruce), insistându-se pe acoperirea cordoanelor
de sudură, muchii, colţuri, îmbinări.
· Fiecare strat trebuie să fie continuu, lipsit de încreţituri, băşici, exfolieri, fisuri, neregularităţi,
iar culoarea trebuie să difere de la strat la strat şi să fie uniformă pe toată suprafaţa.
· Straturile succesive ale sistemului de protecţie se aplică numai pe suprafeţe curate, lipsite de
apă, praf sau alte impurităţi.
10. Controlul calităţii protecţiilor anticorosive prin vopsire
· Controlul calităţii înaintea executării lucrării.

· Verificarea calităţii lucrărilor efectuate se face după fiecare operaţie tehnologică şi la recepţia finală.
· Produsele peliculogene trebuie să aibă documente de certificare/omologare, să fie verificate şi acceptate din punct de vedere tehnic de Î.S. ”Moldelectrica”.
· Controlul pe parcursul execuţiei lucrărilor
· Verificarea vizuală a aspectului suprafeţei după pregătirea mecanică conform 
· Verificarea calităţii degresării prin metoda filmului de apă.
· Verificarea calităţii fiecărui produs utilizat.
· Verificarea vizuală a aspectului fiecărui strat aplicat pe toată suprafaţa.
· Zonele necorespunzătoare se refac prin aplicarea unui nou strat, iar cheltuielile suplimentare se suportă de către persoana fizică sau juridică vinovată de situaţia creată.

· Controlul la recepţia lucrărilor

· Verificarea numărului de straturi componente ale sistemului peliculogen.
· Verificarea grosimii minime a sistemului anticorosiv, inclusiv pe muchii şi colţuri, cu ajutorul elcometrului prevăzut cu sondă de măsurare pe suport feros şi pe suport neferos.
· Verificarea aderenţei peliculelor la suportul metalic prin încercarea cu caroiaj. După verificare, zonele distruse se refac.
· Verificările de mai sus se efectuează la 5 % din numărul total de elemente de construcţie, dar nu mai puţin de 3 elemente şi cel puţin câte un tip din componente (montant, diagonală, guseu etc.).
· Dacă se constată că în 3 locuri unde se efectuează o verificare, nu au fost respectate prevederile proiectului şi ale fişelor tehnice de produs, se reia verificarea în alte 3 locuri, diferite de primele şi dacă situaţia se menţine, se reface protecţia tuturor elementelor de acest tip până la corectarea situaţiei.
· Rezultatele şi observaţiile sunt consemnate în actul de control.
· 5.11.   Grosimea stratului de material anticoroziv să fie prevăzut minim 120 μm.
· 5.12.   Garanția minima a calității lucrărilor 5 ani.
