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{esufi din fire de

baza standardului

unui sac)



Prezentul standard de firmd se referb
polipropilend, cu capacitatea de umplere m
ambalar ea, pdstrarea $i transportarea produs

Sacii se fabricd de diferite tipuri gi
desene cu caracter informativ. conform c

I

2. REFERTNTE 
l

I

SM SR EN 277 - Saci pentru transportul ajutorului alim{ntar. Saci confecfionafi din
fesdturd de polipropilend. 

I

SM EN 1086- Saci pentru transportul
tipului de sac qi a dublurii in funclie d
SM EN ISO 13934-t - Materiale
Determinarea forlei maxime qi a alungirii le
band6. 

I

SM ISO 22198 e . Jesuturi . Determinareailungimii si ldlimii.
sM SR EN 22 Ambalaje de transport confrnleie 9i pline. Identificarea
diferitelor pd(i drilor i

SM SR EN 26591-2 - Ambalaje. Saci. Descriere qi metodalde mnsurare. Partea 2: Saci
goi din folie termoplasticb flexibild 

i

SM SR EN 27023 - Ambalaje. Saci. Metodi de e$ tilonare a sacilor goi pentru
incercdri
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1. DOMENIUL DE APLICARE

SM SR EN 27965-1 - Ambalaie. Saci. incercare la cddere li eri. F'artea l: Saci de hinie
SM EN ISO 780- Ambalare. Ambalaje de desfacere. Si oluri grafice referitoare la
manipularea gi depozitarea ambalaj elor
SM EN ISO 3758 - Materiale textile. Cod de etichetar de intretinere cu ajutorul
simbolurilor
GOST 3812 - Marepuarrbr reKcrrzJrbHbre. TrcaHu Lr ur yqHbre u34enufl. Mero4rr

TpaHcnopTr4poBaHr{e r{ xpaHeHrre
GOST 29104.1 - TrauLI rexHlltlecKue. Mero4rr onpeaenpHufl rrr4Hefinrrx prrMepoB,

i

i

Puufl,
I

lrIaHefr Hofi r,r rroBepxHocrHoft nloruocrefi
GOST 12.1.004-91 - CzcreMa craHAaproB 6esonacHocrr4 tdyou. lloxapnaa
6esouacHocrb. O6ulue rpe6oeaHux I

GOST 12.1.005-88 - CzcreMa craHAapro r6esouacHocrr.r dtou.O6rque caHrrrapHo-

II

fr4fr.reHr,rqecKr,re rpe6oeauzr K Bo3Ayxy pa6o.{efi goHH



Gosr 12.1.007-76 - cucreMa craHAapron 6esonacHocr'
Knac cz Q 

prKarJufl u o64n e rpe 6 orauz.s 6 eso uac Ho c rr.r
GosT 12.2.003-91 - cucreua craHAaproB 6esonacu
[por{3 BOACTBeHHOe. o6rqu e rpe60n an us 6 ezonacHo crr.r
GOST 12,2.061-81 - Cucreua craHlaproB 6esonac
npor43BoACTBeHHOe. o6rqrae rpe6 0nauzq 6eg oracHocrr4 K
GOST 12.3.002-75 - Cucreua craHAaproB 6egon
npoH3BOACTBe HHbre. o6utu e rpe60nanz.s 6esonacHo crr4
Gosr 12.4.021-75 - czcreua craHAapron 6esoracHocrr.
BeHTr4Jrfl rlr4oHHbre. O6rque rpe6onauur
Gosr 15.009 - cncreva paspa6orKr4 14 rrocraHoBKrr rr
Heupo4oBoJrbcrBeHHbre roBapbr HapoAHoro uorpe6n."r" iLegea Parlamentului Republicii Moldova privind securii
LP Nr. 422 din22.12.2006
Legea Parlamentului Republicii Moldova, Lp Nr. 209 din 2
Reglementarea tehnicd "Reguli generale de apd.rare impot
Moldova" RT DSE l.0l-2005 aprobatd prin HG nr.l l59 di
Regulamentul sanitar privind materialele gi obiectele desl
produse alimentare, aprobat prin HG nr.30g din29.04.2011:
Regulamentul sanitar privind materialele qi obiectele din
contact cu produsele alimentare, aprobat prin HG nr. 279 dj
Regulamentul privind ambalajele gi deqeurile de ambalaje
3r.07.2020

2

v "ryYM. O6opyloBaHr4e
TII4M MCCTAM

rpyAa. llpoqeccn

na. Czcreurr

AyKIILrr4 Ha Irpor43BoACTBO.

ulat).
tea generald a produselor,

-2016 privind
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rpyaa. Bpe4nrre BerrlecrBa.

rpyla. O6opy4oBaHr4e

HOCTI4

va incendiilor in
24.10.2007.
nate sd vind in

degeurile
Republica

contact cu

lastic destinate sd vind in
24.04.2013

prin HG Nr. 561 din



3. CLASIFICARE $I NOTARE

3.1 Sortimentul de saci fabricati:

3.1.1 Dupa tehnologia de fabricare
- Saci confec{ionaJi din lesdturd de PP;
- Saci confectionali din plas6 de PP.

3.1.2 Dupd destinalie
- pentru produse alimentare in vrac (de exemplu: f6in6,
- pentru produse tehnice (de exemplu: furaje agricole, i
etc.)

3.1.3 Dupd natura materiei prime
- calitatea I (polipropilend virgind 100%)
- calitatea 2 (polipropilenb mixtd oblinutd
70% qi materiale reciclate din PP 30Yo),
tehnice.

3.1.4 Dupa alli parametri tehnici
- de culoare naturalS;
- colorali;
- dublali cu saci de polietilend;
- imprimati

dintr-un a

predestinate

3.2 Tipurile de bazd ale sacilor PP fabricali, dim
sacilor sint prezentate in anexa A.

3.3 Prin acord cu beneficiarul sacii PP pot fi fabricati
greutatea pe o unitate de suprafald (glm2).

3.4 Notarea sacilor in comandd si in alte documente
completd a sacului, destinalia, calitatea, culoarea lui (sau al

3.1.1 din prezentul standard de firmd), dimensiunile liniare
greutatea pe o unitate de suprafala in glm'la solicitare, masa

EXEMPLU
Saci confeclionali din tesaturd de PP, pentru produse
dimensiuni 500 mmx1000 mm.45 s.lm2.
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, sare etc.)
inte, substanle chimice

de polipropilend virgind
tru ambalarea produselor

iunile liniare qi greutatea

de alte dimensiuni liniare gi

buie sd includd denumirea
criterii conform punctului

ld{imeaxlungimea) in mm,
sacului la solicitare.

imentare, calitatea I



4.1.1 Sacii PP trebuie sd corespundd cerinlelor SM S EN 27 7 :2012, prezentului
standard de firmd gi mostrelor de control, aprobate in cu GOST 15.009.

4.1.2 Sacii PP trebuie sd fie fabricali conform instruc
gi aprobatd in modul stabilit.

4.2 Caracteristici

iunii tehnologice, elaboratd

4.2.I Aspectul exterior al sacilor dupd tipul de
corespundd cerin{elor specificate in tabelul 1:

Tabelul I

Ei calitate, trebuie sd

Aspectul exterior al sacilor trebui
sd corespundd mostrei de control.

Saci curali. Se admit circei pe
suprafala exterioard; o structurd
rard pe o suprafald, de max.2-3
in urzeald sau bdtdturS. tdieturi

debitare unele fatb de altele cu
15 mm, rdrituri mai mari se admit
gura sacului pe o suprafati de ma

6 cm, cusdturile trebuie sd fie
efectuate

4. CERINTE TEHNICE DE CALITATE

4.1 Generalititi

4.2.2 Sacii confeclionati din lesdturd de PP trebui
stabilite in SM SR EN 277 9i indicilor de calitate specificaJi
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sd corespundd cerintelor
tabelul 2:

4

Coditii de admisibilitate ruti
Sac din tesdturd de PP

Calitatea I superioard
Sac din tesdturd de PP

Calitatea2
Sac din plasd de PP

Aspectul exterior al
sacilor trebuie sd

corespund6 mostrei de
control.

Saci curali, fbrd
defecte, cu marginile

retezate uniform gi

rectiliniu, frrd, rdrire,
cu cusdturd uniformd.
Culoarea omogend a

sacilor

Aspectul exterior al
sacilor trebuie sE

corespundd mostrei de
control.

Saci cu structurd mai
rard specificd plasei,

rnLdrimea ochiurilor 2-3
mm, cu marginile
retezate uniform qi

rectiliniu, cu cusdturd
uniformd



Tabelul 2
Nr. Caracteristici (parametri i ) Conditii de admisibilitate

I Greutatea pe o unitate de suprafatd
(densitatea superfci al6), elm2 40-50

2, Numarul de fire la 100 mm de pinzd,,buc. 30-40
a
J. Numdrul de ptihuri la 100 mm de cusdturd I0 -r2
4. L[limea cusdturii sacului (distanfa cusdturii

de la marginea sacului), mm
I0-20

5. Determinarea rezistenJei la tracfiune N (kgf)
Sarcina de rupere a pinzei sacului,
pe urzeald, gi pe bdtaturd, minim

176 (18)

6. Sarcina de rupere a cusdturii sacului,
N (kgfl, minim 78 (10)

7. Incercdrile la amncare in cddere liberd DUpd minim 3 incercdri la
c6derq, nu trebuie sd se producd o
rupere sau o pierdere de confinut
la cd{ere liberd: de la o inallime

de l,2tm pe fundul sacului qi de la
o indl(ime de 1,6 m pe felele plate

pe fiecare parte.
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4.2.3 Sacii confec{ionali din plasa de PP trebuiq sd corespundd cerinfelor
stabiliate in SM SR EN 277 Si indicilor de calitate specificali in tabelul 3:

Tabelul 3
Nr. Caracteristici (parametrii) Conditii de admisibilitate

I Numirul de fire la 100 mm de pinzi, buc. , 25-30
2. Numdrul de stihuri la 100 mm de cusdturd 25-30
aJ. L6{imea cusdturii sacului (distanfa cusdturii

de la marginea sacului), mm t0-20
4. Determinarea rezistenlei la tracliune N (kgf)

Sarcina de rupere apinzei sacului,
pe urzeald gi pe bdtdturd, minim

58 ((t) - pe urzeald
39 (4) - pe bdtdturi

5. Sarcina de rupere a cusdturii sacului,
N (kg0, minim

?0 (.2)

6. Incercdrile la aruncare in c6dere liberd Dqp6 minim 3 incercdri la
cddere, nu trebuie sd se producd o
ruper@ sau o pierdere de conlinut
la cddere lilcer6: de la o indltime

de l,2rm pe fundul sacului gi de la
o indltlme de 1,6 m pe fe{ele plate

pe .hecare parte.



4.2.3 Concentralia maximd admisibild (CMA) de
trebuie sd depdgeasci normele aprobate de Ministerul
conform tabelului 4:

Tabelul 4

4.2.4 Sacul trebuie constituit din unul sau mai mulr
cu o dublurd dupd caz.

4.2.5 Partea de jos a sacului se coase prin indoire
singurd parte.

4.2.6 Prin acord cu beneficiarul, pe saci pot
caracter informativ, conform comenzii coordonate
Inscriplia trebuie sd fie clard gi lizibild. Nu se admit
de cerneald, care complicd citirea textelor gi denatureazdi
prin metoda flexograficd.
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Sdna|tilii al Republicii Moldova,

straturi gi poate fr prevdzut

muchie cu cusdtura pe o

licate inscriplii, desene cu
te de cdtre beneficiar.

cernelii, murddrii sau pete
inile. Sacii sunt imprimati

a

fi
qi

4.3.2 Materia primd gi materialele destinate pentru fa ricarea sacilor, oblinute de
la producdtorii autohntoni sau din import, trebuie sd fie in
confirme inofensivitata si calitatea lor.

olite de documente care sd

4.3.3 Materia primd gi materialele destinate pentru fa
supuse controlului de intrare conform GOST 24297.

ricarea sacilor trebuie sd fie

6

Denumirea substantelor toxice
Aldehida formici

V

n

d

d



5. MARCARE

5.1 Marcajul se aplicd pe o etichetd de hirtie gi se plase
Marcajul trebuie sd includa urmdtoarea informa{ie:

Denumirea intreprinderii - produc[toare, adresa,
inregistrat6;

inscrip{ia,,Fabricat in Moldova";
denumirea completd a produsului;
tipul materiei prime utilizate (PP);
calitatea sacilor:
dimensiunile liniare (ldJimeaxlungimea) in mm,
densitatea superficiald pe o unitate de suprafali
greutatea sacului;
numdrul de saci intr-un balot;
data fabricdrii;
numdrul lotului;
termenul de garanlie pentru pdstrare;
indicativul prezentului standard de firm6;
abrevierea documentului normativ pe produs;
gtampila CTC sau altd informafie, ce asigurd calitat

Greutatea pe o unitate de suprafala in glm2 qi masa
conform comenzii.

Pentru sacii confecfionafi din plasi PP se indici
umplere a sacului, la solicitare conform comenzii.

5.2 Marcajul de transport trebuie sd conlind informalii
gi simbolurile de avertizare,,A se feri de umeditate", ,,A
razelor solare", ,,A nu se ridica cu cirlige", conform cerin{el

6. AMBALARE

6.1 Sacii de acelaqi tip sunt ambalati in baloturi a c
leagd cu a!6 din fire polimerice, se amplaseazd,pe paleti.

6.2 In acord cu beneficiarul se admite de folosit
sacilor, care s5 asigure integritatea produselor la tran

7
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pe fiecare balot.

lefonul, matca, dac[ este

a produsului.

lui se indicd la solicitare

linrentar capacitatea de

e conform p.5.1 completate
feri de acliunea directd a

SM EN ISO 780.

300 buc., cu o presd qi se

lte metode de ambalare a

gi pdsitrare.



7. REGULI DE VERIFICARE A CALITATn

7 .l Sacii se recep{i oneaz6, prin loturi.
Lot se considerd cantitatea de saci de acelaqi tip qi

lot de materie primd, prezentate concomitent la recepfie gi i
de calitate, in care se specificd:

numdrul certificatului gi data eliberdrii;
denumirea intreprinderii producdtoare, adresa, tele
denumirea completd a sacilor;
numdrul lotului qi data fabricdrii;
termenul de garanJie pentru pdstrare;
mdrimea lotului;
indicativul prezentului standard de firm6;
concluzia referitor la corespunderea sacilor cu

de firmd pebazareniltatelor incercdrilor. (stampila CTC)

7 .2 Pentru verificarea corespunderii sacilor cu prevede
firma trebuie sd fie efectuate urmdtoarele incercdri:

de lot-receplie;
periodice;
de certificare.

7.3 Prelevarea probelor se efectueazd conform cerinlel
EN 27023, in care se aplicd urmdtoarele definitii:

- lot este ansamblu de saci de un singur
se doreqte sd se decidd calitatea (in
specificafia) gi care este disponibil pentru

- unitate poate fi sub forma unui
Una sau mai multe unitali identice

tip avind caracte
general pentru a

eqantionare;

pachet, unui balot, une
ca nume constituie un

- element poate fi sub forma unui pachet, unui balot, unei
nu poate fi un sac unic, Unui sau mai multe elemente i
unitate;

- eqantion este numdr specificat de saci ales conform unui
reprezenta lotul;

- alegere la intimplare este prelevare astfel incit fiecare
aceeaqi qansd de a frs aleas6.
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6rime, fabricatd, din acelasi

fite cu un singur certificat

rrle prezentului standard

Ie prezentului standard de

SM SR EN 277 si SM SR

ci strlecifice, asupra cdruia
verifica conformitatea cu

palete, unui container etc.

unul container etc., dar
nume constituie ontice ca

de lucru stabilit pentru a

din ansamblu sE aibb



7.3. I Alegerea unitdfilor
Se determina gi se alege la intimplare aleatoriu

conform tabelului 5

Tabelul 5
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numdful de unitdli la egantionare

procedeazd in mbdul urmdtor:
l

saci din fiecare uditate de acelaqi fel, ?ncit nr.
nr. de saci necesajr penttru incerciri qi sd fie

le sa Ile lgnorant. 
I

unitalile alese trebuie sd fie intacte gi in stare bund la eJ<terior.

7 .3.2 Selectarea sacilor
Pentru fiecare unitate aleasd din lot. se

7 .3.2.1 Cind unitatea nu este subdivizatd in elemente

Se ia la intimplare acelaqi numdr de
total prelevat din lot sd nu fie inferior
conform specificafiilor din tabelul 5.

Tabelul 6

Numdrul de unitdli (n) din lot Nun lr de unitdti alese
1la5

6 qa99
100 la 399

400 sau mai multe

Toate
5

n.120
?,0

In alegerea nr. de unitdli de selecfionat, tot restul
trebuie sd fie isnorant.

mai pu{in de 20 unitSli

Numdrul de saci din lot Numdr mini de saci de prelevat din lot
< 290

281 - 500
50r - 1200
r20t - 3200

3201 - 10000
10001 - 3s000

> 350000

.'
J

4

5

7

10

l5
2!.0

7.3,2.2 Cind unitatea este subdivizatdin elemente l

Dacd in fiecare unitate existd 20 elemente sau mai multp, se adunb toate elementele
din unitalile alese qi, cu ajutorul tabelului 5 se aleg elementefe de a,celagi fel, care au fost
unitali.

9

incit nr. total prelevat din lot sd nu fie inferior nr. de saci n$cesar pentru incercdri gi sd
fie conform specificafiilor din tabelul.5

Dacd unitate i pufin de 20 elemeDacd unitate i pufin de 20 eleme{rte, se: alege un
intimplare unitate, un element trebuie s{ fie alles din fiec

In fin ntimpla nr. de saci din fiecard element ales de
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7.1.4 incercdri de lot-recepfie

7.1.4.1 Incercdrilor de lot-receplie se supune fiecare I de serci, dupd indicatorii de
calitate 1-4 din tabelul 2 pentru sacii din tesdturd de pp, i icatorii de calitate l-3 din
tabelul 3 pentru sacii din plasa de PP, verificare a parame ilor dimensionali conform
Anexei A din prezentul standard de firmd.

7.1.4.2 In cazul oblinerii rezultatelor nesatis chiar gi pentru un singur
indicator, pentru el trebuie sb fie efectuate incercdri repetate

In cazul oblinerii rezultatelor negative ale incercdril
cu un eqantion dublu.

repetate lotul de saci se
respinge.

7 .1.5 incercdri periodice
7 .1.5.1 incercdrile periodice se efectueazl minim

verificarea indicatorilor de calitate 5, 6, 7 din tabelul 2 pe tru sacii din Jesdturd de PP,
indicatorii 4,5,6 din tabelul 3 pentru sacii din plasd de P Ei vr:rificarea indicatorilor
de inofensivitate din tabelul 3.

7 .l.6Incercdri de certificare
7.1.6.1 Modul de efectuare a incercdrilor de

organismul de certificare a produselor.

8. METODE DE IXCNNCANT

m o data in 12 luni cu

SM SiR EN 277.

7 .1.5.3 in cazul oblinerii rezultatelor nesatisfrcetoare ple inr:ercdrilor periodice se
efec un egantion dublu. 

I

7. ilor repetate se considerid delinitive pentru luarea
deci recepliei qi la livrarea pro{uclieii acceptate anterior.

Metode de incercbri Ei performanfe conform cerinlelo

8.1 Condilii generale

8.1.1 Inainte de incercare toate egantioanele t sii fie condilionate Ia

micd de 8 ore.

temperatura 23 + 2 oC, umiditatea relativd a aerului 50yo + 5
8.1.2 Durata minimd de conditionare nu trebuie sb fie
8.1,3 Mijloacele de mdsurare folosite pentru efectua incr:rcdrilor trebuie sd fie

verificate, iar utilajul de incercdri trebuie sd fie atestat in
tehnice de metrologie lega16.

8.2 Efectuarea incercirilor

formitate cu reglementirile

8.2.I Determinarea dimensiunilor liniare (l6time iqi lungime) a sacilor se

efectueazd conform cerinlelor SM ISO 22198, cu ajutorul rirnei rigle calibrate conform
ISO 10012 sau cu ajutorul unei mese de mdsurare conform freveclerilor SM ISO 22198
sau cu un alt instrument care sd asigure exactitatea mdsuriruflor.

10



8.2.2 Greutatea pe o unitate de suprafali a sac
cerinfelor GOST 29104.1 p.2

8.2.3 Determinarea numdrului de fire la 100
GOST 3812-72.

8.2.4 Numdrarea qtihurilor la I0 cm de cusatura gi
efectueazd conform SM ISO ZZ|9B.

8.2.5 Determinarea defectelor aspectului exteric
conform SM SR EN 277 p,4.

8.2.6 Determinarea defectelor aspectului exterior
conform - conform SM SR EN 277 p.4.

8.2,7 Determinarea sarcinii de rupere a pinzei de
conform SM EN ISO I 3934-t.

8.2.8 Determinarea rczistenjei sacilor la cdderea li
SM SR EN 277 p.s.6.

8.2.9 Concentralia maximd admisibild (CMA) de mi
efectueazd conform normelor aprobate de Ministerul
"Regulamentul sanitar privind materialele gi obiectele des
produse alimentare", HG nr.308 din 29.04.2011 qi
materialele gi obiectele din plastic destinate s6 vind in
HG nr.278 din 24.04.2013.

9. TRANSPORT gr DEPOZTTARE

9.1 Transportarea gi depozitarea sacilor se realizeazd

9.2 Produsele se transportd cu toate tipurile d
corespundere cu regulile de transportare a incdrcdturilor in
dat.

9.3 in timpul transportdrii gi pdstrdrii produsele trebui
netedd a a mijloacelor de transport, frrd" proeminenle gi
deteriorarea produselor.

9.4 Produsele pdstreazdin depozite acoperite, uscate la
de la aparatele de incdlzit in condi{ii care sd excludd
lichidelor inflamabile qi ugor inflamabile. Produsele trebuie
razelor solare directe.

10. GARANTII

10.1 Producitorul garanteazd corespunderea sacilor
standard de firmd in cazul respectSrii condiliilor de ambal

10.2 Termenul de garanlie pentru pdstrarea sacilor - 5
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lor se efectueazd" conform

mm de pinzd" conform

urarea lalimii cusdturii se

al pinzei de sac conform

calitiilii cusdturilor sacilor

gi a cusdturilor in saci

rd se efectueazd conform

a elementelor toxice se

lii al Republicii Moldova
nate si vini in contact cu
ularrrentul sanitar privind

cu produsele alimentare"

form SM EN ISO 780.

transporturi acoperite in
igoare la tipul de transport

sd fie aqezate pe suprafata
itali asculite pentru a evita

o distantd de minimum I m
iunea mediilor agresive, a
sd fie: protejate de actiunea

cu prevederile prezentului

11

pbstrare gi transport.



11. CERINTE DE SECURITATE

1 1' I Procesul tehnologic de confeclionare a produselor
de securitate conform GOST 12,3.002.

ll.2 Cerinlele generale la producerea, utilizarea gi
corespundd GOST 12.1,007 .

I 1.3 Securitatea la incendiu trebuie sd fie organizatd in con
12.1.004 gi Reglementdrii tehnice "Reguli generale de a
Republica Moldova" RT DSE 1.01-2005 aprobatd prin HG

I 1.4 Locul de muncd trebuie sd fie conform cu conditii
locurile de muncd, conform GOST 12.2.061.

I L5 Fiecare loc de muncd trebuie sa fie asieurat cu i
muncii gi instrucfiune de lucru a utilajului, aprobate in mod

1l.6 in calitate de mijloace de stingere a incendiului se admi
gi altele.

I1.7 In procesul confectiondrii produsului trebuie sd fie
sanitare de organizare a proceselor tehnologice gi cerin{e
conform GOST 12.2.003 qi trebuie sd fie folosit utilaj

12. CBRINTE DE PROTECTIE A MEDIULUI iNC

l2.l Condiliile de bazd privind protecJia mediului, confi
mediului inconjurdtor ff. 15 15 din 16.06. 1993,

12.2 Condi{iile privind controlul concentraliilor admisibi
nocive in atmosferS, conform Legii privind proteclia aeru
r7.12.1997.

12.3 Condiliile privind protecJia solului contra poluarii
producere, conform Legii privind deqeurile nr.209 din29.

12.4 Condiliile privind protectia apelor de suprafald contra
HG nr.890 din 12.11.2013.

t2
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uie sd corespundd cerinlelor

past produselor trebuie si

brmitate cu cerintele GOST
impotriva incendiilor in

.1 159 din 24.10.2007 .

e genLerale de securitate la

ctiune privind securitatea
ilir.

de folosit ap6, spumd, pisl6

e cerinJele regulilor
igienice pentru producere

GOST 12.2.003.

JTNIATOR

Legii privind protecfia

e a emisiilor
ui atrnosferic

de substante
nr. 1422 din

u deqeuri menajere gi de

.2016.

polu5rii conform cerinlelor



Anexa A
(informativi)

Dimensiuni liniare gi greutatea sacilor PP (
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unui sac)

Nr. Denumirea sacului, tipul
fesiturii

Lifimea,
mm

I ungrmea,
mnl

Greutatea
unui sac. g

I Sac din fesdturd PP 3s0 600 2l
2. Sac din lesdturd PP 500 80() 43

3. Sac din lesdturd PP 500 900 46
4, Sac din fesdturd PP 500 l 000 52

5. Sac din lesdturd PP 550 10010 55

6. Sac din tesdturd PP s50 105r0 63

7. Sac din lesdturd PP 565 105r0 65

8. Sac din plasd PP (capacitatea de

umplere pina la 5 kg)
30 37

8

9. Sac din plasd PP (capacitatea de

umplere pini la 10 kg)
33 47

9

10. Sac din plas6 PP (capacitatea de

umplere pind la 20 kg)

40 60
l5

11. Sac din plasd PP (capacitatea de

umplere pind la 33 kg)
45 75

20

12. Sac din plasd PP (capacitatea de

umplere pind la a0 kg)
50 83

26

Abaterile la dimensiunile liniare gi greutatea sacilor P
- l6!imea, lungimea sacului (mm) + l0 mm
- greutatea unui sac * 5 gr

13
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