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Preambul
Prezentul standard de firmi se referi la producerea sacilor tesuti din fire de
polipropilena.
Elaborarea prezentului standard de firma a fost efectuat in baza standardului
SM SR EN 277:2012.

In continuarea textului — saci PP.

Prezentul standard de firma contine urmétoarele anexe:
Anexa A - Dimensiuni liniare si greutatea sacilor PP (masa unui sac)
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1. DOMENIUL DE APLICARE

Prezentul standard de firma se referd la producerea sacilor tesuti din fire de
polipropilend, cu capacitatea de umplere mai mica sau egald cu 50 kg, destinati pentru
ambalarea, pastrarea si transportarea produselor alimentare si tehnice.

Sacii se fabricd de diferite tipuri si méarimi, colorafi i necolorafi, cu inscriptii si
desene cu caracter informativ, conform comenzii.

2. REFERINTE

SM SR EN 277 - Saci pentru transportul ajutorului alimentar. Saci confectionati din
tesaturd de polipropilena.

SM EN 1086- Saci pentru transportul ajutorului alimentar. Recomandiri pentru alegerea
tipului de sac §i a dublurii in functie de produsul de ambalat

SM EN ISO 13934-1 ~ Materiale textile. Proprietdti de tractiune ale tesuturilor.
Determinarea fortei maxime si a alungirii la forta maxima prin metoda cu epruveta tip
banda.

SMISO 22198 — Materiale textile . Tesuturi . Determinarea lungimii si l&timii.

SM SR EN 22206 - Ambalaje. Ambalaje de transport co plete si pline. Identificarea
diferitelor parti in vederea incercarilor

SM SR EN 26591-2 - Ambalaje. Saci. Descriere si metodi de misurare. Partea 2: Saci
goi din folie termoplastica flexibila

SM SR EN 27023 - Ambalaje. Saci. Metodi de esantionare a sacilor goi pentru
incercari

SM SR EN 27965-1 - Ambalaje. Saci. Incercare la cadere libera. Partea 1: Saci de hirtie
SM EN ISO 780- Ambalare. Ambalaje de desfacere. Simboluri grafice referitoare la
manipularea si depozitarea ambalajelor

SM EN ISO 3758 - Materiale textile. Cod de etichetare de intretinere cu ajutorul
simbolurilor

GOST 3812 - Marepuansl TekcTHiIbHBIE, TKaHm H WITYYHBIe U3AeaHsI. MeTonsl
OTpe/le/IeHUs [IIOTHOCTEN HUTEH 1 My4KOB Bopca

GOST 7000 - Matepuans! TeKCTHIbHBIE. Y 1aKOBKA, MapKHPOBKa, TPaHCIIOPTUPOBaHUE
U XpaHeHue

GOST 24297- BxoaHo# KOHTPOJIb poayKiuu. OCHOBHbIE MONOKEHUS

GOST 25552 - U3nenust kpydeHsie U rieTeHble. MeToIbl HCIBITaHU

GOST 27628 - MWsnenuss KpydeHble U IUleTeHble. YIakoBKa, MapKHpPOBKa,
TPAHCHIOPTHUPOBAHUE U XPAHEHHE
GOST 29104.1 - Tkanu TexHudeckue. MeTonbl OMpenencHHs NHHEHHBIX pPa3sMepoB,
JIMHEHHON ¥ OBEPXHOCTHO# IJIOTHOCTEHN
GOST 12.1.004-91 - Cucrema cranmaptoB GesonacHocTr Tpyaa. IToxapHas
6e3onacHocTh. Obuye TpeGoBaHu
GOST 12.1.005-88 - Cucrema crannaptos GesonacHocTu Tpyaa. O6IIMe CaHUTapHO-
FUTHEHUYECKHe TpeOOBaHUA K BO3AYXY paOoueii 30HbI
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GOST 12.1.007-76 - Cucrema CTaHJapToB Oe30MacHOCTH Tpyna. BpenHble BelecTsa.
Kraccuduxanus u o6mue Tpe6oBanns 6e30macHocTi

GOST 12.2.003-91 - Cucrema CTaHIapToB OesomacHocTH Tpyxa. O6opynoBaHHMe
npon3BoacTBeHHOE, O6Imue TpeGoBaHus 6e30MaCHOCTH

GOST 12.2.061-81 - Cucrema CTaHAApTOB OesomacHocTd Tpyaa. OB6opyrnosanue
Ipou3BOACTBeHHOE. Ob1He TpeGoBaHUs 6e30MaCHOCTH K pabounm MecTam

GOST 12.3.002-75 - Cucrema CTaHHapTOB 0e30macHOCTH Tpyaa. Ilporieccs
npoussoacTBeHHble. Obue TpeGoBaHUS 6e30MacHOCTH

GOST 12.4.021-75 - Cucrema CTaHAApTOB Ge30macHOCTH Tpyna. CUCTEMB
BCHTUIALMOHHBIE. O011Me TpeOoBaHUs

GOST 15.009 - Cucrema pa3paGoTKM M NOCTAHOBKH NPOAYKIIMH Ha TIPOH3BOACTBO.
HenpozxosonbscTeeHHsle ToBapE! HapoaHOTO noTpebnenus (Anulat).

Legea Parlamentului Republicii Moldova privind securitatea generald a produselor,
LP Nr. 422 din 22.12.2006

Legea Parlamentului Republicii Moldova, LP Nr. 209 din 29-07-2016 privind deseurile
Reglementarea tehnica “Reguli generale de aparare impotriva incendiilor in Republica
Moldova” RT DSE 1.01-2005 aprobata prin HG nr.1159 din 24.10.2007.

Regulamentul sanitar privind materialele si obiectele destinate si vini in contact cu
produse alimentare, aprobat prin HG nr.308 din 29.04.201 1;

Regulamentul sanitar privind materialele si obiectele din plastic destinate si vind In
contact cu produsele alimentare, aprobat prin HG nr. 278 din 24.04.2013

Regulamentul privind ambalajele si deseurile de ambalaje aprobatéd prin HG Nr. 561 din
31.07.2020
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3. CLASIFICARE SI NOTARE
3.1 Sortimentul de saci fabricati:

3.1.1 Dupa tehnologia de fabricare
- Saci confectionati din tesatura de PP;
- Saci confectionati din plasi de PP.

3.1.2 Dupa destinatie

- pentru produse alimentare in vrac (de exemplu: faini, zahir, sare etc.)

- pentru produse tehnice (de exemplu: furaje agricole, ingrasdminte, substante chimice
etc.)

3.1.3 Dupa natura materiei prime

- calitatea 1 (polipropilena virgina 100%)

- calitatea 2 (polipropilena mixtd obtinutd dintr-un amestec de polipropilend virgind
70% si materiale reciclate din PP 30%), predestinate pentru ambalarea produselor
tehnice.

3.1.4 Dupa alti parametri tehnici
de culoare naturalg;

colorati;

dublati cu saci de polietilena;
imprimati

3.2 Tipurile de baza ale sacilor PP fabricati, dimensiunile liniare si greutatea
sacilor sint prezentate 1n anexa A.

3.3 Prin acord cu beneficiarul sacii PP pot fi fabricati de alte dimensiuni liniare si
greutatea pe o unitate de suprafati (g/m>).

3.4 Notarea sacilor in comanda si in alte documente trebuie sd includa denumirea
completd a sacului, destinatia, calitatea , culoarea lui (sau alte criterii conform punctului
3.1.1 din prezentul standard de firma), dimensiunile liniare (latimeaxlungimea) in mm,
greutatea pe o unitate de suprafata in g/m’ la solicitare, masa sacului la solicitare.

EXEMPLU
Saci confectionati din tesaturd de PP, pentru produse alimentare, calitatea 1

dimensiuni 500 mmx1000 mm, 45 g/m*.
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4. CERINTE TEHNICE DE CALITATE

4.1 Generalititi

4.1.1 Sacii PP trebuie sd corespunda cerintelor SM SR EN 277:2012, prezentului
standard de firma si mostrelor de control, aprobate in corespundere cu GOST 15.009.

4.1.2 Sacii PP trebuie sa fie fabricati conform instructiunii tehnologice, elaborati
s1 aprobatd in modul stabilit.

4.2 Caracteristici

4.2.1 Aspectul exterior al sacilor dupa tipul de tesdturd si calitate, trebuie si
corespunda cerintelor specificate in tabelul 1:

Tabelul 1
| Coditii de admisibilitate pentru tipul teséturii
Sac din tesaturd de PP Sac din tesatura de PP Sac din plasa de PP
. Calitatea | superioard Calitatea 2
Aspectul exterior al Aspectul exterior al sacilor trebuie Aspectul exterior al
sacilor trebuie s sd corespunda mostrei de control. sacilor trebuie sa
corespunda mostrei de Saci curati. Se admit circei pe corespundd mostrei de
control. suprafata exterioard; o structurd mai control.
Saci curati, fara rard pe o suprafati de max. 2-3 cm’ Saci cu structurd mai
defecte, cu marginile in urzeald sau batatura, taieturi de rard specifica plasei,
retezate uniform si | debitare unele fata de altele cu max. | marimea ochiurilor 2-3
rectiliniu, faré rarire, | 15 mm, rérituri mai mari se admit la mm, cu marginile
cu cusaturd uniforma. | gura sacului pe o suprafatd de max. retezate uniform si
Culoarea omogena a 6 cm, cusdturile trebuie s3 fie rectiliniu, cu cusitura
sacilor efectuate uniforma

4.2.2 Sacii confectionati din tesdturd de PP trebuie sid corespundid cerintelor
stabilite in SM SR EN 277 si indicilor de calitate specificati in tabelul 2:




Tabelul 2

SF 1008602005457-001:2023

Nr.

Caracteristici (parametrii)

Conditii de admisibilitate

I

Greutatea pe o unitate de suprafata

(densitatea superfciald), g/m2 40-50
2. | Numdrul de fire la 100 mm de pinza, buc. 30-40
3. | Numarul de stihuri la 100 mm de cusatura 10 -12
4. | Latimea cusaturii sacului (distanta cusaturii 10 - 20
de la marginea sacului), mm
5. | Determinarea rezistentei la tractiune N (kgf) |
Sarcina de rupere a pinzei sacului, 176 (18)
pe urzeala si pe batatura, minim
6. | Sarcina de rupere a cusaturii sacului,
N (kgf), minim 78 (10)
7. | Incercirile la aruncare in cadere libera Dupa minim 3 Incercari la

cadere, nu trebuie sa se producd o
rupere sau o pierdere de continut
la cadere liberd: de la o inaltime

de 1,2 m pe fundul sacului si de la

o inalfime de 1,6 m pe fetele plate

pe fiecare parte.

4.2.3 Sacii confectionati din plasd de PP trebuig sd corespundd cerintelor
stabiliate in SM SR EN 277 si indicilor de calitate specificati in tabelul 3:

Tabelul 3
Nr. | Caracteristici (parametrii) Conditii de admisibilitate
1. | Numarul de fire la 100 mm de pinz4, buc. 25-30
2. | Numarul de stihuri la 100 mm de cusitura 25-30
3. | Latimea cusaturii sacului (distanta cusaturii
de la marginea sacului), mm 10-20
4. | Determinarea rezistentei la tractiune N (kgf)
Sarcina de rupere a pinzei sacului, 58 (6) - pe urzeala
pe urzeald si pe bataturd, minim 39 (4) - pe batatura
5. | Sarcina de rupere a cusaturii sacului, 20 (2)
N (kgf), minim
6. | Incercarile la aruncare in cadere libera Dupa minim 3 incercéri la

cadere, nu trebuie sd se produca o
rupere sau o pierdere de continut
la cadere libera: de la o nalfime
de 1,2 m pe fundul sacului si de la
o indltime de 1,6 m pe fetele plate
pe fiecare parte.
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4.2.3 Concentratia maxima admisibild (CMA) de migrare a elementelor toxice nu

trebuie si depaseasca normele aprobate de Ministerul Séné{té‘;ii al Republicii Moldova,
conform tabelului 4:

Tabelul 4
Denumirea substantelor toxice CMA (mg/dm?) Grupa de periculozitate
Aldehida formica 15,0 [
Plumb 0,03 1

4.2.4 Sacul trebuie constituit din unul sau mai multe straturi si poate fi previzut
cu o dublura dupa caz.

4.2.5 Partea de jos a sacului se coase prin indoire pe muchie cu cusitura pe o
singura parte.

4.2.6 Prin acord cu beneficiarul, pe saci pot fi aplicate inscriptii, desene cu
caracter informativ, conform comenzii coordonate si aprobate de citre beneficiar.
Inscriptia trebuie sa fie clara si lizibild. Nu se admit detagarea cernelii, murdarii sau pete
de cerneald, care complici citirea textelor si denatureazi imaginile. Sacii sunt imprimati
prin metoda flexografica.

4.3 Cerinte privind materia prima utilizata

4.3.1 Pentru fabricarea sacilor se folosesc:

- granule de polipropilend conform documentelor normative de produs in vigoare;

- stabilizator cu carbonat de calciu conform documentelor normative de produs in
vigoare;

- coloranti, pigmenti pentru vopsirea firelor PP dupa caz, conform documentelor
normative de produs In vigoare;

- fire din filamente sintetice (PP) pentru cusut partea de jos a sacului, conform
documentelor normative de produs in vigoare.

- Vopsea flexografica pentru imprimare marca, conform documentelor normative
de produs in vigoare.

4.3.2 Materia primé si materialele destinate pentru fabricarea sacilor, obtinute de
la producatorii autohntoni sau din import, trebuie s fie insotite de documente care s3
confirme inofensivitata si calitatea lor.

4.3.3 Materia prima si materialele destinate pentru fabricarea sacilor trebuie si fie
supuse controlului de intrare conform GOST 24297.
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5. MARCARE

5.1 Marcajul se aplica pe o eticheta de hirtie si se plaseazi pe fiecare balot.

Marcajul trebuie sd includd urmatoarea informatie:

- Denumirea intreprinderii — producitoare, adresa, telefonul, marca, dacd este
inregistrata;

— inscriptia ,,Fabricat in Moldova”;

~ denumirea completd a produsului;

— tipul materiei prime utilizate (PP);

— calitatea sacilor;

— dimensiunile liniare (1d{imeaxlungimea) in mm,

— densitatea superficiald pe o unitate de suprafata in g/m’;

— greutatea sacului;

— numarul de saci intr-un balot;

— data fabricarii;

— numadrul lotului;

— termenul de garantie pentru pastrare;

— indicativul prezentului standard de firmi;

— abrevierea documentului normativ pe produs;

— stampila CTC sau altd informatie, ce asiguri calitate a produsului.

Greutatea pe o unitate de suprafata in g/m’ si masa sacului se indici la solicitare
conform comenzii.

Pentru sacii confectionati din plasd PP se indicd suplimentar capacitatea de
umplere a sacului, la solicitare conform comenzii.

5.2 Marcajul de transport trebuie sd contina informatiile conform p.5.1 completate

s1 simbolurile de avertizare ,,A se feri de umeditate”, ,,A se feri de actiunea directa a
razelor solare”, ,,A nu se ridica cu cirlige”, conform cerintelor SM EN ISO 780.

6. AMBALARE

6.1 Sacii de acelasi tip sunt ambalati in baloturi a cite 300 buc., cu o presi si se
leagd cu atd din fire polimerice, se amplaseazi pe paleti.

6.2 In acord cu beneficiarul se admite de folosit alte metode de ambalare a
sacilor, care sa asigure integritatea produselor la transportare si pastrare.
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7. REGULI DE VERIFICARE A CALITATII

7.1 Sacii se receptioneaza prin loturi.

Lot se considerd cantitatea de saci de acelasi tip si marime, fabricati din acelasi
lot de materie prima, prezentate concomitent la receptie si insotite cu un singur certificat
de calitate, in care se specifica:

— numadrul certificatului si data eliberarii;

— denumirea intreprinderii producitoare, adresa, telefonul;

— denumirea completa a sacilor;

— numarul lotului si data fabricérii;

— termenul de garantie pentru pastrare;

— marimea lotului;

— indicativul prezentului standard de firma;

— concluzia referitor la corespunderea sacilor cu prevederile prezentului standard
de firma pe baza rezultatelor incercarilor. (stampila CTC)

7.2 Pentru verificarea corespunderii sacilor cu prevederile prezentului standard de
firm3 trebuie sa fie efectuate urmatoarele incercari:

— de lot-receptie;

— periodice,

— de certificare.

7.3 Prelevarea probelor se efectueaza conform cerintelor SM SR EN 277 si SM SR
EN 27023, in care se aplicd urmatoarele definitii:

- lot este ansamblu de saci de un singur tip avind caracteristici specifice, asupra ciruia
se doreste sd se decidd calitatea (in general pentru a verifica conformitatea cu
specificatia) si care este disponibil pentru esantionare;

- unitate poate fi sub forma unui pachet, unui balot, unei palete, unui container etc.
Una sau mai multe unitati identice ca nume constituie un lot;

- element poate fi sub forma unui pachet, unui balot, unei palete, unui container etc., dar
nu poate fi un sac unic. Unui sau mai multe elemente identice ca nume constituie o
unitate;

- esantion este numdr specificat de saci ales conform unui mod de lucru stabilit pentru a
reprezenta lotul;

- alegere la intimplare este prelevare astfel incit fiecare parte din ansamblu si aiba
aceeasi sansa de a fis aleasa.



7.3.1 Alegerea unititilor
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Se determina si se alege la intimplare aleatoriu numdrul de unitati la esantionare

conform tabelului 5

Tabelul 5
Numarul de unitati '(n) din lot  Numir de unitdti alese
l11a$s Toate
6 sa 99 5
100 la 399 n'/20

400 sau mai multe

20

"In alegerea nr. de unititi de selectionat, tot restul de mai putin de 20 unitati

trebuie sé fie ignorant.

Unitatile alese trebuie sa fie intacte si in stare bund la e*terlot

7.3.2 Selectarea sacilor

|
1

|
Pentru fiecare unitate aleasi din lot, se procedeaza in m!odul urmator:

7.3.2.1 Cind unitatea nu este subdivizatd In elemente

Se ia la Intlmplare acelasi numar de saci din fiecare urlitate de acelasi fel, Incit nr.
total prelevat din lot sd nu fie inferior nr. de saci necesalr pentru incercari si sa fie

conform specificatiilor din tabelul 5.

Tabelul 6

Numarul de saci din lot Numar minim de saci de prelevat din lot

<280 3

281 - 500 4

501 -1200 5

1201 - 3200 7

3201 - 10000 10

10001 — 35000 15

> 350000 20

7.3.2.2 Cind unitatea este subdivizati in elemente ;

Daca in fiecare unitate existi 20 elemente sau mai multg‘e, se aduna toate elementele
din unitatile alese si, cu ajutorul tabelului 5 se aleg elemente!e de acelasi fel, care au fost

unitéti.

Daca in fiecare unitate existd mai putin de 20 elemente, se alege un element la
intimplare din fiecare unitate. Cel putin un element trebuie s3 fie ales din fiecare unitate.
In final, se ia la intimplare acelasi nr. de saci din fiecarg element ales de acelasi fel,
incit nr. total prelevat din lot sa nu fie inferior nr. de saci n#cesar pentru incercari si sa

fie conform specificatiilor din tabelul.5

]
|
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7.1.4 Incercari de lot-receptie

7.1.4.1 Incercarilor de lot-receptie se supune fiecare lot de saci, dupa indicatorii de
calitate 1-4 din tabelul 2 pentru sacii din tesaturd de PP, indicatorii de calitate 1-3 din
tabelul 3 pentru sacii din plasd de PP, verificarea parametrilor dimensionali conform
Anexei A din prezentul standard de firma.

7.1.4.2 In cazul obtinerii rezultatelor nesatisfacitoare chiar si pentru un singur
indicator, pentru el trebuie sa fie efectuate incercari repetate cu un esantion dublu.

In cazul obtinerii rezultatelor negative ale incercdrilor repetate lotul de saci se
respinge.

7.1.5 Incercari periodice

7.1.5.1 Incercarile periodice se efectueazd minimum o datd in 12 luni cu
verificarea indicatorilor de calitate 5, 6, 7 din tabelul 2 pentru sacii din tesitura de PP,
indicatorii 4, 5, 6 din tabelul 3 pentru sacii din plasa de PP si verificarea indicatorilor
de inofensivitate din tabelul 3.

7:.5.2 Incercanlor periodice se supun sacii acceptati la incercarile lot-receptie.

7.1.5.3 1n cazul obtinerii rezultatelor nesatisficitoare ale incercdrilor periodice se
efectueaza incercari repetate cu un esantion dublu. i
7.1.5.4 Rezultatele incercarilor repetate se considerd definitive pentru luarea

deciziei referitor la continuarea receptiei si la livrarea productiei acceptate anterior.

7.1.6 Incerciri de certificare
7.1.6.1 Modul de efectuare a incercarilor de certificare se stabileste de catre
organismul de certificare a produselor.

8. METODE DE INCERCARI
Metode de incercari si performante conform cerintelor SM SR EN 277.
8.1 Conditii generale

8.1.1 Inainte de incercare toate esantioanele trebuie si fie conditionate la
temperatura 23 * 2 °C, umiditatea relativa a aerului 50% = 5%.

8.1.2 Durata minima de conditionare nu trebuie s fie mai mica de 8 ore.

8.1.3 Mijloacele de masurare folosite pentru efectuarea incercarilor trebuie sa fie
verificate, iar utilajul de incercari trebuie sa fie atestat in conformitate cu reglementarile
tehnice de metrologie legala.

8.2 Efectuarea incercirilor

8.2.1 Determinarea dimensiunilor liniare (ldtime si lungime) a sacilor se
efectueaza conform cerintelor SM ISO 22198, cu ajutorul Ginei rigle calibrate conform
ISO 10012 sau cu ajutorul unei mese de masurare conform prevederilor SM ISO 22198
sau cu un alt instrument care si asigure exactitatea masurarujlor.

10
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8.2.2 Greutatea pe o unitate de suprafatd a sacilor se efectueazi conform
cerintelor GOST 29104.1 p.2

8.2.3 Determinarea numirului de fire la 100 mm de pinzd conform
GOST 3812-72.

8.2.4 Numadrarea stihurilor la 10 cm de cusaturd si masurarea latimii cusaturii se
efectueaza conform SM ISO 22198.

8.2.5 Determinarea defectelor aspectului exterior al pinzei de sac conform
conform SM SR EN 277 p.4.

8.2.6 Determinarea defectelor aspectului exterior si calitatii cusaturilor sacilor
conform — conform SM SR EN 277 p.4.

8.2.7 Determinarea sarcinii de rupere a pinzei de sac si a cusaturilor in saci
conform SM EN ISO 13934-1.

8.2.8 Determinarea rezistentei sacilor la ciderea liberd se efectueazi conform
SM SR EN 277 p.5.6.

8.2.9 Concentratia maxima admisibild (CMA) de migrare a elementelor toxice se
efectueaza conform normelor aprobate de Ministerul Sanatatii al Republicii Moldova
"Regulamentul sanitar privind materialele si obiectele destinate si vini in contact cu
produse alimentare”, HG nr.308 din 29.04.2011 si “Regulamentul sanitar privind

materialele si obiectele din plastic destinate si vind in contact cu produsele alimentare”
HG nr.278 din 24.04.2013.

9. TRANSPORT SI DEPOZITARE
9.1 Transportarea si depozitarea sacilor se realizeaza conform SM EN ISO 780.

9.2 Produsele se transportd cu toate tipurile de transporturi acoperite in
corespundere cu regulile de transportare a incarcaturilor in vigoare la tipul de transport
dat.

9.3 In timpul transportarii si pastrarii produsele trebuie si fie asezate pe suprafata
netedd a a mijloacelor de transport, fird proeminente si asperititi ascutite pentru a evita
deteriorarea produselor.

9.4 Produsele pastreaza in depozite acoperite, uscate la o distantd de minimum 1 m
de la aparatele de incalzit in conditii care sd excludd actiunea mediilor agresive, a

lichidelor inflamabile si ugor inflamabile. Produsele trebuie si fie protejate de actiunea
razelor solare directe.

10. GARANTII

10.1 Producatorul garanteaza corespunderea sacilor cu prevederile prezentului
standard de firma In cazul respectérii conditiilor de ambalare, pastrare si transport.

10.2 Termenul de garantie pentru péstrarea sacilor — 5 ani din ziua fabricarii.

11
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11. CERINTE DE SECURITATE

11.1 Procesul tehnologic de confectionare a produselor trebuie si corespunda cerintelor
de securitate conform GOST 12.3.002.

1.2 Cerintele generale la producerea, utilizarea si pastrarea produselor trebuie si
corespunda GOST 12.1.007.

11.3 Securitatea la incendiu trebuie sa fie organizati in conformitate cu cerintele GOST
12.1.004 si Reglementdrii tehnice “Reguli generale de apérare impotriva incendiilor in
Republica Moldova” RT DSE 1.01-2005 aprobata prin HG nr.1159 din 24.10.2007.

11.4 Locul de munci trebuie s fie conform cu conditiile generale de securitate la
locurile de munca, conform GOST 12.2.061.

11.5 Fiecare loc de munca trebuie sa fie asigurat cu instructiune privind securitatea
muncii §i instructiune de lucru a utilajului, aprobate in mod stabilit.

11.6 In calitate de mijloace de stingere a incendiului se admite de folosit apa, spuma, pisla
si altele.

11.7 In procesul confectiondrii produsului trebuie sa fie respectate cerintele regulilor
sanitare de organizare a proceselor tehnologice si cerinfelor igienice pentru producere
conform GOST 12.2.003 si trebuie sa fie folosit utilaj corespunzitor GOST 12.2.003.

12. CERINTE DE PROTECTIE A MEDIULUI INCONJURATOR

12.1 Conditiile de bazd privind protectia mediului, conform Legii privind protectia
mediului Inconjurédtor nr.1515 din 16.06.1993.

12.2 Conditiile privind controlul concentratiilor admisibile a emisiilor de substante
nocive in atmosferd, conform Legii privind protectia aerului atmosferic nr. 1422 din

17.12.1997.

12.3 Conditiile privind protectia solului contra poluarii cu deseuri menajere si de
producere, conform Legii privind deseurile nr. 209 din 29.07.2016.

12.4 Conditiile privind protectia apelor de suprafatd contra poludrii conform cerintelor
HG nr.890 din 12.11.2013.
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Anexa A
(informativa)

Dimensiuni liniare si greutatea sacilor PP (masa unui sac)

Nr. Denumirea sacului, tipul Latimea, | Lungimea, Greutatea
tesaturii mm mm unui sac, g
1. | Sac din tesatura PP 350 600 21
2. | Sac din tesatura PP 500 800 43
3. | Sac din tesatura PP 500 900 46
4. | Sac din tesaturd PP 500 1000 52
5. | Sac din tesatura PP 550 1000 55
6. | Sac din tesaturad PP 550 1050 63
7. | Sac din tesaturd PP 565 1050 65
8. | Sac din plasa PP (capacitatea de 30 37 i
umplere pina la 5 kg)
9. | Sac din plasa PP (capacitatea de 33 47
| umplere pind la 10 kg) ?
10. | Sac din plasé PP (capacitatea de 40 60
. 15
umplere pind la 20 kg)
11. | Sac din plasa PP (capacitatea de 45 75 0
umplere pind la 33 kg)
12. | Sac din plasa PP (capacitatea de 50 83 26
umplere pind la 40 kg)

Abaterile la dimensiunile liniare si greutatea sacilor PP:
- latimea, lungimea sacului (mm) + 10 mm
- greutatea unui sac + 5 gr
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Modificari dupa aprobare:
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