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sm Certificare Produse CERTMATCON

sertification Body Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisiniu, Republica Moldova.
ertMa ol.. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

_certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md

RTIFICAT

\TE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CPF-364-2024

vern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

GREGATE DE BALASTIERA
RARI DE INGINERIE CIVILA SI DRUMURI
tec de agregate de balastiera, sort 0-31,5 mm.

VERIFICA CERTIFICATUL

Introdus pe piata de:

INVEST OIL PRIM SRL
yublica Moldova, mun. Chisiniu, str. Petricani, 32, MD-2059

Fabricate de:
MINERAL RESURS SRL,
publica Moldova, mun. Bender, Severnaia promzona, MD-3200
Loc de extragere: Zacamant de nisip-prundis ”Vinogradnoe™,
5 km vest si 5,5 nord-vest de vest a s. Vinogradnoe, r-nul Grigoriopol, TDS Nistrului.

ertificat atestd ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010

dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate §1
rolul productiei in fabricé indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest ce a ramane valabil atat timp cat standardul armonizat, produsul |
pentru co , metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de ] Certificare initiala 01.03.2024
produg fabrica nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi
suspendat ras dacd se constatd ¢ nu se mentin conditiile in baza cérora a
fost emis.

Expirare 29.0

Certificat valabil doar cu conditia vizarii anuale.



ORGANISMUL DE CERTIFICARE :MOLDAC !
PRODUSE IC$P “INMACOMPROIECT” SRL S e

MD 2015, mun. Chiginiu, str.Sarmizegetusa, 15, tel:+37322522066 I
OCpr-018

A EN INOCES 70800010
CERTITEATINY

CERTIFICAT DE CONFORMITATE
a controlului productiei in fabrici

OCpr-018 11A 1587-21

In conformitate cu Reglementarea Tehnici cu privire la ceringele minime pentru
comercializarea produselor pentru constructii aprobati prin Hotirirea Guvernului
Republicii Moldova nr.913 din 25.07.2016.

AGREGATE DIN MATERIALE NELEGATE SAU LEGATE
HIDRAULIC PENTRU UTILIZAREA IN INGINERIE CIVILA §I
IN CONSTRUCTII DE DRUMURI
tip - agregate concasate de balastiera, clasa de granulozitate: agregat fin 0/4 mm,

agregat grosier 4/16 mm, agregat grosier 16/32mm, agregat grosier 32/63 mm,

amestec de agregate 0/16 mm, amestec de agregate 0/32 mm,
amestec de agregate 0/63 mm, cariera Trifesti.
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Domeniu de utilizare: pentru lucriri de inginerie civili §i constructii de drumuri.

SA "Fabrica de materiale de constructie Rezina”
Republica Moldova, r-1 Rezina, s.Trifegti

Acest certificat atesti:
indeplinirea tuturor prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei
performantei specificate in anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010 - SISTEM 2+

(EN 13242:2002+A1:2007)

evaluarea controlului productiei in fabrica in conformitate cu cerintile aplicabile.
Acest certificat a fost emis initial 24.03.2021, modificat 26.04.2022, 27.03.2024 si rimane valabil
atita timp cat nu sunt modificate semnificativ:standardul armonizat, produsul pentru constructii,
metodele de evaluare si verificare a constantei performangei si a conditiilor de fabricatie, in afari
de cazul in care este suspendat sau retras de organismul de certificare acreditat -
OCpr ICSP “Inmacomproiect” SRL. -
Valabilitatea certificatului este conditionati de efectuarea anuali a supravegherii si a evaluirii
continue a controlului productiei in fabrici confirmata prin rapoartele rezultate. Certificatul
poate fi suspendat sau retras, daci se constati ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost
emis.Acest certificat este valabil numai insotit de anexa.
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Valabilitatea certificatului este conditionati de efectuarea supravegherilor anuale la data de:
03- 03- 03- 03- 03-
2025 2026 2027 2028 2029
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Data emiterii: 24.03.2021
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ANEXA LA CERTIF ICATUL DE CONFORMITATE
a controlului productiei in fabrici
OCpr-018 11A 1587-21
Pagina 1 din 2
agregate din materiale nelegate sau legate hidraulic pentru utilizarea in inginerie civila i %
in constructii de drumuri, tip - agregat fin 0/4 mm, agregat grosier 4/16 mm, agregat grosier 16/32 mm,
agregat grosier 32/63 mm, cariera Trifesti SM SR EN 13242+ A1:2010

etetece e v

Nivelurile si clasele de performantd mentionate in prezenta anexi au fost stabilite

de producitor si vor fi declarate de acesta, care are responsabilitatea unici in acest sens.
Aceasta anexi eliberatd la 27.03.2024 este valabila numai cu certificatul mentionat.
Caracteristici esentiale simbol | Agregate concasate de balastiera
Performante declarate/ sorturi

oot

Forma, mirimea §i Clasa de Agregat Agregat Agregat Agregat
masa volumetrici granulozitate, fin 0/4 grosier grosier grosier

reali a granulelor 4/16 16/32 32/63
Granulozitate, % Gr85 Gc85/15 Gc80/20 Gc85/15
Forma agregatului - Sl Slao Slao

_grosicr
Densitatea 2,66 2,66 2,62 2,58

| granulelor, Mg/m’
masa volumetrica in 1,34 1,23 1,21
vrac, Mg/m’®
Pir;i ﬁnc,% f3 Ez fz
Rezistenta la -
fragmentare a
agregatului grosier-
sort 10-14
(coefficient Los

‘ Angeles),%
Absorbtia de apa Coeficient de
absorbtic de apa,%
Durabilitatea fatade | Rezistenta
inghet-dezghet agregatului grosier la
inghet-dezghet- sort
10-14, %

Natura rocii Calcar

Conducitorul orgamsm
S.RL.
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ANEXA LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE
a controlului productiei in fabrici !
OCpr-018 11A 1587-21
Pagina 2 din 2
agregate din materiale nelegate sau legate hidraulic pentru utilizarea in inginerie civili si
in constructii de drumuri, tip — amestec de agregate 0/16 mm, amestec de agregate 0/32 mm,

amestec de agregate 0/63 mm, cariera Trifesti SM SR EN 13242+A1:2010

Nivelurile si clasele de performanta mengionate in prezenta anexi au fost stabilite
de producitor si vor fi declarate de acesta, care are responsabilitatea unici in acest sens.
Aceasta anexa eliberati la 27.03.2024 este valabila numai cu certificatul mentionat.

Caracteristici esentiale simbol | Agregate concasate de balasticra
Performante declarate/ sorturi

Forma, mirimea §i Clasa de d/D | Amestec de Amestec de
masa volumetrici granulozitate, agregate 0/16 agregate 0/32 -
reali a granulelor Granulozitate, % G Ga8S Ga85

Forma agregatului Sl Shy Sk

grosier
Densitatea pd | 2,60 2,64
granulelor, Mg/m’

masa volumetrici in 1,34
vrac, Mg/m’
Puritate Pirti fine,% £ f;

Absorbtia de api Cocficient de WA 4,23
absorbrie de apa,%
Natura rocii Calcar
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Certificare Produse CERTMATCON
lor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica Moldova. REPUBLICA MOLDOVA
373 22 903 001, moh, +373 78 191 001.

Wcertmatcon.md e-mail: office@certimaiconamd.

ERTIFICAT

A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numéirul: CPF-370-2024

17065:2003
DCprME

In conformitate
cerinfe

em Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementarii tehnice cu privire la
ercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplici pentru:

EGATE CONCASATE DIN CALCAR
"RARI DE INGINERIE CIVILA SI DRUMURI

[l E

Agregat fin sort: 0-4 mm; %
casat din prundis, sort: 4-16 mm, 16-32 mm, 32-63 mm; ﬁg

L%

de agregate de balastier, sort 0-32 mm, 0-63 mm.

VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:
ACIT TRANS SRL,
Republica Moldova, rl. Straseni, s. Gornoe.

Loc de productie: s. Gornoe, raionut Striseni.
Loc de extractie: s. Peresecina, rl. Orhei.

ficat atestd c toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010

dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate si
olul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest ¢ raméne valabil atat timp c4t standardul armonizat, produsul | Certificare initiala ~ 05.03.2021

pentru cong . metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de R i 05032004
productie it nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat g aen B
sau retras dacdl se constatd ca nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis. Birirare 04.03.2029

Director Ge



\-(:6\ Saeai e PROGRAM DE SUPRAVEGHERE

Denumire solicitant: ”GOIANA PETR.CO” S.R.L. s. Goianul Nou, mun. Chisindu, Republica Moldova
Denumire produs:

Agregate de balastieri pentru beton si pentru utilizare in ingenerie civild si drumuri:
- Agregat fin (nisip spalat), sort 0-4 mm

- Agregat fin (nisip cernut), sort 0-4 mm

- Agregat grosier (pietris concasat) sort 4-8mm, sort 8-16 mm, sort 16-315 mm

- Amestec de agregate (nisip-pietrig) sort 0-31,5 mm

Certificat: CPF- 336 -2023

Data eliberarii: 04.10.2023

Valabil: 03.10.2028

ANUL | Ian Feb | Mar | Apr | Mai | lunie

Noiem | Decem

2024

2025

2026

2027

Nota 1: Depunerea Cererii la recertificare se va efectua cu 3 luni inainte de expirarea termenului de
valabilitate a Certificatului.

Nota 2: In cazul in care Solicitantul nu va depune Cererea la recertificare in termenii stabiliti, OC
CERTMATCON isi asuma responsabilitatea de efectua certificare inifiala.

Nota 3: Solicitantul trebuie sa asigure buna organizare si desfasurare a activitatilor de supraveghere in
conformitate cu cerintele stabilite de OC CERTMATCON.

Nota 4: Daca Solicitantul refuza desfasurarea supravegherii, OC CERTMATCON, suspenda Certificatele si
anunta public pe pagina web, in retelele de socializare si autoritétile interesate Decizia de suspendare.
Supravegherea 1

LOCATIILE PLANIFICATE PENTRU EVALUARE (dup caz):

Supravegherea 1 | Supravegherea 2 | Supravegherea 3 | Supravegherea 4
2024 2025 2026 2027 -

Adresa locatiei. | s. Goianul Nou, mun. Chisindu, Republica Moldova

ELABORAT APROBAT
Responsabil de dosar Conducatorul OC
Expert OC

Natalia Melnicova &Z/ Ion PUHA

Primit.  Valeriu RACIULA
(Nume, penume, semnatura, data)

FC-7-30 editia 02/02.02.2022 1/1



Organism Certificare Produse CERTMATCON MOLDAC
Cortification Body MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chiginfu, S ——

Republica Moldova.
GertMatCon [

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.certmatcon. md e-mail; officef@certmatcon.md.

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numérul: CPF-203-2021

EM EN IS0/CEN 17088:2013
OCpr-049

in conformitate cu Hotararea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
cerinfele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

EMULSII BITUMINOASE
e Emulsie Bituminoasa, conform SM EN 13808:2014

— identificarea si utilizarea produsului — conform Anexei nr.1 la prezentul Certificat;
— | parametrii produsului ( niveluri de performanti ale produsului) asa com fabricantul intentioneaza si le
inciudi in declaratia de performantd a acestora — conform Anexei nr.2 la prezentul Certificat.

s NOUCONST

Siguranta Miscarii
L]

Produs de:
SC NOUCONST SRL
MD 2059, str. Petricani, 94, or. Chisindu, Republica Moldova.

La
STATIA DE EMULSII NOUCONST SRL,
mun. Chigindu, com. Vatra, str. Calea Ghidighiciului, 5

Acest certificat atesta ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM EN 13808:2014

sub sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate si
controlul productiei in fabrici indeplineste toate ceringele specificate pentru aceste performante.

Acest certificat a fost emis imfial la data de 13.08.2021, modificat la data de 21,07.2023 si rdmane valabil pana la
data de 13.08.2026, atét timp cdt metodele de incercare gi/sau cerintele privind controlul productiei in fabrica
incluse in standardul armonizat utilizat pentru evaluarea performatei caracteristicilor declarate, nu sunt modificate,
iar produsul pentru constructii $1 conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate semnificativ, cu exceptia

cazului in care este suspendat sau retras de organismul de certificare produse.

Certificat valabil doar insotit de anexele nr, 1 sinr. 2,
cu conditia vizérii anuale.




Organism Certificare Produse CERTMATC

( \) c " 4 [D2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica
1 I '

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001
www.certmatcon.md e-mail: office@certmatcon.md.

ANEXA nr. 1
“ONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI N FABRICA
Nr. CPF-203-2021

LA CERT])

Emulsii conform SM EN 13808:2014

Notare Cod identificare Denumirea completi Utilizare preconizati
(con onform nomenclatorul
EN L fabricantului)
Tip C50B4, emulsie
bituminoasa cationica cu Amorsari, badijonari,
NC-EBC (C 4-50) R 50% bitum rutier, impregnare, penetrare
comportament la rupere etansarea crapaturilor.
clasa 4.
Tip C55B5, emulsie
) bituminoasa cationica cu Amorsiri, badijonari,
NC-EBC (C3-35)R 55% bitum rutier, impregnare, penetrare
comportament la rupere etangarea crapaturilor.
clasa 5.
Tip C60B6, emulsie
. . bituminoasa cationica cu Amorsari, badijondri,
NC-EBC (C6-60) R 60% bitum rutier, impregnare, penetrare
comportament la rupere etansarea crapaturilor.
clasa 6.
Tip C65B7, emulsie
_ bituminoasa cationica cu Amorsari, badijonari,
NC-EBC (C7-65)R 65% bitum rutier, impregnare, penetrare
comportament la rupere etansarea crapaturilor,
clasa 7.




Certification Body

CertMatGon

Organism Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

ANEXA nr. 2
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Nr. CPF-203-2021

Caracteristici esentiale

Performante pentru emulsii bituminoase cationice:

C50B4 C55B5* C60B6* C65B7*

Proprietitile emulsiei bituminoase:

. ; 48-52 53-57 58-62 63-67

)
Confinut deSi Clasa 4 Clasa 5 Clasa 6 Clasa7 |
Comportament la rupere (indice de 110-195 >170 i i
rupere cu filer Forshammer) Clasa 4 Clasa 5
Omogenitatea, % <05 <0,1 <0,1 <0.1
Reziduu pe sita de 0,5 mm, Clasa 4 Clasa 2 Clasa 2 (Clasa 2
Viscozitate, s:
-timp de curgere (eflux), duza de 2 0 i - - -
o Clasa 4
mm, la 40°C -
Viscozitate, s:
-timp de curgere (eflux), duza de 4 . 210 40-100 -
A Clasa 5 Clasa 6
mm, la 40°C
Viscozitate, s: 5.30
-timp de curgere {eflux), duzade 4 = - -
P Clasa 7
mm, la 50°C B
Durata de amestecare a particolelor ) i =90 > 180
fine, § Clasa 6 Clasa 7
A{;}ez.jmﬁajl:t‘a (nulﬂugfr‘ltau?el asupr:;l >90 > 90 >90 >90
adezg ey || 122 dc agroga Clasa 3 Clasa 3 Clasa 3 Clasa 3
cariera Turcoaia)
Puterea de penetrare (cu filer NPD NPD NPD NPD
Forshammer), min.
Continutul de ulei destilat, % NPD NPD NPD NPD
Rest pe sita de 0,16 mm (;_)3111(301;3 de <025 <025 <025
bitum cu dimensiuni cuprinse intre NPD Clasa 2 Clasa 2 Clasa 2
0,16 mm $1 0,5 mm), % ) ‘
Stabilitate la stocare prin cernere (7 <05 <0,1 <0,1 <0,1
zile de stocare) — sita de 0,5 mm, % Clasa 4 Clasa 2 Clasa 2 Clasa 2
Ten_dmtaola decantare (7 zile de NPD NPD NPD NPD
stocare), %
Proprietiitile liantului recuperat:
Metoda de recuperare a liantului Evaporare Evaporare Evaporare Evaporare
(EN 13074-1) (EN 13074-1) (EN 13074-1) (EN 13074-1)
Conswter‘];a-la temperatura. <100 <100 <100 <100
intes Era de explogtars; Clasa 3 Clasa 3 Clasa 3 Clasa 3
-Penetratia la 25°C, 0,1mm
ggzsltglt;:r l; temperatura ridicata 50 > 50 S 46 >46
Duhet ds vemeC Clasa 4 Clasa 4 Clasa 5 Clasa 5
Consistenta la temperatura scizuta <-10
de exploatare: o NPD
Clasa 5

-Punct de rupere Frass, °C

0L SEETIN




Organism Certificare Produse CERTMATCON MOLDAC

Ry Cortiication Bedy MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu, Republica Moldova. ~_REPUBLICA MOLDOVA
) CertMatCon tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001 Bl
www.cerimatcon.md e-mail: office@certmatcon. md -
!M“mg?ﬂdﬂl:

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Numirul: CC-188-2021

Prin prezentul certificat de conformitate se atesta ca produsul

BETON
Clase de rezistentii: C8/10; C12/15; C16/20; C20/25; C25/30; C25/30; C30/37; C35/45

Fabricat conform cerintelor SM EN 206+A1:2017 si SM 324:2017

s NOUCONST

pe Siguranta Miscarii
®

Produs de:
SC NOUCONST SRL,

MD 2059, str. Petricani, 94, or. Chisiniu, Republica Moldova.
Loc de fabricare: str. Calea Ghidighiciului 5, com. Vatra, mun. Chisinau.

este supus de eatre producitor unui control al procesului de productie care cuprinde toate médsurile necesare
pentru indeplinirea si mentinerea cerintelor specificate in documentul de referintd.
CERTMATCON a efectuat inspectia initiald a procesului de productie si a controlului productiei in fabricd
(CPF), a evaluat rapoartele de incerciri si va efectua supravegherea continuid a procesului de productie, a
CPF si a produsului prin incercari pe esantioane prelevate de la locul de productie.
Schema de certificare aplicabila: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

Acest certificat va raméane valabil atit timp cét standardul armonizat, : , R ;
produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei Certificare inifiala ~ 07.07.2021
si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential. Acest

certificat poate fi suspendat sau retras daca se constatd ca nu se mentin Modificare 21.07.2023
conditiile in baza carora a fost emis.
Certificatul a fost emis in mod voluntar si la cererea producatorului §i poate Expirate 17.07.2026

fi suspendat sau retras daca se constata ci nu se menfin conditiile initiale. i )

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.




Organism Certificare Produse CERTMATCON MOLDAC
Cortification Body MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisinau, S ——

Republica Moldova.
CertMatCon Y

tel /fax_ +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numarul: CPF-187-2021

P EN ISO/CET 1T065:2013
OCpr-049

in conformitate cu Hotarérea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementrii tehnice cu privire la
cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

MIXTURI ASFALTICE
o Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-1 si SM SR EN 13108-5

— identificarea si utilizarea produsului pentru constructii — conform Anexei nr.1 la prezentul Certificat;

— | parametrii produsului pentru constructii ( niveluri de performanti ale produsului pentru constructii ) asa
cum fabricantul infenfioneazi si le includi in declaratia de performania a acestora — conform
Anexeinr.2, nr.3 5i nr.4 Ia prezentul Certificat.

Utilizare preconizatd: Lucrdri de drumuri si alte zone de trafic.

s NOUCONST

o Siguranta Miscarii
[ ]

Produs de:
SC NOUCONST SRL
MD 2059, str. Petricani, 94, or. Chisiniiu, Republica Moldova.

La STATIA DE MIXTURI NOUCONST SRL, mun. Chiginau, com. Vatra, str. Calea Ghidighiciului, 5

Acest certificat atestd cd toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantfei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13108-1:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-1:2010
SM SR EN 13108-5:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-5:2010

sub sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate §i
controlul productiei in fabrici indeplinegte toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest certificat a fost emis inifial la data de 05.07.2021, modificat la data de 21.07.2023 si rimdne valabil pana la
data de 04.07.2026, atét timp cat metodele de incercare si/sau cerintele privind controlul productiei in fabrica
incluse in standardul armonizat utilizat pentru evaluarea performatei caracteristicilor declarate, nu sunt modificate,
iar produsul pentru constructii si conditiile de productie in fabricd nu sunt modificate semnificativ, cu exceptia
cazului in care este suspendat sau retras de organismul de c lh icare produse.

(i {3

de vizat
pand in
IULIE
2025

Certificat valabil doar insotit de anexele nr. 1, nr, 2, nr3 ginr. 4,
cu conditia viziivii anuale.



Certification Body

)GerthatGon

Organism Certificare Produse CERTMATCON

MD?2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel./fax. +373 22 903 001, mob, +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md.

ANEXA nr. 1
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Nr. CPF-187-2021
Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-1:2010

Notare produs Cod identificare Denumirea completa Utilizare
conform (Conform nomenclatorul
EN 13108-1 fabricantului)
BA 8 rul 70/100 cu | BA 8 rul 70/100 cu aditiv de Beton asfaltic cu criblura cu Strat de rulare
aditiv de adezivitate | adezivitate granula maxima 8 mm, pentru (uzura)

strat de nzurd cu bitum 70/100 cu
aditiv de adezivitate

BA 11,2 rul 50/70 cu
aditiv de adezivitate

BA 11,2 rul 50/70 cu aditiv de
adezivitate

Beton asfaltic cu criblurd cu
granula maximi 11,2 mm, pentru
strat de uzurd cu bitum 50/70 cu
aditiv de adezivitate

Strat de rulare
(uzurd)

BA 16 1ul 70/100 cu
aditiv de adezivitate

BA 16 rul 70/100 cu aditiv de
adezivitate

Beton asfaltic cu cniblurd cu
granula maxima 16 mm, pentru
strat de uzura cu bitum 70/100 cu
aditiv de adezivitate

Strat de rulare
(uzurd)

BA 16 rul 50/70 cu

BA 16 rul 50/70 cu aditiv de

Beton asfaltic cu criblurd cu

Strat de rulare

aditiv de adezivitate | adezivitate granula maxima 16 mm, pentru (uzurd)
strat de uzurd cu bitum 50/70 cu
aditiv de adezivitate
BA 224 leg 50/70 cu | BAD 224 leg 50/70 cu aditiv | Beton asfaltic deschis cu criblurd | Strat de legaturd

aditiv de adezivitate

de adezivitate

cu granula maxima 22,4 mm,
pentru strat de legatura cu bitum
50/70 cu aditiv de adezivitate

BA 22,4 1eg 70/100 | BAD 22,4 leg 70/100 cu aditiv | Beton asfaltic deschis cu criblurd | Strat de legatura
cu aditiv de de adezivitate cu granula maxima 22,4 mm,
adezivitate pentru strat de legaturd cu bitum
70/100 cu aditiv de adezivitate
BA 22.4 leg 50/70 cu | BADPC 22,4 leg 50/70 cu Beton asfaltic deschis cu pietris Strat de legatura
aditiv de adezivitate | aditiv de adezivitate concasat cu granula maxima 22 4
mm, pentru strat de legéturd cu
bitum 50/70 cu aditiv de
adezivitale
BA 31,5 baza 50/70 | Beton asfaltic (anrobat Anrobat bituminos cu criblura, Strat de baza
cu aditiv de bitummos) — AB 31,5 baza granula maxima 31,5 mm, pentru
adezivitate 50/70 cu aditiv de adezivitate | strat de baza cu bitum 50/70 cu
[ | N aditiv de adezivitate
Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-5:2010
Notare produs Cod identificare Denumirea completi Utilizare
conform (Conform nomenciatorul
EN 13108-5 fabricantului)
MAS 16 50/70 cu MAS 16 rul 50/70 cu aditiv de Strat de rulare
aditiv de adezivitate | adezivitate (uzurd)




Cortification Body

GertMatCon

Organism Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica Moldova.

tel/fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md.

ANEXA nr.2

LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA

Nr. CPF-187-2021

Performante pentru beton asfaltic:
Caracteristici BA 11,2 rul BA 16 rul BA 16 rul
i 50/70 70/100 50/70
Natura agregate Agregate de Agregate de Agregate de Agregate de
carieri carierd carierd carierd
| Tip bitum 70/100 50/70 70/100 50/70
Cu aditiv de adezivitate™ Wetfix Wetfix Wetfix Wetfix
Temperatura mixturii 140 ... 180 140 ... 180 140 ... 180 140 ... 180
Granulozitate (diametru ochi —set 1): - - - -
224 - - 100 100
16 mm - 100 90-100 90-100
11,2 100 90-100 - -
8 mm 90-100 - - -
2 mm 10-72 10-60 10-50 10-50
0,063 mm 2,0-13,0 2,0-12,0 0-12 0-12
Continut de liant — Tlmin (%) TLmin 6,0 TLmin 5,8 TLmin 5,6 TLmin 5,8
Procent de goluri — Vmax, Vmin (%) VimaxS$,0 - NPD NPD NPD
Vmin 4,5
Sensibilitatea la apd — ITSR (%) ITSR 80 ITSR 80 ITSR 80 ITSR 90
Stabilitate Marshall minima si maximii — Smin Smin 10,0 ... Smin 12,5 .. Smin 10,0 ... Smin75 ...
— Smax (kN) Smax 12,5 Smax 15,0 Smax 12,5 Smax 10,0
Fluaj Marghall = F (mm) F3 F3 F4 F4
_Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) Qmin4 Qmind Qmin2,5 Qmin 2,5
Densitate aparenta (Mg/m3) 233 2,40 2,42 2,41
Densitate maxima (Mg/m3) 247 " . ’
Absorbtia de api (%) 1,7 1.8 24 38
Rezistenta la deformatii permanente
Mod®8 i fcodeul B~ "t"“d.‘*'l“‘?‘““: " WTSaer03 | WTSaer0,10 | WTSaer0,07 | WTSaer03
- d:f“fm’z;’;‘)“ia\?ﬁs“;:;aju ui (viteza de PRDair NR PRDair 9,0 PRDair 5,0 PRDair NR
- Adincimea maximi a fagasului - PRDair
Procent de goluri umplute cu bitum, VFBmin, VFBmin 72-
VFBmax, VFBmax 74 HED NPD NPD
Procent minim de goluri in agregate, VMAmin VMAmin 18 NPD NPD NPD
Procent de goluri la 10 giratii — V10Gmin (%) V10Gmin 14 V10Gmin 11 ~ NPD V10Gmin 11
Modul de rigiditate la 20 °C, nr. De cicluri pina Smin. 2200 Smin. 2800 Smin. 4500 Smin, 2800 |
la fisurare Smin-Smax (MPa) Smax. 7000 Smax, 7000 Smax. 7000 Smax. 7000
Rezistenta la deformatii permanente prin
e ?a . A—— tnaxlala:_ Fomax 4 Femax 0.4 Fcemax 2 Femax 0,2
- Viteza de deformare la fluaj — fomax
(um/m/n)
Rezistenta la abraziune — Abra i NPD NPD NPD NPD
I:.Utizlit;nta la abraziune produsa de pneurile cu NPD ;\lPD NPD NPD
| Comportarea la foc NPD NPD NPD NPD
mﬁ?&mﬁsﬁﬁld%?&m; xﬂfm lprf';duse Tu;ej.e cuinlsi‘lé :; To_ate winz;l;ﬁd}e Tqate cerintt;lc df Tn‘ate ceﬁntt;le d;e
Sy ' - - i1 el ‘elera 3 S i
(dl upﬁ ca,z_l;m_ua pl'odusﬁ de pm:mﬁe cu cuie, dmmdefe, mmﬁlzj’eﬂ: TaEn sus s I - llﬁ C1 i {;l::a;e]l:;’:ﬂ 1




Certification Body

CertMatCon

Organism Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun, Chisindu, Republica Moldova.

tel. /tax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md.

ANEXA nr. 3

LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA

Nr. CPF-187-2021

Performante pentru beton asfaltic:

(dupd caz)

/Aum@itate
. ] (e ‘

Caracteristici BAD 224 leg BAD 224 leg MAS 16 rul BADPC 224
50/70 70/100 S0/70 leg 50/70
Natura agregate Agregate de Agregate de Agregate de Agregate de
carierd cariera carieri carieré
Tip bitum 50/70 70/100 50/70 50/70
Cu aditiv de adezivitate* Wetfix Wetfix Wetfix Wetfix
Temperatura mixturii 140 . 180 140 ... 180 150 ... 190 140 ... 180
Granulozitate (diametru ochi — set 1); - s : -
31,5 100 100 - 100
224 90-100 90-100 100 90-100
16 mm - - 90-100 -
2 mm 10-50 10-50 15-30 10-50
0,063 mm 0-11 0-11 5-12 0-11
Contmut de hiant — Timin (%) TLmin 4,2 TLmin 4,4 TLmin 5,8 TLmin 4,2
Procent de goluri — Vmax, Vmin (%) NPD NPD Vmax 4.0 - NPD
Vmin 3.5
Sensibilitatea la apa — ITSR (%) ITSR 90 ITSR 80 ITSR 80 ITSR 80
Stabilitate Marshall minim si maximi — Smin Smin 10,0 ... Smin 7,5 ... ) Smin 7.5 ...
— Smax Smax 12,5 Smax 10,0 Smax 10,0
Fluaj Marshall — F (mm) F4 F4 - F4
Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) Q min 3,0 Q min 2,5 - Qmin25
Densitate aparentd (Mg/m3) 232 233 2,44 2,34
Absorbtia de apa (%) 5,5 5.4 - 4.8
Rezistenta la deformatii permanente
Model miec pmcec_leuvl B- c_ond'lpm?aret in aer: WTSaer 0.1
- | Panta maxima a omierajului (viteza de - - PRDair 5.0 -
deformatie) - WTSaer !
- Adincimea maxima a fagasului - PRDair
Procent de goluri umplute cu bitum, VFBmin, . VFBmin 77 -
VFBmax, i WD VFBmax 83 RED
Procent maxim de liant drenant, E - - E0,3 3
Procent minim de goluri in agregate, VMAmin NPD NPD VMAmin 16,0 NPD
Procent de goluri la 10 giratii — V10Gmin (%) V10Gmin 11 NPD - V10Gmin9.0
Modul de rigiditate la 20 °C, nr. De cicluri pind Smin. 3600 Smin. 4500 Smin. 7000 Smin, 7000
la fisurare Smin-Smax (MPa) Smax. 7000 Smax. 7000 Smax. 9000 Smax. 9000
Rezistenta la deformatii permanente prin
incercarea la compresiunea triaxiala:
= Viteza d::j deformare la fluaj — femax Femax 1,0 Femax 0.4 ) Fomax 0,8
(um/m/n)
g:j;:r‘i"” je-ohessalé~ur: Do cighini pinkln Min. 480000 | Min. 300000 ; Min. 400000
Rezistenta la abraziune — Abrs NPD NPD NPD NPD
Ejiiritgnta la abraziune produsa de pneurile cu NPD NPD NPD NPD
Comportarea la foc NPD NPD NPD NPD
&Tﬁ:ﬁmﬁ:ﬂe&m:&h ’l‘mb]itr‘impn:,odm 'I‘o_ate cerintele de 'i‘o_ate cerntele de 'l‘o_a!e r:.erinmlle de 'l'ogte cerintcl!e de
chimice; mpm depne;rilecuw.ic, desli'liﬂ:}ﬁ?_u ma:dsms? refexﬁ la mai sus se fe[erii Ia mai sus se referd la mai sus s¢ .“‘j'”‘" la
urahilitate durabilitate durabilitate

CERTIFICA Y
LIPS




Organism Certificare Produse CERTMATCON

S-S, MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica Moldova.
cel‘tmatcnn tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001
www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon. md.
ANEXA nr. 4

LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA

Nr. CPF-187-2021

Performante pentru beton

Caracteristici asfaltic:

B AB 31,5 baza 50/70
Natura agregate Agregate de cariera
Tip bitum 50/70
Temperatura mixturii 140 ... 180
Aditiv de adeziviiate Wetfix
Granulozitate (diametru ochi — set 1): -

31,5 mm 90-100
22 4mm -

2 mm 10-50
0,063 mm 0-11
Continut de liant — Tlmin (%) TLmin4,2
Procent de goluri — Vmax, Vmin (%) NPD
Sensibilitatea la apa — ITSR (%) ITSR80
Stabilitate Marshall minima g1 maxima — Smin — Smax (kN) Sminl10,0 - Smax12,5
Fluaj Marshall — F (mm) F4
Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) Qmin 1,6
Densitate aparenta (Mg/m3) 2,25
Absorbtia de apa (%) 3,8

_Procent de goluri umplute cu bitum, VFBmin, VFBmax, (%) NPD

_Procent minim de goluri in agregate, VMAmin (%) NPD
Procent de goluri la 10 giratii — VxGmin (%) V10Gmin 9
Procent de goluri la x giratii — VxGmin (%) B NPD
Modul de rigiditate la 20 °C, nr. De cicluri pini la fisurare Smin- Smin.5500 Smax. 7000
Smax (MPa)

Rezistenfa la deformatii permanente prin incercarea la compresiunea
triaxiala: Fcmax0,2

= Viteza de deformare la fluaj — fomax (um/m/n)
Rezistenta la oboseald — nr. De cicluri pini la fisurare Min. 500000
Rezistenta la adeziune — B NPD
Rezistenta la abraziune produsa de pneurile cu cuie - Abr, NPD
Comportarea la foc NPD

Durabilitatea caracteristicilor de mai sus la imbitrinire, coroziune
atmosfericd, oxidare, uzuri, dezanrobare, produse chimice, uzura produsi
de pneurile cu cuie, desprindere, (dupi caz)

Toate cerintele de mai sus se refera la
durabilitate




S.A. F.E.C.
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chisindu, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) B5-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr, HF-2024 din 19. OF. 202.4.

Consumator FOREMCONS " SC SRL

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: CF 1’0—’-{—[_5*( C0d16_236)}’ CE10-6 *(cod.1g{30)
CE15-9% bt desezsoz (cod 2017 CH1S-H5 < cod 16291) |

2. Denumirea: Camine de vizitare si camine de racord din beton armat(inele, fundatii

pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la coti)

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2C10/AC:2010

5. Utilizarea preconizata: .
Accesul de retele de canalizare care transpovta apele uzate meteorice si apele de siroire cu nivel
liber sau ocazional sub presiune scazuta,in-talate in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala
6. Fabricant: SA ,,FEC”, str. Uzinelor, 96 mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Caisinau

8. Sisteme de certificare: 4

' OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei i a emis
certificat cu Nr. CV-126-2022

9, Perforinanta declarata:

o 3 Specificatia tehnica
Caracteristici @ Performanta armonizata

C »ro-asj(mgo;gs‘t?t ;3)
; o : {1 0-6 ¥(1000/600( 90)
1 |Dimensiuni,mm C 15-9 %o detrrsar(f 5? a /SU olod)
B E C415- (1500 /#50/90 /
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
3 Absorbtia de apa .% 5,82 3= 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
5 Remst'enta betomlllm Mpa 37.78
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
Emisii radioactive

10. Performanta produsului identificat la punctele 1 si 2 este in conformitate cu performanta declarata
de la punctul 9. Acesta declaratie de performenta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

identificat la punctul 6. . .
s 5 ,,/""/ g
Manager productie SA ,,F.E.C M ' Safer Mihail

Maistru controlor in producere ,,F.E.C” '(/"k Skalatkaia Lilia




DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr. U6-202H4.

S.A. R.E.C.

din 19.0%.2024.

Consumator FORIEM CONS " SCERL

MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) 35-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: CH{0-5 *{c@dw‘l%),'

CF10-2,5%( C0d, {6242); €H10-9*cu devezsoz ( cod 20M3)

5 Denumirea: Camine de vizitare si camine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :

4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2C10/AC:2010

5, Utilizarea preconizata:

Accesul de retele de canalizare care transpox
liber sau ocazional sub presiune scazula,insta

pietonala

C515-10%(codl 16436);

ta apele uzate meteorice §i apele de siroire cu nivel
late in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

6. Fabricant: SA ,,FEC”, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei si a emis
certificat cu Nr. CV-126-2022

9, Pcrforinanta declarata:

Caracteristici Performanta Spec;lf:inc]f:)t;%ilz;il;nlca
CL 10 -ﬁiow/s-b o/ 9)@))
: bt CL {5 -10* (/5000100090
1 |Dimensiuni,mm €2 +0-2,5%(1000/250/90) J
CT 10-0%cu deoeTsoz (100990940
i ]
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
; Absorbtia de apa .% 5,82 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52.17
Rezistenta betonului Mpa
5 : ; ; 37,78
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
Emisii radioactive

10. Performanta produsului identificat la p
de la punctul 9. Acesta declaratie de perfo

identificat la punctul 6.

Manager productie SA ,,F.E.C”

,’_'_;,.Q /

—

unctele 1 si 2 este in conformitate cu performanta declarata
riranta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

. ~ Safer Mihail

Maistru controlor in producere ,,F.E.C” W Skalatkaia Lilia




MD-2023, str. Uzinelor, 96,
tel/fax (+373-22

S.A. FE.C.

mun. Chisindu, Republica Moldova.
) £5-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr, H5-202H4

din 49.0%.202H4.

Consumator

FDREMCONS" SC SRL

!

1. Cod unic de identificare al pro

CT45-6 (ol 19182); €15~

dusului-tip: CF {5-2,5"( cod 16204),
I%cod19184) CT10-10™( cod (6133 %10 'S’Tcod 19231

eT10-9%(cod19157,

5. Denumirea: Camine de vizitare si cancine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :

4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2C 10/AC:2010

5. Utilizarea preconizata:

Accesul de retele de canalizare care (ranspo*
liber sau ocazional sub presiune scazula, inatalate

pietonala

6. Fabricant: SA ,,FEC?”, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Mo

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

ta apele uzate meteorice i apele de siroire cu nivel
in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

ldova

' OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei si a emis

9, Perforhlanta declarata:

certificat cu Nr. CV-126-2022

Specificatia tehnica

Emisii radioactive

Caracteristici : Performanta armonizata
c f;-z;Tg’Tfi;oo;zsolgo)
L CTA0- 91000/ 900/ 90) -
1 |Dimensiuni,mm c%;_—e ‘fsooééaoolgcy‘c 61071000 oooggo
T 15-9 *(1500/900]90) C}, 10-2X(1000/309/ 50
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
4 Absorbtia de apa .% 5,82 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
5 Rezistenta betonglul Mpa 3778
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22

10. Performanta produsului identi
de la punctul 9. Acesta declaratie

identificat la punctul 6.

ficat la pur.ctele 1 si 2 este in con

formitate cu performanta declarata
de performanta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

Manager productie SA o A e /74 " Safer Mihail

Maistru controlor in producere ,,F.E.C”

0

Skalatkaia Lilia




S.A. F.E.C.
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) 85-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr. HU-202Y din 19. 0% .202H.

Consumator ”f—TO REMCOAN S 8CSRL

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: CE3-3 (cocl15984) " C% 20-9 (COC( 15239);

| . " w ch 20+ 6(codl 15520) /
2. Denumirea: Camine de vizitare §i cartine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2)10/AC:2010

5. Utilizarea preconizata:
Accesul de retele de canalizare care transporta apele uzate meteorice §i apele de siroire cu nivel
liber sau ocazional sub presiune scazula, irstalate in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala
6. Fabricant: SA ,,FEC”, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4
OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei §i a emis
‘ certificat zu Nr. CV-126-2022
9, Performanta declarata: wl S ¥

Caracteristici : Performanta Spe(;li.i:f:}tﬁ?ztﬁgmca
G 7-3(300/300(6D)
1 |Dimensiuni,mm €3 2.0-9(20DD/0U00] 90)
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
; Absorbtia de apa .% 5,82 ' 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
5 Rez1stler11a betonglm Mpa 3778
Examinarea nedistructiva
§ [ Eeticuloase: Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
L Emisii radioactive

10. Performanta produsului identificat la punctele 1 §i 2 este in conformitate cu performanta declarata
de la punctul 9. Acesta declaratie de perforranta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

identificat la punctul 6. _

Manager productie SA ,,F.E.C” e Safer Mihail

) P
Maistru controlor in producere ,,F.E.C” @ 'V'JZ Skalatkaia Lilia




S.A. F‘EIC.
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chiginau, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) 85-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr. H3-202H din 19 0F.202Y4.

Consumator COREMCONSY ST SEL

1. Cod unic de identificare al produsulu -tip: CKP {-20-1 Ccod (5361) |, CTD-10V (cod (9186)
CIP4A54 (cod 1¥#); CTD-20(cod 15364 5 CHP2-15-2 (0o 20561), CEP 1-20-2 (cod {6513)
2. Denumirea: Camine de vizitare §i camine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2310/4C:2010

5. Utilizarea preconizata:
Uccesul de retele de canalizare care transporta apele uzate meteorice si apele de siroire cu nivel
liber sau ocazional sub presiune scazuta,irstalate in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala
6. Fabricant: SA ,,FEC”, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

OC CERTMATCON a e-ectuat Controlul Productiei i a emis
certificat cu Nr. CV-126-2022

9, Perfor'manta declarata:

Caracteristici - Performanta Spef:?;%tﬁ?zﬁgmca
CRP{-20-1  C(KDIOY, ChP 4151,
1 |Dimensiuni,mm (3D-20 | CFP 2-15-2; CRPA -20-2
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
] Absorbtia de apa .% 5,82 1917:2010/AC:2010
"~ |Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 5217
Rezistenta betonului Mpa
5 ; - . 37,78
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
Emisii radioactive

10. Performanta produsului identificat la punctele 1 gi 2 este in conformitate cu performana declarata
de la punctul 9. Acesta declaratic de perforrianta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabri cantului

identificat la punctul 6.

S

Manager productie SA ,,F.E.C” Safer Mihail

Maistru controlor in producere ,,F.E.C” @U«Q Skalatkaia Lilia




SlA. FOEOCO
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) 35-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr. 43 -202Y4 din 19. 0%F. 2024,

Consumator FOREMCIONS “SC S&..

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: cTo1 ((;Qd\ 15986): CTLP 1-10-2 (cod. 271 )
CTD -40(cod 42 ); CTD-15 (cod 143); C5P 2-’102(@&201{5))(?1{!31-‘15'2 (cod 278)
5. Denumirea: Camine de vizitare §i carnine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2010/4C:2010
5. Utilizarea preconizata:

Accesul de retele de canalizare care transparia apele uzate meteorice §i apele de siroire cu nivel
liber sau ocazional sub presiune scazula, instalate in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala
6. Fabricant: SA ,FEC”, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

OC CERTMATCON a efzctuat Controlul Productiei §i a emis
certificat eu Nr. CV-126-2022

9, Performanta declarata: =

Caracteristici : Performanta Spe‘:ﬁfﬂfgzﬁgmca
CH0-1 CI,PT-’I'O'?.
1 |Dimensiuni,mm CED-1D (ID-15/CHP2-102
CEP1AS2
2 |Confi ti V. :
onfiguratie aluarea declarata SM SR EN
" Absorbtia de apa .% 5,82 | 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
5 Remstlenta betongiul Mpa 37,78
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: s Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
Emisii radioactive

==
10. Performanta produsului identificat la pur ctele 1 ¢i 2 este in conformitatel cu performanta declarata
de la punctul 9. Acesta declarafie de performanta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului
identificat la punctul 6.
i
Manager productie SA R __,_.:-/_-;_j:?;'_?:;"f/‘ Safer Mihail

- w
Maistru controlor in producere ,,F.E.C” @ P ,Q Skalatkaia Lilia




LAFARGE @ \

OCPr-044

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) SA

Republica MOLDOVA
5400, Rezina, Str. Viitorului nr. 1
Uzina REZINA

21
CPR_05_ REA
000033
SM SR EN 197-1:2014

Ciment Portland cu calcar
CEM I1/B-LL 32,5R (BAZIC)

Prepararea betonului, mortarului, pastei si a altor
amestecuri pentru constructii si pentru fabricarea
produselor pentru constructii.

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr._ CPR_05_REA Versiunea 4

1.Cod unic de identificare al produsului-tip: Ciment Portland cu calcar EN 197-1 CEM I/B-LL 32,5R
(BAZIC).

2.Utilizari preconizate: Prepararea betonului, mortarului, pastei si altor amestecuri pentru constructii si
pentru fabricarea produselor pentru constructii.

3.Fabricant: LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A., 5400, Moldova, or. Rezina str. Viitorului 1
Tel.:(+373) (254) 55 500, Fax: (+373) (254) 55 549.

4. Sistemul de evaluare si verificare a constantei performantei: Sistemul 1+
5. Standard armonizat: SM SR EN 197-1:2014

Organismul de certificare: ,,CONTROLCONSTRUCT” SRL - Organism de certificare acrteditat pentru
atestarea conformitatii produselor pentru constructii numar de identificare 044 a efectuat :

(I) evaluarea performantei produselor pe baza incercarii de tip, inclusiv esantionarea

(II) inspectarea initiala a fabricii si a controlului productiei in fabrica

(I11) supravegherea si evaluarea continua a controlului productiei in fabrica

(IV) incercarea prin sondaj a unor esantioane prelevate inaintea introducerii produsului pe piata in cadrul
sistemului de evaluare si verificare a constantei performantei produsului pentru constructii, 1+, si a emis
Ceruificatul de constanta a performantei: Nr. 000033.

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.
Strads Vitonss 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova

Tel- (+373) (254) 55 500,
el (+373) (254) 55 500 A MEMBER OF

emal igfarge madova@iafarge.com n
DNC: 1003508006217
Capital saciak 222502635 lei o HOLCIM

www afarge md




£.AFARGE

£ Performante declarate:

Caracteristici esentiale Performanta declarata Standard tehnic armonizat
Componente si compozitie (% de masa) :
- Ciincher (K) 65+79
- Calcar (LL) 21+35
- Componente auxiliare minore 0+5
Rezistenta la compresiune la 2 zile (MPa) 20.5
Rezistenta la compresiune la 28 zile (MPa) 42
Timp de priza initial (min) 125 -174
Consistenta normala a pastei de ciment (%) 23.0-27.5
Stizbilitate (mm) Max. 1.5
Continut de SUlfaLi sub forma de S03 (%) Max. 2.1 SM SR EN 197-1:2014
Continut de cloruri (%) Max. 0.1
Durabilitate Durabilitatea se refera la betonul,
mortarul, pasta si alte amestecuri
fabricate din ciment in conformitate
cu regulile de aplicare valabile la
| locul de utilizare,
Eliberarea de substante periculoase (%): Max. 0.0002
- Continut de crom hexavalent

Producatorul asigurd uniformitatea rezistentei la compresiune la 2 zile si a rezistentei la compresiune la 28
zile de mai sus cu abaterea standard de + 2 MPa.

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de performante declarate
Aceasta declaratie de performanta este eliberata in conformitate cu Reglamentarea Tehnica cu privir
la cerintele minime pentru Comercializarea produselor pentru constructii, aprobata prin Hotarare:
Guvernului Republicii Moldova Nr.913 din 25.07.2016, pe raspunderea exclusiva a fabricantulu
identificat mai sus.

Termentul de valabilitate este:

-pentru cimenturi in vrac: 60 zile de la data livrarii

-pentru cimenturi in saci: 90 zile de la data insacuirii indicata pe sac.

Termenul de valabilitate indicat mai sus se garanteaza de catre producator cu conditia respectari
instructiunilor de transportare si depozitare ale cimenturilor prevazute in reglementarile in vigoare.

Semnata pentru si in numele fabricantului LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A. de catre:

Director Uzina 5 Manager Performanta Industriala

AL A il
Aureliu Borzin _ ,‘,12 [ Oleg Gavrilita ’%Z”z/“"‘"’ﬂ
-\,f‘(,bccrmr /
La: 26.03.2023

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.
Strada Vitorulul 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova
Tei- (#373) (254) 55 500,

emai lafarge moldova@lafarge.com ﬂ A MEMBER OF
DNO: 1003508006217
Capital social 222502635 lei () HOLCIM

www Iafarge. md




rtificare Produse CERTMATCON
or, 472, of 4, mun_ Chiginiu, Republica Moldova.
373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

tmatcon md e-mail: office@centmatcon md

DE CONFORMITAT
Numiirul: CC-068-2021

zentul certificat de conformitate se atesta ¢ produsul
BETON,

: C8/10; C12/15; C16/20; C20/25; C25/30; C30/37;
C35/45; C40/50

Beton

Fabricat in conform cerintelor
SM EN 206+A1:2017 si SM 324:2017

Produs de:
K 1 BETON SRL,
Moldova, mun. Chisindu, sec. Ciocana, str. Mesterul Manole, 5.
fabricare: mun. Chisindiu, sec. Ciocana, str. Mesterul Manole, 5.

oducator unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru

ndeplinirea 1 menfinerea cerinfelor specificate in documentul de referinta.

fectuat inspecpa inifiald a procesului de productie §i a controlului productiei in fabrica (CPF), a

incercani §i va efectua supravegherea continud a procesului de productie, a CPF i a produsului
prin incercin pe esantioane prelevate de la locul de produche.

mi de certificare aplicabila: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

[l
este supus d

CERTMA
evaluat raj

rdmane valabil atat imp cat standardul armonizat, produsul : : o

metodele de evaluare a constaniei performanei si condifiile ; Certificare initiald  26.01.2021
abricd nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi
as dacd se constatd ca nu se menfin condifiile in baza cirora : Modificare 05.12.20
a fost emis. :

emis in mod voluntar si la cererea producatorului 1 poat

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.



CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECITYBJIUKAHCKMI KOHLIEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII NPOMBILJIEHHOCTH CTPOUTEJBHBIX
“INMACOM” MATEPHAJIOB “HHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBUIECTBO C OTPAHUYEHOM OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERCETARI STIINTIFICE CTbIO HAYYHO-HUCCJIEAOBATEJILCKHI H
S1 PROIECTARE iN DOMENIUL [POEKTHO-KOHCTPYKTOPCKUI HHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTH CTPOUTEJLHBIX MATEPUAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pecmybnuka Monnoga, MyH. Kumunay,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-20-86  yn. Capmusesxeryca, 15, ten, pake 521-130,52-20-86
21.12.2023 __nr._ 01/29 r L
lanr. din "Vamora Grup' SRL
r 1
IJ::‘ ;.

Vi inaintam prezentul Aviz tehnic la Evaluarea tehnica nr. 02/;,] 1-034:2023
care a fost aprobata in data de 15 noiembrie 2023 la ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL. Avizul Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii il vom transmite dupa
aprobarea la Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale al Republicii Mol-

dova.

A. Belousova

Ex. V. Proaspit,
+373 22 52 10 29



MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Evaluare Tehnica
Moldoveneascd

. "
\/

Evaluare tehnica
Nr. 02/05-034:2023

Valabilitate pand la 30.11.2025
(prelungeste ET Nr. 02/05-001:2020)

Cod NM MD 7325
CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA

Titular: "Vamora Grup" SRL, Republica Moldova,
mun. Chigindu, bd. Moscovei 15/2 of .26,
tel/fax: 022780007, mob. 069915083

Producitor: "Changzhou Babel Industria CO.", LTD, 908,
N0.291, Lihua North road, Tianning district, Changzhou
city, Jiangsu province, P.R. China tel: 86 0519
81182318

Evaluarea tehnicd a fost emisd de ICSP . INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, mun. Chigindu,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializatd 5 "Produse, procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de Incilzire, climatiziri, ventilatii sanitare, gaze, electrice”.

Prezenta evaluare tehnici contine 13 pagini i anexa 28 pagini care face parte integrantd din pre-
zenta evaluare.
Prezenta evaluare tehnicii este eliberatd in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea

si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaludrii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotarérea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicd
nu tine loc de Certificat de califate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incdlzire, climatiziri, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizdnd Dosarul tehnic si documentele prezentate de "Vamora
Grup" SRL, Republica Moldova, mun. Chisinau, bd. Moscovei 15/2 of.26, tel/fax:
022780007, mob. 069915083 referitor la: "CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUC-
TILA" fabricate de firma "Changzhou Babel Industria CO.", LTD, 908, N0.291, Lihua
North road, Tianning district, Changzhou city, Jiangsu province, P.R. China tel: 86 0519
81182318, elibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/05-034:2023 in conformitate cu documen-
tele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeniului de referintd i dosarul
tehnic elaborat "Vamora Grup" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintdi

Capacele sunt realizate din fontéd duc-
tila prin procedee de turnare Tn matrite.

* Ansamblul este format din elementul
fix (cadru sau ramai) si unul sau mai multe
clemente mobile numite capace, utilizate
pentru acoperirea si/sau inchiderea cami-
nelor de vizitare si a gurilor de scurgere.

Cadrul este fix si are rol de suprafati
de rezemare si fixare pentru capacele uti-
lizate.

Clasificarea elementelor:

- element usor;

- element greu;

- element greu magistral.

Capacele din fontd ductila se produc in
urmadtoarele tipuri:

- cu diametrul rama 700 mm, pas li-
ber 550 mm, indlfimea 65 mm, clasa de
sarcini BI25;

- cu diametrul rama 800 mm, pas li-
ber 600 mm, indltimea 65mm, clasa de
sarcini B125;

- cu diametrul rama 700 mm, pas li-
ber 550 mm, indltimea 80 mm, clasa de
sarcini C250.

Dimensiunile capacelor se regisesc in
Dosarul tehnic a prezentului agrement
tehnic.

De asemenea, se pot fabrica modele

Evaluare tehnica 02/05-034:2023

echivalente cu cele mentionate in pre-
zenta evaluare, cu dimensiuni si forme di-
ferite, dar respectdndu-se cerintele din
prezenta evaluare tehnica.

Capacele pot fi prevdzute cu sau farad
balama.

Capacele cu rama si balama pot fi pre-
vazute, in functie de model, cu sistem de
inchidere de tip clic elastic cu arc lamelar.

Capacele cu rame pot fi prevdzute cu
garniturd de etansare si/ sau impotriva vi-
bratiilor.

Capacele cu rame pot fi prevazute cu
sisteme antifurt operabile cu chei speci-
ale.

Capacele pot fi previazute cu orificii
pentru aerisire si / sau ventilatie si pot
avea suprafetele mecanizate.

in functie de model, capacele pot pre-
zenta cavitati care se pot umple cu beton
/mortar /asfalt /ciment sau alte materiale
de umpluturd.

Capacele pot fi acoperite cu diferite ti-
puri de vopsele, printre care si vopsea
epoxidicd, pot fi galvanizate sau pot su-
porta orice alte tratamente impotriva co-
roziunii.

1.2 Identificarea produselor

Produsele fabricate de Changzhou Ba-
bel Industria sunt marcate in timpul pro-

Pag. nr. 2



cesului tehnologic si se realizeaza din tur-
nare, nici o interventie sau marcare ulteri-
oard nu este permisi..
- Pe fata vizibild a capacului, a grétarului
sau a ramei, pot fi inscriptionate urmétoa-
rele informatii:
- numele producdtorului;
- norma de fabricatie;
- clasa de rezistentd conform normei.
Produsele se identificd dupa declaratia
de performantd, astfel:

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Capacele din fontd ductila se utili-
zeaza pentru protectia si inchiderea cami-
nelor de vizitare, cdminelor de inspectie,
gurilor de scurgere, ciminelor de apome-
tre pentru bransament, din instalatiile de
canalizare si alimentare cu apa, gaz, elec-
tricitate, telecomunicatii s.a. Elementele
usoare, mediu — In zone verzi si pe partile
carosabile; elemente grele — pentru auto-
drumuri de destinatie generald; element
greu magistral — pentru autodrumuri ma-
gistrale cu transport intensiv.

Produsele cuprinse in acest agrement
tehnic se aplicd numai urmare a unui pro-
iect de executie intocmit cu respectarea
Legii 721-XIIT din 02.02.1996 privind ca-
litatea in constructii, cu modificarile si
completdrile ulterioare si a reglementdri-
lor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanica si stabilitate — Ca-
pacele sunt fabricate din materiale de ca-
litate, analizate si verificate de labora-
toare acreditate. Produsele prezinta rezis-
tentd mecanicd la conditiile normale de
transport, la sarcinile mecanice din ex-
ploatare, fiind controlate si testate con-
form normelor in domeniu: rezistentd la
rupere, sageatd remanenta.

Evaluare tehnici 02/05-034:2023 " s

- numele producatorului;
- adresa producatorului
- denumirea produsului;
- data fabricatiei;

- numdr lot.

Fiecare livrare va fi insotitd de decla-
rajie de conformitate cu prezenta Evalu-
are tehnicd, conform prevederilor legale
in vigoare si instructiuni de depozitare si
utilizare n limba romana.

TEHNICA

Produsele intrunesc conditiile cerute de
normativele in domeniu, rezistand con-
ditiilor de exploatare pentru care sunt fa-
bricate.

Securitatea la incendiu - Produsele nu
fac obiectul acestei cerinte particulare de
comportare la foc.

Igiend, sdndtate si mediu inconjurdgtor -
Produsele utilizate nu contin substante ra-
dioactive sau cancerigene, deseuri toxice,
rebuturi industriale sau alte substante ori
elemente daundtoare sédnatatii oamenilor
sau integritatii mediului inconjurdtor. La
executarea lucrérilor, se vor respecta ur-
matoarele reglementari tehnice: Normati-
vul NCM A 08.02; Codul muncii al Repu-
blicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003;

Sigurantd si accesibilitate in exploatare
- Exploatarea in conditiile precizate de
producidtor conferd sigurantd in exploa-
tare prin mentinerea caracteristicilor
functionale declarate pe durata de viata
estimata a produsului.

Exploatarea in conditiile precizate de pro-
ducator conferd sigurantd in exploatare
prin mentinerea caracteristicilor functio-
nale declarate pe durata de viatd estimata
a produsului.

Produsele nu implicd riscul de accidente
la utilizarea lor normald. Dacd se respecta
conditiile de montaj impuse de producé-
tor si normativele in vigoare se apreciaza
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0 bund sigurantd in functionare. Produ-
sele prezintd o buni planeitate a suprafe-
telor superioare ale ramelor si capace-
lor/gratarelor.

Suprafata de contact este special conce-
putd impotriva alunecirii, chiar si in con-
ditii atmosferice extreme.

Sunt disponibile ansamble capac-rama
previzute cu balama care are atét rol de
protectie impotriva accidentelor in cazul
interventiilor necesare, cat si rol de asigu-
rare impotriva sustragerii.

Unghiul de deschidere al capacelor si gra-
tarelor articulate este superior valorii de
100°.

Deblocarea si deschiderea capacelor nu
necesita scule speciale.

Sunt disponibile modele prevazute cu sis-
tem de inchidere de tip clic elastic cu arc
lamelar care fixeaza capacul / gritarul in
rama.

Sunt disponibile modele prevézute cu sis-
teme de incuiere/ antifurt pentru a fi utili-
zate n conditii unde deschiderea acciden-
tald sau voita trebuie evitata.

Protectia impotriva zgomotului — Produ-
sele nu produc zgomot si vibratii in con-
ditii normale de instalare si exploatare,
datoritd constructiei (planeitate bund, joc
individual si total redus, suport elastic, fi-
nisaje corespunzatoare).

Economia de energie — Nu influenteazi
aceasti cerintd.

1zolare termicd — Nu influenteazi aceasti
cerinta.

Utilizarea sustenabild a resurselor
naturale - se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu completdrile si modificd-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intrefinerea

Datoritd materialelor utilizate, a proce-
sului tehnologic modern automat, a teste-
lor si a calculelor efectuate, durata medie

-

Evaluare tehnied 02/05-034:2023

de viatd estimata este de 50 de ani.

Termenele sunt valabile In cazul in
care produsele sunt manipulate, transpor-
tate, depozitate, montate si exploatate co-
respunzator.

Produsele nu necesita operatii de intre-
tinere speciale. La operatiunile de deschi-
dere/inchidere se recomandid curitarea
suprafetelor, verificarea gradului de uzura
al garniturii (element consumabil)- daca
este cazul, ungerea balamalei i a compo-
nentelor sistemului de asigurare.

Garantia produsului data de producétor

este de 24 luni.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Capacele din fontd ductild sunt fabri-
cate prin turnare si prelucrare mecanicd
pe linii tehnologice, procesul de fabricatie
fiind controlat in urmétoarele faze si pa-
rametrii determinanti:

- caracteristicile nisipului de for-
mare;

- caracteristicile materialelor compo-
nente;

- alegerea materiei prime;

- compozifia materialului;

- temperatura de topire;

- cantitatea materialului utilizat;

- controlul formei;

- temperatura de prelucrare;

- operatia / timpul de turnare;

- verificarea caracteristicilor meca-
nice: rezistenta la tractiune, dilatarea, no-
dulizarea.

Asupra produsului se fac urmaitoarele
verificari:

- verificari dimensionale;

- verificarea suporturilor elastice;

- verificarea suprafetelor;

- verificarea dispozitivelor de des-
chidere si blocare;

- verificarea unghiului de deschidere;

- verificarea rezistentei la forta de in-
spectie.
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Tehnologia utilizata la fabricarea capa-
celor, gratarelor si ramelor din fontd duc-
tild prevede o abatere maximd de la di-
mensiunile nominale de = 6%.

* Prin intermediul laboratoarelor exter-

ne, se efectueazd regulat, controale si

teste asupra calitdtii produselor, fapt ce
garanteazd mentinerea calitd(ii produse-
lor fabricate.

In vederea asigurarii constantei calita-
tii, producétorul va urmdri:

e Intern unititii: controlul intern sever
si eficient atdt pentru materiile prime
si respectarea parametrilor tehnolo-
giei, cdt si pentru produsul finit, con-
trol efectuat conform Manualului de
Asigurare a Calitatii al producétorului.
e Extern unititii: obtinerea unei

forme de certificare recunoscutd
pentru sistem si produs.
Evaluarea conformitdtii produselor
poate fi efectuatd dupd sistemul 4 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 2011.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeazd con-
form prescriptiilor (instructiunilor) de uti-
lizare ale producdtorului si se efectueaza
de cdtre unitati specializate, calificate
pentru acest tip de lucrdri.

Produsele se pot utiliza fara dificultéti
particulare.

Punerea in operd se realizeazd con-
form proiectului intocmit de personal spe-
cializat, respectand instructiunile de utili-
zare ale producdtorului i normativele in
domeniu. Lucrarile de instalare si montaj
a produselor se vor efectua doar de citre
personal calificat in domeniu si cu ajuto-
rul utilajelor, dispozitivelor si materiale-
lor corespunzitoare.

Se va tine cont de corelatie dintre lo-
cul de punere in opera si clasa dispoziti-
velor de acoperire.

Evaluare tehnici 02/05-034:2023

Prevenirea noncalitdtii in procesul
executdrii lucrdrilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Produsele trebuie s corespundi cerin-
telor declaratiilor de performanti ale pro-
ducatorului, SM EN 124-2 si altor docu-
mente tehnico-normative care sunt in vi-
goare in Republica Moldova.

Proiectareca lucrdrilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, tindnd seama de
recomanddrile producédtorului. Se vor
avea in vedere, in principal, recomanda-
rile cuprinse in NCM A.08.02, SNiP
3.05.04-85 si precizdrile din prezenta
Evaluare Tehnica.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asigurata si garantata de producitor si co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueazi
minimum o datd in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnica pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie sd fie in-
sotite de Evaluarea tehnicd, de Declaratia
dc performantd cu acesta (datd de produ-
cator sau de reprezentantul acestuia), de
Certificate de calitate pentru materiile
prime $i materialele utilizate si de in-
structiuni de utilizare, exploatare i in-
tretinere elaborate de producitor in limba
romand. Depozitarea, manipularea si uti-
lizarea produselor se vor face in confor-
mitate cu recomanddrile producétorului.
Produsele livrate vor fi ambalate si etiche-
tate corespunzator, astfel incat sd-gi pas-
treze intacte caracteristicile de calitate in
timpul transportului, manipuldrii si depo-
zitarii. '
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2.3.4 Conditiile de punere in operd Produsele vor fi puse in operd dupa ce
s-a verificat ¢d a fost livrat cu declaratia
de performantd si dacd corespunde docu-
mentelor normative in vigoare.

Punerea in operd a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02, CP G.03.02 si alte documente
tehnico-normative care sunt in vigoare
Republica Moldova.

Punerea in operd se efectueazd con-
form instructiunilor elaborate gi stabilite
de producator, sau reprezentantul aces-
tuia.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie se va face pe toatd
durata lucrdrii.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1. Grupa specializata nr. 05 a examinat produsele §i remarca ca:

- capacele din fontd ductild sunt realizate pe linii tehnologice moderne (utilaje, masini,
instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor avea in continuare o comportare co-
respunzitoare in exploatare, in conditiile specific ale Republicii Moldova. Dacé rezultatul
verificarilor periodice nu dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare, se va solicita declan-
sarea actiunii de suspendare a prezentei Evaluari Tehnice;

- constanta calitatii este asiguratd prin autocontrol de producitor si control exterior.

3.2. Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueazi si nu prezintd pericol pentru sanitatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "Vamora Grup" SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantatd de producitor si comerciant prin certificat

de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a capacelor din fontd ductild este apreciatd
favorabil, daca se respecti prevederile prezentei Evaludri Tehnice.

Conditii tre grupa specializatd care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu Incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercéri
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e (Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gasite satisfa-
catoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Oriunde se face referire in aceasti eva-
luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuic avut in vedere ca aceste
acte sd fie in vigoare la data elabordrii
acestei evaluari;

¢ Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnicd in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueazi de ca-

Evaluare tohnica 02/05-034:2023 Luws -, sesi| Pag. nr. 6



e Acordind aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
implicd in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuti in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

VALABILITATE:

NOTA:

* Acordind aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fatid de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau dauna survenitd in legatura
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detindtorul Evaludrii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaluirii teh-
nice i instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

30 noiembrie 2025

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectucazi de grupa specia-

lizatd respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni Tnainte de data expiririi termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilititii, Evaluarea tehnici se anuleazi de la sine.

DIRECTOR

ICSP "INMACOMPROIECT" SRL, -

Evaluare tehnica 02/05-034:2023

Anastasia BELOUSOVA
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DOSARUL TEHNIC _
CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA

Beneficiar: "Vamora Grup" SRL, Republica
Moldova, mun. Chisinau, bd. Mos-
covel 15/2 of .26, tel/fax:
022780007, mob. 069915083

) Producator: "Changzhou Babel Industria

' CO0.", LTD, 908, N0.291, Lihua
North road, Tianning district,
Changzhou city, Jiangsu prov-
ince, P.R. China tel: 86 0519
81182318

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incilzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice”

Evaluare tehnica 02/05-034:2023 = # [ Pag. nr. 8



RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

Capacele sunt realizate din fontd ductili prin procedee de turnare in matrite.

Ansamblul este format din elementul fix (cadru sau rami) si unul sau mai multe clemente

mobile numite capace, utilizate pentru acoperirea si/sau inchiderea caminelor de vizitare
si a gurilor de scurgere.

2 Elemente componente primare
Tabelul 1. Dimensiunile capacelor din fonta ductild

Produs Clasa | Dimensiuni capac, Tnﬁl;ime, mm Diametrul rama,
mm mm
C(B125) BU-50 B125 600 65 800
C250 GGG50 B125 550 63 700

Clasificarea elementelor:

- element usor;

- clement greu;

- element greu magistral.

3 Elemente

Fig. 1. Capac din fonta ductila

Evaluare tehnici 02/05-034:2023 Pag. nr. 9



4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotitd
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia primd, care trebuie si fie insotitd de buletine de analiza respective, dupi cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitatii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

S Punerea in operi
Punerea in operd a produselor evaluate se realizeazi in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluiri tehnice.

B. REFERINTE

Utilizari pentru protectia si inchiderea ciminelor de vizitare, ciminelor de inspectie, gurilor
de scurgere, ciminelor de apometre pentru bransament, din instalatiile de canalizare si ali-
mentare cu apd, gaz, electricitate, telecomunicatii s.a. in tarile UE, Roma4nia.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

L. Grupa specializatd nr. 05 isi asuma rezultatele conform rapoartelor de incerciri nr. 557
din 19.05.2019, nr. 1658 din 05.12.2019, nr. 589 din 20.05.2019, eliberate de Institutul
"Urban Incerc" Sucursala Cluj Napoca, Romania. Declaratia de performanta nr. 006/24-
11-2023 (se anexeaza).

Tabelul 1. Capac fontd cu rama Dexterior=700mm, pas liber = 550mm, Hexterior=65mm, clasa
de rezistentd B125

Unitatea de mi- Rezultat
Ne Caracteristici Simbol suri Valoare
Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicata (la valoarea fortel de in-
Fy kN 125 g o :
cele 3 epruvete testate) spectie si nu au prezen-
tat fisuri sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta3 ‘ Media
1 (Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
) Grosime capac (iniltime ca- 65 mm - — 65 mm
pac)
3" |Adancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
4 Joc total intre capac si ramé 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm
S |Aria de rezemare a capacului | 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm?
6 Securizarea capacului in rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub.
7 |Plancitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
8 Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
166862 mm? | 166862 mm®  |166862 mm? 166862 mm?
o Suprafata de scurgere aapei  |pyip geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata scurgerea apei de
pe capac

Evaluare tehnica 02/05-034:2023
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Tabelul 2. Capac fontd cu rama Dexterior=800mm, pas liber = 600mm, Hexterior=65mm, clasa
de rezistentd B125

[ Ne| Caracteristici determinate Simbol Unitatea de mﬁsurﬁ{ Valoare Rezultat
_ Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicati (la F, KN 125 \fan.area fortei de inspec-‘
cele 3 epruvete testate) tie si nu au prezentat fisuri
I sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 Media
L | Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (inaltime capac) 65 mm 64 mm 65 mm 65 mm
3 | Adancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
4 | Joc total intre capac $i rami 0,5 mm 0,5 mm 1 mm 0,5 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm?
6 | Securizarea capacului in rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub.
7 | Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
§ | Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
212000 mm? 212000 mm? 212000 mm? 212000 mm?
—~ g Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata scurgerea apei de pe
| capac

Tabelul 3. Capac fontd cu ramia Dexterior=700mm, pas liber = 550mm, Hexterior=80mm, clasa de
rezistentda C250 3

Ne|  Caracteristici determinate Simbol Unitatea de miisurdi  Valoare Rezultat
Capacele NU au cedat la
For{a de inspectie aplicatd (la . valoarea fortei de inspec-
cele 3 epruvete testate) Fi &N 250 {ie si nu au prezentat fisuri
1 sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 Media
1| Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (inéltime capac) 80,1 mm 79,8 mm 80,2 mm 80 mm
3 | Adéncimea de asezare 35 mm 35 mm 35 mm 35 mm
4 | Joc total ntre capac si rama 0,2 mm 0,2 mm 0,1 mm 0,2 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 26370 mm? 26370 mm? 26370 mm?2 26370 mm?
B 6 | Securizarea capacului in rama - Dispozitiv de inchidere cu surub si siguranta.
7 | Planeitatea capacului 0,2 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm
& | Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
204640 mm? | 204640 mm® | 204640 mm? 204640 mm?
. ‘ Suprafafa de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asiguratd scurgerea apei de pe
L capac

2. Conform Anexei nr.1 la Hotdrarea Guvernului nr. 384 din 12.05.2010, capitolul VI, po-
zitia datd nu este inclusa in Lista produselor alimentare si nealimentare supuse autorizarii

sanitare.

3. Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru capace din fontd ductila.

Evaluare tehnica 02/05-034:2023
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

1 NNCME.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sanitatea muncii in constructii

3 SMEN 124-2:2016 Dispozitive de acoperire si de inchidere pentru cimine de
vizitare si guri de scurgere in zone carosabile si pictonale. Partea 2: Dispozitive
de acoperire i de inchidere pentru camine de vizitare si guri de scurgere de
fonta

4 SMEN 752:2017 Retele de canalizare in exteriorul cladirilor. Managementul
sistemului de canalizare

5 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apd si canalizare din materiale de polimeri

6 SM SR EN 13501-1+A1:2012 Clasificare la foc a produselor si elementelor
de constructie. Partea 1: Clasificare folosind rezultatele incercarilor de reactie
la foc

7 CHulT 2.04.02-84 BonocHab:xkenue. HapykHble CETH H COOPYIKESHHS

8 CHull3.05.04-85 HapysxHble ceTH u cOOpy»KEHUsI BOJOCHAGKEHHS M KAHATH-
3a1uu

9 SMSRENISO 9000:2016 Sisteme de management al calitétii. Principii fun-
damentale si vocabular

10 SM SR EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitétii. Cerine
11 Legeanr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii
12 Hotérirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-

tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

13 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 09 din 15 noiembrie 2023

Grupa specializata nr. 5 alcatuitd din urmdtorii specialisti:

- presedinte: V. Proaspat
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa
ing. C. Rosca

intrunitd la data de 15 noiembrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentati de solici-
tant referitor la produsul "CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA" fabricate de
firma "Changzhou Babel Industria CO.", LTD, 908, N0.291, Lihua North road, Tianning
district, Changzhou city, Jiangsu province, P.R. China tel: 86 0519 81182318 impreuna cu
intreg dosar de date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea cliberdrii prelungirii Evaludrii tehnice Nr. 02/05-034:2023 pentru
"CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA" cu domeniul de utilizare: pentru protec-
tia gi inchiderea caminelor de vizitare, ciminelor de inspectie, gurilor de scurgere, cimine-
lor de apometre pentru bransament, din instalatiile de canalizare si alimentare cu api, gaz,
electricitate, telecomunicatii .a. Elementele usoare, mediu — in zone verzi si pe partile
carosabile; elemente grele — pentru autodrumuri de destinatie generali; element greu ma-
gistral — pentru autodrumuri magistrale cu transport intensiv.

- se recomanda furnizorului "Vamora Grup" SRL, mun. Chisindu, bd. Moscova
15/2, ap. 26, tel. 373 69915083 si realizeze cel putin o datd in an incerciri periodice si
suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a produselor evalu-
ate pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 5 V. Proaspit
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CERERE
pentru prelungirea evaluarii tehnice in constructii
|1 SUUOUUOURRON« 1 HRRNRORORON 20

1. ADRESANT: Ghiseul unic de evaluare telinicd in construcfii

2. SOLICITANT: Vamora Grup SRL, mun. Chisinau, bd. Moscovei, 15/2, of 26, tel 069915083

3. UNITATEA PRODUCATOARE: “Changzhou Babel Industria CO”, LTD, 908, NO.291,
Lihua North voad, Tiamning district, Changzhou city, Jiangsu province, P.R. China tel.
86051981182318 .

4. NUMARUL COMPLET AL EVALUARII TEHNICE PENTRU CARE SE SOLICITA
PRELUNGIREA SI DENUMIREA PRODUSULUIL: Capace rotunde din fonta ductila

5. ELABORATORUL EVALUARII TEHNICE: ICSP Inmacomproiect SRL
6. DATA EXPIRARII EVALUARII TEHNICE: 30.09.2023
PRIN PREZENTA CERERE CONFIRM ASUMAREA URMATOARELOR OBLIGATII:

- depunerea documentafiei din care si rezulte cd produsul s-a comporiat satisféicdtor fn
exploatare in Republica Moldova si care justifica prelungirea evaludrii tehnice;

- permiterea efectudrii la cererea grupei specializale de incercari, probe, pe minimum trei
constructii reale, semnificative, in care s-a utilizat produsul;

- permiterea constatdrii condifiilor de fabricafie a produsului, in vederea verificdrii
respectdirii prevederilor din evaluarea tehnicd care se prelungeste ;

- decontarea cheltuielilor de elaborare a prelungirii evaludrii tehnice si de efectuare a
incercarilor necesare pe constructii reale, in baza devizului incheiat cu organismul elaborator de
evaluare tehnicd.

Am fost informat despre rdspunderea care survine in cazul declgrarii cu bund stiind in
cererea pentru evaluare tehnicd in constructii a informafiei intenfionat false.
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DRAIN CLEAN

2 VODALAN

"Vamora Grup" SRL

LAND

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr.006/24-11-2023
1. Cod unic de identificare al tipului de produs: CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA

Capace cu rama, rotunde, din fonta ductila, clasa de sarcini B125 si C250

2. Utilizarea preconizata:

Produsele sunt utilizate pentru protectia si inchiderea caminelor de vizitare, caminelor de
inspectie, gurilor de scurgere, caminelor de apometre pentru bransament din instalatiile
de canalizare si alimentare cu apa, gaz, electricitate, telecomunicatii s.a.

3. Fabricant:

"Changzhou Babel Industria CO.", LTD, 908,
NO0.291, Lihua North road, Tianning district, Changzhou
city, Jiangsu province, P.R. China
4. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
,Vamora Grup” SRL, mun. Chisinau, bd. Moscova 15/2, ap.26
Republica Moldova
5. Produsul pentru constructii care face obiectul standardului armonizat
SR EN 124-2:2015
6. Produsul pentru constructii care face obiectul evaluarii tehnice
ETM Nr. 02/05-034:2023
7. Performanta declarati conform: RAPOARTELOR DE INCERCARI NR. 557 din 09.05.2019,
NR. 1658 din 05.12.2019, NR. 589 din 20.05.2019, ELABORATE DE ,.Institutul
National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii Urbanism si Dezvoltare Teritoriala
Durabild URBAN-INCERC” din ROMANIA

Pentru model: Capac fonta cu rama Dexterior=700mm, pas liber = 550mm, Hexterior=65mm,
clasa de rezistentd B125 (RI NR. 589 din 20.05.2019)

Ne Caracteristici determinate Simbol Unitatea de mdsurd  Valoare Rezultat
Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicata (la = KN 125 _ va!oar_ea fortei de
cele 3 epruvete testate) inspectie si nu au prezentat
1 fisuri sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 Media
1 | Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (inaltime capac) 65 mm 65 mm B85 mm 65 mm
3 | Adancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
4 | Joc total intre capac si rama 0,5 mm 0,5 mm 0.5 mm 0,5 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm?2 9341 mm?
6 | Securizarea capacului Tn rama - prin masa capacului si prin nchiderea cu surub.
7 | Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
8 | Concavitatea capacului 0mm 0 mm 0 mm 0 mm
166862 mm? 166862 mm? 166862 mm?2 166862 mm?
. Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asiguratd scurgerea apei de pe
capac

Declaratie de performanta " Vamora Grup" SRL, editia 24/11/2023
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DRAIN CLEAN LAND

"Vamora Grup" SRL

Pentru model: Capac fonta cu ramé Dexterior=800mm, pas liber = 600mm, Hexterior=65mm,
clasa de rezistentd B125 (Rl NR. 557 din 09.05.2019)

capac

Ne| Caracteristici determinate Simbol Unitatea de masurd) Valoare Rezultat
Capacele NU au cedat la
Forta de inspeciie aplicata (la F KN 125 . Va!oar.ea fortei de
cele 3 epruvete testate) inspectie si nu au prezentat
! fisuri sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 [ Media
1 | Orificii de aerisire ¥ Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (indltime capac) 65 mm 64 mm 65 mm 65 mm
3 | Adancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
4 | Joc total intre capac si rama 0.5 mm 0,5 mm 1 mm 0,5 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm?
6 | Securizarea capacului Tn rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub.
7 | Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0.4 mm 0,5 mm
8 | Concavitatea capacului 0mm 0 mm 0 mm 0 mm
212000 mm? 212000 mm? 212000 mm?2 212000 mm?
4 Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata scurgerea apei de pe

clasa de rezistenta C250 (RI NR. 1658 din 05.12.2019)

Pentru model: Capac fonta cu rama Dexterior=700mm, pas liber = 550mm, Hexterior=80mm,

capac

Ne Caracteristici determinate Simbol Unitatea de masura)| Valoare Rezultat
Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicata (la F, KN valoarea fortei de
cele 3 epruvete testate) ' 250 inspectie si nu au prezentat
1 fisuri sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 | Media
1 | Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (inaltime capac) 80,1 mm 79,8 mm 80,2 mm 80 mm
3 | Adéncimea de asezare 35 mm 35 mm 35 mm 35 mm
4 | Joc total intre capac sirama 0,2 mm 0,2 mm 0,1 mm 0,2 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 26370 mm? 26370 mm? 26370 mmZ 26370 mm?
6 | Securizarea capacului in rama - Dispozitiv de inchidere cu surub si siguranta.
7 | Planeitatea capacului 0,2 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm
8 | Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
204640 mm? 204640 mm? 204640 mm? 204640 mm?
5 Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata scurgerea apei de pe

8. Performanta produsului identificat la punctul 1 este in conformitate cu performanta

declarata de la punctul 7.
Aceasta declaratie de performantad este emisa pe raspunderea exclusiva.a-i
autorizat identificat la punctul 4.

Data 24 noiembrie 2023

AT b REP s,

Chiginau

Declaralie de performanta " Vamora Grup" SRL, editia 24/11/2023

ke (\.aﬁohu,:a
]
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Cod: F-PG-7.8-01, Ed. 4/Rev. 0
U RBAN MINISTERUL CERCET.&RII Si INOVARII

INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii

Urbanism si Dezvoltare Teritoriald Durabild URBAN-INCERC
IEER SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

Laborator: INCERC
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

APROBAT,
ir I IN = AN-INCERC” o
Director General INCD “URBAN-INCERC Autorizatia ISC. nr. 3369/26.06.2018

conf. univ. dr. arh. Vasile MEITA

RAPORT DE INCERCARI Nr. 589 din 20.05.2019

Referential SR EN 124-2:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 02.05.2019 / 1186 din 02.05.2019 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 20066C din 2019

2. Denumirea obiectului de incercat:

Capac din fonta, COVER PARK, rotund D700 PL 550 Hext 65 EUROPE, cu inchizator STP
CLASA DE REZISTENTA B125

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
Sat Dragomirest-Deal, Com. Dragomiresti-Vale, Aleea Constanta, nr. 23. A1 Business Park,
Unitatea I, Autostrada Bucuresti-Pitesti km 13.5 Jud. Ilifov
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.66

4. Producitor: nespecificat

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupi care se
efectueaza incercarea:

— Forla de inspectie (Determinarea sigetii remanente a capacului dupd aplicarea a 2/3 din forta de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— Forta de inspectie (Verificarea comportarii la aplicarea forjei de inspectie) — PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv masurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pct. 7.5.a) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus incercirii:
— Capac canal din fonta rotund @ext=550 mm, Hex. =65 mm, pas liber @int = 540mm, clasa de
rezistentd B125 si rama aferenta.

Raport de incercari nr. 589/20.05.2019 1/4
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Capac din fonti, rotund, @ext. 550mm, Hext.65mm, pas liber @int.540mm
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Cod proba: 233 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: Oext. 550mm, Hext.65mm, pas liber Qint.540mm;

7. Data primirii obiectului de incercat:PYPP: 233/ 16.04.2019
8. Data efectuirii incercirii: 15.05.2019
9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.
10. Rezultate obtinute:
10.1 Determinarea sagetii remanente la 2/3 din forta de inspectie

Principiu:

Se aplica in centrul geometric al capacului carosabil o forta crescatoare, prin intermediul unui poanson
conform standardului, cu presa hidrauluica. Se masoari sigeata remanentd a capacului dupd aplicarea a
5 incércari succesive pana la 2/3 din fora de inspectie (Fp).

Rezultate obtinute:

F= forta de inspectie=125 kN F,=2/3 F=83.3 kN
Nr Fi . Sdgeata
epr\.) preconizat prcco:lizal remanenti Observatii
(kN) (kN) (mm)
| 0,26 - s-au efectuat 5 cicluri pana la 2/3
din valoarea fortei de inspectie
’ 125 g3 3 033 preconizata, fara inregistrarea de
) . = fenomene deosebite;
- dupa incheierea celor 5 cicluri s-a
3 0,15 determinat sageata remanenta;
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10.2 Verificarea comportirii la aplicarea fortei de inspectie

Principiu:
Imediat dupa determinarea sagetii remanente, se aplica forta de inspectie (F) conform clasei declarate.
Aceasta se mentine (30+2) s, dupa care se verifica eventuala aparitie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obtinute:
F= forta de inspectie=125 kN

Capacele NU au cedat la valoarea forjei de inspectie si nu au prezentat fisuri sau exfolieri.

Nota: La cererea clientului, pentru o epruvetd s-a continuat aplicarea forfei de inspectie, dupda cele 30 de
secunde, in vederea obtinerii forfei de cedare a capacului. Foria de cedare a capacului a fost de 220 kN.

10.3. Aspect/Dimensiuni. Miisurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:
Se masoarad dimensiunile ramei si capacului, si, de asemenea, sc masoara dimensiunile amprentelor de
pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruvetal | Epruveta2 | Epruveta 3 1 Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac (Inaltime capac) 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Cota de trecere (CO) 540 mm 540 mm 541 mm 540 mm
Adéancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
Joc total intre capac si rama 0,5 mm 0.5 mm 0,5 mm 0,5 mm
Masuratoarea s-a facut cu surubul desfacut
Aria de rezemare a capacului 9341 mm’> | 9341mm?® [ 9341l mm? | 9341 mm>
Securizarea capacului in rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub;
Manipularea capacului Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor
Suprafata de scurgere a apei 166862 mm® | 166862 mm’ | 166862 mm> | 166862 mm?’
Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurati
scurgerea apei de pe capac
Pozitionarea capacului in rama Este determinati / conditionata de fixarea cu un surub
Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm

Rezistenta la derapare a capacului

Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta 3 Media
Dimensiuni amprente 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm
Inaltime amprente 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm
Nr. amprente 116 buc. 116 buc 116 buc 116 buc
Suprafata totald a amprentelor 70600 mm’ 70600 mm* | 70600 mm? | 70600 mm?
Procent amprente din Sioual 30% 25% 25% 30%
Constatari Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului
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10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se cantéreste capacul.

Rezultate obtinute:
Capacul este asigurat in rami cu doud suruburi de fixare ce se pot actiona doar cu dispozitiv specific

de deschidere.

Masa capac
Capac (kg)
1 8,3
2 1.9
3 8,1
Media 8.1

11. Incertitudinea de masurare: -

12. Opinii si interpretiri: -

NOTE:

Rezultatele incercarii se referd numai la obiectul de incercat.

‘-‘ S
P
L

1) SURBAN-INCERC]" Sucursala Cluj-Napoca
2\Dr. Ing. Henriette S/
il ’c

§=
<\
LT

A

Verificat / Sef laborator

Ing. Carmen DIC Ing. Adrian LA'_Z_' ARHSCU

Inchierea raportului de incereari.
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Cod: F-PG-7.8-01, Ed. 4/Rev. 0

U RBAN MINISTERUL CERCETARII SI INOVARII
INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare ih Constructii

Urbanism si Dezvoltare Teritoriala Durabila URBAN-INCERC
INCERC SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

Laborator INCERC de Cercetare Aplicata si incercari in Constructii
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

APROBAT,
Bipeetot CenestlINGR TRBAN-INGERG Autorizatia ISC. nr. 3550/11.11.2019

conf. univ. dr. arh. Vasile MEITA

RAPORT DE INCERCARI Nr. 1658 din 05.12.2019

Referential SR EN 124-2:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 02.12.2019 / 3679 din 03.12.2019 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 20576 din 2019

2. Denumirea obiectului de incercat:

Capac FONTA COVER PARK rotund cu rami
Dext.700 PL.550 Hext.80
CLASA DE REZISTENTA C250

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
Sat Dragomiresti-Deal, Com. Dragomiresti-Vale, Aleea Constanza nr. 23, A1 Business Park,
Unitatea 1, Autostrada Bucuresti-Pitesti km 13,5, jud. lifov
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.34

4. Producitor: Hebei Cheng’An Babel Casting Co., Ltd.
Songyaojing Village, Guo Zhuang, Xian Country, Cangzhou city, Hebei Province, China,
index cod C26

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupa care se
efectueazi incercarea:
— Forta de inspectie (Determinarea sdgetii remanente a capacului dupd aplicarea a 2/3 din forta de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— Forta de inspectie (Verificarea comportarii la aplicarea fortei de inspectie) — PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv masurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pct. 7.5.2) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus incerecirii:
— Capac canal din fontd, rotund, cu rama, Dext.700, PL.550, Hext.80 — clasa de rezistenta C250.
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Capac FONTA COVER PARK rotund cu rami - Dext.700 PL.550 Hext.80

@50

@ 709

Cod proba: 605 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: pas liber 550 mm, Hext = 80 mm, rama — Dext = 700 mm;

7. Data primirii obiectului de incercat:PVPP: 779/ 03.12.2019

8. Data efectuirii incerearii: 04.12.2019-05.12.2019

9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.

10. Rezultate obtinute:

10.1 Determinarea sigetii remanente la 2/3 din forta de inspectie

Principiu:

Se aplica in centrul geometric al capacului carosabil o forta crescatoare, prin intermediul unui poanson
conform standardului, cu presa hidrauluica. Se masoara sageata remanenta a capacului dupa aplicarea a

5 incércari succesive pana la 2/3 din forta de inspectie (Fp).

Rezultate obtinute:

F= forta de inspectie=250 kN F,=2/3 F=166,6 kN
Ft Sigeata
eN:"? preconizat recl:fﬁza . | rem anenti Observatii
PIV-1 - kNy | P (N) (mm)
1 1,52 - s-au efectuat S cicluri pana la 2/3
din valoarea fortei de inspectie
) 250 166,6 133 preconizata, fara mregls_trz.u'ea de
fenomene deosebite;
- dupa Incheierea celor 5 cicluri s-a
3 1,47 determinat sigeata remanenta;
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10.2 Verificarea comportarii la aplicarea fortei de inspectie

Principiu:
Imediat dupa determinarea sage{ii remanente, se aplica foria de inspectie (Fi) conform clasei declarate.
Aceasta se mentine (30+2) s, dupa care se verifica eventuala aparitie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obfinufte*:
F= forta de inspectie=250 kN

Capacele NU au cedat la valoarea fortei de inspectie $i nu au prezentat fisuri sau exfolieri.

*Notd: La cererea clientului, pentru unul din capace s-a determinat forfa maximd aplicabild acestuia
— capacul a cedat la atingerea for{ei de 3535.4 kN.

10.3. Aspect/Dimensiuni. Masurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:
Se masoara dimensiunile ramei si capacului, si, de asemenea, se masoara dimensiunile amprentelor de

pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 [ Epruveta 2 \ Epruveta 3 \ Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac (indltime capac) 80,1 mm 79,8 mm 80,2 mm 80 mm
Cota de trecere (CO) 545 mm 546 mm 545 mm 545 mm
Adéncimea de asezare 35 mm 35 mm 35 mm 35 mm
Joc total intre capac gi rama 0,2 mm 0,2 mm 0,1 mm 0,2 mm

*Masuriatoarea s-a realizat cu surubul desfacut

Aria de rezemare a capacului

26370 mm’ | 26370 mm? | 26370 mm? | 26370 mm?

Securizarea capacului in rama

Dispozitiv de inchidere cu surub si siguranti;

Manipularea capacului

Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor

Suprafata de scurgere a apei

204640 mm? ‘ 204640 mm? ‘ 204640 mm? {204640 mm?

Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata
scurgerea apei de pe capac

Pozitionarea capacului in raméa

Este determinata / conditionata de fixarea cu un surub

Planeitatea capacului 0,2 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
Rezistenta la derapare a capacului
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta 3 Media
Dimensiuni amprente 15x 15 mm 15x15mm | 15x15mm 15x 15 mm
30x 15 mm 30x 15mm | 30x 15 mm 30x 15 mm
55 x 15 mm 55x15mm | 55x15mm 55x 15 mm
50 x 15 mm 50x 15mm | 50x 15 mm 50x 15 mm
70 x 15 mm 70x1Smm | 70x 15 mm 70 x 15 mm
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Inaltime amprente 3,5 mm 3.5 mm 3,5 mm 3,5 mm
Nr. amprente 116 (15x15) 116 (15x15) | 116 (15x15) 116 (15x15)
8(55x15) 8 (55x 15) 8(55x15) 8 (55 x 15)
16 (50 x 15) 16 (50x15) | 16(50x15) | 16 (50x 15)
8 (70 x 15) 8 (70 x 15) 8 (70x 15) 8(70x 15)
Suprafata totald a amprentelor 53100 mm?* 53100 mm? | 53100 mm?> | 53100 mm?>
Procent amprente din Siotai 20,6% 20,6% 20,6% 20,6%

Constatari Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului

10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se cantareste capacul.

Rezultate obtinute:
Capacul este asigurat in rama cu doua suruburi de fixare ce se pot actiona doar cu dispozitiv specific
de deschidere.

Masa capac
Capac (kg)
1 21,6
2 21,4
3 21,9
Media 21,6

11. Incertitudinea de misurare: -

12. Opinii si interpretiri: -

NOTE:

Rezultatele incercérii se referd numai la obiectul de incercat.
Raportul de incercare nu trebuie sa fie reprodus decit integral fard aprobarea scrisi a laboratorului ce a efectuat incercarea.

; V1zat TN
Director INCD “URBAN-INCERC” Sqdursa,la Cluj-Napoca
Dr. Ing. Hepriette SZILAGYT'

arc

Ing. Adrian LAZ/

Incheierea raportului de incercari.
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Cod: F-PG-7.8-01, Ed. 4/Rev. 0
URBAN MINISTERUL CERCETARII $I INOVARII

INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii

I Urbanism si Dezvoltare Teritoriala Durabila URBAN-INCERC
NCERC SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

Laborator: INCERC
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

APROBAT, \!‘ _ ey
Director G “ LAt MO
e URBAE’:I'NC{'E\RC oL\ Autorizatia ISC. nr. 3369/26.06.2018

conf. univ. dr. arh. Vasile MEITAk\ " Ge

RAPORT DEINCERCARI Nr. 557 din 09.05.2019

Referential SR EN 124-2:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 02.05.2019 / 1186 din 02.05.2019 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 20066C din 2019

2. Denumirea obiectului de incercat:

Capac din fonta, COVER PARK, rotund D800 PL 600 Hext 65 EUROPE, cu inchizitor STP
CLASA DE REZISTENTA B125

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
Sat Dragomirest-Deal, Com. Dragomiresti-Vale, Aleea Constanta, nr. 23, A1 Business Park,
Unitatea I, Autostrada Bucuregti-Pitesti km 13,5 Jud. Ilfov
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.66

4. Producitor: nespecificat

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupa care se
efectueaza incercarea:

— Forta de inspectie (Determinarea sigetii remanente a capacului dupd aplicarea a 2/3 din forta de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— TForta de inspectie (Verificarea comportarii la aplicarea forfei de inspectie) — PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv mésurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pct. 7.5.a) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus incercirii:
— Capac canal din fonti rotund @ext=600 mm, He,. =65 mm, pas liber @int = 590mm, clasa de
rezistentd B125 gi rama aferenta.
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Capac din fonti, rotund, @ext. 600mm, Hext.65mm, pas liber @int.590mm

Cod probi: 233 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: @ext. 600mm, Hext.65mm, pas liber @int.590mm;

7. Data primirii obiectului de incercat:PVPP: 233 / 16.04.2019

8. Data efectuirii incercirii: 06.05.2019

9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.
10. Rezultate obtinute:

10.1 Determinarea sigefii remanente la 2/3 din forfa de inspectie

Principiu:
Se aplicd In centrul geometric al capacului carosabil o forta crescétoare, prin intermediul unui poanson

conform standardului, cu presa hidrauluica. Se masoara sageata remanenta a capacului dupi aplicarea a
3 incarcéri succesive pand la 2/3 din forta de inspectie (Fp).

Rezultate obtinute:

F= forta de inspectie=125 kN  F,= 2/3 F=83,3 kN
Nr. Ft‘ F, Sdgeata } 2
ey preconizat I remanenti Observatii
GN) | P (o)
1 0,45 - s-au efectuat 5 cicluri pana la 2/3
din valoarea fortei de inspectie
preconizatd, fard inregistrarea de
& & 83,5 0,38 fenomene deosebite;
- dupa incheierea celor 5 cicluri s-a
3 0,49 determinat sigeata remanenta;
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10.2 Verificarea comportirii la aplicarea fortei de inspectie

* Principiu:
Imediat dupa determinarea sagetii remanente, se aplica forfa de inspectie (F¢) conform clasei declarate.
- Aceasta se mentine (30+2) s, dupd care se verifica eventuala aparifie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obtinute:
F= forta de inspecfie=125 kN

Capacele NU au cedat la valoarea fortei de inspectie i nu au prezentat fisuri sau exfolieri.

Noti: La cererea clientului, pentru o epruvetd s-a continuat aplicarea forfei de inspectie, dupd cele 30 de
secunde, in vederea obtinerii fortei de cedare a capacului. Forta de cedare a capacului a fost de 168 kN.

10.3. Aspect/Dimensiuni. Misurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:
Se masoara dimensiunile ramei si capacului, si, de asemenea, se masoara dimensiunile amprentelor de
pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruvetal | Epruveta2 | Epruveta3 | Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac (indlt{ime capac) 65 mm 64 mm 65 mm 65 mm
Cota de trecere (CO) 590 mm 591 mm 589 mm 590 mm
Adéancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
Joc total intre capac si rama 0,5 mm 0,5 mm I mm 0,5 mm
Masuritoarea s-a facut cu surubul desfécut
Aria de rezemare a capacului 9341 mm? | 934lmm® | 934Imm® | 9341 mm’
Securizarea capacului in rama - prin masa capacului i prin inchiderea cu surub;
Manipularea capacului Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor
Suprafata de scurgere a apei 212000 mm? | 212000 mm? | 212000 mm? | 212000 mm’
Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata
scurgerea apel de pe capac
Pozitionarea capacului in rama Este determinati / conditionata de fixarea cu un surub
Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm

Rezistenta la derapare a capacului

Caracteristica Valoarea/Observatii

Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta 3 Media

Dimensiuni amprente 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm
Inaltime amprente 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm

Nr. amprente 116 buc. 156 buc 156 buc 156 buc

Suprafaa totald a amprentelor 70600 mm? 70600 mm? | 70600 mm?® | 70600 mm?
Procent amprente din Sl 25% 25% 25% 25%
Constatari Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului
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10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se cantareste capacul.

Rezultate obtinute:

Capacul este asigurat in rama cu doud suruburi de fixare ce se pot actiona doar cu dispozitiv specific
de deschidere.

Masa capac
Capac (kg)
] 18,5
2 18,2
3 18,9
Media 18,5

11. Incertitudinea de masurare: -

12. Opinii si interpretiri: -

NOTE:

Rezultatele incercdrii se referd numai la obiectul de incercat.
Raportul de ncercare nu trebuie sa fie reprodus decét integral fird aprobarea scrisi a laboratorului ce a efectuat incercarea.

Ing. Carmen DIC

Inchierea raportului de incercari.
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U RBAN MINISTERUL CERCET.&RII Si INOVARII

INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii

Urbanism si Dezvoltare Teritoriald Durabild URBAN-INCERC
IEER SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

Laborator: INCERC
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

APROBAT,
ir I IN = AN-INCERC” o
Director General INCD “URBAN-INCERC Autorizatia ISC. nr. 3369/26.06.2018

conf. univ. dr. arh. Vasile MEITA

RAPORT DE INCERCARI Nr. 589 din 20.05.2019

Referential SR EN 124-2:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 02.05.2019 / 1186 din 02.05.2019 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 20066C din 2019

2. Denumirea obiectului de incercat:

Capac din fonta, COVER PARK, rotund D700 PL 550 Hext 65 EUROPE, cu inchizator STP
CLASA DE REZISTENTA B125

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
Sat Dragomirest-Deal, Com. Dragomiresti-Vale, Aleea Constanta, nr. 23. A1 Business Park,
Unitatea I, Autostrada Bucuresti-Pitesti km 13.5 Jud. Ilifov
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.66

4. Producitor: nespecificat

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupi care se
efectueaza incercarea:

— Forla de inspectie (Determinarea sigetii remanente a capacului dupd aplicarea a 2/3 din forta de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— Forta de inspectie (Verificarea comportarii la aplicarea forjei de inspectie) — PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv masurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pct. 7.5.a) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus incercirii:
— Capac canal din fonta rotund @ext=550 mm, Hex. =65 mm, pas liber @int = 540mm, clasa de
rezistentd B125 si rama aferenta.
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Capac din fonti, rotund, @ext. 550mm, Hext.65mm, pas liber @int.540mm
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Cod proba: 233 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: Oext. 550mm, Hext.65mm, pas liber Qint.540mm;

7. Data primirii obiectului de incercat:PYPP: 233/ 16.04.2019
8. Data efectuirii incercirii: 15.05.2019
9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.
10. Rezultate obtinute:
10.1 Determinarea sagetii remanente la 2/3 din forta de inspectie

Principiu:

Se aplica in centrul geometric al capacului carosabil o forta crescatoare, prin intermediul unui poanson
conform standardului, cu presa hidrauluica. Se masoari sigeata remanentd a capacului dupd aplicarea a
5 incércari succesive pana la 2/3 din fora de inspectie (Fp).

Rezultate obtinute:

F= forta de inspectie=125 kN F,=2/3 F=83.3 kN
Nr Fi . Sdgeata
epr\.) preconizat prcco:lizal remanenti Observatii
(kN) (kN) (mm)
| 0,26 - s-au efectuat 5 cicluri pana la 2/3
din valoarea fortei de inspectie
’ 125 g3 3 033 preconizata, fara inregistrarea de
) . = fenomene deosebite;
- dupa incheierea celor 5 cicluri s-a
3 0,15 determinat sageata remanenta;
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10.2 Verificarea comportirii la aplicarea fortei de inspectie

Principiu:
Imediat dupa determinarea sagetii remanente, se aplica forta de inspectie (F) conform clasei declarate.
Aceasta se mentine (30+2) s, dupa care se verifica eventuala aparitie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obtinute:
F= forta de inspectie=125 kN

Capacele NU au cedat la valoarea forjei de inspectie si nu au prezentat fisuri sau exfolieri.

Nota: La cererea clientului, pentru o epruvetd s-a continuat aplicarea forfei de inspectie, dupda cele 30 de
secunde, in vederea obtinerii forfei de cedare a capacului. Foria de cedare a capacului a fost de 220 kN.

10.3. Aspect/Dimensiuni. Miisurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:
Se masoarad dimensiunile ramei si capacului, si, de asemenea, sc masoara dimensiunile amprentelor de
pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruvetal | Epruveta2 | Epruveta 3 1 Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac (Inaltime capac) 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Cota de trecere (CO) 540 mm 540 mm 541 mm 540 mm
Adéancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
Joc total intre capac si rama 0,5 mm 0.5 mm 0,5 mm 0,5 mm
Masuratoarea s-a facut cu surubul desfacut
Aria de rezemare a capacului 9341 mm’> | 9341mm?® [ 9341l mm? | 9341 mm>
Securizarea capacului in rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub;
Manipularea capacului Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor
Suprafata de scurgere a apei 166862 mm® | 166862 mm’ | 166862 mm> | 166862 mm?’
Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurati
scurgerea apei de pe capac
Pozitionarea capacului in rama Este determinati / conditionata de fixarea cu un surub
Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm

Rezistenta la derapare a capacului

Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta 3 Media
Dimensiuni amprente 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm
Inaltime amprente 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm
Nr. amprente 116 buc. 116 buc 116 buc 116 buc
Suprafata totald a amprentelor 70600 mm’ 70600 mm* | 70600 mm? | 70600 mm?
Procent amprente din Sioual 30% 25% 25% 30%
Constatari Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului
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10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se cantéreste capacul.

Rezultate obtinute:
Capacul este asigurat in rami cu doud suruburi de fixare ce se pot actiona doar cu dispozitiv specific

de deschidere.

Masa capac
Capac (kg)
1 8,3
2 1.9
3 8,1
Media 8.1

11. Incertitudinea de masurare: -

12. Opinii si interpretiri: -

NOTE:

Rezultatele incercarii se referd numai la obiectul de incercat.
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1) SURBAN-INCERC]" Sucursala Cluj-Napoca
2\Dr. Ing. Henriette S/
il ’c
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A

Verificat / Sef laborator

Ing. Carmen DIC Ing. Adrian LA'_Z_' ARHSCU

Inchierea raportului de incereari.
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