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SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.

B-dul Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti

pentru urmadtoarele activitati/
for the following fields of activities

Productie si comercializare tevi si fitinguri din PVC neplastifiat. Productie capace canal din poliesteri
armati cu fibrd de sticld. Achizitionare si comercializare tevi i fitinguri din materiale termoplastice,
armdturi pentru instalatii, geomateriale si produse pentru managementul deseurilor

Production and sale of pipes and non-plasticized PVC fittings. Production of channel caps of
polyester reinforced with fiberglass. Purchase and sale of pipes and fittings of thermoplastic
materials, armatures for plumbing, geomaterials and products for waste management

ca are implementat si mentine un which has implemented and maintains a
sistem de managementul calitatii quality management system
conform conditiilor din standardul which fulfils the requirements of the standard

SR EN ISO 9001:2015 (ISO 9001:2015)

— l T :Net Net - Valabilitatea certificatului este condiionatd de

'i'i

T efectuarea supravegherilor anuale pana la data de:
nr. certificat/ certificate registration no. 10599 ‘
data initiala a certificarii/ initial certification date 09 februarie 2016 Director Gene"a'
data recertificarii/ reissuing date 12 septembrie 2018 Ing. Mihaela Cristea
data ultimei actualizari/ last update -
valabil pana la/ valid until 08 februarie 2022 (cu conditia vizarii anuale)
SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

SRAC as an IQNet Partner hereby states that the organization:

VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.

B-dul Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti
for the following scope:

Production and sale of pipes and non-plasticized PVC fittings. Production of channel caps of
polyester reinforced with fiberglass. Purchase and sale of pipes and fittings of thermoplastic
materials, armatures for plumbing, geomaterials and products for waste management

has implemented and maintains a

Quality Management System

which fulfils the requirements of the following standard:

ISO 9001 : 2015

Issued on: 2018 -09-12

First issued on: 2016 - 02 - 09
for the validity date, please refer to the original certificate* issued by SRAC

Registration Number: RO - 10599

IGNet % /&@Pﬁ "SR
Alex Stoichitoiu eng. Mihaela Cristea m
President of IQNet SRAC General Manager
IQNet Partners**:

AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy
CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany FCAV Brazil
FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Certification Finland INTECO Costa Rica
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland PCBC Poland
Quality Austria Austria RR Russia SIGE México SII Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia
SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey Vincotte Belgium YUQS Serbia
IQNet is represented in the USA by: AFNOR Certification, CISQ, DQS Holding GmbH and NSAI Inc.

* This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document
** The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-
certification.com



SR EN ISO/CEI 17021-1:2015
CERTIFICAT DE ACREDITARE
SM 004
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SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Sediul social: B-dul Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, injectate, sudate, strunjite din
materiale termoplastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisteme si echipamente conexe pentru
retele de apd, gaz, canalizare, telecomunicatii, instalatii termice si sanitare

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment for
water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Sediul de lucru: B-dul Biruintei, nr. 1517, Pantelimon, jud. Ilfov

pentru urmatoarele activitati/
for the following fields of activities

Fabricare, comercializare produse rotoformate din materiale termoplastice. Fabricare si
comercializare de echipamente conexe pentru reteaua de apd, canalizare, telecomunicatii si sanitare

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and trade
of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

ca are implementat si mentine un which has implemented and maintains a

sistem de managementul calitatii quality management system
conform conditiilor din standardul which fulfils the requirements of the standard

SR EN I1SO 9001:2015 (1SO 9001:2015)

Valabilitatea certificatului este conditionata de - 12- 12-
efectuarea supravegherilor anuale pana la data de: - 2020 2021
nr. certificat/ certificate registration no. 8172 T =
data initiala a certificarii/ initial certification date 29 noiembrie 2010 Director General
data recertificarii/ reissuing date 19 decembrie 2019 Ing. Mihaela Cristea
data ultimei actualizari/ last update - it
valabil pana la/ valid until 26 noiembrie 2022 (cu conditia vizarii anuale)
SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro




Valplast Industrie s.r.l.
Bd.Preciziei, nr.9
Bucuresti, Romania

Tel.: 0213179172
Fax: 0371.602.550
office@valplast.ro

G vaLPLAST

T i u www.valplast.ro

DECLARATIE DE CONFORMITATE
Nr VLP 2.101/ Data model: 05 12 2018

1. Cod unic de identificare al produsului-tip:

“TEVI SI FITINGURI DIN PVC-U MULTISTRAT PENTRU INSTALATII DE CANALIZARE S| DRENAJ”

2. Tipul, lotul sau numdrul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru constructii

-tevi pentru canalizare, cu rigiditatea inelara SN2 kN/m? (SDR 51 ); SN4 kN/m2 (SDR 41) si SN8 kN/m2(SDR 34); diametrul
nominal cuprins intre 110 + 630 mm, grosimi de perete 3,2 + 18,4 mm; tevile sunt realizate drepte (lise), cu mufa la un capat,
pentru garnitura de cauciuc. tevi pentru drenaj, cu rigiditatea inelara SN2 kN/m2, SN4 kN/m2 si SN8 kN/m2, diametrul
nominal cuprins intre 110 + 500 mm,grosimi de perete, 2,5 + 12,2 mm.fitinguri, cu rigiditatea inelara SN 4 kN/m2 si SN 8
kN/m2; diametrul nominal cuprins intre 250 + 630 mm, de tipurile: mufe, ramificatii egale sau reduse, la 45° sau 90°; piese de
curatare, piese de trecere; dopuri; elemente tip ,,sa" pentru bransamente, la 45° sau 90°

3. Utilizarea sau utilizdrile preconizate ale produsului pentru constructii

Tevile si fitingurile din PVC-U multistrat pentru instalatii de canalizare si drenare sunt fabricate de firma VALPLAST INDUSTRIE
S.R.L. pentru instalatiile de canalizare interioare si exterioare a apelor uzate si a apelor meterorice si pentru instalatiile de
drenaj montate ingropat in pamant.

4. Numele, denumirea sociald sau marca inregistratd si adresa de contact a fabricantului VALPLAST INDUSTRIE S.R.L. B-dul.
Preciziei nr. 9, sector 6, Bucuresti tel: 0040/21-3179172, fax: 0371.602.550, www.valplast.ro office@valplast.ro

5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat: -

6.Conformitatea este demonstrata avand ca referinta: AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII NR. 017-05/3004-2018

7. Performanta produselor:

Metoda de
Verificarea verificare Verificator Cerinte Rezultate
incercarea de rezistentd la etanseitate se efectueazd la e . . Ca
S . Fara pierderi de fluid in
. temperatura mediului ambiant de (19£0,5) °C. .
Instructiune de . zona de imbinare
Epruveta se umple cu apa rece cu temperatura de (10+0,5) . . . .
- laborator ILTO3 dintre conducta si mufa
Verificarea Laborator | @C. < x .
s pentru - ) . Fara ruperi sau
etanseitatii . INSIST Se aplica treptat o presiune de 0,5 bar, dupd care se <
determinarea ) .. ) o N deformari ale
- mentine constanta timp de 15 minute; nu trebuie sa apara .
presiunii . ) A o ) A ansamblului
pierderi de fluid Tn zona de imbinare dintre conducta si
< . .. . Corespunde
mufa, ruperi sau deformari ale ansamblului,
. Instructiune de Se verificd vizual suprafata exterioara a ansamblului, sa nu Fara asperitati, fara
Verificarea Laborator . - e . « R
. laborator ILT12 prezinte neregularitati / asperitati nainte si dupa testarea neregularitati
aspectului INSIST .
la etanseitate. Corespunde
Se verifica dimensiunile pentru ansamblu testat, in minim 5 Pentru diametrul
- Instructiune de puncte diferite din aceeasi sectiune transversala. exterior al tevii
Verificarea Laborator . . “ “ « .
dimensiunilor laborator ILT12 INSIST Abaterile nu trebuie s3 depdseascda 20.3mm pentru multistrat testate,
SR EN 1401-1 diametrul exterior al tevii. abatere de +t0mm
Corespunde

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile:

Laboratorul INSIST. In SITU, Laboratorul VALPLAST, Bdul. Preciziei, nr.9, sector 6, Bucuresti, de catre un reprezentant al
laboratorului INSIST - UTCB
Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la punctul 4.

Bucuresti, 05 Decembrie 2018

Capital social: 6.480.000 RON

Semnata pentru si in numele fabricantului

CUI: RO14368402 Nr.Reg.Com: J40/10616/21.12.2001

IBAN: RO03INGB0001008118708910 ING



http://www.valplast.ro/
mailto:office@valplast.ro

Atat de simplu.

DECLARATIE DE CONFORMITATE WA I
Nr. VLR 015.2 / Data: 28.11.2017 nivsrmie

- erwZwins, Valrom Industrie SRL
Dl'alll Sa ﬁ@ Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,
HERLISEET cod 062204, Buouresti
Tel: +4021 217 38 00;
Faor: +4 021 317 3810;
www.valmm.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
1. Cod unic de identificare al produsului-tip: &i&?ﬂﬁﬁ?mm ™

TEVI DIN PEHD <DrainKIT> PENTRU DRENAJ

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru

constructii:
Tevi din PEHD DrainKIT DN 40 + 1200 mm; SDR 5; SDR 6; SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 13,6; SDR 17;

SDR 17,6; SDR 21; SDR 22; SDR 26; SDR 27,6; SDR 33; SDR 41; SDR 51; din material PE 80, PE 100 sau
PE 100 RC; avand peretele perforat sub forma de fante de tip lamelar pe 360° 270°, 180°, 90° si
deschiderea fantelor cuprinsa in intervalul 0,3 + 15 mm — produse de Valrom Industrie SRL.

3. Utilizarea preconizata a produsului pentru constructii:
Pentru realizarea instalatiilor de drenaj (retele montate ingropat in pamant).

4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului:

SC VALROM INDUSTRIE SRL,

Adresa: B-dul Preciziei, Nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania

Contact: Telefon - 021/ 317.38.00, Fax - 021 / 317.38.10, mail: office@valrom.ro, web: www.vairom.ro

5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
Nu este cazul

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:
AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTI Nr. 017-05/2830-2017

7. Performantele produsului:

STANDARDUL DE VALORI DECLARATE
CARACTERISTICI INCERCARI PREVEDERI DIN STANDARD (rezultate incercari)

Tevile trebuie inspecfate fara echipamente de
EN 12201 marire, suprafetele frebuie sa fie netede, curate
Aspect fara impuritali vizibile sau pori; extremitatile CORESPUNDE
trebuie sa fie laiate curat iar capetele tevilor
frebuie sa fie perpendiculare pe axa lor

ENE22|0810D?I142§07 4 Dimensiuni si lolerante (diametru, grosime,| .
Dimensiuni si tolerante S'II'F | ovalitate) trebuie sa corespundd valorilor CORESPUNDE
prevazute in standardul de produs

EN 12201
Iindice de curgere , ENISO 1133 Inire 0,2..... 1,4 g/ 10 min CORESPUNDE
{5kgfi190°C)
. EN 12201 3
Densitate EN ISO 1183 = 0945 glem CORESPUNDE

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile: Laborator INSIST incercari Sisteme si
Echipamente Termice, B-dul Pache Protopopescu nr. 68, sector 2, Bucuresti, certificat acreditare RENAR LI205,
Laboratorul de incercari VALROM INDUSTRIE, B-dul Preciziei, nr. 28, Sector 6, Bucuresti.

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat ia
punctul 4.

Semnata pentru si in numele fabricantului de catre:
Silvia DRACEA - Sef Serviciu Consultanta Tehnica si Documentatii

-

. G\:e.i\."f";‘ ‘-'C',"-'.
Bucuresti, 09“" 4
28.11.2017 VALROR/ 5!
INDUSTRIE
*  SRL

*
1

Se st

Agrementele si avizele tehnice sunt disponibife pe site-ul www.vairom.ro, sectiunea download.
Editia: octombrie, 2013 pag. 1/1



MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE S$i

ADMINISTRATIE! PUBLICE
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC
PRELUNGIRE

Conform procesului verbal nr. 2-149, din data de 18.07.2019 al Comisiei de
avizare nr. 2 a agrementelor tehnice in constructii, aceasta a constatat ci titularul a facut
dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic, conform
prevederilor mentionate la cap. ,,conditii” din agrementul tehnic.

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTIH
prelungeste AVIZUL TEHNIC al agrementului tehnic nr. 017-05/2830-2017, referitor la:
TEVI SI FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE ALIMENTARE CU
APA RECE SI CANALIZARE, produse de SC VALROM INDUSTRIE SRL,
Bucuresti, pani la data de 17.11.2020.

In baza prezentului aviz tehnic de prelungire, produsul agrementat: tevi si
fitinguri din PEID, poate fi utilizat pentru destinatia preconizati in contact cu apa

potabild, numai insotit de avizul sanitar conform si prealabil.

/ Sef Secretariat Tehnic al CTPC

Gh e HASCAU



MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE,

ADMINISTRATIEI PUBLICE S| FONDURILOR EUROPENE
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 2-133, din data de 17.11.2017 al Comisiei de avizare nr.
2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 017-05/2830-2017, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE BUCURESTI, pentru TEVI SI FITINGURI DIN PEID
PENTRU INSTALATII DE ALIMENTARE CU APA RECE SI CANALIZARE, al
cdrui producétor este SC VALROM INDUSTRIE SRL, Bucuregti.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pani Ia data de 17.11.2019 i sc poate prelungi in

situafia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic,
conform prevederilor mentionate la cap. ,.conditii” din agrementul tehnic.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu apa potabild, a tevilor si fitingurilor din
PEID, titularul va detine aviz sanitar, eliberat in conformitate cu reglementdirile emise de Ministerul
Sdandtaii,

Agrementul tehnic este valabil pani la data de 17.1 1.2020, pentru titular, producitor si

distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI

Ciprian Lucian ROSC
P

A
WA
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T B

WL i §ef Secretariat Tehnic al CTPC
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R T - - ".'-__f" -
NE S, Gheorghe HASCAU

T e



MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE Sl ADMINISTRATIE! PUBLICE
SI FONDURILOR EUROPENE
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI

N

Tehnic

Agrement
jonasuo) uy ‘

N

2

01 7-05/2830-201 7

eximde s: prelungeste Agrementul Tehmc 01 7-05/2565-2016 o

TEVI S| FITINGUR! DIN PEID PENTRU INSTALATIH DE ALIMENTARE CU APA
RECE $1 CANALIZARE '

HDPE PIPES FOR SEWAGE AND COLD WATER SUPLLY SYSTEMS
TUYAUX HDPE POUR INSTALLATIONS DE L’EAU FROIDE ET EVACUATION
USEES
HDPE-ROHRLEITUNGEN FUR ABWASSER- UND
KALTWASSERVERSORGUNGSSYSTEME
COD Categorie 28

PRODUCATOR:
SC VALROM INDUSTRIE SRL
Bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, ROMANIA

tel: +4021.317.38.00, fax.: +4021.317.38.10

TITULAR AGREMENT TEHNIC :
S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.
Blv. Preciziei nr. 28, sector 6, Bucuresti, ROMANIA

Tel/Fax: 021.317.38.00/021.317.38.10

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC |
INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STHINTE TERMICE BUCURESTI
B-dul Pache Protopopescu nr. 66, sector 2, Bucuresti; tel/fax: 021.252.11.57

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE 8! ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATII AFERENTE CONSTRUCTHLOR

Prezentul agrement tehnic este valabil pani la data de 1 7.11. 2020 numai mso;tt de A _'
TEHNIC al Consdmlm Tekmc Permauent pentm Construqm ,y; nu tme loc de certifiéu

calxtate. 3 . O _ L e i AP AT
: Sttt o),
?(’)“‘&O &

7




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 05 ,,Produse, procedee $i echipamenle pentru instalatiile de incélzin,
climatizéri, ventilalii, sanitare, gaze, electrice, aferente constructiilor’ din cadrul Institutului
European pentru Stiinte Termice din Bucuregti, analizand documentatia de solicitare de agrement
tehnic prezentatd de S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. din Bucuregti gi inregistrata cu nr. 170728
din data de 19.09.2017, referitoare la produsele ,,Tevi si fitinguri din PEID pentru instalatii de
alimentare cu apd, canalizare” realizate de S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. din Bucuregti
elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/2830-2017, care extinde si prelungeste
agrementul tehnic 017-05/2565-2016 cu gama de tevi multistrat, in conformitate cu NP 133-2013
“Normativ privind proiectarea, execufia §i exploatarea sistemelor de alimentare cu apd gi
canalizare a localitatilor’, 1.9/2015 ,Normativ privind proiectarea, execufia si exploatarea
instalatiilor sanitare aferente clddirilor, NP 084/2003 “Normativ pentru proiectarea, executarea si
exploatarea instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apé si canalizare conducte din
materniale plastice”, si rapoartele de incercéri emise de laboratorul INSIST - Universitatea Tehnicé
de Constructii Bucuregti, Roménia, toate valabile la dala elaborani prezentului agrement tehnic

;’

1. Definirea succinta ,

1.1 Descrierea succinta

Tevile si fitingurile din polietilena de
fnaltd densitate (PE80, PE100 si
PE100RC), realizate la firma SC VALROM

INDUSTRIE SRL, sunt utilizate in retelele

(ingropate) de alimentare cu apa rece
(inclusiv apa potabila), canalizare si
drenare.

Tevile sunt fabricate prin procedeut

de extrudare sau coextrudare, iar fitingurile
prin procedeul! de injectie, prelucrare

mecanica a semifabricatelor i prin sudura
cap la cap a segmenteior de teava.

1) Tevile din PEID pentru alimentare cu
apa si canalizare sunt fabricate in doua
variante  constructive:
multistrat.

Tevile din PEID monostrat sunt

produse din material PE80, PE100 si
PE100 RC si au urmatoarele caracteristici:
- diametru exterior intre 16 = 1200 mm;

- grosimi de perete conform SDR SDR §5;
6;: 7.4; 9: 11; 13.6; 17; 17.6; 21; 22; 26;
27.6; 33; 41; 51.

Tevile monostrat au culoarea neagra,

monostrat  si

cu dungi coextrudate longitudinal, colorate,
in functie de utilizare, albastru pentru apa
potabild, verde pentru irigatii, maro pentru
canalizare, rosu pentru instalatii pentru
stingerea incendiului.

Tevile monostrat pot fi colorate in
masa (in totalitate), culoarea este aleasa in
functie de domeniul de utilizare.

Tevi monostrat pentru alimentare cu apa

Tevile din PEID multistrat sunt de
tipul:

- dublustrat, produse din material PE100
si/sau PE100 RC, cu doua straturi si au
urmatoarele caracteristici:

- diametru exterior intre 20 + 630 mm;

- grosimi de perete conform SDR 7.4; + 26
(la cerere se produc si cu alte SDR-uri).
Stratul interior are culoare neagra, iar cel

Pagina 2 din 12



exterior este colorat in functie de utilizare

(albastru pentru apa potabila, verde pentru

irigatii, maro pentru canalizare, rosu pentru

refele antiincendiu).

- ftriplustrat, produse din material PE100

sifsau PE100RC, cu frei straturi si au

urmatoarele caracteristici:

- diametru exterior intre 20 + 630 mm;

- grosimi de perete conform SDR7.4; + 26.
(la cerere se produc si cu alte SDR-uri).

Stratul din mijloc este din PE100 sau
PE100RC si are culoare neagra. Stratul
interior si stratul exterior sunt din PE100RC
si sunt colorate. Culoarea stratului exterior
este in functie de domeniul de utilizare.

Teava dublustrat pentru alimentare cu apd

Pentru canalizare cu vacuum se folosesc
doar fevile cu SDR < 26.

2 ) Tevile din PEID pentru drenare sunt
tevi pentru canalizare, cu perforarea
ulterioarad a peretelui tevii, pentru drenarea
apelor din sol. Perforarea peretelui fevii se
realizeazd sub formd de fante, de tip
lamelar sau orificii executate pe intreaga
circumferintd a tevii (360% sau pe o parte
din circumferinta fevii, la 270° 180° sau
90°.

La cerere se pot realiza si alte
dispuneri. Tevile pentru drenare sunt
folosite in proiecte avizate de specialisti,

Suprafata perforati se realizeaza in
funclie de debitul de apd care trebuie
drenat; fantele au deschider, in general, de
0,3 + 15 mm, iar numdrul de fante pe
AT 017-05/2830-2017

metru liniar fiind variabil.

Tevile pentru drenarea apei din sol
pot fi montate orizontal sau vertical, si au
urmatoarele caracteristici:

- diametru exterior 40 + 1200 mm;
- grosimi de perete conform SDR 5+ 51.

Teava cu fante pentru drenaj

Tevile din PEID sunt utilizate in
sisteme Tn care presiunea de utilizare este
- intre 3,2bar (SDR51) + 40bar (SDR5)
pentru material PE100,
- intre 2,5bar (SR51) + 32 bar (SDR5),
pentru material PESO,
la temperatura de referintd de 20°C si
coeficient de siguranta C=1,25:

in cazul folosirii, continue, Ia
temperaturi superioare se aplica coeficienti
de reducere a presiunii conform tabelului:

Temperatura, | Coeficient de reducere
[°C] a presiunii
<20 1,0
30 : 0,87
40 0,74

La cerere, Valrom Industrie produce
tevi pentru alimentare cu apa, canalizare si
drenaj, cu diametrul exterior gi grosimea de
perete nestandardizate, conform cerintelor
din proiect.

3) Fitingurile din polietiiena de inalta
densitate fabricate de S8.C. VALROM
INDUSTRIE S.R.L. sunt urmétoarele:

- electrofitinguri;

- fitinguri pentru Imbinare, prin sudurd cap
la cap (prin termofuziune) sau cu
electrofitinguri;

- fitinguri pentru canalizari vacuumate,




A) Electrofitingurile sunt realizate prin
procedeul injectie si au Iinglobata o
rezistentd electricd prin care se realizeaza
sudura. Electrofitingurile sunt fabricate cu
grosimi de perete conform SDR 11 §i SDR
17, In urmétoarele variante:
- mufa, cu diametru exterior intre 20 + 225
mm,;
- cot {la 45° si 90%, cu diametru exterior
intre 20 + 225 mm;
- dop, cu diametru exterior intre 20 = 225
mm;
- reductie, cu diametru exterior infre 25/20+
225/200 mm;
- teu egal, cu diametru exterior intre 20 +
225 mm;
- teu redus, cu diametru exterior intre 25/20
+ 2251200 mm.

Electrofitingurile sunt utilizate in
instalatii cu presiunea de 16 bar pentru
SDR11, respectiv 10 bar pentru SDR17.

Mufa pentru electrofuziune

B). Fitingurile pentru imbinare, prin
sudurd cap la cap (prin termofuziune)
sau cu electrofitinguri sunt fabricate in
urmatoarele trei variante constructive:

B1). Fitinguri obtinute prin prelucrare
mecanica (strunjire) din semifabricate
obtinute prin injectie sau extrudare
Fitingurile obtinute prin prelucrare
mecanica sunt fabricate cu grosimi de
perete conform SDR 5+51, in urmétoarele
variante: '
- reductii, cu diametru exterior intre

50x40mm = 355x315 mm;

- - adaptor de flangd, cu diametru
exterior intre 50 + 315 mm,;

_ - piese de trecere de la un SDR la altul,

cu diametru exterior intre 90 = 1200mm.

Fitingurile injectate sunt utilizate in
instalatii cu presiuni de max. 40 bar (functie
de SDR si materia prima utilizatd la
fabricare).

Reductie din PEID

B2). Fitinguri din segmente de teava
sudate
Fitingurile din segmente de teava sudate
sunt fabricate cu grosimi de peret
conform SDR 5+51, in urmatoarele
variante:
- coturi, cu unghiuri de 10° pana la 90°,
cu diametru exterior intre 90mm =+ 630 mm;
- teuri egale st teuri reduse, cruci,
ramificatii egale si reduse la diverse
unghiuri, cu diametru exterior intre 75+

630mm.

~ Fitingurile din segmente de feava
sudate sunt utilizate Tn instalatii cu presiuni
de maxim 100% din valoarea presiunii de
utilizare a fevilor din care au fost realizate
(valoarea presiunii variazd in funclie de
tiput fitingului realizat, de domeniu de
utilizare, de materie prima si de SDR).

Cot din segmente sudate din PEID

B3). Fitingurile injectate sunt fabricate cu
grosimi de perete conform SDR 11 si SDR
17, in urmatoarele variante:

- cot (la 45° si 90%), cu diametru exterior

intre 20 + 225 mm;
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- teu egal, cu diametru exterior intre 20 +
225 mm;
- teu redus, cu diametru exterior intre

25/20= 225/200 mm;

- dop, cu diametru exterior intre 20 - 225
mm;

- reductie, cu diametru exterior intre 25/20+
355/315 mm;

- adaptor de flansd, cu diametru exterior
intre 50 =+ 315 mm.

Fitingurile injectate sunt utilizate Tn instalatii
cu presiuni de 16 bar pentru SDR11 si 10
bar pentru SDR17.

Dop injectat

C). Fitinguri pentru canaliziri
vacuumate

Fitingurile pentru canalizari
vacuumate sunt fabricate cu grosimi de
perete conform SDR 11+17, in urmétoarele
variante:

- lifturi: se utilizeazd pentru realizarea
profilului in dinli de ferdstriu specific
sistemuiut, cu diametru exterior
90+200mm:;

- coturi la 30°, 45° si 60°, cu diametru
exterior 80mm, 110mm si 125mm;

- ramificatii (piese y), cu diametru
exterior (Dxd) intre 110x90mm -+ 200x160
mm.

Lift

In baza solicitarilor, se produc fitinguri
speciale din polietilena conform
specificatiilor tehnice din proiect.

1.2 Identificarea produselor
Tevile din polietilena de inalta densitate
de tip PE 80, PE 100 si PE100 RC, realizate
de fima SC VALROM INDUSTRIE SRL
Bucuresti sunt, marcate la fabricatie, din metru
in metru, pe marcaje indicandu-se:
- nume producétor;
- materialul tevii; |
- caracteristicile tevii (diametrul, SDR
grosime perete, norma de produs);
- domeniul de utilizare si presiunea;
- date pentru trasabilitate.

Pentru identificare, tevile din
polietlend de 1fnaltd densitate pentru
alimentare cu ap& sunt de culoare neagré
cu generatoare de culoare albastra, sau
total de culoare albastra.

Fitingurile sunt marcate cu: sigla
Valrom, material PE100, diametru exterior,
denumirea produsului (cot, reductie etc.)
domeniul de utilizare si informatii pentru
trasabilitate.

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Tevile si fitingurile din polietilena de
inaltd densitate de tip PE 80, PE 100,
PE100 RC, realizate de fima SC
VALROM INDUSTRIE SRL din Bucuresti

AT 017-05/2830-2017

se pot utiliza la realizarea bransamentelor,
a instalatilor de alimentare cu apa (apa
potabila), apa conventional curatd, de
canalizare si de drenaj (retele montate
ingropat, in pamant).




Calitatile de rezistenta si stabilitate
rezulta si din durata de viata a produsului
declarata de producator.

Tevile din PE100 RC se utilizeaza si
n retele pozate, dupa cum urmeaza:

- in sant deschis, fara pat de nisip;

- cu tehnologii de montare fara sant (foraj
dirijat cu pozare de  conducte,
subtraversari, relining etc, in sol sau prin
tevi preexistente de metal, beton, efc).

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabila tevile si fitingurile
din PEID vor detine aviz sanitar, eliberat in
conformitate cu reglementarile emise de
Ministerul Sanatati.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile fizico-mecanice ale
tevilor si fitingurilor din PEID pentru
instalatiile de alimentare cu apa, canalizare
si drenaj au fost verificate prin incercari de
laboratorul de incercari INSIST - UTCB si
corespund domeniului de utilizare,
prescriptiilor tehnice roméanegti precum si
cerinfelor enumerate Tn cadrul art. 5 al Legii
nr. 10/95, cu completérile si modificarile
uiterioare, referitoare la calitatea In
constructii.

*Rezistentd mecanica si stabilitate

Tevile si fitingurile PEID pentru
instalatiile de alimentare cu apa, canalizare
si drenaj fabricate de S.C. VALROM
INDUSTRIE S.R.L. se executa cu masini
specializate, cu sisteme automatizate si isi
pastreaza caracteristicile dimensiconale si
functionale la actiunea solului si a socurilor
exterioare, asigurand instalatilor in care
sunt montate o buna funclionare pe
intreaga durata de utilizare. Produsele nu
necesita protectii impotriva coroziunii.

Partile componente ale produsului cat
si montajul acestuia asigura o rezistenta si
stabilitate corespunzatoare specificatiei
tehnice.

*Securitate la incendiu

Pentru tevile si fitingurite din PEID
pentru instalatile de alimentare cu apa,
canalizare si drenaj, care fac obiectul
prezentului agrement tehnic, nu au fost
efectuate incercari pentru determinarea
performantelor de comportare la foc.

*lgiend, sdanatate $i mediu

inconjurator

Produsele nu coniin substanie
daunatoare sanatati oamenilor sav
integritdti mediului  inconjurdtor, e\
corespunzind integral conditillor impuse
prin Legea nr. 319/2006 privind securitatea
si sanatatea in munca, Legea nr. 211/2011,
republicatda in MO nr. 220/2014 privind
regimul deseurilor si Legea nr. 265/2006
privind protectia mediului, HG 856/2002
privind evidenta gestiunii deseurilor cu
modificarile si completarile ulterioare.

intrucdt materialele nu  sunt
biodegradabile, ele vor fi reciclate dupa
terminarea duratei de utilizare.

*Siguranta si accesibilitate in exploatare

Siguranta in exploatare a fevilor ¢
fitingurilor din PEID pentru instalatile de
alimentare cu apa, canalizare si drenaj
este indeplinita prin masurile
constructive initiale ale acestora.
Produsele nu necesita protectii impotriva
coroziunii. Daca se respecta indeplinirea
tuturor conditilor de montaj impuse de
producator si normativele romanesti in
vigoare se apreciaza o buna siguranta in
functionare.

*Protectia impotriva zgomotului

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatiile de alimentare cu apa, canalizare
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si drenaj nu favorizeaza propagarea

zgomotului.

*Economie de energie si izolare termica

Tevile si fitingurite din PEID pentru
instalatiile de alimentare cu apa, canalizare
si drenaj nu implica protectia termica si
hidrofuga. Datorita rugozitati reduse a
suprafetei interioare a tevilor si fitingurilor
din PEID, pierderile de sarcina la transportul
apei sunt mai mici si implicit si cheltuielile
pentru pomparea apei.

*Utilizare sustenabila a resurselor

naturale

Produsele dupa incheierea ciclului de
viata sunt reciclate. Se va aplica conform
legii 10/1995 privind calitatea In constructii,
cu modificarile §i completarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea si intrefinerea
produsului

Calititile materialelor utilizate si
controlul fabricafiei, efectuat in scopul
mentinerii constante a calitatih, permit
realizarea unor produse cu o durabilitate
ridicata.

Durata de utilizare, precizatd de
producator, este de 50 de ani, in conditii
normale de exploatare In aceleasi conditii
de exploatare, tevile PE100RC au o
durata de viata de 100 de ani.

Producéatorul acorda o garantie de 6
ani pentru tevi si de 2 ani pentru fitinguri,
de la data livrarii, cu conditia respectarii
conditiilor de transport, depozitare, montaj
si exploatare.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Asigurarea calitatii produselor este
realizatd prin executarea unui confrof intem
in conformitate cu Sistemul de Management
al Calitatii si cu precizarile din Manualul de
Asigurare a Calitafii intocmit cu respectarea
recomandarilor din norma 1SO 9001/2008.

AT 017-05/2830-2017

Totodatd se executd un control
extern unitatii, de laboratoare neutre, ceea
ce garanteaza calitatea productiei.

2.2 4. Punerea in opera

Punerea In operd a tevilor si
fitingurilor din PEID pentru instalatile de
alimentare cu apa, canalizare si drenaj se
realizeaza conform instructiunilor de montaj
si exploatare ale producadtorului si n
conformitate cu normativele in vigoare
1.9/2015, NP 084/2003.

Produsul se monteaza conform
proiectului. Punerea in opera se va face de
personal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de
fabricatie s-a avut in vedere obfinerea si
pastrarea constantd a proprietafilor si
caracteristicilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta re-
gulile de verificare a calitafii declarate in
Sistemul de Management al Calitalli, in
Manualul de Asigurare a Calitati si in
politica de calitate, proprii producatorului.

Tevile si fitingurile sunt dimensionate
si verificate in conformitate cu standardele
de produs si standardele tehnice de firma:
DIN 8074, DIN 8075, EN 12201, iSO 4427,
ST 01/2010 si STF 13/2012.Produsele sunt
astfel concepute Tncat respectd exigeniele
legislatiei Th domeniu, precum si cerintele
ale Legii nr. 10/1995 privind calitatea in
constructii, cu completarile si modificarile
ulterioare, acestea fiind prezentate in
subcapitolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor si fitingurilor din
PEID pentru instalatiile de alimentare cu
apa, canalizare si drenaj se realizeaza la
firma SC VALROM INDUSTRIE SRL, cu
respectarea prevederilor din Manualul de
Asigurare a Calitafii intoefGiE=i'm




conformitate cu recomandérile din norma
ISO 90012008 si a nomelor de
proiectare.

2.3.3. Conditii de livrare

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatile de alimentare cu apa,
canalizare si drenaj se livreaza la cerere
in gama si cantitdtile necesare solicitate
de clienti pentru proiectele respective.

In general, tevile din PEID, cu SDR
<21 se livreaza in colaci, pana la diametre
exterioare de 125mm si sub forma de
bare cu lungimea de 13m, pentru
diametre exterioare mai mari sau egale cu
1256mm; tevile SDR21 se livreazd in
colaci, pentru diametru exterior mai mic
sau egal cu 75mm si in bare de 13m,
pentru diametru exterior mai mari de
75mm;tevile cu SDR>21 se livreazd sub
form3 de bare cu lungimea de 13m. Ele
se depoziteaza sprijinit pe intreaga lor
lungime, astfel incat sa nu se deformeze
prin incovoiere. La cerere se pot conveni
alte lungimi si forme de ambalare.

Fitingurile din PEID sunt livrate
ambalate in cutii de carton, In pungi (saci)
de plastic sau paletizate, ambalajele fiind
prevazute cu etichete pe care sunt
marcate datele necesare  pentru
identificare.

Tevile si fitingurile din PEID trebuie
depozitate ferit de radiatia UV.

La livrare fevile si fitingurile din PEID
trebuie sid fie insotite de Agrementul
Tehnic, de Declaratia de Conformitate cu
acesta (data de producator), aviz sanitar,
de instrucfiuni de alegere, montaj si
utilizare a produsului date de producator.

Pentru transport §i depozitare de lunga
duratd producétorul va furniza date privind
conditiile de transport si depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea in operd se efectueaza
instrucfiunilor  elaborate de

05/2830-2017

produdtor si prevederilor normativelor in
vigoare in Romania:

e NP 133-2013 Normativ privind proiectarea,
executia gi exploatarea sistemelor de
alimentare cu apé si canalizare a localitatilor

e 19-2015 Normaliv privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor

o NP 084/2003 Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor
sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa
si canalizare conducte din materiale plastice

Concluzii

Aprecierea globala

e Ulilizarea Tevilor si fitingurilor din PEID
pentru instalatiile de alimentare cu ap~
si canalizare, In domeniile de utilizars
acceplate este apreciatd favorabil in
conditiile specifice din Romania, dacd se
respectd prevederile prezentului agrement.

Pentru ulilizarea preconizaté in confact cu
apa potabild tevile si fitingurile din PEID
trebuie s& detind aviz sanitar, eliberat in
conformitate cu reglemeritarile emise de
Ministerul Sanatatii.

Condiii

e Calitatea produselor si metodele de
fabricare, au fost examinate si gdsite
corespunzitoare de catre Laboratorul de
tncercdri INSIST — Universitatea Tehnica de
Constructii Bucuresti, Roméania si d
beneficiarii din Romania si trebuie mentinute
la acest nivel pe toatd durata de valabilitate a
acestui agrement.

s Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica
in prezenta sifsau absenfa drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsele.

¢ Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs, care
este confinutd sau se referd la acest
agrement tehnic, reprezinta cerinte minime
necesare la punerea sa in opera.
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o institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuregti raspunde de exactitatea datelor
inscrise n  Agrementul Tehnic gi de
incercérile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu fi
absolvd pe furnizori si/sau utilizatori de
responsabilitatile ce le revin conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizata de catre
producator, conform programului stabilit de
Institutul European pentru Stiinfe Termice din
Bucuregti, program care consta in:

- verificarea  asigurdrii  menfinerii
constante a materiei prime gi a produsului
finit;

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor;

- verificarea etanseitatii;

- verificarea la presiune.

Verificarile se vor efectua la un in-
terval de 24 luni si vor fi consemnate prin
buletine de incercari. Totodatd se va intocmi
un proces verbal semnat de titular,
laboratorul care a efectuat verificarile si
elaboratorut de agrement tehnic.

De asemenea se va Vverifica
valabilitatea Sistemului de Management al
Calitatii la producétor.

Actiunile cuprinse in program si
modul lor de realizare vor respecta actele
normative si reglementarile tehnice in
vigoare.

e Orice modificare a tehnologiei de
fabricare sifsau introducere de noi materii
prime gi materiale se va aduce ia cunogtinta
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luatd in considerare si a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului tehnic.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre

rezultatul verificarilor, iar daca acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita CTPC declansarea
actiunii de suspendare a Agremeniului
Tehnic.

e Suspendarea se declangeaza si in cazul

constatarii prin controale, de cétre
organisme abilitate, a nerespectéarii
mentinerii constante a conditiillor de

fabricaiie si de utilizare ale produsului.

¢ in cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeaza acestor pre-
vederi, se va declansa procedura de re-
tragere a Agrementului Tehnic.

Valabilitate: 17.11.2020

Prelungirea valabilitafi sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inainte de
data expirari. In cazul neprelungirii
valabilitatii, agrementul tehnic se anuleaza
de ia sine

Presedinte grupa specializata nr. 5

Dr. ing. Daniela TEODORESCU

Institutul European pentru Stiinte Termice

DIRECTOR EXECUTIV

ToBEMT . B
ARG Anica ILIE
LA SN,

o/ z, ,
=1F \TS 'y

% .

% :

3. Remarci ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentuiui agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie

de catre solicitant.

Firma producétoare are impiementat si certificat :
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-  Sistemul de Management al Calitatii in conformitate cu standardul SR EN ISO
9001:2008, de catre SRAC, certificat nr. 8172/29.11.2016 si de catre IQNet, certificat
nr. RO-8172/29.11.2016;

-  Sistemul de Management de Mediu in conformitate cu standardul SR EN ISO
14001:2005, de catre SRAC, certificat nr. 3305/29.11.2016 si de catre IQNet, certificat
nr. RO-3305/29.11.2016;

- Sistemul de Management al Sanatdtii si Securitiati Ocupationale in
conformitate cu standardul SR OHSAS 18001:2007, de catre SRAC, certificat nr.
3298/29.11.2016 si de catre IQNet, certificat nr. RO-3298/29.11.2016,

toate valabile la data elaborarii acestui agrement tehnic.

Produsele 1si vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul
exploatarii, cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare si cu normele tehnice cu
completarile si modificarile ulterioare.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la
beneficiar a tevilor si fitingurilor din PEID pentru instalatile de alimentare cu apa, canalizare si
drenaj, acestea sa aiba elaborate instructiuni de exploatare si intretinere care sa cuprinda si
norme de tehnica securitati muncii specifice. Solicitantui se va ingriji de urmarirea ir
exploatare a functionarii fa parametri a acestor produse. In perioada de valabilitate a
agrementului tehnic, titularul acestuia va urmari comportarea in timp a produselor puse
in opera in unele lucrari de referinta, rezultatele urmand a fi prezentate la solicitarea
prelungirii termenuiui de valabilitate a agrementului tehnic.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmiari, obseva si analiza, pe intreaga
duraté de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fatd de
producator. ‘

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul INSIST - UTCB, pe un ansamblu
PE100 SDR11 PN16 ce a cuprins: teava din PEID cu D 125x11,4 mm, reductie din Pl
cu D 125x75 mm si reduclie din PEID cu D75x40 mm.

Metoda de
Verificarea verificare Verificator Cerinte Rezultate
Incercarea de rezisten{sd |Ia
efangeitate se efeclueaz pe o
epruveta plind cu ap#i820,1
Instrucfiune e | °C. Testele se efectueazd la
de laborator | temperatura mediului ambiant
ILTO3 pentru | de (174105 °C. presiunea de Incercare
Verificarea INSIST determinarea | Se aplicd treptat si se menfine 24+1bar.
etangeitafii prosiunii constants, timp de 15 minute, F&rd scapan
NP presiunea de incercare. Corespunde
003-1996, pct | In urma testdrii nu trebuie s&
62, se constale scapari de fluid in
zonele de imbinare din cadrul
ansambiului, deformari sau
ruperi ale malerialului.
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Grupa specializata nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi
insugeste rezultatele incercarilor emise de Laboratorul de Incercari INSIST certificat de
acreditare RENAR LI 205, care sunt conform Raportului de incercari nr: 00428/02.02.2016.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 171103 din 06.11.2017 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European
pentru Stiinfe Termice din Bucuresti, alcatuita din dr. ing. Daniela Teodorescu, dr.ing. Anica
llie, dr.ing. Madalina Nichita, dr.ing. Alina Girip s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-
05/2830-2017 referitor la:

e ,, Tevi si fitingurile din PEID pentru instalatii de alimentare cu apa si canalizare”
produse de firma SC VALROM INDUSTRIE SRL.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecie:
e Dosarut de agrement tehnic este complet si la elaborarea Iui au fost respectate Instructiunile

PAT 01 si PAT 03/2004.

e ,, Tevile si fitingurile din PEID pentru instalatii de alimentare cu apa si canalizare”
corespund cerintelor stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitétii in Constructii — Legea nr. 10/1995,

cu completarile si modificarile ulterioare.

Constatdnd cele de mai sus, Grupa Specializatd aprobd agrementul tehnic in forma
elaborata, cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 17.11.2020.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, ftitularul acestuia va solicita
elaboratorului urmérirea comportarii in timp a produsului pus n operd, rezultatele acestor
verificari urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilititi Agrementului

Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/2830-2017 continand 41 pag. face
parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Titulari : S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.
B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuregti
tel: 0040/21-3173800, fax: 0040/21-3173810

S.C. ROMSTAL IMPEX S.R.L.
Sos. Vitan Barzesti, nr. 11A, sector 3, Bucuresti
tel: 0040/21-3320901, fax; 0040/21-3320906

S.C. VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.

B-dul. Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3179172, fax: 0040/21-3179171

AT 017-05/2830-2017




S.C. DINIK-MAR ARG S.R.L.
Str. Gheorghe Doja nr.18, Pitesti
tel: 0248/212.099

S.C. TRIASCONI S.R.L.
Str. Alexandru Hiescu, nr. G1-G2, Oitenita,
tel. 0242/515.743

Raportorul grupei specializate nr. 05
dr.ing. Anica ILIE

il

Membrii grupei specializate:
dr.ing. Daniela TEODORESCU - presedinte -
dr.ing. Anica ILIE 6{ raportor

dr.ing. Madaiina NICHITA 0@%44&4\

dr.ing. Alina GiRIP
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