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V-ul unui specialist

GHEORLAN DUMITRU

Post oferit in cadrul acestui

Inginer reparatii turbine

proiect

Numele complet conform GHEORLAN DUMITRU

pasaportului

Educatie Scoala Tehnica de Maistri , Maistru in Termoenergetica

Educatie suplimentara

Limbi si competente

Romana, Engleza

Durata totala a serviciului

28 de ani

Lista locurilor de munca si a
experientei profesionale

1995 — 2015 Operator sectia turbine REMERO FIL

2015 — prezent Sef sectie turbine, TURBOENERGY
POWER CHISINAU - SUCURSALA TARGOVISTE

- A participat la activitatile specifice de reparatii si
mentenanta echipamente industriale in cadrul proiectelor:
1. LN3 -TAS3 tip DKUL 50-1 — Deschidere totala —
Mecanic - CTE Progresu 2020

2. LN 3 - Inlocuire tevi ecran cazan de abur nr.1 din
CTE Grozavesti 2021
3. Retehnologizarea de capacitati de producere a

energiei termice in regim de varf-2021 LOT | - 100
Gcal/h in CTE BUCURESTI GROZAVESTI"

4. LN 3 — Reparatii cu demontare Turbina cu abur
tip SKODA din cadrul Centrala cu Ciclu Combinat —
CTE Bucuresti VEST cu inlocuire componente
neconforme 2022

5. LN4-Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de
100MW-CTE Bucuresti Sud-Deschidere totala 2020
6. LN4 — Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de
100MW — CTE Bucuresti Sud — Prestare servicii de
reparatii/furnizare produse rezultate in urma constatdrilor
dupa deschiderea turbinei Anexa 3 lucrari potentiale
2021

7. Rafinaria PetroBrazi- Lucrari mecanice si
reparatii conducte, (2018),
8. Rafinaria Petromidia- Prestarea de servicii de

lacatuserie si sudura (2018, 2019),

9. Azomures (2018, 2022) lucrari de montaj si
furnizare materiale proiect CHP Azomures

10.  Rafinaria Petrotel Lukoil lucrari de mentenata si
reparatii utilaje statice si dinamice(2019-2022)

Descrierea detaliatd a atributiilor

- Raspunde de organizarea si desfasurarea activitatii de
productie la punctul de lucru distribuit de companie.

- Organizeaza punctul de lucru, distribuie lucrarile pe
formatiuni sau echipe, supravegheaza executia lucrarilor
pe toata durata programului de lucru.




- Raspunde de respectarea tehnologiilor de executie si a
instructiunilor de exploatare si intretinere a mijloacelor de
prelucrare mici si mijlocii.

- Raspunde de introducerea si aplicarea celor mai noi si
eficiente si productive metode in compartimentul pe care
il gestioneaza.

- Zilnic, cantitatile de lucrari trebuie executate conform
graficelor sau ordinelor clientilor pana la onorarea
acestora, indiferent daca programul normal de lucru este
sau nu depasit.

- Asigura exploatarea, intretinerea si repararea uneltelor si
utilajelor cu care este dotat compartimentul care conduc
la utilizarea intregii capacitati de munca a angajatilor.

- Asigura demararea si functionarea echipamentelor si
instalatiilor de catre persoane bine pregatite si instruite
profesional in scopul utilizarii acestora.

- Luarea masurilor de instruire, invatare, cunoastere si
aplicare a tuturor normelor de tehnica si securitate a
muncii, de prevenire si stingere a incendiilor in vederea
evitarii producerii de accidente sau boli profesionale.

- Raspunde de toata activitatea desfasurata la punctul de
lucru alocat si prezinta in scris eventualele neintelegeri cu
grupurile de lucru ale subcontractorilor etc. "

- Mentinerea unei evidente exacte a tuturor marfurilor
primite si distribuite.
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CV-ul unui specialist

Bugai Vladislav

Post oferit in cadrul acestui

Inginer reparatii turbine

proiect

Numele complet conform Bugai Vladislav

pasaportului

Educatie Studii tehnice de specialitate, Energie industriala

Educatie suplimentara

Limbi si competente

Romana, Rusa

Durata totala a serviciului

30 de ani

Lista locurilor de munca si a
experientei profesionale

1995 — 2002

Instalator mecanic, "Energoreparatii” SA., Republica

Moldova

2002 — 2004

Operator administrativ si de depozit, "Energoreparatii*

SA., Republica Moldova

2004 — 2005

Sef sectie turbine, "Energoreparatii" SA., Republica

Moldova

2005 - 2014

Sef sectie turbine, "Energoreparatii" SA., Republica

Moldova

2015 — prezent

Sef sectie echipamente dinamice, TURBOENERGY

POWER SRL

- A participat la activitatile specifice de reparatii si

mentenanta echipamente industriale in cadrul proiectelor:

1. LN3 —TAS3 tip DKUL 50-1 — Deschidere totala —
Mecanic - CTE Progresu 2020

2. LN 3 - Inlocuire tevi ecran cazan de abur nr.1 din
CTE Grozavesti 2021
3. Retehnologizarea de capacitati de producere a

energiei termice in regim de varf-2021 LOT | -
100 Gceal/h in CTE BUCURESTI
GROZAVESTI"

4. LN 3 — Reparatii cu demontare Turbina cu abur
tip SKODA din cadrul Centrala cu Ciclu
Combinat — CTE Bucuresti VEST cu inlocuire
componente neconforme 2022

5. LN4-Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de
100MW-CTE Bucuresti Sud-Deschidere totala
2020

6. LN4 — Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de
100MW — CTE Bucuresti Sud — Prestare servicii
de reparatii/furnizare produse rezultate in urma
constatarilor dupa deschiderea turbinei Anexa 3
lucrari potentiale 2021




10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.
24,

25.
26.
27.

Rafinaria PetroBrazi- Lucrari mecanice si
reparatii conducte, (2018),

Rafinaria Petromidia- Prestarea de servicii de
lacatuserie si sudura (2018, 2019),

Azomures (2018, 2022) lucrari de montaj si
furnizare materiale proiect CHP Azomures
Rafinaria Petrotel Lukoil lucrari de mentenata si
reparatii utilaje statice si dinamice(2019-2022)
Lucrari de reparatie capitala a sistemului automat
de reglare (CAP) a turboagregatului bl. nr. 1 ITT-
12-35-10M, CET Sursa 1;

Reparatia curenta a turboagregatului de tip IIT
80-130/13 bl. nr. 1 cu deschiderea cilindrului de
inalta presiune, CET Sursa 1;

Reparatia capitald a turbinei cu abur IIT 80-
130/13 bl. Nr. 2 cu deschiderea cilindrului de
inalta presiune, CET Sursa 1;

Reparatia curenta a turbinei cu abur IIT 80-
130/13 bl. nr. 3, CET Sursa 1;

Inlocuirea conductei de aspiratie a aburului din
tijele supapei turbinei I1T 80-130/13 bl. Nr. 2,
CET Sursa 1;

Lucrari de reparatie curenta a turbinei cu abur I1T
80/130/13 nr. 1, CET Sursa 1;

Lucrari de reparatie curenta a turbinei cu abur I1T
80 -130/13 al blocului energetic nr. 3, CET Sursa
1;

Lucrari de reparatie curenta a turboagregatului
I1T 80- 130/13 al blocului energetic nr. 2, CET
Sursa 1;

Lucrari de reparatie a lagarilor turbogeneratorului
nr. 2, CET Sursa 1,

Reglarea si revizia vibratiei a utilajului, CET
Sursa 1;

Controlul metalului rotorului de 1nalta presiune
(PBJ) a turbogeneratorului tip IIT 80-130/13 nr.3
cu verificarea canalului axeal, discurilor de
implant PB]], inclusiv buzei, creste, gauri de
descarcare, gauri sesmeambreiaj, galtele discurilor,
sante termice, CET Sursa 1.

Reparatia capitald a hidroagregatului Nr. 1;

Reparatia capitald a hidroagregatului nr. 2;
Lucrari de fixare a paletelor hidroagregatului Ne
1;

Reparatia capitala a hidroagregatului nr. 3;
Reparatia capitala a hidroagregatului nr. 4,
Reparatia hidroturbinei tip I1JI-20-B-390 a
hidroagregatului Nr. 3;




28.  Lucrari de reparatie a hidroagregatului de tip BJI
330/30;

29.  Lucrari de reparatie a hidroagregatului de tip BJI
330/31;

30.  Lucrari de reparatie capitala a hidroturbinei
(reparatie capitala a hidrogeneratorului de tip
BI'C 525-100.32-Y4 si reparatie capitala a
hidroturbinei de tip T1J130-B-330);

31.  Servicii de prelucrare a bucselor p/u hidroturbina
de tip I1JI-30-B-330;

32.  Reparatia condensatorului de tip 200-KIIC-2 al

turbinei cu abur tip K-200-130 JIM3 bl. Nr. 10,
prin inlocuirea completa a tevilor de racire.

Descrierea detaliata a atributiilor

- Raspunde de organizarea si desfasurarea activitatii de
productie la punctul de lucru distribuit de companie.

- Organizeaza punctul de lucru, distribuie lucrarile pe
formatiuni sau echipe, supravegheaza executia lucrarilor
pe toata durata programului de lucru.

- Raspunde de respectarea tehnologiilor de executie si a
instructiunilor de exploatare si intretinere a mijloacelor de
prelucrare mici si mijlocii.

- Raspunde de introducerea si aplicarea celor mai noi si
eficiente si productive metode in compartimentul pe care
il gestioneaza.

- Zilnic, cantitatile de lucrari trebuie executate conform
graficelor sau ordinelor clientilor pana la onorarea
acestora, indiferent daca programul normal de lucru este
sau nu depasit.

- Asigura exploatarea, intretinerea si repararea uneltelor si
utilajelor cu care este dotat compartimentul care conduc
la utilizarea intregii capacitati de munca a angajatilor.

- Asigura demararea si functionarea echipamentelor si
instalatiilor de catre persoane bine pregatite si instruite
profesional in scopul utilizarii acestora.

- Luarea masurilor de instruire, invatare, cunoastere si
aplicare a tuturor normelor de tehnica si securitate a
muncii, de prevenire si stingere a incendiilor in vederea
evitarii producerii de accidente sau boli profesionale.

- Raspunde de toata activitatea desfasurata la punctul de
lucru alocat si prezinta in scris eventualele neintelegeri cu
grupurile de lucru ale subcontractorilor etc. ™

- Mentinerea unei evidente exacte a tuturor marfurilor
primite si distribuite.




CERTIFICAT

FEMARIS SRL
certifica absolvirea de catre:

DIl. Bugai Vladislav

a cursului de instruire:

Masuratori si Analize de Vibratii
Echilibrari Dinamice
Alinieri Laser Arbori

NIVEL |

care a avut loc in Oradea, in perioada 3 - 7 Aprilie 2017
utilizand urmatoarele aparate:

Baltech VP-3470
Kohtect AVV 701 i
Sendig 908B Vah

Dr. ing. Baidoc Marius
14.04.2017 Director General
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CV-ul personalului propus
DEADIC GHEORGHE - INGINER MECANIC

Post oferit in cadrul
acestui proiect

Inginer reparatii turbine

Numele complet

Deadic Gheorghe

Educatie Universitatea Agricola de Stat din Moldova, Inginer Mecanic
Educatie -

suplimentara

Limbi si competente | Romana, Rusa

Durata totala a 17 ani

serviciului

Lista locurilor de 2007 — 2009

munca si a Instalator mecanic, "Energoreparatii” SA., Republica Moldova
experientel 2009 — 2017

profesionale

Inginer, "Energoreparatii" SA., Republica Moldova

2017 - prezent

Inginer - TURBOENERGY POWER SRL

- A participat la activitatile specifice de reparatii si mentenanta

echipamente industriale in cadrul proiectelor:

1. LN3 -TAS3 tip DKUL 50-1 — Deschidere totala — Mecanic -
CTE Progresu 2020

2. LN 3 - Inlocuire tevi ecran cazan de abur nr.1 din CTE
Grozavesti 2021

3. Retehnologizarea de capacitati de producere a energiei
termice in regim de varf-2021 LOT | - 100 Gcal/h in CTE
BUCURESTI GROZAVESTI"

4. LN 3 — Reparatii cu demontare Turbina cu abur tip SKODA
din cadrul Centrala cu Ciclu Combinat — CTE Bucuresti
VEST cu inlocuire componente neconforme 2022

5. LN4-Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW-CTE
Bucuresti Sud-Deschidere totala 2020

6. LN4 — Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW - CTE
Bucuresti Sud — Prestare servicii de reparatii/furnizare
produse rezultate in urma constatarilor dupa deschiderea
turbinei Anexa 3 lucrari potentiale 2021

7. Rafinaria PetroBrazi- Lucrari mecanice si reparatii conducte,
(2018),

8. Rafinaria Petromidia- Prestarea de servicii de lacatuserie si
sudura (2018, 2019),

9. Azomures (2018, 2022) lucrari de montaj si furnizare

materiale proiect CHP Azomures




10.  Rafinaria Petrotel Lukoil lucrari de mentenata si reparatii
utilaje statice si dinamice(2019-2022)

11.  Reparatia capitala a turboagregatului bl. nr. 5, CET Sursa 2;

12.  Reparatia curentd a turboagregatului bl. nr. 5, CET Sursa 2;

13.  Reparatia curentd a turboagregatului bl. nr. 6, CET Sursa 2;

14.  Reparatia condensatorului de tip 200-KLIC-2 al turbinei cu
abur tip K-200-130 JIM3 bl. Nr. 10, prin inlocuirea completa
a tevilor de racire;

15. Lucrari de repaletare a treptelor Nr. 26, 27, 30, 31 ale
rotorului de joasa presiune turbinei cu abur K-200-130 JIM3
bl. Nr. 10;

16.  Reparatia treptei de reglare Nr. 1 a rotorului de inalta
presiune cu inlocuirea aparatului directoriu cilidrului de
inalta presiune turbinei cu abur K-200-130 JIM3 bl. Nr. 10;

17.  Reparatia capitald a hidroagregatului Nr. 1;

18.  Reparatia capitald a hidroagregatului nr. 2;

19.  Lucrdri de fixare a paletelor hidroagregatului Ne 1;

20.  Reparatia capitala a hidroagregatului nr. 3;

21.  Reparatia capitald a hidroagregatului nr. 4,
22.  Reparatia hidroturbinei tip I1J1-20-B-390 a hidroagregatului
Nr. 3;

23.  Lucrari de reparatie a hidroagregatului de tip BJI 330/30;

24.  Lucrari de reparatie a hidroagregatului de tip BJI 330/31;

25.  Lucrari de reparatie capitala a hidroturbinei (reparatie
capitala a hidrogeneratorului de tip BI'C 525-100.32-Y4 si
reparatie capitala a hidroturbinei de tip I1J130-B-330);

26.  Servicii de prelucrare a bucselor p/u hidroturbina de tip I1JI-
30-B-330;

27.  Reparatia condensatorului de tip 200-KLIC-2 al turbinei cu
abur tip K-200-130 JIM3 bl. Nr. 10, prin inlocuirea completa
a tevilor de racire.

Descrierea detaliata a
atributiilor

1. Organizeaza si distribuie lucrarile si supravegheaza executarea
sarcinilor care au fost atribuite;

2. Instruirea lucratorilor cu privire la modul de efectuare a lucrarilor;
3. Asigura respectarea normelor de consum ale materiilor prime
stabilite pe fiecare produs;

4. Verifica functionarea corecta a echipamentelor de lucru

5. Verifica executia pieselor conform desenelor de executie;

6. Opreste lucrarea in caz de pericol pentru siguranta muncii si
anunta seful ierarhic superior;

7. la masuri pentru acordarea primului ajutor in caz de accident,
anunta imediat organele ierarhice superioare si indeparteaza cauzele
generatoare de pericol pentru siguranta muncii;




8.1a masuri pentru asigurarea dispozitivelor de securitate a muncii si
a echipamentelor de protectie prevazute in normele specifice fiecarui
loc de munca si pentru afisarea instructiunilor si planurilor privind
securitatea muncii, la toate locurile de munca;

9. Raspunde de asigurarea si mentinerea confidentialitatii, conform
cerintelor, a documentelor si datelor cu care lucreaza;

10. Raspunde de utilizarea si gestionarea corespunzatoare a
echipamentelor, materialelor si obiectivelor de inventariere
incredintate;

11. Informarea imediata a sefului sau cu privire la aparitia oricaror
obstacole sau deficiente majore aparute in desfasurarea activitatilor;
12. Raspunde de achizitionarea si respectarea prevederilor normelor,
reglementarilor, procedurilor si reglementarilor stabilite in societate,
care se aplica in activitatile pe care le desfasoara (PSI si normele de
protectie a muncii etc.);

13. Raspunde de finalizarea corecta si la timp a lucrarilor si
sarcinilor primite;
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CV-ul personalului propus

Pozitia/functia

Sef sectie cazane/conducte sub presiune

Informatii Nume Prenume Data nasterii
privind
personalul | Safoskin luri 16.10.1954

Calificare profesionala

Inginer mecanic

Locul demunca| Numele angajatorului
actual
S.C. "TURBOENERGY POWER” S.R.L.

Adresa angajatorului

Mun. Chisinau, str. Alexei Mateevici, 27, Republica Moldova
Telefon E-mail

+373 22 999 028 office@turboenergypower.com
Stagiul de munca in pozitia declarata

42 ani

Rezumatul experientei profesionale Tn ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei minime de 3
ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la (anul) | La (anul) |Companie, Functie, Experienta tehnica si de managemet relevanta

2015 prezent |S.C. "TURBOENERGY POWER” S.R.L., Sef sectie cazane/conducte sub presiune

Coordonarea executiei urmatoarelor lucrari:

1. Lucrari pregatitoare pentru diagnosticarea tamburului cazanului de abur
TIrM-9656 bl. nr. 2;

2. Inlocuirea coturilor conductei principale de abur @377x45 mm (1 buc.) si
3325x38 mm - 7 buc;

3. Lucrari de demontare si montare a racordurilor de iesire/intrare CT Vest cu
@820x9 si lungimea de 114 m si reparatia rezervorului apei de adaos
V=1000 m3 de la CT Vest;

4. Reparatia curenta a cazanului TTM-965 bl. nr. 1;

5. Inlocuirea camerei cu abur tronson A ("HuTka A") si supapa principala de
inchidere a aburului (rnaBHas naposanopHas 3agswxkka - [T13) tronson A.B
("HuTkM A.B") a cazanului de tip TT'M-96b bl. nr. 2;

Reparatia capitala a cazanului de tip TTM-966 nr. 2;

Reparatia curentd a cazanului de tip TTM-966 nr. 3;

Lucrari pregéatitoare pentru diagnosticarea utilajului KTLL: curatirea metalului

preincalzitorului de Thalta presiune (nogorpeBaTtenb BbICOKOrO AaBfEHUS -

MBA) nr. 5 bl. treptei nr. 3;

9. Tnlocuirea cotului conductei principale de abur treptei nr. 3 @ 325x38mm —
1buc;

10. Tnlocuirea conductei de drenaj de la preincalzitorul de inaltd presiune
(nogorpeBatenb Bbicokoro aasneHus - MNB[) la dezaeratorul de alimentare
Cu apa (geaspaTtop nuTaTensHou Boapl - ABI);

11. Tnlocuirea conductei de aspiratie a aburului din tijele supapei turbinei MT 80-
130/13 bl. Nr. 2;

© N
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12.
13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

20.

21,

22,

23.

24,

25,

26.

27.

Lucrari de reparatie curentd a cazanului TTM-965 bl. Nr. 1;

Lucrari de reparatie curenta a preincalzitorului de aer regenerativ de tip
PBI1-68 al cazanului TTM-966 nr. 1;

Lucrari de reparatia curentd a cazanului tip TTM-96b al blocului energetic
nr. 3;

Lucrari de reparatii curente PBI1-68 a cazanului TTM-966 al blocului
energetic nr. 3;

Reparatie curenta a cazanului TTM-9656 al blocului energetic nr. 2;

Lucrari de schimbare a caloriferelor energetice CO 110-01 a cazanului
energetic nr. 3;

Lucrari de diagnosticare pentru prelungirea duratei de functionare a
conductei principale de abur a blocului energetic nr. 3;

Lucrari de inlaturare a fisurii la ecranul vaporizator lateral compartimentului
salin (partea dreapta) al cazanului energetic nr. 1;

Lucrari de schimbare a caloriferelor energetice CO 110-01 a cazanului
energetic nr. 3;

Lucrari de Tnlaturare a fisurii la ecranul vaporizator lateral compartimentului
salin (partea stinga) al cazanului energetic nr. 2;

Schimbarea tevilor instalatiei de reducere si racire rapida (6PQOY) a blocului
energetic nr. 2 si nr. 3;

Verificarea si ajustarea sistemului de sprijin - suspensie a conductelor
blocurilor energetice nr. 1, 2, 3 subordonate ISCTPSIC (conductele
principale de abur, conductele apei de alimentare, conductele de abur
pentru necesitatile proprii, conductele de abur pentru producere, conductele
BPOY);

Reconstructia presgarniturii a preincalzitoarelor de aer regenirativ (PBI1-
68), schimbarea pachetelor cu presgarnitura. Reparatia conductelor de aer-
gaz ale cazanului TTM- 9656 nr. 3;

Lucrari de reparatie capitala a cazanului NTBM - 100 nr. 3 cu
demontarea/montarea a 192 semi-sectii prefabricate ale pachetului
convectiv; restabilirea izolatiei termice Tn zona de demontare a pachetului
convectiv, dupa reparatia cazanului, CET Sursa 1;

Lucrari complexe de reparatie din cadrul unitatii de producere Falesti
(Reconstructia circuitului termic; Tnlocuirea conductelor de cogenerare);
Confectionarea si schimbarea tevilor a cazanului E 1/6.
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CV-ul personalului propus
ABABEI GHEORGHE - LACATUS MECANIC

Pozitia/functia
LACATUS MECANIC
Nume Prenume Data nasterii
.. 08.05.1968
Informatii
privind ABABEI GHEORGHE
personalul Calificare profesionala
LACATUS MECANIC
Numele angajatorului
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA TARGOVISTE
Adresa angajatorului X
JUD. DAMBOVITA, MUN. TARGOVISTE, STR. COOPERATIEI, NR.6, BIROU
COMERCIAL NR. 1, IN INCINTA IMOBIL C 10
Locul de |Telefon Persoz}na de contact (de la locul de
< munca)
munca actual
Fax E-mail: office@turboenergypower.com
Titlul postului Stagiul de munci in pozitia declarata
LACATUS MECANIC 30 ani

Rezumati experienta profesionald in ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei
minime de 3 ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la| L Companie / Proiect / Functie / Experienta tehnica si de management
a (anul) o

(anul) relevanti

2009 2018 ISOPLUS FERNWARMETECHNIK
VERTRIEBSGESELLSCHAFT MBH, ROSENHEIM
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA
TARGOVISTE
- A participat la activitatile specifice de reparatii si mentenanta
echipamente industriale in cadrul proiectelor:
1.  LN3 -TA3 tip DKUL 50-1 — Deschidere totala — Mecanic - CTE
Progresu 2020
2. LN 3 - Inlocuire tevi ecran cazan de abur nr.1 din CTE Grozavesti

2018 |Prezent | 292 . - o
3. Retehnologizarea de capacitati de producere a energiei termice in
regim de varf-2021 LOT | - 100 Gcal/h in CTE BUCURESTI
GROZAVESTI"
4. LN 3 — Reparatii cu demontare Turbina cu abur tip SKODA din
cadrul Centrala cu Ciclu Combinat — CTE Bucuresti VEST cu inlocuire
componente neconforme 2022
5. LN4-Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW-CTE Bucuresti
Sud-Deschidere totala 2020
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6. LN4 — Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW — CTE
Bucuresti Sud — Prestare servicii de reparatii/furnizare produse rezultate in
urma constatdrilor dupa deschiderea turbinei Anexa 3 lucrari potentiale
2021

7. Rafinaria PetroBrazi- Lucrari mecanice si reparatii conducte,
(2018),

8.  Rafinaria Petromidia- Prestarea de servicii de lacatuserie si sudura
(2018, 2019),

9. Azomures (2018, 2022) lucrari de montaj si furnizare materiale
proiect CHP Azomures

10. Rafinaria Petrotel Lukoil lucrari de mentenata si reparatii utilaje
statice si dinamice(2019-2022)

Sarcini in cadrul proiectelor:

- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori si
verificari, monitorizare pentru echipamentele dinamice si statice

- Repararea, reconditionarea sau Inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori
si verificari, monitorizare pentru echipamentele dinamice si statice

- Repararea, reconditionarea sau inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.

- Responsabil pentru efectuarea intretinerii zilnice si periodice,
participd la lucrdrile planificate, opririle programate si reviziile generale.







CV-ul personalului propus

ANDRONESCU CONSTANTIN - LACATUS MECANIC

Pozitia/functia
LACATUS MECANIC

Nume Prenume Data nasterii
.. 17.04.1963
Informatii
privind ANDRONESCU CONSTANTIN
personalul Calificare profesionala
MECANIC
Numele angajatorului
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA TARGOVISTE
Adresa angajatorului X
JUD. DAMBOVITA, MUN. TARGOVISTE, STR. COOPERATIEI, NR.6, BIROU
COMERCIAL NR. 1, IN INCINTA IMOBIL C 10
Locul de | Telefon Persoz}na de contact (de la locul de
< munca)
munci actual
Fax E-mail: office@turboenergypower.com
Titlul postului Stagiul de munci in pozitia declarata
LACATUS MECANIC 15 ani

Rezumati experienta profesionald in ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei
minime de 3 ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la| L Companie / Proiect / Functie / Experienta tehnica si de management
a (anul) <

(anul) relevanta

1981 1983 COMBINAT PETROCHIMIC BRAZI

1984 1989 IAMRCT BUCURESTI (VULCAN)

1990 2004 TERMASERYV PLOIESTI
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA
TARGOVISTE
- A participat la activitatile specifice de reparatii si mentenanta
echipamente industriale in cadrul proiectelor:
1.  LN3 -TAS3 tip DKUL 50-1 — Deschidere totala — Mecanic - CTE
Progresu 2020
2. LN 3 - Inlocuire tevi ecran cazan de abur nr.1 din CTE Grozavesti

2017 Prezent 2021
3.  Retehnologizarea de capacitati de producere a energiei termice in
regim de varf-2021 LOT | - 100 Gcal/h in CTE BUCURESTI
GROZAVESTI"
4. LN 3 — Reparatii cu demontare Turbina cu abur tip SKODA din
cadrul Centrala cu Ciclu Combinat — CTE Bucuresti VEST cu inlocuire
componente neconforme 2022



mailto:office@turboenergypower.com

5. LN4-Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW-CTE Bucuresti
Sud-Deschidere totala 2020

6. LN4 — Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW — CTE
Bucuresti Sud — Prestare servicii de reparatii/furnizare produse rezultate in
urma constatdrilor dupa deschiderea turbinei Anexa 3 lucrari potentiale
2021

7. Rafinaria PetroBrazi- Lucrari mecanice si reparatii conducte,
(2018),

8.  Rafinaria Petromidia- Prestarea de servicii de lacatuserie si sudura
(2018, 2019),

9. Azomures (2018, 2022) lucrari de montaj si furnizare materiale
proiect CHP Azomures

10. Rafinaria Petrotel Lukoil lucrari de mentenata si reparatii utilaje
statice si dinamice(2019-2022)

Sarcini in cadrul proiectelor:

- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori si
verificari, monitorizare pentru echipamentele dinamice si statice

- Repararea, reconditionarea sau Inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori
si verificari, monitorizare pentru echipamentele dinamice si statice

- Repararea, reconditionarea sau inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.
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CV-ul personalului propus

Pozitia/functia

Lacatus
Informatii Nume Prenume Data nasterii
privind
personalul Botnarenco Mihalil 19.05.1978

Calificare profesionala

Constructia si regulile de exploatare a utilajelor

Locul demunca

actual

Numele angajatorului

S.C. "TURBOENERGY POWER” S.R.L.

Adresa angajatorului

Mun. Chisinau, str. Alexei Mateevici, 27, Republica Moldova

Telefon

E-mail

+373 22 999 028 office@turboenergypower.com

24 ani

Stagiul de munca in pozitia declarata

Rezumatul experientei profesionale Tn ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei minime de 3
ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la (anul)

La (anul)

Companie, Functie, Experienta tehnica si de managemet relevanta

2020

prezent

1.

ok wN

© N

10.

S.C. "TURBOENERGY POWER” S.R.L., Lacatus

Participare la executia urmatoarelor lucrari:

Lucrari de reparatie capitala a cazanului MTBM - 100 nr. 3 cu
demontarea/montarea a 192 semi-sectii prefabricate ale pachetului convectiv;
restabilirea izolatiei termice in zona de demontare a pachetului convectiv,
dupa reparatia cazanului, CET Sursa 1;

Reparatie utilaj moara carbune KSD;

Reparatie utila mori faina KSD;

Reparatie utilaje cuptor KSD;

Inlocuire instalatie de Tns&cuire N1;

Inlocuire partiala a peretelui spate cazan cu abur Nr. 3 vertical in cadrul
unitatii de producere Drochia;

Lucrari de vopsitorie in cadrul unitatii de producere Drochia;

Montarea sistemului de jgheaburi si conductelor de scurgere pe teritoriul
unitatii de producere din Alexandreni;

Reparatia transportorului hidraulic - canal 1 al unitatii de producere Drochia;
Reparatia sistemului de racire al cristalizatorului vertical in cadrul unitatii de
producere Drochia.
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CV-ul personalului propus
DRAGU PETRE - LACATUS MECANIC

Pozitia/functia
LACATUS MECANIC
Nume Prenume Data nasterii
" 28.02.1977
Informatii
privind DRAGU PETRE

personalul Calificare profesionala
PRESATOR METALE LA RECE

Numele angajatorului
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA TARGOVISTE

Adresa angajatorului R
JUD. DAMBOVITA, MUN. TARGOVISTE, STR. COOPERATIEI, NR.6, BIRO
COMERCIAL NR. 1, IN INCINTA IMOBIL C 10

Locul de | Telefon Persoz}na de contact (de la locul de
< munca)
munca actual
Fax E-mail: office@turboenergypower.com
Titlul postului Stagiul de munci in pozitia declarata
LACATUS MECANIC 7 ani

Rezumati experienta profesionald in ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei
minime de 3 ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la| Companie / Proiect / Functie / Experienta tehnica si de management
La (anul) <
(anul) relevanta
2014 2017 TERMASERV PLOIESTI/ LACATUS
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA
TARGOVISTE

- A participat la activitatile specifice de reparatii si mentenanta
echipamente industriale in cadrul proiectelor:

1.  LN3 -TA3 tip DKUL 50-1 — Deschidere totala — Mecanic - CTE
Progresu 2020

2. LN 3 - Inlocuire tevi ecran cazan de abur nr.1 din CTE Grozavesti

2021

2017 Prezent 3. Retehnologizarea de capacitati de producere a energiei termice in
regim de varf-2021 LOT | - 100 Gcal/h in CTE BUCURESTI
GROZAVESTI"

4. LN 3 — Reparatii cu demontare Turbina cu abur tip SKODA din
cadrul Centrala cu Ciclu Combinat — CTE Bucuresti VEST cu inlocuire
componente neconforme 2022

5. LN4-Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW-CTE Bucuresti
Sud-Deschidere totala 2020

6. LN4 — Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW - CTE



mailto:office@turboenergypower.com

Bucuresti Sud — Prestare servicii de reparatii/furnizare produse rezultate in
urma constatarilor dupa deschiderea turbinei Anexa 3 lucrari potentiale
2021

7. Rafinaria PetroBrazi- Lucrari mecanice si reparatii conducte,
(2018),

8.  Rafinaria Petromidia- Prestarea de servicii de lacatuserie si sudura
(2018, 2019),

9. Azomures (2018, 2022) lucrari de montaj si furnizare materiale
proiect CHP Azomures

10. Rafinaria Petrotel Lukoil lucrari de mentenata si reparatii utilaje
statice si dinamice(2019-2022)

Sarcini in cadrul proiectelor:

- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori si
verificari, monitorizare pentru echipamentele dinamice si statice

- Repararea, reconditionarea sau inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori
si verificari, monitorizare pentru echipamentele dinamice si statice

- Repararea, reconditionarea sau Inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.

- Responsabil pentru efectuarea intretinerii zilnice si periodice,
participa la lucrarile planificate, opririle programate si reviziile generale.
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CV-ul personalului propus
DRAGULIN CATALIN - LACATUS MECANIC

Pozitia/functia
LACATUS MECANIC
Nume Prenume Data nasterii
" 23.11.1971
Informatii
privind DRAGULIN CATALIN

personalul Calificare profesionala
PRELUCRATOR PRIN ASCHIERE

Numele angajatorului
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA TARGOVISTE

Adresa angajatorului R
JUD. DAMBOVITA, MUN. TARGOVISTE, STR. COOPERATIEI, NR.6, BIRO
COMERCIAL NR. 1, IN INCINTA IMOBIL C 10

Locul de | Telefon Persoana de contact (de la locul de munc
munca actual
Fax E-mail: office@turboenergypower.com
Titlul postului Stagiul de munci in pozitia declarata
LACATUS MECANIC 15 ani

Rezumati experienta profesionala in ordine cronologica inversd, in scopul demonstrarii experientei
minime de 3 ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la| Companie / Proiect / Functie / Experienta tehnica si de management
(anul) relevanta

1993 2015 Kazahstan Refinery/ LACATUS MECANIC

2004 2017 NEFERAL BUCURESTI/ LACATUS MECANIC

TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA
TARGOVISTE

- A participat la activitatile specifice de reparatii si mentenanta
echipamente industriale in cadrul proiectelor:

1.  LN3 -TA3 tip DKUL 50-1 — Deschidere totala — Mecanic - CTE
Progresu 2020

2. LN 3 - Inlocuire tevi ecran cazan de abur nr.1 din CTE Grozavesti
2021

3. Retehnologizarea de capacitati de producere a energiei termice in
regim de varf-2021 LOT | - 100 Gcal/h in CTE BUCURESTI
GROZAVESTI"

4. LN 3 — Reparatii cu demontare Turbina cu abur tip SKODA din
cadrul Centrala cu Ciclu Combinat — CTE Bucuresti VEST cu inlocuire
componente neconforme 2022

5. LN4-Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW-CTE Bucuresti
Sud-Deschidere totala 2020

La (anul)

2017 Prezent
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6. LN4 — Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW — CTE
Bucuresti Sud — Prestare servicii de reparatii/furnizare produse rezultate in
urma constatdrilor dupa deschiderea turbinei Anexa 3 lucrari potentiale
2021

7. Rafinaria PetroBrazi- Lucrari mecanice si reparatii conducte,
(2018),

8.  Rafinaria Petromidia- Prestarea de servicii de lacatuserie si sudura
(2018, 2019),

9. Azomures (2018, 2022) lucrari de montaj si furnizare materiale
proiect CHP Azomures

10. Rafinaria Petrotel Lukoil lucrari de mentenata si reparatii utilaje
statice si dinamice(2019-2022)

Sarcini in cadrul proiectelor:

- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori si
verificari, monitorizare pentru echipamentele dinamice si statice

- Repararea, reconditionarea sau inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori
si verificari, monitorizare pentru echipamentele dinamice si statice

- Repararea, reconditionarea sau inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.
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CV-ul personalului propus

Pozitia/functia

Electrogazosudor

Informatii
privind
personalul

Nume Prenume Data nasterii

Jipa Florin

13.02.1999

Sudor

Calificare profesionala

actual

Locul demunca

Numele angajatorului

S.C. "TURBOENERGY POWER CHISINAU SUCURSALA TARGOVISTE” S.R.L.

Adresa angajatorului

Mun. Téargoviste, str. Cooperatiei, nr. 6, BC nr. 1, jud. Dimbovita, Romania

Telefon

+373 22 999 028 office@turboenergypower.com

E-mail

7 ani

Stagiul de munca in pozitia declarata

Rezumatul experientei profesionale Tn ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei minime de 3
ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la (anul)

La (anul)

Companie, Functie, Experienta tehnica si de managemet relevanta

2020

prezent

S.C. "TURBOENERGY POWER CHISINAU SUCURSALA TARGOVISTE” S.R.L.,
Electrogazosudor

Participare la realizarea urmatoarelor lucrari:
1.

2.

LN 3 - Inlocuire tevi ecran cazan de abur nr.1 din CTE Grozavesti 2021

Retehnologizarea de capacitati de producere a energiei termice in regim
de varf-2021 LOT | - 100 Gcal/h in CTE BUCURESTI GROZAVESTI

LN 3 — Reparatii cu demontare Turbina cu abur tip SKODA din cadrul
Centrala cu Ciclu Combinat — CTE Bucuresti VEST cu inlocuire
componente neconforme 2022

LN4 — Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW — CTE Bucuresti Sud —
Prestare servicii de reparatii/furnizare produse rezultate in urma
constatarilor dupa deschiderea turbinei Anexa 3 lucrari potentiale 2021

Azomures 2022 lucrari de montaj si furnizare materiale proiect CHP
Azomures

Rafinaria Petrotel Lukoil lucrari de mentenata si reparatii utilaje statice si
dinamice 2021-2022
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INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $i
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.2 S/B 18 D219,1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea I,nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ CUL 34294180 ; J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname FLORIN
NUMELE /Name JIPA
CNP/SSN 1990213297335
POANSON NR/Mark No: TP 1
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1745/03.11.2022
WPS/WPQR " 115/2022-72 996/2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA.PB.PC,PD,PE,PF, H-L 045
Placi sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime probd/Test piece thickness, mm: 8 3<t<16
Diametrul exterior al tevii/OQutside pipe diameter, mm: 219,1 D >109,55 +Table
Grupd material de bazd/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon 99,99% Argon 99,99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details; ss nb ss nb |
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 128/03.11.2021
indoire/Bend test DA 548-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 548-5/03.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari - -

1) SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

w0 565362

Valabil pana la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:
ISCIR Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,

Nume Inspector Sef: Rad (!%,,auFDambantu Nume/Name: Surugiu Ged
Semnatura si stampila/ +§ =" Semnatura si stampila

Signituare and stamp_~ > g Q.C b’} Signituare and stam[y ’AE
- ] = ?’ -L
oS 25
= = = M
2 o0 /
% & ";:‘ ""r‘} . \‘t‘/
Cod F024, ed. 1, rev. t) g TN Opy )/
e _JRE—.‘:-“" <if M A



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565362

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE Sl
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ ISCIR _
No. And date De la/From Pana la/Until S;T:r::]';lr:‘,“
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
| r
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $i

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT

In baza Legii nr.64/2008 republicata

ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.4 /B 17,1 D76.1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea 1,nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ
PRENUMELE /Surname

NUMELE /Name

CNP/SSN

POANSON NR/Mark No:

PROCES VERBAL Nr/Report No:
WPS/WPQR "

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

FLORIN

JIPA

1990213297335

TP 1

34C-1751/03.11.2022

119/2022-73 000/.03.11.2022

Variabile/Variables

Detaliile probei sudate/

Domeniul de autorizare /

Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA.PB.PC.PD.PE.PF, H-L 045
Placi sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime probd/Test piece thickness, mm: 7,1 3<t<142
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 76,1 38,05< D <152,2
Grupa material de baza/Parent material group: 6/6.4 1.1,1.2,1.3,1.4,2,3.4,5,6,79.1,11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B

Gaz de protectie/Shielding gase:

Argon 99,99%

Argon 99,99%

Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: -

Detalii de sudare/Welding details’ ss nb ss nb
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-1691/31.10.2022
Radialii penetrante/Radiographic test - - BT
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 130/03.11.2021
Indoire/Bend test DA 552-2/03.11.2022
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 552-5/03.11.2022

Particule Magnetice/Magnetic Particle
Lichide Penetrante/Dye penetrant
Alte examinari

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr.fNo.:565367

Valabil péni 1a/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:

ISCIR

Nume Inspector Sef: Radu Qﬁnl Durobantu
Semnatura si stamplla!
Signituare and stamp - .

F \NJ Fay -.||- e

Cod F024, ed. 1, rev. "1 '

Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume/Name: Surugm Ge gé |l
Semnatura si stam
Signituare and s




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565367

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE idi
Repori/Assessment Report Valldlty
Nr.si data/ SEs i
No. And date De la/From Pana la/Until seslf:,:t;.r:;m
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
|
NOTA:?

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $i

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT

In baza Legii nr.64/2008 republicata

ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T BW 1/1.2 S t6 D60.3 H-1, 045 ss nb

Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company

TURBOENERGY POWER S.R.L.

ADRESA /Adress

TARGOVISTE,Str, Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

INREGISTRARE /Reg. Number:CUIL]

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

PRENUMELE /Surname FLORIN

NUMELE /Name JIPA

CNP/SSN 1990213297335

POANSON NR/Mark No: TP 1

PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1746/03.11.2022
WPS/WPQR V 116/2022-72 997/.03.11.2022

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PB,PC.PD.,PE.PF, H-L 045
Plac sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 6 I<t<12
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 60.3 30.15<D < 120,6
Grupa material de baza/Parent material group: 1/1.2 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S S
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon 99,99% Argon 99,99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiafii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 129/03.11.2021
Indoire/Bend test DA 549-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 549-5/03.11.2022

Particule Magnetice/Magnetic Particle
Lichide Penetrante/Dye penetrant
Alte examinari

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr./N o.:5653 63

Valabil pana la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:
ISCIR

Signituare and stamp

Cod F024, ed. 1, rev. 1

Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565363

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE o
Report/Assessment Report Validity :
Nr.si data/ : ISCIR )
No. And date De la/From Pana la/Until g
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



CV-ul personalului propus

Pozitia/functia

Electrogazosudor

privind

personalul Cinjau George

Informatii Nume Prenume Data nasterii

01.08.1994

Sudor

Calificare profesionala

actual

Locul demunca|Numele angajatorului

S.C. "TURBOENERGY POWER CHISINAU SUCURSALA TARGOVISTE” S.R.L.

Adresa angajatorului

Mun. Targoviste, str. Cooperatiei, nr. 6, BC nr. 1, jud. Dimbovita, Roménia

Telefon

E-mail

+373 22 999 028 office@turboenergypower.com

5 ani

Stagiul de munca in pozitia declarata

Rezumatul experientei profesionale Tn ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei minime de 3
ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la (anul) | La (anul)

Companie, Functie, Experienta tehnica si de managemet relevanta

2018 prezent

S.C. "TURBOENERGY POWER CHISINAU SUCURSALA TARGOVISTE” S.R.L.,
Electrogazosudor

Participare la realizarea urmatoarelor lucrari:

1.

2.
3.

8.
9.

LN3 —TA3 tip DKUL 50-1 — Deschidere totala — Mecanic - CTE Progresu
2020

LN 3 - Inlocuire tevi ecran cazan de abur nr.1 din CTE Grozavesti 2021
Retehnologizarea de capacitati de producere a energiei termice in regim
de varf-2021

LOT I - 100 Gcal/h in CTE BUCURESTI GROZAVESTI"

LN 3 — Reparatii cu demontare Turbina cu abur tip SKODA din cadrul
Centrala cu Ciclu Combinat — CTE Bucuresti VEST cu inlocuire
componente neconforme 2022

LN4-Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW-CTE Bucuresti Sud-
Deschidere totala 2020

LN4 — Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW — CTE Bucuresti Sud —
Prestare servicii de reparatii/furnizare produse rezultate in urma
constatarilor dupa deschiderea turbinei Anexa 3 lucrari potentiale 2021
Rafinaria PetroBrazi- Lucrari mecanice si reparatii conducte, (2018),
Rafinaria Petromidia- Prestarea de servicii de lacatuserie si sudura (2018,
2019),

10. Azomures (2018, 2022) lucrari de montaj si furnizare materiale proiect

11.

CHP Azomures
Rafinaria Petrotel Lukoil lucrari de mentenata si reparatii utilaje statice si
dinamice(2019-2022)



mailto:office@turboenergypower.com

INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.4 5/B t38 D325 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptici tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea L.or 739 din 06.12.2013

PERSOANA ILIRIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.

ADRESA /Adress TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA }
=

INREGISTRARE /Reg, Number:CULI  CUI 34294180 ; J 15/224/2015

PRENUMELE /Surname GEORGE
NUMELE /Name CINJAU
CNP/SSN 1940801297300 -
POANSON NR/Mark No: TP 8 ]
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-748/21.12.2020 >
WPS/WPQR 10/2020-72 406/2020 g
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare / '
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: b S R . - BW
Pozitia de sudare/Welding position: PF : PA,PC.PF
Placa sau feava/Plate or pipe: - T T
Grosime proba/Test piece thickness, mm: - 38 19<t<76
Diametrul exterior al tevii’Outside pipe diameter. mm: 325 D >162,5
Grupa material de baza/Parent material group: 6/6.4 1.1,1.2,1.3.1.4,2.3.4.5.6.7.9.1.11
Tip material adaos/Filler material type: : S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si_similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - - |
Detalii de sudare/Welding details: ssnb i ss nb |
Alte date/Other data: 3
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat/ Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual o DDA ! 34C-743/ 18.12.2020
Radiatii penetrante/Radiographic test : - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 59/14.12.2020:60/14.12.2020
indoire/Bend test DA 841-2/21.12.2020
Rupere tehnologica/Fracture test DA ' 841-5/21.12.2020
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant A ek S - |
Alte examingri : . | = |

RSE TNSCR.]E NR. DE i.\?RE(‘iISTRE’\RE LA ISCIR' A WPOR-ului.
Data emiterii/Date of issue:21.12.2020

Valabil pana la/Valid untiI:ZG.IZ._Zi}ZZ

Emitent/Issuer:
ISCIR Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice Adriana Crinteanu Nume/Name: Surugiu; George

Semnatura si stampila/
Signituare and stamp

4i & Semnatura si stampil
Signituare and stan}l/ v
S

A
\"q.-’ :

FRE A
T VR P

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 56 24 L 1
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE idity
Report/Assessment Report A andiey -
Nr.si data/ A
No. And date De la/From Pana la/Until E es':'.,::::ﬁ:;s'
- Signature and
2 §
34C- /73
7 d3. #. 2022, |02, ¢/.20%
d;o //‘ 20220
2
: ¢ S i e
; eI el
: 231
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Si
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT .
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.2 S/B t36 D273 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptiet tehnice CR9-2013 aptobata prin Ordinul ministrului economicei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lor 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CUL)  CUL 34294180 :J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname GEORGE
NUMELE /Name CINJAU
CNP/SSN 1940801297300
POANSON NR/Mark No: TP 8
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-749/.21 .12.2020
WPS/WPQR _ 1172020-72 407/2020 &
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type; . BW BW
Pozitia de sudare/Welding position: PE - _PAPC,PE
Placa sau teava/Plate or pipe: i : T
Grosime proba/Test piece thickness. mm: 36 1§<t<72
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: : 273 D >136.5
Grupd malterial de baza/Parent material group: 6/6.4 . 1.1,1.2,1.3,1.4.2.3.4.5.6.7.9.1,11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Giaz de proteciie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat, auxiliare de sudare/Welding auxiliares: | - 4 -
Detalii de sudare/Welding details: 4 ss nb : ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-743/18.12.2020
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 61/18.12.2020
indoire/Bend test DA 842-2/21.12.2020
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 842-5/21.12.2020
Particule Magnetice/Magnetic Particle - i =5
Lichide Penectrante/Dye penetrant - : - i
Alte examindri | - -

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului,

Data emiterii/Date of issue:21.12.2020

-2 3 "?
&

Nr./No.: e
AT S LS

Valabil pani la/Valid until:20.12.2022

Emitent/Issuer: ;
ISCIR Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice Adriana Crlnlcdnu Nume/Name: Surugiu George

Semnatura si stampil
Signituare and stamp

Semnatura si stampila/
Signituare and stamp

Cod F024, ed. 1, rev. 1




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: REZE03
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE Validity
Report/Assessment Report Y ISCIR
N‘Nr':' ?]a:lﬂi : il Sem;aﬁlra si
0. And date De la/From Pana la/Until Stampila/
Signature and
- N stamp/
{7//&?’6&/
sl VO
3 X.?.:\? o3 /. 2022 2. . 2024, 4C
53//" 42092. \“F’O 3 ,_‘\%
NMAS
2
; 3. =)
S e e
5.
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanel juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $I
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.1 S/B t36 D273 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tchnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 759 din 06.12.2013

-

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L. = |
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA a g' ;
INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ  CUI 34294180 : J 15/224/2015 P 3
PRENUMELE /Surname GEORGE e
NUMELE /Name CINJAU
CNP/SSN 1940801297300
POANSON NR/Mark No: TP 8
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-664/26.07.2021
WPS/WPQR " 03/2021-72 686/26.07.2021 i ] =
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: [ BW y BW
Pozitia de sudare/Welding position: _ PF _ PA,PC.PF =
Placa sau teava/Plate or pipe: T T
Grosime probi/Test piece thickness. mm: 36 19<t<76
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: 273 D >163
Grupa material de baza/Parent material group: 1/1.1 1:1:152.0.4
Tip material adaos/Filler material type: 1 S/B S/B
Gaz de protectic/Shielding gase; Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: [ - -
Detalii de sudare/Welding details: | ss nb ss nh |
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat/ Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 118/23.07.2021
indoire/Bend test DA 497-2/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 497-5/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penctrante/Dye penetrant - -
Alte examinari ‘ - -

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

Nr/No 64113

7alabil panaia/Valid until: 25.07.2023

s

A AMBAL g S

7 . %

7856 ouin, HGE)
Emitent/Issuer: N A
ISCIR oyl HEE “;’U-:’.‘i‘ Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,

' o ot iR, § = X1 T . -
Nume Inspector Sef: Beat ang o) Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila/ 23/ Semnatura si<sG N
Signituare and stamp;” ( =/ S
3
= ‘35_,\'»_:""

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 56 4 '] 1 3
| Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/ =
Crt EVALUARE R
Report/Assessment Report Validity e
Nr.si data/ ISCIR g
No. And date De la/From Pana la/Until q‘:‘:ﬁj:ﬁf
Signature and
stamp
1
2
n
|
- ST — L EaEags e,
|
j |
= i, . B =
iy e
- L W s i,
NOTA:" ic

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T BW 1/1.1 S t05 D48.3 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor preseriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 739 din 06.12.2013

A

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L. a

ADRESA /Adress TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA a; !
INREGISTRARE /Reg. Number:CUL]  CUI 34294180 : J 15/224/2015 T gt
PRENUMELE /Surname GEORGE —
NUMELE /Name CINJAU

CNP/SSN 1940801297300

POANSON NR/Mark No: TP 8

PROCES VERBAL Nr/Report No:
WPS/WPQR "

34C-663/26.07.2021

02/2021-72 685/26.07.2021

Variabile/Variables

Detaliile probei sudate/
Weld test details

Domeniul de autorizare /
Range of aproval

Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinarii/Joint type: [oam BW BW
Pozitia de sudare/Welding position: _H-L 045 PA.PB.PC,PE,PF,H-L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: T T
Girosime proba/Test piece thickness. mm: 5 3<t<10
Diametrul exterior al tevii/Qutside pipe diameter, mm: 48.3 D
Grupd material de baza/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: OK Tigrod 12.64 S
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si_similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: _ssmb . ss nb
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-/.07.2021
Radialii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 118/23.07.2021
Indoire/Bend test DA 496-2/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 496-3/26.07.2021

Particule Magnetice/Magnetic Particle
Lichide Penetrante/Dye penetrant
Alte examinari

" SE INSCRIE NR., DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

Nr./No.:

564110

Valabil pina la/Valid until: 25.07.2023

—
ZNTHL LUL SN
Emitent/Issuer: ’ T WNBTALY {r:v,‘;t1
ISCIR OMin, S0 e\ Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,

Nume Inspector Sef: Beatri
Semnatura si stampila/
Signituare and sta

-

=0, 7 o A \R
AN “%\1 Nume/Name: Surugiu George
\\". 21 Semnatura si stampiia
i i/ Signituare\ang'st®

roigis ©
'dln

g,’f

AS

A \,:
2 ":

S
&
o
0
{ =l
£
[
-{,
2
Y

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 56 4 1 1 U

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE ' VALABILITATE/
Crt EVALUARE Fali AL
Report/Assessment Report Yalidity - —
Nr.si data/ S ISCIR o
No. And date De la/From Pana la/Until I esp::,f,:,uﬂr:,“
Signature and
= stamp = f
1
2
=S = I ol E .
4
e >
!
|
| 6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T BW 5/5.2 5 t2.77 D21.3 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptici technice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 759 din 06.12.2013

-

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA ag
INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ  CUI 34294180 : J 15/224/2015 .
PRENUMELE /Surname GEORGE
NUMELE /Name CINJAU
CNP/SSN 1940801297300
POANSON NR/Mark No: TP 8
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-666/26.07.2021
WPS/WPQR " 05/2018-71 772/2018 , —
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinarii/Joint type: BW ; BW
Pozijia de sudare/Welding position: H-L 045 PA.PB,PC,PD,PE,PF,H-L 045 |
Placi sau teava/Plate or pipe: T T
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 2,77 2,77<t<554
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: 213 213<D<42,6
Grupa material de bazd/Parent material group: 5/5.1 s
Tip material adaos/Filler material type: S 5
Giaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb : ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat/ Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - E
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test DA 499/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 499/1/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - _ -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 158/21.07.2021
Alte examindri - -

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului,

Data emiterii/Date of issue:26.07.2021

Nr./No.: 564117

Emitent/Issuer: 'o\

ISCIR % 4\1 Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice SR Nume/Name: Surugiu George

Semnatura si stampila/ Y Semnatu A Si

Signituare and stamp \Es© T Yo

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 5 6 4 1 1 7

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE R
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ . ISCIR )
No. And date De la/From Pana la/Until °S"::;'I:Ir:f'
Signature and
stamp
!
i
2
a Ao 8 E e =Rl E
|
|
|
s = el o i
= >
6
NOTA:" o

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIP

INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata

AUTORI

ISCIR
ZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: C

R9-2013 111 TFW 1/1.2 B ¢ 10/5 D88.9/33.7 PD ss nb

Conform prevederilor prescriptiei tehnice ¢
nr 1001/2013.publicat in MO al

PERSOANA JURIDICA /Company

TURBOENERGY POWER S.R.L.

R9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
Romaniei Partea L.nr 759 din 06.12.2013

ADRESA /Adress

TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ

CUIL 34294180 ; J 15/224/2015

IENTELOR SUB PRESIUNE Sl

i

PRENUMELE /Surname GEORGE
NUMELE /Name CINJAU
CNP/SSN 1940801297300
POANSON NR/Mark No: TP 38
PROCES VERBALI, Nr/Report No: 34C-667/26.07.2021
WPS/WPQR ") SO 02/2016-71 434/2016 Eis
[ Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /

Weld test details Range of aproval
Procedcu de sudare/Welding process: 111 111
Tipul imbinarii/Joint type: }_ FW-Racord 5 FW-Racord e
Pozijia de sudare/Welding position: 12 PD PA.PB.PD K
Placa sau {eava/Plate or pipe: i T
Grosime probd/Test piece thickness, mm: 5/10 J=<t<10
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: [ 33,7/88.9 25<D<674
Grupa material de baza/Parent material group: [ 1/1.2 1.1:1.2;1.4
Tip material adaos/Filler material tvpe: Superbaz B,A,RA.R,RB,RC,RR
Gaz de protectie/Shielding gase: - =

Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares:
{ Detalii de sudare/Welding details:

1_ ss nb ss nb

Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA = 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test DA 499/26.07.2021
Rupere tehnologica/Fracture test DA 499/1/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA L 158/21.07.2021 |
| Alte examinri 3 P ol

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:26.07.2021

Nr./No.: 5 6 4 1 1 9

Valabil pini la/Valid until: 25.07.2023
Emitent/Issuer: { 5
ISCIR Y, ok 3 Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatric R Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila/ \\' = 'j;. Semnatura sig
Signituare and stamp it/ _c}g!f) ignjtyare

v, s¢) |
4J‘:-'r‘—-\ 8 \,.i"b -‘/ I
NS

—— e

Cod F024, ed. 1, rev. 1

& W
W “Uecypes
\\x S ’?3/
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PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /

RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: FE411C
Nr. [ PROCES VERBAL/RAPORT DE " VALABILITATE/ E T
Crt EVALUARE Fictnes
Report/Assessment Report L Aahdily e~
Nr.si data/ : ISCIR '
N . \nd date L 7 . cmnatura si
| 0./ a De la/From Pana la/Until Stampila/
Signature and
__stamp
1
2
| |
|
I
HEEE = = A T, | ] o PSR e < e TS =

th

|

NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza

prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.2 §/B t8 D219.1 H-L 045 ss nb

Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea L.nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company

TURBOENERGY POWER S.R.L.

ADRESA /Adress

TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

=%

INREGISTRARE /Reg. Number:CUL]J

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

PRENUMELE /Surname GEORGE &
NUMELE /Name CINJAU T
CNP/SSN 1940801297300 _
POANSON NR/Mark No: TP 8§ - g
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1745/03.11.2022 kel
WPS/WPQR ¥ 115/2022-72 996/2022 i i
Variabile/Variables Detaliile prabei sudate/ Domeniul de antorizare /

Weld test details

Range of aproval

Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111

Tipul imbindrii/Joint type: BW BW+FW

Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PB,PC,PD,PE,PF, H-L 045
Placi sau teava/Plate or pipe: T T+P

Grosime proba/Test piece thickness, mm: 8 3<t<li6

Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm; 219,1 D >109,55 +Table
Grupa material de bazi/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4

Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B

Gaz de protectie/Shielding gase:
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares:

Argon 99,99%

Argon 99.99%

Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - =
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 128/03.11.2021
indoire/Bend test DA 548-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 548-5/03.11.2022

Particule Magnetice/Magnetic Particle
Lichide Penetrante/Dye penetrant
Alte examinari

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr.fNu.:565359

Valabil pani la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer: =
ISCIR SgrorltC f.',_';; Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Ragit Raul "Dorsbantu Nume/Name: Surugiu Geo
Semnatura si stampifa/“ | -+~ . Of(% Semnatura si stampila /
Signituare and stani;f- g ?};fi Signituare and sta bgl“ :

22 5T

.”1 % ,': s Y’ =

Ful o » . '?‘/
Cod F024, ed. 1, rev. £, BUc® \Rom



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565359

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE sy
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ " ISCIR :
No..Aud date De Ia/From Pana la/Until g
Signature and
n stamp
i
2
3
4
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei,




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $lI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 TFW 1/1.2 §/B 16/8 D 60.3 /219.1 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea Inr 759 din 06.12 2013

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
CUI 34294180 ; J 15/224/2015

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CUL)J

PRENUMELE /Surname GEORGE

NUMELE /Name CINJAU

CNP/SSN 1940801297300

POANSON NR/Mark No: TP 8

PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1747/03.11.2022

WPS/WPQR " 117/2022-72 998/.03.11.2022

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /

Weld test details Range of aproval

Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111

Tipul imbinérii/Joint type: FW-Racord FW-Racord

Pozitia de sudare/Welding position: PF PA,PB,PD,PE,PF

Placé sau {eava/Plate or pipe: T T

Grosime probé/Test piece thickness, mm: 8/6 3<t=12

Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 60,3/219,1 30,15<D<120,6

Grupi material de baza/Parent material group: /1.1 1.1,1.2,1.4

Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B

Gaz de protectie/Shielding gase:
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares:

Argon 99,99%

Argon 99,99%

Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
indoire/Bend test - -
Rupere tehnologica/Fracture test DA 550-2/03.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - .
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 113/03.11.2021

Alte examindari

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr.mo.:565364

Valabil pani la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer: s
ISCIR Inspectorul examinarilor/Spégiali

Nume Inspector Sef: Rada‘knﬁ]“%rob}ﬂu Nume/Name: Surugiu Géorgg

Semnatura si stampﬂai‘ Semnatura si stampi .;_-{_ .
Signituare and stapip A \

Signituare and stamp; Sg




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565364

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE e
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ . ISCIR .
No. And date De la/From Pana la/Until csr?:;;‘;::j“
Signature and
stamp
1
2
3
4
]
6
NOTA:Y :

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $SlI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.84/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.4 S/B 17,1 D76,1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea I,nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CUL)J
PRENUMELE /Surname

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

GEORGE

NUMELE /Name CINJAU

CNP/SSN 1940801297300

POANSON NR/Mark No: TP 8

PROCES VERBAL Ni/Report No: 34C-1751/03.11.2022
WPS/WPQR 119/2022-73 000/.03.11.2022

Variabile/Variables

Detaliile probei sudate/
Weld test details

|

Domeniul de autorizare /
Range of aproval

Procedeu de sudare/Welding process:
Tipul imbinarii/Joint type:

Pozitia de sudare/Welding position:
Placd sau teava/Plate or pipe:

Grosime probéd/Test piece thickness, mm:

Diametrul exterior al {evii/Outside pipe d

Grupi material de bazid/Parent material group:

Tip material adaos/Filler material type:
Gaz de protectie/Shielding gase:

141+111 141+111
BW BW+FW
H-L 045 PA.PB,PC.,PD,PE,PF. H-L 045
T T+P
7l I<t<142
iameter, mm; 76,1 38.05< D <152.2
6/6.4 1.1,1.2,1.3,1.4,2,3,4.5,6.79.1,11
S/B S/B

Argon 99,99%

Argon 99,99%

Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - "

Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-1691/31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 130/03.11.2021
indoire/Bend test DA 552-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 552-5/03.11.2022

Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - z
Alte examiniri - &

' SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQi{—ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr.fNo.:565366

Valabil pini Ia/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:

ISCIR
Nume Inspector Sef: Radia’ Raili D’tm;bantu
Semnatura si stampllaﬁ“ &
Signituare and stamp 5

STROLUL

Cod F024, ed. 1, rev. 1'%

Inspectorul examinarilor/Speciali
Nume/Name: Surugiu Ge
Semnatura si sta X
Signituare and stdmp




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565366

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE e
Report/Assessment Report Valldlty =
Nr.si data/ . [SL([R )
No. And date De la/From Pana la/Until - o;?;:,;“r:;“
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
NOTA:"Y

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 5/5.2 S/B t12.7 D219.1 H-L 045 ss ss nb
Conform prevederilor preseriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 10012013, publicat in MO al Romaniei Partea I.or 759 din 06.12.2013

TURBOENERGY POWER S.R.L.
TARGOVISTEStr. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
CUI 34294180 :J 15/224/2015

PERSOANA JURIDIC A /Company
ADRESA /Adress
INREGISTRARE /Reg. Number:CLULJ

PRENUMELE /Surname GEORGE
NUMELE /Name CINJAU

CNP/SSN 1940801297300
POANSON NR/Mark No: TP 8

PROCES VERBAL Nr/Report No: 13C-0330/25,04.2018

WPS/WPQR 07/2018-71 7742018

Particule Magnetice/Magnetic Particle
Lichide Penetrante/Dye penctrait
Alte examinfiri

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 1414111
Tipul imbindrii/Joint type: BW AT BW
Pozitia de sudare/Welding position; H-L 045 P \.PB PC.PD.PE,PF,H-L 045
Placa sau (eava/Plate or pipe: 3 T
Grosime probi/ Test piece thickness. mm: 12,7 6,35<t<254
Diametrul exterior al (evii/Outside pipe diameter. mm: 219.1 D >109.55
Grupd material de bazi/Parent muterial grotp: 5/5.2 1.1,1.2,1.3.1.4.2.3,4.5.6.7.9.1.11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Giaz de protectie/Shiclding guse: Argon Argon si_similare
Mat, ausiliare de sudare/Welding auxiliares: - S - .
Detalii de sudare/Welding details: ss nb o, Uil ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 13C-0310/16.04.2018
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ltrasonic test DA 43/20.04.2018
Indoire/Bend test DA 232/20.04.2018
Rupere tehnologic/Fracture test DA 232/1/20.04.2018

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A W POR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 25.04.2018

Nr./No.: e A "i
F )

| 5/
Valabil pana la/Valid until:24.04.2020

Emitent/Issuer:
ISCIR

Nume Inspector Sef:,
Semnatura si stamnﬁ
Signituare and stanﬁ[ﬂ

Inspectorul examinarilow/Speciality Inspector,
Nume/Name: Parpaneata Viorel
Semnatura si stampila




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 6114/
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
EVALUARE < ge
5 ReporUAs::!I;sment Report Validity
Nr.si data/ ; ISCIR
No. And date De la/From Pana la/Until iy
o Srgna(urc and
=y |
- < &
4L 620 0.4y 2000 | (9N 2022
20. /|- 2020
2
24 C- (737 b
Ov. /. N
3
e
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



CV-ul personalului propus

Pozitia/functia

Lacatus
Informatii Nume Prenume Data nasterii
privind
personalul Gherb Grigore 28.03.1971

Calificare profesionala

Montator utilaj SEA

Locul demunca

actual

Numele angajatorului

S.C. "TURBOENERGY POWER” S.R.L.

Adresa angajatorului

Mun. Chisinau, str. Alexei Mateevici, 27, Republica Moldova

Telefon

E-mail

+373 22 999 028 office@turboenergypower.com

28 ani

Stagiul de munca in pozitia declarata

Rezumatul experientei profesionale Tn ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei minime de 3
ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

Din (anul)

La (anul) [Companie, Functie, Experienta tehnica si de managemet relevanta

2018

prezent

S.C. "TURBOENERGY POWER” S.R.L., Lacatus

Participare la executia urmatoarelor lucrari:

1.

Lucrari de reparatie capitala a cazanului MTBM - 100 nr. 3 cu
demontarea/montarea a 192 semi-sectii prefabricate ale pachetului convectiv;
restabilirea izolatiei termice in zona de demontare a pachetului convectiv,
dupa reparatia cazanului, CET Sursa 1;

Tnlocuire partiala a peretelui spate cazan cu abur Nr. 3 vertical Tn cadrul
unitatii de producere Drochia;

Reparatia cazan cu abur CET Holboca, lasi

Reparatia condensatorului cu Tnlocuirea totald a tubulaturii CET Sud
Bucuresti;

Reparatie cazan cu abur CET Craiova



mailto:office@turboenergypower.com
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CV-ul personalului propus

Pozitia/functia

Lacatus
Informatii Nume Prenume Data nasterii
privind
personalul Gumenco lon 22.06.1968

Calificare profesionala

Lacatus reparatia utilajelor industriale

Locul demunca

actual

Numele angajatorului

S.C. "TURBOENERGY POWER” S.R.L.

Adresa angajatorului

Mun. Chisinau, str. Alexei Mateevici, 27, Republica Moldova

Telefon

E-mail

+373 22 999 028 office@turboenergypower.com

31 ani

Stagiul de munca in pozitia declarata

Rezumatul experientei profesionale Tn ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei minime de 3
ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la (anul)

La (anul)

Companie, Functie, Experienta tehnica si de managemet relevanta

2015

prezent

S.C. "TURBOENERGY POWER” S.R.L., Lacatus

Participare la realizarea urmatoarelor lucrari:

1.
2.

3.

ou

10.

11.

12.

Lucrari de reparatie curenta a cazanului TTM-965 bl. Nr. 1;

Lucrari de reparatie curenta a preincalzitorului de aer regenerativ de tip
PBI1-68 al cazanului TTM-965 nr. 1;

Lucrari de reparatia curenta a cazanului tip TTM-965 al blocului energetic
nr. 3;

Lucrari de reparatii curente PBI1-68 a cazanului TTM-965 al blocului
energetic nr. 3;

Reparatie curentd a cazanului TTM-965 al blocului energetic nr. 2;

Lucrari de schimbare a caloriferelor energetice CO 110-01 a cazanului
energetic nr. 3;

Lucrari de diagnosticare pentru prelungirea duratei de functionare a
conductei principale de abur a blocului energetic nr. 3;

Lucrari de inlaturare a fisurii la ecranul vaporizator lateral compartimentului
salin (partea dreapta) al cazanului energetic nr. 1;

Lucrari de schimbare a caloriferelor energetice CO 110-01 a cazanului
energetic nr. 3;

Lucrari de Tnlaturare a fisurii la ecranul vaporizator lateral compartimentului
salin (partea stinga) al cazanului energetic nr. 2;

Schimbarea tevilor instalatiei de reducere si racire rapida (6PQOY) a blocului
energetic nr. 2 si nr. 3;

Verificarea si ajustarea sistemului de sprijin - suspensie a conductelor
blocurilor energetice nr. 1, 2, 3 subordonate ISCTPSIC (conductele
principale de abur, conductele apei de alimentare, conductele de abur



mailto:office@turboenergypower.com

pentru necesitatile proprii, conductele de abur pentru producere, conductele
BPOY);

13. Reconstructia presgarniturii a preincalzitoarelor de aer regenirativ (PBI1-
68), schimbarea pachetelor cu presgarnitura. Reparatia conductelor de aer-
gaz ale cazanului TTM- 966 nr. 3;

14. Reparatie utilaj Uscator Calcar. Reparatie utilaj Mori Carbune. Reparatie
Mori Ciment;

15. Reparatia cazan cu abur CET Sud Bucuresti;

16. Inlocuire tevi ecran cazan de abur nr.1 din CTE Grozavesti;
17. Modernizarea cazanului de abur, tip VULCAN, nr. 3x105t/h
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CV-ul personalului propus
GUTAS VALENTIN - LACATUS MECANIC

Pozitia/functia
LACATUS MECANIC
Nume Prenume Data nasterii
. 19.03.1983
Informatii
privind GUTAS VALENTIN
personalul Calificare profesionala
MECANIC

Numele angajatorului
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA TARGOVISTE

Adresa angajatorului R
JUD. DAMBOVITA, MUN. TARGOVISTE, STR. COOPERATIEI, NR.6, BIRO
COMERCIAL NR. 1, IN INCINTA IMOBIL C 10

Locul de | Telefon Persoana de contact (de la locul de munc
munca actual
Fax E-mail: office@turboenergypower.com
Titlul postului Stagiul de munci in pozitia declarata
LACATUS MECANIC 5ani

Rezumati experienta profesionala in ordine cronologica inversd, in scopul demonstrarii experientei
minime de 3 ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la| Companie / Proiect / Functie / Experienta tehnica si de management
La (anul) ’ 9 ’ ’
(anul) relevanta
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA

TARGOVISTE

- A participat la activitatile specifice reviziilor capitale si opririlor
planificate din cadrul Rafinariilor PetroBrazi, (2018), Petromidia (2018,
2019), Azomures (2018, 2022), Petrotel Lukoil (2019-2022)

- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori si
2018 Prezent verificari, monitorizare pentru echipamentele dinamice si statice

- Repararea, reconditionarea sau inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.

- Responsabil pentru efectuarea intretinerii zilnice si periodice, participa
la lucrarile planificate, opririle programate si reviziile generale



mailto:office@turboenergypower.com

IFICE
RII STIINT
NATIONALE SLCERCEFARE ST,
MINISTERUL l-:nyc!ﬂ_:ﬁ!l‘ SCOLAR AL JUDET

INSPECTO

RMANESTI
OLOGIC DA :
Sk’ﬁﬁﬂi}fﬁ,ﬁ? . Telefon/Fax : 0234356646

ti@yahoo.com
" ollrdlrmanes

oLy ADEVERINTA

Adeverim prin

Prezenta ca domnul GUTAS V. VALENTIN, niscut la data de
12.10.1969, fiy] lui Vasile g

i Elena, cu CNP 1691012044379, a absolvit clasa a X-a cursuri
de zi, profil mecanic, in an

ul scolar 1985-1986, conform registrului matricol 166/2, pagina
46.

Eliberam prezenta Pentru a-i servi la angajare.

Secretar gef,
Briila Alina




CV-ul personalului propus

Pozitia/functia

Electrogazosudor

Informatii Nume Prenume Data nasterii
privind
personalul Bajanaru lonel 08.12.1969

Sudor

Calificare profesionala

actual

Locul demunca|Numele angajatorului

S.C. "TURBOENERGY POWER CHISINAU SUCURSALA TARGOVISTE” S.R.L.

Adresa angajatorului

Mun. Targoviste, str. Cooperatiei, nr. 6, BC nr. 1, jud. Dimbovita, Roménia

Telefon

E-mail

+373 22 999 028 office@turboenergypower.com

15 ani

Stagiul de munca in pozitia declarata

Rezumatul experientei profesionale Tn ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei minime de 3
ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la (anul) | La (anul)

Companie, Functie, Experienta tehnica si de managemet relevanta

2017 prezent

S.C. "TURBOENERGY POWER CHISINAU SUCURSALA TARGOVISTE” S.R.L.,
Electrogazosudor
Participare la realizarea urmatoarelor lucrari:

1.

2.
3.

10

LN3 —TA3 tip DKUL 50-1 — Deschidere totala — Mecanic - CTE Progresu
2020
LN 3 - Inlocuire tevi ecran cazan de abur nr.1 din CTE Grozavesti 2021
Retehnologizarea de capacitati de producere a energiei termice in regim
de varf-2021 LOT | - 100 Gcal/h in CTE BUCURESTI GROZAVESTI"
LN 3 — Reparatii cu demontare Turbina cu abur tip SKODA din cadrul
Centrala cu Ciclu Combinat — CTE Bucuresti VEST cu inlocuire
componente neconforme 2022
LN4-Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW-CTE Bucuresti Sud-
Deschidere totala 2020
LN4 — Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW — CTE Bucuresti Sud —
Prestare servicii de reparatii/furnizare produse rezultate in urma
constatarilor dupa deschiderea turbinei Anexa 3 lucrari potentiale 2021
Rafinaria PetroBrazi- Lucrari mecanice si reparatii conducte, (2018),
Rafinaria Petromidia- Prestarea de servicii de lacatuserie si sudura (2018,
2019),
Azomures (2018, 2022) lucrari de montaj si furnizare materiale proiect
CHP Azomures
Rafinaria Petrotel Lukoil lucrari de mentenata si reparatii utilaje statice si
dinamice(2019-2022)
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INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata

ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 5/5.2 S/B 18,74 D60.3 H-L 043 ss nb
Conlorm prevederilor preseriptici tehnive CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrulyi ceconomigi
nr 10017201 3.publicat in MO al Romaniel Partea Lor 759 din 06.12,2013

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ
PRENUMELE /Surnamé

NUMELE /MName

CUNP/SSN

POANSON NR/Mark No:

PROCES VERBAL Nr/Report No:
WPS/WPOR !

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud, DAMBOVITA

CUI 34294180 ; J 152242015

IONEL

BAJANARU

1691208293135

TP2

13C-0252/16.03.2018

06/2018-71 773/2018

Variabile/Variables

Detaliile probei sudate/ |

Domeniul de autorizare /

Weld test details Range of aproval
Proceden de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint tvpe: BW BW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PB,PC.PD.PE.PF,H-1L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: T ¢
Girosime probi/Test piece thickness. mm: 8,74 3<t1=1748
Diametrul exterior al fevii/Outside pipe diameter. mm: 60.3 30,15 D <1206
Grupa material de baziy/Parent material group: 5/5.2 5/3.1.5.2
Tip material adaos/Filler material ype: S/B S/B
(iaz de proteciie/Shiclding gase: Argon | Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: 224 ' -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb

Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate (Type of test

Executat /

Nr. raport/

Performed Report No.
Vizual/Visual DA 13C-0244/09.03.2018
Radialii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Utrasonic test DA 26/12.03.2018
[ndoire/Bend test | DA 165-2/ 12.03.2018
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 165-3/ 12.03.2018
Particule Magnetice/Magnetic Particle - | -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - | -
Alte examinari 5 | =

PSE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 16.03.2018

Nr./Ne.:

g a0 WA~
b3 ~ )

L —

Valabil pana la/Valid until: 15.03.2020

Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,

Emitent/Issuer: X
ISCIR 2 b, 2S00
Nume inspector Sef: Ri : ‘3-,;{. Nume/Name: Parpaneata Viorel
Semnatura si stampildd S iﬂ.!'u Semnatura si stampila
Signituare and sta Qg}}lj Signit

2

Cod FO24, ed. 1. rev. 1

L
\~_."_9
it




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: alel 8 tore
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE Validity
Reporthsses.isment Report % TR
‘\gr.iL?la{ti:;e D = . Semmniitura si
No. ¢ e la/from Pana la/Until Stampila/
Signature and
stamp
1 b7
34C- 622 |
Ro. /. 2020 |/9./1-2022
20. |- 2020
2 ;
¥t
F4C- /¥36 - 02 1.2004 |
7 M. 2022 e :
O3 /I 2022,
3
4
e
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141111 T BW 8/8.1 S/B t12.7 D219.1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 100 1/2013.publicar in MO al Romaniei Pactea Lar 759 din 06,12.2013

TURBOENERGY POWER S.R.L.
TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
CUL 34294180 : J 1522472015

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA (Adress
INREGISTRARIL: /Reg. Number:CULI

PRENUMELE /Surname 1ONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2

13C-0254/16.03.2018
08/2018-71 775/2018

PROCES VERBAL Nr/Report No:
WPS/WPQR "

Variabile/Variables I Detaliile probei sudate/ Pomeniul de autorizare /
| Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbindrii/Joint type: BW R R
Pozitia de sudare/Welding position: ~ _H-L U045 PA,PB,PC.PD,PE.PF,H-L 045
Placa sau (eava/Plate or pipe: 1k i §
Grosime probd Test picee thickness. mm: 12,7 6,35<t<254
Diametrul exterior al {evii/Outside pipe diameter. mm: 219.1 D >109,55
Grupd material de bazd/Parent material group: 8/8.1 8/8.1 |
Tip material adaos/Filler material tvpe: S/B S/B |
Guz de proteciie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: | - -
Detalii de sudare/Welding detils: ! ss nh ~_ssnb ) e

Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.
Vizual/Visual DA 13C-0244/09.03.2018
Radiatii penetrante/Radiographic test - 3
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 28/12.03.2018
Indoire/Bend test DA 167-2/ 12.03.2018
Rupere tehnologica/ Fracture Lest DA 167-3/12.03.2018 |

Particule Magnetice/Magnetic Pavticle - Soe R
Lichide Penetrante/Dye penetrant - - =
Alte examinari : - .
TSEINSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPOR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 16.03.2018
S < ) T
20UY 5D

Valabil pana la/Valid until: 15.03.2020

Nr./No.:

Emitent/Issuer:

ISCIR Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,

Nume/Name: Parpaneata Viorel
Semnatura si stampila
Signitpare and sk




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: K609 85
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE  VALABILITATE/
C EVALUARE Ea
& Reporthssessn?ent Report Halidity
Nr.si data/ ISCIR ¥
No. And date De la/Frem Pana la/Until o
Signature and
1
Lo
e el 20.0. 2020 |/9. /- 2022
20. . 2090
2
24C- /7235 doiy o |
O3 /. 200 A 7
O3 . 2022
3
4
5
0
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Si

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 111 I/P FW 5.1/5.2 B t12.7/30 D219.1 PF ss nb
Conform prevederilor preseriptiei wehnice CR9-2013 uprobuta prin Ordinul ministralui economici
ne 1001/201 35, publicat in MO al Romanici Partea Lar 759 din 06,12.2013

PERSOANA JLRIDICA /Company
ADRESA /Adress

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TA RGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

INREGISTRARE /Reg. Number:CUL
PRENUMELLE /Surname

NUMELE /Name

CNP/SSN

CUL 34204180 ; J 15/224/2015

IONEL

BAJANARLU

1691208293135

POANSON NR/Mark No:

T2

PROCES VERBAL NriReport No:

13C-0256/16.03.2018

WES/WPOR "

10/2018-71 7772018

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval

Procedeu de sudare/ Welding process: 111 111
Tipul imbinarii/loint type: EWE 251k s Fw
Pozitia de sudare/Welding position: PR e e S AU PR PRPR
Placa sau eava/Plate or pipe: T/P TP
Grosime probd/Test piece thickness. mm: 12,7/30 10,16 < st < 13,97:5p=20
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: 219,1 -! D >109.55
Grupa material de baza/Parent material group: 5/5.2 5/5.1.5.2
Tip material adaos/Filler material type; [ B B,ARA.R.RB.RC,RR
Ciaz de protectie/Shielding gase: I - =
Mat. auxiliare de sudare/ Welding auxiliares: R I e L = IOV T
Detalii de sudare/Welding details: ERIOHTIORNT T | : S IS NRRICNA [V R SR BE T | R e PO
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Tyvpe of test Executat / | Nr. raport/ '

- Performed S Report No. |

Vizual/ Visual REN R T AN _ 13C-0244/09.03.2018 |

Radiatii penctrante/Radiographic test
Ultrasunete/Ultrasonic test
Indoire/Bend test

Rupere tehnologica/Fracture test
Particule Magnetice/Magnetic Particie
Lichide Penetrante/Dye penetrant

Alte examinari

DA 169-2/ 12.03.2018

SRR S ooty I AL 3 01 8

HSE INSCRIE NR, DE INREGISTRARE

LA ISCIR A WPOQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 16.03.2018
Nr/No.: b 6 U (/J 5 /

Valabil pana la/Valid until: 15.03.2020

Emitent/Issuer: ’ ,-#:?t/% ;i,g%!}f‘w{':}}ﬁ_

ISCIR A % 03 Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Diagone ian- G Nume/N

Semnatura si stampila/ Semnarn

Signituare and stamp Signituan

Cod FO024, ed. 1, rev. |




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 5604935,
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
C EVALUARE s
s Report/Assessment Report s Validity
Nr.si data/ ISCIR :
No. And date De la/From Pana la/Until SET:;‘I;;[:;'
1
34.C-
- 20. [l. 2020 |18 #. 2022,
20. V. 2020
2
34 C- /734
94 02 .4 2024
03 /. 022 B.N-2022
> |
4
5 1
6
NOTA:"

Sc inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carca se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiel.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.4 5/B £38 D325 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CULI  CUI 34294180 ;.J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-748/ 21.12.2020
WPS/WPQR ") ~ 10/2020-72 406/21.12.2020 : 2
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 1414111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW _ o BW b=
Pozitia de sudare/Welding position: i T PE PA.PC.PF
Placa sau teava/Plate or pipe: | i ¥ 5%
Grosime probad/Test piece thickness. mm: 38 19<t<76
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 325 D >162.5
Grupd material de baza/Parent material group: 6/6.4 1.1,1.2.1.3.1.4.2.3.4.5.6,7.9.1,11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de proteclie/Shielding gase: Argon ' Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - ioee -
Detalii de sudare/Welding details: = ss nb ) ss nb |
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / | Nr. raport/
Performed l Report No.
Vizual/Visual DA  34C-743/ 18.12.2020
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 59/18.12.2020:60/19.12.2020
indoire/Bend test DA 841-2/21.12.2020
Rupere tehnologica/Fracture test DA 841-5/21.12.2020
Particule Magnetice/Magnetic Particle L= ST & -
Lichide Penetrante/Dye penetrant B ; -
Alte examinari = i

U SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPOR-ului,

Data emiterii/Date of issue: 21.12.2020

Nr./No.: F,\ __ ZAN J,.]

R My S D

Valabil pana la/Valid until: 20.12.2022

Emitent/Issuer:

ISCIR Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice Adriana Crinteanu Nume/Name: Surugiu George

Semnatura si stampila/ J 2 Semnatura si stampila

Signituare and stamp

Cod F024, ed. 1, rev. 1

TN Signituare and stamp ||\

L. PAs

LV !
"“' = AN




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565420
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE e
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ ISCIR
No-And date De la/From Pana la/Until e
i Signature and
e stamp |
il ;
aC- /739
| 03, /. 2022 |02 1. 20%.
O3. /. 2022,
Z
¢ =S e 225
e
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei,



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64!2008'republicata

ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.2 S/B t36 D273 PF ss nb
Conlorm prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea lL.nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company

ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CUL.J

PRENUMELE /Surname

NUMELE /Name

CNP/SSN

POANSON NR/Mark No:

PROCES VERBAL Nr/Report No:
WPS/WPQR "

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVI STE,Str. C ooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

CUI 34294180 : J 15/224/2015

IONEL

BAJANARL

1691208293135

TP2

34C-749/21.12.2020

~ 11/2020-72 407/2020

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 1414111
Tipul imbindrii/Joint type: BW BW s
Pozitia de sudare/Welding position: PF PA.PC.PF o
Placa sau teava/Plate or pipe: i I i §
Grosime probalTest piece thickness, mm: 36 18<t<72
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 273 D >136.5
Grupa material de baza/Parent material group: 6/64 | 1.1.1.2.1.3,1.4.2.3.4.5.6.7.9.1.11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: B o e i
| Detalii de sudare/Welding details: , SHES ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test I Executat / 1 Nr. raport/
‘ Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-743/18.12.2020
Radiatii penetrante/Radiographic test - - |
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 61/18.12.2020
Indoire/Bend test DA 842-2/21.12.2020
Rupere wehnologicd/Fracture test DA 842-5/21.12.2020
Particule Magnetice/Magnetic Particle - : &% -
Lichide Penetrante/Dye penetrant 2 v
Alle examindri n S

D SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPOR-ului.

Data emiterii/Date of issue:f!l.ll.ZOZﬂ

e gy oy 4 37

Nr./No.: ik =

Valabil pana la/Valid until;20.12.2022

Emitent/Issuer:

ISCIR : Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice Adriana Crinteanu Nume/Name: Surugiy. George

Semnatura si stampila/ 0" canlone T Semnatura si stampila

Signituare and stamp

Cod F024, ed. 1, rev. 1




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nl‘./NO.: E 5 ‘_ 2
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE X2
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ ISCIR :
No. And date De la/From Pana la/Until &ST;:]L‘::;"
Signature and
| F4C- /¥3% |
- 03. . 2022. 02. 4. 2024
O3, (/. 2022
2
3___ L 22l S G e B TN D R
--__‘r_..____________.___..__ T Ny e e S
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei,



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.1 S/B t36 D273 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptici tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO 4l Romaniei Partea |nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAM BOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CULI  CUI 34294180 ; J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-664/26.07.2021
WPS/WPQR 03/2021-72 686/26.07.2021
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW 2 BW =
Pozitia de sudare/Welding position: | PF s PA.PC,PF By
Placa sau {eava/Plate or pipe: iy T
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 36 19<t<76
Diametrul exterior al {evii/Outside pipe diameter, mm: 273 D >163
Grupd material de baza/Parent material group: 1/1.1 1.1.1.2,1.4 4‘
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
| Detalii de sudare/Welding details: ss nb L ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/ —‘
Performed Report No.
Vizual/Visual el T RS 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 118/23.07.2021
indoire/Bend test DA 497-2/26.07.2021
Rupere tehnologica/Fracture test DA 497-5/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - B
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
L\Jle examindri - - i’

"' SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARL LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

Nr/No 64112

e
N akibi ‘alid until: 25.07.2023
4@: “Smyfﬁ%_ lid 07.202
e oM Oﬁﬁ\\\

Emitent/Issuer: A vci\
ISCIR : 1N "\* gﬁ'l" Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: BeatrigdiA dyia Irinteang Ca] Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila/ A A" o 22 ! it
Signituare and stamp/7 = S

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 5 6 4 1 1 2

Nr. | PROCES YERBAL/RAPORT DE  VALABILITATE/
Crt EVALUARE s
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ ) ISCIR ]
No. And date De la/From Pana la/Until scg't‘;'l?];:'i":f'
Signature and
stamp
1
I
i
|
| ~ S Beel| Ter="—— 1iomi ekl el i v 1 (S S e B
'|
| ‘
|
|
(RSN = ANCIN. o P8 o =
4
:I
= =
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea s¢ realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatici.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata

AUTORIZATIE DE SUDOR

ISCIR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T/P FW 1/1.1 ;1.2 § £2,9/10 D21.3 PF

Conform prevederilor prescriptici tehnice CR9-2013 aprobat

a prin Ordinul ministrului economici

nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Com pany

TURBOENERGY POWER S.R.L.

ADRESA /Adress

TARGOVISTE,Str. Cooperatici,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

INREGISTRARE /Reg. Number:CLIT.J

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-C-665/26.07.2021
WPS/WPOR " _ 04/2021-72 687/2021
i Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinirii/Joint ty pe: Fw FW
Pozitia de sudare/Welding position: PF PA, PB ,PF
Placd sau {eava/Plate or pipe: /P T/P
Grosime proba/Test piece thickness. mm: 2,9/10 2,9<st<5.8:sp>3
Diametrul exterior al (evii/Outside pipe diameter. mm: 213 21,3=D< 42.6mm
Grupd material de bazd/Parent material group: 1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S S
Gaz de protectic/Shielding gase: Argon Argon_si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
bc[alii de sudare/Welding details: - ml,sl
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat/ Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 13C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - =
Indoire/Bend test = -
Rupere tehnologica/Fracture test DA 498/1/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 159A/23.07.2021
Alte examinari | = P,

"' SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA [SCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

Nr./No.:

564115

yum aﬁﬁl‘;«and until: 25.07.2023
k

3 ul AALA T},’{ ’V6

(-‘- ..9_ [6) A
Emitent/Issuer: \ % ?\\
ISCIR 0\ %?n1'\, Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
= o 1 Y |

Nume Inspector Sef: Beatrice anp 5 3! Numer’l\ame cmruglu George
Semnatura si stampila/ ’ f,‘é_ii/
Signituare and stamp A

54

>,

Cod F024, ed. 1, rev. 1




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 564115

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABI LITATE/
Crr EVALUARE A e
Report/Assessment Report Validity =+ |
Nr.si data/ o ISCIR }
No. And date De la/From Pana la/Until ?::r:'l;;’i'[‘:}s'
Signature and
- stamp e
1
|
2
i __*. b = = ot l - ae N = 2 | = | =
|
4
|
3 i
i
|
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiel.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 111 TFW 1/1.2 B t 10/5 D88.9/33.7 PD ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013 publicat in MO al Romaniei Partea I.nr 759 din 06, 12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ CUI 34294180 ;J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-667/26.07.2021
WPS/WPQR " 02/2016-71 434/2016
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ | Domeniul de autorizare / ]
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 111 111
Tipul imbinarii/Joint ty pe: FW-Racord S FW-Racord e
Pozitia de sudare/Welding position: | PD Ty PA,PB,PD
Placa sau {eava/Plate or pipe: T il
Grosime proba/Test piece thickness. mm: 5/10 3<t<10
Diametrul exterior al tevii/OQutside pipe diameter. mm: 33,7/88.9 25<D=<674 N
Grupa material de bazi/Parent material group: 1/1.2 1.1;1.2;1.4
Tip material adaos/Filler material type: Superbaz B.A,RA,R,RB.RC,RR
Gaz de proteciie/Shielding gase: - =
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
LDeLaJii de sudare/Welding details: ss nb ss nb i
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual i DA 34C-611/07.07.2021 el
Radiatii penetrante/Radiographic test - =
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test DA 499/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 499/1/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA ; 158/21.07.2021 )
Alte examindri - - J

" SE INSCRIE NR. DE TNREG!S'I‘RAR[-.' LA ISCIR A WPQR-ului.
Data emiterii/Date of issue:26.07.2021
Nr./No.: 56 4 1 1 8

\r’a!i%w alid until: 25.07.2023

S s MO on
Emitent/Issuer: ﬁ‘)\ ooty RS
ISCIR 'R 7 IBARIR

Nume Inspector Sef: Beatrice K4
Semnatura si stampila/
Signituare and stamp

a:
o)
e

Iay ep B Y

2
=

Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila

‘,
55
o,

.

b
=

N

ot

Cod F024, ed. 1, rev. 1




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: h64118
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE | VALABILITATE/ T s
Crt EVALUARE e
Report/Assessment Report Validity .
Nr.si data/ 3 ISCIR .
\f . ¢mnatura st
No. And date De la/From Pana la/Until Stampila/
Signature and
stamp
1
5 3
Pt = e By o _ . e
i G . = 4 =
5
| .
6
NOTA:" i

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T BW 5/5.2 s 12,77 D21.3 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 739 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

INREGISTRARE /Reg. Number:CULLJ

PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2

PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-666/26.07.2021

_WPS/WPQR " 05/2018-71 772/2018 i
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW
Pozitia de sudare/Welding position: i H-L 045 . PA.PB.PC,PD,PE.PF,H-L 045 i
Placi sau feava/Plate or pipe: i) x
Grosime proba/Test picce thickness, mm: 2,77 2,77<t<5,54
Diametrul exterior al evii/Qutside pipe diameter. mm: B 21,3 21,3<D<42,6
Grupd material de bazi/Parent material group: 5/5.1 5.1
Tip material adaos/Filler material type: S S
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - =
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.

Vizual/Visual - DA 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test E -
indoire/Bend test DA 499/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 499/1/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 158/21.07.2021

\Lhe examinari = -

"' SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:26.07.2021

Nr./No.:

64116

i =,\.'Nb1a{ o

A ) \
ﬁ 3 e M4y, %, o\
T ey A%

Va!ﬂgg/lcy@aﬂn{\(gf rt\ntil: 25.07.2023
¢ i

Emitent/Issuer: o\

ISCIR R\ S 3 | Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice A fean i,ln (13)33; Nume/Name: Surugiu George

Sfamframra si stampila/ . ’ g {,‘/} Semnat) jstam .-. a

Signituare and stamp P ; T

\
\ o

"\%UCUREE’;O‘.TI;

~

Cod F024, ed. 1, rev. 1




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: R6E4116
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/ T
Crt EVALUARE o 6
Report/Assessment Report v ﬂh{l_lty —
Nr.si data/ . ISCIR ’
No. And date De la/From Pana la/Until :";‘t':;‘;'ﬂr:f”’
Signature and
L stamp
1
BT
T e = e N il 1 S 0
3
|
l
e = e 3 = ! ol
4
5
|
|
|
6
3 1
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiel.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE S
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZA'[IE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T BW 1/1.1 S t05 D48.3 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lar 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number;:CULJ  CUI 34294180 1 d 15/224/2015
PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TR2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-663/26.07.2021
WPS/WPQR " 02/2021-72 685/26.07.2021 )
[F Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinarii/loint type: ST BWS ) ~ BW 1
Pozitia de sudare/Welding position: R N 2 T L PA.PB,PC,PE,PF,H-L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: H i
Grosime proba/Test piece thickness. mm: 5 3=<t<10
Diametrul exterior al {evii/Outside pipe diameter. mm: 48,3 D
Grupa material de bazi/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: OK Tigrod 12.64 S
Gaz de protectie/Shielding pase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ] ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual I DA _ 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 119/23.07.2021
indoire/Bend test DA 496-2/26.07.2021
Rupere tehnologica/Fracture test DA 496-3/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle I . = oy
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari - -

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

F64111

Valabil pana la/Valid until: 25.07.2023

Emitent/Issuer: };:\
ISCIR 4 ‘*’-‘7,{}\ Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice A« O}p‘%\ Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila/ | 1 5i st
Signituare and stamp (‘;-.‘ [‘-';Eg:)
0 &

‘} L b
- :'?;d,
~<

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 56 4 1 1 1

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE ST
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ q ISCIR‘ .
No. And date De la/From Pana la/Until °;:::::;:f“
Signature and
stamp
1
i
£ - ey 29 LY -l | = i ______.__ = = h
4____ g o e i - .. -
5
|
|
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT

In baza Legii nr.64/2008 republicata

ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 135 T FW 1/1.1 5 t5.6/8 D 168.3/219,1 PF ss nb
Conform prevederilor preseriptici tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea 1.nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CLII.J
PRENUMELE /Surname

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTEStr. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

CUT 34294180 ; J 15/224/2015

IONEL

NUMELE /Name
CNP/SSN

BAJANARLU

1691208293135

POANSON NR/Mark No:
PROCES VERBAL Nr/Report No:

TP 2

34C-662/26.07.2021

WPS/WPQR Y

01/2021-72 684/2021

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 135 135
Tipul imbindrii/loint type: ~ FW-Racord FW-Racord ]
Pozijia de sudare/Welding position: __PB PA.PB el
Placé sau {cava/Plate or pipe: T/T T/T
Grosime probad/Test piece thickness. mm: 5,6/8 It<l11.2
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: 168,3/219.1 84,15<D <336,6
Grupi material de baza/Parent material group: 1/1.1 1.1;1.2;1.4
Tip material adaos/Filler material type: Tysweld SG2 S
Gaz de protectie/Shielding gase: Ar+CO2 Ar+CO2
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: JERE i e W =
| Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual i DA 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test = =
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 495-2/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - i = _
Lichide Penetrante/Dye penetrant [ DA 157/23.07.2021
Alte examindri s .

U SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE

LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:26.07.2021

Nr./No.:

Emitent/Issuer:
ISCIR

Nume Inspector Sef: Beatrigel Af1¥i
Semnatura si stampila/ A‘l ”
Signituare and stamp 7 = \ .

}_ =
s/ S
©°
2

1y
AN DB

564109

e

B PN
3

Cod F024, ed. 1, rev. 1

Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume/Name: Suru

giu George




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEIL /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 641 09
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE A VALABILITATE/ = i
Crt EVALUARE ok e
Report/Assessment Report Validity = = vl
Nr.si data/ o ISCIR _
No. And date De la/From Pana la/Until ‘q"t'x::;: g
Signature and
stamp
1
5 - =
o — e oty m—
)
= _ = . - SR - S u T
|
5 | |
| .
|
|
= o . 3
[
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $i
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.2 S/B 18 D219.1 H-L. 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013, publicat in MO al Romaniei Partea I,nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number,CULJ  CUI 34294180 ; J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1745/03.11.2022
WPS/WPQR V 115/2022-72 996/2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
| Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type; BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PB,PC.PD.PE,PF, H-L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 8§ 3<t<16
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 219,1 D >109,55 +Table
Grupa material de baza/Parent material group: /1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon 99,99% Argon 99,99%
Mat, auxiliare de sudare/Welding auxiliares: = =
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1690/31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - o
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 128/03.11.2021
indoire/Bend test DA 548-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 548-5/03.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari 2 -

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of 1ssue:03.11.2022

Nr.fNo.:565360

Valabil pani la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:
ISCIR Inspectorul examinariler/S ity Inspectc-r,

Nume Inspeclor Sef: Radu Rxm! qugban‘m 4 Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila/ - o Semnatura si stamp)[l:a;._';
Signituare and stamp = = S Signituare and st?tg,b- '
: %
{
\

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565360

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE!
Crt EVALUARE s
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ ; ISCIR .
N g e De la/From Pana la/Until "'S':’:;‘p“i:';“
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
NOTA:"?

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



PERSOANA JURIDICA /Company

ADRESA

INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ

INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 5/5.2 S/B t12 D179,1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea 1.nr 759 din 06.12.2013

TURBOENERGY POWER S.R.L.
TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
CUIL 342594180 ; J 15/224/2018

/Adress

PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2 '
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1752/03.11.2022
WPS/WPQR 1 122/2022-73 000/2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ | Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PRB,PC,PE,PF, H-L 045
Placi sau {eava/Plate or pipe: T T+P
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 12 3<t<24
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 179,1 D > 89,5 +Table
Grupa material de bazi/Parent material group: 5/5.2 1.1,1.2,1.3,1.422,3,4,5.6,7,9.1,11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B, A, RA, R, RB, RC, RR
Gaz de protectie/Shielding gase: Ar99,99% Ar99.99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details; ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1691/31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 131/31.10.2022
Indoire/Bend test DA 5353/ 03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 553/1/30.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari - -

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr.:’Nn.:565368

Valabil pina la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer: SNTR

ISCIR .\0 L NS T —‘h ik

Nume Inspector Sef: Bad'u Raul Doi"oﬁﬁmu
Semnatura si stampila/) =
Signituare and stanf;t

iy

Cod F024, ed. 1, rev. 1

Inspectorul exammanloerﬁ iality Inspector,

Nume/Name: Sur
Semnatura si sta
Signituare and st mp p




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565368
Nr. PROCES YERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE yiE
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ : ISCIR -
No. And date De la/From Pana la/Until CST:;;‘::!“
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $I
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
in baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 TFW 1/1.2 S/B t10/8 D 11

4.3 /219.1 PF ss nb

Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea I,nr 759 din 06,12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company

TURBOENERGY POWER S.R.L.

ADRESA /Adress

TARGOV[STE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ

CUI 34294180 ; J 15/224/2018

PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1748/03.11.2022
WPS/WPQR V 118/2022-72 999/.03.11.2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbindrii/Joint type: FW-Racord FW-Racord
Pozitia de sudare/Welding position: PF PA,PB.PD.PE,PF
Placi sau teava/Plate or pipe: T ‘T
Grosime proba/Test piece thickness, mm; 10/8 3I<t<li6
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 114,3/219,1 57,15<D <228.6
Grupé material de baza/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de proteciie/Shielding gase: Argon 99,99% Argon 99.99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test - -
Rupere tehnologica/Fracture test DA 551-2/03.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 114/03.11.2021
Alte examinari - -

1) SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11,2022

Nr..-’Nu.:565365

Valabil pini la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer: \rh. M

ISCIR <0 LINSTA :'.-”n
Nume Inspettor Sef: Raan‘aul Dorqhalitu’,
Semnatura si stampila/ = ‘
Signituare and stamp -

Cod F024. ed. 1, rev. 1
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CV-ul personalului propus

Pozitia/functia

Lacatus
Informatii Nume Prenume Data nasterii
privind
personalul |lonita Valeri 16.04.1959

Lacatus

Calificare profesionala

Locul demunca

actual

Numele angajatorului

S.C. "TURBOENERGY POWER” S.R.L.

Adresa angajatorului

Mun. Chisinau, str. Alexei Mateevici, 27, Republica Moldova

Telefon

E-mail

+373 22 999 028 office@turboenergypower.com

41 ani

Stagiul de munca in pozitia declarata

Rezumatul experientei profesionale Tn ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei minime de 3
ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la (anul)

La (anul)

Companie, Functie, Experienta tehnica si de managemet relevanta

2016

prezent

S.C. "TURBOENERGY POWER” S.R.L., Lacatus

Participare la realizarea urmatoarelor lucrari:

1.
2.

3.

ou

10.

11.

12.

Lucrari de reparatie curenta a cazanului TTM-965 bl. Nr. 1;

Lucrari de reparatie curenta a preincalzitorului de aer regenerativ de tip
PBI1-68 al cazanului TTM-965 nr. 1;

Lucrari de reparatia curenta a cazanului tip TTM-965 al blocului energetic
nr. 3;

Lucrari de reparatii curente PBI1-68 a cazanului TTM-965 al blocului
energetic nr. 3;

Reparatie curentd a cazanului TTM-965 al blocului energetic nr. 2;

Lucrari de schimbare a caloriferelor energetice CO 110-01 a cazanului
energetic nr. 3;

Lucrari de diagnosticare pentru prelungirea duratei de functionare a
conductei principale de abur a blocului energetic nr. 3;

Lucrari de inlaturare a fisurii la ecranul vaporizator lateral compartimentului
salin (partea dreapta) al cazanului energetic nr. 1;

Lucrari de schimbare a caloriferelor energetice CO 110-01 a cazanului
energetic nr. 3;

Lucrari de Tnlaturare a fisurii la ecranul vaporizator lateral compartimentului
salin (partea stinga) al cazanului energetic nr. 2;

Schimbarea tevilor instalatiei de reducere si racire rapida (6PQOY) a blocului
energetic nr. 2 si nr. 3;

Verificarea si ajustarea sistemului de sprijin - suspensie a conductelor
blocurilor energetice nr. 1, 2, 3 subordonate ISCTPSIC (conductele
principale de abur, conductele apei de alimentare, conductele de abur
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13.

14,

15.

pentru necesitatile proprii, conductele de abur pentru producere, conductele
BPOY);

Reconstructia presgarniturii a preincalzitoarelor de aer regenirativ (PBI1-
68), schimbarea pachetelor cu presgarnitura. Reparatia conductelor de aer-
gaz ale cazanului TTM- 966 nr. 3;

Reparatie utilaj Uscator Calcar. Reparatie utilaj Mori Carbune. Reparatie
Mori Ciment;

Reparatia condensatorului de tip 200-KLC-2 al turbinei cu abur tip K-200-
130 JIM3 bl. Nr. 10, prin inlocuirea completa a tevilor de racire.
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CV-ul personalului propus
MIREA DORU IONUT - LACATUS MECANIC

Pozitia/functia
LACATUS MECANIC
Nume Prenume Data nasterii
. 09.07.1984
Informatii
privind MIREA DORU IONUT
personalul Calificare profesionala

LACATUS MECANIC

actual

Numele

angajatorului

TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA TARGOVISTE

Adresa angajatorului X
JUD. DAMBOVITA, MUN. TARGOVISTE, STR. COOPERATIEI, NR.6, BIROU
COMERCIAL NR. 1, IN INCINTA IMOBIL C 10

Locul de mun{ Telefon

Persoana de contact (de la locul de
munci)

E-mail: office@turboenergypower.com

Fax
Titlul postului Stagiul de munci in pozitia declarata
LACATUS MECANIC 4 ani

Rezumati experienta profesionald in ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei
minime de 3 ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la
(anul)

La (anul)

Companie / Proiect / Functie / Experienta tehnica si de management
relevanta

2019

Prezent

TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA
TARGOVISTE

- A participat la activitatile specifice de reparatii si mentenanta
echipamente industriale in cadrul proiectelor:

1.  LN3 -TA3 tip DKUL 50-1 — Deschidere totala — Mecanic - CTE
Progresu 2020

2. LN 3 - Inlocuire tevi ecran cazan de abur nr.1 din CTE Grozavesti
2021

3. Retehnologizarea de capacitati de producere a energiei termice in
regim de varf-2021 LOT | - 100 Gcal/h in CTE BUCURESTI
GROZAVESTI"

4. LN 3 — Reparatii cu demontare Turbina cu abur tip SKODA din
cadrul Centrala cu Ciclu Combinat — CTE Bucuresti VEST cu inlocuire
componente neconforme 2022

5. LN4-Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW-CTE Bucuresti
Sud-Deschidere totala 2020

6. LN4 — Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW - CTE
Bucuresti Sud — Prestare servicii de reparatii/furnizare produse rezultate in
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urma constatarilor dupa deschiderea turbinei Anexa 3 lucrari potentiale
2021

7. Rafinaria Petromidia- Prestarea de servicii de lacatuserie si sudura (
2019),

9.  Azomures (2022) lucrari de montaj si furnizare materiale proiect
CHP Azomures

10. Rafinaria Petrotel Lukoil lucrari de mentenata si reparatii utilaje
statice si dinamice(2019-2022)

Sarcini in cadrul proiectelor:

- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori si
verificari, monitorizare pentru echipamentele dinamice si statice

- Repararea, reconditionarea sau Inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori
si verificari, monitorizare pentru echipamentele dinamice si statice

- Repararea, reconditionarea sau inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.

- Responsabil pentru efectuarea intretinerii zilnice si periodice,
participa la lucrarile planificate, opririle programate si reviziile generale.
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CV-ul personalului propus

Pozitia/functia

Lacatus
Informatii Nume Prenume Data nasterii
privind
personalul Moscovciuc Vadim 25.01.1981

Inginerie

Calificare profesionala

Locul demunca

actual

Numele angajatorului

S.C. "TURBOENERGY POWER” S.R.L.

Adresa angajatorului

Mun. Chisinau, str. Alexei Mateevici, 27, Republica Moldova

Telefon

E-mail

+373 22 999 028 office@turboenergypower.com

24 ani

Stagiul de munca in pozitia declarata

Rezumatul experientei profesionale Tn ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei minime de 3
ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la (anul)

La (anul)

Companie, Functie, Experienta tehnica si de managemet relevanta

2020

prezent

1.

ok wN

© N

10.

S.C. "TURBOENERGY POWER” S.R.L., Lacatus

Participare la executia urmatoarelor lucrari:

Lucrari de reparatie capitala a cazanului MTBM - 100 nr. 3 cu
demontarea/montarea a 192 semi-sectii prefabricate ale pachetului convectiv;
restabilirea izolatiei termice in zona de demontare a pachetului convectiv,
dupa reparatia cazanului, CET Sursa 1;

Reparatie utilaj moara carbune KSD;

Reparatie utila mori faina KSD;

Reparatie utilaje cuptor KSD;

Inlocuire instalatie de insacuire N1;

Inlocuire partiala a peretelui spate cazan cu abur Nr. 3 vertical in cadrul
unitatii de producere Drochia;

Lucrari de vopsitorie in cadrul unitatii de producere Drochia;

Montarea sistemului de jgheaburi si conductelor de scurgere pe teritoriul
unitatii de producere din Alexandreni;

Reparatia transportorului hidraulic - canal 1 al unitatii de producere Drochia;
Reparatia sistemului de racire al cristalizatorului vertical in cadrul unitatii de
producere Drochia.
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CV-ul personalului propus
PISTEA MIHAITA - LACATUS MECANIC

Pozitia/functia
LACATUS MECANIC
Nume Prenume Data nasterii
.. 13.11.1965
Informatii
privind PISTEA MIHAITA
personalul Calificare profesionala
MECANIC
Numele angajatorului
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA TARGOVISTE
Adresa angajatorului R
JUD. DAMBOVITA, MUN. TARGOVISTE, STR. COOPERATIEI, NR.6, BIRO
COMERCIAL NR. 1, IN INCINTA IMOBIL C 10
Locul de |Telefon Persoz}na de contact (de la locul de
. munci)
munca actual
Fax E-mail: office@turboenergypower.com
Titlul postului Stagiul de munci in pozitia declarata
LACATUS MECANIC 36 ani

Rezumati experienta profesionald in ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei
minime de 3 ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la| Companie / Proiect / Functie / Experienta tehnica si de management
La (anul) <
(anul) relevanta
1987 2003 RAFINARIA DARMANESTI
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA
TARGOVISTE

- A participat la activitatile specifice de reparatii si mentenanta
echipamente industriale in cadrul proiectelor:

1.  LN3 -TA3 tip DKUL 50-1 — Deschidere totala — Mecanic - CTE
Progresu 2020

2. LN 3 - Inlocuire tevi ecran cazan de abur nr.1 din CTE Grozavesti

2021

2018 Prezent 3. Retehnologizarea de capacitati de producere a energiei termice in
regim de varf-2021 LOT | - 100 Gcal/h in CTE BUCURESTI
GROZAVESTI"

4. LN 3 — Reparatii cu demontare Turbina cu abur tip SKODA din
cadrul Centrala cu Ciclu Combinat — CTE Bucuresti VEST cu inlocuire
componente neconforme 2022

5. LN4-Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW-CTE Bucuresti
Sud-Deschidere totala 2020

6. LN4 — Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW - CTE
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Bucuresti Sud — Prestare servicii de reparatii/furnizare produse rezultate in
urma constatarilor dupa deschiderea turbinei Anexa 3 lucrari potentiale
2021

7. Rafinaria PetroBrazi- Lucrari mecanice si reparatii conducte,
(2018),

8.  Rafinaria Petromidia- Prestarea de servicii de lacatuserie si sudura
(2018, 2019),

9. Azomures (2018, 2022) lucrari de montaj si furnizare materiale
proiect CHP Azomures

10. Rafinaria Petrotel Lukoil lucrari de mentenata si reparatii utilaje
statice si dinamice(2019-2022)

Sarcini in cadrul proiectelor:

- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori si
verificari, monitorizare pentru echipamentele dinamice si statice

- Repararea, reconditionarea sau inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori
si verificari, monitorizare pentru echipamentele dinamice si statice

- Repararea, reconditionarea sau Inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.
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CV-ul personalului propus
SINDILA EUGEN - LACATUS MECANIC

Pozitia/functia
LACATUS MECANIC
Nume Prenume Data nasterii
. 19.03.1983
Informatii
privind SINDILA EUGEN
personalul Calificare profesionala
MECANIC

Numele angajatorului
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA TARGOVISTE

Adresa angajatorului R
JUD. DAMBOVITA, MUN. TARGOVISTE, STR. COOPERATIEI, NR.6, BIRO
COMERCIAL NR. 1, IN INCINTA IMOBIL C 10

Locul de |Telefon Persoz}na de contact (de la locul de
< munca)
munca actual
Fax E-mail: office@turboenergypower.com
Titlul postului Stagiul de munci in pozitia declarata
LACATUS MECANIC 5 ani

Rezumati experienta profesionald in ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei
minime de 3 ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la| Companie / Proiect / Functie / Experienta tehnica si de management
La (anul) <
(anul) relevanta
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA
TARGOVISTE

- A participat la activitdtile specifice reviziilor capitale si opririlor
planificate din cadrul Rafinariilor PetroBrazi, (2018), Petromidia (2018,
2019), Azomures (2018, 2022), Petrotel Lukoil (2019-2022)

- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori si
verificari, monitorizare pentru echipamentele dinamice si statice

- Repararea, reconditionarea sau inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.

- Responsabil pentru efectuarea intretinerii zilnice si periodice,
participd la lucrarile planificate, opririle programate si reviziile generale.

2018 Prezent
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CV-ul personalului propus
VARARU ROBERT - LACATUS MECANIC

Pozitia/functia
LACATUS MECANIC
Nume Prenume Data nasterii
.. 20.10.1998
Informatii
privind VARARU ROBERT
personalul Calificare profesionala
MECANIC UTILAJE
Numele angajatorului
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA TARGOVISTE
Adresa angajatorului X
JUD. DAMBOVITA, MUN. TARGOVISTE, STR. COOPERATIEI, NR.6, BIROU
COMERCIAL NR. 1, IN INCINTA IMOBIL C 10
Locul de | Telefon Persoz}na de contact (de la locul de
< munca)
munci actual
Fax E-mail: office@turboenergypower.com
Titlul postului Stagiul de munci in pozitia declarata
LACATUS MECANIC 5ani

Rezumati experienta profesionald in ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei
minime de 3 ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De Ia| Companie / Proiect / Functie / Experienta tehnica si de management
La (anul) y < ’ ¥

(anul) relevanta
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA
TARGOVISTE
- A participat la activitatile specifice recenziilor din cadrul
Rafinariilor Brazi, Petromidia 2019, Azomures 2022, Petrotel LUKOIL
2019-2022
- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori si
verificari, monitorizare, etc.

2019 Prezent

- Repararea, reconditionarea sau inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.

- Responsabil pentru efectuarea intretinerii zilnice si periodice,
participa la lucrarile planificate, opririle programate si reviziile generale.
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CV-ul personalului propus

Pozitia/functia

Electrogazosudor

Informatii Nume Prenume Data nasterii
privind
personalul |Vararu Vasile 15.02.1976

Calificare profesionala

Sudor

Locul demunca|Numele angajatorului
actual

S.C. "TURBOENERGY POWER CHISINAU SUCURSALA TARGOVISTE” S.R.L.
Adresa angajatorului

Mun. Targoviste, str. Cooperatiei, nr. 6, BC nr. 1, jud. Dimbovita, Roménia

Telefon E-mail

+373 22 999 028 office@turboenergypower.com
Stagiul de munca in pozitia declarata

13 ani

Rezumatul experientei profesionale Tn ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei minime de 3
ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la (anul) | La (anul) |Companie, Functie, Experienta tehnica si de managemet relevanta

2019 prezent |S.C."TURBOENERGY POWER CHISINAU SUCURSALA TARGOVISTE” S.R.L.,
Electrogazosudor

Participare la realizarea urmatoarelor lucrari:

1. LN3-TA3 tip DKUL 50-1 — Deschidere totala — Mecanic - CTE Progresu
2020

2. LN 3 - Inlocuire tevi ecran cazan de abur nr.1 din CTE Grozavesti 2021

3. Retehnologizarea de capacitati de producere a energiei termice in regim
de varf-2021 LOT I - 100 Gceal/h in CTE BUCURESTI GROZAVESTI"

4. LN 3 — Reparatii cu demontare Turbina cu abur tip SKODA din cadrul
Centrala cu Ciclu Combinat — CTE Bucuresti VEST cu inlocuire
componente neconforme 2022

5. LN4-Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW-CTE Bucuresti Sud-
Deschidere totala 2020

6. LN4 — Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW — CTE Bucuresti Sud —
Prestare servicii de reparatii/furnizare produse rezultate in urma
constatarilor dupa deschiderea turbinei Anexa 3 lucrari potentiale 2021

7. Rafinaria Petromidia- Prestarea de servicii de lacatuserie si sudura 2019,

8. Azomures 2022) lucrari de montaj si furnizare materiale proiect CHP
Azomures

9. Rafinaria Petrotel Lukoil lucrari de mentenata si reparatii utilaje statice si
dinamice(2019-2022)
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INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE ]|
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 1414111 T BW 1/1.1 S/B t36 D273 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptici tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea L.nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatici,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CUILJ  CUI 34294180 1 J 15/2242015
PRENUMELE /Surname VASILE
NUMELE /Name VARARU
CNP/SSN 1760215044420
POANSON NR/Mark No: TP 3
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-664/26.07.2021
WPS/WPQR ! 03/2021-72 686/26.07.2021
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval

Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: (e BW _ BW :
Pozitia de sudare/Welding position: B PA,PC,PF
Placi sau teava/Plate or pipe: i 4
Grosime probi/Test piece thickness. mm: 36 19<t<76
Diametrul exterior al {evii/Outside pipe diameter, mm: 273 D >163
Grupd material de baza/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb j
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/ —‘

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - =
Ultrasunete/Ultrasonic test )» DA 118/23.07.2021
Indoire/Bend test DA 497-2/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 497-5/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari - -

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ylui,

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

Nr.No. 564114

Valabil pani la/Valid until: 25.07.2023

Emitent/Issuer: = :\\
ISCIR M INEIALG ,r,/;"qfr Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatric &di - AR, Nume/Name: Surugiu George

[ e TR LY g 2
Semnatura si stampila/ A \\ 2\ Semnatura si stampi

i = A e =\ =4 .
; ol et E S il
Signituare and stamp lﬁ:-" i - 5.(“’3;',: . tuare
e $3)
T S
a8 gV
W “Ucuyre ;

Cod F024, ed. 1, rev. | N



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Se inscrie denumirea persoanei juridic

e in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.

Aut.Nr./No.: 564114
[ N PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/ T
Crt EVALUARE A
Report/Assessment Report Validity -
Nr.si data/ 2 '5(“11_ p
No. And date De la/From Pana la/Until ) T:::,:t::f'
Signature and
=1 stamp ]
1
2
— B | s="u et Fes Sesmpp T L em B = LB L . ki
I - i S e e e S e 4 SR
| 5 E -
|
l
|
|
% iy 3
|
NOTA:" T



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE 8I
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZA]’IE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 135 T FW 1/1.1St5.6/8 D 168,3/219.1 PF ss n

Conform prevederilor preseriptiei tehnice CRY-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romanici Partea Lar 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L. _ -
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA . \
INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ _CUI 34294180 ; J 15/224/2015 7 I o
PRENUMELE /Surname VASILE e e
NUMELE /Name VARARU 5
CNP/SSN 1760215044420
POANSON NR/Mark No: TP 3
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-662/26.07.2021
WPS/WPQR " 01/2021-72 684/2021
Variabile/Variables | Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 135 135
Tipul imbindrii/Joint type: i _FWeRacord _ FW-Racord
Pozitia de sudare/Welding position: e L VR & PA,PB
Placa sau {eava/Plate or pipe: /T T
Grosime probd/Test piece thickness. mm: 5,6/8 J=t<11.2
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: 168,3/219,1 84,15< D < 336,6
Grupd material de baza/Parent material group; 1/1.1 1.1:1.2;1.4
Tip material adaos/Filler material type: Tysweld SG2 S
Gaz de protectie/Shielding gase: Ar+C0O2 Ar+C0O2
Mat. auxiliare de sudare/ Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/ ]
Performed Report No.
Vizual/Visual i DA _34C-611/07.07.2021 -
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test - ]
Rupere tehnologica/Fracture test DA 495-2/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - =
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 157/23.07.2021
Alte examinari - - =

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului,

Data emiterii/Date of issue:26.07.2021

Nr./No. 64108

Valabil pina la/Valid until: 25.07.2023
Emitent/Issuer: RCH
ISCIR A
Nume Inspector Sef: Beatrice
Semnatura si stampila/

A B el 8 | Semnatura si/4th
Signituare and stamy 2 b2 CRAV AN A VS Signifuarg 3
Y £ <\ '% Y L
VAR S &
-, - ,J C\l? 4 £
\\'\?q T BU e / .
) \‘:\?‘Aﬂ—cj/ l\&
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Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume/Name: Sy orge
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PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: RE410R
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/ a
Crt EVALUARE oo
Report/Assessment Report 3 dh(!lf_\
Nr.si data/ _ ISCIR
No. And date De la/From Pana la/Until msl?;:l.::l.::;m
Signature and
- stamp
1
2
|— - % — —_— =t e t—— - - — — —
[
i
| |
i |
e R
|
| |
— i —
=)
|
|
e J
"NOTA:" i i

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Si
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.2 S/B t8 D219.1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea I,nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number;CULJ CUL 34294180 ; J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname VASILE
NUMELE /Name VARARU
CNP/SSN 1760215044420
POANSON NR/Mark No: TP 3
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1745/03.11.2022
WPS/WPQR " 115/2022-72 996/2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA.PB.PC,PD.PE.PF, H-L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 8 3<t<l16
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 219.1 D >109,55 +Table
Grupd material de bazd/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon 99,99% Argon 99,99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
| Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 128/03.11.2021
indoire/Bend test DA 548-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 548-5/03.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - _
Lichide Penetrante/Dye penetrant = =
Alte examinari - -

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

o 565361

Valabil pini la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer: ST T
ISCIR -‘__31 STALA -4 Inspectorul examinarilor/Specjality Inspector,
Nume lnspector Sef: Radu Rgul Dombalfm” Nume/Name: Surugiu G

Semnatura si stampila/
Signituare and stamp
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Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEIL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565361

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE e
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ . ISCIR .
No. And date De la/From Pana la/Until eSnt‘:r:‘]:Ii:-:,‘Sl
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
NOTA:Y

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS
Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 TBW 5/5.2 /B 12 D179.1 H-L 045 ss nb

Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprebata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea 1,nr 759 din 06,12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L. x-‘"ﬁ b
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA Y
INREGISTRARE /Reg. Number,CUIL,J CUI 34294180 ; J 15/224/2015 _ \
PRENUMELE /Surname VASILE A g{' Yy
NUMELE /Name VARARU S
CNP/SSN 1760215044420 e
POANSON NR/Mark No: TP 3 T
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1752/03,11.2022 e
WPS/WPQR ! 122/2022-73 000/2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PB.PC,PE.PF, H-L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 12 3<t<24
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 179,1 D > 89,5 +Table
Grupd material de baza/Parent material group: 5/5.2 1.1,1.2,1.3,1.422,3,4,5,6.7,9.1,11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S§/B, A, RA, R, RB, RC, RR
Gaz de protectie/Shielding gase: Ar99,99% Ar99,99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - <
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1691/31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test = o
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 131/31.10.2022
Indoire/Bend test DA 553/ 03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 553/1/30.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari - -

1) SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

NrJNo.:565369

Valabil pana la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:
ISCIR

Nume Inspector Sef:
Semnatura si stampil
Signituare and stam

Inspectorul examinarilor/Specjality Inspector,
Nume/Name: Surugiu-Gep ;
Semnatura si stampila®

e is /
Signituare and stamp

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565369

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE i
Report/Assessment Report Valldlt}’
Nr.si data/ : lSCrluR ¢
No. And date De la/From Pana la/Until i
Signature and
stamp
i
2
2
4
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



CV-ul personalului propus
VLAD GABRIEL - LACATUS MECANIC

Pozitia/functia
LACATUS MECANIC
Nume Prenume Data nasterii
. 06.03.1986
Informatii
privind VLAD GABRIEL

personalul Calificare profesionala
LACATUS MECANIC

Numele angajatorului
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA TARGOVISTE

Adresa angajatorului X
JUD. DAMBOVITA, MUN. TARGOVISTE, STR. COOPERATIEI, NR.6, BIROU
COMERCIAL NR. 1, IN INCINTA IMOBIL C 10

Locul de mund Telefon Persoana de contact (de la locul de

munci)
actual
Fax E-mail: office@turboenergypower.com
Titlul postului Stagiul de munci in pozitia declarata
LACATUS MECANIC 5 ani

Rezumati experienta profesionald in ordine cronologica inversa, in scopul demonstrarii experientei
minime de 3 ani in domeniul de activitate aferent lucrarilor in care va fi implicat specialistul.

De la| L Companie / Proiect / Functie / Experienta tehnica si de management
a (anul) <

(anul) relevanta

2018 2020 SC ARGENTA SA
TURBOENERGY POWER CHISINAU - SUCURSALA
TARGOVISTE
- A participat la activitatile specifice de reparatii si mentenanta
echipamente industriale in cadrul proiectelor:
1.  LN3 -TA3 tip DKUL 50-1 — Deschidere totala — Mecanic - CTE
Progresu 2020
2. LN 3 - Inlocuire tevi ecran cazan de abur nr.1 din CTE Grozavesti

2020 |Prezent | 292 . - o
3. Retehnologizarea de capacitati de producere a energiei termice in
regim de varf-2021 LOT | - 100 Gcal/h in CTE BUCURESTI
GROZAVESTI"
4. LN 3 — Reparatii cu demontare Turbina cu abur tip SKODA din
cadrul Centrala cu Ciclu Combinat — CTE Bucuresti VEST cu inlocuire
componente neconforme 2022
5. LN4-Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW-CTE Bucuresti
Sud-Deschidere totala 2020



mailto:office@turboenergypower.com

6. LN4 — Turbina cu abur nr.3 tip VT 100-1 de 100MW — CTE
Bucuresti Sud — Prestare servicii de reparatii/furnizare produse rezultate in
urma constatdrilor dupa deschiderea turbinei Anexa 3 lucrari potentiale
2021

7.  Azomures (2022) lucrari de montaj si furnizare materiale proiect
CHP Azomures

8.  Rafinaria Petrotel Lukoil lucrari de mentenata si reparatii utilaje
statice si dinamice(2022)

Sarcini in cadrul proiectelor:

- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori si
verificari, monitorizare pentru echipamentele dinamice si statice

- Repararea, reconditionarea sau Inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.- Efectueaza mentenanta, reparatii, reconditionari, masuratori
si verificari, monitorizare pentru echipamentele dinamice si statice

- Repararea, reconditionarea sau inlocuirea componentelor defecte, a
pieselor / pieselor uzate, a subansamblelor deteriorate.

- Efectueaza lucrari mecanice pe baza documentelor - proiecte, schite,
desene.

- Responsabil pentru efectuarea intretinerii zilnice si periodice,
participa la lucrarile planificate, opririle programate si reviziile generale.
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