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CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numirul: CPF-207-2021
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In conformitate cu Hotérarea de Guvern Nr 913 din 25 07 2016 privind aprobarea Reglementan tehnice cu privire le
cerniele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru

EMULSII BITUMINOASE

* Emulsie Bituminoasi, conform SM EN 13808:2014
~ identificarea i utilizarea produsului — conform Anexei nr. la prezentul Certificat;
parametrii produsului ( niveluri de performantd ale produsului) asa cum fabricantul intenfioncazi si le
includi in declaratia de performanti a acestora - conform Anexei .2 Ia prezentul Certificat.

Produs de:
LUSMECON SA

Uzinelor, 205/1, or. Chisindu, Republica Moldova,

¥

Digitally signed by Ghilas Alexandru
Date: 2021.10.07 16:54:30 EEST .
Reason: MoldSign Signature W
Location: Moldova MD 202

La
Filiala "ASBET™,
mun. Chisindu, or. Vatra, str. Ferovia rilor, 12, Republica Moldova

Acesl certificat atestd ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performanier si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM EN 13808:2014

sub sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate s
controlul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest certificat a fost enms mitial la data de 19.08 2021 st ramdne valabil pana la data de 18.08 2026. atit ump cd
metodele de incercare si/sau cermtele privind controlul producticr in fabricd incluse in standardul armonizat
utihzat pentru evaluarea performatei caracteristicilor declarate. nu sunt modificate. 1ar produsul pentru constructn
st condifile de productie in fabrica nu sunt modificate semnificativ. cu exceptia cazulu in care este suspendat sau
rewras de organismul de certificare produse
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Certificat valabil doar insotit de anexele ar, | sinr, 2, cu conditia viziarii anuale.
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ANEXA nr. |
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIE] IN FABRICA

Nr. CPF-207-2021

Emulsii bituminoase, conform SM EN 13808:2014

, _ : - B T e
- Notare produs | Cod identificare | Denumirea completa I Utilizare preconizata
P | I | I
(Conform | 1
nomenclator)

|
[

Tip CSOBI, emulsie
, bituminoasa cationica cu
. C50BI | CAOB] 50% bitum rutier, AMOrsari.
' L ' comportament la rupere
. clasa |.
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ANEXA nr. 2
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLU LUl PRODUCTIE] IN FABRICA
Nr. CPF-207-2021

t Performante pentru emulsii
Caracteristici esentiale | bituminoase cationice:
L esw
| Proprietitile emulsiei bituminoase: B ) ]
(.ontmut de hant | ?8'52
S SRRSO <1 ... NNOORP—
C omportament la rupere (indice de rupere cu filer F orshammer) NPD
qugemtateg : NPD
Reziduu pe sita de 0.5 mm - - - B
| Viscozitate: | 5-30
| -timp de curgere (eflux), duza de 4 mm. la 50°C e  Clasa? .
Adezivitate (influenta ape1 asupra adezuni liantului fatd de .wrc ‘:II NPD
cariera Turcoaia) o S . S
1 Puterea de penetrare (cu filer Forshammer) 5 NPD
i Contmnutul de uler destilat | NPD
Rest pe sita de 0,16 mm (particole de bitum cu dimensiuni cuprinse
i NPD
intre 0,16 mm $1 0,5 mm) m3 e
St'\bzhtate la stocare prin cernere (7 zile de stocare) - sade 05 mm <05
. Clasa 4 N
| Tendinta la decantare (7 zile de stocare) NPD
s
[—Prupnetaglle liantului recuper at v : ﬁ . o |
Metoda de recuperare a hantulu ‘ [ vaporare
L B i AERIRE
! Consistenta la lempemmm intermediarg de exp!oalar; i - 100
L-Pcnena;na la25¢ - o __ C L).Sd ;
| Consistenta la temperqtum ndicatd de c\pmloatdro . ‘ 50
| -Punct de inmutere I . la§g 6
I C onsistenta la temper ratura scizuta de exploatare: \PD
- -Punct de rupere Frass I
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EPUBLICA MOLDOVA
Republica Moldova.
tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

e-mail: officez cenmatcon md, www certmatcon md

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numirul: CPF-193-2021

In conformitate cu Hotararea de Guvern Nr 913 din 25 07 2016 privind aprobarea Reglementarii tehnice cu privire la
cenntele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru.

MIXTURI ASFALTICE
* Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-1

M SR EM LSOAEE 17065 20!
GCpr-048

identificarea §i utilizarea produsului pentru constructii — conform Anexei nr.1 la prezentul Certificat:

paramefrii produsului pentru constructii ( niveluri de performanti ale produsului pentru constructii

) asa
cum fabricantul intentioneazi si le includi in declaratia de performan(i a acestora
Ia prezentul Certificat.

— conform Anexeinr.2

Utilizare preconizatd: Lucrari de drumuri st alte zone de trafic.

Produs de:
LUSMECON S.A.
MD 2023, str. Uzinelor, 205/1, mun. Chisinau.

La Filiala "ASBET™,
mun. Chisindu, or. Vatra, str, Feroviarilor, 12, Republica Moldova

Acest certificat atesta ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performanter si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13108-1:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-1:2010
sub sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aphcate si

controlul productiei in fabrica indeplineste toate cerinfele specificate pentru aceste performante.

Acest certificat a fost emis mipal la data de 16 07 2021 si ramdne valabil pana la data de 1507 2026 atit timp cat
metodele de incercare st/sau cerintele privind controlul productier in fabrica mcluse in standardul armonizat
utilizat pentru evaluarea performater caracteristicilor declarate, nu sunt moditicate, 1ar produsul pentru construcin
st conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate semnificativ. cu exceptia cazulur in care este suspendat s

retras de orgamsmul de certificare produse
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Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuala



Certification Body
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ORGANISM ACREDITAT OCpr-049

ANEXA nr. 1
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROL ULUI PRODUCTIEI IN FABRICA

Nr. CPF-

Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-1

193-2021

Notare produs Cod identificare
| (Conform nomenclator)
BA 16 rul 70/100 cu | BA 16 Uzura 70/100
adidiv de adezivitate

[ —
' BAD 22,4 leg 70/100 | BAD 22 4 strat de
cu adidiv de legatura 70/100
adezivitate

| adezivitate

L adidiv de adezivitate

Denumirea completa

granula maxima 16 mm,
| pentru strat de uzurd cu bitum
70/100 cu adidiv de ‘

| Beton asfaltic deschis cu
criblurd cu granula maxima

| 22.4 mm, pentru strat de
legatura cu bitum 70/100 cu

Utilizare

Beton asfaltic cu criblurd cu | Strat de rulare
(uzura)

~_.%__ ST PO
Strat de legatura

AU 955 Director General

Ion PUHA



Certitication Body

CertMatCon

ORGANISM ACREDITAT OCpr-049

ANEXA nr.2
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Nr. CPF-193-2021

Caracteristici

_Performa nte pentru beton asfaltic:

BA 16 rul 70/100 ¢cu

adidiv de adezivitate___l__ L

N atli}é-“ééregate

Agregate de cariera

BAD 22,4 leg 70/100
adidiv de adezivita
Agregate de cariera

Tip bitum ~ D70/100 ! D70/100
Tip aditiv Redicote EM 44 Redicote EM 44
Temperatura mixturii 140 .. 180 140 . 180
 Granulozitate (diametru ochi - set 1), - b
32 mm ! 100 -
22.4mm 100 ~90-100
16 mm N 90-100
8 mm . .
2 mm o 10-50 1 10-50
0,063 mm o 012 01
Continut de liant ~ Tlmin (%) . TLmmns8 TLmmn44
Procent de goluri - Vmax, Viun (%) i NPD _____NPD
_Sensibilitatea la apa - ITSR (%) o S . TSRy
{S:;t;l]ltate Marshall minima si maxima - Smm - Smax | Sminl00 .. Smax12.5 Sminl0.0 . Smax]2 ¢
Flua) Marshall - F (mm) ; __F4 B A
| Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) I Qmin3 Qmn2s B
| Densitate aparenta (Mg/m3) - r 2,38 235
| Absorbtia de apa (%) 1 2,15 39
} Rezistenta la deformatii permanente !
Model mic procedeul B - conditionare in aer WTSaer0.15
- Panta maximi a ornierajulur - WTSaer PRDair7.0
- Adincunea maximai a fagasului - PRDair - o o
P’roccm de golurt umplute cu bitum, VFBmm. NPD NPD
\.I FBmax’ s S S O S OO - ———— g - ————
Procent mimim de goluri in aéregale. VMAmmn NPD NPD

Procent de goluri la x giratn — VxGmun (%)
Modul de rigiditate Ia 20 °C. nr. De ciclur pina la
fisurare Smin-Smax (MPa)

' compresiunea triaxiali

Rezistenta la deformati permanente prin incercarea la

L VS0Gmmn 28T
i Smin 5500 Smax 7000

e S

i
!
i
i
!
|

~ V120Gmin 6,1

Smmn 3300 Smax 7000

‘ Viteza de deformare la fluaj - fomax BetRg 3 | HEMERDG
L_.\ﬁ (um/m/n) B i o
_ Rezistenta la oboseal — nr. De ciclun pina la fisurare - Min. 300000
L_!}_e_zisten;a la abraziune - Abr, R NPD NPD
Rezistenta la abraziune produsi de pneurile cu cuie - B NPD NPD
Comportarea la foc NPD NPD

Durabilitatea caractenisticilor de mai sus la imbdtrinire,
coroziune atmosferic, oxidare, uzurd, dezanrobare, produse
chimice, uzura produsi de pneurile cu cuie, desprindere,

(dupd caz)

Toate cerintele de mai sus se
referd la durabilitate

Toate cerintele de maj sus
referd la durabilitate
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