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MOLDAC este semnatar EA - MLA pentru inspectii

CERTIFICAT DE ACREDITARE
Nr. OI - 019

MOLDAC declara ca:

ORGANISMUL DE INSPECTIE (Tip A) DIN CADRUL
»ELCOM-LUX” SRL

Adresa juridica: MD-2051, mun. Chisindu, str. Al. Marinescu, 11/2, ap. 14
Adresa sediului central/locatiei: MD-2005, mun. Chisindu, str. Petru Rares, 77, of. 318
cod CUIIO 37725471

satisface cerintele SM ENISO/CEI17020:2013 si este competentsa efectueze
activitati de inspectie definite in Anexa la prezentul Certificat de Acreditare.

Certificatul este valabil numai insotit de Anexa din 13.02.2025, care constituie
parte integrantd a acestui Certificat de Acreditare.

Acreditarea acordatd este valabilda cu conditia indeplinirii in mod continuu a
criteriilor de acreditare stabilite de MOLDAC.

Data acreditarii initiale: 13 februarie 2025
Data expirarii: 12 februarie 2029

Digitally signed by Friptuleac Iurie
Date: 2025.02.13 13:11:05 EET

Dire cto r Reason: MoldSign Signature

Location: Moldova
[ MOLDOVA EUROPEANA

Digitally signed by Paltis Mihail
Date: 2026.02.17 09:08:48 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
MOLDOVA EUROPEANA |
Reproducerea partiald a acestui Certificat este interzisd

Valabilitatea prezentului Certificat poate fi verificatd pe site-ul www.acreditare.md




ANEXA

Organism de Inspectie (Tip A) din cadrul ,ELCOM-LUX” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. OI-019 din 13.02.2025

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013

Adresa juridica: MD-2051, mun. Chisinau, str. Al. Marinescu, 11/2, ap. 12

Adresa sediului central/ locatiei: MD-2005, mun. Chisinau, str. Petru Rares, 77, of. 318

Nr.

Denumire domenii
inspectii

Denumire obiecte supuse
inspectiilor

Tipul si categoria
(faza) inspectiei’

Document normativ/
standard/ referential intern

Legea nr. 151 din 09.06.2022

privind functionarea in conditii

de siguranta a obiectivelor industriale si a instalatiilor tehnice potential periculoase

1

Echipamente sub
presiune Transport de
Materiale/ marfa,
inclusiv cele
periculoase (TMP)

1.1 Cazane cu abur si cazane
cu apa fierbinte:

- cazane cu abur cu o presiune
de peste 0,07MPa;

- cazane de apa fierbinte cu
temperatura apei mai mare de
115°C.

Inspectie interioara si
exterioara

1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul securitatii
industriale.

2.NRS 35-03-59:2003 Reguli de construire si exploatare inofensiva a
cazanelor de abur si cazanelor de apa fierbinte.

3.RG 35-01-72:2006 Modul de prelungire a termenului de exploatare a
instalatiilor tehnice si constructiilor la obiectele industriale periculoase.
4.Examinari nedistructive prin metoda cu ultrasunet si masurarea grosimii
cu ultrasunet conform GOST 14782-86*.

5.Examinari nedistructive prin metoda cu lichide penetrante conform GOST
18442-80*.

6.SM EN ISO 16809:2019 ,Examinari nedistructive. Masurarea grosimii cu
ultrasunete”.

7.SM EN ISO 17637:2017 ,Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire”.

8.RD 03-606-03 Examinarea optico-vizuala prin masurare.

9. SM EN ISO 17640:2019 ,Examinari nedistructive ale imbinarilor sudate.
Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si evaluare ".

10. IL-02 NHCTpYKLMS NO MHCNEKLMM NApOBbIX U BOOOIPENHBLIX KOTIOB.

1.2 Conducte de abur cu o
presiune ce depaseste 0,07
MPa si apa fierbinte cu o
temperatura mai mare de
115°C.

Inspectie interioara si
exterioara

1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertizad in domeniul securitatii
industriale.

2.NRS 35-03-70:2005 Reguli de instalare si exploatare inofensiva a
conductelor de abur si apa fierbinte.

3.RG 35-01-72:2006 Modul de prelungire a termenului de exploatare a
instalatiilor tehnice si constructiilor la obiectele industriale periculoase.
4.Examindri nedistructive prin metoda cu ultrasunet si masurarea grosimii
cu ultrasunet conform GOST 14782-86*.

5.Examinari nedistructive prin metoda cu lichide penetrante conform GOST
18442-80*.

1 Nota 1: Tipuri de inspectie: initiale, la punerea in functiune, periodice.
Nota 2: Faze: Proiectare, fabricare, furnizare, instalare, utilizare, mentenanta.
MOLDAC
Cod: PR-04-F-37-0lI

Editia: 5/ 20.10.2018

Pagina 1 din 4



ANEXA

Organism de Inspectie (Tip A) din cadrul ,ELCOM-LUX” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. OI-019 din 13.02.2025

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013

Nr.

Denumire domenii
inspectii

Denumire obiecte supuse
inspectiilor

Tipul si categoria
(faza) inspectiei’

Document normativ/
standard/ referential intern

6.SM EN ISO 16809:2019 ,Examinari nedistructive. Masurarea grosimii cu
ultrasunete”.

7.SM EN ISO 17637:2017 ,Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire”.

8.RD 03-606-03 Examinarea optico-vizuala prin masurare.

9. SM EN ISO 17640:2019 ,Examinari nedistructive ale imbinarilor sudate.
Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si evaluare ".
10.IL-08 MHCTpyKUMS MO MHCNeKuMn TpybonpoBOAOB Napa 1 ropsiyeit BoAbl.

1.3 Recipiente sub presiune
- clasa intai
- clasa a doua

Inspectie interioara si
exterioara

1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul securitatii
industriale.

2.NRS 35-03-67:2004 Reguli de construire si exploatare inofensiva a
recipientelor sub presiune.

3.RG 35-01-72:2006 Modul de prelungire a termenului de exploatare a
instalatiilor tehnice si constructiilor la obiectele industriale periculoase
4.Examinari nedistructive prin metoda cu ultrasunet si masurarea grosimii
cu ultrasunet conform GOST 14782-86*.

5.Examinari nedistructive prin metoda cu lichide penetrante conform GOST
18442-80*.

6.Masurarea duritatii metalului conform GOST 9012-59*.

7.RD 03-606-03 Examinarea optico-vizuala prin masurare.

8.SM EN ISO 16809:2019 ,Examinari nedistructive. Masurarea grosimii cu
ultrasunete”.

9.SM EN ISO 17637:2017 “Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire”.

10. SM EN ISO 17640:2019 ,Examinari nedistructive ale imbinarilor sudate.
Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si evaluare ".
11.1L-01 WHcTpykumMsi no WHCMeKuMM cocygoB, paboTawowmx nog
OaBMEHNEM.

Mecanisme de ridicat

2.1 Ascensoare

Inspectie partiala
Inspectie completa

1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul securitatii
industriale.

2.HG nr. 506 din 05.07.2017 pentru aprobarea Cerintelor minime de
securitate privind exploatarea ascensoarelor.

3.RG 35-01-72:2006 Modul de prelungire a termenului de exploatare a
instalatiilor tehnice si constructiilor la obiectele industriale periculoase.

MOLDAC
Cod: PR-04-F-37-0Ol
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ANEXA

Organism de Inspectie (Tip A) din cadrul ,ELCOM-LUX” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. OI-019 din 13.02.2025

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013

N Denumire domenii Denumire obiecte supuse Tipul si categoria Document normativ/
r. - . - - p " -
inspectii inspectiilor (faza) inspectiei standard/ referential intern
4.Examinari nedistructive prin metoda cu ultrasunet si masurarea grosimii
cu ultrasunet conform GOST 14782-86*.
5.Examinari nedistructive prin metoda cu lichide penetrante conform GOST
18442-80*.
6.Masurarea duritatii metalului conform GOST 9012-59*.
7.RD 03-606-03 Examinarea optico-vizuala prin masurare.
8.SM EN ISO 16809:2019 ,Examinari nedistructive. Masurarea grosimii cu
ultrasunete”.
9.SM EN ISO 17637:2017 “Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire”.
10. SM EN ISO 17640:2019 ,Examinari nedistructive ale imbinarilor sudate.
Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si evaluare ".
11.1L-07 UHCTPYKUMS NO MHCNEKLMN NNATOB.
2.2 Platforme Inspectie partiala 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul securitatii
-Toate tipurile de platforme de | Inspectie completa industriale.
lucru mobile de ridicare 2.NRS 35-03-73:2006 Reguli de construire si explotare inofensiva a
instalatiilor de ridicat (turlelor).
3.RG 35-01-72:2006 Modul de prelungire a termenului de exploatare a
instalatiilor tehnice si constructiilor la obiectele industriale periculoase.
4.Examinari nedistructive prin metoda cu ultrasunet si masurarea grosimii
cu ultrasunet conform GOST 14782-86*.
5.Examinari nedistructive prin metoda cu lichide penetrante conform GOST
18442-80*.
6.Masurarea duritatii metalului conform GOST 9012-59*.
7.RD 03-606-03 Examinarea optico-vizuala prin masurare.
8.SM EN ISO 16809:2019 ,Examinari nedistructive. Masurarea grosimii cu
ultrasunete”.
9.SM EN ISO 17637:2017 ,Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire”.
10. SM EN ISO 17640:2019 ,Examinari nedistructive ale imbinarilor sudate.
Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si evaluare ".
11.1L-04 NHCTPYKLMSA NO MHCNEKLMMN BbiLLEK/MOAbEeMHUKOB.
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-0Ol
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ANEXA

Organism de Inspectie (Tip A) din cadrul ,ELCOM-LUX” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. OI-019 din 13.02.2025

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013

Nr.

Denumire domenii
inspectii

Denumire obiecte supuse
inspectiilor

Tipul si categoria
(faza) inspectiei’

Document normativ/
standard/ referential intern

2.3 Mecanisme de ridicare si
intervalele maxime admise
intre doua inspectii succesive
-Toate tipurile de mecanisme
de ridicat (macarale)

-Toate tipurile de mecanisme
de ridicat persoane,
autopropulsate, inclusiv auto;
montate pe sasiu special; pe
senile; feroviare; pe pneuri;
remorcate; mobile; tip catarg pe

sasiu special, inclusiv
autopropulsate, remorcate,
mobile

Inspectie partiala
Inspectie completa

1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul securitatii
industriale.

2.NRS 35-03-96:2008 Cerinte de securitate industriala la construciia,
montarea, punerea in functiune, utilizarea, repararea si verificarea tehnica
a macaralelor.

3.RG 35-01-72:2006 Modul de prelungire a termenului de exploatare a
instalatiilor tehnice si constructiilor la obiectele industriale periculoase
4.Examinari nedistructive prin metoda cu ultrasunet si masurarea grosimii
cu ultrasunet conform GOST 14782-86*.

5.Examinari nedistructive prin metoda cu lichide penetrante conform GOST
18442-80*.

6.Masurarea duritatii metalului conform GOST 9012-59*.

7.RD 03-606-03 Examinarea optico-vizuala prin masurare.

8.SM EN ISO 16809:2019 ,Examinari nedistructive. Masurarea grosimii cu
ultrasunete”.

9.SM EN ISO 17637:2017 ,Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire”.

10. SM EN ISO 17640:2019 ,Examinari nedistructive ale imbinarilor sudate.
Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si evaluare ".
11.1L-03 UHCTPYKLMS NO MHCNEKLMM MOCTOBbLIX U KO3MOBbIX KPAHOB.
12.1L-05 WHCTpYyKUMSi NO WMHCMEKUMUM KPaHOB CTPENOBbIX CaMOXOAHbIX
o6Luero HasHa4vyeHus.

13.IL-06  WHcTpykumMa no  uHcnekuun  BalleHHbIX,
HECaMOXOAHbIX M MAYTOBbIX KPAHOB, KPAHOB-IIECOMOrPY34nNKOB.

CTPENoBbIX

Nota: Documentele normative indicate cu , * ” sunt anulate la nivel national, dar sunt incluse in Anexa la Certificatul de Acreditare, intrucat necesitatea utilizarii acestora
n activitatea de inspectie este la cererea clientului.

Aprobat:

Director MOLDAC
lurie FRIPTULEAC
Semnatura

Digitally signed by Friptuleac Iurie
Date: 2025.02.13 13:10:55 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

[MOLDOVA EUROPEANAD|ata

MOLDAC
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