	[image: formulare verh.jpg]
	
	

	

	

	






CAIET DE SARCINI 
Obiectul: Rezervorul - agitator de var nr.1 cu V= 30 m3
	Nr. d/o
	Cod CPV
	Denumirea serviciilor de proiectare sau de lucrări solicitate
	UM
	Cantitatea
	Specificarea tehnică deplină solicitată, Standarde de referință
	Valoarea estimată
fără TVA
lei

	
	
	Lotul 1
	
	
	
	

	1
	50500000-0
	Reparația rezervorului- agitator de var cu volumul V- 30m3
	buc
	1
	Conform p.2,10 și  Listei cu cantitățile de lucrări
( formular nr.1)

	350 000,00

	Valoarea estimativă totală, lei fără TVA
	350 000,00



1. Descriere generală.  Termeni de execuție.
1.1 Adresa unde vor fi executate lucrările: mun. Chișinău, str. Meșterul Manole, 3
1.2 Perioada de executare a lucrărilor: 01 mai 2026 – 15 septembrie 2026.

2. Materiale, reglementări tehnice și standarde utilizate, cerințe față de calitatea acestora.
2.1 Lucrările vor fi realizate cu materialele Executantului. Toate materialele necesare pentru efectuarea lucrărilor conform „Listei cu cantitățile de lucrări Nr. 1”, vor fi asigurate de către Executant. Materialele vor fi livrate până la începerea lucrărilor, fără achitarea în avans.
2.2 Calitatea și conformitatea lucrărilor executate cât și a materialelor utilizate trebuie să fie cu respectarea cerințelor standardelor în vigoare (vezi pct. 10).
2.3 Materiale utilizate: foi din metal cu grosimea de 6 mm (oțel 3сп, oțel 20, oțel 09Г2С, P265GH, P235GH  sau alți analogi), discuri abrazive, vopsea și grund epoxidic, electrozi, etc.
[bookmark: _Hlk218247264]2.4 Cerințe tehnice minime față de materialele utilizate:
[bookmark: _Hlk190079156]- foaia din metal: grosimea metalului – 6 mm, raport de elongație: 23-26 %, rezistență la tracțiune ~ 380-570 MPa. Fracția de masă a elementelor din oțel: Carbon - 0,14-0,24%; Siliciu - 0,15-0,3%; Mangan – 0,4-0,65%, Sulf - ≤ 0,05%. 
[bookmark: _Hlk218247350]- grundul: aspect - semi-lucios, rezistență chimică, grundul va fi pe bază de zinc.
- vopsea: aspect lucios, poliuretana, rezistență chimică, vâscozitatea 35 - 120.
[bookmark: _Hlk217910813]2.5 Vopsea  poliuretană  sau epoxidă și  grundul  bi-component epoxidic. Calitatea grundului și a vopselei vor corespunde cerințelor SM SR EN ISO 12944-5:20I8.

3. Furnizarea, transportarea, păstrarea, depozitarea, protecția materialelor și a lucrărilor. Securitatea
construcțiilor, utilajelor și a terenurilor aferente
[bookmark: _Hlk217910829]3.1 Transportarea, manipularea, depozitarea și păstrarea materialelor utilizate se va efectua în strictă concordanță cu cerințele de securitate în muncă și cu cele din încăperile de producere, în apropiere de utilajul de bază și auxiliar, cu respectarea măsurilor de prevenire și stingere a incendiilor și în conformitate cu instrucțiunile Beneficiarului.
3.2 În timpul desfășurării lucrărilor și în timpul demontării utilajului vechi, Executantul este obligat să mențină căile de acces libere, să nu provoace daune și distrugerea utilajului tehnologic, să nu provoace murdărirea utilajului din apropiere, conductelor, vanelor, armăturii de secționare, etc. La demontarea utilajului de către Executant, toate elementele rebutate/defectate care nu mai pot fi utilizate în continuare, Executantul le va transmite Beneficiarului pentru predarea ulterioară la depozitul central. 
3.3 După finalizarea lucrărilor - vor fi evacuate de pe șantier toate utilajele și materialele utilizate, cât și deșeurile
formate - din contul Executantului. 

4. Încercări, instrucțiuni, garanții ale furnizorilor.
4.1 Lucrările vor fi executate în baza autorizației de lucru, emisă de către Beneficiar.
4.2 Executantul va pregăti pentru verificare și va verifica rosturile de sudură, cu prezentarea ulterioară a rapoartelor de control a rosturilor de sudură.
4.3 Tehnologia  de executare a sudurilor și verificarea cordoanelor de sudură trebuie  să  fie executate în conformitate cu cerințele  standardului  EN 1708-1:2010.
4.4 În procesul de realizare a lucrărilor, Executantul este obligat să țină cont de specificul întreprinderii, de specificul și condițiile de exploatare a utilajului prin respectarea cerințelor documentației tehnice -normative ale Beneficiarului (instrucțiuni de lucru, acte de defectare, rapoarte de inspectare, etc.), care pot fi prezentate la dispoziția Executorului de către Beneficiar înainte de începerea lucrărilor.
4.5 În cazul apariției defectelor în momentul realizării lucrărilor de reparație a rezervorului - agitatorului de var nr.1, Executantul  în  termen de 1 zi  lucrătoare va  informa responsabilii Beneficiarului, după ce se va întocmi  actul  de defectare coordonat cu Executorul și Beneficiarul.  Înlăturarea  defecțiunilor/ lucrărilor ascunse se va realiza doar cu acordul Beneficiarului.
4.6 Recepția lucrărilor va fi efectuată doar în baza procesului verbal de recepționare a lucrărilor și doar după finalizarea acestora, primirea și punerea în exploatare a obiectului, cât și după transportarea/evacuarea deșeurilor. Responsabilitatea pentru realizarea în termeni a lucrărilor date, cât și pentru calitatea lucrărilor o poartă Executantul.
4.7 După finalizarea lucrărilor, în termen de 10 zile lucrătoare, Executantul va remite Beneficiarului documentația tehnică (raportul tehnic) de executare a lucrărilor.
4.8 Raportul tehnic de executare a lucrărilor, în original va fi vizat cu semnătura conducătorului și autentificate cu ștampila umedă a companiei Executantului. Raportul tehnic trebuie să conțină cel puțin următoarele:
4.8.1 Raport de control nedistructiv al cordoanelor de sudură executate de către specialiștii certificați prin aplicarea tuturor metodelor solicitate și reglementate conform standardelor din domeniu;
4.8.2 Copiile certificatelor de competență a specialiștilor implicați la controlul nedistructiv;
4.8.3 Copiile legitimațiilor, cu termen valabil, ale sudorilor care au executat lucrările de sudură;
4.8.4 Certificatele de calitate ale materialelor utilizate (metal, electrozi, ș.a);
4.8.5 Copiile certificatelor valabile de etalonare și/sau verificare metrologică a aparatelor și ustensilelor utilizate în procesul controlului nedistructiv.
4.9 Executantul are obligațiunea de a supraveghea lucrările, de a asigura cu forța de muncă și cu materiale necesare, etc. Acesta își asumă responsabilitatea pentru toate operațiunile executate pe șantier.
4.10 Executantul lucrărilor este obligat să admită la executarea lucrărilor doar personal calificat, atestat pentru executarea lucrărilor date conform actelor normative și legislative în vigoare ale Republicii Moldova.
4.11 Monitorizarea procesului de executare a lucrărilor va fi efectuată de către personalul Beneficiarului -„TERMOELECTRICA” S.A.

5. Remedierea viciilor ascunse și a defectelor
5.1 În caz de apariție a viciilor ascunse pe perioada de garanție, Executantul își asumă remedierea acestora. 
5.2 La constatarea viciilor va fi emis un act de defectare/constatare în prezenta comisiei alcătuite din personalul Beneficiarului și Executantului.
5.3 Executantul este obligat să înlăture neconformitățile în termen de 5-10 zile lucrătoare,din data recepționării scrisorii sau din data semnării actului de defectare/constatare Beneficiarului.
5.4 Lichidarea defectelor se va efectua din contul Executantului, inclusiv și materialele necesare pentru înlăturarea acestora. 
5.5 Remedierea viciilor va fi efectuată conform cerințelor Caietului de Sarcini dat  din contul Executantului.

6. Cerințe privind montarea utilajelor și a instalațiilor.
6.1 Toate lucrările de demontare și montare a conductelor de legătură ale rezervorului-agitator de var nr.1, vor fi efectuate de către Executant cu respectarea corectitudinii de conectare a acestor conducte.

7. Volumul lucrărilor de reparație și cerințele față de realizarea lucrărilor:
Lucrările constau în:
7.1 Dezasamblarea conductelor de legătură ale rezervorului-agitator nr.1 (conducte cu Ø159 mm, cu Ø108 mm, Ø89 mm și cu Ø57 mm), iar după finalizarea lucrărilor toate aceste conducte demontate vor fi conectate din nou cu schema tehnologică – la rezervor.
7.2 Demontarea și montarea vanelor cu Ø 150 mm, Ø 100mm, Ø 50 mm, deșurubarea flanșelor, îmbinarea flanșelor.
7.3 Demontarea construcțiilor metalice cu recuperarea materialelor.
7.4 Demontarea și apoi montarea aparatelor de măsurare a nivelurilor de apă la rezervorul dat.
7.5 Demontarea părții cilindrice cu diametrul DN=4200 mm și înălțimea de H=1600 mm și părții conice  cu diametrul DN=4200mm și înălțimea de H=1900 mm ale rezervorului-agitator nr.1 cu volumul 30 m3 și montarea / instalarea elementelor noi.
7.6 Sudarea pe contur a plăcilor de oțel și efectuarea controlului sudurilor cu ultrasunete. Rosturile (cordoanele) de sudură vor fi verificate în volum de 100% prin metode nedistructive (ultrasunet, lichide penetrante).
7.7 După finalizarea lucrărilor de înlocuire a rezervorului dat, se va aplica stratul anticoroziv pe suprafețele interioare și exterioare ale rezervorului, după care se va fi supune testării la presiune împreună cu conductele sale de legătură. 
7.8 Transportarea și evacuarea deșeurilor de pe șantierul de lucru.

8. Echipamentele, instalațiile, utilajele, sculele, instrumentele, dispozitivele și alte obiecte necesare
pentru executarea lucrărilor:
8.1 La executarea lucrărilor vor fi necesare: aparat de sudură, compresor de presiune joasă, mașina de tăîat cu disc abraziv, utilaj de ridicare, automacara, mijloc de transport pentru transportarea materialelor și deșeurilor, macara de pneuri, instrumente de lucru, defectoscop ultrasonic, perforator, etc.  
8.2 Toate mecanismele, utilajele și materialele  vor fi asigurate de către și  din contul Executantului.

9. Cerințe privind calculul costului lucrărilor
9.1 Costul lucrărilor va include toate cheltuielile aferente suportate de către Executantul pentru îndeplinirea
volumului de lucrări.
9.2 Costul lucrărilor va fi exprimat în lei fără și cu TVA și va rămâne același pe toată perioada de derulare a contractului.
9.3 Determinarea valorilor de deviz a lucrărilor efectuate de către antreprenori se efectuează cu respectarea cerințelor ordinului intern nr. 195 din 26.12.2024. 
https://termoelectrica.md/ordin-cu-privire-la-determinarea-valorii-de-deviz-a-lucrarilor-efectuate-de-catre-antreprenor/
9.4 Se vor asigura lucrările cu apă, aer comprimat, electricitate, mijloace antiincendiare - din contul Beneficiarului conform pct. 6 al ordinului nr. 195 din 26.12.2024.
9.5 Condiții de executare a lucrărilor  ce diferă de cele normale în devizele și  procesele-verbale - k= 1,15 conform pct.5 al ordinului nr. 195 din 26.12.2024.
9.6 La utilizarea materialelor și instrumentelor din proprietatea Beneficiarului, costul acestora va fi exclus din procesul- verbal de recepție a lucrărilor.


10. Documentația tehnico-normativă de reglementare a lucrărilor/serviciilor de proiectare
	Nr
	Codul documentului
	Denumirea documentului

	1
	NRS 35-03-67:2004
	Reguli de construire și exploatare inofensivă a recipientelor sub presiune.

	2
	CO 34.04.1081-2003
	Правила организации технического обслуживания и ремонта оборудования, зданий и сооружений электростанций и сетей

	3
	LP 186
	LEGE Nr. 186 din 10.07.2008  - securității și sănătății în muncă

	4
	NRS 35-05-43:2002
	Reguli generale de securitate antideflagrantă pentru producțiile cu pericol de deflagrație și inflamabilitate din industria chimică, etc.

	5
	EN ISO 17637
	Examinări nedistructive ale sudurilor. Examinarea vizuală a îmbinărilor de sudate prin topire.

	6
	SR EN 571-1
	Examinări nedistructive. Examinări cu lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.

	7
	EN ISO 11666
	Examinări nedistructive ale sudurilor. Examinare cu ultrasunete. Niveluri de acceptare.

	8
	NRS 35-05-32:2001
	Reguli privind organizarea efectuării inofensive a lucrărilor cu foc la obiectele cu pericol de deflagrație şi inflamabilitate.

	9
	SM EN ISO 12944-2:2018
	Vopsele și lacuri. Protecția prin sisteme de vopsire a structurilor de oțel împotriva coroziunii.

	10
	EN 1708-1:2010
	Sudare - Detalii de bază ale îmbinărilor sudate în oțel


[bookmark: _Hlk179894004]
[bookmark: _Hlk189831353]11. Documente obligatorii la depunerea ofertei:
11.1 Declarație privind lista principalelor lucrări similare de montare/înlocuire a rezervoarelor cilindrice și conice, executate în ultimii 5 ani de activitate. Prezentarea recomandărilor de la alte întreprinderi și copia contractelor pentru lucrări similare sunt un avantaj;
[bookmark: _Hlk189831388]11.2 Deviz de cheltuieli ( formular 3,5,7).
11.3 Certificat de înregistrare a întreprinderii.
11.4 Specificații de preț pentru materiale și lucrări.
11.5 Specificații tehnice ale materialelor care vor fi utilizate, conform pct. 2.
11.6 Lista și calificarea personalului care va fi implicat la realizarea lucrărilor. 
11.7 Copiile legitimațiilor cu termen valabil ale sudorilor și personalului implicat la realizarea lucrărilor.
[bookmark: _Hlk185243384][bookmark: _Hlk185243103]11.8 Dotarea specifică, utilajul și echipamentul necesar.
11.9 Copiile certificatelor de competență a specialiștilor implicați la controlul nedistructiv.

12. Cerințe de mentenanță:
12.1 Perioada de garanție va fi de 60  luni pentru lucrări, din data recepției finale, iar în caz de apariție a viciilor ascunse (defectelor) pe perioada de garanție, Executantul își asumă remedierea acestora. 
[bookmark: _Hlk189831560][bookmark: _Hlk151992715]12.2 În cazul nerespectării termenului de executare a lucrărilor,  Executantul își va asuma penalizarea.

13. Desenul rezervorului – agitator de var

[image: ]








14. Volumul detaliat al lucrărilor necesare de executat.

	Reparatia rezervorului - agitator de var cu volumul V - 30m3
	Formular Nr.1
WinCmeta

	(denumirea obiectivului)
	


Lista cu cantitaţile de lucrări №
	№
 crt.
	Simbol norme si cod  resurse  
	
Denumire lucrărilor       
	Unitatea de măsură 
	Volum 

	
	
	
	
	



	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	Capitolul 1. Schimbarea elementelor defecte ale rezervorului - agitator de var К=1,15 Conditii strimtorate p.3 Ordin №117 din 03 09 2007
Коэффициент к трудозатратам=1,1500
Коэффициент к машинам=1,1500
	
	

	
	
	Capitolul 1.1. Lucrari de pregatire si demontare
	
	

	1
	M1M09F

	Demontarea flanselor sudate pe conducta amplasata in canal, la o adincime de 1 m sau suprateran, la o inaltime de 3 m, avind diametrul de 100 mm
	per
	1,00

	 2
	RpIC38E

	Taierea tevii de otel pentru constructii, cu flacara oxiacetilenica cu diametrul 100 mm
	buc
	5,00

	 3
	RpIC20C

	Demontarea tevii negri, pentru constructii, montate la incalzire centrala prin sudare, la constructii de locuit si social culturale, la legarea aparatelor, a coloanelor de distributie etc. avind diametrul de 100 mm
	m
	5,60

	 4
	M1M09D

	Demontarea flanselor sudate pe conducta amplasata in canal, la o adincime de 1 m sau suprateran, la o inaltime de 3 m, avind diametrul de 65 mm
	per
	1,00

	 5
	RpIC38B

	Taierea tevii de otel pentru constructii, cu flacara oxiacetilenica cu diametrul 65 mm
	buc
	1,00

	 6
	RpIC20A1

	Demontarea tevii negri, pentru constructii, montate la incalzire centrala prin sudare, la constructii industriale, la legarea aparatelor, a coloanelor de distributie etc. avind diametrul de 65 mm
	m
	0,20

	 7
	M1M09H

	Demontarea flanselor sudate pe conducta amplasata in canal, la o adincime de 1 m sau suprateran, la o inaltime de 3 m, avind diametrul de 150 mm
	per
	2,00

	 8
	RpIC38G

	Taierea tevii de otel pentru constructii, cu flacara oxiacetilenica cu diametrul 150 mm
	buc
	3,00

	 9
	RpIC20D1

	Demontarea tevii negri, pentru constructii, montate la incalzire centrala prin sudare, la constructii industriale, la legarea aparatelor, a coloanelor de distributie etc. avind diametrul de 150 mm
	m
	1,40

	 10
	CB14A

	Schela metalica tubulara pentru lucrari pe suprafete verticale la inaltimi pina la 30 m inclusiv, cu imobilizarea schelei timp de 25 zile (200 ore) (Леса металлические трубчатые, для работ по вертикальной поверхности высотой до 30м включительно, используемые 25 дней (200 часов)) (внутри и снаружи бака)
	m2
	21,00

	 
	
	Capitolul 1.2. Lucrari de instalare 
	
	

	11
	RpCD07B

	Sudarea pe contur a placilor din otel de 5-10 mm grosime Сварка вертикальных соединений цилиндрического корпуса
	m
	4,80

	 12
	RpCD07B
	Sudarea pe contur a placilor din otel de 5-10 mm grosime Сварка кольцевых швов
	m
	39,60

	 13
	RpCD07B
	Sudarea pe contur a placilor din otel de 5-10 mm grosime Сварка вертикальных швов конуса
	m
	24,50

	 14
	M1L24A
	Polizarea interioara a cordoanelor de sudura la utilaje, in vederea efectuarii controlului nedistructiv (Внутренняя полировка сварных швов оборудования, с целью выполнения испытания без разрушения образца)
	m
	68,90

	 15
	M1L43A
	Controlul sudurilor, cu ultrasunete, la utilaje tehnologice
	m
	68,90

	 
	
	Capitolul 1.3. Lucrari de montaj conducte si aparate de masurare
	
	

	16
	RpIC09C
	Montarea tevii, negre, asamblate prin sudare in coloane de distributie,in canale interioare, avind diametrul 100 mm
	m
	5,60

	 17
	RpIC09A
	Montarea tevii, negre, pentru constructii,  asamblate prin sudare in coloane de distributie, in canale interioare, avind diametrul 65 mm
	m
	0,20

	 18
	RpIC09D
	Montarea tevii, negre, asamblate prin sudare in coloane de distributie, in canale interioare, avind diametrul 150 mm
	m
	2,00

	 19
	RpIC25D
	Montarea flanselor rotunde, plate sau ovale, la conducte din teava neagra, pentru instalatii, avind presiunea nominala de 6-10 sau 16 at si diametrul de 100 mm
	buc
	1,00

	 20
	TfB05F2
	Imbinarea flanselor de pina la Pn 25 inclusiv, prin suruburi amplasate in canal, la o adincime de 1-3m sau suprateran pina la 3-15 m avind diametrul nominal Dn  100
	buc
	1,00

	 21
	RpIC25C
	Montarea flanselor rotunde, plate sau ovale, la conducte din teava neagra, pentru instalatii, avind presiunea nominala de 6-10 sau 16 at si diametrul de 65 mm
	buc
	2,00

	 22
	TfB05D2
	Imbinarea flanselor de pina la Pn 25 inclusiv, prin suruburi amplasate in canal, la o adincime de 1-3m sau suprateran pina la 3-15 m avind diametrul nominal Dn  65
	buc
	2,00

	 23
	RpIC25E
	Montarea flanselor rotunde, plate sau ovale, la conducte din teava neagra, pentru instalatii, avind presiunea nominala de 6-10 sau 16 at si diametrul de 150 mm
	buc
	3,00

	 24
	TfB05H2
	Imbinarea flanselor de pina la Pn 25 inclusiv, prin suruburi amplasate in canal, la o adincime de 1-3 m sau suprateran pina la 3-15 m avind diametrul nominal Dn  150
	buc
	3,00

	 
	
	Capitolul 1.4. Lucrari de protectie anticoroziva si finisare 
	
	

	25
	RpCK10C adaptat
	Curatarea metalului cu masina de slefuit, cu discuri abrazive
	m2
	80,00

	 26
	RpIzF05A

	Vopsitoruii intr-un strat, executate cu stabilizator de rugina. desprafuirea si degresarea cu solventi organici 
	m2
	80,00

	 27
	RpIzF05B

	Vopsitoruii intr-un strat ( metal) de protectie anticoroziva, executate cu grund bi-component epoxidic, pe baza de polimeri sintetici.  Grosimea stratului de 80 mcm. 
	m2
	80,00

	 28
	RpIzA05J1

	Vopsitorii anticorozive pe tamplarie metalica, utilaje tehnologice si constructii metalice, executate cu vopsea poliuretana - 1 strat( grosimea totala a straturilor de vopsea va fi de 100 mcm) 
	m2
	80,00

	 
	
	Capitolul 2. Transportarea deseuri
	
	

	29
	TsH92A

	Incarcarea in auto: deseuri de constructii 
	t
	1,90

	 30
	TsI50A1

	Transportarea constructie metalice demontate cu autobasculanta de 5 t la distanta de 1 km  La Depozit
	t
	1,90

	 
	
	Capitolul 3. Lucrari de montare / К=1,15 Conditii strimtorate p.3 Ordin №117 din 03 09 2007
Коэффициент к трудозатратам=1,1500
Коэффициент к машинам=1,1500
	
	

	31
	M1A05A k=0,7

	Demontare recipiente metalice (rezervoare, vase, bazine) din otel carbon, livrate in tole prelucrate (sanfrenate si valtuite), asamblate si montate prin sudare la locul de montaj, utilajul avind greutatea de  pina la 10 t 
	t
	1,90

	 32
	M1A05A

	Recipiente metalice (rezervoare, vase, bazine) din otel carbon, livrate in tole prelucrate (sanfrenate si valtuite), asamblate si montate prin sudare la locul de montaj, utilajul avind greutatea de  pina la 10 t 
	t
	1,90

	 
	
	Capitolul 4. Costul  utilaj
	
	

	33
	

	Элементы  Бака (Лист прокат плоский горячекатанный б=6мм)
	t
	1,90
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