CENTRUL NATIONAL DE ACREDITARE DIN REPUBLICA MOLDOVA
MOLDAC
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MOLDAC este semnatar EA - MLA pentru inspectii

CERTIFICAT DE ACREDITARE
Nr. OI/ML - 004

MOLDAC declara ca:

ORGANISMUL DE INSPECTIE IN DOMENIUL METROLOGIEI LEGALE
(OI tip A) DIN CADRUL ,ALEX SISTEM” SRL

Adresa juridicd/sediul central: MD-2005, mun. Chiginau, str. lon Pruncul, 4/1,
cod CUIIO 40633666
Adresa locatiei: MD-2005, mun. Chiginau, str. lon Pruncul, 4/1

satisface cerintele SM EN ISO/CEI 17020:2013 s1 este competent sd efectueze
verificari metrologice definite in Anexa la prezentul Certificat de Acreditare.

Certificatul este valabil numai insotit de Anexa din 25.01.2024 care constituie
parte integrantd a acestui Certificat de Acreditare.

Acreditarea acordatd este valabila cu conditia indeplinirii in mod continuu a
criteriilor de acreditare stabilite de MOLDAC.

Data acreditarii initiale: 14 februarie
Data acreditarii curente: 14 februarie
Data ultimei modificari: 25 ianuarie
Data expirarii: 13 februarie

Director TIurie FRIPTULEAC

Reproducerea partiald a acestui Certificat este interzisd
Valabilitatea prezentului Certificat poate fi verificatd pe site-ul www.acreditare.md




ANEXA CERTIFICAT DE ACREDITARE

Modificarea nr. 3 din 25.01.2024 Nr. O/ML-004 din 14.02.2023

Organismul de Inspectie Tn domeniul Metrologiei Legale (Ol tip A) din cadrul ,Alex Sistem” SRL Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013

Adresa juridica: MD-2005, mun. Chisinau, str. lon Pruncul, 4/1

1. Verificari metrologice efectuate in localuri permanente: MD-2005, mun. Chisinau, str. lon Pruncul, 4/1

DENUMIREA, TIPUL
MIJLOCULUI DE INTERVALUL DE VAL DR N DENUMIREA VERIFICARII | DOCUMENT DE REFERINTA
NR. MASURARE SUPUS MASURARE INCERTITUDINEA ' METROLOGICE DE VERIFICARE
VERIFICARII SUSAU EROAREA (ETAPELE) METROLOGICA
METROLOGICE
MASA S| MARIMI DERIVATE. MASA (INITIALE, PERIODICE S| DUPA REPARATIE)
Clasa ll 1 Examinarea vizuala NML 2-15:2018, pct. 26
delad=1mg;d<e<10d
Min: de la 20 mg 2 Verificarea la functionare NML 2-15:2018, pct. 27
MPE pentru clasa Il . = -
de la 0 pana la 5000e, incl. + ngL)Jiteerren:g]greeri erorii de NML 2-15:2018, pct. 28
0,5e; . — -
de la 5000e pana la 20000e, 4 Determl'nareza erorii indicatiilor | NML 2-15:2018, pct. 29
incl. + 1e: aparatului de cintarit
peste 20000e + 1,5e 5 Determinarea erorii indicatjilor | NML 2-15:2018, pct. 30
’ aparatului de cintarit la
De la min 20 mg Clasa Ill fung:;ionarea dispozitivului de
11 Aparate de cantarit cu pan& la max 20000 kg, | e =d=0,2gpanala10kg ’éalra - bt NVIL 5155618 pel 31
' functionare neautomata inclusiv pana la 500 kg | MPE pentru clasa medie: ncercari la repetabiiitate -Lo » PCL.
pentru clasa Il geslg 0 pana la 500e, incl. + 7 Incercari la incarcarea NML 2-15:2018, pct. 32
dé Ia 500e pand la 2000e indl, + | CeNtricd
12_ aouvle panafa ©INCl-= "8 Tncercari la inclinare a NML 2-15:2018, pct. 33
’ . aparatelor de cintarit portabile
peste 2000e £ 1,5¢; 9 Incercari la reactionare a NML 2-15:2018, pct. 34
MPE pentru clasa I1II aparatelor de cintarit cu indicare
A = o . | neautomata sau de tip analog
+ =
g: :: gopeaggrllg f;ogt)lgccel'igc?’fe’ 10 Incercari la sensibilitate a NML 2-15:2018, pct. 35
1e: T aparatelor Eie cintarit cu indicare
peste 200e +1,5e neautomata
1Cu conditia, ca deviatiile de la valorile nominale a greutatilor standard clasa F2, utilizate la verificarea unui aparat cu clasa Il, nu depaseste 1/3 MPE a aparatului de
cantarit pentru sarcina aplicata

MOLDAC
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ANEXA

Modificarea nr. 3 din 25.01.2024

Organismul de Inspectie Tn domeniul Metrologiei Legale (Ol tip A) din cadrul ,Alex Sistem” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. OI/ML-004 din 14.02.2023

Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM EN ISO/CEI 17020:2013

DENUMIREA, TIPUL
MIJLOCULUI DE
NR. MASURARE SUPUS
VERIFICARII
METROLOGICE

INTERVALUL DE
MASURARE

CLASA, ORDINUL,
VALOAREA DIVIZIUNII,
INCERTITUDINEA
SI/SAU EROAREA

DENUMIREA VERIFICARII
METROLOGICE
(ETAPELE)

DOCUMENT DE REFERINTA
DE VERIFICARE
METROLOGICA

Aparate pentru cantarire

Delamin2g

e=d=0,1gpanala10 kg

Limitele MPE in cadrul verificarii
periodice

pentru clasa IlI:

de la min pana la 500e, incl. +
le;

de la 500e pana la 2000e, incl.

1 Examinarea vizuala

GOST 8.453-82, pct. 3.1

2 Incercarea

GOST 8.453-82, pct. 3.2

3 Determinarea instabilitatii
indicatiilor aparatelor
neincarcate

GOST 8.453-82, pct. 3.3.1 -
3.3.3,3.34

4 Determinarea independentei
indicatiilor aparatelor de locul
plasarii sarcinii pe receptorul de
sarcina

GOST 8.453 - 82, pct. 3.3.1 -
3.3.3,335

12 statica pana la max 20000 kg +2¢; 5 Detgrminarea erorii de GOST 8.453 - 82, pct. 3.3.1 -
peste 2000e +3e; cantarire a aparatelor incarcate | 3.3.3, 3.3.6
6 Determinarea indicatiilor GOST 8.453 — 82, pct. 3.3.7
pentru clasa Ill: . pretului marfii si verificarea P
de la min pana la 50e, incl. + dispozitivului de totalizare a
le; L _ numarului arbitrar de
de la 50e pana la 200e, incl. + cumparaturi
2€; 7 Verificarea sensibilitatii GOST 8.453 — 82, pct. 3.3.1 -
peste 200e + 3e aparatelor de cantarit 3.3.3,3.3.8
8 Determinarea erorii GOST 8.453 — 82, pct. 3.3.9
dispozitivului de tara
13 | Greutsti 10 mg - 2000 kg; + MPE pentru cl. de exactitate: | 1 Examinarea vizuala MI 1747-87, pct. 4.1
' ’ 100 mg - 2000 kg; Ma:
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37- OI/ML

Editia: 6/ 11.10.2023
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ANEXA

Modificarea nr. 3 din 25.01.2024

Organismul de Inspectie Tn domeniul Metrologiei Legale (Ol tip A) din cadrul ,Alex Sistem” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. OI/ML-004 din 14.02.2023

Standard
Nivelul 3:

de acreditare:
SM EN ISO/CEI 17020:2013

DENUMIREA, TIPUL
MIJLOCULUI DE
MASURARE SUPUS
VERIFICARII
METROLOGICE

NR.

INTERVALUL DE
MASURARE

CLASA, ORDINUL,
VALOAREA DIVIZIUNII,
INCERTITUDINEA
SI/SAU EROAREA

DENUMIREA VERIFICARII
METROLOGICE
(ETAPELE)

DOCUMENT DE REFERINTA
DE VERIFICARE
METROLOGICA

1g - 2000 kg

0,25 mg - 200 g;
U=0,08 mg - 66 g

M2
1,5 mg - 200 g;
U=(0,5-66) g

Ms
10 mg - 200 g;
U=3,3mg-66g

2 Determinarea masei greutatilor

MI 1747-87, pct. 4.4.4

ULTRASUNET $I VIBRATII (INITIALE

, PERIODICE SI DUPA REPARATIE)

Aparate/sisteme pentru

Intervalul de masurare a

MPE: +1 km/hsau+1 % la

1 Examinarea aspectului exterior
si marcarea

NML 10-18:2023, pct. 23

2 Verificarea functionalitatii

NML 10-18:2023, pct. 24

1.4 masurarea vitezei _de vitezei: pana la 300 viteze mai mari decat 100 km/h
migcare a autovehiculelor | km/h i _
3 Determinarea erorii de NML 10-18:2023, pct. 25, al. 1) a)
masurare a vitezei
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37- OI/ML

Editia: 6/ 11.10.2023

Pagina 3 din 7




ANEXA CERTIFICAT DE ACREDITARE

Modificarea nr. 3 din 25.01.2024 Nr. O/ML-004 din 14.02.2023

Organismul de Inspectie Tn domeniul Metrologiei Legale (Ol tip A) din cadrul ,Alex Sistem” SRL

1. Verificari metrologice efectuate la clientul OI/ML

Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM EN ISO/CEI 17020:2013

NR.

DENUMIREA, TIPUL
MIJLOCULUI DE
MASURARE SUPUS
VERIFICARII
METROLOGICE

INTERVALUL DE
MASURARE

CLASA, ORDINUL ,VALOAREA
DIVIZIUNII, INCERTITUDINEA
SI/SAU EROAREA

DENUMIREA VERIFICARII
METROLOGICE
(ETAPELE)

DOCUMENT DE REFERINTA
DE VERIFICARE
METROLOGICA

MASA S| MARIMI DERIVATE. MASA (INITIALE, PERIODICE S| DUPA REPARATIE)

21

Aparate de cantarit cu
functionare neautomata

De la min 20 mg

pana la max 200000 kg,
inclusiv pana la 500 kg
pentru clasa Il

Clasa ll
delad=1mg;d<e<10d

Min: de la 20 mg

MPE pentru clasa Il

de la 0 pana la 5000e, incl. + 0,5¢;
de la 5000e pana la 20000e,

incl. £ 1e;

peste 20000e *1,5e

Clasa lll
e=d=0,2gpanala10kg

MPE pentru clasa lll:

de la 0 pana la 500e, incl. £ 0,5¢;
de la 500e pénala 2000e incl. +
le;

peste 2000e £ 1,5€;

MPE pentru clasa lllI:

de la 0 pana la 50e incl. + 0,5¢;
de la 50e pana la 200e incl. £ 1e;
peste 200e £1,5e

1 Examinarea vizuala

NML 2-15:2018, pct. 26

2 Verificarea la functionare

NML 2-15:2018, pct. 27

3 Determinarea erorii de aducere
la zero

NML 2-15:2018, pct. 28

4 Determinarea erorii indicatiilor
aparatului de cintarit

NML 2-15:2018, pct. 29

5 Determinarea erorii indicatiilor
aparatului de cintarit la
functionarea dispozitivului de tara

NML 2-15:2018, pct. 30

6 Incercéri la repetabilitate

NML 2-15:2018, pct. 31

7 Tncercari la incarcarea excentric

NML 2-15:2018, pct. 32

8 Incercéri la inclinare a
aparatelor de cintarit portabile

NML 2-15:2018, pct. 33

9 Incercéri la reactionare a
aparatelor de cintarit cu indicare
neautomata sau de tip analog

NML 2-15:2018, pct. 34

10 Incercéri la sensibilitate a
aparatelor de cintarit cu indicare
neautomata

NML 2-15:2018, pct. 35

1Cu conditia, ca deviatiile de la valorile nominale a greutatilor standard clasa F»,utilizate la verificarea unui aparat cu clasa I, nu depaseste 1/3 MPE a aparatului de
cantarit pentru sarcina aplicata

MOLDAC
Cod: PR-04-F-37- OI/ML

Editia: 6/ 11.10.2023
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ANEXA

Modificarea nr. 3 din 25.01.2024

Organismul de Inspectie Tn domeniul Metrologiei Legale (Ol tip A) din cadrul ,Alex Sistem” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. OI/ML-004 din 14.02.2023

Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM EN ISO/CEI 17020:2013

DENUMIREA, TIPUL 5 5
MIJLOCULUI DE INTERVAL UL DE CLASA, ORDINUL,VALOAREA DENUMIREA VERIFICARII DOCUMENT DE REFERINTA
NR. MASURARE SUPUS MASURARE DIVIZIUNII, INCERTITUDINEA METROLOGICE DE VERIFICARE
VERIFICARII SI/SAU EROAREA (ETAPELE) METROLOGICA
METROLOGICE
1 Examinarea vizuala GOST 8.453-82, pct. 3.1
2 Incercarea GOST 8.453-82, pct. 3.2
e=d=0,1gpanala10 kg
o . o 3 Determinarea instabilitatii GOST 8.453-82, pct. 3.3.1 -
Limitele MPE in cadrul verificarii | indicatiilor aparatelor neincércate | 3.3.3, 3.3.4
periodice 4 Determinarea independentei
. indicatiilor aparatelor de locul GOST 8.453 - 82, pct. 3.3.1 -
pentru clasa IlI: < L
AU . .| plasarii sarcinii pe receptorul de 3.3.3,335
A s . de la min pana la 500e, incl. + 1e; Do
Aparate pentru cantarire | Delamin2g A = . sarcina
2.2 . P de la 500e pana la 2000e, incl.
statica pana la max 200000 kg | 5. 5 Determinarea erorii de cantirire | GOST 8.453 — 82, pct. 3.3.1 -
peste 2000e +3e; a aparatelor incarcate 3.3.3,3.3.6
6 Determinarea indicatiilor pretului
pentru clasa IllI: marfii si verificarea dispozitivului
de la min pand la 50e, incl. *1e; | de totalizare a numarului arbitrar | GOST 8:453 —82, pct. 3.3.7
de la 50e pana la 200e, incl. + 2e; | de cumparaturi
peste 200e + 3e 7 Verificarea sensibilitatii GOST 8.453 — 82, pct. 3.3.1 -
aparatelor de cantarit 3.3.3,3.3.8
8 Determinarea erorli GOST 8.453 — 82, pct. 3.3.9
dispozitivului de tara
* MPE pentru cl. de exact.actitate | 1 Examinarea vizuala MI 1747-87, pct. 4.1
23 | Greutat 5 kg pentru clasa de Ms:
' ’ exactitate Ms 25g0; ] ) »
U=0,83 g 2 Determinarea masei greutatilor | MI 1747-87, pct. 4.4.4
A xi n -~ Clasa nu mai precisa decat 1B |1 Examinarea aspectului exterior.
2.4 |Aparate de cantarire in | Min: 1000 kg conform NML 2-16:2020 Identificarea software-ului, NML 2-16:2020, pt. 21-23
mers a autovehiculelor Max: 20000 kg _ ) . s
d =10, 20 kg; Verificarea functionarii.
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37- OI/ML

Editia: 6/ 11.10.2023
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ANEXA

Modificarea nr. 3 din 25.01.2024

Organismul de Inspectie Tn domeniul Metrologiei Legale (Ol tip A) din cadrul ,Alex Sistem” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. OI/ML-004 din 14.02.2023

Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM EN ISO/CEI 17020:2013

NR.

DENUMIREA, TIPUL
MIJLOCULUI DE
MASURARE SUPUS
VERIFICARII
METROLOGICE

INTERVALUL DE
MASURARE

CLASA, ORDINUL ,VALOAREA
DIVIZIUNII, INCERTITUDINEA
SI/SAU EROAREA

DENUMIREA VERIFICARII
METROLOGICE
(ETAPELE)

DOCUMENT DE REFERINTA
DE VERIFICARE
METROLOGICA

Eroarea maximala tolerata pentru
osia simpla a autovehiculului-
etalon cu suspensie pe arc:

0,5 % sau 1d la verificarea initial3;
1 % sau 2d la verificarea periodica.

Devierea maximala toleratd de la
media corectatda a sarcinii pe axa
sau osie :

1 % sau 1d x n la verificarea
initiala;

2 % sau 2d x n la verificarea
periodica,

unde n — numarul
ansamblul osiei.

de axe in

Eroarea maximala tolerata pentru
masa totala a autovehiculului:

0,5 % sau 1d la verificarea initiala;
1 % sau 2d x n la verificarea
periodica,

unde n — numarul
ansamblul osiei.

de axe in

2 Determinarea erorilor la
incercarile in mers.

NML 2-16:2020, pct. 24

2.5

Aparate/sisteme pentru
masurarea vitezei de
miscare a autovehiculelor

Intervalul de masurare a
vitezei: pana la 140 km/h

Masurarea vitezei in conditi de

trafic:

— prin efectul Doppler MPE: + 3
km/h la viteze mai mari decéat

1 Examinarea aspectului exterior si
marcarea

NML 10-18:2023, pct. 23

2 Verificarea functionalitatii

NML 10-18:2023, pct. 24

MOLDAC
Cod: PR-04-F-37- OI/ML

Editia: 6/ 11.10.2023
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ANEXA

Modificarea nr. 3 din 25.01.2024

Organismul de Inspectie Tn domeniul Metrologiei Legale (Ol tip A) din cadrul ,Alex Sistem” SRL

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. OI/ML-004 din 14.02.2023

Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM EN ISO/CEI 17020:2013

DENUMIREA, TIPUL
MIJLOCULUI DE
NR. MASURARE SUPUS
VERIFICARII
METROLOGICE

INTERVALUL DE
MASURARE

CLASA, ORDINUL ,VALOAREA
DIVIZIUNII, INCERTITUDINEA
SI/SAU EROAREA

DENUMIREA VERIFICARII
METROLOGICE
(ETAPELE)

DOCUMENT DE REFERINTA
DE VERIFICARE
METROLOGICA

100 km/h;

— pentru lidare care functioneaza

numai in regim stationar sau
stationar si de deplasare MPE:
+3.

3 Determinarea erorii de masurare
a vitezei

NML 10-18:2023, pct. 25, al. 1)
b)

NML 10-18:2023, pct. 25, al. 3)
b) inclusiv aa); ac)-ae).

Aprobat:

Director MOLDAC
lurie FRIPTULEAC
Semnatura

MOLDAC
Cod: PR-04-F-37- OI/ML

Data

Editia: 6/ 11.10.2023
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